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DEPARTAMENTO NACIONAL
‘DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

EXPEDIENTE DO DIRETOR
DA DIVISAQ DE
PATENTES"

De 14 de fevereiro de 1968
_ Privilégio de invengéo defendo.

[ N¢ 111.876 — Aperfelqoamentos em
echaduras - Requerente osé
atoletti,

N¢ "113.341 — Processo para dat
g‘)lamcao a vidro em forma de fo-

a — Requerente — Pilkington Bro-
hers Limited,

N? 128.480 — Processo para a con-
o Requerente — W. R. Grace & Co.

Ne 141,922 — Estrutura de tecido
E}rfurado por agulhsas, e processo e

parelho para sua confeccdo — Re—
uerente ~~ The Feberwoven Corpo-
tion

N9 143,647 -~ Processo de fabhrica-

|
:

o de ofra para depilagio — Re-
l.aerente ~— Selma de Almeida Mo-
-seda, :

N¢ 144.626 — Processo e aparelho
Requerente — Owens Illinois Glass
ompany.

{ “No 145523 — Aparelho de limpeza
Re maquinaria textil e prooesso —
equerenbe — Grennell Corporation.

. " Exigéncias

Térmos com exigénclas a cum-
* prir:
‘ 102.515 — United States of
é.gxerica, representada por United
tates Atomic Energy Commission,

i N? 108.494 — United States of
gmerloa, representada por Uaiied
tates Atomic Energy Commission,
| 7 N 133.684 — Cornello Cesar Hauer

& Cla, Ltda.

;  N? 139.985 — Eletroquimica Zinca-
}ec Ltda,

¢ N° 142.019
Pomapny.

» N9 144.822 — Comitato Nazionale
Per L'Energia Nucleare, .

' N° 149.917 — The Nuclear Dower
g]mt Company Limited e A, E. I.

General Electric

ohn - Thompson Nuclear Energy
omapny Limited.
N¢ 150.251 - Commissariat a L'E-
nergle Atomique, -
| N9 153.453 — Prancisco Aniténio de
Toledo Piza e Paulo de Aguiar Godoy
N? 154.050 -— Jorge Wade.
« N 159.305 — Oleg Felix Tamansky
" N¢ 189.459 — Arduino Comini Fi-
10.

© N? 144.295 — E., Melck Aktlenge-
sellschaft.

N¢ 148.611 —~ Parke, Davis & Com-
pany.

P [

. hY

gentragéo de elementos de terra rara|Inc.

Era a moldagem de artigos plasticos pa

N° 153.535 — Stauffer Chemical
Company.

N? 153.675 — Boots Pure Drug
Company Limited.

' N¢ 153.219 -— The Wellcome Foun-
dation Limited.

N° 171.924 — Cerﬁmica Santa Lu-
zia 8. A.

N° 176.765 — MGM - Maquinas
para Granitos e Marmores Ltda.
N¢ 157.144 — National Leead Com-

pany,
Nv 161.881 ~ Chas. Pfizer & Co.

N? 101.779- — Temmler -
Vereinigte Chemische Fabriken.

N°¢ 115.839 — Compagnie de Pont
4 Mousson.

N? 123.6556 — Compagnie Frangaise
de Reffinage e Contre Nationsl de
La Recherche Sclentifique,

N¢ 135.290 ~ The Dow Chﬂmlcal
Company.

N¢? 142.312 — Rohm & Haas Conx-

ny.

N¢ 143.739
Chimique 8. P.
N? 148.282 ~— ’I‘ownsend Enginee-
ring Company.

N* 153.008

Company,

-N? 153.021 — May & Baker L:mited
N¢ 153.022 — May & Baker Ltd.
N¢ 156.322 — Inset-Lar, Imuniza—

dora Técnica Litd.

Werke,

— Polymer Industrie

" Ensign Bickford

Wi~

N°® 156.333 — John Churer
kison. R
N¢ 156.893 ~— American Cyanamid
Company.
N? 160.072 — Plasticos Luconi Li-
mitada, ~ -
N¢ 160.096 — “BITe.R” ‘%‘
Eletrochimica Itallana Delle erre
Rare. ;

N¢ 160.173 — Hokko Chemxcal In-
dustry Co., Ltd~=

Nv 160,197 — Montecatmx Societé.
Generale Per L'Industria Mincraria
¢ Chimica.

N¢ 161.493 — Societé Nationale das
Petroles D'Aquitaine,
N° 162.096 ~ FMC Corpgoration, -

Research Maatschappij N, V.
N 164.222 — Italo Tambellinl,
Ne¢ 164.274¢ — Monsanto Company.
N? 164.295 — Collett & Co., A. S.
N? 164.319 — Monsanto Company
Ne 164.496 — Le Nickel, Societe
Anonyme

No 164 592 — Chegal Selyaku Ka-
bushiki Kaisha.

‘N¢ 165.103 — Frederico Birnstiel,

N 165. 629'- Exeqmel Rene Beau-

lieh,
- i »~
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REVISTA DA PROPRIEDADE
 INDUSTRIAL

N? 166.834 — PaulcWGiovanni Bres-
san,

N? 166.261 — Ivan Viliax,

N° 145.735 — Combustion Engme-
ering Inc,

Ne 161.795 — Sergio Martins da
Rocha,_

Ne/ 163 313 — Enock Ribeiro Pi-
nheiro.

Ne 163 502 — Jacques Jean Mane
Taragonet,

N¢ 164.099 — > Celestnio Mikami,

Ne 164, 521 — Standard Electrica
S. A. .

N° 165.352 — Torga S. A
taltirgica Industrial,

N° 165.691 — L. Rxbeiro de Vries
& Cia. Ltda. -

Ne 166.510
White.

N°-158,23¢ — Kiichi Amemiya, Ta-
kashi Amemiya e Akira Ameuiya.

N¢? 160.803 — Ludwlg Weber,

N¢? 161.121 — Jofo Hoppe Indus—
trial S. A.

N¢ 161.443 — Angel Pederira Alonso

N 162.492 — Jodo Batista da Custa

N¢ 163.378 — Henrique Escudero
Benitez.,

N® 164.091 — Silas Barreto Diniz.

N¢ 142,557 — Ronson Corporation.

N¢ 146.767 .— M. Cattacr & Cia.
Ltda. .

N9 146.867 — Theodor Indermuhxe

N¢ 179.686 — Plamdmo Guecreri
Brigacao.

N? 180.780 — Societd Italiang Te-
lecomunicazioni Siemens S. P. A,

N°¢ 180.781 - Societs Italiana Te-
lecomunicazioni Siemens S. P. A.
n N? 181.672 — Dahlberg Electronics

c.

N? 182,928 — Djalma de M;,v'edo
Soares.

N©? 183.063 — General Electric S, A

N? 185,214 — Dunlop Rubber Com—
pony Limited.

“N° 185,232 — Industrias Ges>y Le-
ver S. A.

N° 185.262 — Le Foyer et Cle

N° 155.5891 — Farbenfabriken Bayer
Aktiengesellschaft.

N? 185.335 — Alan Bruce Hawcs.

Ne 185 341 — The Hoover Com-

-

—-Me—

Charles S. Lmael

N 162.410 -— Shell Internationale|P2CY:

Ne 186 066 — The Dunlop Com—
pany Ltd. -

"N¢ 188. 129 — The Hoover Com-

pany.
N° 186.130, — Hoover Ltd,
N? 188.786¢ — Elanarte, Pxntura e

Decoragdes Ltda. . N

N¢ 186.868 — PAF - Produqoes
Artfsticas e Fonograificas Ltda.

Ne 187.134 — Rubbermaid—mcor-
porated.

N° 187.431 — Shnji Hishimura,

N° 187.849 — Health Products Ine.

N? 188.157 — PAF — Producées
Artisticas e Fonograficas Ltda.

N? 188.63¢6 - Companhia Indus-
trial Zornita ¥quipamentos de Ge-

réncia, )

N¢ 188.905 — The Dunlop Tom-
pany Ltd.

N¢ 189.128 — The Dunlop Com-
pany Ltd. .

N? 189.936 — The Hoover Com-
‘pany.

Ne 189 937 — The Hoover Com-
pany.

Ne 189 938 — Industrlas Gessy Le-

ver S.

Ne 189 939 — Indistrias Gessy Le-
ver S. A.

N? 190.276 ~ Franco Sassl,

N? 191 594 — Giroflex S. A, -

Cadeiras e Poltronas.
1

N? 191.595 — Giroflex S. A. 3
Cadeiras e Poltronas.

N? 191.596 — Giroflex S. A, =
Cadeiras e Polironas,

N° 191.597 — (roflex 8. A, ~=
Cadeiras - e Poltronas. : -

N? 191.598 — Giroflex 8. A, =
Cadeiras e Poltronas.

N° 191.599 — @QGiroflex 8. A. "=

Cadeiras e Poltronas.

N° 191.833 -— Bertrand Comércio o
Induistria de Movels S. A.

N° 192.085 — J. Gondin Represen-
tagoes Ltda,

N° 192,846 — Siemens Aktiengesele
Ischaft.

Ne 193 127 — The Goodyaer Tire
& Rubber Company.

N°¢ 193.397 — Odol Sociedade And-
nima Industrial e Comercial.
s N¢ 193.418 — Metaltrgica Orietne

A.

N? 193.422 — Indus‘trla de Tecidos
Rendafix Ltda.

N? 194.043 — Metalurgica Abrama
Eberle S. A. .

Ne¢ 194.109 — The Gillette Com~

pany.

N?.194.111 — The Gllletti Com-
pany.

N° 194.383 — Otto Biernath. : :

N? 184.630 - Knoll Associates Inc, .

N? 194.830 Francisco Javier
Sanchez Malo Perez,

N°? 194.835 — Metaliirgica a2 Es<
.amparia Mauj Ltda,

N° 194,837 — Indistria de Gram- -

pos Ichimura Ltda.

N° 194.850 — Ricardo Giovanind
& Cia.

N° 194.125 — Nelson de Castro
Salles. 4

N? 195.303 — Nelson: de Castro
Salles. .

N¢ 195.304 — Nelson de Castro
Salles.

N? 196.334 — Televolt 8. A, Ine
distrias Elétricas.

-N? 195.411 — Inddstria Metalire
gica Cruz Ltda.

"N? 195.682 o~ Alva.ro Coelho dﬂ
Silva.
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s e As-assinaturas podem see
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— As qur(u,ocs Pablicas de-
verdo eniregas, na Secio de Co-
municagées o’ Departamento de
Imprensa Nacional, até as 17 hé-
ras. o eapcchcnte des Stinaclo & pu-

~ As reclamagdes pertinentes
& matéria retribuida, nos ¢ases de
érro ou somissdo, deverde ser
Jormuladas por escrito & Segao
de Redagdo, até o quinfo dia atil
subseqiiente & publicagio -no
6rgao oficial, '

— A Segio de Redagio [un~
ciona. para atendimento do publi-
o, de Il a‘xs 7h30m.

= Os ongnuazs. demd&mente
auteaticados, devetdo set dactilo~
grafadas‘em espago doik e uara

26 face do papel, [ormate 22x33:
as emendas e rasuras serdo res
salvadas poc' quem de dizeito,

tomadas em qualquet época <o

ano, por seis mesc,s ou am ano.i -
excelo &% [)-}t’& o exterios, Q&Q

semgte serdo anuais. oo

" A

OEPARTAMENTO DE

INFEE DO SERVICO D& PUBLICACOSS

¢+ 7% DIARIO. OFICIAL (€

EXPEDIENTE

IMPR"NSA NACIC NAL

i. B. DE ALMEIDA CARNEIRO .
DIARIO OFICIAL

SKGAOQ

a¢lo i, o .

d‘uﬂﬁ TOR GERAL,

ALBERTQ DE BRITTO PERE_[RA -

cHEFG OA BECAC OF AREDACAO

FL ORIANO  GUIMARAES

Seac¢lo de puliicidada da axpediente do Deapartamente
Naciana! ¢e Propriedads industrial do Ministérie
- da Indusivia & 4o Coméreia

! im, reteo nas Oficines do Departamento de .lmprcns'a Nacionat”

REPARTICOES E PARTICULARES
Capital ¢ lntcrior.

Semestce Sy ov e NCe818.00

A0 v NC:$3600

| Exterior +
Ano ;......5u.~.. NCI$ 39.00

C— O preco do ‘niimere avulso
exemplar,

ASSINATURAS i

FuxcionArios
Capiral' e lnterior :

Semestre wv.eveee. NCe§ 13.50F

Ano: . NCe§ 27,00

o [:'xkfior :
4”,0 xes e c Lees s e NC‘$ 30.00

NUMERO AVULSO

[igura na dltima pigira de.cada

~ Q preco do ex em@la: atrasado serd acrescido de NCr§ Q 01,
b se do mesme ano, e de L\Cri 0.¢1 por ano. ze de anos anteriores.

.~
\

avisc.

Feverviro de 1“:8

.
-

). .

— As assinaturas uenridas poa
derdo scr suspénsas sem prévio
T

~ Para evitar interrupgdo na
remcssa dos-Orgdos oficiais a re-
novegdo de assinatura deve ser
solicitada com
trinta (30) dms. u
= Na parte superior do ende-
régo estio coasignados o atmero

e o més e 0 ano em que findard.

~ As-assinaturas das Reparti-
gdes Diblicas serdo anuais e de-

L'CI'CL[Q .

7

-

pre a favor do Tesoureira da De-
partamento de Imprensa Nacio-
nal; deverd ser acompanhada de
esclarecimentos quanta & sua apli-

[cacao., i

dos 6rgdos oficiais 36 serdo reme:
tidos &os assinantes que os 30l
citarem no ato a asamamra. i

No 195, 69” «— Tndustria Metalun—‘

glca. Indunetal Ltda.

? 195.733 — Rubam Raul R.euter.
~ N° 195.762 — Nelson Apa.renzdo
Cursine de Mours.

N® 195.886. ~= Michlnobm -Pakads.

Ne 195.887 — Waldemar Chrigtiane

N? 195.923 -~ Book Coash ~~ I~
dustrin de . Aparelhos Elstre D.mi3.
ticos Ltd&.

" N? 196.114 — I:rmeu Sancher

N? 196.13t ~ The Dunlop. €Com:-
pony Ltd. T )

N9 196.24% — Nilo Belinghini Silva.

N? 196.246 -= Desmontivel Mdiss
tri> de Cadeiras e PFoltronas Utda.

N? 186.255 — Sleiman Main Milan,
N 196.25¢ -~ Perez '.Empreend-
mentos Soclals Lida.

- Diversos:

R |

N

N? 142,501 — Livio de Souza Car~
B valho. — Autorizo a reconstitwod.h

- EXPEDIFNTE DA DIVISAO
. DR MARCAS .

be* 14 de feverelro de 1983 .

" Diversos: '

kcessOrios Lida.

s exemplares de fls. 9 e 1L com ex-
_tusdo de Yoles classe 8.

) Exigdacias {

“fTérmos com. exigéuclas & tum-
~ priey .

N? 489.813 — Comércio e Repre-|

" mentagdes: Raymundo Ltda,

~ N? 401.442° — Gerhardt Arthur
Marquardt, . -

Ne 491.444 ~— Gerhard .AIL_mu
Marquardt, |

N° 493.193 — Gmoran - Pegas el

Xeaﬂséuos Ltda.
N¢ 516.041 — Irjan Industﬂa [

Comércio de -Acessérios para A‘lto‘.

moveis Lida.
N° 516.089. = José Campos Rubeiro.
N® 520.656 Ofiging L-zncamca
Condor- Ltda, :
N? 532.400 — Dr. Nestor da Racha

. . »!
N® 493.192 - Giporan -— Pegas: e
-~ Prossiga-se <om.|

M A
N? 333. 013 ~ Unibrasil . S. A. Asti-
¢rttura Indistria ¢ Comérceio,
N? 533.080 -~ Unibrasil S. A. Agr-
cultura Industria ¢ Coméreio.

} N*533.081 '~ Unibrasi S, A AT
cultura Indistria e Coméreia.

ceultura Indvistria e Coméreio, |
N 533.083 = Unibrasil S. A, Agri-
cultura Indﬁstﬂa e Coméreln,

N° 533,085 — Unibrasil S. A Agri-
cultura Indistria e Comércla

Agro Pastoril,

- N® 545.283 —~ Brasimac S. A.
. mércio ¢ Indistria. !

N? 571.368 ~ Soc. Serrana Jds De-
 senvolvimento Lida.

Diversos: N

. R? 523.078 - Sociedade Comaainl
| Fermindiana - Ltda. — Arquive-se.

N? 568.851 -~ Manoel Kheriakiarn
S. A. Indisiria e Coméreio de Cal-
qados —_ Prossiga—se

De 14 de fevereiro de 1968

“Exigénclas:

N 154.969 — Container €orpora-
tiou of America — Cumpra axighn-
cla

ber Oompany — Cumpra exigéncia.
N? 179.619 ~"'The Ajac Corp —
Cumpla exigéncia, - .

Arquivamento de procesws

¢ Foram mandados.’ arquivar Qs pro-

cessos abaixo,

'Ne '142. 930 -~ Carhsle ‘Chemical
Woxks Ine. -

N° 158.836
chaft, )

N9.7165.155 — Sandoz Pa.tenhs Ltd.
N? 166.797 — Sandoz Paten’s Ltd.

Fiber Glass Corp.

Bressane Filho,

— Arquivem-se 06 processos.

N9 533.082 — Unibrasil . A: Agri~|

} N° 543.427 — Fazenda Rincdo S. A '

!EXPBDIEN'I’& DA SECI\O LEGAL 8

-— Eprova Aktiengesllg-|

N¢? '169.063 — Rohm & Haas Com-
pany.
N¢ 176.515 — Universal Moulded'

Expeciente da Secfio
de Intarferéncia -

_De 14 de fevereiro de 1968

"Marcas deferidas:

de. Armazens Gerais S. A. - Classe
n? 38.

Ne  518. 64.2 -~ Emblemé.ﬂcs -—
Screen Inc. — Classe 36.

N? 542.120: — Emblematica ~ Mas-
st;y Ferguson Perkins Ltd. — Classe

" N 542.410 — Quimolux — Quna-
lux Comércio & Industria de Produ-
tos . Quimjoos e I“armacéutmos Lida.

—

N° 555, 291 — Fago — Tibrica dof

Aco Paulists S. A. ~— Classe 7 —
Com exclusio de mmhos de venta.
N? 555,202 — . Faco - Pahrica de
A¢o Paulista 8. A, -~ Classe 8.
N2 855.406 — RCQ «~ RCO — S. A.
de Representagdes e Coméreio
| Classe 11.

N® 566.206 -~ J. Serrano — Te-
Uil J. Serrano S. A. — Classe 3.

N? 556.434 -~ Laific « Metalir-
gica Laifig Ltda. — Classe 8 — Cum[S¢
evcﬁlousﬁo dos artigos indlcados pela
se¢

N¢ 556.627 — Insirumentos Cientf-
ficog C. G. — Ipstrumentos. Cienti-
ficos C. G. Clola & Gregori Ltda. —

N° 169.916 <= United States Rud-|Classe 8

N? 558.809 — Brinell — Qunstru~
¢bes Mecdnicas Brinell Litda, — Clas~
se 8 — Com exclusio dos a.rt‘gos in-
dicados pela scc¢io.

N° 558.893 — Tayuyd Labura-
tério Farmacéutico Ohveira. Jr. Ltda.
~— Classe 3.

N° 559.852 — Clinizima - Eab.
Gross S. A. — Classe 3.

N 561.398 Emblemitica
Screen Gems Ine. — Classe 32

N° 564.230 — Emblematica — We-
inmann & Cia. Ltda. — Classe 41

N° 566.004 — Café Matog — C. S.
Mattos —  Classe 41,

N° 588.178 — Espoma AAl - Bril
A. Industria e Comércio -— C.xs

N? 491,713 - Luar ~ Cia. Luar|

los Alberto Ferreira Lassancé —
 Classe 21.
N? 569.203 — Embhlemitica — m~
distria de Refrigemqao Consul 8. A.
—~ Classe Com exclusio dos ar-
ugoa mdicados pela seglo. | ‘
N7 569.264 — Pericles Amarak R~
dio TV Produgdes — Fericles Amaral
R,édsng TV Produgdes Ltda. — Classe
n A :

N%* 568.308 — Z COmércm Ze-
franco - José Franco de Camargo
— Classe 4.

N. 568.309 — P - Polenghi 8, A.
Indidstria Brasileirs de Produtog A..
menticios — Classe ¢

N° 569.310 ~ P — Polenghl §. A

Indistria Brasileira de Produtos Ali-
mentfclog — Classe . 48,

N? 569.311 — P — Polenght 8. A.
Industria Brasileira de Produtog Ali-
mentfcios — Classe 4.  _

N? 569.318 — Minerva -~ Indiis-
I;iafe Gessy Lever S. A, C!assc
n

Neo 569.486 — Nossa Senhora dx

ra_ds Aperecida Ltda. -— Classe 47%.
N? 549.505 — Plexon - Plexon —
Com&rcio e Inddstria Lida, - Clas+

N‘l 569.519 — Le Mazo: ~ Rene
'Brulhart — Classec 43.

N? 569,588 — Sonavox -~ Sonata
Indistrin de Aperelhos Elstrénieos
Ltda. «~ Classe 8 -—— Com exclusda
‘de aparelhos de barbear,

N¢ 568.647 — Matfilm - Socteté
Guerlain — Classe 43,

N 569.848 — Yolande — Yulande
Corp = Classe 36 — Com exchusio
dos artigos indicados pela secdo.

N° 569.654 — Acouxe Flor Ade Frei
{Caneca — Acougue Flor de Prel Ci~
neca Ltda. — Classe 41. ’

No 569666 — Suavis — Incms
de Ferramentas Sudvis Ltdn
Classe 1i.

N° 569.762 — Trinacria — Malho-
v'a Trnncria Lida. — Classe 35,

N° 569.835 — Cari — Produtos Al
menticios Cari Ltdr. — Classa 44

N? 569.887 — Provesa -— Provesd
— Pro Vefculo Sorocabana Ltda.

—

—

se 46, . .

Classg 21,

antcccdcncza de

da taldo de registro da assinatura

verdo ser rcnocvadas até 28 de fe- .

—~ A remessa de valsces, sem- -

~ Qs sué!uheutos 33 edigdes ™

N? 567.757 — Emblemétic —- C22~

Aparectda, — Auto Pésta ossa Senho- *
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s, N? 569 939 — Princeza — Meta-
lmgica Princeza ILtda. - Classz 8
§~ Com exclusdo dos ariigos mdlca.-
dos pela segdo,

" )N? 569.948 ~— HTM — H. Theo
Moller Imp. S, A, — Classe 6
¢ N? 569.967 — Drava - Indmtna
de 3C-.Mg;aclus Drava Ltda, — Classe
n” 36.

' N 569.986 — Genuina — Calgados
Genuida Ltda, — Classe 36.

N° 570.190 — DI Allerpen — Sche-
ring Aktiengesellschaft — Classe 3.

N? 570.255 — Arpedy —*Hotel e
Reshlmran'to Arpedy Ltda. — Classe
n® 4

N°® 570.4%77 ~— Air BP — The Bri-
tish  Petrolecum Company Ltd, —4
Classe 47.

N° 571.480 — anleys - WM.
~Wrigley Jr. Company — Classe 41.

" N° 571,484 — Doublemint — WM.
Wrigley Jr. Company .— Classe 41
{ N2 572.973 ~—. Sincrototal — Simca

o Brasil — S. A. Industria de -Mo-
res Caminhjes e Automéveis -
Clasae 6.
" N° 572.982 — Reinhart — Algodo—
gxa Reinhart Lida. — Classe ¢ —
on1 exclusfio dos artigos indicados
“pela secéo,
N? 572.993 — Dulcorella — Choeo-
late Dulcora S. A. ~— Classe 4l

N¢ 573.188 — Fibrocar — Fibrocar
§. A. Produtos de LA de Vidro —
!Classe 4 — Com exclusiio dos artigos
.indicados pela secho.

N¢ 570.405 — Soc. Civil de Inter-
; pambio Linterdrio e Altistico Socila
Lida. — Classe 33.

N° 573.32¢4 — Trebel — Trebel —
Indistria e Comércio Lida., — Clas-
e 36 — Com exclusfo dos artigos in-
!
dicados pela secfo.

N¢ 573.437 ~- Bambas do Couro -~
Flavio Quadra Andres — Classe 4).

N° 573.696 — Fel Tel — Fel Tel
= 8. A. Imp. e Exp, — Classe 38.

Titulo de  estabelecimento dege-
¢ rido:

% N? 554.975 — Lojas Riomar — Rio-
| mar Mercantil 8, A. — Clasaes 7, 11,
13; 14; 15; 21; 23; 24; 235;,28; 30;
31; 34: 39; 36; 37 40; 48e(9-—-Ar—-
.hgo 97 n° 1,

~ Misael Rabelo — Classes 33 e 41
— Art, 97 n® 1,
N° 869.717 —~ Lanches Recanto
smorama’ Martinho Augusto
onteiro — Classes 41, 42 e 43 —
Art. 97 n® L, .

Insignia deferida:

N¢ 556.509 — Prontocor — Pronto-
eor —- Pronto Socorro Clinico Ltda.
! — Classe 2.

E Nome comercial deferido:

N” 513.197 — Casa Paulista Aald-
nio Aoun — Casa Paulista Aniénio
~Aoun — Art, 93 n? 2,
i N° 566.240 -—— Madeiras Duplex Li-
_mitada — Madeiras Duplex Lfda.
i Nv 569.747 — Sivat Inddstria de
* Abrasivos S. A, — Sivat Industria
_de Abrasivos S. A. — Art, 93 n® 2,

N? 571.467 — DMetalurgica Denta-
ria Santa Apolonia Ltda., -— Meta-
lurgica Dentaria Santa Apolonia Li-
mitada — Art. 93 ne 2,

onie civil deferido:

N° 571.468 ~— Imobilidria Sin Braz
Itda. — Imobilidria Sio Braz Ltda
C— Art. 93,n° 3,

* Marcas indeferidas:

N° 536.108 — Imagem — Produtus
Roche Quimicos e Farmad:uticos
S. A. — Classe 32.

N° 519.639 — Brasileira — Empré-
sa Brasileilra de Teatros Ltda.
Classe 38.

N° 532,111 — Sabfio Tabajara —
J. A, de Oliveira — Cla 46.
Nv 555.744 — Vitéria — Vitéria =

t
'
}
i
¢

i N® 566.867 — Caleeira ‘Sul America .

N? 558.404 — Barcelons — Etmirio
Ribeiro — Classe 41,
N? 538.840 — Tdrrefacoes Asgocia-

das — Torrefagies Aossociadag —|-

Indiistria e Comércio 8. A, — C!as—
se 41,

N° 559.313 — Sab — Sab — Re-
presentacdes Cinematograficas Lida,
— Classe 8.

N° 562)711 — Fieltex —~ Fieltex
— S. A. Indtstria Textil.—= Claﬁse
n® 23.

Rei dos Flexciros — Raimind) Ame-
rico Rabelo — Classe 2.

N¢ 569.237 — Hept a Myl — Ml-
chel Delalande ~ Classe 3.

. N° 569.262 — Preto ou Branco? —
Pericles do Amaral — Classe 32,

N° 569.500 — Bird — Elza ‘Toledo
Pizza — Classe 36.

N° 569.626 — Pompom — Colzate
Palmolive Company — Classe 48.

N° 569.662 — Imperador -- Malha-
ria Superman Ltda. — Classe 86. -

N9 569.864 — Pama.-— Pama —
Eng. Comércio e Industr a Ltda.
Classe 18,

N° 569.736 — OGT -— Oldemar
Gon(:alves Tavares — Classz 46,

Ne 569.771 — O Orientador
Assoc. dos Funclonariog Publices do
Estado de Sao Paulo - Classe 32.

N? 569.940 — Princeza — Meta-
lurgica Princeza Ltda. — Classe 11

N° 570.268 — Chinemirng — Chi-
nermina Comércio e Representagles
Ltda. — Classe 36.

N¢ 571.581 — IPAU — IPAU —
Industria Paulista de Plasticos S. A.
— Classe 28.

N 573.099 — Regal ~— Labs. Grif-
fith do Brasil S. A, — Classe 46.

N° 573.136 — Mona Lisa — Cia.
Palermont Indistria de Perfumes de
Toucador — Classe 48,

N® 573.211 — Artimetal -= Arti-
metal — Moéveis Metdlicos Ltda., —
Classe 40. \

N¢ 573.218 — Courotex — Couro-
tex Industria e Comérclo Litda, -

Classe 36.
N? 573.268 —— Oswaldo Crug — Ce~

realista Oswaldo Cruz Ltda, — Clas-
se 41, .

<N‘? 573.274 — Carbruno - Carbru-

no 8. A, Industria e Comérclo .—

Classe 21,

Titulo de estabelecunento inde-
fertdo® o
1o? 569.594 — Fecularia Ploneira —
Fecuilaria Pioneira Lida, —~— Classe
ne 41,

N° 560.795 — Depésito Esperanga
~— Salvador Amadeu Fornicetti —
Classe 16. .

Insigma indefenda

N? 483. 352 — Tau Braz = hletro
Radiobraz S. A. — Classes 8, 8, 11,
13; 6; 14; 15; 18; 21; 23; 25, 36 31,
34; 36 37, 46 48; 40 e 49. -

N°® 483.353 — Pau Braz — Eleiro

—

Radiobraz 8. A, — Classes 8, 9, 11,

13; 14; 15; 18; 21:.23; 25; 30; 31;
34; 36; 37; 46; 48; 40 e-49.
Nome comercial indeferido:

N° 569,271 — Artefatos de Madeira
Brasilia Ltda. — Artefatos de Ma~
deira Bragilia Ltda.

- Expressdo de propaganda mdefe-

rida:

N? 556.623 —~ Carnet Universal -

Eletro Radiocentro Ltda. — Clasaes
ns. 6 8 e 33

Exigéncias

Térmos co mexigénclas a cum-
prir:
N¢ 528.645 — Instituto Brag.
Marketing,

No 553.234 -= Org. Nortelar Lida,
N° 554.108 — Angelo Milant 8. A.
Industria e Comérclo, :

de

Eng. 8. A, — Classe 18.

s N° §54.976 ~ Riomar Mercantil

N° 555.860 — Tmp, Americana S. A.
Comércio\ e Téenicsa,

N& 519.617 — KEuzebio Barella.
N? 570.553 — Concentrados Nacio-
nais 8. A,

N°® 573.673 — Fanac Fébrica Na~
cional de Cruzetas Ltda.

DiverSOS'

N¢ 559.015 — ongabir S. A. Pro-
dutos Farmacéuticos e de Toucador
-— Aguarde-se.

Marcas deferidas:

N? 292,030 — Vitéria — Panadés &
Oliveira Ltda. — Classe 40,

N? 414.437 — Comibras «~— Comt-
bz‘;a,s5 Representagdes Ltda - Classe
n® 5.

N? 427,521 — Plastibras — Plasti-
bras — Sociedade de Estudos para
o Desenvolvimento da Industria de
Plastificantes Ltda. — Classae 1.

N¢ 433.719 — Ultrox — M. & T.
Chemicals In¢c. — Classe 1,

N¢ 450.701 — Volbras - Volbras
-— 2Auto Mec?nica Ltda. — Classe
nO

N¢ 458.545 — Gebras — Gebras —
Grafica Editéra Ltda. - Clhsse 32
N¢ 458.548 — Gebris — Gebrag —
Grafica Editéra Ltda. — Classe 25,
N¢ 466.730 — Tipobrag.-— Tipokras
— Artes Graficas Ltda. — Classe 38.

N¢ 467.303 — Cofibras — Cofibras
— Companhia Financiadora Brasileira
— Classe 2¢ — Com exclusdo de fla-
mulas e bandeiras.

N? 467.305 — Cofibras — Cofihras
— Companhia Financiadora Brasileira
— Classe 19,

N° 467.306 —~ Cofibras — Cofibras
— Companhia Fhlanciadora Bra51leira
— Classe 4

Ne 467. 308 — Cofibras — Cofibras
— Companhia F!nancla,dors Brasxlelra
— Classe 18,

N? 467.310 ~ Cofibras = Cofibras
— Companhia Pma.ncladora Brasileira
— Classe 20.

N? 467.311 =~ Cofibrag e C’onbras
— Companhia Financiadors Brasileira
— Clasge 44,

N° 467.812 — Cofibras — Cofibras
— Companhia Finaciadora Brasileira
- Classe 14,

N° 467.315 —~ Cofibras — Cofibras
—~— Companhia Finaciadora Brasileira
— Class e45.7

N? 462.316 -~ Cofibrag — Coflbras

— Companhia Financiadors Brasileira |

~ Classe 41 — Com exclusfio de fri-
turas e refeigdes prontas, -

N¢ 467.317 ~— Cofibras — Cofibras
— Companhia Fmancladom Brasileira
— Classe 2.

N? 467.318 -= Cofibras — Cofibras
— Companhia Financiadora Brasileira
— Classe 29.

N? 467.320 — Cofibras - Cofibras
-— Companhia Financiadora Brasileira
— Classe 7.

N9 467.323 ~— Cofibras — Cuf.bras
—~ Companhia Financladora Brasileira
— Classe 34.

N? 467.567 — Maralhobras —= In-
distria “Brasileira de Baralhos Ltda.
— Classe 49,

N¢ 495.371 — Misturas — Misturas
— Misturadores Industrials Brasﬂei—
ros 8. A, — Classe 5,

Ne 495.396 — Icobras —- Industria
e Coméreio Ltda. — Classe 1.

N? 406.811 -~ Betubras — Vetubras
S. A. Pavimentacles e Revestimen-
tos — Classe 186,

N©¢ 499.914 — A Cariobraz — & Ca~
riobraz Comércio e Indistria Litda.
— Clagse 15, ~

N? 631.107 — P. M. Montanha —
Petrominas Petroleo Minag Gera:s
8. A. — Classe 46.

N? 541.690 — Cimenbrag = Ci-
membras — Artefatos de Cimento

Ltda. — Classe 16,

N° 533.474 — Pibigis — Pibi
Brasil 8. A, ~ Classe 8. i 8{\3 do

NO 536.463 — Sfo José ~ Américo
Caldelra da Silva — Classe 41 —

.|Com exclusfo de salgadinhos, =~ ,

N° 537.449 — Gelomatic — IBESA
— 'Industria Brasileira de Embala-
gens S, A, — Classe 8.

N¢ 537.452 — Gelomatic Prata —
IBESA — Induastria Brasileira de
Embalagens S, A, — Classe 8

N° 547.454 .— Gelomatic -— CatCe
goria Brilhante — IBESA — Indtis-
tria Brasileira de Embalagens S. A.

" |— Classe 8,

N 547.456 — Gelomatic — Cate-
goria Dourada — IBESA — Indiise
tria Brasileira de Embalagens S, A.
—_Classe 8.

N°¢ 537.464 — Gelomatic — Classo
Dourada — IBESA — Indislria Brae
sileiara de Embalagens S. A, — Clas-
se

N° 537.465 — Golomatic ~ Blasse
Nobre — IBESA — Industria Brae
sileié‘a de Embalagens S. A. — Clas-
se 8.

N¢ 547.466 — Gelomatic ~ Classe
Oour) — IBESA — Indistris Braw
sileira de Embalagens S. A. — Clase

se 8.

N? 547.467 — Gelomatic — Classe
Plating ~ IBESA — Industria Bra-
sllelga de Embalagens S. A, — Clis=
se 8.

N¢-537.468 — Gelomatic — Classe
Prata — IBESA — Indiistria Brae.
sileié'a. de Embalagens S. A. — C(las-
se 8.

N¢ 537.469 — Gelomatic — Classe
Prestigio ~ Classe 8.

N¢ 537.470 — Gelomalic — Linaa
Brilhante —— Ibesa — Industrin Bra-
sileiga de Embalagens S.A. — Clas~
se 8.

N¢ 537.472 — Gelomatic — Linha
Dourada — Ibesa — Indusiria Brae
sﬂeisra de Embalagens S.A. — Clas~
se

N¢ 537.473 —_Qelomatic — Linha
Nobre — Ibesa — Industria Brasileira
de Embalagens 8.A. — Classe 8.

N? 537.474 — Gelomatic — Linha.
Ouro — Ibesa — Industria Brasileira
de Embalagens S.A. -~ Classe
- N 537.475 — Gelomatic — Linha
Platina -~ Ibesa — Industria Brasi-
leira. de Embalagens S.A, — Clas-
s e8.

N? 537.476 — Gelomatic — Licha
Prata — Ibesa — Industria Brasileira
de Embalagens S.A, — Classe 8.

N? 537.477 — Gelomatic — Linha
Prestigio — Tbesa — Industria Bra-
sileira de Embalagens S.A. — Clase
se 8.

N¢ 537.478 — Gelomatic’ — Série
Brilhante — Ibesa — Indusirvia Bra-
sileira de. Embalagens S.A, — Clas=
se 8.

N? 537.480 — Gelomatic — Sério
Dourada — Ibesa — Industrin Brae
sileira de Embalagens S.A, — Clas=
se 8.

N° 537.481 — Gelomatic — Série
Nobre — Ibesa — Industria Brasileira
de Embalagens S.A. — Classe 8.

N° 537.482 — Gelomatic — Série
Ouro — Ibesa — Industria Brasilei-
ra de Embalagens S.A. — Classe 8.

N°¢ 537.483 — Gelomatic — Série

Platina — Ibesa — Industria Bra-
sileira de Embalagens S.A. — Clas=
se 8. N

-N? 537.484 — Gelomatic — Série
Prata -—- Ibesa — Induastria Brasie -
leira de Embalagens S.A. — Clase

se8.

N¢ 537,485 — Gelomatic — Série
Prestigio — Ibesa ~ Industrin Bra-
sileira de Embalageus S.A. — Clas-

e 8. .
N‘? 537.486 — Linha Brilhanie -

Gelomatic — Ibesa — Induistria Bra-
sileira de Embalagens S.A. - Clas~
se 8.

N¢ 537.487 — Linha Diamante —
Gelomat‘ic — Ibesa ~ Indistrin Bra-
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sileira de Emba.agens S A, ;— Clas—
8c by
N2 537.488 —-Lmha, Duisda —

clomatic — Ibesa — Inddsiria Bra-

-

se 8,
N? 537.489 —\Lmha Nobre —_ Ge—

~Jomatic ~ Ibesa — Indusiria Brasi—

leira de Emba)a.gcns S A “-m Clas—
se 8. .
Ne¢ 537 490 — Linha OCurg ~ (.we-

- lomatic — Ibesa .— Indunma Bra-

sileira de Embalagens S.A .,
se 8.

N? 537.491 — Linha Platina. -— Ge-
lomatic — Ibesa — Inductria Bra-
slleira de Embalagens S.A, — Clas-
se 8.

— Clas-

N¢ 537.492 — Linha Prata - G3- !

lomatic — Ibesa — .Inddstria Bra-
sileira de Embalagens S.A., — Clas~
se 8 : '

‘s 8

Sileira de Embalagens S.A., — Clas}

N? 564.285 —~ Anuério Sindical —
Edgard. Alves Cardoso — Classe 32,
N‘? 564.297 — Indemec -~ Eletro-
zc&nica “Indemec” Ltda. — Classe
8 (com exclusio de: aparclhos de
expurgo "utilizado na limpeza e de-
sinfecgdo de scntinas, mictérios ‘e
ou‘tros locais, aparelhos de aproxima~
¢io, benjamins, instrumentcs didati-
cos, normégrafos, aparelhos de on< |
dulagao parmanente instrumentos
dz precisido, secadores de cabelos €
teenigrafos) .
N° 567.006 — Jamaicm . Compa-

.nhia Jamaica de Bebidas .— Com-

paniha Jama:ca de Bebidas — C‘Ias~
se 42. .

N?. 568.506- — Mahle — 'Metal Leve
S.A. Industria e Comélcxo — Clas~
se 6. !

N? 568.980 — Pcmgmar — Perugi-
na 8.p.A. Clocolato & Confetture ~—
Ciasse 41.

N? 570.200 — Ehtc —_ Padaria t,on—'

f-ilar’a Elite’ Ltda. — C'nsse 41,
"N? 570.638 — Rcsfibra — Resfibra
Industria : ¢ Comércio de Residuos
Lica. .— Classe 4. ~

N¢ 570.794 — Gipsotec — Gipsotee
Comuclo e Industrig - L‘tda — Clas—
s> 16, :

N° 570.838 — Celisa - Haroldo

S a Otoni — Classe 48.

N? 571.208 — Plastica — Inex -
Iucustria Nacional de Explosivos Li-
mitada — Classe 18.

- N? 573.075 — Creplon —_— Nmb"lt,o
D-lla Badia’ — Classe 22,

N? 573.190 — Fibrocar — Flbxocar
8.A. Produtos de L& de Vidro -
Claze2 21 (com exclus@o de alavancas
da cambio, carrinhos para’ miquinas
de escrever e velocipedes).-

N¢? 575.982 — Copetra — " Comércio

. de Pegas Para - Tratores: - Limitzda

¥

“Copetra’’- — Classee 7.

N? 576.710~— Nelson — Frivoxifico

Nelson Ltda, — Classe 41.°\ -
N°® 576.912 — Sofia — Sofia -— S0-

- cledade Financiadora de Automévcxs
-Ltda. — Classe 21, :

Titulo de estabeleclmento rle/er ;do

N¢ 414.436 — Comibras Represent |

tagdcs “~ Comibras Representagdes
Ltda. — Classe 5 (art. 97 n‘? 1 do
C.P.1). . \

N° 447.993 — Tvbris — Luiz m-

" rano .— Classe 33 (art.” 97 n9 1 do

C.p.1.). >~
N? 489.877-— Cefisa — Cefxsa Cré-
ditos Empreendimentos, Fmancia—

mentos e . Investimentos S.A.
Classe 33 (art. 97 n?.4 do C.P.1. ).

N? 554.243 — Buyfcte Silva — Pgu-
Jo Bispo da Silva — Classe 33 (com
exclusao da classe 50 — Art. 97 n¢ 1
do C.P.1.).

N¢ 563.700 — .Otica S&o Francisco
— Miguel Ribeiro & Cia. — Classcs

G— 14 (art. 97 n‘? 1do C.P.I, com

* .

NY 537493 — Linha -Préstigio —
‘Gelomatic — Ibesa — Indistria Bra-

T

Al

=xc1usao do género- de comezc.o ga
classe 14).

N? 570.299 — Ceramica Uuwo -
Cermica Unido Ltda, — Classe 15
(art, 97 n? 1 do C.P.T.), :

N? 570.569 — Ao Financeiro - Do-
mingos Soares Comercial Ltda,
Classes 15 — 34
n? 1-do C.P.I.).

N? 571.340 — Nouvelle — Nouvelle
Magazine Ltda, — Classe a6 @art. 97
n? 1 do C.P.L).

"N° 571.413 — Ginésio Saala Cruz
— Aliomar Herminio Pereira — Clas-
se 33 (art. 97 m® 1 d oC.P.1.).

N° " 573.016 — .Imobilidria Astorga

se 33 (art. 97 n® 1 do C.P.L.L,

N? 573.239 ~— Panificadora Ceutml
de Vila Mariana — Nelson Arcur: —
Classe 41 «art. 97 n? 1 do C.P.1.).

Instynia deferida

M-
95 do

N 478.790 —- Probras — Dr.
cio- Atahyde — Cla.s s¢ 337 (art,
C.P.I).

N? 517.412 —-Jucabras — Jucabras |

— Industrja ¢ Comércio de Produtos
Eletrénicos Ltda, -—- Classe 33 tar-
tigo 95 do C.P.1.).

—

Nome. comercz‘ul deferido

"N¢ 571.554 “~ Irmios Kana Ltda.
— Irmaos Kaba Ltda. (art. 93 m’ 2
do C.P.1.).

N° 576.753 —, Viagdo Tupman.l_ﬂ
Lida. — Viagao Tupinambpa Ltda.
(art. 93 n® 2 do C.B.T.). =

Marcas indeefridas -~

N? " 489.641 — Servenbris -~ Ser-
venbras Industria e Comércio de Ma-
quinas Ltda. — Classe 6.

Ne 518.271 — café Marcondi
Francisco Freitas Justo — .Classe 41.

N° 529.566. — Crush — Nesiié S. A
—_ Cl'tsse 41, -

v

~

— 40 — 49 (art. 97

— Imobiliaria Astorga Ltda. -~ Clas-.

1Tupinambs, — Raimundo

1tistico Socila Litda.

N?_534,959 ~ A Situaglio — Mério
Gongalves Braga — Classe 32, -

N? 538.271 — Riccé == Norberto
Ricco 8.A. Comércxo e Importacio —
Classe 21,

N? 546.273 — Beijuva = Kibon
S.A. (Industrias - Alimenticias)
Classe 43. -

N? 557.677 — . Extermix — Imuni-
zacbes Extermpix Ltda., — Classe 2.

EtGicia Izaguirt Mulhollind — Clas-
se 32, )
N? 566.983 — Roteir odo Rio -
Madrio de Oliveira Morel — Classe 32,
N° 567.182 — Lua-Nova — Induas-
tria de Feltros Lua Nova S.A.
Classe 38.

N¢ 567.

775 — Defumador Dom José
Americo
Rabelo — Classe 2..

N? 568.622 — Pirassininga +- In-
dustria e_ Coméreip do - Aguardente
Pirassinunga Ltda. — Classe’42.

N° 570.394 < Socila — Sociedade

tistico — Classe 12, .

N¢ 570.396 -~ Socila -~ Socicdade
Civil de Intercambio Liteririv e Ar-
tistico. Socila Ltda. — . Classe 14..

N¢ 570.398 — Suclla — Socledade
Civil de Intercimbio Lu.erario ¢ Ar-

tistico Ciasse 80.
~ N? 570.400 — Socila — Sociedade
Civil de Iuterc?mbio Literario ¢ Ar-

— Classe 26.

© N2 570.401 — BSocila — Sociedade

Civil de Intercambio Literdrio e Ar-

tistico Socila Ltda. — Classe 27.°
Ne 570.402 - Socila — Sociedade

Civil de Intercambio thexé.rw e Ar-

tistico — Classc 24.

N? 570.403 -~ Soeila — Scociedade
Civil de Intercimbio Literdrio e Ar-
tistico Sqcild, Lida. — Classe 23.

N? 570.406 ~— Socila — Sociedade

Civil de Intcrcambio Literdrio e Ar-
tistico Socila Ltda, — Classe 34.

'N? 566.983 — Roteiro "do Rio —

Civil de Intercambio Literarid ¢ Ar-

T :v____m :

N? 570.407 = Socila — Sociedade |
Civil de IntercAmbio Literério e Ar-'.

tistico Socila Ltda. ~— Classe 35.
N? 570.409 — Socila ~— Sociedade

tistlco Socila Lida, — Classe 317,

N9 5§70.410 — Bocila' — Sociedade
Civil de Intercimbio Literiri de Ar-
tistico Socila Ltda. — Classe 40.

N? 570.411 — Soclla — Sociedade

tistico -Socila Ltda. — Classe 15.
N¢ 570.412 —  Socila — Sociedade

tistico™— Classe 22.

« N? 570.413 —~ Socila — " Bociedade

Cikil de” Infercambio Literario e Ar-

tistico Socilg Ltda, — Classe 44.
N? 570.415.~ Socila — Sociedade

tnstxco Socila’ Ltda. — Classe. 49.

N‘t’ 570.575 —..Avenida da Iuz =
Depésito de Meias “Avenida da
Luz” Itda. — Classe 36.

N 570.628 — Progresso »~= Agro-
Pecu.ma Progresso Ltda, = Clas-
se

mes & Ferraz — Classe 4l.
NO

hrificantes Ltda. — Classe 47.

Columbia S.A. — Classe 22.

N¢ 571.541 — Alfa- — Alfa Ltda.
Scciedade Engenharia — Classe 16.
- N¢ 571.581 — Coquete — Indistrias
York S.A.* Produtos Cirlirgicos
Classg 48,

& Papini — Classe 26. - -

tista Ltda. — Classe 8.-

N? -571.810 — Santa Calarina =
Induistria de Madeira Santa Catarim.
S.A. -~ Clacse 40.

e
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A VENDA ¢+
. <« Na Guanabare : |
': Segao de Vendas; Avenida Rodriguu Alves n' ! i
Agéncia I: Ministérlo da Fazenda ‘ ’ g
Atende-se 2 pedidos *pclo Segyico de Rcemb&w Postal‘
S - Em Brasilia - ‘
) _'Na sede do D, 1. N

NCrs 420 7

o

-{{tria e Comércio Ltda.

‘Tit,ulo de}, esiabelecimento indejerido

N? 536.747 —~— Toncfacé.o e Moa-;
gem Sao José — Ivan Melo — Indis--

~ Classes 33
— a1,

N‘? 564.124 — Aulo Pec;as < Auto
Segas Litda., — Classes 11 — 21,

" N° 570.489 — Edificio Rel da Vo
— Condominio do dificic Ré¢f da
Voz — Classe 33.

Nome comercial dndeferido

N¢ 534,317 — Cia. Cestari — In
dusiria de Oleos Vegetais — Cia.
Cestari — Indtstrias-de Oleos Vege—
tais. "

-~ Textil Ellzabeth ‘S.A.
Exigéncias

. Térmos com exigéncias a-
' cumprir:
N? 366,879 - Parquet Paulista Li-
mitada.
N? 570.348 - Tmtas Prospa do
131 asil 5.A.
N° 453.55
.| Bras. :

N? 464.872 — -Ikopp — Inddstria

. Metalurgica Nipo~

-|de Maquinas de Costura S.A.

N° 571,575 — Metalradio S.A.

N‘?-, 475.71 — Abelha S.A, Ferra-
gens, Ferramentas e Materiais Para
Construgdo. -

N° 503.291 -~ Companhia. Jauense
Industrial.

Aliinentos ' S.A.
* N° 536.047 — Emile H. Staub Co-
méreio Industria e Representacoes -

. N? 567.343 — Joseph Kantor.
T 1

o

1

|

|

‘N® 571.240 — Partenon — Partﬂ-!
non_ Publicidade Ltda. — Classe (32, ' -
- N° 571.307 — Platine — Tecelagem -

N¢ 571.630 — Leoncsa -— Branddo -

N° 571.684 — Sdo Caetano - In--

N 561.877 — Textil Elizabeth S.A. '

N° 475.401 — Frigorifico Santa Fé¢ ..
Ltda. - -

N? 535. 8 -— I'rmsec Industria dc‘

Civil da IntercAmbio Literério e Are ’:

Civil de IntercAmbio Literirio e Ar-"
.
Civil de IntercAmbio Literdrio e Are’

Civil de Intercambio Liretério e Ar- -

N9 '570 648 — Sanjoanense — Go~ -

570.679 — Line — Line Lu- -

dustria , Metalirgica* Sdo Caetano’
S.A. — Classe 47, )
'N? §71.759 — Irbal — Irm#os Ba-

?

‘s
’



Segunda-feira 19
m—’a

e

DIARIC OFICIAL

( Segao Ll)”

-

"ficio Lagoa Azul.

N? 569.717 — Utilifar
®omércio S.A. -

N°® 569.719 — Utilitar
~e#lo e Industria 8.A.
" N¢ §70.228 — Sonata S.A. Socie-
dade Naclional Técnica e Adminis-

Inddstria e
- Comér-

' fradora.

N¢ 570.237 — Malharia $8o Jorge
Ltda.

N¢ 570,238 ~ Souza & Cia. Ltda.
! N° 570230 — Souza & Cia. Lida.
LNO §70.242 — Malharia Sdo Jorge

tda.

. N® 570.841 — Cinaf Cia. Nacional
. de Fundagdes S.A. .
. N? 570,718 — Fabrica de Méveis
- Ttalo Brasileira Ltda.
! N¢ 571.287 — Raphael de Castro,
N? 571.357 — Dr. QGothardo Cor-
reia de Aratijo Junior,
N® 571.555 Indgstriag Santa

. Rosa Ltda.
‘ Diversos

—

f N° 340,854 — Herminio Teixeirs &
,Cia Lida, - Prossiga-ae na clas-

| N° 560.180 — Nicolau Angeis Bra-
'Illl Moral, — Agus.rde—se

LEXPEDIEN’I‘E DA SEGAO LEGAL

s Rio, 14 de fevereito de mGB
" Ezigéncia
N¢ 831.687 — Freezer Produics Fri-
vorificos Ltda. — Cumpra exigéncia.
' Arquivamento de processos
Foram mandado sarquivar os pro-
vessos abaixo mencionados:

© N° 573,775 — Editdra Notlels; de
Domingo 8.A,

N¢ 589.377 Miraguaya S3.A.
Adm, e Representacdes. .
Ns. 657.361 — 657.362 — 059.248 —

050.249- — 659.250 — 659,261 =~
059.257 — 659,262 -— €58.263 -—
039.264 — 659.265 -~ 659,267 -
69.268 — 659.269 -~ 659.270 =~

59,271 — " 659.272 ~— 859,276 .~

59,277 — 659,280 . — €59.281 —
659,282 -— 659.283 -~ §59,284 -~
659.285 —~ 659.286 -~ 659,287 ~—
689.288 - — 659.289 — 8(0.250 -—

VolksWagen do Brasl] Ind. e Com,
de Automéveis S.A,

N° 831.759 — Nietcx Dist.
dos Ltda.

de Teci-

Nv 831,671 ~ Sermil Ind. de Pro-|9F

dutos de Fermentacio Ltdae. Ar-

qulvem-se 08 pProcessos.

EXPEDIENTE DAS DIVISOES

Republicado por ter suido com
incorre¢hes

Em 14 de fuvereiro d- 1968

Titulo de estabelecimentio deferido

Térmo 556.322 — Cind Império -
classe 33 — Requerente: Cine Impé-
rio Ltda, — art. 97 — ntmero 1 do
Cédigo — Retificado por ter saido
em 29 de janeiro de 1968 como sendo
uma exigéncia,

| | Marca indejerida.

Térmno 508,992 — Sobdo -da Costa
Monarca — Requerente: Laloratorio
o Perfumaria Monarca Litda. — Re-
publicado-por ter saido com Incorre-
¢les em 1-9-67.

Exiyéncius

& convidado Olin Maiiueson Che-
mical Corporation” a comparecer a
@ste Depariamento, a {im de tomar
conhecimento do pedido de caduci-
dade cda marca A M M O PHOS —

., KO — nuumero 235.245 - requerido
pela Cia. Riograndense e Aduboc
\ .

~

N? 539.680 ~ Condonumo do Edi- CRA, de acérdo comy. 0 tmgo 125 do

Cédlgo .

£ convidado Olin Mathieson Che-
mical Corporation a compsarecer 2
éste Departamento, a fim de tomar
conhecimento do pedido de caducl-
dade da marca AMMO-PHOS — re-

gistrada sob numero 289.86 == reé-|pan

querida pela Cia. Riogrendenrse de
Adubos CRA, de acdrdo com o artigo
125 do Cédigo.

Exigéncias

Térmo 539.226 ~ Pibigés do Brasil
S.A. — Cumpra a exigeéneia.

N? 586.447 — Mido G. Schaeren &
Co. §.A. — Cumpra a exigéneia.

Diversos
Térmos:

N° 549.037 — Produtus Quimicos
Kauri S.A., — Pica scm efeito &
exigéncia publicada em 29 de jJaneiro
de 1968, que por um lapso saiu publi-
cada. Processo no seu andamento
normal,

N? 570.455 — Antonio S. Cassini
~ Prossiga—se incluindo & classe 33
na classe, §& rcivindicada ~ 32 —
titulo. -

N? 570.955 — Paplex Comércio e
Indistria de Papéis Ltda. -— Fica
sem efeito & exigéncia publicada —
prossiga~s¢ no scu andanet\to nor-
mal,

EXPEDIENTE DO SERViICO DE
DOCUMENTACAO

Rio, 14 de fevereiro e 1968
Arquiramento de Processos.

¥oram mandados arquivar o5 pro-
cessos abaixo mencionados:

Térmos — Requerentes:

N¢ 127.099 ~— Montecatini, Socieid
Per L’'Industria Mineraria e Chimica.

N? 145.778 — Polymar Corpomtlon
Limited.

N® 146,917 -~ Ingerfoll-Rand Com-
any.

"N? 152.451 — COmpaﬁin Industrial
de Ayotia, S.A.

N? 152.597 — Gans-Mavag Mozdo-
ny, Vagon-és-Gépgyar.

N¢? 152.893 — Fabbrica Itallana
Magneti Marellli S.p.A.

N¢ 154.200 — Ramou José Merca—

N® 154.426 — Les Mecanisines Bo-
tatifs, :

N¢ 154.612 — N. P. -Philips’Gloei-
lampanfabrieken.
T N? 154.683 — African Explosiveis
and Chemical Industries Limited.

N° 154.798 — N. V., Philips’Gloei~
lampenfabrieken.

N? 154.980 — Mefina 5.A. .

N? 154.995 -~ Josce A Qabler. -

N¢ 155.089 ~ Shell Intervationale
Research Maatschappij N. V.

N° 155.598 -— Minnesota Mining
Manufacturing Company.

N° 140.467 — Finesse Products,
Inc,

N¢ 143.737 ~ Etablisgsemenis Ge-
noid & Sie,

N° 143.5183 — Shell Inicruationale
Research Maatechappij N, V.

N¢ 149,205 — Shell Inwmatlonale
Research Maatsclmpplj N. V

Ne 152.449 — N, Phl.hps’Gloei—
lampenfabrieken. .

N¢ 152,783 — Raytheon Company

N¢ 153.598 — Compagnic Eletro-
Mecanique.

N¢  156.593 .
L’Energle Atomique. -

N? 156.804 — The Black Clawson

Cominigariat A

Company.

N '157.214 (N.” V. 'Philips'Gleel-
lampenfabrieken.

N° 157.346 — N. V. Philips'Gloeri-
lampenfabrieken.

Feverero ce 1223 1273

| S N,

N? 158.077 — Gunnar Ivar ¥re-
dholmn.

N® 159.508 — American Cvanamnid
Company,

N? 1060.193 — N. V, Phdma Gloei-
lampenfabrieken.
N¢ 160.58¢ — The Hoover Com-

Y. .
N? 160.585 — The YHoover Com-
pany. :

N® 160.889 — N. V. Phihps’cloel-
lampenfabrieken, — Argunivem-se og
processos.

EXPEDIENTE DAS DIVISGES DE
PATENTYS

Republicado por ter satdo com
incorregies

! Rio, 14 de feverciro de 1968

Exilgéncias .

Soutiens e- Cintas Darling S.A. —
opoente do -térmo 128.405 —~— privi-
légio de invengfo. — Cumpra & exi-
géncia — retificagho do da 9 de fe-
verciro de 1968,

Indistria de Maqumas Sanfa Te-
rezinha Ltda. — no pedido de trans-
feréncia da patente de ndmero 2823
— modélo industrial, — Cumpra a
exgéncia, -

EXPEDIENTE DAS DIVISOES £
. SECOES

Republicado por ter saido com in-
corregbes no D.O., de 12-2-68

Rio, 14 de fevereiro de 1968
Exigéncias

Térmos com exigéncias a
cumpru.

N¢ 137.439 ~ Spofa, Sdruzni Pod—
niku Pro Zdravotnickou Vyrobu.

N? 140.380 — Benito Menchi.

N°- 135,629 -— QRose Brothers
(Gainsborough) Limited.

N? 155.844 — Virgﬂio Poriugal Bri-
to Aratjo.

N? 155,960 — Roberto Eisenhraun.

N¢ 158.010' — Radio Corporatlon of
America,

N¢ 138.213 — Ford Motor Comp.my.

N? 158.289 — Société Industrielle
Et Commerciale Des Salins’ Du Midl

N? 158.852 ~ N, V. ’hilips'Gloei-
penfabrieken,

N? 158.089
Stipp.

N¢ 159.841 ~ Luiz Sebastido Gmr—
dano,

N¢ 160.273 —~ Durval 3orges de 011—
veira.,

N?,160.904 — “Murilo Fablano Alves
Lamas,

N°  163.56%
Sant’Anna.

N° 184.699 - Eiichi oago

Alfredo MNirande

Apparec'\do

Diversos
8. Paulo Alpargatas S.A. (no pe-
dido de prorrogacfio do reg. nuwero

1.987 Mod. Ind.), — Prorrogue-se,
Marcas deefridas

N¢ 286.411 — Lanalobell ~— Fes-
nando Chinaglia- — .cl, 35.

N¢ 286.676 - lanamar - Confec-
¢6es Lanamar Ltda, —~ cl. 33. — Re-

gistre-se com exclusio de legues e

meias.,

N°¢ 530.906 — Black-Latex -~ Pu-
licano & Cia. — cl. 38.

N? 537,187 — Tari — Cw Cestari
Inds. de Oleos Vegeiais — cl. M
— Registre-se considerando-se vi-
dracas para vidro para vidracas.

N? 542.465 ~—~ Chambord-Fresidence
— Simea do Brasil ~ S.A. Inds. .de

. ¢l

|Motores Caminhoes e Automéveis --

g,

N° 555.606 — Brizue —
Cigarms Carusv S.A., — cl, 44,

N? 659.447 — Vestivlan -~ Vesli-
plan — Ind. ¢ Com. de Revpus L v
- cl, 36.

N? 559,817 — Sprinter — AB Aben
& Akerlund Forpackniny — (1. 17.

N® 560.933 — Bxs’io — A¢) Torsann
8.A, — cl. 8.

NP 560.939 — Espddao — Aco lur-
sima S.A., — cl, 8.

N¢ 560.943 —- Glrala ~ Aco lmsx-
ma S.A. — cl.

Tarr'ey de

Nome comercial lelerido

N? 529.320 — Sociedade Comercrat
e ‘Administradora Zenar Lida. — So-
ciedade Comerclal e Administredora
Zenar Lida. (art. 93 n® 2),

Titulo de estabelecimento dejerido

N° 567.207 — Aulo Escola Agua
Raza — Primo Benvenutti Guidi —
cl, 33 (art. 97 n? ).

Marcas indeferilus

N¢ 543.899 — Rutilar — Guilherme
Pomi -— cl. 46, .

N¢ 551.783 — Lambretta do Brasil
S.A. Inds, MecAnicas ~— ci. 11,

N? 353.211 — Trés Glérias — Inds,
Reualdas Trés Glérias Ltda. — clas-~ ..
se 41,

N? 556.583 — Marfuho-Milton —
(ion;elrcial Marinho-Milton Lida.
cl, . .

N? 566.566 — A Trihuna do Mar
— Moacyr Omena de Oliveira —— clas~
se 32,

——

Frase de proguganda indeferida |} -

N? 560.487 — Do Melhor Fio o Me~
lhor Tecido — ¥iacho Sio Manuecl
S.A, —cls, 22 — 23 ~~ 24 — 28 —
31 — 34 — 36 — 37— 4).

Tmns/erencm e alteregdo de nome
"de titwlar de processo

Foram mandadas anoiar s transs
feréncias e alteragbes de ncmes:

Theraplix (nltcxagﬁo de nome das
marcas:

Disulone reg. n° 337,292,
Rutascol reg. n? 305,827,
“ Rutacal reg. n? 312.361.

Cilasi Ind. e Com. de Produtvs
Alimenticios Lida. Cransferéncia:
para seu nome da marca Play Ball
iérmo 465.905) .

Espblio de Fernande Chinaglia -
(transferéncia para seu’ nome da .

marca A Casa Moderna rcg. nume-ro
187.513) ,
_Francesco Bertolll S.P.A. fallerge - .

¢ao de nome da marca Berlolli reg.
ne 196.999) .
: Exigéncias
Térmos com exigéneias a
cumprir:
Skol International Participagoes
Ltda, (junto ao térmo 563.875),

/

Braspolor 8.A. Emp. ¢ Parlicipe
¢bes (junto ao térmo 569.952 e térmo
569,953 — 569.954) ,

C.1.B. Construtora Industrial Bra-
sileira S.A. (junto ao térmo 563.681).

Amex Comercial e Importadora Lie -
mitada (junto ao térmo 524.9407.

N9 563.637 — Soclcdade Radio El-
dorado dos Navegantes I.ida.

N° 587,449 — Franciseo Salnd.lt .
Roberto. . . :
Diversos

L

QIF — Quimica Intercortinesntal
Parmacdiatica Ltda. (no pedido de -
anotacho de transferdncia da marce
Leritine reg. n® 218.813). — Arqule
ve-se 0 pedido de anotacfo de {rang-
feréncia. L]
Luitpold Produtcs Farmacéuticos
Ltda. (no '{V’dldo de qnofacao dc

|

’
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transferéncia da marca Dermothor-
ma reg. n? 271.233). — Arqlivese ©
pedido de anotacdo de.{ransferéncia.

Kayser-Roth Corp. -(junto aos re-

" gistros' ns. 225.606 — 270.850 — ...

- pacho de fls.
" gir a retificacio do nome dg cessio-

— 1urno sem efeito o des~
11 para o fim de exi-

280.164) .

naria na traducfio que se encontra
N0 processo.

Crinos S.P.A. 6 pedido de ano-
tacio de transferéncia da marca Ate-
roide térmo. 543.817). — Arquive-se
oi D8dld0 de anotacdo de transferen—
cia.

'N° 509.961 — Fﬁpuca de Bebidas
Santa Elisa Ltda. — Arquiva-se.

N¢ 510.472 — Malharia e Confec-
¢bes Rex Ltda. — Arquive-se.

N? 560.537 — Casanova Decoragoes
Ltda. — Arqiive-s

N¢ 555.537 — Ind de Aparelhov
Eletronicos  Telstar Lida. — - Arqui-
ve-se,

. :_‘,_2_ ) {
NOTICIARIO o
Oposigbes

Meridional S.A, -~ Com. ¢ Ind.
Rowi Com. e Ind. Lida. (oposi¢do
2ws térmos 828.696 '1.828.697 ~
marca Ouro Fino).

Norberto Pielen & Cla Lida. (opn

—

tigio ao térmos 816.947 — 818. 948 —|.

$16.949 marca A Granja).

/‘;’; — Radio- e Televisdy S.A.

(0p...220 ‘a0 termo 822,487 marcg Se-
riouro) .

AVC — Radiv e Telwisﬁa S.A.
(oposicdo a0 térmo 822,437 marca Se-
riouro) .

ABC — Ridin @ Tolevisio S A,
(oposigio ao térmo 822.487 marca Se-
riouroj .

Victor Guedcs {nd. e Com.
S.A.R. (oposicao a0s térmos ni-
mercs 5.4.680 — 824.631 — marca
Galo) .-,

Microlite S. A. Ind. ¢ Com. oposi-
cdo aos tévmor 817.572 — 817.573 —
817.574 — marea Microduro Amazo-
nas).

Renda, Priori & Cia. Ltda. (opo-
sicdo aos térmos 825.265 .- 824.9)5
— marca Abelha).

Cia. Brasileira de Calgados Cobra-
gil {oposicdo 20 térnio 826.700 marca
Cibrasil) .

Moinho Agua Lmnca S.A. (oposi~
¢io ao térmo 827, “08 man,a Agua
FBranca) .

Inds. Filizola S. A \cposiqm 80
térmo 827.997 titulo Casa das Ba-
langas) .

Finautey S.A. — Qrédit

— Finan-

ciamento e Investimento {oposiclio ao
térmo  833.903 marcae Financia-
mento

Editéra ¢ Distribuidora ‘Trés Pode—
res Lida. (oposicio ao térm> 825.645
marca Trés Poderes) . -

Bazar 13 Lida. {oposigdo ao temo
n? - 832.924 marca 13),

Jodo Paulo de,Arruda (opusicdo, a0 |

térmo 833.60% iitulo: Casas Pré-Fa-
bricadas Salétitry,

Amaral ¢ Campos S.A. Ind.~« Com.
de Produtos Eletrénicos (oposigio ao
térmo 831.297 marca Concordes .

Modas A Exposicin Clipper S.A.
(oposiefio wo térmo $18.500 marca
Fliper) .,

Imporiadora de Autsmdveis e Ma-
quinas S.A. (oposigho so térmo nu-
mero 821,052 marca Yamsa).

Ind. Quinica e Sarmaceittica
Schering S.A. (oposicdo an térmo
n? 818.182 mar-a Arginil),

Fabrica de Meias Juanita Ltda.
(oposicio ao termo 818.035 marca
Julita) .

Inds. Bauloclxe S.A.
térm 0817.880 marca Bariloehe).

The Scotch ~Whisky Association
(oposicdo ao térmo 813.275 marca
Whisky de Nobre).

Inés & Cia. Ltda. (oposicho ao tér-
mo 843.32 marca Parreirinha).

Heitor Luiz Hass Gongalves (opo-
sigdo ao térmo 833.389 marca Bidd).

Frangoldndia Ltda. (oposicic ao
(tlérgno 835.229 marca’ Frangordolan-
ia) .

Promel — Péomocoeb e Melhora-
mentos Ltda. (bposicio ad térmo nu-
mero 831,204 marca Promel).

Ceni{ro de Coépias-Copicentro Rio
Ltda. <oposicio ao térmo 825.494 ti-
tulo Centro-Ccépias Lida.).
(oposicdo ao térmo 826.823
Devon) . _

Unilever Limited (oposigho ao t8r-
mo 835.128 marca Velu-SoD.

(oposigao a0

‘marca

- 8. Paulo Alpargatas S.A. 'npusir
cio ao térmo 824.304 marca Sefa).

Dirceiz Tavolieri (oposici ao ter-
mo 838.408 marca Nova Cristaly,
. Radio Corporation of America
(oposicdo ao (€érmo 833.403 marca
Contev) .

Unilever Limited (oposicdy ao ter-
mo 3817.266 marca Vestal).

Saenz, Briones y Compa 1, focie~
dad Anonima Indusirial ¥y Comecreial

Abril Cultural Lida. oposici)y ao
térmo 820.133 marca Cultura E.'-hlu—
rial) .

Editéra Abril Ltda, (¢pesicio ao
térmo 822.472 marca Enc m.vpedm aa
Mulher Moderna) .

Armacéoes de Aco Probel S. A.
sigdo ao térmo 503.384 titulo:

(opo-~
Bel

JAilr-Automéveis) .

Edgar Kocher (oposi¢io ao térmio
n° $28.63 Tmarca Royce).

Publicitdria Paulista S.A. ¢pusi-
¢80 ao térmo 821.204 marca Puu-
lista) .-

Cia. Usinas Nacionais (oposi¢do ao
tdrmo 820.554 marca Garccar, .

Fyancisco Gabriel Jovita (uposicac
ao térmo 817.299 marca Reis'.

A Companhia Prodittos Piiar S.A.
(oposicdc a0 téxmo 324 5.>1) marca
Pilanr .

ernuqao de cIu,).é

Térma 571,548 — marce:  Serrak
Sfio Pedre — Requerentz: Sertatis
880 Pcdro Limitads — cliché pubir

cado em 23 de abril de 1963 — para :
classe 4 — artigos na classe,

N

-

ESTATUTO DOS FUNCIONARIOS ||

DO

* ESTADO DA GUANABARA

. DIVULGAGAO 983

~ Pregos NCr§ 0,30

A VENDA

Na Guanabars
< Begho de vendas: Av. Rodrigues Alves; §f
‘Aglacia It Ministério da Fazendn
Em Brasilia
Na 8ede do DIN e
 Atende-se a pedidos pelo Servigo de Reembdiso Postal

-
— —————

b o
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. TERMO N° 170.234 .
De 8 de junho de 1965 .

-~ Incustria e Co-
mércio 8. A. — Sho Paulo

Titulo; Ndvo Modélo de Interruplor
Elétrico”

Mdo, Industrial

1. Novo modélo de interruplor ¢lé-
trico, caracterizado por o *“espeiho”
ou moldura (1) ter o formato de um
tronco de piramide raso, de bases re
tangulares, cujas arestas corgespon-
dentés aos oontdrnos dessas bases con-
correin entre st segunds curvas de
cia (2), tendo o “espelho”

nor, de contdrno retangular com Can-
tos arrendondados, em cujo centro

-eloja-se o*botlio (4) de acionamento

do interruptor, sendo que sacima e
abaixo dessa moldura menor (3) es-
tdo loc dos o5 furos de alojamen-
to dos parafusos (5) de fixaclo.

2. Névo modélo de interruptor elé-
trico, substancialmente como o des~
trito, reivindicado no: ponts anterior
e spresentado no desenho anexo.

——
TERMO N° 170.233

De 8 de junho d: 1965

Modélo Industrial d= “Névo Moddlo
de Interruptor Elétrico para Caixas
Externas de Luz”

Ragquerente: Plal Indistria ¢ Comércio
Limitada

=

Estado de Siy Paule
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1" N&vo moldsn  de  Intzrrunlov

1 “espelho”

Item 4 da Portaria n°® 73 de 4 de ou

caractérizado por ter a moldura ou
(1), um coatdmo bésico
retangular, cujas arestas da base
concorremm em curvas de concordin-
cla, tendo & face anterior uma falxa
(2), de largurg pouco menor gue a
largura total, sendo plana e ligeirn-
mente salitnte, tendo duas extremi-
dades superior e inferior ¢neurvadas,
até coincidirem com as arestas cupe-
rior e inferior da moldura: e por se-’
rem a&s porgoes laterais (3), situadas
entre & faixa (2) e as arestas late-
\rajs, encurvadas, estabelecendo con-
;corddncia com os contornos da base,
sendo abauladas nos vériices; e ainda
por dispor-se umia abeitura (4) re-
tangular, grande, no centro da faixa
{2), onde se aloja o botdo, (5) de acio-
nam:nto, sendo gue, acima e abaixo
‘dessa abertura (4, estio praticados
‘05 furos onde se alojam’0s parafusos
(¢) de fixacao. . .
23) “N6vo modélo de interruptor
eléirico para caixas externas de luz”,

vindicado no ponto precedents e apre-
sentado no desenfio anexo. .

»

TERMO DE PATENTE N° 12.276
" De 31 de janeiro de 1961

N. V. Philips'Gloeilampenfabrieken
— Holanda.

Titulo: “Aperfeicoamentos em ou
relativos a4 processos para a fabrica-
clo mecinica de objetos Gcos de vi-
dro, ohjetos fabricados por ésses pro-
cessos e dispositivos para & execu¢do
dos processos’,

£ Pontos caracteristicos

1 — Um processo para fabricar
mecanicamente objetos de vidro dcos,
nuo qual uma porgho de vidro pre-
conformeda, présa em sua parte su-
perior a um segurador, é conforma-~
de em uma forms, de um nivel mais
alto para um mais baixo, com
respeito ao segurador, € no qual sub-
seqiientemente a f0rma ¢ soprada
para obter um objeto de vidro Oco,
caracterizado porque durante a for-
macho da forma parte da mesma
coopers com um membro seguradot
que ¢ moével com respeito ao segu-
rador e que € controlado de modo que
a parte da f0rma que coopera com O
membro segurador se¢ move cont uma
repetida tnvers&o de sentido de ace-
leragfio e, se desejado como uma inver-
cdo de sentido de velocidade vertical,
enquanto, se necessirio, ¢ suprido cn-
lor & forms, '

2 ~ Um processo d¢ acordo com o
ponto 1, caracterizado porque a parte
da fOrma que coopers com o membro
segurador é a sua extremidade infe-
rior.

3 — Um processo de acordo com o
pouto 1 ou 2, caracterizado porque s
férma gira em {6mo do seu eixo lon-
gitudinal, e. porque 0 membro segu-
rador é girado em térno do seu eixo
vertical, & velocidade angular dessa
rolacio correspondendo, em wvalor e
em sentido, & da férma. =

| 4 — Objetos de vidro écds, de pa-

redes finas, de acdrdo com o ponto
3, caracterizados porque o didmetro
da parte mais farga do objeto € pelo

menos duas vézes o difmetro menor

substancialmente como descrito, rei-|

tabro de 1947. do Diretor-eral

;

porgio de vidro, um segurador para
prender a extrenudade suparior aa*
porcio de vidro preformada, um mem- |
bro segurador moével verticalmente:
com respeito ao seguradcer, e, confor-
me o caso um molde, por exemplo,
um molde de sopramento, pata seprar
a forma, caracterlzado porque o me-
canismo de eoniréle -do membro se-
gurador & desenhado de modo que. a
parte da forma.que coopera com o
membro segurador se move ccm vma
repetida invers#o de senlido de ace-
leragho vertical. e, se desejado, com
uma inversio de sen.ido de velocida-
de vertical, enquanto, se necessario,
¢ suprido caler a C€le, B :

6 — Um dispositivo de acordo com
0 ponto 5, caracterizado por <Ltm-
preender elementos para transmitir
®o segurador destinado a prender a
forma e ao membro segurador,’uma
rotacfo emy térng dos scus eixcs - lon-
gitudinais verticals, de¢ mesma gran-
deza e sentido.

7 — Um dispositivo de acdrdo com
o ponto 5 ou 6, caracterizado’ porque
0 membro segurador possui vm pino
central que desliza verticalmente. . -

A requerente reivindica de acSido
com a Conveicdo Internacional e o
art. 21 do Lecrelo-lei n?® 7.803, de 27
de -agdsto de ‘1945, a prioridade do
correspondente pedido depozitado na
Reparticio de Patenies da-Ilojanda,
em 12 de fevereiro de 1260. sob nu-
mero 248.357. . '

'TERMO DE PATENTE N° 127.836
De 23 de‘marqo de 1961

Owens-11linois Glass : Company -—
Toledo, Ohio,. Estados Unidos da.
America do Norte. ) -

“Aperfeicoamentos em pu relativos
& alimentacio e’ enformacdo .de vidro
derretido’’, - : .

Ponics caracteristicos

1. Aperfeicoamentos em ou ruela-
tivos '@ alimentagdo e enformacgdo de
vidro derretido, > compreendendo um
alimentador de orificios gémeos, para
alimentar pares- de jor.os de vidro
derretido, caracterizado por compre-
ender uma caixa de orificios, tendo
paredes e um par de abertura3 late-
ralmente espacadas no rundo da tues-
ma; um par de membros de oritfcio,
formados de modo integral de ipate-
rial refratiario e suportados vela!cai-
X8, cujos membros apresentam, emn
tbda sua alturi, ‘uma espessura de
parede substancialmente constan.t;
material de isolamento térmico, cu-
volvendo os referidos membros e en-
chendo o espago enire as paredes dos
membros e a parede da caixa; melos
para aquecimentg e resfriamento
dentro do material de isolamento,
envolviendo em dispasicio - paralsia
a5 paredes de cada membro; e meios
individuais para conirolar a liberacao
térmico dos meios de aquecimento ¢
a absorcho iérmica dos meios de res-
friamento, a fim de efetuar o con'rd-
le da temperatura,

2, Aperfeicoamentcs em ou reli~
vos & alimentagho e enformacho de
vidro derretido, compreendendo uin
aparelho definido no ponto 1, carac-
terizado pelo fato do melo de aqueci-
mento compreender uma pluralidade

do mesmo. :

© 5 =~ Um dirpositivo para a trealira-
¢do do precesso reivindicade no pon-
tfo 1 cu 2, compreendendo m-mbros

de elementos de aquecimento elétrico,

por¢io de
orificivg

3. Aporilicoamanits an ou ¢a
vos & alimentacio e_eniortiasic 12
VIGIO SUBFRCLU, Luilpeniidniliad oL
apaiciho para almopude §O..Gy o
p:os d2 wdro fundido, ca acin. .
por compraend:r ur anion Ny e
wendo widro drretido, tendo e
ate uia em §2W 1NAGIT UKL ¢y,
tendo uma parcda Jaic.al conn
e.um flundo para fchar A a5 o
abertwra, tendo a caxa um pat o
aberiwias no s fuado: wa wlany o
formado de material 1¢23i" e o 1=
lor, tendo wn pav do dhartuiss ¢ -

pareda dcs m tabros

)
1}
Y
RY
W\,
e

1 nicas verticals quc o at avdzam qe-

postas denirp da caix@: uma mriva
socvvel e fusivel no iniericr do «i-
paco enire g .pafede da caiza o o
membro, enchzndo €3 ¢ espagc: M S
para squaciman'o’ e rasfolamoninas~
acamados Da referida mistura vou .~
vel e fusivel. comprecndendo o m. o
da ajquecmenio uma pluralidage (e
serpentinas ¢ acuec'man's conee c -
das em série e disposias geialmcen!e
de manciva ve:tical, acampdas va v -
fennda mistuia cocdvel e disposias e =
pacadamenic e¢m tdilo da parede oue
define cada aberiuiz cdnica veri cul
no membro. os WZios para cesirla-
mento estando localizadas para res-
friar as paredes adiacentes do wwm-
bro euire os orificios: e mecios v 1
propiciar contréle separads o ms'eo
de agquecimenio associade com cacu
| nbhertura cbnica, para a regulazam
seletiva da temperatura da supar:-
cie de Jorros individuals, pelo aue
pode ser regulndo o0 Péso e & fama
do §6iTo. entre o par das referidus
acbrturas. ¢

4, Aperfeicoamentos et cu ralati-
- vos & alimentaglo ¢ :
enformaghio de vidro d:rretido, cowm-
preendendo o aparelhs definido no
pouto 3, caracterizado pelo fato-do
meio de aguecimento associado com
cada orificlo compreender uma séele
de serpintinas de aguecimento, do
Hipo de resistdnein elétrica, dispasias
de maneira geralmente vertical em
Wdrmo das paredes do membro de ori-
ficio, as extremidades supiriores de
cujas serpentinas jazem em um pluno
substancialmente horizontal e descres
vem uma porciio de uma elfpse e cujas
extremidad?s Inferiores dispdemi-se
ém um plano substancialmente horie
zontal e geralmente descrévem ume
porgao de circulo,

5. Aperfe.edimentos em ou relati-
vos & alimentacho e cnformacfio do
vidro derretido, comprecndendo un
alimentador de orificios gémeos paa
alimentar pares de jorros de vidro
derertido, caractirizadn por compreen-
der uma caixa d» orificlos superior-
mente abertos.” cilindrica, tendo uma
parede cllindrica e uma par do aber-
turas lateralmente espacadas no scu
fundo; um par de membros de orie
ficio conicos, formados de man:ira
integral, suportados na referida caie
xa; material de isolamento térmico,
enwolvendo 0s membros de orificio
e enghendo o espago entre os aludi=-
dog membros conicos ¢ a porede da
referida caixa: ¢ melos para Gquee
ciménto ¢ resfriamento, dispostos no
interior do material de isolamento, em
disposicho paralela envolvente com
relacdo a cada membro, a firea en=
volvadste de cada membro sendo divie
didsa em quadrantes; e um elemento
de aquicimento, separadamente coixze

iem disposi¢iio geralmente vertical, li-

rados em série. sendo cada elemento
Tisrrsto de - mauneira pumleia. e Co-

trolivel, asscciudo com cada  qua-
drante. )

6. Aperfeicoamentss em ou relatfs

¢létrico para caixas exivvimg de luc”, para @ formagiac preliminay de uma exicnsha em allura, com relagko & vos 4 alimegntagho ¢ enformacho d!'
~ : “tars . . A -3

KN

A

!

~
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“widro derretido, compreendendo um ;oriticlo, a.fuvés d> qual’passa uma

aparclho como definido no ponto 5,
caracterizado pelo fato do meio de
aquecimento compreender uma plura-
lidade de elementos de aqueciments
elétrico, conictados em série, cada
elementos de aquecimento sendo co-
extensivo e paralelo com a porgio de
parede do referido orificio. .

7.’ Aperfeicoamento em ou relati-
vos 4 alimentacdo e enformacio de
vidro derretido, compreendendo um
-aparelhy para alimentar jorros gé-
meios d2 vidro derretido,. caracteriza-
do por compre:nder um anteforno,
contendo vidro derretido, tendo uma
abertura no funde para - fetuar a
abertura, a caixa tendo um pare de
aberturas em sey fundo; um mem-

. bro formads de material termo-resis-
tent?, tendo um par de aberturas c6-
nicas verticais que- o atravessam e

- dispostas dentro do caixa; urma mis-
tura socavel e fusivel no interior do
espaco entre .a parede da caixa e 0
membro enchendo ésse espago; uma
pluralidade de serpentinas.de aque-
cimento, dispostos de maneira geral-
mente . vertical, acamadas na mistura
socavel e conectadas- em série, as
gerpentinas sendp  dispostas espaca-

~ damente em térnp da parede_dque de-
fine cada abertura conica vertical no
referido membro; meios de conduto,
estendendo-se através'da parede la-
terial da caixa e~lerminando em . um
ponto entre os orificios; - meios para
proporcionar fluido - refrigerante a0
referido condufo, spara - resfriar .- as
paredes adjacentes de membro entre
os orificios; e- meios 'proporcionando
contréle separado aos meios de aque~
cimento -asso¢ciados com-tada abertu-

. ra cfniea, para & regulagem seletiva
da temuneratura da superficie de jor-
ros individuais, pelo que pode ser
regulado o péso e a . forma dos jor-
{os. entre o par das referidas aber-
nree ..

8. Aperfeicoamentos em ou relati~
vos 4 alimentacio e enformacgho ¢e
vidro derretido, compreendendo o
processo de alimentagdo de vidro der-
retido na -forma Je cargas  duplas
prra 03 moldss, caracterizado por
ccmpreender, -simultdneamente, o €s-
coameénto do . vidro -derretido através
de um par de membros de orificio de
dezcargay o-isolamento dos membros
de orificio contra o fluxo de calor la-
teral; a aplicacdo. .seletivamente, de
calor &s paredes externas dos mem-
bros e orificio: e a aplicacdo, sele-
tivamente, de fluido ré¢frigerante as

.-paredes adjacentes dos membros de

orificio, -pelo que_pode ser regulads
0 péso e a forma das cargas indivi-
duais. B
Fina!mente, a -depositante reivindi-
ca, de acdrde com a Convencio Inter-
nacional e de conformidade com o ar-

- tigo 21 do Cédigo da Propriedade In-
dustrial, a ‘prioridade do - correspon-
dente pedido, depositado na Reparti-

' ¢ao d: Patentes dog Estados Unidos

da América, do N€rte, em 23 &2 mar-

° ¢o de 1960, sob o n? 17.079.

TERMO N? 137.943

i ‘ . De 12 de margo de 1962 - .

‘Requerente: Italo Argentino Gu-
glieri — Argenting. -

«Aparelho Mata-Moscas”,
Reimnaicagbes
i \

1. Aparelho mala-moscas, caarcte-
rizado pelo fato que se coinpde de um
recipiente, provide de uma tampa re-
m-vivel, e de uma parte ceniral acg
‘em forma detina ¢ de uma multipli-
cidade de nervos vadiais que se es-
tendem, saindo da dila tina, at¢e um

-.are circunferenwial de desemovlamentc

igual, g euse assenta na beirads do
recipiente, sendQ os ditos nervog sus-
tentados pom wiaa pluralidade de ar-
gelas similares a argola acuna men-
cionada, sendo a tina apaieliiada
para receher um depésito de certa
quantidade de veneno liquido seudo
coberta por uma peca dc tlpo de

21

JIARIO 3

— ——________1

galola sensivelmente alargada, cuja
fundo dezcanca sébre atma, estea-
dendo-se 2 uma distdncia substancial
para fora da tina, ticando alojade no
interior da dita galola um pavio de
material higroscdpico.

.2. Aparelho mata-moscas, de
acordo com a relviadicagdo 1, catac-
lerizado pelo fato que a beirada do
recipiente seja de desenrolam+ato
circular, da mesma forma como 83
argolas, que representam segdes
transversais tridngulares is6sceles - de
vértice agudo, sendo 0s nervos reian-
gulares. :

3.” Aparelho mata-moscas de avfrdo
com & reivindicag¢éo 1 ou 2, caracter]-
zado pelo fato que o recipicute se en-
contra provido de rédeas que permi-
tem, com as suas extremidades livres
unidas, a pendurar o aparelno.
com a reivindicagho 1,.caracierizado

4. Aparelho mata-moscas de acordo
com & reivindicacdo 1, caracterizado
pelo fato que o recipiente possue de-
senrolaménto semicircular sendo pro-
vido na sua parte externa- da-zons
plana e no minimo um par de ilhoses
furados, aparelhando o aparciho para
seguré~-lo numa -parede.

KA e ol
-~ /TERMO N9 137,442
71,26 de marco de 1262

Requerente: . “Hermarnn [rank” —
Séo Paulo, - .. X
_ “Bloco Estjo”. ' * ..

-

Modélo de Utilidade. L .
. N \ -
, Relvindicagdss |

.1.- “Blocd ' Estdjo™, caracterizadu
pelo fato ‘de possuir na sua face es-
querda interna, repartigboes dcstina-
das.a umg escala para desenho, uma
régua de calculos a bolsas para lapi-
geiras ou canetas, tendo as mesmas
um formato de bainha aberlo supe-
riormente. LA

- 3. “Bloco Esibjo’, como reiviudi-
cado em 1 e caracterizado por ser
provido de uma félha trausparente e

semiflexivel, atticulada’ fixe na reziss

da ‘dobra, com [ormavo retingular,
forém de d!mensdes ligeiramentie me-
nores de cada face do préprio bleco.

3. “Bloco Esldjo”, como relvindi-
cado em 1 e 2, e. caracterizado peio
fato de possuir um bloco de papel
substitutivel por asimples encaixe num
rasgo horizontai efetuado na regibo
superior- da " face direity Imnterna.

4. “Bloco Est6jo” coaforine :elvin-
dicagbes anteriores, tudo subslancial-
mente, como descrito no relaiério rei-
vindicado nos pontos caracteririicos
precedentes e ilustrade nos desenhos
anexos a0 presente memorial.

De 26 de margo de 1963

Requerente; Herman Frank o
S8o Paulo. :

Carteira Estojo Portatil,
_.Modélo de Utllidade.

Reivinaicagbes

1." “Carteira Estojo Portiiil”, ca~
racterizada pelo fato de possulr uma
pe¢s em forma de lamina ou 'f6lha
dé tamanho menor que a face interna
esquerda ¢ soldada a me:sma nos bor-
dos periféricos esquerdo . e inferior,
fermando uma bolsa flexive: para de-
pésito de cartdes e seus similares.

-2, “Carteira [Est6jo Poriatil” de
acdrdo com @& reivindicacio 1 e ‘ca-
racterizada pelo fato de possulr ua
face externa e na  regiic média da
peca reilvindicada c¢m 3. uduas reparti-
¢des em forma de bainha, proprias

Y

(Seéﬁo i)

8. “Carteira Est3jo Portitil”, eon-
forme relvindicagdes anteriores, tudo
subatancialments como deserito no
relatério e ilustrado
anexos &0 presenle memorial,

TERMO N? 138,498
De 26 de abril de 1863 ~

Requerente: Armando Podesta e
Carlo Vignati, — Alilio, Ialia.
- “Tampinha Melédca pars obturg~
¢fo hermética de garrafas e outros
recipientes, providos de um rebordo
f/baixo de sua boca”, -

Pontos _Caractm'ist‘icos

1. Tampa . mectalica para ohturar
hermeticamente garrafas, peguenos
potes, jarros e outros recipientes, pro-
vidos de uma parte sallente abaixo de
sua bdca, caracterizada por compre-
ender um fund?; uma sals lateral,
provida de uma parte adaptada para
vir ancorar-se sob a dita parte sali-
ente do recipiente, e umsa parte cor-
rugada resiliente, entreilgando o
fundo e a saia, e configurads de ma~

neira a poder expandir-so elastica-.

mente a fim de se ajustar ao perfil
da parte saliente sob a hoca do reci-
piente a ser fechada.

2. Tdmpa "obturadora meiéiica, de
acdrdo com o ponto 1, caracteriiada
pelo .fato de que u dita parte conec-

" [tora corrugada tem a forma de um S

deitado. .

- 3. Tampa obiuradora meiatica, de
acoérdo com o ponto 2, caracterizada
pelo fato de,que a dita parte, adap-
tada para vir ancorar-se sob a bhoca
do recipiente, apresentam-se na
forma -de uma aresta, encaracolada
para dentro. D .

4. Tampa ohwuradora metilica, de
acérdo com 0 ponto 3. caracterizada
pelo fato de que uma gacheta anelar
é inserta contra a dita sala, entre a
parte conectora corrugada € a parte

5. Tampsa obturadora metdlica de
de ancoracem, pela aresia da tamva.
acdrdo com qualquer dos pontos an-
teriores, caraclerizada pelo fato de
que o didmetro~interno da sala la-
teral, incluindo qualquer gacheta nela
inserida, é menor do que o valor mé-

dio ou minimo que pode assumir 0.

didmetro externo méximo da boca.
6. Tampa metalira, provida de uma
parte conectora em forma Je S. entre
TERMQ N¢ 137.448
seu fundo e sua sala lateral para
obturacio de garra’as, jarros ou cu-
tros recipientes semelhantes, no todo
ou em parte, substancialinente con-
forme descrita e ilustrada e destinada

aos fins acima mencionados.

Finalmente, cs depositantes relvin-
dicam, de acdrdo eom a Convencho
Internacional e de conformidade com
o artigo 21 do Cédigo da Prupricdade
Industrial, & prioridade do correspon-
dente pedido, depositado na Kepartl-
¢fo de Patentes da Itdlla, em 26 de
abril de 1961, sob n?® 7083-61.

mv—

e TERMO. N 189,367

De 138 de novembro de 1061 \
Requerente: Fernando Augusto de
Campos e Julio Fernandes Camjyos.
Lt;cal estabelecidos: Capltal — S#o
Paulo. = - -

Patente:” “Novo modélo Je anda~

deira- para criancac”., .
N [ e :
RejvindicacGes

Em resumo, reivindicam-se como
pontos caracteristicos essenclals, os
seguintes: :

. : ’ \
1 — “Novo mutélo de Andadeira
para criangas”, caiacterizato por dois
quadros tubulares .ie metal, com aca-

para depésito de lapizelra e régua

sino, tendo na sua parte centrai umde calcuio,
N . 1] .

mento condizenle 1 e 2, enfreeruzados
pela linha mediana horizontal, de

\ .

nos deseihos.
‘dotado de quatro s 3 proetados vere

t

: Fevereiro d.e 1968 -
|

forma a configurar dois “X' parale-
los, e pivotantes por melo de dols '
pequenos eixos ligados os tubos cone
tateantes de cada lado do quadro ¢

ticalmente para baixo, terminando eny
rodiziog 4, pelo fato dos doils quadros

serem ligados superiormente por duas
barras paralelas 5 ¢ que pivotam.em
eixos Interligando suas extremidades
que chamaremos de frontal com &

- |extremidade também frontal quadros '

1 enquanto que as exfremidadas pogse .
teriores, dotados de rasgo denteado ; -
internamente 6 se encaixam ha our-
ras transversal trazeira do quadrc 2
cuja parte dianteira configura os pés :
frontais; pelo fato de possuir inters
namente, colocado mediante enfeige
deiras passadas pelas barras franse’
versals superiores dos quadcos e nas
barras de ligagho dos wmesmos,
assento de pano ou equivalents, 8 do-
tado de aberturas para passuzem das|
pernas das criancas; velo fato de
deslocando-se a baira transversal tra«
zeira de modo que ocupe dentes dife«) -
rentes do rasgo 7, gracas ao sistem

de articulacio por mejo de eixos, ©
quadros se abrem ou fecham, abrindo
as.pernas dos K de modo que o as-
sento 7 fica mais afastado cu maig
préximo do chdo, podendo ser gra-
duada saltura conveniente pars cada
crianca; pelo fato de, desencaixane

do-se completamente as abrras b e
de -supcrte normal, e dobrando-s
para & frente € possiver fechar-sg

completamente as pernas do IX"ede - -
modo que Os quadros ficam se t0-

:

cando, tornando-se a andadeira uma " ”

peca estreita, ficil de
nada. - .

2 — “Novo modélo de Aundedeira
para Criangas”, acorde com o pohio

ser armaze-"

| anterior, conforme acima substancls

almente descrito e reivindicade e de« -
vidamente ilustradc nos desenhos -em .

anéxo. . -

N

TERMO N% 134.320 =
De 11 de dezembro de 1961, :

“The Singer. Manufacturing. Com-
pany — Estados Unidos da Amélie| -
ca — “Méaquinas de costura de pon- B
to de arremate”. N :

" Pontos Caracteristicos C e

1 — Uma maquina de costurs d¢ |
ponto de arremate caracterizada pot
possui ruma agulha portadora de l=
nha, um prendedor de ilhés tendo
meios para acomodar um suprimens=
to de linha des arremate ¢ mieos
acionadores ligandy de modo funcic=
nal a dita agulha e o prendedor 33
ilh6és para cooperar no movimento
formacfo de ponto de arremate sele i
do o meio de reabastecimento da .
linha de arremate acionado pelos
ditos meios aciopadores e apio s rée
abastecer de um suprimento de i
nha o dito meip de acomodagéio de °
linha do arremate no dito prende«
do rde ilhés, durante o funciona=
mento da dita agulha e do prende=
dor de ilhés pelos ditos meios aclo=
nadores caracterizado pelo fato de
que um primeiro melo de oonirdle
acionado pelo operador é ligado do
modo opemnte para controlar a ope=
racho dos ditos meios acionadored
da méquing de costura e um segune
do meio de contrdle acionado pelo;
operador é ligado de modo funcio=
nal do ditp meio ‘de reabastecimento
de linha de arremate parg & Vvone
tade do- operador, tornar eficaz 0 "
dito meio de reabasbecimento . da
linha. -

2 — Uma méiquina de costura dé
ponto de arremate de .acérdo com
o ponto-1, craaterizaa/o pelo fato
de possuir meios para régular &
quantidade da linha regbastecida a0
dito “meio de acomodacio da linha
de arremaate. pelo acionamsnto do
Gito meio de reabastecimento de
linha de arremate incluindo meijos .
operados pelos ditos melos aciona-

- . -
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res em relacdo do tempo com 08
(rlr?ovismentos cooperantes de forma-
cio dp ponto da dita agulha e do
prendedor de ilhés para, automiti-
camente, tornar ineficaz o dito meio
de-reabastecimento da linhs de ar-
remate. .

3 — Umg méquina de cOstura de
ponto de arremate, de acérdo com
o ponto 2, caracterizado pelo fato
de possuir meios aclonados pelo Ope-
rador para definir o numero de mo-
vimentod cooperantes “de forinacio
de ponto da dita agulha e do pren-
dedor de ilthés requerido para acio-
na ros ditos meios para regular &
quantidade de linha reabastecida no
melp de acomodagio da linha de
arremate,

4 ~—~ Uma méaquing de costura de
ponto de arremate, de acdérdo com
os pontog 1, 2 ou 3, caracterizado
pelo fato de possuir wh mecanis-
mo de alimentacfio do tecido aclona-
do pelos ditos meilos acionadores de
maquing de costura e um dispositivo
de tragio da linha de agulha ca-
racterizado per possuir melos acid-
nados pelo dito segundo mejo de
contrdle acionado pelo operador para
tornar ineficaz o dito mecanismo de
alimentacho do tecido no dito dis-

. positivo de tra¢io da linha de agu-

lha durante o funcionamento do dito
meio de reabastecimento da linha
de arremate,

5 — Uma méquina .de costura de
ponto de arremate, de acdrdo com
os pontos 1 2 ou 3 caracterizado
pelo fato de possuir um mecanismo
de abastecimento de linha da agu-
lha acionado pelos ditos meios acio-
nadores de maquina de costura, ca-
racterizado por possuir melos ope-
rados pelo segundo dito meip de
contrbéle acidnado pelo operador
parg tornar ineficaz ¢ ditp mecanis-
mo de abastecimento durante o fun-
cionamento do dito melo de abaste-
cimento da linha de arremate. -

6 — Uma mdquina de costura de

. ponto de arremate, de acdrdo com
.0 ponto.8, caracterizadp pelo fato

de possuir um guia auxiliar de U-
nha, associad com o dito mecanis-
mo de abastecimenty de 'linhg de
agulha e eficaz durante o funciona-
mento de lnha de agulha do dito
melo de reabastecimento de arre-
mate para confinar o ilhés da linha
acichhado pelo dito nwacanismo de
reabastecimento de linha da agulha

substancialmente no estado maximo}

da expansdp proporcionada pelo di-
to meanismo de =abasteimento,

7-— Uma mfquina de costura de
pontp de arremate, de acdrdo com
og pontos 1, 2 ou 3, caraclerizada
pelo fato de possuir um membro de
retengfio da linha assqciado com o©
dito meio de reabastecimento da li-
nha de arremate para aperlar np
dito prendedor de ilhés uma linha
{razida pela dita agulha durante ©
funcionamento do dito meio de rea-
bastecimento da linha de arremate,
caracterizado por possuir meiog ope-
rados pelo dito segundo mejo de
contréle acionado pelp operador pa-

 ra deslocar o dito meio de retencdo

da linha a uma posicio funcional
de apérto da linha em relagho ao
dito prendedor de ilhés durante o
funcionamento do dito melp de rea-
bastecimento da linha, ¢ melos acio-

nados automaticamente durants ca~

da movimento de formagh, do pon-
to de arremate do dito prendedor de
itlhds para deslocar momentanea~
menle o dito membro de retencio
da linha para fora da posi¢io de
sprto da linha em relagio ao dito
prendedor de ilhds. «

8 — Uma miquina de costura de
ponto de arremate, de acérdo com
v ponto 7, caracterizeda pelp fato
de possuir, um prendedor de ilhgs,
formado com um bicg prendedor de
e Gilo membro de retencio da
- e vilpando uma posicdo dp sper
0 do I'nha conira o dite bico pren-
dcdor de jiligs e Qug @ dito meio

para deslocar automaticamente ©
dito membro de 1retengdo da linha

posigio de aprto da linha deve ger
acionado durante ¢ada movimento
de  retencdo de ilhés do dito bico
prendedor de iihés, -

§ — Uma miquing de costura 1o
ponto de arremate, de acrdo com 0%
pontos 1, 2 ou 3 caracterizadp pelo
fato de que um dispositivo de fer-
rolho é assoclado com o dito ségun-
do meio de controle acionado pelo
operador, para tornar eficaz,o dito
melo de reabastecimento da linha
de arremate & um disco de contrdle
que pode ser colocado em posicho
inicial pré-determinada pelo opera-
dor & disposto na armagfo da mdi-
quina de costura e girado ''passo a
passo” por um dispositivo de caira-
mecanismo scionador de méquina de
costura - para aciona rum dispositivo
de ferolho disposto no disco de con-
tréle.

10 — Uma méquina’ de costura de
ponto de arremate de acérdo com O
ponto 9 caracterizada por possuir
uma limpada sinalizadora disposta
ng dita méquina de costura o mejo
de comutador pars dotar de ener-
gia 8 dita lampads sinalizadoras ope-
ravel pelo dito melo de afrouxamen-
to do ferrolho antes de o afrouxa-
mento do dito dispositivo de ferro-
lho avisando desta forma ao opera-
dor sbre o iminente término do rea-
bastecimento de linha de arremate.

A equerente reinvindica de acor-
do com n Convengdo Internacional
e o Art. 21 do Decreto-Lg¢i n? 7.803,
de 27 de agdsto ‘de 1945, a priorida-
de do corerspondénte pedido deposi-
tado na Reparticip de Patentes dos
TEstados ‘Unidos da América, em 12
de dezembro de 1960, sob n® 75.387.

TERMO N? 135.017
De 14 de dezembro de 1961. -

Requerente:  “Caterpillar  Trac-
tor”, < :

moment neamente para fora .da -dita}.

;‘Slstema‘ de controle hid:-é,uuso
om vilvula de contrgle dv pressao™.

. Reivindicacdes

1. Um sistema de contrdle hi-
‘draulico para acionar um otor de
fluido caracterizado pelo fato que
le compreende uma fonte de fluido
sob alta pressdo, uma valvula de
contrdle, ¢ wm circuito para dirigir
pressio de fluildo para dito motor
através de dita valvula de conirdle,

uma valvula de alivip de baixa pres-
sio e uma valvula' de alta pressido
ambas inclinadas fechadas por pres-
sio de mola, cada vAlvula de alivio
incluindo uma caimara comunican-
do om dita fonte de fluido sob pres-
sip para desvia-la para a posicdo
aberta, sendo que com isto g valvu-
la de alivip de baixa pressio assegu-
rarg baixa pressdo no dito circuito,
e meios operavéis no funcionamento
da valvula de contrdle para dirigir
pressdo para o motor de fluidp para
ventilar dita camara de valvula de
alivio de balxa pressio e estabelecer
press@o no circuity controlado pela
dita valvula .de alivio de alta pres-
sao. : N .

2. Um sistema de contrdle hidriu-
lico - caracterizado pelo fato que éle
compreende uma fonte de.fluido de
alta pressao e um circuito incluindo
um motor de fluido e uma valvuia
para controlar a pressfio para o mo-

tor, melos paar manter Lkalxa pres-
s20 no ditp circuito exelo na atua-
¢do da valvula de conirdle para di-
rigir pressdo para o motor compre-
endendo umg vilvula de alivio en-
tre & fonte de pressio e vilvula de
controle, meios de mola desaviando
a valvula de alivio no sentids da
posi¢io fechada, meios acionados por
pressio comunicando com dita fon-
te de pressio para superar 0s meios
de mola e abrir a”valvul ade alivio,

Na sede do
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¢ meios aciondveis pela (o} ntnacio
+ da vilvula de cohtrle para vendlar
ditos meios acionados .por pressiio @
perm'tir o fechamento da valrula a3
alivio pelos melos de mola

3. O sistema definido ng reivindie
ca¢lg 2, caracterizado pelo Iao gue
np mesmg g valvula de alivio com-
preende um pistdo reciprocavel num
cilindro para controlar o fluxo atra-
vés de uma passagem intersercio=
nando o cilindro, uma mola numa
extrcmidade de pistdo para desviar
0 meimo para a posicho fechada,
wina passagem no pistiy para admie

tremidade oposta para superar a
press@o e a valvula de contrjle,

4. O sistema definido na reivin-
dicagdo 3, caracterizado pelo fato
que éle inclui uma segunds valvula
similar de alivio com uma mola mais
besada para limitar & alta pressio
no sistema durante a atuagip de
motor do fluido, .

— . i

TERMO DE PATENTE

N¢? 135.210
De 22 de dezembro de 1961 i
Le Telemecanique Electrique —
Franga. :

" Lo; . Interruptor do “tipo Selea
tor de Farafuso, o : :

Pontos caracteristicos

1 — Um interruptor do tipo sele-
tor' de paratuso para o comando ou
0 controle de um mdvel tendo um
movimento de ida e volta, caracteri-
zado _pelo fato de compreender, em
combinagio, um cilindro tendo, pelo
menos um brago de acionamento cujo
deslocamento helicoidal é fungio do
curso do mével comandado oy con.
trolado;” um dispositivo basculante de
duple  basculagem, controlado no
tempo; .e um interruptor de limina,
arqueado,,

o

2) Interruptor de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
corapreender também u’a mole que in-
troduz, no desencadeamento do inter.
ruptor uma decalagem gque retarda
Ou avanga ésse desencadeamento em
relagdo ao instante da passagem, pela

posicdo de equilibrio de duas alavan-
cas oubGsculas do disposifivo bas-
culante e isso-no senitdo de rotagio
+do bragco de acionamento do silindro
giratorio, de modo a que a pressfg
sbbre os contatos do interruptor, nia
Se possa anular, lentamente, quando
as referidas alavancas se acham na
vizinhanga da posigdo de equilibrio,

3 — Interruptor de acérdo com os
pontos 1 e 2, caracterizado pelo fato
de que as referidas alavancas ou bis-
culas tém um eixo comum e coope-
ram, uma com a- outra, & moda de
tesouras de remos desiguals manten-
do ainda entre sf, u'a mola de ulira-
passagem de ponto morto, - .

4 — Interruptor de acdrdo com 0S8
pontos 1 a 3, caracterizado pelo fato
de que a referida mola d eultrapase
sagem do ponto morto é uma lamina
em forma de U onde um de cujos
remos coopera com uma face de uma
das referidas alavancas,

5 — Interruptor de acérdo com -
qualquer dos pontos procedentes, ca=
racterizado pelo fafo de que & ala-
yanca ou hasculo mals curto age so-
bre o botfo de interruptor de lamie
na-arqueada, a0 passo que & alavane
ca de lamina mais comprida é acio-
nado pelo brago do acionamento do
cilindro giratério, ’

6 — Interruptor de acérdo com
qualquer dos pontos procedentes, ca=
racterizado pelo fato .de que o refe-
rido cilindro é uma luva cuja perfu
ragio deslisa sébre um eixo giratée
o e cuja extremidade compreende
umsa parte, rosqueads que -se 2tarrg-
cha s6bre ums parte fixa, !

T — Interruptor de acérdo com‘.‘

qualquer dos pontos procedentes, cae

_Taolgrizado pelv fete de compreender |,

tir fluidy para ¢ cilindro ny sua ex~ -

,
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-um dispositivo de acionamento d eti-
po de bilhas que transmite, & Iuva
giratéria, -0 movimento que lhe é
transmitido pelo mével a controlar,

8 — Interruptor de acbérdo com o

' ponto 7, caracterizado pelo fato que

o referido dispositivo de bilhas fun-
ciona, também, com dispositivo limi-
tador de debreagem; ¢ pelo fato de
que, para tanto, as arestas das re-
feridas ranhuras se debatem, mais ou
menos, ao longo da metfade dos res-
pectivos comprimentos, ficando fron-
teira & uma parte rebatida de uma
aresta uma parte n2o rebatida da
aresia oposto de outra renhura.

10 — Interruptor de acdérde com os
pontos 8 ou 9, caracterizado pelo fato
de que oa referidas renhuras sio pra-
ticados numsa camisa interna da luva
giratoria, camisa essa feita de um
material plastico que permite o atriy
t0 a stco, . 3

A requerente reivindica de acérdo
com a Ccavengdo Internacional e @
art. 21 do Decreto-lei n® 7.903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade ao
correspondente pedido, depositado na
Reparticio de Patentes da Franga,
-em 23 de dezembro de 1960, sob nu-
mero 847.910.

-~

————

TERMO N° 135.273

-De 27" de dezembro de 1961

Reguerente: Eng. Dimas de Melo
Pimenta (Sdo Pauio). C.

+ Pontos caracleristicos

*Nova e originais disposi¢oes em
_Telogio de mesa”. :

1) “Novas e originais disposicdes
em relégio de mesa’, -caracteriza-se
por & montagem da carcaca do re-
Jogio, ser feita por meio.de duas cha-
pas metalicas, de material plastico
ou qualquer outro material, uma

compondo o fundo e a outra, 8 co-4

bertura superior, cujos bardos sio do-
brados; como suportes da carcaga.
inclue-se 0 uso de guatro cantonei-
ras cujas extremidades se apresen-
tam em esquadrd, e perfuradas; am-
Pas as chapas, sio conectadas entre
5, através de varetas, cada qual si-
tuada no angulo interno de cada can-
toneirg (2), de maneira a deixar pe-
guenos espagos, nos quais sio apoia-
dos o0s hordos verticais das paredes
de vidro ou pléstico; as pontas das
varetas projeiadas para oO. exterior.
si0 rosqueadas, nas quais sio apa~

rafusados bolbes e pés do- conjunto.

v

29). “Novas e originais disposigher
em relégio de mesa', como nz 1%, ca-
racteriza-se por 0 acérto dos pontei-
ros do rel6égio, ser realizado através
do botio central ligado diretamente
a0 ¢ix0 do ponteiro de minuto, e
situado do lado de fora da cobertura
de vidro ou plastico, o qual atravessa,
ficando dito botdo sxpoeto

37 +“Novas e originais disposi¢des
em relogio de mesa™, como nos itens
anteriores e tudo conforme substan-
cialmente descrito, reivindicado aci-

.- ma e ilustrado nos desenhos anexos.

© TRRMO NY 185.496
De 5 de janeiro de 1962

Reguerente: - Societé ' Grenobloise
- D'Etudes et D'Applications Hydrau-
ligirtes (Sogreah). {(Franca).

Titulo: Processo e aparélho para !
seperacdo ou triagem hidriulica de
uma mistura de materfais finos.-

1 «~ Um conduto Inclinado-fecha-
do pareorrido - por um fluxo escon-
dente de fluido, para a triagem ou
separacho densimétrico efou granue
Jométrico de produtos soblides intro-
duzidos no seio do fluso liquido no
conduio, caracterizado porque para
a triagem ou separagio de produtos

tinos de diimetro. inferior s alguns
rdécimos de -milimetro, o conduto tem
uma secdo transversal’ muito acha-
tada, con uma sltura inferior. a al-
gumas dezcnas de milimetros, permi-
tindo sensivelmente um escoamento
laminar - porque o fundo do condu-
to tem uma se¢do transversal muito
achatada, com uma altura ~inferior
{a algumazs debemas de millimetros,
permitindo sensivelmenie um escoa-
mento Jaminar, porque o fundo do
conduto é dotado, na parte blaxxa,
de um anteparo ou obsticulo cuja
acdo € reguladora, sdbre toda 'a lar-
qura do condufo, e que é adaptado
para agmitir o deslizamento em con-
tra—corrente ao longo do dito funco,
de fracdo pesada ou grossa dos pro-
dulores que os dirige para uma saf-
da, que € vizinha do dito anteparp
ou obstaculo, e deixe acima déle
uma passagem para o escoamento do
liguido no conduto, de uma manei-
ra gue ésse escoamenio nio impede.
a evacuaclio - ou retirada por essa
saida, da fragio pesada ou gzrossa
dos produtos, e porque a extremi-
dade supc ‘or do conduto comporta
nm dispositivo de for perda- de car-

largura do conduio, .
2 — Um conduto segundo o pon-
to 1, caracterizado porque o antepa-
ro ou bsticulo que interessa téda a
largura do conduto é dotado de ra-
nhuras longifudinais regularmente
repartidas. )
3 — Um conduto segundo o pon-
to 1, caracterizado porque a saida
da fraclo pesada ou grossa dos pro-
dufcs, comporta -uma caixa que €
disposia no interior. do gonduto se-
gundo a parte inferior da ™ altura
déle e que tem uma forma de bisel,
cuja - extremidade .larga intcrésse
téda a largura do conduto e ¢ visi-
nha do "anteparo ou obstdculo, en-
quanto gque um tubo de evacuagho
ou retirada é conectudo A extremi-
dade estreita da dita caixa.

4 — Um conduto, segundo o pon-
to 1, caracterizado porque o . dito
dispositivo de perda de carga com-
porta uma. placa, que € disposta na,
extremidade superior do conduto e
que € dotada ‘de varios orificios.

5 — Un conduto szgundo o ponto
1, caracterizado porque a secao
transversal achatada do conduto ¢é
retangular,

6 — Um grupo de condutos segun—
do o ponto 1, caracterizado por uma
alimentacio comum de liquido e por,
dispositives - de- perda de carga clo-
cados diante de todos os condutos,
e fim de manter uma reparti¢do
uniforme dos débitos liquidos nos
diversos condutos, malgrado as va-
riagoes de perdas de carga no pro-
prio interior de cada um dos con-
dujas.” . .

7 — Um grupo de condutos segun-
do o ponto 1, caracterizado por uma
alimentacdo comum de liquido e por
tubos de alimentagfio de produtos
bruts ou misturados que .si0 conec-
tados sObre os lados dos condutos.

A reqWrente reivindica de acOrdo
ocom a Convengdo Internacional e 0O
art. 21 do Decreto-lei n? 7.803, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente  pedido, depositado
na Reparticio -de Patentes da Fran-
c¢a, em G de janeiro de 1961, sob
n° 4,326, .

N

TERMO N? 135.578
De 10 de janeiro de 1962.

Requerente: Industrla de Caldei-
ras e Metallrgica de Vita Ltda.
Titulo: “Aperie.coamentos em Ou
relativos a geéradores de, vapor’.
Reivirtdicdgées
19) #=Aperfeiccamentos em ou re-
lativos & Geradores de Vapor”, ca-

AN
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ga .de achdo repartida sbbre toda al-

.tos precdentes,
Tato de que sdo previstos meios para

» -

racterizados pelo fatg de compreen~
derem duas camaras anelares de li-
quido, interligadas por pluralidade
de tubos verticais, os quais sio atra-
vessados, concéntricamente, por tu-
bos de menor diametro que tfermi-
nam além das' cimaras de liquido,
abrindo-se superiormente para o té-
po da cimara de combustdo, enquan—
to que, inferiormente, terminam em
cAmara, anelar ligada a chaminé de
tiragem normal ou forcada,

27) “Aperfeicoamentos em-ou re-
lativos 'a geradores de vapor’” K con-
forme reivindica¢iio anterior, carac-
terizados, mais, pelo fato de que &S
duas cAmaras anelares de liquido sio
interna e lateralmente interligadas
por pluralidade de tubos Inclinados
em diregio ao allo e ao centro do
conjunto. ) -

39) “Aperfeicoamentos em ou rela-
tivos a geradores de vapor”, confor-
me reivindicagded 1? e 2°, tudo subs-
tanciaimente como desctito ng rela-
torio e ilustrado nos desenhos apen-

\,

'
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‘de liquido na dita seccap comum si-
tuada depoig das ditas calhas para
originar um refluxo de liquido atra-
vés das ditas calliag para uma vale
vula. do fundo parg-levantar 0s di-
tos canals do precipitado. - :

A requerente reivindica de ' achr-
do com a Convengfio:Internacional e
o Art. 21 do Decreto-Lei-n® 7.903,
de 27 de agbsto de 1945, a prioridade
do correspondente pedido depnsitado
na Reparticio de Patentes da Fin-.
landia, em 31 de janelro de 1961,
sob o n? 160, )

TERMO N° 136.073
De .30 de janeiro de 1962.

R:equérente: Siemens & Halske
Aktiengesellschaft, firma alemi,

,“Proéesso para transmifir uma
faixa de freqliéncias que contéra pre-
ferentemente também  fregiiéncias
moduladas baixas”,

Pontos caracteristicos

sos ao presente memorial.

TERMO DE PATENTE
< Ne. 136.050

De 20 de janeiro de 1962

Asame Severi- Ellila ~ Pinlindid.

Titulo “Tanque para .sedimonta-

¢io”,
> Pontos caracieristicos

1 — Um "tanque de éediméntacﬁo

dividido para formar pelo menos

dois condutores. na diregio do fluxo,

"sendo © dito fluxo horizontal ou

quase na direcio e no comprimento
d ecada condutor na diregdo do Ylu-
xo sendo maior que na sua largura
ou profundidade, sendo o d’fo tan-
gue caracterizado pelo fato de que
depois de . clarificaglo o liquido €
circulado a partir de cada condutor
através dec extravasadores ou furos
dentro de uma sec¢fp livre comum
a todos- os condutores nos quais o
nivel do liquidp é mais baixo que
no tangue em gque £e Situam os con-
dutores, sendp g dimensfo dos ex-
travasadores ou furos em propor¢fo
ao dos condutores tal de modo a
determinar -a quantidade do ligpldo
circulante através dos ultimos,

2 — Um tanque - de . sedimaentaciio
de acdrdo com o ponto 1, arateri-
zado pelo fat ode que a secgdo trans

.versal dos cndutores ¢ ecircular, re-

dondo, quadrada, retangular ou po-
ligonal. : '

3 — Um {anque de sedminctagéo
da acordo comi o ponto 1, caracteri-
zado pelo fato de que cada condu-
tor é fornceidp co mumgz 01 mais
aberturas de extravasamento ou pas-
sagem de gluxxo.

" 4 — Um tanque de sedimentagho
de acbérdo com qualquer um dos pon-
tos-1 & 3, caracterizado pelo fato de
que é proporcionadp uma abertura
de "espaco dentro de todos os .ditos
canais na extremidade de entrada do
dito tanque tendo uma pequena ex-

na direcdo longitudinal. dos
ditos canais e meios para introdu-
zirem liquido K numg diregio descen-
dente através do dito espago dentro
das ditas calhas ou anais.

5 — Um tanque de sedimentacho
de acOrdp com qualquer um dog pPon-
caracterizado pelo

fecharem o dito tfanque compreen-
dendo os ditog canais uma valvula
de fundo para esvaziar o dito tan-
que e originar um refluxo de liqui-
do dos ditos canais para a dita val
vula de fundo e meiog para pulve-
rizarem 4gua de lavagem sébre o
fundo das dilas calhag para levan-

| tar 0s ditos -canais do precip'tado.

6 — Um tanque de sedimentagao

1. %~ Pprocesso para transmitir umna
faixa de {reqiiéncias que contém
preferentemente também fregiidncias
moduladoras baixas em que esta fai-
xa de freqiiéncia é imposta a uma
freqiténcia portadora e transinitida
ap6s supressio pelo menos parcial
desta freqiiéncia portadora e sob
adicido de uma fregiiéncia portadora
auxiliar, situadas na margem ou fora
do espectro de modulagho, e em que,
do 1ado da recepcho, desta fregiiéncia
portadora auxiliar é recuperada, pars
fins de -demodulagfo do espectro de .
modulagio, a freqiiéncia portadora
original, caracterizado pelo faio de
que, do lado da emissBo, a freqdén-
cia portadora auxiliar é adicionada |
8 uma distincla constante, 3. fre-
qiiéncla portadora original, ¢ provi-
da com uma modulaclio caracteris-
tica para esta distAncia entre as
freqiiéncias, e, ainda, pelo fato de
que, do lado da recepgdo, da modu-
lagfio da fregiiéncla portadora suxi-
liar caracteristica ra. & distancis
das freqiincias, é deduz'da uma fre-
qiiéncia igual & distdncia constante
das freqiiéncias, da qual € recupera-
da, Juntamente oom a fregliéncia
portadora auxiliar, mediante sobre-
posigdo, a freqiiéncia portadora ori-
ginal para fins de demodula¢do do
espectro de modulagho,

2. ~— Emnissor, préprip para exc-
cutar o processo de acér-
do com o ponto 1, caracterizado pelo
fato de se achar previsto um gera-
dor de oscilagbes com fregliéncia
constante, cuja freqiiéncia correspon-
de Aquela do portador auxiliar e ao
qual sé acha ligado um divisor para
dividir & freqtiéncia.. pelo fator (.
que alimenta um multiplicador parg -
multiplicar a freqiiéncla com o fator
(n-1), cuja saida que fornece a fre-
qiéncia portadora estd4 ligada com
um modulador, para- a2 modulagiio
com a faixa bAsica que se estende
preferentemente até freqliéncia bai-
xas, ¢ em cuja safda v espectro de
modulagho acha-se disponivel com .
freqliéncia portadora supr'mida pelo
menos parclalmente, e, ainda, pelo
fato de que para obter o poriador
auxiliar com a modulagho caracteris-
tica para 8 distincia entre as fre-
giiéncias, ao gerador de oscilagbes
com freqliéncia constante ucha-se
ligado outro modulador que é ali-
mentado a0 mesmo tempo com umid
freqiiéncia, 'obtida pela dvisio da
freqiténcia pelo fatdor (n). ¢ em 56—
%'uida, por nova d'visho peio fator,
m).

‘3. Receptor. propric para executar
o processs de acordo com o ponto
1 caracierizado pelo” fato de gue, a
umr fltro que .epara, do.espcciro de
modulacio ch.ogodo, ¢ frenijéne’a
portadora guxilior elém da fua mo-

de acordo com os pontos -1 g 4. ca-
racterizado pelo fato de que siéo pre-
vistos meios para sublrem o nivel

-

o
{de

dulachin carcc'evistica aeta o~ Uaa-
um demod~lsder vera roenreTor

a modulagiio ca:acieristics, a9 qual
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se acham pogpostos 6rgdos que ser-
vem para . a muitiplicagdo da fre-
iéncia com o fator (m), a fim de
?mer—se a fregiiéncia, corresponden-
e & distancia absoluta entre a fre-
iléncia portadora auxiliar e a fre-
giiéncla portadora original e, ainda,
Pelo fato de que éstes orgéos acham-
be ligados com um. conversor de fre-
tiéncia, para o qual.é levada, como
reqiiéncia conversora, a freqiiénc'a
ortadora auxiliar, igualmente reti-
da do filtro, porém apés elimina-
a¢ dos seus componenfes de modu~
lacfio, e em cuja saida acha-se dis-
ponivel a freqiiéncia portadora ori-
inal que serve,. em outro conversor
fic freqiiéncia alimentado ¢om o es-
pectro de modulacdo, parairecuperar
9 faixa bas:ica que se estende prefe-
ntemente até freqiiéncias extrema-

l mente baixas.

4. Instalacio de emissdo e recep-
‘gho, de acérdo com os ponfos 2 e 3.
caracterizada pelo fato de que a
jransmissio des espectros de modu-
lacio se redliza em uma distanga
essencinlmente maiQr entre as fve-
{itncias  do que na faixa bdsica,
\Com, pelo menos, mais uma conver-
sao da fregiiéncia.

i 5, InstalagBRo de emisséio e recep-
;an, de acérdo com o ponto 4, ca-
p_‘acterizada pelo fato de que, no re-
septor, acham-se previstos dispositi-
Yos reguladores de freqiiéncia, a fim
de ajustar o receptor as condigGes
Huais favoraveis de regime,
l Finalmente, a dcpositante reivin-
i de acordo com a Convencio
ternacional e de conformidade
om 0 art. 21 do Cddigo da Proprie-
ade Industrial, a prioridade do cor-
gspndente pedido, depositado na
eparticdo de Patentes da Alemanha,
28 dg fevereiro de 1961, sob o
§° S 72.753 VIIIa/21a2, :

YERMO DE PATENTE N° 196.184-
Ds 2 de fevereiro de 1068

Charhonnages  de " Franoe
YRUCA, .

Titulo: “Polimeros Estavels s par-
1+ de Poli-Acetadeiros e seus Pro-
ass50s e Fabricacio’,

N

oty carecteristicog

] 1 -~ Poumcros elastomeros obtidos
partir de poli-aceteldeides, oarac-
"rmados por terem um péso mole-
‘oular glevado ¢ sendo estaxilizadas
i estdveis até uma temperatura de
menos 160° C,
| 2 — Polimeros elestémeros, segun-
{29 0 ponto 1, caracterizados por se-
'Fem estavels até 280° C.
k % — Polimeros elestémeros segundo
ponto 1, caracterizados por serem
@staveis entre 160°C. e 280°C.
4 — Um processo de modificagéo
de estabilizagio de polimeros de
etoldeide, caracterizado porque di-
hs polimeros sdo submetidos num
ei0 de reagdo liquido anidro, sol-
nte para os poll-acetoldeides, @ uma
¢80 da ocllagio sob uma forte
'esSA0. .

9 — Um processo segundo ¢ ponto
. caracterizado porque o melo de

¢do contém piridine em wn dos
séys derivados ‘substituidos.

— Um processo segundo 0
4 caracterizado porque o meio de
reagdo ¢ constituido pela prépria pi-
ridine oun um de seus derivados subs-
utuidos. .

7 — Um processo segundo 08 pon—
tos 4 e 6, caracterizado porque &
reagfio de ocilagio 6 uma reaofio de
acetilag@o, sendo o agente de aceth~
lagho o anidrido acétclo.

8 ~— Um processo segundo o ponto
4, caracterizado porque & tempers~
trra de reacan ¢ a temperatura am-
biente, .

9 - T processo segundo o ponto
4. oaracterizade porque & presséo &
superior "a 800 kg/em2 e, de prefe-

10 — Um processo scgundo 05 pon-
tos 4 e 9, caracterizado porque o
tratamento sob pressic € prolongado
durante algumas hoies e, de prefe-
rencia, com uma duracio que pode
variar entre 4 horas a 30 horas.

11 — Um processo segundo os pon-
tos precedentes, caracterizado por-
que o polimero, - apds o tratamento,
¢ isolado por quaisquer meios apro-
priados. |

12 — Um processo segundo o ponto
11, caracterizado porque o polimero
¢ isolado por precipitacdg, de prefe-
réncia, no meio de uma solugdo
aquosa alcal’'na. )

13 — Um processo segundo o pon-
to 12, caracterizado porque a solucéo
aguosa alcalina é uma solucio de
carboneto de sodio.

A requerente reivindica de acdrdo
com a Convengdo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n° %903, de
27 de agésto de 1945 a prioridade
do correspondente pedido, deposita-
do na Reparticho de Patentes da
Franca, em 4 de feverciro de 1961,
sob n? 851.741.

m— /
e
TERMO N9 136.£20
De -6 de fevereiro de 1962

Requerente: - Julio Bertini —  &dp
Paulo. - o
Titulo: “Maquina Uixadeira”,

Reivindicugdo

AN

£1°) “Méquina lixadeira’; apresen-
tando estrutura ou caixa metdlica
com abertura na fece anterior, na
regido superior da mesma, caracte-
rizada pelo fato de que a uma das
paredes laterais da mencionada cai-
X8 §6 apresentarem fixadas pecas ci-

e e gt S A Ve S PRI

lindricas, preferivellmente em numero
de trés, paralelas, dispostas segundo
os vértices de um tridngulo, becas
essas suportes de rolamentos sdbre
os quais s#o dispostas luvas providas

'mediana e lateral
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de retentor interso e de bico de lu-
krificagdo no topo livre, sendo que.
por tais Iuvas ¢ passada lixa con.d-
nua, sendo que uma das_luvas se
apresenta dotada de polin  soliciria
acianada por corrcia movimentada
por motor, .

1295 “MAquina lixadeira”, confirme
reivindicacio znterior, caraclerizaca,
mais, pelo fato de que a miquine
apresenta dep6sito inferior de Jiguido
de refrigeracio, liquido esse que por
bomba e canaiizagdo apropriada é
ldncado sébre a lixa, retornando por
calha e conduro ao referido deposito.
onde 6. filtrado, sendo que na parte

pectador, e de modo que as suas
raias fiquem orentadas numa diree
¢do que forma féngulo de ° inter-
ceptando as pronprias raias das ondas
.elevisadas.

2 —. Aperfeicoamentos em (u rela-
clonadas com. telas protetoiae de te-
levisdio, com) reivindicado em 1, suLs-
tancialmente como descritos o ilus-
trados nos dese s anexos,

TERMO DE PATENTE N° 135 ¢4
De 27 de fevereiro de 19457

da maguina se
encontram suportes articulados para
prato ou rodizio para deposi¢ic do
material a ser lixado.
-39 “*Maquing lixadeira®. conforme
reivindicacbes 1° ¢ 2°, tudo subsrah-
cialmente com> descrilo no relatorio
e ilustrado nos desenhos apensos ac
presénte emorial,

AY

TERMO N? 136.714
De 26 de fevereirn de 1862

“Apcrfeicoamentos; em ou relacie-
nados com telos protetoras de tele-
visao'.

Giovanni Tisi, residente na cidade
de- Séio Paulo.

Pontos Caracteris!ices

1 — Aperfeicoamanf{os em ou .rela-
cionados com telas protetoras de te-
levisdo, caracterizados por compreen-
derem essencialmente uma tela ou
pelicuia transparente, feita em ma-
terial plastico ou outro equivalente
qualquer, e 3dbre cuja superficie é
impresso», um numero indefinido de
delgadas raias paralelas, de esbessurs
igual a equidistincia entre elas, tela
esta que € disposta na frente do
aparellho transmissor das imagens de

televisdo, ou apenas intercalado en-

tre o dito_aparelho e o olhc do es~

-—

-

’

N

yéncia, superior A 1000 kg/cma,

‘
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Artos Maschinenbau A Iuc. NMoip
~— Windhorst — Alemanha. '

Titulo: “Instalagio dc lavacem e
impregnagiio, em particular para mi-
terial em forma de fi'a'™. -

Pontos caracleristicos L.

1. Instalagiio de layagem e impreg-
nagio, em particar paran matenal
em forma de fita, caracierizada uoo
tato de que 0 maiaiial é supine.ido
a4 cao de rolos imirsos o'! merguina-
dos no liquido de tratamecato e pro-
vidos de uma camadua externa moe
e porosa ou perfurada,

2. Instalagao de a@vagein e impreg-
nagio, de acérdo com o ponto 1, va—
racterizado pelo faio de que o aitleo
é passado, sob .:nso, em itor.o ae
um ;6le provido de uma camnada ex~
ternag mole | porvsa ou perfwroada.

3. Instalagiio de lavagem e impreg-
nagio, de acoérdo ccm o pouto 1. ca-
racterizada pelo fato de que o artigo
é passado por entre dois rolos dos
quais um, pelo menos, apresenta uma
camada externa mols ¢ porosa cu
perfurada.

4. Instalaglio de lavagem e impreg-
nagdo, de acérdo com o ponto 3, ca-
racterizada pelo fato de que o cone
tra-rélo ou roélo cooperante se-acha
provido de uma superficie cxterna
rigida dotada de perfuragdes.

A requerende relvindica de acérdo
co ma Convengdo Internacional e o
Artigo 21, do Decreto-lei n® 7.903, de
27 de agobsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticdio de Patentes na Franca,
em -27 de fevereiro de 1951, sob
n° 6.943.

o St

TERMO DE PATENTE N° 136.786
De 27 de fevereirno de 1952

N. V. PHILIPS' Gloeilampenfabri-
eken — Holanda.' .

Titulo: “Aparfcicoomentos em oa
relativos a processos de fusdo por
zona de corpos em forma de haster

constituidos por composics metilie
cos’’.
It Paracterisiicos
1. A,... . LalEnios o ou relatie

VYOS & Pruci,b.s dp fusiio por zona de
corpos em forma de haste constitus
dos por um composto meidilico, ca-
racterizado pelo,fato de ser aquecida
uma zona de fusdo cum o auxiliv de:
uma descarga em 8rco, empregando=
se pelo menos um <lctrodo constitul-
‘do de pelo menos um componente
metdlico de composto, em atmosfera
contendo o outro componente do
composto metdilico,

2. Processo, como o reivindicade
no ponto 1, caracterizado pelo 1ato
do eletrodo cumstituido pelo nictal
‘componente ser alojado em um tubo
constituido pelo composto metalico,

3. Processo como o reivindicado
nos pontos 1 ou 2, caracierizado pelo
fato de pelo menos dois eletrodos
consistindo do compmmente metdlico
ff;:én weados em lados diferentes da

e, .

4. Processo, como o reivindicado
em pelo menos um dns pontos prece~
dentes, caracterizado pelo fato do
composto metalico consistir de wn
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6xido metdlico e & atmosfers, conter
oxigénio. ) h
5. Pirocesso de fusdio por zona de

T e
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0 — Processo de acordo com qual-
quer dos pontos precedentes, adapta-
do para @& concentracio de minérios

um crpo em formsa de haste, cons—)contendo ferro, ecaracterizado porque,

tituido por um composto metalico
conforme reivindicado no ponto 1,
subsrancialmente organizado confor-
me u descricio aqui feita com. refe-
réncia aos desenhus anexos.

. Corpo em forma de haste, ¢~
ractirizado por ser constitufdo por
um composto metdlico, fabricado de
acdrdo com o processo reivindicado
em qualquer dos pontus precedentes.

A reguerenie reivindica de acdérdo
com a Convencdo Internacional e o
Artigo 21 do Decreto-lzsi n® 7.903 de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes na Alema-
nha, em 12 de margo de 1961, sob o
n? 19.6686 IVc-120. - .

. i

———

TERMO N 136.799 -

Pz 28 de fevereiro de 1962

Darr Oliver Incorporated
Holanda,

Titulo: “Processo para tratar mi~
neérios contendo ferro”. ,

Pontos Caracleristicos

1 — Processo de }Qito fluidxz_ado,'
para reduzir, pelo menos parciglmen-

te, hematite a magnetita, caracteri-'
zado porque pelo menos parte do,

calor requerido para .manter a tem-
peratura de reducfo requerida e pelo
menos parte da atmosfera de redu-
cao requerida, é produzido pelo quei-
ma, no leito, de um combustivel hi-
drocarboneto liquido, na presenc¢a de
uma atmosfera gascsa contendo oxi-
génio insuficiente para a. combusido
completa de combustivel hidrocarbo-
neto liquido. - o

2 — Processo de.acordo com u
ponto 1, caracterizado porgue o leito
fluidizado. é mantido.em umbh tem-~
peratura acima de 600°C e, de pre-
feréncia, na faixa de 600 a 700°C.

3 — Processo de acdrdo com qual-

quér dos pontos precedentes, carac- 3
terizado porque & atmosfera de re-

dugiio gasosa é produzida pels quei-
ma do combustivel hidrocarbonato
hiquido em um gas contendo somente.
de 40 a 60% de oxigénio requerido
para a oxidagido estequiométrica do
combustivel hidrocarboneto liquido,

4 — Processo de’ acdrdo com o
ponto 1, caracterizado porque & 'he-
matite ¢ primeiro introduzida em um
leito de redugho inicial, do qual es-
coa para um outro leito de redugéo,
no quaj o herocarboneto liquido ¢é
queimado para produzir pels menas
alzo’/do calor e da atmosfera-redu-
tora para ambos os leitos. B

§ — Processo de acérdo com o©

ponto 4, caracterizado porque amios |

0s leites ™ Tfluidizados - sGo mantiios
em uma temperatura acima de
- 525C. - s

8 — Processo de acdrdo com o
ponto 4, caracterizado porque a tem-

eratura, pelo menocs no leito de re-
ducio final, é mantida na faixa en-
tre 800 e 1.000°C. :

7 — Processo de acordo com Yual-
quer dos pontoz precedentes 4, 5 ou
¢, caracterizado porque o combusti-

“"vel hidrocarbonato nfo consumido
no leito de reducfio final é queima-
do no leito de redugio inicial cam
a2 adigio de mais gés suporte de cem-
pustio e, se necessirio, com mals
combustivel. .

8 — Processo de acordo com qual-
quer dos pontos precedentes, carac-
terizado pela introducio de vapor
d’agua no leito ou leitos de redu-
cao. o .

9 — Processo de acdrdo com qual-
quer dos pontos precedentes, carac~
terizado pela utilizaghio dos gases do
produto de combustido que deixam ©

- leito ou leitos de reducfio para prea-

<uecimento dea hematita. :

ardés @& reducgio, o minério é subdivi-

dido para seu tamanho de separa-|.

¢a0 (como aqui antes definido) apds
0 que as particulas de magnetita 8o
separadas magnéticamente - do res-
tante do minério, :

11 — Processo de acérdo com qual-
quer dos pontos precedentes, de 1 a
9, adaptado para a concentragio de
minérios, caracterizado porque, an-
tes de entrar no processo, o minério
& primeiro subdividido para seu ta-

manho- de separacio (como aqui an—

tes definido), com o que, em uma
fase subsegiiente de separacio mag-
nética, as particulas de minério, das
quais .sdmenie as superficies exter-
nas foram reduzidas a magnetica,

podem ser magnéticamente separa— i,

das do restante do minério.. -

12 — Processo de acbrdo cqgm ©
ponto 11,. caracterizado parque a re-
ducdo é realizada para uma fase cm
que as particulas de hematite com-~
preendemn um nucleo. das particulas
de hamatita original, circundado por
uma casca de magnetita. tendo uma
espessura de 20 a 25°¢ do ralo das
particulas de minério,

13 — Processo de tratamento em
leito  fluidizado, substancialmente
como agqui antes descrifo.

A requerente reivindica de acordo
com a Convengdo Internacional, e o
Art, 21 do Decreto-lei n* 7.933, de
27 de aglsto de 1945, a prioridade
do correspondente pedido depositado
na Reparticio de Patentes dos Esta-
dos Unidos da América,"em 23 de
fevereiro de 1961, sob n* 92.\4(10.-

4 R i \

TERMO DE PATENTE N¢ _36.336
De 28 de fevereiro de 1962

" N. V. Philips'Gloeilampinfanrie-
ken — Holanda. T

« Aperfeigoamentos em ou relaiivos
4 processos de fabricagio de fubos
de imagem para televisao em cores”,

Pontos Cuaracteristicos N

“1 — Um proecesso para a fabrica-
¢a0 de tubos de imagem de televisao
em cores texdo um invélucro com-
preendendo uma parte abaulada-d2
vidro no lado internc de qual é por-
porcionado wm écrom de apresenta-
¢io de imagem compreendendo ma~
teriais luminescentes e uma parte
afunilada de vidro fixada & um aro
saliente da psrte de vidro abaulada,
caracterizado, pelo fato do écrom de
apresentacfio da imagem luminescen—
te ser primeiramente proporcionado
sbbre o lado interno da parte abau-
lada de vidro e subseqgiientemente 0
are saliente da parte abaulada de
vidrto e o aro da parte afunilada
sfio colados entre si de acbrdo com
um “processc no qual dos aros sdo
aquecidos & uma temperatura tal
que produza uma vedagio perfeita-
mente hermética dos aros pelo pas-
sar uma corrente elétrica através os
aros pré-aquecidos. . . .
"3 — Um processo de acdrdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato de
apés o écran luminescente ter sido
proporcionado ‘'na parte do vidro
abaulade e entes das varlas parets
do vidro terem sido inter-seladas um
revestimento - metélico delgado .per~
medvel & eletrons é aplicado sbbre 0
écron luminescente e o revestimento
metalico ndo se extende mais do que
2 em abalxo do aro sallente da parte
abaulada. -

"8 — Um processo, de acdrdo com
o ponto 2, caracterizado pelo fato de
apés ag. variac partes terem sido.se-
ladas entre si, um outro revestimen-
to metdlico ¢ aplicado sébre o -aro
saliente parcialmente metalizado- do
écron ¢ o parte afunilada. < .

4 ~ Um processo para & faprica-

i 40 de tubos de imagem de televi-

sio em cdres substanciaimente con-
forme descrito, ’ .

5 — Um tubo de imagem de tele-
visio em cores quando febricado pelo
presente processo.

6 — Um tubo de imagem de tele-
visdo em cdres de acdérdo com o pon-
to 5, caracterizado . pelo fato do
écron de imagem consistir de vilo-

verde, de solfato de zinco ' "ativado
por manganés como o material h-
minescente-vermelho, .

A Requerentc reivindica de acordo
com a Convengio Internacional e o
Arf. 21 do Decreto-lei n? 7.903, de
27 de agdsto de 1943, a prioridade do
correspondente pedido depositado -na
Reparticio de Patentes- da Holanda,
em 3 de mar¢o de 1951 sob nimero
£61.935. s

TERMO N¢ 136.912
.De 2 de margo _de 1962 °
N. V. PmlistfGloeil:\)hmpenfabrieken
— Holanda. o

Titulo;  Aperfeigoamentos em ou
relativos a tiubos de raios catédicos
para’ apresentacio de_imagens colo-
ridas. :

’

Ponitos -Crractor.sticos

1. Apecifeiconmentos em ou rela-
Uivcs a tubos de raios catodicos para
apresentagio de imagens  coloridas,
compreendendo pelo menos duay su-
bstancias luminoscentes que, mediant
excitacdo por meio de eletrons-emi~
tem luzes de diferentes cores e séo
dispostas .segundo uma disposigdo re-
petida de faixas paralelas, de ‘modo
gque quando duas faixas adjacentes
luminescem, emitem "luzes de cores
diferentes, caraclerizados pelo fato de
1z1h menos as faixas Juminescentes
2 material queé produz a impressio
lmeis agntuada do brilho ao 6lho
raumono apresentam interrupgdo néo
iuminescentes, de modo- que a’ quan-
tidade de interrupgiio em wma faixa
é pelo mencs igual a um décimo do
niamerg total de faixas da-tela, sendo
0 espagamento entre duas interrup-
¢Oes sucessivas “de uma faixa “pelo
menos ignal a .trés’ vezes g largura
‘da faixa e o comprimento de uma
interrupcio !pelo menos igual s duas
vezes a. largura da faixa, . .

2.. Tubo de ralos catédicos, -como
o reivindicado no ponto 1, caracteri-
zado pelo fato das. interrupcdes de
ums faixa colorida serem uniforme-
mente distribuidas.

3. Tubo de raios catédicos, como o
relvindicado nos pontos 1 ou 2, ca-
racterizado -pelo fato das interrup-
¢oes de duas. faixas sucessivas serem
alternadag de .tal sorte que, em ume
direcio “perpendicular ao comprimen-
to das tiras, nosfiquem lado a lado
duas interrupcdes. . . .

4. Tubo de raios catddicos, conlo
reivindicado nos pontos t ou 2, carac-
terlzado pelo fato de, em um con-
junto, de' faixas sucessivas contendo
material] luminoscentes emitindo luz
de t6das as cOres diferentes, ag in-
terrupcbes .de todas as faixas fica-
rem dispostas lado a lado na direcso
perperidicular 80 comprimento das
faixas e em conjuntos sucessivoz de
w;u ag interrupcles serem alter-
nadas,

5. Tubo de ralos catédicos, como o
relvindicado em qualquer dos pontos
precedentes, apresentando faixas que,
a0 luminescer, emitem luz azul, ver-
de. -e vermelha, caracterizado pelo
fato das interrupcdes serem realiza-
das na faixa verde, tdo sdmente.

8. Tubo de ralos catédicos; desti-
medos & apresentar imagens coloridas,
substancialmente estruturado de acér—
do com a descricho aqui feita com
referéncia as figuras 1 e 2, ou 1l e 3
dos desenhos esquemiticos anexos.

A requerente reivindica de acdrdo

~

mita como o material luminescente-'

P e e e e e e

I

Art, 21 do Decreto-lel n? 7.003 de
27 de agbsto de 1947, a pripridade do:
correspondente pedido :depositado ng
Reparticio de Patentes na Holamda,'
em 8 de mar¢o de- 1961, sob pd<
mero 262,149, . ..

TERMO N?.136.914 -
De 2 de margo de’ 1962 °

* N. V. Philips’Gloéllampenfabrieken
-— Holanda, .. . -
Titulo: Aperfelcoamentog em ou re--

Poz‘ztos‘Caracteristicos ) g{

1. Um transistor amplificador qlie
pode ser comutado para diferentes
Puncgdes pelo .ligar-se e desligar-se

que nas etapag amplificadoras .dota~,
das de funcles alternadas o ajuste

de ,um divisor de voltagem de base,
se \utera com @ comutacdo -da fune,
¢do, caracterizado pelo fato de .que
com o fransistor das ditas etapas ame|

do condutor de referéncia, uma resis-}
téncia é ligada entre. o ponto de gli-!
mentagdo do circuito coletor ou o:
pouto de alimenta¢io do circuite,
emissor respectivamente ¢ o ponto,
alimentador do divisor de voltagem
de base e pelo fato do condutor ali-|
mentador, gue pode ser desligado por
intermédio de um contacto comutador"
proporcionado na chave de funcfio, e
que é ligado & unidade amplificadora,
é ligado, conforme seja o caso indi~
retamente, pela dita resisténela, i

-2, Um transistor amplificador, de
acoérdo com o pento 1, caracterizado
pelo fato de que para um numero de
transistores, e ajuste do ponto de
partida do qual tem que ser alte-
rado, provisdo é feita de uma resis-
téncia comum., ‘

acérdo com-o ponto 1 ou 2, carac-
terizado pelo fato da resisténcia ser
uma resisténcia afenuadora de um
elemento desacoplador. - :
.4. Um transistor ~anmplificador, de
acoérdo com qualquer um dos pontos
‘precedentes, caracterizado : pelo fato
das etapas, cujo ajuste do ponto de
partida tem que ser® @ilterado, com-
| prebnde ambos transistores pnp e npn

5. Um transistor ampliticador subs-
tancialmente conforme descrito aqui
com referéncia ao desenho apenso
A requerente rejvindica de acdrdo
com & Conven¢éio Internacional e ¢
Art. 21 do Decreso-Lei n?: 7.903 de
27 de agdsto de 1045, & prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes na Austria,
em 9 de marco de 1961, sob n? A-1940

P NS
TERMO N? 136.976
De 8 de marco de 196a

Molins Maching Company Limiied
— Inglaterra._ ) :

Titulo: Aparelho para aplicacfo de
uma tira com adesivo, . )

" Pontos Caracteristicos

1. Aparelho para aplicacho de uma
tira com adesivo ¢ um pedago de pa-
pel ou similar de modo que uma ex-
tremidade de um tira sobrepde-se a0
pedago, caracterizado pelo fato de
compreender melos para alimentagfio
de material em tira como uma mems-
brana, um rolete alimentador de mem-
brana tendo pelo menos parte de nma
circunferéncia arraniada para alimen-
far . uma porcide de membrana do
comprimento da tira desejado e uma
faca cortadora ée membrans na ex-
tremidade posterior da dita parte. um

roleto . do pressio arraniado intermi-

com a Convengdp Internacional e o tentemente para goopsrir com o ro-

lativos a transistores amplificadores, --

uma unidade amplificadora, 20 passo .

do ponto iniclal do tranajstor provido .

plificadoras, de .acérdo com a selegho

3. Um transistor- ambl}lﬂcadm‘, de
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lete de alimentagho para puxar mem- |

Passo do eixo geomdirico helicoidal,

“ brana dos meios alimentadores, meios |cendo maior que o passo da mola e @ !

 para a.dmentarem um pedago que € mola cercando o ¢ixo do eixo helicoi-
, mnals curta que wma tira para o ru-,dai o recebimcnto do pino no interior

| Jote alimentador de modo que a bor-
" da guin do pedago coincide substan-
I clalmente comn ’ borda da membrana
. de tira na beliscadura do rolete, meios
. moviveis em relugdo controlaca com

0 rolete alimentador para ocasionar
gue o rolete pressicnador coopera ccm
0 rolete alimentador quando um pe-
dago alcangg a beliscadura pelo gual
- & membrana ¢ pressionada no pe-
dago, e ambos s3o alimentades para
& frente, uma navalhg fixa adaptada
" para cooperar ccm a dita navalha no
tolete alimentador para cortar a tira
da membrana e Inelos. pelas quais
um pedago subsequente pode ser ali-
mentado ao rolete depois de um in-
iervalo ap6s a extremidade posterior
da dita tira deixar a navalha fixa.

2. Aparelho para aplicacdo de uma
tira com adesivo a um pedaco de pa-
pel ou similar de modo que uma -ex-
tremidade uma tira sobrepdo-se ao
pedago, caracterizado pelo fato de
ocompreender mejos para glimsntarem
mmateria] em tira como umg mem-
brans, um rolete alimentador de
membrana e um rolete pressionador
.arranjado intermitentemente para co-
operar com o rolete alimentador para
puxar membrana dos meios alimenta-
dores, meios rara slimentarem um
pedago que é mais curto que uma
tira ao rolete alimentador em tddas
s suas segundas revolugdes e de mo-
do que a borda guia do pedago co-
{ncide aproximadamente com & bor-
da da mcmbrana da tira na belisca-
dura dos roletes, meios moviveis em
relacio controlada com o rolete ali-
mentadcr para originar que o rolete
" de pressin coopere com o rolete ali-
mentador quande o pedago alcanga

- & beliscadura pelo qual & membrana
4 pressionada no pedago, e ambos
s30 movimentados para g frente, uma
navalha fixa e umag navalha pno ro-
lete nlimentador arranjada para co-
operar com ela a borda uma tira da
mebrana,

3. O apsrelho de acdrdo com o
‘ponto 2, caracterizado pelo fato de
compreender meios para segurarem
# bordn guin da membrana de tira
numa posi¢io adjacente a beliscadura
dos roletes duranie a revolucio inter.
medidrin do rolete alimentador, con-
siderando os ditos meios numa ca-~
beca de succly (ue exerce wma suc-
gﬁo eficlente para’ manter a mem-

rana na posigio mas ndo suticiente
gsm impedir a alimentacio da mem-

rana pelcs roletes alimentador e de
presshio,

4. O aparclho de acérdo com qual-
quer um dos pontos precedentes, ca-
racterizados pelo fato de compreen-

. der melos para a aplicaco do ade-

8ivo 2 uma membrana de tira sim-

les e melog para moverem a mem-

a pars fora dos melos aplicado-

teg de adesivo quando a membrana
nlo esta em movimento.

A requerente reilvindica de acoérdo

"com g Convencdio Internacional e o
Art, 21 do Decreto-Let n® 17.903, de
87 de agdsto de 1945, a prioridade
do correspondente pedido depositado
na Reparticko de Patentes da Ingla-
terra, em 10 de marco de 1961, sob
niimero 8.86G4. ) ’

TRAIO DI PATENTE N° 137.018
De 9 de margo de 1962

Amp incorporaited — Estados Uni-
dos da América do Norte.

Tilule — *“Conetor Elétrico”
Pontos Caracteristicos

1 - Um soquete elétrico compreen-
dendo uma mola helicoidal para su-
Joitur elétricamente um pino caracte-

de mola t.ndendo & endireitar ¢ eixo
helicoidal. _ , .

2 — Um sogquete eléirico, de acdrdo
com ¢ ponto 1, caracterizado pelo fato
da mola confer uma lingueta em cha-
pa metélica . contra o qual o pino ¢é
pressionado quanlo inserido, a lin-
gueta sendo preferfvelm:nte curvado
para corresponder L curvatura do pi-
no é ser insetido,

3 — Um soquete elétrico, de acordo
com o ponto 2, caratterizado pelo fato
do linguete em chapa metdlica se
projetar de uma extremidade da mola
para completar ums conexdo elétrico
externo com o soquete. '
4 — Um soquete elétrico de acdrdo
com o ponto 2 ou ponto 3, caracteriza-
do pelo fato do lingueté ser curvado
para tras sébre si mesmo para abar-
car um lado da mola.

5 — Um soquete elétrico, de acér-
do com o ponto 4, caracterizado pelo
f@to da mola ser contida num sloja~
mento isolante montado sébre um pai-
nal do circuito impresso, o lingote se
projetando de uma extremidade da
mola através wna abertura no aloja-
mento e soldado & um condutor im-
preszo sObre o painel.

A requerdnte reivindica de, acdrdo
com g Convencio Internacional e ©
Artigo 21 do Decreto-Lei n® 7903. de
27 de agodsto de 1945, s prioridade do

correspondenie pedido, depositado na
Reparticio’ de Patentes dos Estado
Unidos da América do Norte, em 15
de Marco de 1961, sob n® 95822, ’

TERMO DE PATENTE N°137.0°7
De 9 de margo de 1962

Eletrdnica Textil S. A., Eltexsa —
Espanha, g

.y

. =1

Pontos Caraclerigticos

1 — Elctroimpulsor para cionar o
elemento portador da trama numa
maguina de tecer, no qual intervem
dois conjuntos de bobinas impulsorss,
cada um dos quais compreende uma
ou mais bobinas, relacionadas entre
si elétricamente, . fornecendo-se. a es-
tas bobinas, por processo eletrénico.
semi-cadas do  corrente proveniente
da réde de corrénte trifasica, sendo
as referidas ondas convenientemente
detonadas entre si no tempo, para que
0os impulsos que as referidas ondas
geram produzem uma aceleracao cons-

tante nwn ntcleo que [or sua vin

impede a langadeira. _

2 — Eletrolmpulsor para acionar o
elemento portador da trama nums
maquina de tecer, caracterizado pelo
fato de as semi-ondas de corrente
sucessivas que se fornecem g diversos
bobinas, de acdrdo com 2 reivindgi-
cagao 1, serem suscetiveis de serem
reduzidas na sua amplitude de tempo
de atuacdo, mediante um dispositivo
de contrdle formado por um defase~
dor, encorporado em transformadores
de tensio ou de intensidade, com o
fim de retardar os impulsos de dispa-
ro e obter-se assim uma regulacdo to-
tal de velocidade no elemento porta-
dor da frama,

3 — Tletroimpulsor para acionar o
elemento portador de trama numa
méiquing de tecer, caracterizado pelo
fato de, para a alimentaciio sucessiva
das bobinas de impulsio a que se re-
fere a reinvindicagio 1 o circuito
eletrénico estar ligado diretamente 4
rede através de vérias valvulas ou
através de uma s6 valvula mediante
& Intercalagdo dum transformador,
em cujo secundario exista um neutro
comunt. \

4 — Fl:troimpulsor para aclonar o

Titulo — “Eletroimpulsor para acio-
nar o Elemento portador da Trama
numa Miquina de Tecer”, i

elemento portador da trama numa
maquina de tecer, que € caYiacterizado
pelo fato de, no circuito elétrico que

~

 ———— —— - —

i | v Na sede

rizado pelo fato da mola holicoidal

fer um eixo geométrico holicoidal, o
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determing, a2 imptlsio do elemento
portador da trama, esiar incorpora:o
um intérruptor acionado pela embrea«
gem de tear, desligando este Interrupe
tor todo o sistemua, quando o tear
parar ou ainda nio tiver comecgado
a marcha, com o fim de impedir o
dispare do elemento portador da tra-
ma, quando o tear estiver parado.

5 — Eletroimpulsor para acionar o
€lemento portador da trama numa
miquina de tecer, caracterizado pelo
fato de, no préprio circuito elétrico
que impele o elemento portador da
trama, estar encorporado um disposi-
tivo de frenagem el:tromagnético, nuti-
lizando-se pelo menos uma das boe
binas para que a energia destinada a
proporcionar & impulsdo, atos em sen-
tido incverso como freX™ ao receber
0 el‘mento portador ¢y X Mma, estando
controlados os momentos de atuaciio
da ﬁeierida bobina no septido de fre-
nagem, por exemplo, mediante uma
fotocélula.

8 — Eletroimpul-or para aclonar
o elemento portador da trama numa
miquina de tecir, que dispoe de meiox
pafr se obter uma regulacio de vels-
cidade con,iunta e iIndependcnte no
circuito eletrico e nas bobinas que
impelem o elmento portador da t-a-
ma, estabelecendo-se esta regulacio
mediante reastatos ‘e ou tomadas nas
bobinas, capazes de regularem a encr-
gia eletromagnétiea gernda nus referi-
das bsbinos.

7 — EHleiroimpul-or para aciongr o
elemento portador da trama numa
maguina de tecer, caracterizado pclo
fato de dispor de wm dispositivo de
segurang¢a para o disparo, aproveltan-
do este dispositivo parte da energia
do disparo parh bloquear uma valvola
que contrsla este disparo, impedindo-
The um segundo ou terceivo disgaro
imediato, s‘ndo o referido disposiiive
constituido por um secundirio e vm
retificador que correga um condensa-
dor, aparecendo numna das placas de
condensador, precisamente na gue es-
t4 ligada A segunda grilha ums tirar
ro (que controla e praduz primeoira-
mente o disparo), uma poZeridade ne-
f:]ﬁm que dctermina o bloquelo to-

8 — Eleixoimpulsor para cionar o
elemento portador da troma numa
maquing de tfcer que contém mei-s
para provocar, ao circuito, a perda e
passagens com 0 fim de se obtersm
desenhos ou efeitos especiais nos te-
cidos, obtendo-se ¢stas perdas de pas-
sagens por meio de um intervruptor
aclonado nos momentos prédeteriri-
nados, sendo possivel acomoda-lo por
exemplo, pela maquineta, cujo inter-
raptor corta o circuito do dispare.

9 — Eletroimpulcor para acionar o
elemento portador de trama numa
maquina de tecer que possui um die- .
positivo do disparo acionivel & von-
tade, com o qual se faz passar o elc-
mento portador da trama, com o tear
varado, cons.stindo este  dispositivo
num contador independente que fe-
cha 03 circuitos necessirios para pro-
duzir o disparo, proporcionando-se em
cada atuacéio uma s6 Impulsid nas
duas bobinas impulsoras.,

A Requerente reivindica de acordo
pom a Couvincdo Internacional e o
Artigo 21 do Décreto Lel n¢ 7.808 de
27 de agdsto de 1945, as prioridades
dog correspondentes pedidos deposita-
dos na Reparticdo de Patentes na Es-
panha, em 11 de marco de 1561 e 2 de
fevereiro de 1962, sob nsf 265.C08 e
274.268, respestivamente.

~1

TERMO DE PATENTE N°¢ 137.028
De 9 de marco de 1962. P

Parke, Davis & Company — FEstas
608 Unidos ?a América.

Titwlo: “Processo Para a $roducho
de Derivados do Fenil-Propanol”,

Pontos Caracterisiicos = °
1 — Um processo para a producha

B

de 1 — (2-piridily — 1-fenil -2 ==



N

1102 . Sagunda-feira 19 °

o~

(3-clorofenil) «— propon — 2 — cl
caracterizado por compreender a rea—
¢do de cloro-costa- .,......\COm um
derivado alcalino de 2-benzil-piridine
gob condicdes anidres, e a hidréllse
do produto proporcional resultante.

2 — Um processo de acdrdo com ©
ponto 1, catacterizado porque o metal
alcalino é o litio.

3 — Um processo de acérdo com

o ponto 1 ou 2, caracterizado porque
1 —(2.piridi) — 1-fenil-2 — ...
(3-clorafenil) propan — 2 — ¢l é
cristalizado para se obter o isdmero
diestéreo do poni.o de fusdo
134~136°C.

A requerente reivindica de acdrdo
com a Convencio Internacional e ©
Art? 21 do Decreto-lel n? 7.803, de
27 de agdsto de 1945, a prmrldade
correspondpn pedxdo, depositado na
Reparticio de Patentes dos Estados
Unidos da. América, em 10 de margo
de 1961 sob n° 94. 718,

cresads

TERMO DE PATIINTE N 137, 252

De 18 de marco de 1962

Shwayder ,Brothers, Ine. - Esta-
dos Unidos da América. :

Titulo: “Malas de Viagem”.

Pontos  Caracleristicos

1 — Uma mala de viagem com-
preendendo duas secbes cOncavas
opostas, que se enconfram em suas
bordas quando fechadas cada segéo
congava tendo uma camada de mate-
rial nio metdlico sébre a major parte
de sua superficie, caracterizadh porque
uma das duas segles cOncavas é de
profundidade substancialmente maior
do que a outra, e compreende uma
parede inferior geralmente chata li-
gado as paredes laterais que a en-
volven:, as juncdes entre as paredes

sendo curvas ou arredondadas, e O
material nido metilico ficando dis-
posto em duas porgdes separadas,

respectivaniehte, sébre a parede in-
ferior e sobre as paredes. laterals,
ay hordas das porgdes do material
néiio " metdilico sendo protegidas por
um friso de coberturas.

2 — Uma mala de viagem de acor-
do cum o ponto 1, caracterizado por-
que 0 materinl ndo metalico é um
laminado plastico sintético.

3 — Uma mala de viagem de acor—
do com o ponto 1 ou ponto 2. carac-
terizado porque as segdes concavas
opostas sdo formadas principalmente
de metal.

4 — Uma mala de viagem de achr—
do com o0 ponto 1 ou ponto 3, carac-
terivado porque a parede inferior e
as pardes laterais de uma das se se-
¢62s e¢dncavas sio formadas separa=
damenle uma das outras e o friso de
coherfura 4 uvma tira matalica Zeita
para ser localizada entre as bordas
adjacentes da parede inferior e das
paredes lalerais, e arranjada para
sobrepor-se & borda de uma porgio
do material n@o metalico e tendo
um flange interno .para receber e

proteger 3 borda de outra poxgao do
material nfo metdlico,

5 — Uma mala de viagem de acor-
do com .o ponto 1, ponto 2 ou ponto
3, caracterizada porque @ parede in-
ferior e as paredes‘ laterais do pri-
meira segfo concava sio formadas
“integrais uma com as oytras, e o fri~
so temn a forma de uma tira meta-
lica localizada em um ‘recesso ou cur—
‘¥2; superpondo-se. parcialmente &
porda de umg porgio do material nho
metalico ‘e tendo um flange que re-
cebe ‘e protege a borda de outra por-
¢do do material nio0 metalico,

6 — Uma mala de viagem de acor-
do cam qualquer um dos dos pontos

precedentes, caracterizado porque
cada uma das secdes concavas . é
provida de tma tira de material
metilico que se estende em volta de
sua borda que se defronta com a
borda de outra se¢dq, as duas tiras
sende feitas de . modo a se justapo-
rem quando a mala é fechada, e ca~
da tira sendo feita de modo e em
sobrepor eu receber e proteger &
borda da camada adjacente do ma-~
terial ndo metélico.

7 — Uma mala de viagem de acor-

‘Tdo com O ponto 8, caracterizada por-

que as duas tiras que se justapbem
sdo feitas para proporcionarem, em
cooperacdo, quando a mala esta fe-
chada, um canal em recessa que Sse
estende em volta da mala, recesso
80" qual sdo alojados uma estrutura
do trinoo e-as dobradigas.

8 — Uma mala de viagem de acor-
do com o ponto 7, caracterizado por-
que o restante da base do canal em
récesso € coberto por uma tira e |8
matenal nao metalico.

TERMO DE PATENTE N° 138.084
De 13 de abril de 1962, .

Waste King Corporafion - L:ata~
dos Unidos da América.

Titulo: “Um Lavador de Pratos
Automatico™.
Pontos  Caracleristicos

1 — Um lavador de pratos auto-
matico, incluindo uma estrutura
compreendendo a céamara dos pratos
fendo 2 sua frente uma abertura
através a qual se tem acesso ao in-
terior da dite cimara de pratos, a
dita estrutura incluindo -uma porta
montada em dobradicas na sua par-
te inferior, podendo girar e assumir
as posicoes aberta e fechada, com
relacio a dita aberfura, a dita porta
formando na sua parte superior en-
tre paredes interna e externa, um es-
espacamento que prevé um compar-
timento que é separado do interior da
dita cAmara, pela dita parede inter-
va, além de meios de operagio in-
cluindo elementos de operagio su-
portados pela dita estrutura para la-
var e enxaguar € secar pratos nha

dita cdmara de pratos, os ditos meios
de operagiof incluindo um controla-
dor de tempo localizado no dito com-
partimento e ligados aos ditos ele-
mentos de operaciio para confrdle das
suas operagdes,

2— Um lavador de pratos de aclr-
do com o ponto 1, cujo controlador
de tempo tem um eixo que se pro-
jeta para exterlor através a refe-
rida parede externa, o dito eixo pos~
suindo .um botio de confrole tam-
bém projetado através a referida pa~
rede externa.

-3 - Um lavador de pratos incluin-
do um gabinete provido de uma céa-]
mara de pratos no seu interior e pro-
vido na sua parte frontal com uma

passagem para acesso ao interior da
dita c@mara de pratos, uma porta

girando em dobradicas fixadas pela
sun, face inferior do dito gabinete po-
dendo .movimentar-se desde uma po-
sigio fechada, normalmente wv-rti--

cal, quando ela fecha a dita abertu-
ra ¢ uma posicio aberta, normal-

mente horizontal, a dita porta pos-
suindo um espagamento entre pare-

des interma e externa formando um
compartimento, um distribuidor do
liguido no dito compartimento o qual
inclui um res.rvalérie formuge por

R
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um fundo e uma pavede lateral pro-
vida com uma abertura para abas-
tecimento, o dito distribuidor de -
quido incluindo um medidor com
uma safda que se comunica com ©
dito ‘reservatorio e tendo uma safda
comunicando-se com o interior da
dita cidmara de pratos através a di-
ta parede interna da dita porta quan-
do esta estd ma sua posicio fechada
para distribuir quantidades medidas
de liquido do dito reservatério no
interior da dita cdmara de pratos, a
dita parede. lateral do referido re-
servatorio estando .normalmente dis-
posta verticalmente e voltada para
o interior da dita cimara de pratos
quando a dita porta estd na sua po-
sigdo fechada e a dita parede lateral
do dito reservatério estando normal-
mente disposta \horizontalmente e
voltada para cima quando a diia
parte estd na sua posi¢do aberta es-
tando a dita abertura para abasteci-
mento provida na dita parede late-
ral do dito reservatério voltads para
cima e resultando aecessivel atravéss
a dita parede interna da dita porta
um controlador de tempo para con-
trolar o ‘ciclo de operagdes do dito
lavador de pratos disposto no dito}d
cmpartiment; além de mels no dito
compartimento e controlado pelo di-
to’ controlador de tempo para acio-
nar o dito medidor de liquido.

4 — Um lavador de pratos de acor-
do com o ponto.3, onde os ditos ele-
mentos de aclonamento- incluem um
elemento elétricamente * energizavel
ligado ao dito medidor de liquido e
energizavel pclo contro!adm de tem—-

5 — Um la.mdor de pxatos confor-
me o ponto 3, onde os ditos meios
de acionamento incluem uma alavan-
ca.que desloca-se com relaclio a di-
ta porta dentro do dito comparti-
tmento, uma extremidade da dita ala-
vanca estando ligada ao dito medi-
dor de lquido, o dito controlador de
tempo estando liggdo a outra extre-
midade da dita alavanca.

6 — Um lavador de pratos de acdr-
do com o ponto 5, onde o dito me-
didor de liquido compreende uma
bomba operada pela dita alavanca.

7T — Um lavador de pratos de acOr-.
do com o ponto 4, onde o difo me-
didor de lquido inclul umi elemento
medidor ligado ao dito elemento elé-
tricamente energizédvel, o dito ele-
mento medidor possuindo ume cavi-
dade medidora e podendo mover-se
desde uma posu;ao de onde & dita ca~
vidade medidora comunica-se com 0
dito reservatério até uma posichio de
onde & dita cavidade medidora co-
munice~se com o interior da dita cé.~
mara de pratos.

8 — Um gabinete estrufural con-
forme um lavador de pratos auto-
matico possuindo uma abertura €
uma porta estrutural que se. move
com relagdo o dito gabinete estru-
tural desde uma posichio aberta até
uma posicfo fechada fechando a dita
abertura, elementos operados elétri-
camente’ para processar artigos no

interior do dito gabinete estrutural,
um controlador de tempo em uma
das ditas estruturas para controlar
os ditos elementos operados elétrica-
mente e incluindo uma chave prin-
cipal contendo um elemento de cha-
ve mével que se movimenta entre
posicdes fechada e aberta, o dito
controlador de tempo contendo ain-
da um controle manual ligado ao di-
to elemento chave mével para con-
trolar a posi¢io do dito elemento
de chave moével, além de meios que
atuam g partir da movimentagio da
estrutura da porta desde sua posigiio
fechada para uma posigho aberta
aclonando o dito elemento da chave

mével para a sua posicRo aberta, se.
a posicio do dito elemenlo de contro-
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le ‘snteriormente ao dito movimento

da dita estrutura de ports, da facha-
da para aberta, por tal que venha
colocar o dito elemento da chave na
sua posigdo fechada, o3 elementos
ecima referidos incluindo um ele-
mento mecénico em uma das ditas
estruturas . adjacentes ao controlador
de tempo que entra em contédlo com

a outra estrutura quando & dita. (s
trutura de porta é fechada, e libe-
rada, pela dita movimenta¢io da
porta desde a sua ‘posiclo fechada
até a sua posicdo aberta movendo ©
dito "elemento da chave mével para
a sua posicio. aberta, se & posicho
do difo elemento de conitrole ante-
riormente ao movimento da dita es-
trutura da porta de fachada para
aberta por tal que o dito elemento de
chave esteja na sua posicdo fechada.

™ A estrutura conforme o ponto
8, onde o dito elemento m->canico &
diretamente comunicivel com o dito
elemento de chave e levado pela agho
de uma mola a entrar em contato
com o dito elemenio de chave, po-

rém, atuando contra a acdo de dita
mola. a0 fechar-se a dita estrutwra

porta, .mantendo-o0 desse modo
arastado ‘do contato com o dito ele-
mento da chave.

10 — A estrutura conforme os .
pontos 8 ou 9 onde o dito controla— |
dor de tempo e o dito elemento me- !
cénico sdo contados na dite estru-
tura da porta, o dito elemento me- .
cdnico incluindo uma f0lha de mols |
armada em balanco cuja extremidade
livre entre-em contato com & dita' |

estrutura do gabinete so fechar-se : -

a dita estrutura da porta, conser- ;
vando-o afastado do contdto com
dito elemento de chave,

< 11°— A estrutura de acérdo com o :
ponto 8, onde o dito elemento de ;
chave elevado pela a¢do de uma mo-
la para e sua posigio fechada o
dito elemento de controle e o dito
elemento mecanico, possuindo cada -
um uma parte mével, por cujo in-.
termédio, ao se encontrarem, o dito
elemento de chave é levado para &

sua posicio aberta contra a agfo da’
dita mola.

}
1
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TERMO DE PATENTE N*
De 13 de abril de 1962,
Paillard 8, A. — Suica.
Titulo; “Processo de Esorite e

maquina para execu¢io desse proges-
so”,

138.000

Pontos Cara-, terist.cos

1 — Um processo de escrita por
coordenadas, segundo 0 qual s¥o tra-
oados ais elou letras sébre uma
superficie por meio de uma ponte ou .
cabeca de escrever acionada por ao
menos duas tensdes elétricas corres-
pondentes As coordenadas do sinsl
& tragar segundo dois eixos coorde~
aados, ocaracterizado porque provo=
ta~se 0 movimento relativo - enire o
dita superficie e a ponta ou cabeca
de escrever, aém de tensics elé-
iricas correspondentes a5 coorcena-
das do sinal & tragar, tensdes cujos
valores representam em cada inus-
tante aos componentes, scgundo os
ditos eixos coordenados, do desloca-

mento entre a dila superficle e a
ponta ou cabega de escrever, de um
modo que o sinal seja ttagado sem
deformagdo, malgrado o d'Lo deslo-
camento relativo. -

2 — Uni processo segundo 0 p\m—
to 1, caracterizado porque, para fg- -
crever dois sinais consecutivos faz-
se as tensdes representativas do des-
locamento entre a superficie e &
ponta .ou vabega de escrever scfre-
rem um sa'to Instantanceo e.n Sernitle
do inversc & sua yariagdn preceden-
e ésse srlto send efeluado no ins-
tante em que a escrita de um stual
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termina e antes da escrita do sina!

© seguinte que deve ser decolada em

relagiho ao sinal precedente sobre a
superficie de escrita, o valor dn sxl-
to de tensdo sendo igual, ad fator
de sensibilidade da ponta na, cabegs

- de escrveer préxima, f componente

segunndo o eixo de’ coordenadas con-
siderado, do deslocamento ~do movi-
mento tragado em rela¢io ao pre-
vedente, :

3 — Uma maquina de¢ escrever pa-
ra 8 -ealizagdo do processo scgundo 0O
ponto 1, compreendenco a0 ‘Lenos
vma ponta ou cabega do  escrever,
uma superficic sdre a qua* ¢s si~
nals devem ser tracados, aispositi-
vos para produzir um deslocanento
entre a ponta de escrever e a dita
superficie, um dispositivo pa-a for
necer duag tensdes elétricas corres-

. pcndentes as coordenadas acs shals

e tracar segundo -dols eixos  ccor-
denados, caracterizada porque ,ela
compreende dispositivos para produ-
zir tensges elétricas cujos valores re-
presentam em cada instante-as com-
ponentes segundo os ditos eixus co-
ordenados, do deslocamento relativo
cantre a dita superiicie e a ponta de
escrever. .

4 — Uma maquina segundo o0 pon-
to 3, caracterizada por compteender
dispositivos para comandar um des-
focamento ,com velecidade ccensian-

. to entre a ponts de escrever ¢ 8

superficie, 8sse deslocamento- sendo
paralelo a um dJdos eixos coordenados.
a miquina comprendendo uin_ gera-
dor que fornece uma. - texsko em
dentes de serra, destinada a9 LTovo-
car um desvio Qo tragado paralé-
lamente ao sentido do deslocaments.

5 — Uma maquina segundo o pui-
Lc 3, caracterizada por compreender
wm dispositivo .de lejtura do deslo-
camento, relativo entre & ponts ds

escrever e a Superficle ésse dispe-

sitivo fornecendo as tensbes corres—
pondentes as componentes

- deslocamento “segundo os ditos elnos

coordenados. ‘

8 — Uma mdiquina segundc o po-
10 3, caraclerizada por comprern-
der um dispositivo que fomiw‘ ao
menos uma tensao e comportamento
ou variacio retangular, destinada a
ser adiclonada a4 uma dus tensSes
representatlvas - do  deslocamento,
pare produzir um salto “de tensdo
que permite decolar em relagiio aos
outt;os dois slnais  consecutivos de
eserever, .

7 — Uma maqu:na segundo 0 pon-
tu 3, caracterizada por compreender
diversas pontas ou cabecas de es-
crever ¢ dispositivos para movimen-
tar com velocidads constante o pa-
pel, em um sentido perpendicular as
\inhas de escrita.

8 Uma miguinag segundo o8
pontos 3 e 7, caiacterizada porque
as pontas ou cabecas de escrever
s80 montadas equidistantes =4bre
um suporte paralels as linhas da es~

- cita e animadas de um movimen-

to oscilante de amplitude sensivel-
mente igual a distdncia entre duas
pontas ou cabe¢as vizinhas,

9 — Uma maquina segundo o8
pontos 3, 7 e 8, caracterizada por-
que o suporte ostilante € montado
sbbre molas, e disposilivos impri-
mem a0 dito supmte oscilagbes de
frequéncia prépria  de oscillacio Jdo
suporte sébre suas folas,

A requerente reivindica da acdrdo
cem & Convengio Internaciinal e o
Art. 21 do Docreto-Lei n» 7903, de
27 de sagbdsto de 1943, n prioridade
do correspondente pedido deposita~
do na Reparticho de Pafenles da
Fuica, em 14 da abril de 1961, sob

N 1495,

deese |

. tancialmente

_ TERMO N9 138,104
De 20 de oucubrc de 1961.
Titulo: NOvo motor hidraulice de
pistéo.
Requerente:
Neves — Sao Palo,

K

Antdnio Ferreira das

Pontos Caracteriglicos

19 “Névo anotor hidriulico de
pistio™”, caracterizado essenciamnen-
ie por compreender dois cilindros
ocos, fechados e sobrepostos, pidefi-
Go 08 mesmos variarem de¢ ihedidas
desde que guardem as neccssacias
proporcoes entre os seus comprimen-
tos e difmetros; pelo fato a.nda do
cilindro superior dispor de uin pia-
tdo hidraulico, e ¢ cilindro inferior
de dois pistdes.dcos unidos por eixo
axfal passante por ‘disco fixo, disco
dsse, que divide o referido cilindro
inferior em d<as. partes iguais, si-
métricas; pelo fato ainda déste mes~
mo cilindro inferior ter duas aberti-
ras para a saida da fgua ou Hqul-
do, e os pistoez rezpectivos, dols ca-
nals vasantes -gue 'se conservam pa-
ralelos aos seus axiais, -canals etses,
munidos nas extrzmldades externas
de valvulas que se fecham de den-
iro para fora pof pressio do pré-
prio liguldo, e ge abtem por &l. (a0~
co cessada essa prisezo.

L2 “Névo motor  hidraulico de
plstao”, de acdrdo.tom o ponto 19),
¢ ' caracterizado. ainda pelo fato do
cilindro supetior _ dispor de duas
aberturas laterais jeguladas por tor-
neiras cujos comandes obedecem a
alavancas unidas por - fravessa su-
perior; pelo-falo "ainda do cilindre
superior e.do cilindro ipferior, se-
rem providos nas bases. que os unem,
de duas aberturss ou ‘oriffclor pus-
santes laterais, e no centio, late-
ralmente ao lmite formado peio dis-
co fixo, de outras duas abertura; ou
orificios passgntes_. S .

) “Ndvo motor ‘hidriwico de
pistio”, "de acérdo” com o8 pontos
1%), 29), ‘e caracterizado ainda peio
fato do pistdo siiperior e dos pistdes
inferiores  trgbatharem altermada-
mente por forga da pressio das co-
lunas lquidas_oriundas das adecriu-
ras laterais do cllindro superor, »ct-
do que a vasfo do liquido, da c4i-
mara cilindrica superior para & cA-
mara cilindrica inferior, é regula-
da pelo fechamento alternauo das
aberturas ou orificios passantes. gne
comunicam as‘ citadas camaras,

4%- “Névo motor ‘Thidraulico de
pistdo”, de acdrdo cdom os pontos

19, 29)'. 39), e tudo conforme Subs—
descrito reivindicado
acima e pelos desenhos ancxos de-
monstrativos, R -

t—

TERMO DE PATENTE N* 138.122

De 16 de abril de 1962,

Sidney Hedley Bmcha: Esto-
dos Unidos da América, .

Titulo: “Aperfeicoamentos em vei-
culos de- transito vapido hibrides”.

Pontos Caracteristicos

1 — Um veiculo hibrido para -
nha de servico rapido caracterizado
por compreender umsa ciurocsseria de
vag8o e truques, dispositivos pata
sustentar o dito veiculo sbare tri-
lhos, incluindo codasguia & I
motrizes guarnecidas de pneus de
borracha, dispositivos motrizes liza-
dos com as dilas rodas pyppulséras
¢ dispositivos de apdio da coiTosse-
ria interpostos entre a dita carros-
seria e as rodas motrizes para sus~
tentar uma parte da carga total da
carroeseria sobre as ditag rodas wo-
trizes. :

2 ~ Um velculo de acérdo com
o ponto 1, caraclerizado pelo fato
de cada um dos ditos truques ncs-

suir uma armacfio as dilas rodas-
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guias sendo pares de rodas flaigea-
das da marcha em  vazio mcntados
giratériamente sdbre a dita anna-
¢do, um par das ditas rodas moir-
zes guarnecidas de pneus de bur-
racha montadas giratoriamente sdpre
2 dila armacio, o8 ditos dispositivos
de ‘sustentacio da carrosseria, in-
cluindo molas interpostas eilze a
dita armacéo de trugue e a carros-
seria, e dispositivos de transmissao
de férca ligando og ditos disposiiivos
motrizes com 85 ditas rodas guarte-
cides de pneus de borracha. .

3 — Um veiculo, de acérdo ecm
0 ponto 1, caracterizi.do pelo fato Zos
ditos dispositivos de- sustentacao in-
cluirem dispositivos de suspensag da
mola, interpostos entre as ditas ro-
das flangeadas e "as ditas rodas
guarnecidas de pneus e - dite ur-

ga € proporcionalmente
tddas as ditas rodas.

4 — Um vefculo, de acérdo com
0 ponto 2, caracterizado por disposi-
tivos: sobre 4 dila armacgzo de tiy-
que para limitat ¢ deslocamento pa-
¥a baixo das molas das rodas gnar-
necidas de pneus guando a Inteirg
carga € distribuida as molas das
ditas rodas flangeadas. )

5 — Um veiculy, de acdrdu com
0 ‘ponto 4, .caracterizado pelo fato
das ditas rodas guuimecidas de preus
terem pneumaiticos e o3 ditos. ('s.
positivos sbébre a dita armagau de
truque limitarem o deslocamento s
dito truque com. respeito as ¢'tes
rodas. guamecilas de pneus
evetitualidade e se esvaziarem: cu
penderem Iyrewiente. S

€ — Um veicuo, de acdrdo com
o ‘pouto 3. caiacterizade pelo fats
das. ditas rodas tiangeadas s2rein
montadas sobze eitos inteiricos res-
pectivamente ¢ a5 ditas rodas guar
necldas de pneus serem mantadas
sObre wn Umico eixo, 0s ditos disposi-
tivos de. suspensdo de moia, senlo
interpostos. entre todos os dicos el
x08 .e as ditas atragdes de trugues,

em consequéncia de que g carza 36—
bre o truque & oroporcronaln enis
distribuido enfe os ditds cisos )
- 7. — Um veicwo, de acbrdo cum
os pontos § & 6, caraclerizade por
dispositivos para Hmitar o desicca-
mento - para baxo do, eixo pary, as
rodas guarnecidas de pneus quuiido
¢ removida a carga sébre o mesmo. .

8 — Um veiculo, de acd:do coin
o ponto 2, caracterizado pelos ditos
pares de.rodas flangeadas compre-
canderem dois pares de rouas de ayo,
os ditos truques  seindo . didposins
junto as respeciivas extremidaues da
carrosseria do vaguo, pelo menus um
eixo disposto inlerinediariamesite ncs
ditos truques, o dito par de rodas
guarnecidas de pneus sébre o dito
eixo, os ditos dispositivos de trans-
missdo .de for¢ca para aplicarem for-
¢a& a0 dito tltimo cixo, as ditas ro-
das guarnecidas " de pneus de Lor-
racha compreendendo as rodas mo-
trizes para o vagdo.

9 — Um veicule de acdrdo woin o0s
pontos 1 ou 8, caracterizado pelo
fato dos ditos truques compreends-
rem um_par de truques das rodas
flangeadas nas tespectivas extre~
midades da corrosseria do dito va-
géo, rolamentos de viragem inter-
postos enfre o3 ditos truques e a
carrosseria do. ditc vagio, dispositi-
vos para montagem das ditas rodas

ocas |guagnecidas de” pneus sdbre a car-

rosgeria do dito wvagdo entre os di-
tos truques, e os ditos disposicives
mofrizes aplicando fiérga para.-girar
as ditas rodas guainecidas de pneus
de borracha, :

10 — ‘Um veicule, de acérdo ¢c/m
os pontos .8 ou 9, caracterizados pelas
armacdes do. trugue compreendercm
um .par de mcmeros esiruturais la-
terais, as ‘@i‘as rodas flangeadas
compreendendae pares de rodas flan-

geadas Uianteivo e trazelro monta-

cas girntorianiente sobre - 05 mem-
e R

N - 4

maglo de trdquc, dessa foima ascar-{
distmbuizs a.

nx.

bros estruturais em posicdes longilsy-
dinalmente espagados, o aito pur de
rodas motrizes guarecidas de voe.s
de borracha montados rira'dra-
mente sdbre 9s ditos membio. ws~
trutrais laterais entre as ditas ‘ecss
de aco, armagdes do refor¢o tinnse
versal e disposilivos de junta it~
versal para lLgar as ditas armacics
de refdrgo tratsversal #is Qilnn wr-
magdes lateras, ¢.os de fuats oni-
versal ‘se estendendo para diavte ¢
para traz dos ditc. membrot o L=
turais laterais interligando o -3
mebros estrutiuais transvérsaic -
a carrosseria do veiculr ro.ames,i.a
de viragem mouta<io, sdoie cad- wa
dos ditos membros estrutura s -
terais e meclas de sustentaju. ¢ca

bre 0s mesmos.

’

11 — Um vaeuu, de acdrde com
0 .ponto 10, ca.acterizado pew favo
gos “ditos rolamentes de viragen -o-.

rem, sustentados em alinhemigto
com as di‘as  roaas  cuamce ons’
de” pneus de -vworrdcha mo4: -e

apdio. Interpostas ertre a carrvse
ria. do - dito vercuia v os di.osz ro -
mentcs de viragow. C

12 — Um ve.cu.o, de acavd>y cum
o ponto 10, caracte*zado not nir _ur
de elo3-ligados cin a part: »ide-.
rior dos ditos menbres estdivri. 3
laterais .efn alinha nento ~cm v 21-.

‘e uma conexao dA~slizante enrr o5

turais transverrals pe'o quc
locamento para b2ixo das 4t o re-
das guamecidas d: pueu quan” - 4,
carga conduzids oias  ditas cuias
guamecidas de prirus de borre -ua
e transferida para as dilas rodas-
flangeadas, é limitada,

13— Um vacus, de  acords eam
os pontos 9 ou 10, caracterizi!o yi-
lo fato dos aito. Lspesitives.qe 3~
tentacdo da cariw.seria incluires» vio-
lag interpostas entre as ditas -udas
guarnecidad ‘de pneus de Lotiseba
¢ & dita carrcesela do va«n jura
distribuir - uma do cargia do v.kie
sobre as meznas.

14 — Um voacu'o, de aciad, erm
o ponto-9, caracterfzado pe.o “arc
dos ditos dispos‘ivos motris:-. m-
cluirem ‘dispositivos notrizes € se-
parado para _acionar ‘indejsnider.e-
mente as ditas rodas guar ccluel e
pheus de horracha.

18 — Um vetcu'y, de achidn cem
0 ponto .14, ' caranerizado ruo *¥lO
dos ditos dispositivos rootrle  «ay
separado consistiremn de urs i ol
motores, de um pul &e enuténaens
de transmissio parale.as e .Jo vm
conjunto- de engrenagens planelarias
interposto entre as dita, engr ..a ens
de itansmisao para'elos e &% Aics
rodas guarnzeidas <le pueus e “e1-
racha.

18— Um veicw.c . dc acordo fom
quslquer um dos pontos 2, 3 13
ou 14, caracterlzauo pelo fa.0o ac3
ditos dispositivus 0trizes inchirua
motores propulsores, transmissoes cde
engrenagens paralelas ligadas eomr as
ditas rodas guarnecidas de pueus Je
borracha, e ejxos propulsoies iniet=-

*Hgando.o motor com as ditas frans-

missdes.

© 17 -~ Um veicnlo, esfenclaggerie
conforme descrito e conforme 1us-
trado nos desenhoa apensos .

O requerente re.sindica d~ cacords
com & Convengldo Internacicnal ¢ o
Art. 21 do Decrelo-Lei n® 7v93 de
21 de agdsto de 19453 a prioridade
do corespondente pedido, deposita-
do na Reparticho de Palentes dos
Estados Unidos da América eni 0
de junho de 1961, sob o n* 120.906.

TERMO DE PATENTE N° 138.129
De 16 de abril de 1%3 {

The Eastman Kodak Company ==
Estados Unidos da América,

Titulo: “Revestimcuto br:‘mco.nh"

pigmentado”.

carrosseria do vef Mo moutade- - -

tos membres estruturdis wangse.. n.s, -

ditos elos e o8 ditx memb os .-
;L ST

e,
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..~ Pontos caracteristicos

1 - Um papel fotogré,flco caracte—
rizado por ter néle uma composicio
de revestimento compreendendo 95—
99,6%, em péso, de sflica coloidal,
baseado na ‘composi¢cdo do revesti~
mento, e de 04 a 5% em péso, de um
polimero escolhido da classy que cons
siste de 4cido poli-acrilico e um co-
polimero de pelo menos um #cido es-
colhido entre 4cido acrilico e écido
ma=tacrilico. .

2 — Um papel de fotogratia, 08~
racterizado por ter néle uma compo-
sicdo de revestimento compreendende
95-99.6% em péso de sflica ‘zoloidal,
baseada na. composicio de revestl-
mento, e de 0,4 a 5% em péso de um |P
. copolimero de emulsdo de copolimero
“de . 4cido acrilico, contendo ligagﬁo
cruzada. \

© 3" Um papel fotogré.i(.co, carac—
_terizado por‘ter néle uma compozicho
de revestimento compreendendo 95~
99,6% em péso, de sflico coloidsl,-ba-
seado na composicio de revestimen—
to, e de- 04 a 5% em péso de um
" copolimero de écido metacrilico.” -

4 — Um papel- fotografico, earacte-
rizado por ter néle uma composicdo
"de revestimento compreendendo 95~
99,6%, em péso de silica coloidal, ba~
seado na composicio de revestimen-
1o, e de 04 a 5% em péso.de acido

pohacrilico.

5 — Um papel fotografico, revestxdo
com polietileno, caracterizado por
~ter mnéle uma composicdo de revesti~
mento 'compreendendo de 95 ‘a8 99,6%
em -péso de sflico coloidal, baseado
na composicdo de revestimento, 0,4
e 5% em péso de um polimero esco-
Ihido na classe que consiste de -4cido
poliacrilico e um copolimero de pelo

. menos um 4cido escolhido de &cido

acrilico e 4cido metacrilico,

"6 — Um papel fotogré,ﬁco revesti-
do com polietileno, caracterizado por
ter néle uma composicio fe revesti«
_mento compreendendo de €5 a 99,6%
em péso de silico coloidal, haseado

na composigio de r‘:vestxmento e del

04 a 5% em péso de um copohmexo
de acido acrilico.

‘7 .— Um papel fotografizo, reves—'

tido com polietileno, caracterizado por
ter néle uma ¢omposicio de .reves-

timento compreendendo de 95 a 99,6% .

em péso de silico coloidal, bageado’

na composiciao de revestimento e de .

;)4 a 5% em peso de é4cido poha,cu-
ico.

8 — Um papel fotograilico revesti-
do com polietileno, caracterizado .por
ter néle uma composicio de revesti~
manto - coraprendende de 95-99,6%

em péso de sflica coloidal, haseado. na’

comnosicdo de revestimento, e de b,4
a 5% em péso, de 4cido poliacrilico.

9 — Um papel folografico, revesti-
do com polietileno, .caracterizado por
ter néle uma composicio de revesti-
-m:nto compreendendo 95 g .99,6%
em péso, de silica coloidal, baseada
na composicio de revestlmento. .

10 — Um papei fologrifize, carao-
ferizado por ter néle uma composi-
cd0 de revestimento compreendendo
95 a 99,6%, em péso, de sflica coloi-
dal, baseado na composicio de re-
_vestimento, e de 0,4 & 5% em péso
de urm polimero escolhido da classe
que- consiste de dzide fcxflico e 4ecids
metacrilico, e tendo soébre-ela uma
amulsio de halogeneto de prata. -

11 — Um pape Ilfotografico, ca-
racterizado por ter néle uma com-
posigdo de . revestimento, compreen-
dendo de 95 a 996%. em péSy, de
silica_ coloidal, basesld na CoOm%O0--
sicdo de revestlmento, de 04 A 5%
em péso de uma emulsio de copoli-
mero, emulsdo de #cido acrilico, con-
tendo ligagdo cruzada, e tendo sdbre

éle nma amulsio de ha]ogeneto de’

praia. .

{ 13 — Um papel fotografico, carac—

tenzado por ter néle uwma composi-

¢do 5 de revestimento eompreendendo
95 a 99,6% em péso de silica coloi~
dal, baseado na composicio de re-
vestimento ,& de 0,4 a 5% de vm co-
polimero, de 4cido metacrﬂxco, e ten-
do sébre’ 8le uma emulsido de haloge-
neto de prata.

~ 13 — Um papel fotogrifico, carac-
terizado por ter néle uma composi¢io
de revestimento compreendendo de
95 a 99,6% em péso de silica coloi~
dal, baseada na composicdo de re-
vestimento, e de 04 a 5% em péso
de écido pohacrﬂwo, e tendo sébre
éle umg emulsio de halogeneto. de
rata.

14 & Um papel. fotografico, reves—
tido com polietileno, caracterizado
por ter néle uma compesicio de re-
vestimento compreendendo 95
99,6%,  em Dpéso, de sflica coloidal,
baseado na ‘composicdo de . revesti-
mento, 0,4 a 5% em péso de um po-
limero escolhido da classe que con-
siste’ de“4cido poliacrilico e um copo-~-
limero de pelo menos um #cido es-

tacrflico, e tendo sbébre €le uma
mulsio de halogeneto de prata.

tido com. polietileno, - caracterizado
por ter sébre €le uma composicio-de
revestimento compreendendo 95-99,6%.
em péso de sflica coloidal, baseado
na composicio de revestimento,. e

tendo sbbre €le uma emulséo de ha—
logeneto de prata. - i

16 o~ Um processo para revestn'
papel’ fotografico, caracterizado por’
compreender o revestimento com wmna

de revestimento, a 0,4 & 5% em TEs0
de um pohmero escolhido da classe
que’ consiste de &cido ‘poliacrilico e
um copolimero de pelo menos um

2 mento, caracterizada por compreen-

colhido de 4cido acrilico e écido me-.

15 — Um papel fotografico, reves-'

127 de agdsto.de 1945, a prioridade do

mistura de 76 a 90% em péso de si- |-
lica "coloidal, baseado na composigdo |

acldo escolhido da. c]asse que. comistepany —_ Istados Umdos da. América,
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de écido_serflico e deldo metaerflico. |
17 — Um papel folografico reves-

tido com polietileno, caracterizado
por ter sbbre &le uma composicho
de revestimento compreendsndo 95 &
99,6% em péso de silica coloidal, ba-
seada na composicdo de revestimen-
to, e de 0,4 a 5% em Dp&so de um
copolimero de ficido acrilico, e tendo
sbbre é&le uma emulsio fotogréﬁca
de halogeneto-de prata.

18 — Uma composiqao de 1cvesti~
mento, caracterizada por compreen-
der 45 a 20% em péso de élcool po-
livinilico, 75 a 90% em pé€so de silica
coloidal, e de 0,4% a 3% em péso de
um pohmero escolhido de classe que
consiste de 4cido poliacrflico e um
copolimero de pelo menos um #écide
escolhido entre écido acrilico e #cido
metecrilico.

19 — Uma composi¢o de revesti-

der de 4,5 a 20%, em péso, de alcool
pohvmmco, de 75 a 90% em péso de
silica coloidal e de 04 & 5% em péso
de um copolimero de emulsio Ge co-
polimero de 4cido acrﬂico, contendo
hgagao cruzada... - ‘.

20- — Uma composzgao de revesti—
mento, caracterizada por compreen—
der de 4,5 8 20%, em péso, de &lcool

pohvmmco, 75 a 90% em -péso, dej
sflica coloidal,’ . 04-a 5% em péso |:

de 4cido poliacrﬂico.

A requerente rewmdxca de acbrdo
com @& Convengéo’ Intemacional eo
art. 21 do Decreto-lei n?. 7.903, de
correspondente pedido depositado na

Repartigho. de .Patentes dos Estados
Unidos da. América, em 14 .de junho
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Fevereiro de 1968 \

Titulo: Aperfeicoamento em cimae.
ra de isolamento térmicamente estde:
vel compreendendo uma camada @§}
material celulésico em chapa no qu

alguns dos grupos. hidroxila celulésh
cos foram convertidos gara grupog
eter  cianostila e caracterizado po&:
um revestimento dos mesmos po¥
umeg resina obtida reagindo-se 9 a‘1
70% em péso de uma resina etoxi=

ling, 256 90% em péso de goma, laog
(“shellas”) e 1 & 10% em péso dg]
um material relacionado & melamuw"
fal como a.diciandiamida, NN-da

Iil melamina em formaldeido de mew
lamina, 1

2 -, Isola.mento de aclrdo com
ponto ‘1, caracterizado pelo fato dg
que a resina é obtida reagindo-sé
38% em péso de goma laca delt
59% em péso de resina etegilina e 3%
em péso de NN dialil melamina, ,

3 — Isolamento elétrico de acord
com'o ponto 2, caracterizado pel
fato'de que é empregado 3% em pés
de formaldefido de melamina,

4 — Isolamento elétrico de acbrd
com o ponto .1, caracterizado pe
fato de que a resina de revestimen
é obtida reagindo-se 78% em pés
de goma laca, 19% em péso de um
resina etoxilina e 3% em péso d
diciandiamida.

Finalmente, & requerente reivindie
ca os favores da Convencép Internaw
clonal, visto a presente mvengz’xo te

sido deposxtada na Reparticlo Oficial

de Patentes dos Estados Unidos dg

América do Norte, em 1 de maxo dé
1961 sob 0 n? 106.707.

TERMO DE PATEN'.I‘E N? 139.228 )
De 22 de maijo de 1962 ‘
)

Continental Can Company Inc.
Estados Unidos da América.
Titulo: “Aperfeicoamentos em tame
pas de fechamento"

Pontos caractcriatzcos .

1 — Uma tampa de fechamento do !
tlpo .vedagio superior e Jateral paré |
o_uso do estabelecimento e manuten= |
¢fo de uma vedagfio hermética n
recipiente de vidro . do tipo no qm
8 margem superior da berda junto 5
com uma porcdo de face lateral do !
mesmo constitul .o terminal de fe- !
chamento hermético, e a .menciona=- :
da tampa compreendendo umsa care °
caca geralmente celiciforme tendo
uma porc¢iio de painel de t6po com a
margem tendd uma formacho de ca=
nal virada para baixo e tendo uma
por¢io de borda escalonada com o
passo interno superior da msessma acge
plando completamente a.parede ex-
terna da mencionada formacio de
canal como uma continuacio da
mesma e provendo uma porgiio la-
teral afilada para baixo e para fora,
cujo fundo se une a uma porgdo de
ressalto abaulada para fora, caracte=
rizada por uma gacheta de vedachko
anular localizada geralmente dcniro
do canto da mencionada carcacs *
sendo suas margens superior e inter<
nsa localizaca na face inferior da
referide porcéio de painel de tOpo ad-
jacente a0 fundo-da interna parede
lateral da referida formacfo de canal
com sua margem inferior e externg
terminando uma margem de alete
na face inferior da mencionada pors
¢fo de ressalto abaulado- para fora
oom 8 referida gacheta =nchendo &
mencionada forma%ao de canal e ten-
do uma porcio afilada para baixo e
para forasque segue & mencionada
porgho lateral afilada e & menclong-
da porcfo de ressalto abaulado para
fora e se estende & mencionada mar-
gem de aleta; a. mencionada porcio
da referida, gacheta, que.enche o ca-
nal engatdndo fechamento a mar-
gem superior do terminal de redugéo
do referido recipiente quando a men-
cionada tampe de fechamento estd

'ummj herméticamente  vedada

'no  mesmo

_;W_

-

’

{
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g)m a referida por¢io afilada da

. encionada gacheta.sendo pelo me-

. nos parcialmente desbastada por en-
atamento de vedagcfo compressada

eom 8 mencionada porcfio lateral do

' yeferido terminal de fechamento, e
8 referida margem de aleta deitada
ubstancialmente para fora do refe-
da terminal de fechamento, .

2 — Uma tampa de fechamento de

lo fato de que o contdrno interno
gacheta quando nfio comprimida &
almente arqueado da sua margem
perior interna & extremidade infe-
_ior da sua posicio afilada para bai-
X0 e para fora.

8 — Uma tampa de fechamento
acdrdo com o ponto 1, cu o ponto

, caracterizada pelo fato de que &)
rcao afllada da gacheta é compri~
ida radialmente contra a margem

" guperior do recipiente, a compresséo
'yadial sendo provida pela flexdo ex—
terna da porclo de continuacgho afi-
iada para baixo e para fora da borda.

4 — Uma tampa de fechamento de
acérdo com qualquer um dos pontos
edentes, caracterizada peclo fato
que 8 mencionada gachetd é for-

‘ mada de um sazonado plastisol.

3 — Uma tampa de fechamento de
acOrdo com o ponto- 2, caracterizada
! pelo fato de que o contdrno interno
|- a mencionada gacheta quando n'\o
eomprimido segue geralments .
| ourva invertida partindo da. mencio—
i nada margem superior. ¢ inferior €
, terminando na mencionzda margcn'
' de aleta.

' A requerente reivindica, de acordo
eom a Convencgio Internacignal e ©
- art. 21 do.Decreto-lel n® 7.903, de 27

'gm'do com 0 ponto 1, caracterizada |

de agésto de 1945, a prioridade, do |°2;

correspondente, pedxdo, depositada na
- ReparticBo de Patenies dos Estados’
Unidos da América, am 26 de- outu—
btro de 1961 sob n'P 147.926. .

'I’ERMO N‘? 131.67)
De 14 dp maio de 1961
Modéle de Uuhdade o

Juan José Lizaso Oronoz- ¢ Jilio
Lopez Diaz — Rua Baronesa de Itu
n? 789 — Capita! do Fstado' de ‘S3o

Paulo.
Reivindicagbes

1 — “Novo tipo de régua para de-
senho”, caracterizado por possuir um
sistema- de cabo fixo, cujas extremi-
dades estfo ligadas a pinos da ca-
beceira da mesa de desenho e, que,
passando por roldanas, colocadas em
pecas triangulares, présas s extremi-
dade sde régua, liga~se a duas Tolda-

. nag colocadas na margem cpo°ta da
mesma,.

2 — “Névo tipo de régua para de-
senho”, como reivindicado em 1, ca-
racterizado, mails, por deslocar-se
apenas os ramals do cabo gue se cru-
ram na parte superior da régua, con-
forme o deslocamento da mesma.

3 — “Névo tipo de régua para de~
senho”, como reivindicado em 1 a 2,
caracterizado, einda, por, as rolda-
nas dss pecas triangulares possuirem
‘duas canaletas para guiarein os ra-
mals do cabo fixo,

4 — “N6vo tipé de végus para de—
senho”, como reivindicado em 1, 2 e

3, caracterizado, também, por o cabo
poder ser de qualquer material que

resista & carga minima que deve es-
tar sujeito.

5 — “Novo tipo de régua pars de-
‘senho”, como reivindicado em 1, 2,
3 e 4 como substanciaimente des-
crito ¢ flusteddo nos desenhos apen*
805 a0 presenie memorial,

.. Ld
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TERMO N° 131.695
De 16 de malo de 1961

Pontos caraeteristicos

“Névo modélo de elemento para
construcio de paerédes”.

Requerente: Edmondo Melchjorre.
— Q. Massaro. — Estado d¢ 8o
Paulo. ] '

19) “Novo. modelo de elemento

para construcgdo de paudes" de for-
mato bdasico pa.ralelepxpeduo caracte-
rizado_por dotar-5¢ de uma reenirén-
cla (1) em “meja-cana” pa sua por-
cio antero-superior; reentraneia (1)

lesta que nip se. extende ialé as bér-

das laterais, -nas quais encontram-se
reentrancias - (2)  paralelepipédicas,
nas porgoes antero-superiores, e ain-
da per, dispér-se na- face posterior,
inferiormente. “e ' longitudinalmente,
um friso (3) - prismatico, e nas faces
laterais, paralelamente sentre si, uns
chanfros (4) em “meia-cana’, para-
lelos as axestas laterais inferiores.

29). “Novo modélo de elemento pa-
ra ‘construgio de parédes”, como ho
ponto 1, caracterizado pelo fato de
praticar-se na. reentrincia (1), um
sulco (5), na diregio da geratriz,-si-
tuado préximo -a resta superior ou
inferior da referida reentrancia,

39 “Ndévo modélo de elemento
para construcdo de parédes”, substan-
cialmente como” o descrito, reivindi-
cado em 1 ¢ 2 e apreseniado no dese-
nho anexo. - .

TERMO N°¢.132.031
De 25 de agbsto de 1961

Charles Irving Bohlen, Charles
Bradford Sheppart e Peter Joseph D’
Orazlo — Estados Unidos da Améri-

Aperfeigmmentos em semi-rehoque
de eixo tamhbém conversivel em semi-
reboqués de eixo Yinico e vice-versa.

Y :
Ponlos caraclerisiicos

1. Um semi-reboque “sbbre a es-
trada” tendo um par de corpos de
carga, caracterizado pelo fato de
cada corpo incluir truques, dispositi-
vos destinados a receberem amovivel-
mente ditos corpos,’ elementos desti-
nados. & acoplar horizontalmente, de
maneira rigida e separével, ditos cor-
pos, os citados elementos transmitin-
do fércas de tensdo, compressio e ci-
salhamento, de corpo a corpo, em va-
10res sufxcientes para produzir uma
estrutura unifaria.

2. Um semi-reboque “sbbre a es-
trada", de acérdo, com o ponto 1,
caractérizado pelo fato dos referidos
corpos de carga sefem do tipo de va-
‘gho sem chassis, bem como pelo fato

tos corpos pelas extremidades.

3. Um gemi-reboque “sObre a es-

trada”, acérdo com um dos pontos
1ou 2, cs.ra,ctel izado pelo fato de um
eixo duplo unitério ser amovivelmen-
te acoplado ao corpo mals posterior,
aidjacente 8 sua extremidade noste-
rior.

4. Um semi-requue “sGbre a es-
trada”, de acérdo com um dos pon-
tos 1 ou 2, caracterizado pelo fato de
compreender um par de truques de
eixo 1nico e elementos acoplando
amovivelmente ditos truques, adja-
centes um ao outro, ao corpo tra-
zeiro, melo pelo qual qualquer um
dos referidos truques, quando desaco-
plado, pode ser. movido e amovivel-
mente acoplado 8o corpo anterior, de
modo que apbs ditos corpos serem
desacoplados, um_par de rehoques de
elxo unico é produzido.

5. Um semi-reboque “sdbre a es-
trada”, de acérdo com o 'ponto 4, ca-
racterizado pelo fato "dos menciona-
dos truques serem acoplados ao cita-
do corpo traseiro, =adjacente a sua
extremidade posterior, e o elemento
suportado pelos citados corpes e en-

gajando porcdes dos referidos truques
ser localizado de tal modo que qual-

dos citados elementos acoplarem di-|

quer um dos ditos truques desacopla-
do é guiado em seu movimento desli-
sanle de um corpo para o outro.

6. Um seml-reboque “sébre a es-
trada’, de acdrdo com o ponto 5, ca-
racterizado pelo fato dos menciona-
dos elementos gula incluirem talas
qUe correm langitudinalmente aos 18-
feridos corpos, os mencionados #%ru-
ques’ sendo amovivelmente/ acoplados
as citadas “talas.

7. Um semi-reboque “sdbre a es-
{rada”, de' acordo com:o pento 6,
caracterizado pelas referidas talas
serem talas guias de extremidadss
abertas que se estendem no statido
longitudinal de cada corpo, as talas
de-um corpo sendo substancialmente
alinhadas longitudinalmente com as

tos. acoplando’ os truques, adjacentes

tos acoplandg os truques, adjacentes
um ao outro, as talas do corpo mais
a retaguarda adjacente a-sua exire-
mldade posterior, ditos truques tendo
porgdes engajando ditas talas, de
modo que um dos citados truques po-
de ser desacoplado, deslisado do cor-
po mais poterior para o corpo dian-
teiro € ai amovivelmente acoplado as
talsa-do dito corpo dianteiro, junio a
sua’ extremidade posterior.

8. Umr sem1 rebogue “sébre a es-
trada”, de acbrgdo com qualquer um
dos ’pontos precedentes, caracterizado
pelo fato dos referidos corpos inclui-
rem pinos mestres a €les pivotados
para retrafrem para posigbes nas
quais nio obstroem o movimento des-
lizante de qualquer um dos truques

" |de um corpo para o outro.

9. Um semi-reboque “sébre a es-
trada™, de acérdo com qualquer um
dos pontos precedentes, caracterizado
pelo fato dos ditos corpos inclufrem
engrenagens de pouso pivotadas de
modo a serem retraidas para posicdes
nas quais nio obstruam o movimen-
to.de deslisamento de qualquer um
dos trugues de um corpo para outro,

18, Um semi-reboque “sbbre a Rs-
trada’”, de acérdo com o ponto 8, ca-
racterizado pelo fato dos menciena-
dos pinos mestres serem conectados
ao citado corpo de modo a serem mé-
veis para as ditas; pos:coes nio obs-
truintes,

~11. Um semi-rebogue “sbbre a os-
trada” de acdrdo com o ponic 9. ga~
racterizado pelo fato das citadas en-
grenagens de pouso ferem conectadas
a0 referido corpo de modo a poder
ser deslocadas para as mencionadag
posigdes nfo obstruintes.

12, Um semi-reboque *sébre a es-
trada™ caracterizado pelo fato de es-
tar substancialmente de acoOrdo com
o que fol aqui descrito e representa-
do nos desenhos anexos.

TERMO N°¢ 132.043
De 28 de agbsto o> 1961 |

Dinamate 8. A, Indistria e Co-
mércio — Sfo Paulo,

Dispositivo de seguranga contra
roubo de vefculos em geral,

Pontos caractgristfm

1 — Dispositivo de seguranca con-
tra roubo de veiculos em geral, carac-
terizado por compreender inicialmen-
te um grande disco, com abertura
central ranhurada, pela. qual se apli-
ca em geccio ranhurada do eixo de
transmissfo da caixa de cambic do
velculo, e ainda ddtado de ranhuras
periféricas, possivels de concordin-
cla, pela prépria rotagio do disco,
com uma aheriura praticada aa pa-
rede da dita caixa.

2 — Dispositivo de segﬁranca con-~
tra roubo de veiculos em geral, ¢xa0

ser formado essencialmenie por um
.corpo ou carcaga externa, fixado
externamente 3 caixa de cﬁmbm co-

brindo a abertura praticada na mes-
ma, corpe éste com alo;amento cilin-

.l.

reivindicado em 1, caracterizado por|
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drico interno e solidério, em sua LOre
da livre, a um anel.extremo, éste
dotado de duas reentrincias radiaig
opsstas; e atravessando o referide
anel, sendo previsto um pescogo cle
lindrico, com trecho extremo Infew
rior rosqueado externamente, eunvols

vido por uma cobertura cilindriegg
interna & carcaga, pescoco é&ste aindwy
dotado de cabegote alargado extremoy
constituinte de manopla para c0¢

mando manual, Ay

3 — Dispositivo de seguranca cole
tra roubo de vefculos em geral, coma
reivindicado até 2, caracterizado pela
fato de o dito cabecote de comandqg
ger providv de bloco centra! Inters
no, com tambor ecilindrico de chave
acionante de um pino rad'al de trae .
ve, que atravessa & parede do cabew

cote, encaixando-se numa das reel=
trénclas radialg do anel citado em 3,
tambor é&ste cuja fenda & reoobertw

por uma tampa -externa, desvidvel
Jateralmente; e finalment® no in=
terior do pescoco eflindrice referldal
em 2, estando alojado umn mola he-
Hcoidal, aplicada sbbre um discGy
aste dofado de um prolongamento enf
haste axial-que atravessa um furd
previsto no fundo de sua eapa cle 1

lindrica, bem como um orificlo cens
tral de fundo da carcaca e a aberturs’
da parede da caixa de cimbio fia
cando com a extremidade lvre vol<:
tada para as-ranhuras periféricas dd
disco descrito .em 1, iy

4 = Dispositivo de seguranca Coli«
tra roubo de vefculos em geral, comq
reivindicado até 8, substanclalmentd
como descrito e ilustrado nos deges
nhos anexos

— -

TERMO No' 132.136
De 30 de agdsto de 1961

Requerente — Yawata Iron & Steel
Co. Ltd., sociedade japonésa.

Processo de tratamento para obtem
minérios de ferro a granel, de alta
qualidade, a partir de lamas contendq
ferro. . {

Pontos Caracteristicos

1 — Processo de tratamento para

obter minérios de ferro a granel, da
arte qualidade, & partir de lamag
contendo ferro, caracterizado pel@
fato de que lamas contendo ferrs sid
misturadas entre s, -de modo que @
teor de carbono nossa ser regulada
a cérea de. b a 15% e sio comprie
midas e moldadas em briguétes e o9
briquétas sio aquecidos e inflamado$
entre 1.000 e 1.250°C, i

2 = Processo de tratamenio para
obter, minérios de ferro a granecl. de
alta. gualidade, a partir de lamag
contendo ferro, conduzido ds sortd
que o chumbo e 0 zineh possam sel}
guselficados e possam ser recuperae
dos como 6xidos pulverizdvels em sew
contacto com 0 ar, caracterizado pelo
fato de que um pé de alto forno &
um pé de chaminé de um forno de
soleira aberta sho misturados entr®
sl, de modo- que o teor d» ecarbong
possa, 3r regulado a céraa de 5 N
15%, e sfo moldados em briquétes,
de. uma porosidade de mals de 204H
e os briguétes sfo aquecidos e inflaw
mados entre 1.000 e 1.250°C.

Finalmente, a depositante re!v'nd[-
ca, de acbrdo com a Convenclio Ine
ternactenal e de conformidade cons
o artigo 21 do Cédigo da Propricdadd
Industrial, a prioridade do corres«
pondente pedido depositade na Ra«
varticio de Patentes do Japfo. enf
31 de agosto de 1960, sob o n? 36.628

s ———

'I‘E:RMO NO 132.164
De 81 & =2gosto de 1981, "
Requerente: Dana Corporation.

Titulo: “Transmissio de Diferens=
clalyy, o B

u‘ i

.
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RIIVIVDICACOES

1. Apgasclhy, de trapimis.io dife-
rencial comprocaendo uma caixa de
eng.eIREens ¢ i irem de engrina-

¢z trammissio de férca, ca-
racistizaco p2 o fato que €k tim

umtics de emibycagem para se oplrem
2 reiatdo relativa do membros do
rem d engreaszens, € muns
v astieas engatando dita caixa e ditds

dita téain d2 engrenagens pPais
carregar m i de exbreagem, as en
goenagens de it trim de engrena-
gzny  fleando WuZrepgdas numa  re-
lagdo para poovidexciar wi LGmpo-
necata da proeydo G2 dents para -
peliv polo mtmos  umn engienagem
de. diig tras dz engrenazens axial-

carga €2 ditcs mrcs de embieazem
wm proporgio pora eom a toisdio doe
cairada da travemissdo,

2. Apare’'keo de tranemissdo dil>-
rencal esnlocme raivindieado ra rei
it eanio 1, excceterizado pelu fato
ue & caiss d% enpranagens € gira-
vel, £ o melos d2 emhreagem [i-
exm cperalivamenie Heados entre 6
engrenagens e @ eaixa de
L R0 R N )

3. Apareno de trensmicsio gife-
rengial econrferrre relvindiend? na rii-
vadicacio 1 oun reivindieagio 2, ca-
r. cierizaco z:e}n fato que ©s. milos
da  emarenss compreendem  palo
n: BOS mn/rm da superficiel de irler
¢as quais fiex - zeentada
coza uma pari? do trem 4 enciens-
gens para girar eom o mesmo, e af
culra das quais fica sconlada com a
cela de engrenageng p.axa :ovu(.ao
€. 8 MSSma.

a4, Apar. lbm de. transmissio dee—
rencig! confo.me reivindicaco pus
relvindicndies 1, 2 ou 3, caracierga-
do pelo fate que o5 maios 2 warhses-
de chapas interfo headss de frican

5. apxctho de transmivsio dife-}
rincial cenforme - -reivindicado  em
gualausr wma dos reivindicagdes an-
t-riores, carzstesicado pelo fato -que

‘O tr:m de engarensgem inclue umi
grenagem empeusidora ¢ um psy

s engiemopens Iaterals- eng“enandb :
Y enire

sk e es mzios de ‘embreazem
ficamr eporativ oren
Lma dis epgrenigens laterais e 2
cima de epgremagens..

6. Aparelbo de transmissio  dife-

terioves, earacterizado pelo fate que
éla tem mals mees de embreagem
cperativamenta ligalos entre a ‘ge-
cundy evgremsgem theraI e @ eaxxa
de engrenagens.

7. Aparclhe de transmiss#o dife-
rencial confornse » reivindicada om
gualguer vmma das reivindicagoes on-
teridres, caracierizado pule fato qgae
as engrenagess engrenantes do trem’
d» engrensgens quz providenciam o
empuxy akial nos mells de embrea-
gan sag formadas com uma linha ds
gran de izclinacio disposta pum dn-

gu o para cam o8 eixes de ditas en-|

grenagens. de maneira a providemehir
o requerida empuxe axial.

&. Aporelho de transmissie dife-
remcial canforme reivindicado ma rei-
vindicacdo 7. earacterizade peio fato
que as cugrenagens engatantes do
trem de engrenagess, que _pmviden-

clamx o empuxoe axial pos meios del}

embreagem.  sé@o en;renagens conb-
€as,

9. Aparcihe de' transmiss3o dife-
. rencial

e ligedes «=nfre |

‘reivindieado em |

confarme  reivindicade em
qualquer uma das refvindicacbes an-
teriones, caracterizado pelo fato que
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" de uma extremidade da calva, e us

meios de embreagem ficamy ‘ocaliza-
¢os entre ¢ membro de contato e .a
extremidnde da caixa.

A requerente relvinc‘lcq a pr‘o ida -
de de idéntico pedido na R:particdo
de Patentes Norte-Americann em 23
we novembro de 1960, sob o n® 71.351.

TERMO N°? 132.847
D2 22 de setembro de 1901

Reguerenté: Valmet Oy. N
“Disp“siti\o para um Guind:aic
Hidraulico™ Helsinki Tildndix,

rmvmmwco:s )

1. Dispesitivo para um gmmhw‘
hiardwlico, no qual ‘o0 efeilo hidranu-

"1, produzido, por esemp o por muics

de ‘bomba, é transmitid, para m2iog
de - Izvantamento, caracterizado - p2'o
fato gue o dispasitivo inclue m o
rgsponsdvels a um pistio ouw pistoes.
¢ acaptadis pura cobiir wiios de val-
vula quando o pLst.io gu pistdes atin-
jam a p-sigdo dz oporaclo para des-
-carregar a4 bowb ana sua ceswércia
pelo mencs, uma ‘vailvula para cor-
wroum cxlmdm ou cilindros da lign-

¢do com a acio da bamba a2 fim de

‘manter ¢ pistdo ou pu~t6“s na posi-

cio operante, e pclo fatp que dites
meios ficem dispestos para fzchar
dita vilvula, sendo que o_pistio ou
pistoes pudem ser ajustados hovamen-
ie para a posi¢iio operante pelos meizs
de himba caso o pistio bu pistdes
se movam para fora da posicdo ope-
rante -em virtude de vasumentos e
de alguma oulra uzao

2. Guindaste conforme reivu}dica-
do na reivindicagdo 1. caracteslzads
refo fato que éle compreende moic.
adsquadomente responsiveis aos di-
tos meios de valvulas e adaptados na

.to da bcmba ou similar para correr

(A0 ou pisides ¢ monrtados para atuar

-de valvu a abrens cimpletamente apos

da komba ou sxmuat para correr su-
bsiancialmente sem carda, e no fe-
chamento de ditos meios de vélvulas
para acs plar ¢ motor.de acionamen-

¢ony Ccarga novam"nte .

3. Dispositivo de. acordo com a rei-
vindicacdo 2, caracterizado pelo  fato
que ditos meijos'incluem uma alavan-~
ca Angular disposta para entrar nu-
may hgagao de. opera¢dy com o pis~

num eixo ocu sinllar parg abrir vs di-
tos neios de vabula‘ou similares,

1. Dxtposxtno de acdrco ¢om a rei-
vindieagoes' “1-3,  carpcterizada pelo
fato que éle ¢.mpreende: meios, van-
{ajosamente uma ‘ryola ou smulm

xado por um trator tendo um trem
dc rodagem afixado de mancira des-
prendivel, caracierizado pelas etapas
de recuar-se a extremidade posterior
do -leito 'do rebogue sdbre o lado de
jum  vagdo-prancha, - dispositivos de
rodizio  correspondentes montados
sobre 0 lado inferfor do leito do re-
boque - com dispositivos de rodizio
complementares -s6bre o vagao-pran-
cha de modo a proporcioncr um pi-
vot para o leito do reboque com
relacdo ao vagdo-prancha removen-
de-se o ‘trem de rodagem do leito
dc rebogue pelo emprégo do trator,
stistentando-se e

bre o vagdo-prancha, deslocando-se
o leito do reboque de mndo g alinhar

controlando-se o.
rleito. do reboque exclusivamente s6~

mantudcs para caugar que ditos mciuslﬂ eixo longitudnai do leito do xe--

o8 ditos meios "de: valvulg se terem
aberig ligeiramexte como  resultado
d: 2¢do da pistio ou pistoes.

§. Disp:sitive de agdrdo coni .jqual-
quer uma das reivindicasGes anterio-
tes, carcecterizado pelo .fato que. -6le!
cCinpreende um meio inverso (vanta-
josamente uma moln ou'similar mon-
tada em volta ce dito eixo) montado
para iaverter.os ditos meios e ¢s meios
meies de valvula ficam absrtos na
sua posicilo de suida paru refechm
os meics de vilvula. -

A requerente reivirdica a pnonda-
de de idéntivo pedido depositado na
Reparticdo de Pafentes - finlandésa,
slgts)on" 1.604~-60 de "9 de setemblo Gefse

‘TE‘RMO N¢ 132.954
De 27.9.1951

~ John Phil Felburn — Estados Uni-
Gos da América,
.Titulo: “Transporte Combma‘do”

rontos Caruclensuct)s .

aherturs’ de ditos meios de valvuly| 1. O processo para transfenr um
para acopar o motor de acitnamiito felto de rebeque de um rebeque pu—
D P j‘-. .

POUPANCA E

& caixa de ._engrenagens & provida oo

de um membro de ‘contato espac;ado
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;

rehoque e permitl:
d-'-‘: -

longitudinalmente
vivelmente . afixados
principal félhas de mola tendo us
extrem’'dades posteriores montadas

gia-prancha, e de forma a sustentar
o leito da rebcque emy contacto dire-
to ccm e “schre o pl,,o do vagao~
prancha. .

2. Um - 3~ao—pmncha ferrovi:'\rio
e um conjunto.d2 earrcssria de rebo-

i4ue adap:ado para txgnsferir a car-

rosscria -do reboque do trem de ro-
dagem de um reboque para o vagdo-
prancha’ pelo’ processo de acordo cgm
¢ ponto , 1, <cara.terizado por. um
pno de engzate se prolongando para
baixo~ da " extremidade dianterra da
carrosscrin do reboque e um elemen--
to de placs tendn uma garganta em
V, ¢ dito vagio ferrovidrio tendo um
p:no pivot z¢--prolongando para ei-
nm, a dita gargant. em V sendo as—~
scciada com . o' pinc-pivot e uma
abertura -@ssociade com dispositivos .
para se acoplarem com o pino-de-
engate, o pino de engate sob a exs
tremldade dianteira  da curresseria

do redoque sendo inserido no inte-

vior- da -dita abertura, ¢ travado na

dita . abertura pars ancorar a Carrvos-

seriz. do’ reboque ao-.vagdo-procha.

3. Um . .conjunto de acdrde ccm O
pcato 2 carscterizada pelo fato da
carrosseria “do rehoque ser provida
¢e um par de rodizios se prolongan-
do por uma curta distincia abaixo
da carrosseria--lo reboviue-junto & sua
extres dade posterior para sustentar
esta - extremidade da carrosseria do
o deslecamento
carrosseria do reboque enquante
sssm sustentada para colocd-la em

,alinhamento com o eixo longitudinal
de vagio-prancha -

4. Um conjunic de acdérdo com os '

poutos 2 ou 3 caracterizado pelo fato

do trim de rodagem- incluir elemen-

tes estruturais da armacfio inferior
dispostos remo-~
carrosseria

B e -}{spb_os elemenis estruiwrais da ar-
N . ‘ mscao Inferior, um e¢ixo ndo-gover-

-

ML

navel tendo um par de rodad monta-

das sobre ¢
afixado . 4s ditag molas um par de
. %:halanceiros pivotavelmente montadas
. * Ing lado inferior dos ditos clementos
estruturais gda armacgdo inferior, as
extremidades posteriores dos balan-
. ceiros sendo afixadas
N oo dianteira das félhas - de mola,
: : s ‘R |piaca fixamente montada a tuma das
. exremidades dos balanceiros,
) \Placa  giratoria pwot&velmente afi-
K - xada & dita
' menc'onada, um eixo fixamente afi-
xado & placy giratéria,
rodas governaveis montadas sohre ©
eixo e dispositivos sensiveis s curvas
descritas pelo veiculo trator para fa-
. zer com que &5 rodas governaveis o
acompanhem quando o conjunto de
reboque negociar uma curva. -

mesmo, o d'to eixo senda

a extremr’dade

uma
uma -
placa primeiramente

‘um par de

5. Um conjunto, de acdrdo com 0

ponto 4, caracterizado por dispositi-
. vos nos elementos estruturais para
N atuarem sobre a
parg permitir o deslocamento longi-
tudinal da mesma permitindo o des-
locamento reciproco vertical entre &
- . f{carrosseria principal e 4 armagio in-
ferior,

armacido inferior

S, s St (i

8. Um .conjunto- de acdrdo coxl

03 pontos 4 ou 5. caracterizado ped

’

bque cam o cixo Ingitudinal do va-

.
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ato dos dispositivos (barras) sensf-
#&s ourvag descritas pelo veiculo
tor incluirem um par de barras
_traglo telescopicamente dispostas
podem ser ajustadas dentro de
comprimen;os. :

¥. Um conjunto, de acérdo com
pontos 3 & 6 (caracterizado pelo
to do vagfo-prancha sar provido
J¢ um par- de pinos voltados para
ima e do Jeito do reboque ser pro-
do de um par de trilhos-guia pro-
& extremidade posterior do leito
jonando uma abertura em V jun-
reboque @ um rasgo longltudinal
confundindo com a sabertura em
og trilhos guln se estendendo dn
tremidade posterior sob 0 oentro
comprimento longitudinal do lei-
do - reboque, '

8, .0 conjunto, de acérdo co mo
Eg:to 7, caracterizado por um ele-
to de travamento atuando sObre
Q pino, de forma & previnir a extra~
A0 dg leito do reboque do vagio-
ancha,

o m—
Som—te

TRRMO N? 183.558
De 19.10.1861

Willys Motors, Inc.
Unidos da América .

Titulo: Aperfeigoamentos em dis-
tribuidores de entrada de mistura
combustivel. '

~ Estados

Pontos Caracteristicos

1 — Aperfeicoamentos em distri<
uidores de entrada de misture de
bustivel, destinados, em parti-
g:hr. 8 motores de combustio inter-
do tipo de carburante liquido va~
porizado caracterizados pelo fato de
ue & parte central do corpo tubular
distribuidor, na 2ona de entrada
combustivel vaporizado, apresenta
ampliacdo de configuracéo,
tancialmente esférica que envol-

¥e um sistema de Cimaras fechadas
womunlcacao com o Interior do
uidor. - .

Y = Aperfeicoamentos em distri-
buldores de entrada de mistura de
ggmbustivel, de acordo com o0 pon-

1, caracterizado pelo fato de com-~
preender a referida parte de confi-
a¢lo, substancialmente, asférica
flange situado ,substancialmente
D0 mesmo plano dos flanges extremos
oonvencionais do distribuidor e pro-
¥ido independentemente, do eventual
ficlo central comunicante com o
terior do distribuidor, de rasgos ou
das laterais que se comunicam
eom o referido sistema de c-maras,
oom o referido sistema de Camaras,
Rio de aneiro,

TERMO N¢ 133.699
De 26 d outubro de 1961

Western Electric Company, Incor-
pxorl;ted - (Estados Unidos da Amé-
rica),

Titulo: Dispositivo condutor,

1. Um diodo semi-condutor en-
capsulado de jungfio p-n que com-
preende umga capsula de material se-
mi-condutor, uma peca de tampa
e uma pega isolante selada as partes
periféricas da citada capsula e da
citada peca de tampa e colocada en-
tre elas caracterizado pelo fato de
que a citada peca de tampa é de
material seml-condutor, a citada
capsula tem uma mesa na sua face
interna, incluindo a citada mesa
umg jungic p-n tendo 8s as faces
sxternas dg, ditada capsula e da ci-
1ada peca de tampa eletrodos 8hmi-
208 e a citada capsula e g citada
wea de tampa estao em relacio de
:ontato elétrico uma com q outra,
woporcionando assim  um caminho
semi-condutor do eletrodo de uma
ace externa para o elefrodo da ou-~
ra face externe.

2. Um diodo de acirde com o
onto 1, caracterizado pele fato de.
ite a citada jungdo p-n é suhstap-
cialmente paralela s cliadas faces
!
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8, Um dlodo de acirdo com o
ponto 1 ou 2, caracterizado pelo fato
de que a citada peca isolante é vi-
dro duro. .

4. Um diodo de acérdo com qual-
quer um dos pontos precedentes, ca-
racterizado pelo fato de que o citado
material semi-condutor ¢ silicio, _

5, Um diodo de acdrdo com
qualquer .dos pontos precedentes, ca-
racterizado pelo fato de que os cita-
dos eletrodos Ohmicos sfo de metal
depositado e o contato elétrico entre
a citada peca de tampaé proporcio-
nado pelo contato fisico de outros
eletrodos de metal depositado nas
faces internas da citada capsula e
da citada pega de tampa.

6. Um diodo de acfrdo com qual-
quer dog pontos precedgntes, carac-
terizado pelo fato de que a citada
capsuls inclai mais de uma  juncio
p-n. : )

7. Um diodo de acérdo com qual-
quer um dos pontos precedentes, ca-
racterizado pelo fato de que o citado
caminho semi-conduto rentre a ci-
tada capsula e & citada peca de
tampa inclui outra « capsula semi-
condutora que tem uma juncio p-n
unida & citada peca de tampa e &
citada capsula e colocada entre elas
e em contato elétrico com elas,

8. Um diodo de acérdo com qual-
quer um dos pontos precedentes, ca-
racterizado pelo fato de que tanto a
citada peca de tamps como g citada
capsula inclue mmais de uma mesa
nag suas faces internas incluindo
pelo menos uma mesa da pega™de
tampa e de capsula uma jungio p-n.

§. Um diodo de acérdo com qual-
quer um dos pontos precedentes, ca-
racterizado pelo fato de que ha duss
mesas nas faces infernas tanto da
citada pega de tampa como da ci-
tada capsula, e que as citadas me-
sas da citada cdpsula estdo em conta-
to fisico e elétrico com as mesas da
citada peca de tampa, de modo que
& mesa que contenha juncfio de uma
peca esteja em contato com & mesa
que n&o contenha juncfio da outra
pega. :

10. Um grupo de diodos de acér-
do com qualquer um dos pontos 1 &
7, caracterizado pelo fato de que a
citada capsula tem uma pruralidade
de mesas na sua face interna, con-
tendo cada uma jun¢io p-n, e que
sko proporcionadas uma peca de
tampa e uma peg¢a isolante para ca-
da mesa. (Prioridade: Estados Uni-
dos da Ameérica, em 16 de janeiro de
1961, N° 82.895).

-
P

TERMO N° 134.302
De 24 de novembrq de 1961

Aperfeiqoamcn(os em pemendos para
consérto de artigos de borracha.

Pirelli Socicta per Azioni,” sociedade
industrial e comercial, italiana, estabe-
lecida na cidade de Mildo, Italia.

Pontos Caractcristicos

1) Aperfcigoamentos em remendos
para consérto de artigos de borracha,
como, por cxemplo, pneus e relativas
camaras dc ar, constituidos essencial-
mente por duas camadas sobrepostas,
de iguais dimensdcs, de borracha
vulcanizada e de borracha crua wvulca-
nizdvel, estando a camada superior
fortemente chanfrada nas ‘bordas de
configuragdes simétricas preferivelmen-
te losangéides e pseudo-elipticas carac~
terizadas pelo fato de que a camada
superior de borracha vulcanizada esta
dividida em duas zonas de diferentes
espessuras ou seja mais prccisamente
uma zona central tendo uma determi-
nada espessura ou determinado campo

de espessuras, | umit zona  periférita
tendo uma espessura ou campo de

;

espessuras menor em relagdo A prl-
meira zona, ditas zonas estando divi-
didas por uma canaleta com figura
geométrica fechada preferivelmente com
paredes enclinadas que se¢ desenvolve a
distancia razoivel das bordas livres
podendo conseqglientemente assumir a

mesma figura geométrica, porém de
dimensdes reduzidas, do préprio rve-
mendo., -~ )

Seguem mais 2 pontos caracteristi-
[ofe . /

A requerente reivindica a prioridade
de idénticos pedidos depositados na
Reparti¢io de Patentes da Itilai em 26
de novembro de 1960 sob nimero
20.505-60, em-26 de novembro de
1960 sob n°® 2.441 e em 19 de julho
de 1961 sob n® 4.127. - :

———

TERMO N° 134,448 !
De 27 de novembro de 1961

Conjunto Motor-Gerador com toma-
da de forca.

. Requerente: Cia, Industrial Santa
Angela — Cisa, firma, brasileira, esta~
belecida na cidade de S3o Paulo.

Pontos Caracteristicos

1) Conjunto motor-gerador com to-
mada de- forga, caracterizado pelo fato
de compreender um motor & gasolina,
resfriado a ar, estacionario, no gual a
ponta do eixo & deixada livre para
uma tomada de fdr¢a, através de polia
ou outro mecanismo qualquer, motor
éste conjugado & um dinamo, por
meio de uma correia movida por uma
polia colocada junto ao volante do
magneto do motor,

2) Conjunto motor-gerador cum to-

mada de fdér¢a, comu reivindicado em
1, caracterizado pelo fato de o diramo
citado em 1 ser alimentado por cor-
rente elétrica proveniente de uma ba-
tetia, com intercalagdo de interruptor
{botdo de partida), dinamo éste & cuja
escdva interna é ligada a bobina de
excitagio, através de um regulador de
voltagem, tornando-se assim motor de
arranque para o motor a explosfio.,
* 3} onjunto motor-gerador com to-
mada de fér¢a, como reivindicado até
2, substancialmente como descritos e
ilustrados nos desnhos anexos.

TERMO Ne¢ 134.489
De 28 de novembro .de’ 1961

Indistria ¢ Comércio de Pecas para
Automgveis Brosol Ltda. — DBrasil,

Titulo: Aperfeioamentos em Carbu-,
radores Invertidos. — Sdo Paulo.

Pontos Caracteristicos

1) Um carburador invertido cujo
conduto de alimentagfio compreende su-
cessivamente, de cima para baixo, uma
entrada de ar, um venturi no qual de-
semboca um canal que traz uma mis-
tura primdria de ar ¢ de carburante, e
um d6rgdo de estrangulamento ou aba-
famento comandado pclo condutor, o
referido canal aspirando o carburante
em uma cuba de nivel constente, fa‘
racterizado pelo  fato . de que uma
canalizagdo que \comunica com a cuba
de nivel constante e saindo transversal-
mente na  entrada de ar, desemboca
nessa, por ao menos um orificlo si-
tuado no lado mfericy ou -adiante da
parte. saliente dessa canalizagfio, de
tal sorte que um\suplcmcnto de cor-
burante seja aspirado pelo referido ori-

-

ficio para o conduto de alimentacHo,
quando o valor absoluto da depressio

ao mzvel désse orilicio e por conse=
giiéncia o debito de ar  que posea
nesse conduto, sejan: o meno§ iqua’s
a limites respectivhmente dados, ¢ isto
qualquer que sejy a carga exigida a0
motor. '

+2) Um cartburador invertdo segundo

o ponto 1, caracterizado pelo fato de
que, para aumentar e limite fixa=do
para a referida depressdo, sio o'o-
cados dispositivos na referida wcina'ie
zagdo para at criar uma perda de
carga, - T ’

3) Umn carburador irvertido sequndo
o ponto 2, caractcrizado pelo fate e

tituidos por uma bilha colocada em
‘uma parte ascendente da referida ca.
nalizagdo, ¢ que coopera com uma sede
de estanqueidade inferior,

"4) Um carburador invertido scguan-
do o ponto 1, comportando uma phe
lheta ou anteparo de partida, supore
tado por um .eixo cxcéntrico na entrada
de ar, caracterizauo pelo fate de que
o referido orificio estd situado na
vizinhanch do dito cixo,
longitudinal do conduto ‘de alimenta-
¢do, mais particularmente antes da
palheta ou anteparo de partida, quan-
to éste estd fechado. -

do o-~ponto 4, caraclerizadg pelo tato
de que o eixo de palheta ou antepare
de partida tem de um lado uma ala.
vanca que é solidatia ao dito eixo e
sébre o qual age wm dispositivo fue
tende a exercer sobre a palheta ou
anteparo um csfor¢o de fechamento,
tanto maior quanto mais baixa ¢ a
temperatura, e um émbolo que tende o
exercer sébre a palheta ou anteparo

um esfor¢o de abertura, cquando o
valor absoluto da depress3o reinante
adiante do dito 6rgio de estrangula.
mento ou abafamento ultrapasse um
limite dadc, enquanto que o dito ecixo
tem do outro lado
montado solto ou louco sbbre éste eixa
e uma alavanca que ¢ soliddria a
&sse eixo, essa ultima alavanca sendo
apropriada para empurrar o came
Unicamente no sentido correspondente
ao fechamento do-anteparo ou palheta
de partida e o came possuindo uma
parte recortada ou entalhada que
coopera com um batente ou escora,

ou abafamento para limitar o grau de
fechamente, désse,

TERMO N° 134,594
De 30 de novembro de 1961

Arthur M. Warn — Estados. Uni.
dos.
Titulo: Mecanismo de Embreagem

fbara cubos de roda.
Pontos Caracteristicos

1) Um mecanismo
operavel manualmente,

de acionamento de quatro rodas, a fim

eixo acionado pelo motor do wveiculo,

)|compreendendo: uma luva do pinhia

a dita luva do
porgdo reduzida

présa ao dito vixo,
pinh%o tendo uma
defronte da dita roda, e uma sc¢fio
major olhando para longe da dita
toda, a dita se¢id maior tendo os prie

meiros dentes de engrenagem aji forw

mados; -um carter da embregame présd
4 dita roda, o dito carter da eme

breagem tendo meios nos quals possy |

articular a dita luva do pinh#lo, o dita
(;érter‘tendo também,” formados interna«

ng sen'.do

5) Um carburador invertido - sequn--

um came que é -

de embreagem -
para veiculos |

que os referidos dispositivos sio cons-

solidério ao érgdo de estrangulamcento )

de connectar um eixo dianteiro a ure :



-

—w

, mente. os ‘segundos -dentes de engre-
" nagem cobrindo

_espagados dsstes e estendendo-me exter-

‘engrenagem

- veiculo, compreéendendo: uma luva do

mento giratério com éste, e tendo o8

. gundos dentes de engrenagem formados

‘tro do dito cirier para articularem a

. gberta do dito cirter, ¢ cobrindo-a, o

ARQO O\"ICIAL
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teve-€1ro a3 1voa

os ditos  primeiros’
dentes . da”“engrenagem, ¢ radialmente’

namente adinante déles; .am tampze de
cubo da roda préso & extremidade
aberta do dito cirter e <obrindo-z. ©
dito tampﬁo do cubo da roda -tendo
um meio de conttdle e um nieio
atuador da ecmbreagem préso ao cito
meio de contréle; ¢ um deawaio de
embreagem- tendo terceiros deates de
‘permanententente  engafa-
dos -com os segundos deates de engra
nagem e tendo os gquatrns dentes de
engrenagem engativeis com os dites
primeiros deates de engremagem. o dito
elemento de cmbreagem sendo dslo-;
cavel pelo dito atuador a uma prishe;a
posicio fora de engatameato fom -4
dita luva do pivh%o e 2 uma segunda
posicio em. engatamesiy com s dita
fuva do pinhZo para travar enir: si
a dita Juva do pinhdo e o dito ¢irter,
a fim de tranemitir forca » partic do
dito eizo 2 dita roda.

2) Um mecanismo de embreagem
wanualamente » operavel para weirtdos:
de acionamento de gquatro rodas, para
conectar uma roda dianteira a um eixo
dianteiro acionado pelo motor do

pinh&o présa ao dito eixo para movi-

primeiros dentes de engrepagem- ai for-
mados; um cirter da embreagem préso
a dita roda,-o dito cérter tendo os se-

internamente, cobrindo os dites primei-
ros dentes de engrenagem, e radisl-
mente espacados e estasdendose exter:
samente adiante dos ditos prmieiros
denites de emgrenagem; elementos den-

dita Juva do pinbdo; wm tampfio” do
cubo da roda _préso 3 extremidade

dito tamp3o do cubo da roda 4ehdo um

o ——— -

teria] picaie en oertado até pmauzxr
uma enulsao sas-sdida, 0 agueci-
mento da -referida” emul&"zo a4 ums
temperaturg Lia qual a gordura funde)
e as fibras de carne se separam da|
gordura fundida, mas abaixo da tem-
peratura em que a proteina coagula,
£ a rocuperagdo ou sopar 4o das fi-
bras de carue da grvdua, fundida.

2. Um pricesso parn recupeérar pro-
1tzina 1magra de camns ocoriada ou

{pltada contendo pelo menos T¢, de
{fibrag de carne

magsa, caracterizado
por compreender & tribuiagido do d4ito
materisl ccrtado ou picadn até pro-

aguecimento da referida emulaao a
uma temperaiura aciima do ponio de,
fusdo da gordwa, mag ni3o acima
do 50°C, e a recuperagip das fibras;
de carne da gordura fundida.

3. Ur1 processo paras recuperar pro-
teina magra de carne cortada ou
cicadg contendo ce 9 a 154, de fibras
{de carne magra, cu'aote.ur.ado por
Jeompreender s trituracio do dito ma-

wna emulsio semi-solida, s elevagio
da tra:peraturs da emulsido atft o pon-

ma de 50°C, € & recuperacio das fi~
bras de carne da gordura fundida.

4. Um prooesso para 1ecuperar pro-
teing magrs de carne e porcg cor-
tads ou picada centendo pelo menos
7% de fibras de carne magra, caracte-|
ricado por compreender a trituragho
do dito material picado ou cortado até
wwoduzir uma emulsfo gemi-sélids, a
elevagio da temperatura da referida

do dito proto ¢e fusdo, a extragio
dss fibras de carne fordura fundida,
€ o rapide resfdamento dag fibras
de carne,

3. Um processo de tratamento de

”

Guzir umga -ewmulsio semi-solida, e

ferial cortado ou picado até produrir|

to de furdo da gordura, mas nio aci-]

emulsdo scima do ponto de fusfo da|
{gordura,; mas nio além de 2,8% acima]

carne vermelka magra

pxeender s :.nbu.acao da referide ma- .contendo gordura e de 1 J}3% de

Parafuso propulsor para furar {6

caracierizadailhas de metal (Privilégio de Inven-

por compresnder # fina divisio dojcdoy .

dito ma.erial pcado ou cortado eté
reduzi-lo & uma massa -semi-solida,
¢ aquocimento da referida massa até] 1.
o poitvy de fusao da gordura, mas nio
~ mesmo tempo que
A ma:isa € agitada, e a filiracio da

wem de 39%C, ao

Ponios Caractenslzcos

Parafuso . propuisor pnra furar
fainas ae medwl, que Ul Uma par-
8 I0-C8GA CLN a.ura consane du li-
ite e uma pcia ce perfuragio, pro-

masfa aguecida para separar a gor-{|viua, Com, pelo menos, uma ranhura,

Suira fundica da carnc magra.

§. Um protessO Para recuperar pro-
teira mo»gra de carre picada ou cor-
“de fibras de
carne magra, caracierizade por com-
preender & trituragdo do dito mate-
rial picado ou oortado até produzir
uma emulsdp semi-sélida, o aqueci-

tada pelo menos T,

Calacerizauy pe.o0 fao de que, g pare
roscada com alura consane do filée
¢ seguida por uma pare, em que o
diamero da résca duminui gradaiva«
mene na direcas da pona do parafuso,
seguaido-se uma hase sem rdsca ‘e,
finalmene, a pona, cujas ranhuras
longiudinais se esendem, nNo max.mo,

mento da emulsio a uma temperaturs |aé a ciada pare livre de rdsca.

na qual a emulsdo & quebrada emj 2.
wna fase de gorduia liquida e uma
{fase s6lida de fibras-de

néo acima de 50°C, e a
fibras «dlidas do liquido.

- TERMO N? 134.9 G

€, mMas
tra«:ﬁo dasjda a haste do parafuso apmentar

Parafuso propulsor para furar
folhas mealicas, de acérdo com ©
pono 1, caracerizado pelo fao de t6-

um didmetrp jgual.

. Parafuso propulsor para Iurat
{élhas metalicas, de acdérdo com os
pontos 1 ou 2, caracterizado pelo fato

Requerente Claudio José Alves —ide que a ranhura longitudinal é apli-

Estedo de Sao- Paulo,

Modelo de Ulllidade — Novo tipo

de tljolo.
RBeirindjengbes

cada mediante deformagido a frio.

4. Parafuso propulsor para furar
folbas metdlicas, de acordo com o
ponto 3, caracterizado pelo fato de

" <610, form que a ranhurg Jongitudinal £ aplicaca
il comins perém- caratterigado por |8 o simultinesmente com o exe-
ter no seu icterior wm paralelepipedo|CUsd0 da ponta.

vasio feito de chape mefdlica finag ouj 5,

Parafuso propulsor para furar

de outro suficieniemente resistente|{olhas metdlicas, de acordo com os
para suportarem a carga de passagem.|ponios 1 ou 3, caracterizado pelo fato

g 5 pde que  parte néo roscada da has'e
po‘;,tlgfov:“gpmetho! :h'dcom: apresenta um didmetro menor do que
parte rebaixada pars garantir malor|® "‘““ parte roscada.

aderéncia e establlidade entre os #-|.5:

jolos asrentados.

TERMO N? 134.768

Le dezembro de 1961 -

Reguerente: Lennewerk Altena G. r -
carne. de porco coriada ¢u  picada M. B. H., Aliena Westf., Alemanha|t® de acordo com a Convengio In

Parafuso propulsor para furar
folhaz metdlicas, de acbébrdo com o
ponto 5, caracterizado pelo fatg de
que 2 pa.rte da haste, situada entre
a parte com alturg constante do filéte
e a parte livre de résca, se adelgaca.

" Plnalmente, a depositante reivindi-
ternacional e de conformidade com

o®artigo 21 do -Cédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do correspan-

elemento de contréle ¢ um elemento

ratuador da embreagem comectado a0
dilo elemento de controle; e um ele-
mento de embreagem tendo os terceis’

ro8 dentes de engrenngem engatados
com os ditog segundos denfes’ de eu-
grenagem -para impedirem a rotaglio

relativa entre o dito ¢lemento de ‘em- | |

breagem e o dito cArter, mas permi-
tindo o movimento -axial interme-
diério, o dito clemento de embreagem
tendo também os quartos dentes de
engrenagem, engatavelh com o8 ditos
primeiros dentes de engrenagem, o dito

"elemento de embreagem sendo desloca- | §

vel pelo dito atuador a uma primeira
posig¥o fora de engatamento com a dita
luva do pinhfo, ¢ 2 uma seguada po-

sicdo em engatamento com a dita Juva.

do pinhZo para travar a dita Yuva do
pinhio e o dito carter entre s, a fim
de transmitir f6rca do dito eixo a dxta

roda.

A requerente reivindica de acbm’m
com a Coavencdo Internacional e o

Artigo 21 do Decretodsi n® 7.903, de] " ‘ -

- 27 de agésto de 1945, a prioridade do]

correspondente .

pedido de
ReparticBo de Patentes nos

1941, sob w° 124.402.

———

. TERMO N° 134.597

The Rath Packing Company — M- |

tados ‘Unidcs da, Aménca
Titulo: Processo ' para

PBIW
“de .protefna de tecido go:zg“

Pontos Caracteristicos '

1. Processo PATa Ercuperar, proteins
wagra de carhe picads ou corm!a.

positado  ng
lnidos da América, em 17 de juho de}’ - -

H;

. PRECO NCr) 0.9

LEI DO INQUILINATO

DECRETO-LE] N' 6 — DE 14/4/66
LBl N* 5.33t — DE 12/10/67 B

DIVULGAGAO N« 1.92¢
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&m

- a— R ) HWD L IYRATE

dente pedido, depositado na Repart
c¢cko de Patentes da Alemanha, em
19 de dezembro de 1960 e 7 de vefe-
reiro de 1961, respectivamenfe soh os
nameros I.r—37 713 1b- 49q, e L-33.138
XII-478.

. TERMO N° 134.817
De 11 de dezembro de 196.

Accumulatoren — Fabrik Aktiengs-
sellschaft, firmga alema&.

Processo para fabricagha de éxide
hidréxido de chumbo 5 Pbo. 2H20.
— Privilégio de acensli: cdaed..... .

Ponios Caracleristicos

1. Processo de fabricagdo de 5 Pbo
2H20, caracterizado pelo fato de ser
éste composto obtido por precipitacéo,
pela adigho de acidos a uma solucgho
de um plumbito alcalino, a tempe-
ratura inferiores & 50°C. .
2. Qrocesso segundo o ponto 1, ca-
racterizado pelo fato de ser e com-
posto 5 Pbo, 2H20 precipitado q-
uma solucio de um plubito alcalinc
pela adicio de Acido sulfurico de 1€
a 209,

Finalmente, g depositante reivindl
ca de acdrdo com a nvencglo In
ternacional e de conft dade com ¢
artigo 21 do Cédigo da Propriedad:
Industrial, a prioridade do correspon
‘dente pedldo depositado na Reparti
cho de Patentes da Alemanha em 3
de dezembro de 1960 sob o n° A 38 41
Tva-12n. :

TERMO N 134898
De 26 de setembro de 19o: -

contendo pelo menocs 79 de fibras de
carne magra, caracterizado por com~

#
,

MaBode do D I N

Requerente: Anténio ¥Ferraz, i
tro Paulo Pava e Jan Kossk.
Titalo: Nova disposicdo em engr

Ny

nagens.

\
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r Ceracterleticas
1. Nova dispesicio em engrenagens,
waracterizado pelo fato dag engrena-
usuals serem  fundidas ou mol-
iadas ou ainda fresadas em plasticos
ve] ¢ convenlente, do tipo nilom.
2. Nova disposichio em engrenagens,
scorde com o ponto anterior, confor-
me acima substanclalmente descrito
e reivindicado e devidamente ilustrado

nos desephos em anexo.

e :
 TERMO N? 135.11%
De 19 de dezembro de -1961

Requerentes: M. Manbrint & Cia.
btda, — IndGstrias Mambrini Ltda.

Pino suporte de dobradiga, — Mi-
sas Gerals,

Modélg de Utilidade.

Reivindicages

1. Pino suporte de dobradica carac-
lerizado por um pino redonds sol-
iado elétricamente a uma chapa que
b, por sua ez, fixada no local con-
yeniente, d

2. Pino suporte de dobradiga, carac-
lerizado por ger essencialmente como
iescrito, reivindicado e {lustrado nes
tesenhos anexos.

TERMO N? 135.212 °
De 22 de dezembro de 1961

Requerente: Adolf Q. Schneider -- e Jelas em relagho espa.

L cada

tstados Unidos da Américn,
- Titulo: Conversor de {orque hi-
iraulico.

Pontog caracternsticos

1 ~— Conversor d2 torgue hidriulieo
em uma transmissio de fluido, ca-
racterizedo por compreender uma
Jamina tendo uma pergio de entra-
da encurvada e uma porgio de safdz
relativamente reta, a por¢io curva
de entrada tendo um canal nels

provido abrindo-se para o lado ante- |-
rior ou de pressio da porgio de saf-|

da, e um algapdo de mola curvo, rI-
gidamente montado por uma de suas
extremidades sobre 2 porgio de en-
trada da referida Amina e esten-
dendo-se para dentro na .diregdé do
escoamenta de fluids relativo & 14~
ming, & fim de guiar o fluido soby
diferentes condi¢des de operagio, es-
coando em diferentes-fngulos relati-
vamente A cltada lamina, dite alga-
pdo sendo normalmente premsade
por mola para & posicio fechado em
relacie do referido canal, em -enga-
jamento com a titada porgdo de saf-
da de limina sdbre o Iade anterior
u de pressio da mesma, n. -pu-
dendo . deslfzar sob a pre do fluf-
do que escoa relativamente & men-
slonada _14mina para abrir mais on
neunos 0 referido canal, dependendo
ia direcdo de escoamento do fhrdo
‘elativamente & mencionada lamina
= a0 eftado algapio. | }

2 ~ Conversor de torgue hidrin-
lico, compreendendo umas estruturz
le acdrflo com o ponto I, cardeteri-
‘ado pelo fato do eanal da porgio
ie enirads da ldmina estar entre
ma porgfio de lAmina priméria,. npa
wrcio da entrada, e uma porgdo de
amina secundiria, em relagio de
irrastamento com & porgio de limi-
ia priméria, sébre a por¢io de saj-
ia, bem como 0 fato do algapio
er suportado schre & porgao da la-
nina primiria e estar disposta de
nodo & engajar o lado anterior ou
ie pressio da porgdo de limina se-

3 — Cenversor de torque hidriu-
ico, compreendendo nma estruturz
ie acdrdo eom o ponto 2, egracteri-
edo pelo fato da porgio de ldmina
rimaria e da porgic de lAmina ge-
unddria serem ambas de secin
ransversal aerodindmica. . -

4 — Conversor de toryue hidriu-
co, em uma fransmissio de fluida
racterizado por compreenider ume

latlvamente reta. en. relacic do ar-
rastamento, & porgdo curvea de el
trada tendo canais parslelos neia
providos transversalmente & mesma,
em relaghe espacada longitudinal-
mente, abrindo-se para a frente ou
extremidade ' de saida de cada um
dos citados canals, ¢ algapdes curvos
de mola,
dade anterior ou de safida de cada
um dos tdm cana.fs,d cada éxm ri-
gidamente o, por uma de suas
extremidades, sobre & porcio curva
de entrada e estendendo-se em dire~
¢io & porvdio de safda para guiar a
fluido’ que escoa diferentemente em
relacao & referida lamina sob dife-
rentes condicdes de operagio, ditcs
algapbes sendo. erite pren-
sados por mola para 2 posigho fe-
chada, porém podendo . deslizar soh
pressio de fluido para ebrir mais ou
menos ditos canais, dependends da
direcio do escoamento de fluida re<
lativamente & limina e aoa algapdes.

5 — Conversor de torque hidriu-
lico, compreendendo uma estruburs
de acérdo com o ponto 4, caracteri-
}20d0 pelo fato da extremidace livre
de um alcapdo sobrepée-se a ewtre-
midade guia ou ligada do algapds
 seguinte, em relacio de arraste cum
o primeirg algzpio mancionadoe,

6 — Conversor de torgue hidriu-
lico, compreendendo uma es-tmtux{a.
de ecdérdo ecom o ponto 4, caracteri-
zedo pelo fate de incluir porges de

paralelamente, estendendo-se
longitudinalmente da por¢do de en~
trada da limina e dividindo ditos
canais em fileiras de aberturas de
janela fe tamanho substaneialmente
uniforme, ditas nerwuras fornecendo
 suporte parg os algapdes e reduzin-
do a deformagio dos mresmos s0b a
presgio do fluido que atuas sdbre os
nresmos. . .
TERMO N° 135.536
De 9 de janeiro de 1962

Société Generale
Franca. ’ ‘
Titulo: Aperfecigoamentos relativgs
a0s dispositivos reguladores auntoms-
ticos de acionadores de freios. .
Req. Svenka Aktizbolaget Broms-
regulator. - : ‘
Pontos caracteristicos

1. — Um dispositivo de regulagem
das folgas entre os 6rglios de frea—
gem e suas superficies de aplicagho,
ent um acionador de freagem, nota-
damente em . veiculos ferroviarios,
dispositivo que comporta um regula-
dor reversivel do tipo de regulagem
e porca, a dita porca sendo deixada
Iivre para girar sdbre um filote de
résca reversivel, no sentido do desa-
tarraxamento, no caso de insuficién-
cia das ditas folgas, e sendo coman-
dado em rotagdo, no sentido do
atarraxamento, para efetuar uma re-
cuperacf0 Ou compensacio, No Caso
em que as ditas folgas sio muito
grandes, 0 comando da dita porca
sendo assegurado por um carter de
regulador colocado em oscilagio por
uma alavanca angular basculante
que percorre, sob o impulso do-_ cilin-
dro de freagem, u _corrediga, 0.
referido carter sendo ligade & dita
alavanca angular por umsa biela ar-
ticuladn, caracterizado pelo fato _da
referido alavance  angular e a dita
corredica serem -dispostas de® modo
tal que um duplo basculamento ao
menos seja transmitide ao dito ear-
ter durante o curso do aperto dos
freios ou freada; como durante seu
eurso de afrouxamento. .

2 — Um_ dispositivo de regulagem
segundo o ponto 1, caractesfado pelo
fato de que a corredica é de encaixe
de manobra em Aangulo &sse encaixe
gendo atravessado pelo eixo de oseci-

‘mina tendo uyma poredo de entra-
4 cura e uma potcio de saida je-

\
"
.

lag%io da alavanea angular. e a difa
carrédiea. & ela nrénria. monteda de

cobrir & extremi- |

(do dito batente regulavel, uma das

Isothermos — 1}

modo articulade em” térne de um
eixo fixo, '

3 —~ Um dispositivy segundo o
ponto 2, caracterizads pelo fato de
que a corrediga é dotada, de um la-
do, d¢ um batente ou presilha mon-
tado em posicio -regulavel em .mm
encalxe de regulagem paralelr a um
dos ramos do encaixe de manob™
e, do lado oposto, de um batente fixo,
& alavanca angular passando entre
os dois” batentes e cooperando com
&sses 1ultimos por faces de apoio.

A
. 4 — Um " dispositive segundo o
ponto 3, caracterizado pelo fato de
que do lado do batente regulivel, a’l
alavanca angular apresenta duas fa~
ces frontais de apoio cujos planos
| formam entre st um #&ngulo obtuso
com, no vértice do dito éangulo, um-
| entalhe de basculamento em toino

' faces de apoio frontais sendo
lela & face de apoio dorsal,

- ~

§ — Um dispositive segunda’ o
ponto I, caracterizado pelo fato de
que um seletor de movwimento suple-
mentar € interposto, entre o conjun-
to que gira do regulador, e uma par—
te fixa désye Wtimo, seietor destin=.-
do a impedir & transmissio; & porca
do referido regulador,. de meovimen-
tos efetuados pelo carter’ no sentido
do desatarraxamento. : !

6 — Um dispositivo segundo ~ @
Fponta 5§, caracterizado pele fato de
que o seletor de movimenta é inter-
[ postc entre o anel de acionamen.d
ou movimenta¢io e a Iuva-guia.

7 — Um dispositivo . Segunde o3
porttos 5 € 6, caracterizado pelo fato
de que ‘o seletor de moviménto ¢é
constituide por uma mola heljeoidal
dotads de uma extremidade rebatida
exialmente e inseridas de modo des-
Mzante po flanco do ane} de aciona~
mento ou movimentagao, & dita mo-
'1a sendo montada eperiando prévia-
mote sew enrolamento helicoidal na
superficie interna ou cavidade inte-~
.rfor da Iuva-gufa. _ - °~ \

pers-

L TERMO N¢ ‘_135.785
De 19 de janeiro de 1962
-Regime Natlonale ‘des Usines Re-
nault — Franca. o ] .
Titulo: Dispositive de fransmissdo,
principalmente para veiculos,

Ponlos caracleristicos

1 — Um dispositivo de transmis-
sdo principalmente para veiculos
compreendendo um dispositivo e«
mudanga de velocidade, caracterizado
porque €le comporta um eixo de ene-
trada, um eixo de saida que fica fo-
ra do alinhamentQ em relacdo ae
elxo de entrada e um eixo interme-
didrio paralelo aos eixos de eatradc
e de saida pelo qual o moviments
do eixo de entrada é transmitido ao
eixo de saida, o eixo de saida tendo
um pinhido livre ou louco de primei-
ra velocidade, um pinhfio livre on
louco de segunda velocidade e um
dispositivo de engajamento ¢y en-
grenamento que pode seletivaments)
tornar seja um, seja 0 outro désses
pinhées, soliddrios a0 eixo de saida.
e 0 eixo de safda, e 0 eixo interme-
diario tendo um pinhido louco ou li-
vre de terceirs velocidade, um pinhio
louco ou livre de quarta velocidade
e um dispositivo de engajamento ou
engrenamento que pode seletivamen~
te tornar seja um, seja o outro dés-
ses pinhoes, solidario ao eixo inter—
medidrio. _ .

2 — Um dispositivo de transmis-
sdo, principalmente para veiculos,
compreendendo um ° dispositivo de
mudanga de velocidades para quatro
marchas para-a frente ¢ uma mar-
cha~-a-ré, €sse dispositivo sendo ca~
racterizado por comportar um -eixo

' Feveseivo e 1568 1409

120 cixo de enirada, um €0 M. e
lmoaiér;o‘pmmmo W35 GAls U2 cd=
wads £ de s2.4a, uoid pilikd.o s o3
- nhao de primeira veoxidas) ¢ im
ou loncos € em Justapesicho scole o
¢ixo de saida, mn dimwiho ur en-

 sincronizagdo - que |, eomporta  duas
metades empareihadas enguadran.o
os pinhdes dps primefia e sz;inda

 altimos, solidario’ a0 eixo de sniefr,
um pinhio solidirfo ao eixo de sar-
da, um pinhdo solidizie a0 eizo 1D-
termedidrio engrenade eom o piahdo
solidario a0~ eixo de saidy, Um pt-
'uhio de terceira velocidade com duas
 engrenagens emparethadas e um pi-
L nhig de quarts velocidade, meontados
ilivres cu loucos sGbre; o eixo inter-
mediario. uma das enprenagensit do .
*pinhio de terceira velcricade engre~-

meirz velccidade, & segunda engre<
jnagem com, de um iade, wm dcs pi-
'nhdes solidarios cemy v eixo de en-
trada, e, do ocatro lado, ccm o pi-
 nhio livre ou Iouco de segunda velp-
eidade, e o pinhio livre ou louco da
quarta veloeidade engrenando com ¢
outro . pinhio solidario ao eixo ds
entrada, um dispositivo de engaja-
mento ou engrenamento e de sin-
cronizagao ‘colocado entre 0s pinlides
|de terceira e quarta velocidades, Po-
dendo seletivamente toroar sefa umm,
 seja 0 outro déssss dliimos, solida-
rio ao eixo intermedifrio, um pinhie
corredico de marcha~d-ré montado
sobre um eixo independente e P
dendo ser engrenade, por sua véz,
com uma engrenagem o dispositive
de engajamento. ou engrenamento e
de sineronizacdio do ekxo intermedis-
rio ¢ com uma segunda engrensgem .
do pinhio de segunda velocklade, e
um dispositivo de comando por gar-
fos pargy aciomar os- dispositivos de
engajamento e de sincronizacio ¢ ©
;pzntmo corredico 'de marcha-a-reé,

3 — Um’ dispcsiitio de transmis-
‘380, principelmente ' pars veiculos, |
| compreendendo um eonjunto de em-
breagem e de mudanca de velocidae
des, caracterizado ‘porgue éle’ com—
porta um carter ou caixa dividido
em doi¥ _compartimenios por uma
parede transversal, o primeiro eonr—
partimento contendo o dispositivo da
embreageml. e o segundo ‘ compart~
mento ¢ontendo o dism;sitivo de mu~
danga de velocidades;’um eixo de
entrada que- atravessa o primeire
compartimento, a parede transversa}
2 0 segundo compartimento, o eixo
de enlrads tende um dlsco de frie-
¢io do dispositive da embreagem, um
eixo de saida que stravessa a refe-
rida parede transversal e o segnndo
compartimento, o eixo de salda fle-
cando fora da alithamento em rela.
¢40” ao eixo de entrada, de maneira
2 permitir eventualmente, o re-envio
do movimento para o mesmo lado da
entrada, passando exteriormente 2a
espaco ocupado pela embreagem, e
um eixo infermedidrio montado re
segundo compartimento paralelo aos
eixos de entrada e de salda, pelo
qual o movimento do ejxo de entroe
da é tramsmitido ao eixo de safda.

A requerente. reivindica de ancorde
com a Convengio Internacional, & o -
Art. 21, do Decreto-lel n? 7.903, Je
27 de agdsto de 1945, o’ prioridade do
correspondente pedido depositado na -
Reparticio de Patentes da Franea,
em 20 de janeiro de 1961, sob niime-
ro 3850.381, ’ A

TERMO N 135.258
De 23 de J{n_euo de 1962,
The International Bynihetle Ruh-

ber Company Limited — Inzlaterrs,

de entrada, um eixo de safda que
Tica fora do alinhamento em rel24fio

{ural e Sintética™

Titulo: “Latices de Borracha Na-

 dirics 20 exo e eaduda, e % |

gajamento o engrenimenio e, de -

| velocidedes e ped=nde seletivamente -
ftarmar seja um, seja o outro dsésces

Fpinhio de segunda veiockirde, tvows .,

nando com .o pinhde livre da pri-



N
-

" .bu um léter de pelizero ou copoli-

_.He latex e lama aquosa de agente de

. -trangulamento,
~Substancialmente

. ..i.Imajores proporgdes que o butadieno.

- ""tamanho de particulas dispersas em
. %um litex de copolimero -de Wwna dio-

" v.precedentes.

» mcordo com o ponto 1, caracterizado
elo fato de se juntar lentamentd 38
1 Beua oxigenada & uma tolugho de {k .
o’ plridina, & temperatura
mbiente, sob agitacdo, eliminar &
.- piridina, juntar ao residuo o etanol
rvetite, delxar repousar a frio a
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Pontos Caracteristicos -
1 — Um processo de aumentar o

tamanho de partfculas dispersas em
“uma borracha sintética ou natural,

mero, na presenga de particulas dis-
Persas de um . agente de reférgo, ca-
!racterizado porque as particulas de
_ borracha, -polimefro ou copolimetro
" 80 postas em contacto intimo ¢om
particulas do agente do refdrgo, por
;meip do escoamento de uma mistura

.yeforco disperso, através.de um es-

‘e - uma  pressio
néo menor que

“70k/cm2 manométricas. .

f 2 — “Um processo de~acordo com

. 0 ponto. 1, caracterizado porque o©
estrangulamento tem’' 9 forma de um

-:prificio ou de uma vialvula de homo-}.

« genizacgio. {

3 — Um processo de acdrdo oom
0 -ponto 1 ou 2, caracterizado porque
‘p latex é escoado através do estran~
-gulamento em uma. pressdo na faiza
ptie 70 a T00k ecm de pressip mano-

fnétrica. - -* e
_ 4 _ — Um processo de acdrdo com o
“ponto 1, 2 ou 3, caracterivido porque
"o agente de reférgo compreende par-
ticulas dispersas de um material de
aeforgo sélido. ~
1, 8 — Um processo de a¢ordo com
;0 ponto 4, caracterizado porque o
‘agente de reférgo compreende parti-
culas dispersas de negro de fumo,
silica ou silicato de metal.
~ 6 — Um processo de acordo com
“ps pontos 1, 2.ou 3, caracterizado
fatex de um.,copolimero ou polimero
‘porque o agente de refér¢o é um
que é diferente do .polimero ou copo-
Imero que estdo sendo reforgados.

7 — ‘Um processo de acéido com
Yp ponto 6. caracterizatle porque o
Jhagente de reforgo ¢ um litex de

listireno ou um latex contendo um
fopnimero  de butadieno e estireno,
). pm que. 0 estireno estd4 presedte em

% § — Um processo de aumeniar o

~ §efina: conjugada com uma aril-ole-
- §ina ou com acrilonitrila, ou um la-

bex de um homopolimero ds wma dio-
- Yefina conjugada ou uma aril-olefina
1 ge acordo com qualquer <os pontos

’.{;’ 9 — Um processo de <umentar o
" {emanho de Qdarticulas dispersas em
uma borracha sintética 2a natural,

¥ 19— Uma borracha natural ou
4 gintética, quando produzida de um
97gatex tratado pelo protesso de qual-
t guer dos pontos precedenies.
7, A reqilerente reivindica ce acordo
e com a Convencio *Inteinacional. e o
. Art, * T
i'!27 de agdsto de 1945, a prioridade do
| ‘correspondente pedido depositado na
‘Reparticio de Patentes da Inglaterra,
¢m 23 de janeiro de 1961, sob numero
© Q657 - ‘
¢ e : .
183 . b . N
LT TERMO N¢ @35.937
& pe 24 de janeiro de 1982.
Titulo: *Processo Jde preparacio de

Ai

: derivado sulfurado do Acido isoni-
.. cotimico.” (- )
Requerente: * Société .des Usines §

4;, Chimiques Rhéne Poulenc -~ Franga.
ol 1

de preferéncia em wpridina abidra.
92 — Processa de preparacio de

io-amida na

21 do Decreto-Lei n® 7.903, def

— Processo 'de preparesio dio
s, B-6zido da tio-amida alfaetil isoni-
» cotinica por meio de dgua oxigenada,

DIARIO OFICIAL- (Segdo II)

Fevereiro de 1968

solugdo obtida e isolar os cristals de
8-6xido formado.

Finalnente, ¢ requerente reivindica,
de acOrdo com ¢ Artigo 21 do Cédigo
da Fropriedade Industrial aprovado
pelo Decreto-Lei n° 7.303, de 27 de
agosto de 1945, a prioridade decor-
rente de idéntico pedido depositado
mna Franca, sub o n? 851.085, em 3
de fevereiro de 1961.

TERMO N° 133.373
De 29 de dezembro de 1961.

Clark- Equipment Company — Es-
tados Unidos da Amirica.

Titulo: “Transmissao”
Pontos Caraeleristicos .

1 — Uma transmissio g¢e mudanca
de velocidade, caracterizada pelo fato
de compreender uma parede de es-
t6jo provida de um par de aberturas
que a atravessam; um eixo rotativo
trabalhando numa das reieridas aber-
turas da parede do esidio ¢ dotado
de umga parte que se estende para
fora da referida primeira abertfura,
que termina numa oXiremidade nfo
suportada; um ‘suporte de embreagem
préso . sem suscetibilidade de rotagho
& referida parede do estojo e dotado
de uma parte. analar que cirecunda
coaxialmentr, o referido eixo rota-
tivo; uma embreagem tendo um mem-
bro de atrito montado ns referido
eixo de modo a girar com 0 mesmo
e um membro complementar que tra-
balha, Unicamente, no reierido su-
porte de embreagem e se destina a
cooperar, seletivamente, com o refe-
rido membro de. atrito; uma- engre-
nagemn ligada ao referido membro
complementar de>modo a girar com
a mesma; um segundo eixo montado,
relativamente, na outra refcrida aber-
tura; e uma engrenagem lnontada no

‘fuma das referidas paredes do es-

referido segundo - eixo o e,)h coope-|

ragdo com a referida primelra en-
grenagem,

2 — Uma transmissdo de acordo
com o0 ponto 1, caracterizada pelo
fato de compreender paredes verti~
cais, dianteira e trazeira, atravessando
um, pelo menos, dos referidos eixos
ambas as referidas paredes; e pelo
fato de compreender, pelo menos, um
suporte de embreagem présa & cada

tojo pelo lado de fora da meSma.

3 — Uma transmissio de acoérdo
com qualquer dos pontos precedentes,
caracterizada pelo de que a referida
embreagem compreende uma plurali-
dade de discos de_atrito montados
no respectivo eixo de- modo & gira-
rem com 0 mesmo e uma pluralidade
de discos de atrito inoniados no res-
pectivo eixo de modo a girarem com
0o mesmo ‘¢ uma pluralidade de dis-
cos ndicionais montados no membro
complementar da embreagem e en-
{fremeiados com a referida plurali-
dade de discos do cixo; €, bem as-
sim, dispositivos para a compressio
do referido conjunto de discos para
a producio da cooperagdo da refe-
rida embreagem. :

A requerente reivindica de acdrdo
com & Convencdo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n® 7.903, de
27 de agdsto de 1945, g prioridade
do caorrespondente pedido depositado
na Reparticio de Patentss dos Es-
tados Unidos ds América, em 29 de
dezembro de 1960, sob o n? 79.436.

4

TERMO N? 135.783

De 19 de janeiro de 1962

Vawala Iron & Steel Co. Lide.,
sociedade " japonésa, .
“Processo de Obtenciio de Maté-
tias-Primfis para Produzir Ferro a
partir de Minésios de Ferro contendo
Niquel e Cromo”.
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Pontos Caracteristicos

1 — Processo de obtengio de ma-
térias-primas para produzir ferro a
partir de Minérios de Ferro contendo.
niquel e cromo, caracterizado por
compreender em conjunto: uma fase
de triturar minérios de ferro con-
tendo miquel, cromo e niluminio e
traté-los com uma wnaquina classi-
ficadora do tipo a séco ru do tipo
umido, sendo o cromo, existente como
cromita, separado dos minérios de
ferro; uma fase na qual um carbo-
nato ou hidréxido alealino e carbo-
nato ou 6xido de cilcio sio adiciona-
dos aos ¢’ misturados com o0s miné-
rios, éstes sdo calcinados ou ustu-
lados ¢ o cromo e o aiuminio con-
tidos mos minérios sfo transformados
em compostos alealinos e s@o ex-
traidos com 4gua; e uma fase na
qgual um sulfato alealino ou alcalino-
terroso ¢ adicionado so0s e misturado
com .os minérios, éstes s3o ustulados
em uma aimosfera de SO2 e entdo
o ferro sulfatado é retransformado 3
forma oxidada por calcinacio oxi-
dante ou resfriamento com ar e, por
outro lado, o niquel e 0o cobalto séo
deixados como sulfatos e sdo extraf-
dos com 4gua; ou uma fase na qual
um pé de pirrotita e-um po de car-
vdo de pedra ou de madeirs sfio adi«
cionados aos minérios, éstes sio cale'
cinafios em uma atmosfera redutors,
o niquel contido nos minérios é re-
duzido e magnéticaments separado,
dando minérios de niquel refinadoms,
de alta .qualidade separados magnée

- {ticamente,

2 -~ Processo de obtencio de ma-~
térias-primas para’ produzie ferro a
partir de minérios de ferro con
niquel e cromo, caracterizado
fato de compresnder uma fase
qual minérios de ferro contendo
quel, cromo e aluminio sio triturados
ficadora do tipo a s8c0 ou a Umidg
ticadora do tipo a 38co ou & unide.
e o cromo, existente coraio M‘
é separado dos minérios de ferro
ums fase na qual um sulfato alca~
lino ou alcalino-terroso & adicionads
208 & misturados oom _os minériom,
dstes sfho ustulados em uma atmos-
fera -de 802, o ferro sulfatado é re-
transformado & forma oxidada poe
oxidagio ou resfriamento com ar e,
por outro lado, 0 niquel @ o cobalto
silo deixados como sullatos e slo
extrafdos com dgua, ou uma fase ns
qual um pé de pirrotita e um pé de
carvio de pedra ou carvko de madeirg,
sio adicionados aos minérios, 6stes
sfo calcinados em uma sitmoslera re-
dutora, o niquel existents nos miné-
rlos é reduzido e é separado maghd~
ticaments, obtendo-se minérios de
niquel refinades de alta qualidade.

3 — Processo de obten¢do de ma-
térias-primas pera produzir ferro #
partir de minérios de ferro contendo
niquel @ cromo, caracterizado poe
compreender uma’ fase na qual um
carbonato ou um hidréxido alcaline
e carbonato ou ©6xido de cilcio s&o
adicionados ao0s € misturados com os
minérios, &stes s8o calcinados & o0
cromo e o aluminio contidos nos mi-
nérios sdo transformados em compos-
tos alcalinos e sfo extraidos com

e .uma fase na qual um sulfato al-
calino ou alcalino-terroso é adicio-

nado ao0s.e misturado com os miné-
rios,” ésteg sfio ustulados em uma at-
mosfera de 802 e entio o ferro sul-
fatado & refransformado & forma oxi-
dada por calcinagdo oxidente ou res-
friamento com ar e, por outro lado,
o niquel e o cobalto s&o delxados
como , sulfatos e sio extraidos com
dgua, ou uma fase na qual um rJ de
pirrotita e um pé de carvio de pedra
ou carviio de madeira sio adiclonados
208 minérios, éstes sdo calcinados em
uma atmosfera ~redutors, o niquel
contido mos minérios & reduzide e
magnéticamente separado e mindrios
de niquel refinado® de alta. qualidade
sdo separados magnéticamente. .

Finalmente, a - depositante wrelvin-

»

1dioca, de acordo _?om,a Convengho
. . L]

‘

NG
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Internacional e de conformidade com
o artigo 21 do C6digo da Proprie-
dade Industrial, a prioridade do cor-
respondente pedido, deposita‘’o na
Reparticho de Patentes do Japido, em
mq{ie janeiro de 1961, sob o nvmero
1.915.

m—

TERMO N°® 135.876
De 23 de janeiro de 1962.

Mobile Pipe Corporation, Vaucou-
ver, Estado de Washington, Estados
Unidos da América do Norte.

Aparelhg para Formagio Continua
de DPerfis Metalicos”

Pontos Caracteristicos

1 — Aparclho para perfilar con-
tinuamen um material em forma
de tira metédlica chata, no sentido
de dar-lhe uma configuracio tubular
geralmente cilindrica, compreendendo
um par de meios perfiladores con-
tinuos externos e um meio perfilador
interno, para Iflexionar & tira se-
gundo umsa configuracio tubular,
gendo caracterizado por um par de
mejos de trilhos estaciondrios, am-)
bog 0s quais se estendem numa di-
reghio geral longitudinal, curvando-se
a0 longo de uma semda inclinada e
arqueads, que corresponde ao movi-
mento descrito por uma. 4as margens
da tira, a0 se transformar de chata
em tubular, sendo cada um do dito
par de meios perfiladores conti-uos
extcrnos suportados por, e guiado
para, movimento 20 iongo do sen
respectivo meio. de trilho, e sendo
adaptado para estabelecer contato e
mover-se com a margem respectiva
da tira contlnusmente, enquanto esta
pagsar de chata & tornar-se substan-
clalmente tubular, cnquanto o dito
mejo perfilador interno é constituido
por rolos perfiladores internos. asso-
tiados a rolos perfiladores externos,
os quais, conjntamente, contatam
uma parte de ambas as superficies
da tira, durante sua transicfo o
estado chato & configura¢fio tubular,

2 — Aparclho de acirdo com o
ponto "1, caracterizado pelo fauw de
que cada um dos wmeios perfiladores
externos ¢ uma cinta continua ou
sem-fim.

3 — Aparelho de acérdc com o
ponto. 2, caracterizado pelo fatc de
que cada cinta continua passa em
torno de polias que so provida: em
eada extremidade do
trilho estacionério.

4 — Apirclho de pcbrdo com o8
pontos 2 ou 3, caractcrizado pelo fato
de gue cada cinte sem~-fhn possui
am ramo (ue passa $ébre uma d.s
olias e soch a outra Folin. nas ex-

emidades do seu trilho.

‘R - Aparelho de ovcdrdo com os
pontos 2, 83 ou 4, ~caracterizado pelo
fato de que cada cints rem-fim apre-
sente. um perfil ou secio transversal
em forma de “C”, sendo provida de
um material sintético, tal como “ae-
flon"”, para reduzir o atrito sofrido
pela mesma #o longo do seu meic de
trilho estacionirio.

¢ — Aparclho de acdrdp cur. o
ponto 1. caracterizado pelo fato de
que o dito meio perfilador continno
consiste numa série countfnua d- ele-
mentos perfiladores.

7 — Aparclho de acdbrdo cum ©
ponto 6, caracterizado pelo feto de
que o dito meio de trilhos estacloni~
rios inclul pares de frlihos ‘ubulares
uniformemente esvacados, enguanto
os aludidos elemenios sfo sapatas,
providas, cads qual, de rolet- con-
CcAvVOS Gue cooderam ¢om 0S menclo-
nados trithos.

8 — Apayelhn de acordgo rom o0
ponto 6, caraclerizado pelo fato dg
que o dlto melo de trilhos esiscio-
narios ecmpresnde guatro trilhos lon-
gitud'n=s. uniformements espagado:
rendo o3 d'tos elemenios constitu’dos
por carr'nhos. dotados de roletes cue
coopeiam com (o

seu mejo de

9 — Aparelho de acdrdo com qual-

quer dos pontos anteriores, caracte-
rizado pelo fato de ser montade s6-
bre a plataforma mével de uma uni-
dade-trator,
reboque do mesmo,

de preferincia sohre o

10 — Aparelho dec acérdo com

gualquer dos pontos anteriores, carac~
terizado pelo fato de néle ser pro-
vido um dispositivo soidador, para
unir as arestas da tira perfilada, a
fim de com ecla formar um cano ou

tubo.

Finalmente, Ia depositante reivin-

dica, de acoérdo com a Convenciio In-
ternacional e de conformidade com
o artigo 21 do Coddigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do correspon-
dente pedido, depositado na Repar-
ticio de Patentes dos Estados Unidos
da América do Norie, em 23 de ja-
neiro de 1961, sob o n® 84.337.

TERMO DE PATENTE N¢ 135.900

De, 23 de janeiro de 1962
Karoly Szepesi, Tisor Jancsé e J&-

nos Majer — Ilungria.

Titulo: “Proclsso para a fabrica-

cio de adubos mistos de nitrog2nio,
respectivamente,
eventualmente com obtengRo simul-

t&nea de alumina”,

nitrogénio - Potassa,

Pontog Caracleristicos

1 — Processo para a fabricagiu de

adubos mnistos de nitrogénio, respec-
tivamente de nitrogénio-potasrsa, ca-
racterizado pelo fato de se efztdar a
reaclo de minerais aliticos ou sisiti-
cos moidos, respectivamente de rri-
duos de silicatos ou aluminatos, com
Ca(OH)2, respectivamente de subs-
tancias que, em contafo com dgua,
hidrolizem em Co(OH)2, em presen-
¢a de fizua, e temperaturas de alé
200°C, com ou scm aplicagho de pres-
sio, de s¢ fragmentar o produto rea-
cional, de a constatar éste com H&ci-
-do nitrico, ou com gases nitrcsos em
presenca de &gua, de se neutralizar
a mistura reacional dispersa, assin
formada, com amoénia e de se eva-
porar, secar ¢ granular a me:msa,

2 — Processo de acdrdo com o pon-

to 1, caracterizado pelo fato de se
usarem, como minerais alitico, bau-
xitas ou lateritas,

3 -~ Processo de gcordo com o pon-

to 1, caracterizado pel ofato de se
usarem como minerais sisliticos, fel-
despato, ilito vermicolita, trosa, par-
lita ou puzolonas.

4 — Processo de acOrdo com o pon-

to 1, caracterizado pelo fato de se
usarem, como residuos industriais de
silicatos, respectivamente aluminatos,
escorias de caldeiras, cinzas de cor-
voées ou PO de ciumato arrestado.

5 — Processo de acdrdo com 08

pontos precedentes, caracterizado pe-
lo tato de se empregarem, com gubs-
tancias que, com agua, hidrolisem em
Ca(OH)2, pé de calchreos em ~cul
viva,

6§ — Processo de ‘acordo cmo o0s

pontos 1 a 5. caracterizado pelo fato
de se efetuar a reacho das matérias
primas .com a cal (ou matéria que
forme cal) de modo tal que a mistu-
ra dessas substincias é secada ou
conglomerada em estado umido e
deixada em repouso, & temperatura
ambiente durante a 10 meses. - :

7 — Processos de acOrdo com Os

pontos 1 a 5, caracterizado pelo fato
de se tratar a mistura de matérias
primag com a cal (ou matéria que
forme cal) em estado secado ou con-
glomerado,

atmosférica.

com vapor <£ob pressdo

8 — Processo de acdrdo com os

pontos 1 a 5, caracterizado pelo fato
de ser a mistura de matéria prima
e cal (ou matéria que forme cal), em
estado umido, prensado em COrpo
dos 0s quatro t1'hos. moldados e de serem estar tratados

com vapor, a témperatura elevada,
sob umga pressio de 1 a 12 atmos-
feras, Aum autoclave. N

9 — Processo de acdrdo com 0 pon-
to 1, para oblengio de alimin2 junto
com adubos, caracterizado pelo fato
de ser a mistura redcional, disparsa
em dcido nitrico, liberada cdos soiidos
. (constituidos de silica coloidal e da
residuo insolivel e de .se incorparar
4 solucéio tanta amonia que precipite

elilmercirio - 23 - dih'deexip-onila
de 0.2°% até 6% de hass de rojrmina
B, 2 de 17y alt 10, por piso, Ne ris-
tanolamina.

4 Uma compesicha fuagi-ilia,
caincterizado por ccmpreendsr de 11,
At 15°4. por péso, de moicaplidi. co
etilmerciirio - 23 ~ di-ludroxiaea: o,
de cérea de 0.%% alé §; da has» ¢
rodimina B, ¢ de 1% @& 197, pw
peso, de di‘soprepeaclimene.

0 AT(OH)3, apbs o que € precipitado
¢ separado e elabotado ,de modo em
si conhecido, em glumina, enquanio

g6lidos, removidos no primeiro esta-
gio, eventualmente enriquecida com
guantidades adicionals de smonin €.
«e modo usual, evaporada, secadw e
granulada.

TERMO DE PATENTE N¢ 135.601
De 23 de janeiro de 1952

Dominjon Magnésium Limited —
Canadéa.

Titulo: “Condensador’ para rolidi-
ficar vaporces de metals” .

Pontos Curacierislicos

que a solugdo é misturads com os’

.5 — Um processo para isisir for-
macao de su-pensdes Nuina coa@posi-
¢io fungicida coniemdo um romo 10
alifético de merrewio e tnse d* 1w la-
mina B, car->t:orizndo pelo faly» 4. s

L INCCIPOrar hDa Mesing uma GURS'4 1-

de inbidcra de susponades &y 1My
alcanolamina escol3Ca gp wrapy wu-
cons'sie de distand’swmina.  iviel. 0e
lamina, dipropanolamiza, tdnooa-
lumina, dibuiang'amina tribomio -
mina e misi», ps destes.

! 6 — Unu composichs fanoicds e

Drote:¥o pata ibir tmma-hs e
fuspensbes numa Sombosichs oo -
Ca substancs'almenie ormw asimsy s
crito e espacificado,

A requerente reivindica ds achr )
cem a Conv.TeEos nlarnacioas) v o

1 —.: Condenrador para szoldificar
vapores de metais destilados a_parur
de minério por redugio térmica e
compreendendo umg ecimaral fechada
em uma extremidade e aberty na
outra para adaptaciio a uma fornalha
de reducéio térmica, e uma manga
metdlica removivel e d2 g extromi-
dade aberta deniro da camara ca-
ractevizado pelo fato de comprsender
umea fenda que st estende loaciiudl-
nalmente através da parede da man-
‘4, através da qual o-vapor do metal

a parede da cimara pars formar um
elo de condugio rapida de calor do
metal macico entre o vapor gquaaie
e & parede; e um septo removivel na
extremidade exterior da manga para

passa a ter um contacto direto com|.

Art. L1 do Deereto-Lei n® 7803 de
7 de grésto de 1245, & prioridade u)
correspo:}denw pedido. demosi 83y ra.
Repirticio de Patentes znins Fsla!na,
Unidos ca Amévica em 34 ar jan-i-
o de 1961, sob n¥ 3YTS.

TERMO DE PATENTE Nv 128.4¢0
De 16 de fevereiro ds 19652

N. V. Phillps' Giosilampeifabiio-
ken — Hrelanda.

Tifwo: “A aftdbcoamants &n on
rentivos' & processos ds ennetEo, v
meio de soldarem de margullo (Dip
Soldering), projecdes meialiers oo
componertes eldtriccs eom  chrewdtos
impresses  dispos'os em  plcas  de
montagem feitas de maleria) slétrica-

impedir o’ escapamento do vapor do
metal antes de ser solidificade e de-
pois da sup remogio, para permibir o!
afastamento do metal solidificads da)
manga,

2 — Condenrador ¢e acérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato d-
que & fenda é adelgacada a fm de
prover u melo de conducghio de calor
mais largo numy extremidade do que
na outra.

TERMO DE PATENTE N?135.525
De 24 de janeiro de 1962

E. I. du Pount de Nemours and
cioglpany — Estacos Unidos da Amé-
rica. -

Titulo:
Processo”.

Composictes Fungicidas e

Pontos Caracteristicos

1 — Uma composicio fungicida,
caracterizada por compreender, como
ingredientes essenciais, um compoto
alifatico de mercirio, base de roda-
mina B, e umga quantidade inibidora
de suspensdes de, pelo menos, uma
di- ou tri-aloamolamina em que o
dito aleanol é escolhido do grupo que
?onsiste de ctaneol, propanol, e bu-
anol,

2 - Uma composicio fungicida,
caracterizada por compreender de
cérca de 1% até cérca de 159, por
péso, de um composto alifitico de
mexctrio, fungicida, de cérca de 02%
até cérea de 6% da base de rodami-
'na B, e de cérca de 1% até circa

mente jco'ante .2 placas de wonia-!
gem soidadas de aoerde o Tste pro-
€S0 € g equinpamenins dwstinalcs a
réallzar o referido prosesmo,™

Ponies Curacleristieos

1. Aperfeipopamento; can on Telst!-
YOS 2 processos d2 ©obondn, por men
de s.ldagem de imergpulian de PGjo-
olins metdlicas de parses ctpponen-
tes _eletricas, fios d& panteamento o
equivalentes, em circulics Imgwressos
dispostos em places de wmntagen
felts de materfal elétricamvents {50-
lante, nos quais n3 pso‘esdos yue sio
passadas pelos orificios da plrca de
montagem e a fiacho ficsm 1calira-
das do mesmo lacdo da plara 6 mou-
tagem e as parles componentes ¢ .-
locadas ©o oulro lado, e p Jado que
tem RS Projecbes ® a flucho impressa,
depois de Teceber a parte ndeqaada
para & ssldagem. € leveda o -con-
tacto com & superficie de uma solda
liquida contida em um bunho de sola
da, caracterizados pelo Iato de, 110
banho ser colocado um elemento pro-
vido de grande : antidade de POqUL~
nas aberturas, com um dos ladzs coe
tra as extremidades das Projapdes da
placa de montagem e ser soldado, en-
quanto essas extremidades ainda =®e
encontram em ooniacto esm a solda
€, & séguir, a placa e o elemenio se-
rem conjuntameate remocidos do bae
nho €68 sslda por um carto periofio,
apés o que 0 elemento & devolvide %o
banho antes da solidificagio da solda,

2. Processe, como o reivindicads no

de .10% de uma alcanolamina inibi-
dora de sucpensdes escolhida do pru-
po que consiste de di-alcanolamina
e tri-alcanclaminas.

3 — Uma composicdo fungicida,

ponto 1, caracterizado pelo fato do
elemenio ser constituido ror verta

quantiiade de 1& de apo enceiTado
em uma manta de fitas de metsl
delgado e tecido, 14 essa -que € provi-
da de uma camada adesiva de solda,

i .
jcaracterizado .por compreender de 1%
a 15%, por péso, de meresptidio de

3. Processo, come o reivindicuds po

ponto 1, caraclerizado pelo fate <

~E
-
apen—
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elemento consistir em uma placa de
metal perfurada, que é& provida .de
uria camada adesiva ‘de solda.

.~ 4. Processo, como 0 reivindicado em
-‘qualquer dos pontos precedentgs, ca-
- racterizado pelo fato da superficie do
- banho de solda serNimpo de possiveis

.. contaminaces presentes, .Oxidos e

eduivalentes,-antes do lado inferior da
placa de ‘montagem ser levado ao
contacto com essa superficie.
5. Processo, como o reivindicado no
ponto 4, caracterizado pelo fato da
limpeza ser realizada durante o abai-
.xamento de placa na diregdo do ba-
.nho, ' mediante uma -escumadeira
(skimmer) que se desloca por sébre
a superficie do banho.

6. Placa de montagem, que por um
lado é provida de fiacAo impresso e
pelo outro, de partes componentes
elétricas, fios de conex&o e equivalen-

" tes, que apresentam projegdes que sdo
passadas por aberturas de placa e
que sdo ligadas por meia de solda &
- fiacdo, caracterizado pelo fato da sol-.
dagem ser realizada de acdérdo com o
processo reivindicado em qualquer dos
pontos precedentes.

7. Equipamento destinado & cone-
" x40, por meio de soldagem de mer-
gulho, de projecdes metalicas de par-
.tes componentes elétricas, fios de co-
‘mexdo e equivalentes, a uma fiagio
impressa existente sébre uma placa
de montagem e feita de material
. elétricamente isolante, no qual as
projecdes passadas pelas aberturas da
placa de montagem e as partes com-
ponentes . -ficam sltuadas no outro

- lado, equipamento éste compreenden-

do um banho ou recipiente contendo
. solda liguida e dispositivos destinados
a levar a placa de montagem e suas
partes componeniés ao contacto com
a superficie da solda liguida, com sen
lado que é provido de parte de solda-
gem, lado ésse que apresenta as ex-
.tremidades das projecbes e a fiagho
impressédo, caracterizado pelo fato “de,
no banho de soldagem, encontrar-se
presente um elemento * dotado de
grande quantidade de pequenos ori-
ficios, elemento éste que se dispde,
80 menos substancialmente, paralelo
e abalxo da superficie do banho, no
gual existem dispositivos destinados »
levar ésse elemento com um dos la~
dos contra as extremidades das pro-
jecoes que estdo em contacto .com &

- superficie da solda e a remové-la do

banho juntamente com a placa de
n19ntagem. ’ !

. 8. Dispositivo, como o indicado no
ponto 7, caracterizado pelo fato de
se encontrar presente um suports,
provido  de sulcos horizontals para re-
ceber a placa de montagem, portador
ou suporte ésse que fica rigidamente

 _Ugado & um sistema de Iastes for-

“mando ums guia, sistema é&sse que
compreende duas -hastes, uma das

. .guajs fica rigidamente ligado ao dispo-
- &itivo; ao passo que & outra fic_a. rigi-
.damente ligada a um eixo horizontal |

yotativo, eixo ésse que tamhém com-
. porta um contrapéso, de maneira tal

c.que a placa de montagem permanece

« horizontal em qualquer posicéo.

9. Dispositivo, como o reivindicado
no ponto 8, caracterizado pelo fato
. de haver dois sistemas de hastes liga-
« dos entreg si e localizadgs de eada lado
* do banho,

© 10. Dispositivo, ‘como reivindicado

nos pontos 8 e/ou 9, caracterizado | -

elo fato de haver um segundo eixo
horizontal no eixo rotativo horizon-
ia), segundo eixo ésse que gira dentro
do primeiro e a0 qual sfo ligadas 8s
‘érnas de duss hastes 7, pernas essas
Yue se colocam em dols sulcos do pri-

eiro eixo e nos quais de um lado

e e e

‘
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5@ coloca parcialmente no banho e as
outras extremidades sfo . carregadas
por molas de tragdo, no qual dos dois
eixos sf&o acoplados por dispositivos
situados fora dos eixos, de tal ma-
neira que, durante parte da rotacdo
do eixo externo, o eixo interno é car-
reado juntamente.-

11. Dispositivo’ ou equipamento,
como o0 rejvindicado nq ponto 10, ca~
racterizado pelo fato de haver sdbre
o eixo ‘externe uma alavanca, dotada
de um rolete, no qual existe um disco
aciona> excéntrico, configurado como
uma taga, que apresenta um recesso
na borda da taca através do qual pode
penetrar o excéntrico e cooperar com
o perfil interno da taga, no qual
existe também um batente no inte-
rior do disco em forma de taca que
pode ser ajustado. .
2. Dispositivo ou equipamento,
como o reivindicado no ponto 11, ca-
racterizado pelo fato do eixo aciona-
do apresentar ym segundo disco ex-
céntrico e sdbre o eixo interno achar-
se presente uma alavanca que pode
trabalhar em conjunto com o disco
excéntrico. . :
13. Dispositivo ou equipamento,
como o reivindicado nos pontos 7 e/ou
10, caracterizado pelo fato do fundo
da--placa \horizontal do suporte ser
constituido’ por )i de ago encerrada
em uma manta de tecido metalico
fino, provida de uma camada adesiva
de sotla. . .
14, Dispositivo ou equipamento,
como o reivindicado nos pontos 7
e/ou 10, caracterizado pelo fato do
fundo da placa horizontal dd suporte
ser constifuido por uma placa de ago
perfurada, provida de uma camada
adesive de solda.

16.  Dispositivo’ ou equipamento,
como o relvindicade em qualquer dos
pontos de 7 a 14, caracterizado pelo
fato de uma escumadeira ou palheta
raspadeira achar-se presente na su-

——

perficie do banho, & qual é acoplada
em dispositivo de maneira a mover-
se a placa de mcntagem de tal forma
que a superficie -do banho ¢é libertada
de ‘contamihagbes .pela escumadeira
antes do lado da placa a ser soldada
entrar em contacto com a superficie
de-soldagem.

18, Dispositivo ou equipamento,
como a reiyindicado no ponto 15, ca-
racterizado pelo fato da escumadeirs
poder ser guiada por dois sulcos de
guia existentes no elemento de su-
porte a ser rotativamente ligado a
uma haste da guia, de cada lado, por
meio de uma alavanca. )

17, - Dispositive ou equipamento,
como o reivindicado w1 qualquer dos
pontos de 7 a 16, caracierizado pelo
fato de haver uma chave elétrica que
pode ser operada por efeito do movi-
mento descendente de uma das hastes
da guia e que pode fechar o circuito
de um motor elétrico que pode acio-
nar o eixo .dos discos excéntricos.

18. Processo de conexio, por melo
de soldagem de mergulho, de proje-
¢oes metalicas de - partes componen-
tes elétricas, fiog de interligacfio e
equipamentos a uma fiagho impressa,
provida sb6bre uma placa de monta-
gem, feita de material eldtricamente
isolante, substancialmente constituida
de conformidade com a descriciio aqui
feita - com referéncia aos desenhos
anexos.

19, Dispositivo ou~requipamento des-
tinado a realizar o processo descrito
no ponto 18, substancialmente orga-
mzado e estruturado de acérdo com
a descricdo aqui feita com referén-
cia aos desenhos anexos. )
".A requerente reivindica de acérdo
com a Convengdo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-Lei n? 7.903, de
27 de aglsto de 1945, e prioridade do
correspondente pedido, depositado na
Reparticdo de Patentes da Holanda,
em 20 de fevereiro de 1961, sob
n® 261.457. :

~

-
“aalland

e

"

—

as hastes transversals, fica "ligade
uma placa horlzontal de suporte, que
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|cBo de calor infravermelho da mes.

. TERMO N.? 136.801

De’ 28 de fevereiro de 1962

Universal' Oil Products Company 3
Estados Unidgs da América.

Titulo: “Aquecedor pontual infra-
vermelho portétil”,

Pontos Caracteristicos

1 —.Um aparelho de aquecimento
por radiacdo infravermelha portatil,
adaptado para utilizar gases lique-
feitos. caracterizado por compreender,~
em combinagfio, um tanque de g
liquefeito; dispositivos de. supo
para ésse tanque; uma saida do tan~
que, com vilvula; um invélucro para
0 queimador; um memlro form
pelo bico de gis e pelo“espirador
ar _que se .projeta amovivelmente

fio colocado dentro do dito invélucro;
um tubo de suprimento de gis

que se extende desde a dita safda ab
o aspirador; dispositivos de ligag
ajustaveis no invélucro, numsa pher+
tura existente néle, para o referidi
espirador de ar, que permitem & co-
locaglio removivel e rotativa do refe-
rido invélucro com respeito ao asple
rador de ar e 3 extremidade do tu~
bo curvo, e invélucro do queimadog
tendo uma extremidade de saida
calor aberto com pelo menos
membro metélico perfurado, ativa
estaticamente que a atravessa labe-
ralmente, e pelo menos um membrg
difusor de combustivel-ar perfur:
que se estende através do interior dd
invélucro, proximo da superficle jn<
terior do membro estalitico. os wltimog
membros encerrando assim o mem-
bro formado pelo bico de gis e as-
pirador de ar, dentro da se¢éo inte-
rior restante do dito invdlucro,”
conseqiiéneis - do que umsa corren
resultante de combustivel vapor

em mistura com ar dessa se¢io In-
terior é feita p. r através do mem~
bro estalitico e produzir uma radia-

ma, & medida que o combustivel
oxidado cataliticamente.

2 == Um aparelho de acérdo eom
o ponto 1, caracterizado porque kK&
um calor com parafusos de reﬂﬂ :
¢éo que o atravessa ao lado do
lucro, na abertura alf existente

o membro formado pelo bico dep%
e o aspirador de ar. permitindo
prendimento e a colocacio do refe-
rido :inv6lucro em volta do membhro
aspirador de ar através de uma rota-
cdo de 3600,

3 — Um apareclho de acdrdo com
o ponto 1, caracterizado porqus o
membro catalitico ativado & o mem-~
bro difusor de combustivel que s
estende através da extremidade aber-
ta do invélucro sio mantidos amovi~

velmente no lugar alf, de modo que
j ésses membros podem ser removidos
!da extremidade aberta do dito invé-
i lucro. i .

4 — Um aparelho de acdrdo com
qualquer um dos pontos 1-8, caracte-
rizado porque o tubo de suprimento
de gas curvo tem néle umsa curva da
ordem de 80° a 90° no angulo inter-
no da curva, e porgéo terminal désse

‘{tubo, que se liga com o membro for--

mado pelo bico de g&s e o aspirador

de ar tem pequeno comprimento. nfo
substancialmente malor do que a

metade do didmetro do tanque de
rés. ' :
5 — Um aparelho de acdrdo eom

qualquer um dos pontos 1-4, carac—
terizado porque pelo menos um mem-
bro metalico perfurado ativado cata-

liticamente & colocado . lateralmente
através do interior do invélucro,~par-

te de sua extremidade aberta, de mo-
do a dividir o interiot do inv6lucro
em uma se¢do sob pressio que en-

volve substancialmente o membro re-
movivel de saida de gas formado pelo

bico de gas e o aspirador de ar, de
um lado do memhbro ativado catali-
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\' ente, e numa secho de saida de
lor blindada. do lado oplsto ao dg
erido membro ativado catalitica™
ente, e parede dessa secfo blindada
jetando-se de maneira substan-
almente perpendicular so dito mem-
‘ tivado cataliticamente.

8 — Um aparelho de acérdo com
pontes 1 e 2, caracterizado porque
lo menos dues telas metélicas atl-
Yadas cataliticamente sfio colocadas
teralmente através -do interlor do
vélucro, préximo de sus extremida~
e aberta, pelo menos dols membros
usores semelhantes o telas meté-
cas se estendem através do interior
! dito invélucro, adjacentes & su-
fcle Interior das telas catalfticas.
es membros assim limitando uma
seclio sob pressio de combustivel-ar
e envolve substancialmente 6 mem-
0 formado pelo bico de safda de
%s e pelo aspirador de ar, dentro da
rcio interior regante do invélucro,
a8 abertura de dcesso de ar para o
to invélucro & provida entre o ca-
or @ 0 membro formado pelo bico de
e 0 aspirador de ar, na extremi-
ade do dltimo que & ligado so tubo
urvo. s

7 = Um saparelho de acdrdo com
g;lg]quer um dos pontos 1 a 8, carac-
zado porque o invélucro do quel-
ador tem uma secio de saida de
or iterminada por umea abertura
argada, com uma por¢lo de parede
locada entre a dltima e & secfo do
vélucro restante, o0 membro ativado
bataliticamente e um membro difu-
por de gas perfurado nBo catalitico,
5#0 dimensionados para introducfo
entro do invélucro, através da dita
Jeclo de extremidade aberts slarga-
Ala, e a repousar contra a dita pare-
e deslocada, tendo ainda dispositi-
bos que se projetam através das pa-
| ’edes de dita se¢fo alargada do Inv6-
i ucro para permitir a retencho moé-
H:fl dos referidos’ membros no dito
vélucro.
8 — Um aquecedor de radiacio In-
avermelho portétil, substancialmen-~
: ¥® eomo descrito acima, com referén-
. ola 80 desenhio anexo. .

{ A requerente reivindica de acérdo
'eom 8 Convenclo Internacional e o

i Art. 91 do Decreto-lel n.? 7.903, de g

7 de aglsto de 1845, a prioridade do
Ig:rresybndente pedido depositado na
| Reparticko de Patentes dos Estados

{ Pnidos da América, em 28 de feve-
" reiro de 1961, sob n.® 82.373,

TERMO DE PATENTE NS 136.917
De 2 de marco de 1962

-gyosuke Hattorl — Japéo. s
tulo: Barras de agulha em pen-
teadelras”, i

Pontos Caracterfsticos

1. Um cllindro penteador do tipo
possuidor de um cilindro segmenta-
do e de uma multiplicidade de bar-
}'a.s de agulhas que sfio fixadas em
{leiras paralelas a0 dito cilindro seg-
mentado, cada umea das ditas barras
80 agulha tendo uma myltiplicidade
e agulhas fixadas s mesmas numa
fileira s0bre & mesms superficie late-
:al da sua parte marginal extrema
xterna, caracterizada pelo fato de
onda uma das ditas barras de.agu-
lhe ter uma superficle externa na
sua borda extrema externa de tal
vonfiguracio que a parte da dita su-

rficie externa, a dita parte sendo
djacente ao lado posterior da dita
superficie externa, intersecciona-se
pelo menos na condicio de contacto,
com a superficle extrema cllindrica
de uma escdva circular- fornecida
para escovar o dito cilindro.

2. Um cilindro penteador, de acér-
do com o ponto 1, caracterizado pelo
fato de cada uma das ditas barras
de asgulha ter uma superticie exter-
na na sua borda extrema  €éxterna,
de tal configuracio que o &ngulo en-
tre a dita superficie externa € o pla-
no das agulhas da barra da agulha

‘fcomposto inorginico é In
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supertiole externa é um Angulo obtu~
£0.

3. Um cilindro penteador, de acér-
do com 0 ponto 1, caracterizado pelo
fato de cada uma das ditas barras
da agulha ter uma superficie exte-
rior na sua borda exirema externa
de uma configuracfo céncava apro-
priada - para corresponder com & tsu-
perficle extrema cilindrica de uma
escOve, circular proporcionada para
escovar o dito cilindro. .

O requerente reivindica de acérdo

Art. 21 do Decreto-lel n? 7,903, de
27 de aglbsto de 1945, & prioridade do
correspondente pediéo depositado na
Reparticio de Patentes do Japéo, em
7 de marco de 1961, sob n? 11.245..
,Lhu%, Ar,
B +

————

TRRMO DE PATENTE N¥ 136.988
De 8 de margo de 1962

Montecatini Societh Generale per
I’Inddstria Mineraria e Chimica.

Titulo: Composigbes poliméricas
eristalinas adequadas para & obtengho
de fibras téxtels. ..

Pontos caracteristieos

1 ComposicGes polimétricas crista-
linag, adequadas para produghfo de fi-
bras téxteis, caracterizadas. por con-
sistirem de um polimero alfooleginico
cristalino, obtido na presence de ca-
talizadores estéreo-especificos e de
um composto inorginico dotado de
afinidade para os corantes dispesos
e capaz de se combinar com 08 coran-
tes de alizarins, para dar compostos
insoltiveis em #Agua.

2 — Um processo para & preparagio
de fibras téxtels, & base de composi-
¢bes poliméricas de acbrdo com o
ponto 1, e que tém particular recep-
tividade para og corantes de alizarine
e os corantes dispersos, caracteriza-
dos por consistir em misturar o po-
1lémero alfo-oleginico cristalino, com
o composto inorginico e logo extru-
zar & mistura obtida, por melo de
dispositivos para a fiaqao em fu-
0. .

8 ~— Um processo de acbrdo com o
definido no ponto 2, oarcterizado
porque, como poliorefino cristalino,
se use © polipropileno.

4 — Um processo de acdrdo com
os,pontos 2 e 3, caracterizado porque,
como composto inorglnico, se usam
os derivados da A, Cr, Fe, Cn, 8n, Fb,
Zn, Go, NiMa, Mg, Gs* Be, NH4-4,
Ns, K, Kb ou Ca.

"5 Um processo de acordo com. os
pontog 2 & 4, coracterizado porque o
duzido
nas composicles em uma relacho
ponderal de 0,1 e 15%.

6 — Um processo de acdbrdo com
os pontos 2 e 5, caracterizado porque
o ‘fiacio & realizada, de preferéncia,
por extensfo, mediante fiadores em
que &8 boquilhas tém uma relaglio
de comfarimento para didmetro supe-
rior a 1,

7 — Um processo de acérdo com os
pontos 2 a .6, caracterizado porque os
fios, depois da flachio, se execute um
processo de estiramento efetuado com
relagdes de estiramento compreendi-
das entre 1:2 e 1:10, eum temperatu-
ra de 80 e 15°C, em dispositivos para
estiramento que sfio aquecidas com
ar quente, vapor ou um flufdé seme-
lhante,

8 — Um processo de acérdo com
os pontos 2 e 7, caracterizado porque
as misturas antes de extrusfio, se adi-
clonam agentes feltrantes, estabili-
zantes, cargas ou substincias seme-
lhantes.

9 — Fibras téxteis constituidas por
nonofilamentos e plurifilamentos, fi-
bra ou fio encorpado, caracterizados
por serem obtidos de acdérdo com os
pontos precedentes,

A requerente deinvidica de abérdo

com & Convencio Internacional e ol

art. 21 do Decrefo-lel n® 7.903, de
27 de aglbsto de 1§45, a prioridade do
correspondente pedido, depositado na
Reparti¢o de Patentes da Itdlio, em
8 de marco de 1961, sob o n? 4.341.

TERMO DE PATENTE N¢ 136.936

D e 2 de margo de 1963

mga Kogyo Kabushiki Kaisha —
apio, i

tulo: Mecanismo de engrenagem
bobinador pars fibra sélta”.

Pontos caracteristicos !

1 — Um mecanismo de engrenagem
bobinador para fibra séltas, caracteri-
zado pelo fato de compreender partes
de tOpo rde fundo separadas, um
mancal para suportar a dita parle
de topo, um segundo mancal para
suportar a dita parte de fundo e
meios para acoplarem livremente as
ditas partes de t6po e de fundo para
transmitir movimento rotativo da
dita parte de tépo a dita parte do
fundo, incluindo a dita parte de topo
um engrenagem acionadora integral-
mente e um tubo inclinado.

2 — Um mecanismo de engrenagem

1bobinador de acérdo com o ponto 1,

caracterizado pelo fato de que o dito
inclinado guia é de forma curvada,

8 — Um mecanismo de engrenagem
bobinador para fibra solta, caracteri-
zado pelo fato de compreender uma
parte de t6po que tem uma engrena-
gem acionada € um furo de entrada
para a fibra po centro da dita en-
grenagem acionada, uma parte de
fundo’ incluindo um tubo guia incli-
nado para,.sa fibra, um mancgl para
suportar a dita parte de tépo, um
segundo mancal para suportar a dita
parte de fundo e melos para acopla-
rem livremente as ditas partes de
topo e de fundo para transmitir mo-
vimento de rotagho da dita parte de
tépo & dita parte de fundo.

4 — Um mecanismo de engrenagem
bobinadora de acfrdo com o ponto
3, caracterizado -pelo fato de que o

dito tugo guia Inclinado é de formay

curvada. . N

A requerente reivindica de acordo
com - Convencfo Internacional e o
art. 21 do Decreto-lei n® 7.903, de 27
de agbsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositade na
Repartictes de Patentes do Japfo, em
3 9de margo de 1961, sob o numero
6.

——

TERMO DE PATENTE N¢ 137.613
De.30 de margo de 1002 '

Shwayder Brdthers, Inc., — Esta~
dos Unidos da América, :

Titulo: “Aperfeigoamentos em fe-
cho para mals” : '

Pontos caracteristicos

1 - Aperfeigoamento em. fécho
para mala ligando duas partes sepa-
r4aveis, compreendendo wuma lingue-
ta montada em umg das ditas par-
tes; um deslizador montado na se-
gunda das ditas partes para movi-
mento parg encaixe ¢ desencaixe da
dita lingueta, sendo o dito desliza~
dor provido com meilo para encaixe

com a dita lingueta; uma alavanca| tag

ligada axialmente ao dito deslizador
para mover o dito deslizador entre
as posicdes de encaixe e¢ desencaixe
da dita lingueta; caracterizado pelo
fato de possuir um acoplamento liga-
do axialmente & dita alavancg sen-
do o ditp acoplamento um acopla-
mento articulado que é construido e
arranjado para ser derrubado por
uma posicdo central gquendo a dita
alavance move ¢ dito deslizagor para
uma posicio de encaixe com a dita
lingueta e em tal posigho retém o
movimento da dita alavanca e desli-
rador da dita posicho de encaixe

adjacente ao lado posterior da dita com & Convengde Inacional e o para g dita posicio de desencaixe,
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2 — Aperfelcoamento em fecho
para mala conforme descrito no pon-
o 1, caracterizado pelo fato de que
ums base & montada na segtind®
das ditas partes, sendo o dito deslie
zador movivel longitudinalmente a0
longo da dita base e 0 ditp acoplae
?ezl;téo sendg ligado axialmente & die
8 hase,

para mala conforme descrito no pone
to 1 ou ponto 2 caracterizado pcla
fato de possulr meios elasticos come
pelindo o dito deslizador para a poe
sicio de desencaixe mas tendendo &
manter o dito acoplamento na dita
posigdo de derramamento, - ‘

4 — Aperfeicoamento em fecho pae
ra, mala conforme descrito no ponta
1 ou ponto 2 ou ponto 3, caraclesj«
zado pelo fato de que as ditag pore,
tes compreendem duag sec¢des OpoSe,
tas de uma Inala de bagagem e ag
ditas segbes sfio adaptadas para fore
mar um recesso entre elas estendene

la; e o dito fecho ¢ disposto no d:tq,'
recesso., !

W

b —~ Aperfeicoamento em fecho.
para mala conforme descrito em qual:
quer dos pontos precedentes, carnce
terizado pelo fato de que o dito dese
lizador é provido de uma ranbura-
e um cio em uma extremidade da
dita ranhura; e a dita lingueta &
provida com um gancho adaplada
pata entrar na dita ranhura e ene
caixar no dito cdo por movimento o
dito deslizador da dita posicio de
desencaixe pars a dita posicio de-
encaixe. : ‘

6 — Aperfelcoamento em fécha
para mala conforme desrito emn quale~
quer dos pontos precedentes, cerace
terizado pelo fato de possuir uma
base montada na segunda das ditas
partes e provida de uma porgio ese
tendendo-se para fora da dita pare
te, sendo umsa extyemidade do dito
acoplamento ligado axialmente & die
ta porciio que se estende para fora
da .dita base e sendo a extremidade
vposta do - diteg acoplamento ligada
axialmente 3 dita salavanca, perini-
tindo & dita porcio que se estende
para fora do .dite acoplamento &
conexio axial entre o dito acoplae
mento e a dita por¢io da dita base
para ser disposta maig parg fora da
4dita "parte que a conexfio entre o
dito acoplamento e a dita alavanca;
com g dita alavanca em posigho fee
chada e o dito deslizador em encaixe”
com .a dita* lingueta.

i 7.— Aperfeicoamento em fecho

pontos  precedentes, ‘caracterizado
pelo fato de possuir uma base Proe
vida de um pescogo que se estenda
longitudinalmente montado . na -sce
gunda das ditas partes, send, ditg
deslizador movive]l longjtudinalmentao-
2o longo da dita base, sendo o ditd"
acoplamento ligado axlalmente 3 die"
ta base g & dita alavanca sendo prow

tendem ae longo do dito pescogo cong®
& dita alavanca em posigfio fechada:
em que o dito destizador ests cmt
hencaixe com a dita lingueta,

8 —" Aperfeicoamento em fecha .
bara’ mala conforme descrito no pone'}
to 7, caracterizado pelo fato de que.
a dita base é provida de orelhas eree
1 e o dito acoplamento é iigado
axialmente as ditas orelhas. )

9 — Um fécho para mala confore,
me descrito no ponts 1, em que a;
dita alavanca é movida para dentrg -
e para fora com relogiio 4s superiie !
cles adjacentes da dita segunds pare-
tes, sendo a extremidade interna da”
ditg alavanca ligada axialmente ae
dito deslizador e sendp & extremidaa
de externa da dita alavanca curvae
da para fora e para cima, i

16 — Aperfeicoamentg em fecho

para .mala conforme descrilp no pone
to 1, incluindo uma fechadura para

3 — Aperfelcoamento em fecho .

do-se longitudinalmente da dita ma<e -

Para mala conforme descrito nos .

vida de flanges laterais que se €Se -

15
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sjuste da” dita alavanca 3 dia se-
gunda parte com a dita alavanca em
prsiedo fechada ™ em que o ditg des-
lizedor estd em encaixe com g . dita
li-ueta, . ' . N
1 — Aparfeicoamento em fecho
2 mala de acdrdo eomn qualquer
C¢os pontos preccdentes caraclerizado
peo fato dz.possuir uma mola acio-
n-edo o d'to deslizabor longitudi-

‘novmente da parte em que € meonta-

ae.

22 - Apesfei:aamento em fecho

- 7 a mala de aedrdg cim o ponto

11. carecierizado pelo fato G que
o dito d2:lzadoy é poovido de uma

priiteira Tanhwy estendendG-se pa-
ra dentro  de uma bordaz e a difa
bas» é provide de um ponte de cop-
tasio> estendendo-se para a dity pri-
ni¥ra rzonhurg com uma extremida-
¢ da dita mola encaixando em uma
eremidade da d'ta primeira ranbu-
ra espagada do dito pento de econ-
irelo € a exiremidade opdsta da

" ¢iis ‘mola encalxa na dito poato d2

.’

¢ontato; e o dito deslizador & -provi-
‘o de uma segunda 1anhura esten-
deado-se para cenfro dz uma Dorda
‘zsta neste ponto sendo a dita se-
¢ ¢a ranhura provida de uma €Xx-
tr midede com uma bords angular
in ~na, S oo

'3 — Aperfeicoomento em fecho
tara mala ¢ acdrdo com o ponto
1 earacterizc §x pelo fato de possuir,
tma base ajustada a segunda das

- «ditas partes e provida de lades ere-

tcs com o lado da dita base enca-
roodn a dita lingueta sendo provido

.d> uma abértura através da qual

2 ta Ingzueta poda entrar.
It — Aperfeiccamento em fecho
¢ 1 mala de acdrde com Gualquer

", dis pontos precedentes, caracierizi—

- av nilo faty de que g exiremidade

€x .ma da dita alavanca é geral
m-zate arqueada e cuivada para cina
pa facilitar o movimento da dita
a 2vanea para longe’ da d'ta szgunda
T e, . - ’

15 ~— Aperfeigcamento an - fécho
1> a mala conforme deserito no pon-
to 14, caracterizado pelo fatg de que
a d'ta lingusia é previda de ww
g-ncho tendo uma borda ineknada;
o dito deslizador € providp de uma
ramhura no lado frontetro 4 dita
lingu'ta e a dita ranhura é provida

en: uo exiremidade de um 230 fen-§ -

do” uma’ supZrficie inclinada para
p.oinder con caleo o difo encaixe camy

a dita borda de gancho, sendo, o di-}.

to desl'zador provido no lady oposto

' e uma tanhwra propcrcionando um

menio. .-

. confacto de

anilpato qua formg um Dpoumtp: de
mola para uma mola
disrosta pa diia ranhira ¢ encaixen-
do ecm o dito anieparo. T

: 1§ ~ Apa:fgicoamanto’ em fécho
ra-a mala de acordg com qualquer
dbs pontes pecedentes, caructeriza-
do por uma fechadura conduzida
D3 alavanea e adaptada para ajus-
r a segunda parte e a alavanca
c.m O deslizador em posicdio fecha-
du, sendo a ditp fechadura girdvel
e provida de ufnd extremidade es-
tendendo-sz sov a dita alavanca e

tezdo wmg ranhury transversal pars}

D tporciopar um cdo e ‘sindo g dita
.scgunda parte provida de wmna 18-
nhura para a qual a dita extremi-

dade da dita fechadura pode se es-}

tendsr e coustruida e arranjada de

tal modo que o lado inferior de uma}

ko da da dita ranhura segunda pars
te sora encaixada pelo dite cio da
fezhadura quando a dita fachadura
for vizada para a posicio de fecha-

17 — Apgrfeioamento em iécho
pé-a mala de acdérdo cam o ponte
16 egracterizado por ésce inclun
umiy kaze tendo uma parte inferior
moniada nos ditos flanges laterais
e2tos e de segunda parts, sendp os
dites flanges ng lade f:ontern a dita
linzucta- espacados por wmMma aberiu-

Ta para. a quai o dito guachp dal’
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linguesta pode se estender e na qual
o dito clo e o ditg deslizador podem
se mover sendo a dita base provida
de uma orelha que se estende para
cima para proporcionar um ponto
de coniacto para g extremidade opos-
ta da dita mola estendendo-se a dita
parte inferior da base longitudinal-
mente dos ditos flanges laterais como
um pescogo téndo wma largura me-
nor que a distdncia entre os lados
da dita alavanca, de modo que 08
lados da dita alavanca podem ser
dispostos. ao longp do dito pescogo
com a dita alavanca na posigio fe~
chada e o dito pescogo sendo provi-
do em sua extremidade exicrna de
um par de orelhas eretas ag qudl
a exiremidade oposta do dit¢ aco-
 plamento é ligada cenilralmente.

13 «— Aperfeicoamento em mala de
bagagem, caracterizado por incluir
esta um par de secches c¢3ncavos
oopstss, ligadas centralmente na par
te infirior e coustruida para pro-
porcionar win recesso estendendo-se
longitudinalmente entre as ditas sec-
¢oes do tépo, sendo uma dita secgdo
provida de uma lingutta loazitudi-
nal estendendo-se para a outra sec-
¢30 e um muro estendendo-se para
c¢ima e para fora da borda adjacen-
te da dita lingueta, formando a dita
 lingueta a parte inferior do dito re-
c2%50, sendo & oulra das ditas: sec-
¢oes provida de um muro. que se
estende para cima e para fora €
meijo na borda inferior do dito mwuro
para o encaixe da dita borda da dita
lingueta com as ditas secyoes da
mala fechadas- um fécho montado
na dita .lingueta adjacente a cada
extremidade da dita mala de¢ baga-
gem, sendo os ditos fechos “comple-
mwentares e cada um incluindo uma
alavanca movivel para dentro e para
fora da dita lingueta e sendo a €x-
tremidade livre de cada” ‘alavanca
disposta na direcao da respectiva
extremidade das ditas secgbes opos-

. . - . .S~ -~ .
tas da mala e~estendendo-ca jaceral-
- mente do muro neste pomte incluin-
do cada dito féchio um  deslizador
movive] longitudinalmente provido

|cano anular cercando o cabegote. para

de melp deencalxe na dits linguets,
sendo a dita alavanca adaptada para
mover o dito deslizador para encal-
xe e desencaixe na dita lngueta;
incluindo cada dito féchp um aco-
plamento interligando ments a
ditg alavanca & dita lingueia; um
encaixe disposté no ditp recesso e
Se estendendo entre os ditos féchos,
tendo o..dito encaixe um tdpo es-
tendendo-se sobre gq - deslizador de
cada fécho e lados dependentes que
se inclinem para dentro para cor-
responder is paredes do dito recesso;
e meio para ajustar as extremidades
;lgsh lados do dito encaixe a cada
éche.

———

TERMO N¢ 138,127
e 16 de abril de 1962

C. A, V. Limited — Inglaterra.
Titufo: “Bombas de Combustivel Li-
quido para Motores de Combustio In-
terna. .
Pontos caracteristicos

"1 -~ Uma bomba de injecdio dz com-
bustivel liquido caracterizada por com-
préender em combinagdo uma parte do
corpo, uma extramidade do distribuidor,
o dito cabegote e o distribuidor sendo
adaptados para serem girados pelo mo-
tor com o qual se encontra associada,
uma cavidade transversal mo cabegote,
pelo menos em embolo na cavidade, um

-

imprimir movimentos radialmente para
dentro ao embolo & medida que o ca-
qual estd em comunicagfio com as pas-
sagens angularmente espacadas em co-
municagfio com a cavidade no cabegote,
uma segunda série de passagem de des-
carga € disposta para corresponder por
sua vez quando o distribuidor gira, as
ditas aberturas de descarga sendo adap-
tadas para ligagdo res$pectivamente com
tubeiras -de inje¢3o associadas com os
cilindros de motor respectivamente, uma
camara cilindrica uma extremidade da

"
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qual e sta em comunicagdo com as pase '
sagens da primeira série, e a extremw
dade oposta da qual se acha em comue
nicagdio  com as passagens da segunds
série, um par de aberturas de admissfio
adaptadas para corresponderem respece
tivamente com as passagens da primeira
e gegunda série alternativamente quan-
do o distribuidor gira, dispositivos para
alimentar combustivel ao par de abertu.
ras de admissdo, uma passagem de exe
travazamento na parede da cdmara, uma
langadeira axialmente mével na cimara, -
dispositivos para "deslocar a lancadei-
ra ‘angularmente em tomo de seu cixo
geométrico, dispositivos para limitar o-

- |movimento axial da langadeira no sen<.

tido da dita primeira extremidade da
camara e pelo menos um rasgo na lan-
cadeira tendo uma borda helicoidal ou .
inclinada em conseqii®pcia do que ©
ajuste angular da langadeira determi-
nard em que posi¢io axial da langa-
deira a abertura de extravasameato seri
posta & descoberto, e o arranjo sendo
tal que o combustivel alimentado A se-
gunda série da passagens sera descar-
regado nas aberturas de descarga alter-
natlvamente através a passagem de des-
carga pelo deslocamento da langadeira
pelo combustivel alimentado A dita pri-
meira extremidade da cAmara pelos mo- -
vimentos de recuo do embolo, a sincro-
nizac¥o do inicio c/ou cessa¢3o de des-.
carga sendo determinado pelo recobri-
mento c/ou descobrimento da passagem.
de extravasamento, '

2 — Uma bomba de injecSo do com- -
bustivel liquido de acdrdo com o ponto .
1, caracterizada por inclulr um tamp8o
axialmente mével para limitar o movi-
mento longitudinal da langadeira no
sentido da dita primeira extremidade
da camara, e dispositivos ‘sensivel &
velocidade da bomba para determinar a
graduaclo axial do tampdo.

3 — Uma bomba de inja¢io de com-
bustivel liquido, d¢ acérdo com o pon-
to 2, caracterizada pelo fato do tam--
pio se encontrar em acoplamento nfo-
rotativo com a lancadeira e ‘ser- angu- -
larmente deslocivel por um regulador.

4 — Uma bomba de injec¢sio de com-
bustivel lignido de acérdo com qual-
quer um dos  poptos e a 3, caracteriza-
da por in¢luir uma valvula de eseape
guarnecida de mola na passagem de
extravasamento. )

5 ~— Uma bomba de injeg3o de com-.
bustivel liquido de acérdo com quale
quer um dos pontos 1 a 3, caracterizada
por incluir uma valvula de descarga
guarnecida de mola. entre = passagem
de descarga e a dita extremidade opos-
ta da dita cimara, '

6 — Uma bomba de injegdo de com-
bustivel liquido, de acérdo com os pou-
tos 2 ou 3, caracterizada pelo fato dos
dispositivos sensiveis a velocidade d«
bomba para “determinar a graduagio
axial do tampSo compreenderem
pistio guarnecido de mola deslock(e
contra 3 acdo de sua mola no interior
de um cilindro se extendendo transver-
salmenie em relagio ao tamp¥o pelo
combugtivel & uma pressfo condicionads
& velacidade da bomba, o dito pistso
tendo uma face inclinada pela qual a
posicho axial do pistfo detérminarf &
posigdo axial do tampdo, . :

7 . Uma bomba de injecfio de com-
bustivel liquido, de acérdo com qual-
quer um dos pontos precedentes carace

N[ terizada pelo fato da cAmara ser axial-’
| mente disposta no interior do distribui-

or, ¢ o ultimo incorporar rasgos heli-
coidafs acoplados por um pino se ex-
tendendo através u ‘mrasgo no tawmpdo,

{e diepositivos «fo proporcionados para

'
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deglocar o pino longitudinalmentc em
relagio ao distribuidor de forma a wva-
riar o ajuste angular do tampio em
relacfio ao mesmo.

8 — Uma bomba de¢ injegdo de com-
bustivel Jiquido caracterizado por com-
preender a combinagdo ¢ arranjo de
parfes essencialmente conforme descri-
to ¢dm referéncia 4 figura 1 dos Mese-
nhos apensos, ou modificado conforme
descrito com referéncia a figuras 2, 3,
4 ou 5 dos desenhos apensos.

A requerente reivindica de acédrdo
com a Convengdo Internacional, e o
art. 21 do Decreto-lei n® 7.903, de 27
de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondetne pedido  depositado  na
Reparti¢io de Patentes da Inglaterra
em |7 de abril de 1961 s0b n® 13.693,

TERMO N 136.862
De 7 de maio de 1962

Philip Morris Incorporated — Estados
Unidos da América.

Titulo: “Composigdo para fumar e
processo para dar o aroma a mesma.

1 — Um processo para dar aroma a
tabaco para fumar, caracterizado por
compreender a formacdo de um comple-
¥o de inclusdo entre um composto hos-
‘pedeiro ¢ um material aromatizante hés-
pede, e apos isso combinar o dito ta-
hiaco pura fumir com o dito complexo
de inclusdo, com o que o material gro-
matizante ¢ tornado inerte dentro do
tabaco para fumar, até a ocasifio em
que o tabaco é submelido a tempera-

{cineol.

complexo de inclusio é formado entre

tri-o-timotida e um matericl hdspede
aromatizante de tabaco.

com qualquer dos pontos & a 11, ca-!

zante do tabaco ¢ um composto orga-
nico que tem um didmetro molecular
menor- que’ 12 Angstrons.

13 — Uma composicio de acdrdo
com qualquer dos pontos § a 11, carac-
terizada porque o material aromatizan-
te compreende um terpeno,

14 — Uma composi¢iio de acérdo
com o ponto 13, caracterizado porque
o terpeno é d-limoneno, mentol, anctol,
pineno, p-cimeno, timol, linalcol, gera-
niol, mentona, citronelal, mirceno ou

15 — Uma composicdo de acsrdo
com qualquer dos pontos 8 a 14, carac-

do com os poatos 1 até 6, caracteri-
zado pelo fato de que o comprimen-
to da parte do peito do fuste esta
para o ativo comprimento de agulha
em uma propor¢io de 1:3 até 1:6,
e
do peito diants do eixo longitudinal
da agulha ndo ultrapassa 20°.

e g S

5. Agulha de duas partes N2

6. Agulha dc duas partes parg en-' o
tretecimento, de acérdo com os pon-| PO
tos 1 até 5, caracterizado pelo iatol
de que a profundidade da garganta
da lingucta ofté pura g altura desta'acdrdo com o pento 1. caracierizadn
garganta na
mais.

proporgdo de 1l:1 -,

7. Agulha de duas part:s, de acor-

que o dngulo de inclinacdo da pare

8. Processo para produciio de agu-

terizada porque o complexo de inclus3o
de ciclodextrina ou complexo de inclu-
s§o de tri-o-timotida, contém de 3 a
15 por cento em péso de material aro-
matizante, ¢ estd presetne em uma quan-
tidade de 1 a 10 mg por grama de ta-
baco para fumar.

lhas de acdérdo com os pontos 1 até 7,
caracterizado pelo fato de que o fus-
te de agulha é achatado para uma
cunha simétrica em ambos os lados,
na qual sio recortadas as formas de
gancho, da gargants, da parte do pei-
to e o ressalto da parte do peito e
na seguinte pressiio ¢ formado o gan-
cho e a0 mesmo tempo & parte inter-

16 — Uma composicio de acérdo
com o posnto 8, 9, 11, 12 ou 15, caracte-
risada porque o material aromatizante
¢ n-octano,  2,4-hexadienal, piridina,
cresol, ciclo-hexanona, accto-fenona, n-
eaprilato de etila, salicita de metila ou

baunitha, ’

A requerente reivindica de acérdo

turas elgwadas,

2 — Um processo de acérdo com o
ponto 1, caracterizado porque é for-
wado um complexo de inclusio entre
1 mcomposto hospedeiro de ciclo-dex-
trina e um waterial orgAnico aromati-
zante de tabaco.

3 — Um processo de acordo com o
pouto 1, caracterizado porque € for-
mado um complexo de inclusbo entre
tri-o-timotida e um material aromatizan-
te puara tabaco, como hbspede.

4 — Um processo de acérdo com

qualquer dos pontos procedentes, carac-
terizado porque o material aromatizante
de tabaco é um composto organico ten-
do um didmetro molecular de menos
de <12 angstrons.
.5 — Um processo de acdrdo com
qualquer dos pontos precedentes, ca-
racterizado porque o material aromati-
zante € um terpeno. : .

6 — Um processo de acérdo com ©
ponto 5, caracterizado porque o ter-
peno ¢ di-limoneno, mentol, anatol, pi-
neno, p-cimeno, timol, linalcol, geraniol,
mentona, citronelal, miroeno ou cineol.

7 — Um processo de acdrdo com
qualquer dos pontos 1 a 4, caracteri-
.zado porque o material aromatizante
de tabaca é n-octano, 2,4 — hexadienal,
piridina, um o-, p- ou m-cresol, ciclo-
Yiexanona, aceto-fenona, n-caprilato de
etila, saliciluto de metila ou baunilha.

8 — Uma composi¢lo caracterizada
por compreender uma maior proporglo
de um tabaco para fumar ¢ uma menor
propor¢io dc um complexo de Inclus¥o
de um composto hospedeiro ¢ um ma-
terial hoéspede aromatizante de tabaco,
o dito material aromatizante sendo ca-
paz de ser liberado por combustfo do
tubaco.

9 — Uma composicdo de acdrdo com
o ponto 8, caracterizada porque o com-
plexo de inclusio é formado entre um
composto hospedeiro de ciclo-dextrina
e um material orgénico aromatizante de
tabaco. )

10 — Uma composigdo de acdrdo
-om o ponto 9, caracterizada porque o

aaterial aromutizante é um dleo essen-|

ials~

1gancho,
3. Agulha de duas partes para en-|a e
caxinho do movimenlo longitud'nal
do
acionados
acionadores para dotar do movimen-
to o dito mecanismo de zigzag, meio
operado por ditos elementos acona-

com a Uanvengdo Internacional, e o
art. 21 do Decreto-lei n% 7,903, de 27
de agbsto de 1945, a prioridade do cor-
respondente pedido depositado na Re-
particio de Patentes dog Estados Uni-

da América, em 8 de maio de 1961,
sob ns. 108,300 ¢ 108.301,

TERMO N¢ 138.943 °*
De 10 de maio de 1962

Vyzkumny Ustav Bavlarsky
Tchecoslovaquia
Titulo: “Agulha de Entretecimento
de Duas Partes e Processo para
Fabricd-las

Pontos Caracteristicos

1. Agulha de duas partes para en-
tretetimento, a qual & pr«l))vida no
fuste externo com um gancho com
ponta, ¢ com um entalhe fechado ou
um espaco Oco para & conduclo de
uma eta com uma ranhura, a
qual fecha o pancho, caracterizado
pelo fato de que a ponia é simétrica,
8 sua secho transversal é arredondado,
oval ou da forma do Ovo, e que o
gancho é formado através de uma
garganta arredondada na direcio rio
gancho, com 0 que a dianteira parte

e é encobero em ambos os lados pela
ranhura de lingueta.

2. Agulha’ de duas partes para en-
tretecer de aocdrdo com o ponto 1, ca-
racterizado pelo fato de que, a altura
externa do perfil transversal da ra-
nhura ¢ jgual & altura da acho trans-
versal.da lingueta d2 agulha e do que
a forma da secfio transversal da ra-
nhura é Jgual & forma da segfio
transversal da oposta parte aberta do

tretecimento de acérdo com o ponto
1 ou 2, caracterizado pe¢lo fato de que
a grossura do fuste externo esta para
o comprimento ativo do fuste numa
proporcio de 1: 20 até 1: 40.

4. Agulha de duas partes para en-
tretecimento, de acérdo com os pon-

tos 1 & 3, caracterizado pelo fato de

.

na da garganta é arredondada.

agulha de acodrdo com o ponto 8, ca-
racterizado pelo fato dec que do ressal-
to na parte do peilo do fuste, que &
provido
meioc de fechanmento de suas paredes
é formada uma borba arredondada e
entreligada da capa do espaco Oco
e que as paredes fechadas sio ligadas
detal modo, que elas foramam uma
guia correspondente & forma do corie
transversal da lingueta,.

agulha, de acérdo com os pontos 8 e
9, caracterizado pelr fato de que »
fuste de agulha na parte do peito s0b
o gancho, dentro do comprimento da
boca do espaco Oco, é formado para
um plano, H

zigzag de ponto de arremate tendo

aberta do gancho est4 oposta ao en- [uma sgulha portadora de linha,
talhe ou a0 ¢spago Oco da agulha,|melos para emprestar movimentod.ttle
ita

vaivém X
agulha, um prendedor de iThés, nm
carretel préso relativamenie ao dite
prendedor de
nadores ligando de modo operante]
o dito prendedor de ilhids e o dito
melo de movimento d
gitudinal da agulha para movimento
em relagho periddica conforme o que
¢ requerido para a formagio de pon-
tos
zigzag conduzidos na dita mdaquina
de costura para emprestar movimento

9. Processo para a producdo da

com entalho préprin, por

V

10. Processo para o producio da

A requerente reivindica de acdrdo,

com a Convenca»s Intirnacional e 0] N-metilolme
art. 21 do Decreto-lei n? 7.903, de 27
de agdsto de 1945, a prioridade dO dispersses acucias, n und valor pH
correspondente pedido depositano naj
Reparticho de Patentes na Tcheco-!
Eslovaquia, em 28 de novembro de,
1961, sob o n? 7.032.

) TERMO N?,138.984 :
De 11 de maio de 1962
The "Singer Manufacturing, Com-

Titulo: “Maquinas de Costura em

Zigzag de Ponto de Arremate”,

Pontos caracteristicos i

1 —-Uma madaquina de costura em

longitudinalmente a.
ilhés elementos acio-

vaivém lon-

de arremate, mecanismo dc¢

lateralmente o

dita agulha

vaivém da dita agulha melos
pelos ditos elementos

- —— -2

11 — Uma composi¢io de acérdo para & sua althra em uma propoy- minto longitni«al de va'vém e o
com o ponto8, caracteriznda porque o¢d0 de 1:1,2 alé 1:24.

dito prendea® de ilhés sdo ligados
de modo opeite pzlos ditos elc-

entreticimento, -de acordo com os pon- MENLOS AL ONE ¢ 1%, Meio do coniro-
tos 1 até 4, caracterizado pelo fato i@ para in‘ciar e terminar a opera-
de {gge % compxt'im;nto t'do _dg;:xnchdo,lcuo do dife r e'o de enrolamento e
. o . medido da ponta extremidade da.me:os operaccs polos dites moi e
12 — Uma composi¢io de acordo [parts aberta do gancho esta pars u=couf‘rélep ; o g
altura do gancho em uma prejs.,
racterizada porque o mierial aromati-'¢do de 1:1 ou malis, i

sio proporcionacdos para
wrner o dito mecwitmo de zigrag
neleaz por inic'o da onerccio co
dito m2’o de enramentd e eficaz
tarswo da operacio dos ditos
me.0s de enro'ameoento,

2 — Uma miquiva. ¢o easlura dar

cclo fato de s rem prooorcionados .
mejos para ccmvelir a dita agutha
contra o movmewto de zigzag -
quanto o ditn mecan'smo de zigzag,
¢ ineficaz.

N
3 -~ Uma maguina d» cosiura da
acordo ¢ccm o ‘ponto 1. tendo um
mecanismo de al mentacio do tecido, -

caracterizg\da pelo fato de serem !
providenciados m.los para tornar
ineficazes o d'td mecanismo do ¢

2 ezag e 0 dito mecanismo d2 al'men-’

ticho do tecido simulténeamefite por
inicio da operacio dos diths meios '
de enrolamento, ! ’

A requerente rc'vindica de acbrdo .

»
v

com a Convenciio Internaconal e o =~

Art, 21 do Decreto-lel n® 7.803.

de

27 de agdsto e 1925 a prioridade do .o

correspondente pedido depasitada na
Repart ¢io dz Patentes dos Fs‘ados
Unidos da América, em 12 de mRio
de 1961, soh o n® 105.518.

—

TERMO N? 139.202
De 24 de ma‘o de 1952,

Badische Anilin & Soda Fab:uik
Aktiengesellschaft — Alemanhs

Titulo: “Processc para o ernabreci-
mento de Maierials Fibrosos’.

Pontos Caracteristicos

1 . Polimerizatos mistos, *aracte-
rizados por consistirema de 607, a ..
95.5% por pé:zo, de um éter. de acido
acrilico e um aicanol com 1 a 3
atomos de C. 304 por péso de 2.2
acrilico e 058% a 10% por pi>¢ de

}acrilamida. fabvicgdag
em

por polimerizacio em  emulsas

abzixo de 3.5.

2 __ Polimerizatos mistos caracle-
rizados por consistirem de 80'. a .,
95¢; per péso de éster de 4dcldo ueris
lico ¢ um alcanol ccm 2 a 4 drcmos
de 05% a 15% por péso de acido
acrilico e 1¢% a 5% por péso de N-m?~
tilolnietacrilemida, fabricadas poer po-
limerizacdo em emulsio em disp r-

pany — Estados Unidos da.América. [sées aquosas a um valor pH ab@xo

de 5.5. .

3 — DPolimerizatos mistos. caractes
rizados por consistirem de 80 a .,
957 por péso de éster-atilico de :ci
do acrilico, 5% a 1546 por piso dcido
acrilico, de 1% a 56 por pfsc deg
N-metilolmetacrilamida, fabricadsas
por polimerizace em emulsdo ein
dispersdes ayvosas a wn viic: | H
‘abaixo de 5.5.

4 — DLasper.0es aqrosas, carzcteri-
zadas pelo fato . que ctniém até
5055 por péso em re:ag¢do a0 péso to-
ta]l das dispersdes, de polimerizatns
mislos de 609% & 96,5% por nése de
gster de dcido acrilico e um alcanol
com 1 a 8 Atomos de C, 3% a 307%
por péso de 4cido acruico e 05 a
10% por péso de >.imetilolmetacrila-
mida, fabricadas por polmerizacio
emulsionada a um valor pHd abuixo
de 55.

5 — Disper:des aquosas, caracleri-

m.das pelo fato de qu~ contém até
30% por péso, em reiacdo oo péso

total das dispersdes, de- polimerizatos

mistos de 80% a 957% por péso d2
dores para enrolar uma linha no ditojum éster de écido acrilico ¢ um ale
carretcl préso so dito prendedor de!canol com & a 4 Atomos de C, 5% a

que & grossura do fust: externo estd,'lhév enquanto b dito melo de -movi- | 188, por piso de Acido ecrillco e 1%

3

-

\



18

1116 Segunda-feira 19 ‘ DIARIO OFICIAL (Segdo Il) o

m— a0 premens

Fevereiro de 1568
” s o poe~ J

rocterizada por serem ag saldas da |do, cOmo produto final, o desejado
chmara da caldeirs citads em 1, liga-| concentrado ‘flavorizonte e aromati-
dus aos orificlos Iaterais de entrada)lzante de cada iipo de améndoas de
e safda previstos na cfimara do oorpo| cacen, sejam estas despolpadas o

L

. & 5% por piso de N-metilolmetracri-y
lamida, fabricadas por polimerizacido
com emulsio a um valo PH_ abaixo
de 5,5. .

Reivindicagbes

1. Aperfeicoamentos em fabricagio
de- tubos de encaixe, de concreto re-

- . €, 3% 8 30% por péso da Acido acri-

§ — Disperzoes aquosws, carvacteri-
gadas pelo. fa‘o de que contém até
80% por péso, em relagdc 20 pésc
total das dispersdes de polimerizatos
mistos de 80% a 95% por péso de
éster-etilico de acido-acrilico, 5% a
159 por péso de écido scrilico e
1% a 5% por péso de N-métilolmeta-
crilamida, fabricadas por polimeriza-
¢fo em emulsio g um valoe pH abai-
Ko de 5,5,

T — Processo para a fabricaciiy de
dispersbes aquosas de polimerizatos

- mistos, caracterizado pclo fato de
que se_polimeriza 60% a 965% por
péso de um éster de 4vido acrilico
e um alconol com 1 a 8 dtemos de

lico e 0,5% g 10% por péso de N-me-
tilolmetacrilamida, em meio aguoso,
em presenca. de catalisadores pol-
merizantes e substincias emulsionan-
tes a3 um valor pH abaixo de 5,5.

8 -3 Preecesso segundo 9 pudio 7,
caracterizado palo fato de gue se po-
lmerizdm 809, a 95% por péso Ge
um éster de dcido acrilico e um al-
canol de 1 a 4 dtomos de C, 5% e ..
15% por péso de acido acitlleo e 1%
A 5% por péso de N-metilolmetacri-
lamida, em meio aquoso, em presen-
¢ca de catalisadores polimerizantes e
substéncias emulsionantes,

9 — Processo segundo ¢ ponto §,
caracterizado pelo fato de que se po-
limerizam 80% a 959 por piso de
éster-etflico de 4cido-acrilicc e 1%
2 5¢% por péso N-metilolmetracrila-
mida, em meio gquoso, em: presenga
de catalisndores polimerizanies e
Aagentes emulsionadores- 3 um
PH abaixo de 55.

10 — Aplicagéo industrial de dis-

(X Koy

forgado, compreendendo um molde,
externo elasticamente expansivel, um
molde interno rigido com oobertura
elastica radialmente expansivel por
{vessio interna de um flufdo e com-
preendendo, ainda, um molde de en-
caixe associado ao dito molde inter-
no, caracterizados por um colar es-
pansivel que assenta.rente e em vol-
ta da cohertura de molde interno, po-
dendo ser parte integrante déste, di-
to colar sendo expansivel juntamen-
fe com a dita cobertura, por agio
desta ultima, e ficando separado do
molde externo, em tdda a extensfo
déste, por um espaco anular, )

2. Aperteicoamentos em fabricagio
de tubos de encaixe, de concreto e-
forgado, caracterizados por serem es-|
sencialmente como descritos, reivin-
dicados ¢ ilustrados nos  desenbhos
ANEXO0Y.

ridude de idéntico pedido depositado)
na Reparticho de Patentes suéca, sch
n° 2,964—68, em 19 de marco G 1958,

————

TERMO N? 118,148 .
Em 10 de setembro de 19.9-

“Nova caldeira a vapor de baize
pressho’’, Fabrica de Caldeiras o Va~

industrial, estabelecida na cidade ge
S#o Paulo. .

Powutes Caracteristicos

1. Nova caldeirsn & vapor de baixa
pressfio, caracterizada por s&r Ccong-
titufda por trés corpos distintos so-
btrepostos, a fim de que & tubulagho
da mesma y0ssa &eér aumentada.

2. Nova caldeira a vapor de baixa

Os requerenges reiv'iridicam & prio-)

por “Brasil” Ltda, firma brasileira,’
ites de améndoas de cacay, caracteri-:
extrato

Stapl), evaporado » viguo

intermediario, através deconduios ex-
‘Yeanos. ‘

3. Nova caldeira a vapor de baixa

pressdo, como reivindicads até 2, ca-
racterizads por ser os arificlos de en-
trada e saida do corpo Intermedidrio
citado em 2, ligados &8 entradas do
corpo coletor superior, através do
conduto citado em 1 e 2,

4. Nova caldeira a vapor de baixa
pressio, como reivindicada até 3, ca-
recterizada pelo fate de poder ser
sumentadsa a tubulacio da Imesms,
acrescentando um outro corpo seme-
lhante so citedo em 2, entre éste ¢
0 corpo superior citado em 3.

3. Nova caldeira a vapor de balxa
press&o, como  yeivindicada até &,
substancialmente oomo deserita e Tins-
tada nos desenhos anexos.

"TERMO N° 181.315

Tilulo: Um processo ds produgir
concentrados flavorizantes e aroma-
tizantes com améndoas de €acau,

Tiequerentes: Adelino dos Bantos @
Hlias Quinto de Sours — Belo ¥ori-
zonte — Minas Gerals, ~

- Pontos Caracieristicos

1, Um processo de produzir con-
centrados flavoriganies e arématizan-

rado pelo fato de se obler um
dessas ameéndoas de cacau, despolpa-
das ou nado, curas ou tostadas, com
ou sem peliculas, extrato €ste que,
filtrado @ guente e separado d¢a man-
teiga de cacsn, & flavorizado € aro-
mativade com infuslo de capim I-
mio (Chnbopogbn citretuz, D. C. S
até uma)

Requerentes: Svenska Entreprenad
Aktiebolaget Sentab, Aktieholage

':v_,,Amdo'-u « pzdidoa pslo recmbiive pesesl

nfo, cruad ou tostadas, comn ou sem
peliculas,

2. Um procesos de produzir con-
canfrados  flavorizantss e sromati-
Lantes de améndoas de omncen, carac-
terizado pelo fato de se inchiir cada
um dos gquatro tipos de ooncentrados,
1seja de améndons - despolpadss ocu
ndo, croas ou tostadss com ou sem
peliculag, em férmulag especiais 6

| processos de Iabricagho de produtos

alimenticios em geral, bebidas fer-
m;:ltadu oa nfo e refrigerantes em
geral,

3. Um processp de produslr ocn<
centrados flavorizantes e aromatizane
tes do sméndoas de caceu, tal como
foi substancialmente descrito e rei-
vindicado nos pontos 1 e 2 daste re-
latério 80 Térmo 131.51G.

——

TARMO N' 133.373
Em 20 de outubro de 1b81

Raguerente: Aluminium-Indusivie~
Axtien<Gesellschatt, Chippis, Cantio
de Wallis, Suiga. ’ -
“Processd para revistir as paredes
da um cadinho catédico para e pro-
dugo de sluminio por electrélise de
fus80, ¢ forno comstruido  ssgundo
#ste processo”,

Ponies Caracieristioos

1. Processo para revestir alcTue—
mente as parvedes do cadinho cads-
dico de wi forno para s produgéio de
aluminip por meio -de ele lise de
Jusba, carmcterizade pelo faio de que
o revestimento dag paredes & exe-
cutado mediente socadura de ums
msassa de 40 a 35% de pd de carbone-
to de »iliclo, 45 & 7% de coque pul-

- persbes de polimerizantes migios pre- " - . ° 5¢ Dentmé - i
paradas segundo o DProcc<so do pon- pressdo, como reivindicada em 1, ca-!dersidade de 30° a 4 dan ve;indo. Proc:sslos c?e ‘:‘%m%: g&cge‘.) porto
to caracteristico 7, para o enobreci-. : - - ' —- 11, caracterizado pelo fato de que o
wento de m’:teri‘!s ﬂbrm. ] mto interno d“ arcdos is-
.11 .— Apiicacho industeial ' : g F
- piicacko industeial de dls- terais do cdinho catddico & executa-
persoes de polimerizanies mistos, pre< . . : *-‘3'.:-—‘ | de mediante socadurs de umas mag-
paradcs segundo o proczsse do ponto : ’ ) oo 153 que camsiste emn 70 a 80% de péd
g:"m:terfstico 8, para o.eaolreclnrn. ’ . 16e carboneto de siliclo, 13 & 10% de
7 A¢ malenals fibrosos. e o) \ coque pulverisado e-15 a 10% de pi-
. 12 — Aplicagiio industz’sl de dis- rl ' R I Bl ,NA I ; che Ge duraza média,
Seizbes de polimerizdtos misles, pre- . 3. Cadinho catddico de um ferno
paraass segundo o processns do pen- - . ' pers produzir aluminio por eletrGlise
. to caracteristico 9, para o enobreci-| . . - DF v . 1de tusko, caracterizado pelo fato de
mento de materiais fibros.s M . v : ~ 1] que as suas paredes laterais re o€
13 — Aplicugo industrial de dis- ‘ Tr h | . : Y ‘i:teae w&ég 3;321 o p%nto 1. proves
perz6es de polimerizatos miistos, pre- ‘ \h I A S D A i UNI ' : 4. Cadinho catélico, de ecdrdo com
parades segundo o processo do pon- o ‘ 1o ponto 3, caracterizado pelo 2ato de
:;egixagterismco 10 para o enobreci- - . . | que o revestimento das paredes por
— 0 do couro. : ~ . o gze!o t::l m'ai%aiosocada c(;ntendo l;ar-
14 — Aplicecdio industeial de gis- . ‘ neto de sllicio, apresenta uma Jor-
* persoes de polimerizatos mistos, pre- LEI ORGANICA ma em degrau tal que as dimenses
paradas segundo O processo do pon- - § | horirontais da chmara situads dire-
to caracteristico 11, para 0 enobreci- ‘§{tamente acima do fundo do forno,
mento do couro. -J| yune abriga o aluminio liquido e ca~
15 — Aplicagho industrisl de dis- : : f tdicamente °“m“§.§f3-d"'° mals es~
persPes_de polimerizaios mistos, pre- VULGACAO N° 91 g8 do que aquelas da cimara que
paradas segundo o processo do Ig)on- Dl a 1] | contém & parte principsl do electr-
~ to caracteristico 12, para o enohreci- 5 ~ ' - lito em fusfio durante a execugho do
mento . ) : . ) { | processo. .
nento do coure. "5, Cadinho catédico, de acsrdo com
A requerente reivindica de acdrdo Pregoc MiCe$ 9,90 o ponto 3, caracterisado pelo fato de
- com a Convengdo Internactensal e o . : que & birda superior da masss 80Ca-~
- Art. 21 do Decreto-lef n? 7.803, de . : T . . hd da suts paredes laternis se acha co-
27 de azdsto de 1945, a prioridade de ) que a borda superior da massa soca~
correspondente pedido depositado na A YENDA berta por ums masss socada do car-
.Repar:iggo de ir‘g’afaentes da Alemanha, ) » | véo Siﬂt“ui‘iov sem adicdo da carho-
em 24 de maio de 1981, sob mime- Guan . % ineto de silicio,
ro B §2.603 1Ve/8 K. . Ma "m‘_ - . 6."?;(!&11\0 :{:6300. de alcbrgotoct:lm
. p . o poato 8, caracterizado pelo fa ]
. MG de Veudas: Av, Rpm m ' fia achar ntle‘mil%?'ip‘m PS f%n}m“.?“
,TERMO N 108.986 a corrente elétrica ao mial catélice
TRRMC » Agéacis I: Mialsiéslo da Pasends liquido, com elementos adutores de
Ea 3 de margo de 1939 - corrente, feitos de metal duro.
. 7. Cadinho

catédico, de acérdo com
o ponto &, carscterizade pelo fato de

Skanska Cementgjuteriet, Hojgasrd & B Brasilte que s elementos Adutores de corren-
Schultz A/S, - e The Sentah Pressure te elétrica se acham dispostos hori-
Pipe Consorthum, { zontalmente ou quase que horizental-

* Aperfel¢oamentos em Fabri
1;xdbo§ de Encaixe. de Concrels Reloge
Fado’, -

o de

Na Sede do DiM _ Py

T AR g G,

mente nes paredes Iaterais-do cadi-

~ N

nho catédioo, o
© 8. Cadinho catédico, de acdrde ooir

sl O DONto 7T, caracterizado nelo fato-«is

~
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[ g oo

que o8 elementos  fornecedores de
eorrente elétrica apresentam g for-
ma de harras.,

¢ Fialmenie, a depasifante reivindi.
¢a, de acledo eam & Convenglia Ine
ternacional ¢ deconfermidade com. o
-artigo 21 do Cdédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade dos corres-
pondentes pedidos, depositados na
Reparticio de Patentes da Buica, em
23 de outubro de 1960 e 30 de janeiro
de 1961, goby o5 n’s 12.001-80 e 1.051
de 1961, respectivanfente,
13

LY
X

"TERMO N7 133.601
De 20 de outubve de 1961

Generul Motors Corporation — Es-
tados Unidos da América.

Tilulo: Instalagdo de contrale para
dispositivo de fabricagio de gélo, *

Pantes caraeleristiccs
1. Um aparelho para fabricar gélof

-

caragterizado por comprequder enxl

combinacdo, um dispesitive congela-
dor incluindo um molde, wuma wilwu~
la achomada por solenoide apropeiada
para dirigir & dgua de uma fonte
de2 abns‘ecimento do mesmo para o
interior do dito roolde, spositivos
para refrigerar o dito molde e con~
gelar a agus nele recebida em: forma
de cubo de gélo, dispositivos para
“expelir o ¢cubo de gélo de dito molde
semy aplicar calor a0 mesmo, um,
aquecedor  elétrico adaptado para
aquecey o dito molde somente apds
o ¢ubo de gélo ter sido expelido do
mesmo, um circuito elétrico para o
soletolde da dita- vilvuln ¢ para o
dito aquecedor de .moelde, um relé
retardadar interposto no dito-circui-
. to incluindo um outro aquecedor elé-
trico Rgado no sew imterior, uma
chave termostities no dito cireuito
elétrico operado pela temperatura do
dito melde, a dita chave sa fechan~
dov e resposta, a wng. temperaiurg
~do molde abaixo, de (¢ C para ativar
0. dito aquecedor da molde para ague-
cer v molde e para simultAneamente
ativar o dito ocutro aquecedor pars
ativar o dito relé, a dita. chave se
abrinde em. resposta a ums tempers-
tura. do molde acima de 0* C para
desligar: o' dite aquecedor de ‘molde,
. dpposilivos operados pela ativagdo
G ditos relid retacdndor para. desligar
o aquecedor do, mesmo @ provocar @
rstorne: do zelé a uma condigdo desa~
tivada ¢ o dite relé senda. eficaz in-
termedidriaments. ao desligamento do
dito oufro aquecedor e ao retérno do
relé & dita condicdo desativadws para

simultineamente ativar e desativari

o soleroide da dita vélwula para
eonfrcior &> diragho da. pResagenu
digun afravés, & mesma para o inte-
rior do dito molde.

. Um aparelho para fabricar gélo
Aracterizado por- compreender em
combinacao;, um. dispositiva congela~
dor incluinder um: molde, uma val~
vulg. acionada. por- solenoide adapta-
da para dirigir a. 4gna de uma fonte
da. abasfecimento da mesmw. para. o
imterior do dito molde; dispesitivos
para refrigerar o dito molde e com-
gelar & 4gua regebida no sew inte~

rior na forma. de umu cubo: da géiog)

dispositivos para expelir o cubo de

gdlo do, dite: molda semn aplicar ca~]

lor ao. mcesmo;, ubt aguecedor elétri~
¢o» adaptado para aquecer o dito
molde somente apés o cubo da gélo
ter sido expelido dowmesmo, uny cir-

cuito elétrico: para o solenoids da. dital

vilvula e para o dito aquecedor do
molie, um relé retardador inter
to no dite eircuito incluindo wm. dis~
positivo, bimetalico. vel @ um. ou-
tro. aquecedor elétrico ligado no seu
interior para. aquecer e provocar o
deslocamento do dito dispositive bi-
metalico numr  sentido; uma chave
termostitica no. dito circuite eldtrir
cor operade. pela. temperatura. do- dito

molde; a dita chave se- fechando. em.

resposta a. wma temperatura do- mal-

b

, v
DIARIO QFICIA

n10ide ¢ para simultdngamente ativar
‘o dito outro aguecedor, a. dita chave
¢ 8 em: resposta 8 uma tem-
peratura do moide acima de 0? ¢
pera desativar o dite aquecedor de
'molde, o dito outra aguecedor sendo
.desativade em resposta a um deslo-
| camento pé-determinado do dispo-
sitive bimetilico na dita primeirs
dire¢cda para provocar um maovimen-
to de retdrme do meamo numa dire-
¢o oposta ao dito printeiro sentido,
e ¢ dito rel¢ funcionando apenas du-
rante e dito movimento de retdrno do
dispositivo bi-metilico para simul-
tdneamente ativar e desativar o_so-
lencide da dita valvula para conlro-

lar 8 dyracdo de vasdo d’dgua atra-

vés & mesma para @ imterior do dito
nolde .

3. Um aparelho para falricar géle
caracterizado por compreender em
combimagio, um: dispositive congela-,
dar ineluindo unr molde, uma valvula
seiogada  por solenoide apropriada
para dirigir 3 dgua de uma fonte de
abastecimento da mesma. para o in-
 terior do dito mwlde, dispositives
para refrigerar o dito molde e conge-
L lar a &gua recebida no seu imberior
g um cubo de géloy, dispositivos pa-
13 expelir o cubo de gélo do dito
melde semn aplicar calor ao mesma,
jum aquecedor elétrico adaptado para
aquecer o dito- monlde somente apds
o cuhbo de gélo ter sidn expelido do
mesmo, um cireuito eléizico para o
sclenpide da dita vdlvula e para o
dite -aquecedor do molde, um relé
‘retardadoir- interposto no dito circui-
 to. incluindg um: brage bi-metdlico e
um. quire aqueceder elétrico ligado no
' mesmo para aquecer o dito brago
'uma, extremidade do dito hrace bi-
metilico sendo estacionariamentie an~
corada ao dito reld com sua extremi~
dade oposta adaptada para ser des-
'locada a0 ser aquecida pelo dito ou-
'tro aquecedor;, numa chave termesti-
ftica no dito circuite elétrico, operadi
'pelns. temperaturas. de dite molde, a
jdita. chaye se: f{echando- em. resposta
a uma temperatura do molde abaixe
de 0° C pava ativar o dito aquecedor
'de molde para aquecer o molde e
'para simultinesmente ativar o dito
‘qutro aquecedor para aguecer e pro-
'voear o deslocamento da dita extre-
‘midade “opgosta do brago bi-metdlico
numa diregio; a dita chave se ahrin-
do em resposta a ume temperatura
do» molde acimn. de 0?2 C para desli-
'gar o dite aquecedor do molde en-
.quanto o dilo outro aquecedor per-
manece ligado, o dito outro aquecedor
sendo desligado sdmente apis & de-
gativacdo do dito aguecedor do” mol-
ide_em resposta a um deslocamento
pré-determinado da dita extremidade
oposta do brago bi-metalico na dita
'primeira dire¢io pars provoear um
'movilnento de retéorno do mesmo nu-
mn direcio oposta & dita primeira
dire¢io, e o dito relé sendo eficaz
durante .o dito movimento de retdr-
ne da dita extremidade oposta  do
brago bi-metdlico para ativar e desa-
{tivar o solenocide da dita valvula pars
controlar a duracfio de {
difigua através & mesma para 0 in-
terior do dito molde.

4., Um aparélho para fabricar
‘gélo caracterizado por compreender
em combinacdo, um molde, disposi-
‘tivos para dirigir a égua de-umga fon~
‘te de -abastecimento da mesma para
‘e interios do dito molde, dispcsitivos
‘para refrigerar o dito ‘molde pars
congelar a 4agua recebida no seu in-
‘tarior na forma. da- um cubo da: gélo,
‘dispositivos incorporados no interior
'do dito molde e entrando em agio
‘exclusivamente em Tresposta & pres-
§80 desenvolvida. pelo eongelamento
‘e expansio da égue no sew interior
para expelir o dito cubo d€ gélo do
mesmo, unhi aquecedor elétrico apro-
priado -Para aquecer o dito molde
siibsegiientemente & ejecio do bloco
de gélo do mesmo, um circuito eld-
trico para os ditos dispositivos de

.

4

der abaixe de 09 C para afivar o dito
aguecedor do molde para aquecer ¢
N /

:

dirigir a agua e o dito aguecedor do
melde dos apacellio, uma. chave ter-

passagem |

L (Segio Ny -
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| Wwosthtica we dite circuite elétrico
térmicamente associadx com o dito
‘moide, um relé retardador integpos-
to no dito circuito e tendo uma co-
nexio elétrica com os ditos dispositi-
vos direcionals d'dgua, o dito aquy-
cedor elétrico e a dita ghave termos-
tatica, a dita chave sendo sensivel a
(uma temperatura pré-determinada do
'dite molde abaixo de (? C para simul-:
tdueamente ativar o dito aquecedor
do molde e ativar o dito dispositivo
de relé, a dita chave também sendo
sensivel & uma temperatura pré-de-
terminada do dito molde "acima de
0? C para desativar o dito aquece-
(dgq de mcg:de SeD:i dganivaxéo dito
rele, ¢ a ativagio do dito relé =etar-
.dador tornando o mesmo efetivo so-
| mente apos a dita chave>ter desati-
vado o dito aguecedor de molde para
(abrix e fechar os ditos disposicivos
| direcionals d'agua, -

5. Um aparého para fabricar gélo
caraeterizado por  compreende* em
comhbinacdo, um molde, dispositivos
para dirigir a dgua de uma fonte de
abastecimento da mesma para o in-
‘terior do dito mrclde, dispositives para
resfriar o dile molde para congelar
nele recdbida em wm ¢fubo de gélo,
dispositivos incorporados no inkerior
do dito molde e exclusivamente ps-
tos em agio em resposta a pressdo
desenvolvida pelo congelamento e
expansio d'igus no seu hXerior para
expelir o dite cubo de gélo do mes-
Mo, um aqueceder elétrico adaplado
para aquecer o dito molde subse-
qlientemente, & eje¢do do cudo de:
8¢l do thesmo, um circuito elétrico |
para os ditos dispositives directonsis
d'dgua e o dito aquecedor de mclde
do aparelho, uma chave termostati-
cs vo dito cirewito elétrico térmica-
‘mente asseciada com ¢ dito molde,
um relé retardador interposto no dite
‘cireuita incluindo um outro aguece-
dor_elétrico assoeiado com o mesma
tendo uma conexfio elétrica com os
'dites dispositivos divecionais drigua,
o dito aquecedor de molde e a dita
chave termostitica, a dita chave sen-
do sensivel & uma temperatura pré-
determinada do dito molde abaixo de
10 C para simultdneamente ativar o
dito aquecedor de molde € o dito ou-
tro aguecedor, a ativacio do. dito ou-
tro aquecedor elétrico aquecendo e
ativando o dito relé, 3 ditg chave
também: gende sensivel a uma tem-
peratura pré-determinada de dito
‘molde acima de 0? C para degligar o
‘aquecedor do molde sem desligar o
dito outro aquecedor associado com
0 relé retardador, o aquecimento do
dito relé: pelo dito outro aquecedor
finalnente fazehdo cord que o relé
desligue o mesmo durante wum pe-
rfodo de resfrinmento do mesino, € o
dito relé retardador simultincamente
ativando e, desativando os ditos dis-
positivos di_recionuis d’dgua sdmende
durante o dito perfcdo de resfriamen-
to do dito outro aquecedor elétrico as-
com 0 mesmo para controlar a vazio
d’agua através o- masme para 2 in-
Yerior doy dito molde. - .

6. Um aparelho pa.a tabricar Q&L
caraclerizado por comprecnider emn
combinaga. U ey rethen's en
cerrado um molde, o dito mclée in-
cluindo pasid2s proporcionando nnm,
cAmara supeslucmente aberta summ
parte: do mesmo, uma segundu- ci-
mara numa outra parte do inesmo e
uma passagem esiranguiada estabele-
cendd comun:cazio en‘re s ~.maras
as ditas camaras sendo adaptadas
para. recebes @ retet a agua nc sew
interior com ur *s memmas por inter-
mérdio da dita passagem tsirangu-
lada, dispositivogs para resfriar ¢ ar
no dito compastimento para resfriar
ambas. a3 ditas purtes do melde en-
cerradas no seu interfor & uma tem-
peraturs abaixo de O°C., dispositives
para congelar diferenciaimente a dgua
nas camaras do ditc molde palw for-
mar unn ¢io s6lido do gélo na ditg
cimara superformente aberta anteri-
ormente & completa solidificacio &a
massa d’agua.na dita segunds ci-

d

caracterizado por

receber € reier
para refrigerar o (Hto melde & uma
temperatura aba.aa de OYC. para

mente propelinco < dity i
uma posigHo para separar as  ditoy

producio de bocos de zéla |
eparetho, a atragdv do ciin i com
&
elevando e riendo waa parte 4o re-
cepthculo acima d* seus Hsposiitvos

caracterizada por cemprender
combinagio, um n1:li2 gdaptado para
receber e reter # dgua clpasitives

——

marg, o ar resirfalo no Ao compar-

timento subsequentemente rouselando

e expandindo substanciaaenie u o~

talidade da massa Jd'dgua na dita see

gunda cémara nara expelir o bloco
de gélo ds dita camara suptric'ruenie
aberta, um receptaculo de a:mazena~
gem de gélo associado de forma mé-
vel com o dito rolde reccbealns o
cubo de gélo expedidas do mesmo, um

uquecedor elétrico  para aquertr o

gélo que permanece ra seziunds ch-
mara do ditoc mcjde soincnte 276+ a
ejeciio do bloco“do mwswmin para e~
tornar o gélo & wnestado liquido. um
circulto clétrico para o dig aarece-
dor ligado com uma foute Ge iorne~

cimento de corrente eléirica s

primeira chave ou interz.picr no dity

circuito operado emn cespr+a as 1em -

peraturas do dito moide parn utivar

e desativar o Jito aqueceddr. .ma

segunda chave no dito eciruite cnp-

trolada pelo dito acceptaculy e a gita

segunda chave se atrindo e .2spests

2o deslocamento ¢ drta receptacule
com respeito & mesma paif tornar a
dita primeira caave m:ficaz pasa

ativar o dito aquetedor ‘rufviente~
mente & temperatua 3 aito meide.

T — Um apareitho para facricar ;élo
comgprender, gm
comhinag¢io, um muldy adaptado rara
agua, disposiives

congelar a agus 0o sev interir na

forma de cubos de gelo _dispositivos
 para lberar os cubus de goio do dita
melde para um ree::‘fcdla de arma-
zenamenot de gélo associado com 2
mesmo, um cireuito elétrico para o
Gito aparelho, uina chave wterpesta
no dito circuito clet.ico incluindo wn

contacto mével & ua contacto ¢sia-~

ciondriamente mmiads a dita chave
tayabém incluindo uw imd assi¢'ado

com o sen contasic wmdvel ¢ uma mwla

rara o dtio ima 2 dita mola nermalk-
fm@ ma

contacics de chave ¢ para tornsl ©

dito aparelpa wmefwcaz para produzie

cubos de gélo, dispesitivos esiaciond-

rios para sustentar o il recopticuio

adjacente ac dw mouda, 2 dsta

chave estando locauc 12 ann respere

a0 dito dispos.tivo de ajore rstucio-

nario detal made gquae ers ¢ i Ll

4 atrair uma parie do dito resapia-
culo guando o mesmo € colouald vo-
bre os edispositives deipohs b 2 a-
3o do dito imd Jama o qi'a T@ite 93
dito reeepticulo desiranio H 'md da
waa outra pesieda pora fechar o ik

sua posi¢iio pIoYys2:ory WUMia, THra

comtacto mdsel ¢ chave ¢ontra o sew

contacto estacioniviy para wwar o

dito circuito eickiicn vara cfctvar a
peu drro

dita do dito v2ceparalln rambém
de apoio estscionwis o Gito rectp-

lacule superandn a4 €log cohntera
do dito ima sut.dnaicamente am resh

pasta. A uma acumufgic prederermie
nads de blocos de =ilo no recne aculy

em consequéncwd do que a die pri-

melrs extremida fe do necins 5 Ges~ -
loca para naisn sie ¢r ditos dig-
positivog de epoia @ o deslecamrrie
para baixe da dila primeira extemi-
dade da dito reez7 3¢ ?) ternanc: &
(dita mola eficaz para reduiacar ¢ dito

im& na sua posicic normal pary no-
samente prevocar o sepacio cies

cantactos da coave.

8 Unr aparetho pavs. fabrichr gélo
en2

para refrigerar o dito molde 3 uma

temperatura abaize de O'C. para
congelar @ agua nc seu interior na
forma de cubos de géla, dispositives
para resprender ra '3 de gblo do
dgito molde e pasa = inferior de vm .
‘recepticulo armazenador de gélo as-
sociado eomy 0 mesmy um eirevito
flétrico pasra o doe aparsihc. vma

~
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chave interposta 1o ¢ifo circuito elé-
trico incluindo um contacw swoerior
movel e um coalacty wnfeior  esta-
cionariamente montado, a dita chave
também incluindo um ima tendo um
prolongamenio iaterai sohrennsto 20
tontacto moves do meSwiy e uma
mola para o dito imd, dita mola
‘riormalmente piopelindo o dito imi
ra cima e para - uma posicio na
gual o dito protongamento ou froje-
{fo desacopia ) dito contacto movel
89 chave pa'a dissse ocasicnar a se-
pardcio dos contactos patg tornar o
«tio aparellio wat'vo para produzir
eubos de gélos, dispostlives estacio-
fiarios para susientor o dia recepli-~
enlo adjacente au diio molde, a dite
chave estando de tal modo localizada
“can reipeito wos difos dispositives: de
-apoio estacicadrics que leva o dito
"tma a atrair uma parte do dito re-
eptaculo quaindo v nesmo é colocado
$obre os disposicvizz de apoio, a aira-
. ¢ao do &to ima cora’.a dita warte do
iito recpetaculo deslocanio o Ima
para baixo de sua 2usi¢ho ncrmalﬂde
jorlentagio para ciina, en consequen-
"cia do que a dita projecio desloca 0
ito contacto uetchave supeiior con-
«ra 7 dito coutacto estarna.driamen.c
anontado da ma3ma para ativar o dito
ircuito elétrico pars efetuar a pro-
Qucdo de cubns de gélo pelo dito apa-
Yetho, a atragdo do dito ima com 2
dita parte d» receptaculo tambeln
elevando o rei:ido uma extremidade
do receptaculn acima de seus Q1500
sitivos de apoio durante a elevacdo
{1emidade oposta Jo dito vecepticula
pivotando ebr iorno dos ditos dispo-
sitivos de apoio duratne z elevacao
tnga sua dita primeira ertremidade, 0
dito receptaculo superandu & 16rea
vetentora do dito .ma automatica -
mente em .resposta & uma acumqla—l
. Ygdo predetermuiada de cubos de gtlp
""f\o receptaculo em consecuéncia do
* primeire etxregnjdndg‘dg
mesmo Se desluca para h&ixo €S
:}asta da di:a chave e se assenta af-
pre os ditos dispositivos de anoio, e
o deslocamento para haixo da dita
% primeira extremidade_do dito recep-
| ticulo tornande a dita_mola eficaz
para recolocar o aity jmd na sua po-
.~pigho normal oiientada para (‘m;a
L para novameounte provocar a separagao
v dos contactos da chave. :

h 9. Um aparelho pars fabrica;r~ gélo
9 garacterizado  9OS compgeendel om
un eombinadgs. um compartimento en-
cerrando um ande, djlgpositivc.s ra.a
uirigir a agu para o dito rgol@e, gi%
positivos para resfiiar o0 ar no ab
5r €0.4p romentd pata congelar a s’xg'ua:
no molde encesrado no sed interior
na forma de .am bloco de gél-. sdlido,
+ « dispositivos meorpo:ados - ne molde
«; para - expedir ¢ klyco Ge gélo do
% mesmo sem explicar calor ac molde
~1 ¢ exclusivamenit: em resposia & en-
. pantdo da Agua no seu mierion du-
rante o congelaneiito da mesma, um
+« Jquecedor elétricu  para agquecer 0
« . divo maide somente apés a ejeclio do
bloco de gélo do mesmo um circulto
elétrico para o5 ditos eispositivos di-
92 Jecionais d’igua e vara o aguecedor
elétrico doapavtbo. um relé retarda-
-5 .gor interposto no dito circuilto elé-
92 {ijco- para onflolar a &iuvagdg dos
ol ditos dispositivos direcionast da . a3us,
3+ uma chave termostatica no dito cir-
cuito elétrico e ussociads, com o dito
ri molde, a dita wnave sciio senstvel &
uma temperatu.a predeterminada do
di‘o

“que a dita

olde abmixo de OYC. para si-
smaltatieamente ativar o ‘dito aquece-
dor elétrico e o dito duspostive retar-
dur_para ativar o0 me.mo, a dile
chave também seado sensivel a nma
tempeatura predese.ui’aads do dito
rolde acima de O°C. para desligar
¢ dilo aquec:dor eléirico sem- desavi-
var os ditos Gitpcscvos de retarda-
mento, désse modo 0 MesMO peTma-
nece aiivad,. e & continua ativecho
oy ditos cispestivos retardadores
apos serem desligatios prevocs a aber—
tura @ o fechameato dos ditxs Als-

A vt D e

10. Um sparel para fabricar gélo
caracterizado por comypreender em
combinagao, un compartimonto en-
cerrando um molde adantado para
conter agua, dispisiiros para resfriar
o ar no dito compartimento para con-
gelar a 4gua 1g molde encerrado no
seu interior na forma de Llocos 56~
lidos de gélo, um receptéculo de gélo
no interior do difo compartimento
adjacente ao dito molde, dispostivos
mcorporados no molde para expeir
ns blocos de gelo do mestio para 0
interior do dito reccpiaculo sem &pli-
car calsr no molde e wsxclusiramente
em resposta & expansfo da agua Lo
seu -interior 1urante o congelautento
dos blocos de gélo, um enuecedor elé-
trico para aguccer = dito molde fo-
mente apos a exp ilsho dos blccos de
gélo do mesio, um circuito elétrico
para o dito agu:zeior de molde li-
zado com uma fonte de fornecimento
de corrente elétrica, uma chave ter-
mostatica inverpos 1) e circuito
elétrico e associada com o dito molde
para controlar o squecimento do dito
:molde pelo -iito  “rguecedor, a dita
caave sendo seusives & uyma tempera-
tura predeicia neda do  dite molde
de O°C, para ativar o dilo aguecedor
€ & umg temperalura predcterminada
do dito molde acima de $°C para
desligar o dilo aquecedor, wuma se-
gunda chave fio dito circulto eléirico
para ligar a dita chave termcstatica
com a dita fonie de fornecimento de
corrente e pura desiigar a8 mesma da
fonte de coii-dta ¢ a dits segunda
chave sendo acionada pe:o péso de
uma acumulagio pré-selgcionada de
cabos de gélo no ditc recept;culo,

11. Unm aparelh¢ para fabricar gélo
caracterizado por . omprsander em
combinacdo, uny compaltivento en-
cerrando um moldec dito molde in-
cluindo pasedes formsudo wma OC&-
mara superioruiente sastia  nuna
parte do mesmo, uma 3gunda Cl=
mara em oufra garts do mesmo e
uma passagem estrangulada estabele-
cendo comunicicio entre as ditas e~

DIARIO OFICIAL - (Secdo fr

mAaras, stivos para divigir & dgua
de umea fonte de forhecimento da
mesma para o interfor das cAmaras
do dito molde comuns ao mesmo por
intermédio ca dita passagem, disposi-
tivos para teafriar o ar no dito copar-
timento para songeiar & agua nas ol
maras de ambas w5 dites partes do
molde encerardo no seu interior, die-
postivos para ocasionarem o congela—
mento difersnels: de fzua nas cAma~
ras para formAY um bloao s6lido de
gélon a dita cAmara superiormente
aberta anterioemente ap congela~
mento da matsp d'agua na dita se-
gunda- odiara, o subsequentes conge-
lamento e expansao o& niessa d:dgua
na dita segunda cAwmara senvinde
como o Unico dispostivo . para ecetar
o'1 expedir o vlocy de 28> para o ex—
ierior da dity cAmars fwpariorinante
sberta, um aaqueceayr ¢€.4lifcg para
aquecer 0 dito molde somente apés &
expulsdo do nicco de gélo do mesmo,
um circuito elétrico para o dite aque-
cedor e para 0s disposiiivos direcio-
nais d’agus do dito apareiho um dis-
postivo retandador iilerposto no dito
circuito eletrico e ligado com o dito
aquecedor do meide e com os ditos
dispostivos difraciinals d:4gua, uma
cheve termostdatios no dito circutto
elétrico associada com o dito molde, a
dita chave sendo s:nsivel 4 uma teni-
peratura predesermnyda  do molde
apaixo de QG para simuliinramente
ativar os ditus dispostivos retardado-
res @ 0 dito aquecedor,s dita chave
também sendo sensivel 2 uma tem-
peratura predetarminada
acima de OC. para desativar o dito
aquecedor sem. desativar s ditos dis-
potivos retaraadores ., a ouniinua
ativagho dos diios dispostivos retar
dadores primaico provocando o seu
aesligamento ¢  subsequentemente
provocando uma akertura & um fe-
chamento dos ditos dlsposilvos dire-
cionais d;dgua para conirowr & quan-
tidade d'dgus Jue clirculs através os

mesmos para ¢ interlor do ditg molde.
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A requeiente reivindica a acérdo
com & Convengio Internacional e
Att2l do Deecelo-Lef ne 1.903 de-ﬂ:
de Aglsto de 1945 <« prioridade do
correspondsnte pedido depositado na
Repartigho de Patentes nos EE.UU.
de América, em 20- de Outudro de
1960, sob ne s8.852.

TARMO N* 133.804
De 3 de noveqxbro de 1961°

Reguerente: Arbau Baugerite 0.M.

B. M. Heldelberg, Alemaaha.
¢Misturador para materinis de cons-

trugdo, em partheular, para concretos.

vy .,
R
-

Pontos caracteristicos

1. Misturador para materiais de cons-
trugho, em particular, para congreto, -
caracterizado pelo fato de que o tem-!
bor misturador, oscildvel de uma pocfr"
¢¥0 horigonteq]l de enchimonto e de mis- |
tura para uma posigio vertical de mis-‘
tura e de esvasiameato, e provido com
um 6rgdo misturador, comeiste em duas |
partes, ou sejm, na pante inferior ¢ na
parte superior, axialmente dm:locammi
eatre si de tal maneira que, na posicho |
horizontal, existe uma abertura de en-
chimeato, @, na posigio vertical, uma
abertira de esvasiamento, e, alnda, peb’
fato de que, na posigio aberta, o Or!
gio misturador estd imobilizado, giran~:
apenas @ parte inferior do tambos, .
20 pesso que, na posigho fechada, todo '
o tamb.r juntameate com o 6rgfio mis-'
turador pode girar. .

2, Misturador, de acdrdo com o poa-
to 1, caracterizado pelo fato de que a
parte inferior do tambor & girdvel, pot
meio de ;\m eixo 840, em torno de'
um eixo fixo, e que a parte superiop’
do tambor é gicavel e deflocéVel s0bre
o ¢ixo dco da parte inferior,

3. Misturador, de acérdo com os
pontos 1 e 2, caracterizado pelo fato
de que o orglo misturador estd ligado
com a parte superior do tambor de ma-
neira ‘deslocAvel com esta sébre o eixo
8co, mas nio de maneira giravel,

4. Misturador, de acdrdo com os pon~
tos 1 a 3, caracterizado pelo -fato de
que, na posicdo fechada, o eixa 8co da
parte inferior acha-se travado com o
eixo 6co da parte superior, .

5. Misturador, de ac6rdo com os
pontos 1 a 4, caracterizado pelo fato de
que o tambor misturedor acha-se mon-
tado sobre um brago oscildvel em tdrno
de um eixo horizonalmente disposto em
um quadro, ’

. .
6. M... .dor, de acérdo com os poh-
tos ‘1 a 5, caracterizado pelo fato de
que o quadro é construido de maneira
propria para abrigar o tambor mistura-
dor na sua posi¢io borizontal,’

7. Misturador, de acérdo com os pan-
tos 1 a 6, caracterizado .pelo fato de -
que no quadro acham-se montadas ro-
das transportadoras, verticalmene osci-
|giveis, ' : t

8. Misturador de acérdo’ com o8
pontos 1 a 7, caracterizado pelo fato
de que o quadro acha-se munido com
compartimentos para abrigarem as ro-
das transportadoras na sua pesigdo re-
colhida, -

- 9. Misturador, de acZ:do co,. cs pon~
tos 1 a 8, caracterizado pelo fato de
que no quadro acha-se montado o agre-
gado, destinado a acionar o tambor
misturador e o brago oscildvel.

»10, Misturador, de acérdo com os
pontas 1 a 9 ,caracterizado pelo fato de
que o agreaado de acionamento consiste
em um motor elétrico com correia trape-
zoidal e engrenagem cilindrica de sub-

multiplieagho para o tambor misturador,

;
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bem como com correm tropesoidal para 5. — Acondicionamento destinado
wma  bomba hidraulica. propria para & Drotezio dos olecs alimentiius co -
deslocar a parte superior do t.uuborig:f‘c*'zn‘:ﬁi““{:‘é’é::ﬁg}?&ﬁﬁq gc:lgs ’f‘_;‘o

- N .2 - . ~ < » g l-
m’sturador € para oscild-la, | versos elementos descrit: para reg.i-

Finalmente, a (lcpux'itaﬁrc\ reivindica, | 2ar um _acondivionamento destinado
de acdrdo com a Convengiic {nternacio- | 4 proterfo dos Olecs alime:nticios -on-

nal ¢ de conformidade com o act, 21
do Cod'ge da Propriedade Industrial. a
privridade do correspondente pedido, de-
pusitado na Reparti¢io de Patentes da
'Alemanha, em 9 de novembro 2 1960,
sob o namero A 35,981 IC o/ 80

ar——

TERMO N.2 134,066
De 10 de novembro de 1961

Farbenfabriken Bayer Aktiengesel-
gehaft, soctedade alemd. .

“Processo para & producio de :ia-
terlals de enchimento a base de
ca CO)», finalenfe disperso’.

. Ponto Caracteristico

Processo para & produgdo de uate-
rials de enchimento & base de carbo-
nato de cdlcio finamente disperso,
com superficies especificas.superiores
2 50m2 por? (scgundo DET) pela rea-—
¢fio de leite de cal com gascs conten-
do di6xido de carbono mediante adi-
¢io de ficido silicico ativo, de ucbrdo
com o pedido de paitente brasileiro
térmo n.? 123.481, caracierizado pelo
fato de efetuar a reacfio na presenga
de ficido sulfurico ou sulfatos soluveis
e/ou &cidos oxi-carboxilicos poli-basi-
cos ou scus sais em gquantidades de
0,1 & 20%; preferencialmentie 05 a
10%, calculados conr relagdo &o car-
bonato de calcio, '

‘Pinalmente ' a depositante reivin-
dica, de acordo com a Convenszéo
Internacional e de conformidade com
o artigo 21 do Cédigo da Propriedade
Industrial, & prioridade do corresnon-
dente pedido, depositado na Reparti-

" ¢ghio de Patentes da Alemanha, em 10
de novembro de 1960, sob o niunero
F 32,516, IV a/12m.

TERMO N9 134,122
De 14 de nove}nbro de 1961

Relatério descrito da -invengio
de “Acondicionamento destinado
» Protecdo dos Oleos Alimenticios
contra a Oxidagio’, para que pre-
tende Patente de Modélo de Uti-
lidade, Huileries Antonin- Roux,
& Savonnneries .J B, Paul —
8.A., firma francésa, industrial,
estabelecida em Rue Saint Victol-
re, 9 Murselha, ¥ranca:

Pontos Caracteristicos

1. — Acondicionamento destinado
# protecéio dos 6leos alimenticios con-
tra a oxidacfio, caracterizado pelo fato
de compreendey um recipiente de me~
téria plastica permeédvel ou poross ao
oxigénio, .

2. — Acondicionamente destinado &
protecio dos Oleas alimenticios contra
a oxidagdo, caracterizado pelo fato de
compreender um recipiente provido de
um bico vertedor colocado em uma
Tace lateral ou na parte superior,

3. — Acondicinamento destinado 3
protecio dos Oleos alimentfeios contra
& oxidagio caracterizado pelo fato
de compreender um estojo lmpermed-
vel ao ar em forma de pelicula nio
porosa ao oxigénio & qual cobre o
recipiente. .

N

4, — Acondiclonﬁento destinado
& protegio dos dleos alimenticiog cou-
tra a oxidagéo, caracterizadp. por com-
preender uma eolda ou colagem do
estojo que o torna hermético com in-

"j880 do dito recesso na direcho da

tra a oxidag¢éo.

A requerenie reivindica de acdido
com a Convenciio Infernacional e o

» Artigo 21 do Decreto-lei n.? 7.903 de

27 de aglsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depesitado ua
Reparticiio de Patentes da Franga em'
30 de junho de 1961, sob o n.? 19.360, |

TREMO DE PATENTE N® 137.0¢0°

—

De 13 dz marco de 1962

Seald Power Corporatioy — R1a-.
dos Unidos da América. !

Titulo;

men ok “Unidade de aoct de seg-

Ponios caracterisiicos

1 — uma unidade de pnel de seg-
mento ou anel de lubrficagio pam’
usar num ¢mbolo dotado de um sul-
co de snel de lubrificacdo cum um
Tecesso_numa (as suas faces com a
dimensio dy dito recesso na d.regio’
da circunferéncia do dito sulco me-'
nor que & dita face, caracterizada
pelo fato de que e dita wnidade de
anel inclyj em combinacfo um tri-
lho partido anular montado! inicial-
mente no dito sulco de 6lec com a
sua folga de separagfio localizada
na por¢do circunferéncial do dito
6leo que tem ¢ regime .mais baixo
de actunulo de 0leo ¢ me.os espaca-
dores de cxpensido dispostcs no dito
sulco de 6leo para inclinatem ¢ dito
trildio para uma posicio vedadora de
6leg no dito sulco de 6leo, tendo os
ditos meios espagadores de expansio
melos sallentes que se estendem dalt
para dentro do dito recesso no dito
sulco de dleo de modo que a rota-
¢do dos ditos meios espacadores de
expansfio sao limitados & dita dimen-

circunferéncia do dito

sulco - pelo
qual & folga de

separagfo go dito
trilho é mantida na sua posicio
montada inicial dentro do eglcance
de tal dimensfo duranet & operagio
do é&mbolo para reduzir ‘assim ao
minimo o vazamento de Gleo através
da dita folga.

2 — Umga unidade de acOérdo com

0 ponto 1, caracterizada pelo fato
de que os ditos meios projetados es-
tendem-se radialmente para dentro
e partir dos ditos meios espacadores
de expansho de uma distincia sufi-
ciente para entrar no dito recesso na
dite face do sulco de 6leo quando a
dita unidade do anel no estado li.
vre do dito culso de éleo de modo
que a rotachko da dita unidade do
ancl em relagdo ao dito émbolo & li-
mitada ao dito sulco de 6leo antes
do dito émbolo ser recebido nwmn
cilindro.
3 — A combinacio de acdrdo com,
0 ponto 1, caracterizads pelo fato de
que o dito espacador-de expansiio é
corrugado radialmente para propor=
clonar séries - alternadas de coroms
Internas - e externazs e geralmenie
por¢des de flexionamento redial in-
termediando as dita coreas, e em gque
os ditos raios de saliéncias incluem
uma aba integral com a estampada
da cora interna adjacente a uma
extremidade do dito espagador de
expanséo.

4 — A combinacfo de acdrdo com
o ponto, 3 caracterizada pelo fato
de que os ditos meios de saliéneia in-
cluem também outra aba integral
com 8 estapada da coroa Interna
adjacente & outra extremidade do
dito espacador de expansiio. servin-

terposicao se'n de um ghAn inerte, sejg
de um leve ade:ivo para suprimir a'
lamina d:» 2r rue se interpde entre osl
dois elementos. [

dp as ditas abas  individualmente
como batentes para as respectivas
extremidades separadas opostas do

ldito espacador de expansio quanduide émbolo recchido

-3 divas exirem'd.G's w14y aqesali-
vhed:s - 1ad alinchte  em  relagio
anus as ouiras impediniy assim o
emperitmento do dty o3picacor da
expinsdo durante a instalicio e ope-
racdio délz na dita un‘daae do snel
e conirdle de lubrificicio tho bhem

.como o ragisiro angular da dita unu

dace com refeiéncia ao ditp
b olo, '

5 — Um espagador de rxpsnsau
para localizar e expedir ¢eocunf2.én-
ciaimerte melos de trilhc pariidos
anulares  disposto no suiz) d» 6leu
de um €mbolo dotado de uma auer-
tura c¢a superficia do mundo vest'-
cal do dito suleo de 6, caracteri-
zdo pelo fatop de compreendsr wn
memb 0s -elastico partido geralm.n-
te circular, que ¢é carruzage radial-
nicnt epara  proporcionar séries ul-
ternadas de coroas interyas e exter-
nas e porgdss de flexionament; ge-
ralmente radia’s interm-diando
d'tas corcas, tendo wma das dita co-
roas uma ‘aba  integral estendida
para dentro a partir dali dentro da
dgita abertura no sulco de dleo para
nmitar « rotacio do dilo espzgador
de expansio em relagio ao dito £
bolo de modo que os ditos news e
ansl sRo shnilarmente . imiitados na
sua rota¢io da sua posicio montada
m'cial com referéncia we d'to G-
lolo. -

.6 — Num émbolo
citindro nio veriival e tendo um sul-
¢o de O6leo circunferenciai com
passagenl de escoamento de 6leo es-
tendida radialmente da superficie de
fundo vertical 'do sulco da Oleo dau-
tre do interior 6co do #fiubolo, uma
unicade de aniel de contrgic do lu-
briticagdo caracterizado pelo fato de
incluir, em combinagdo, um par de
trilhog - chatos  partidos, anulares,
dispostos  individualmentz adjacen-
tes aos lados superiores e :nferiores
do sulco de 6leo com as separacoes
dos ditos trilhog alinhadas uma com
& outra e sendo localizadas na eleva-
¢fio mals alla no sulco de 6leo ¢ um
espagador de expansfio, partide, anu-
lar, disposto ‘no.sulco de 6lec eom
uma das suas porgles localizada en-—
tre os ditos trilhos para separar as
mesmRs axialmente e com uma por-
¢80 localizada para dentro dos ditos
trilhos para impedir a niesmu ru-
dialmente para forae 'para engata-
mento de vedacfio com a parede (o
cilindro, tendo o dito espagador de
expansio meios de saliéncia que se
estendem radialmente para dentro a
partir déle dentro da dita passagem
do escoamento de éleo além do did-
metro da superficie de fundo -verti-
cal do sulco de 6leo de modo que a
rotacko do dito espacador de expan-
séo & lmitado & distdncja transver-
sal & aberfura da difa passagem de
d6leo tomada na diregio da circun~
feréncla do sulco de 6leo pelo gual
as serapagbles dos ditos trilhos sio
mantidos dentro do aleance da dita
distdncia ne elevagio mais alta no
sulco do éleo durante a operacao qu
dito émbolo para reduzir assim ao
minimo o vazamento de ¢éleo passa-
da s dita unidade do anel.

7 — A combina¢lio que inclui um
émbolo dotedo de um sulco circunte-
rencial aberto néle, um anel de ve-
daclio de cilindro, partido, disposto
no dito sulco menos sujeita o acu-
mulo de fluido e meios eldsticog dis-
postos no dito sulco adjacentes ao
dito anel para inclinarem éste para
ume posi¢io de vedacdu no dito sul-
co, carecterizada pelo fatp de que o0s
ditos mejos elasticos e o dito émbo-
lo tém meios adaptados para Hmita-
rem ga rotagio relativa entre os di-
tos melos elisticos e o dito émuolo
pare montarem assim a folga de se-
paragio do dito anel na dita porcfo
passagem de escaamentn de Olep es-
bolo para reduzir ao mininxy o vaza-
mento de fluido através da folga.

8 — Num motor dotado ds um cl-
I'nd o nao verticel com um mebro
ali deslizante-

ém-

a5l

o s

operiavel num -
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‘miente e dotado «dr um MLes elUns
fare.einl na sun superficie adjaces-
te & pancde o dito «clhdars, 2 ecve
terizado pele  Iato &2 compreender
com 8le & combiliagio e wm tnA
d’sposto mo dilo sulco do diio mome
bro do &mbolo com = folma de uee
paragio do dilo anel aliacente 4.0
ladn #lto do cllindro, # nm mimbe
| epagedor e expansao diSpustc e
dito sulov  sdjacente ae Jito anzl
par ameciinar o dito an® pm engee
tamentlo <e¢ volagho com & pareq?
do cilindro. tendo wma dos diws
~memhros meios salentes estend'dos
{dali e tendo o oufro dos ditos niyr-
jbros wn soguele adpatado pava Iye

ceher os ditos meios de alienca .

fim de, desta mancira Mmitar a roe
]Lacﬁo relativa entre os ditos meme
jhros sem mpedir 0 movimento e
‘lativo entre €les radialmente 8o G
!membro do émboip plo gual a fo2!
de separacgiio do d'to anei ¢ mang -
'da adjacenie ao dito lado alto «is
Icilindio. . .

A reguerenie relvindica de ach:d
cont a Convengio _
{Art, 21 do D:creto.lei w® 7.903, 4o
27 Ce agisto de 1945 a m'ior.'drde o
, correspondente pedido depositado h

Internacional « o

iRepar\fqéo e Patentes dos FYet <.

Unidos s Amérea, em 13 de zar’e)
de 1961, soh o n? 95.221.

TERMO *N? 139 203

unag

Dia 21 de maio fc 1962

Montecatini Socletd Generale ler
1 L'Industria. Mineraria e Chimica —
Iidlia, .

Titulo :“Composic ¢3 Polimeras
a base de Poli-Alfa-Olefinas dotada
de grande recpclividade para 0s CO-
rantes’’,

Pontos Caracteristicos

- 1. Composi¢ es polimeras & Base
de ~ poli-alfa—olefinas, dotadas dc
grande receptividade para os coran -
tes de qualquer classe, caracterize=
dos pelo fato de compreenderem

2 25% f(em rvelagdio ao Dvéso das po-
liolofinas) de wma poliamira _piridi-
nica ubtida pela  condensagio do
acido isocinecometronico com uma ou
mais diaminas alitaticas.

2. Composigdes polimerss de acdr-
do com o ponto 1, caracterx_zudn pelo
fato da poliolefina ser plipropilane
isotéticn. \

3. Cmposi¢des polimeras de achre
do com os pontos. procedentes, cia-
racterizadas pelo fato da poliamiti
piridinica ser obtida da pgxicondcn-
sagio do acido isocineomerénico com
& hexamotilenodiumina. X

4, Composicoes polimeras de ac0re
do com os pontos procedentes , ca-
racterizadas pelo fato de compreen-
derem 0,1 & 5% (em relagdo 20 pér:'-o
total da mistura) de um agenie
dispersante sélido. ) _

5. Um processo para tornar 7Te-
ceptivon a0s corantes massas.a base
de poliolefinas, caracterizado pelo
fato de consistir em misturar ditas
poliolefinas com 1 a 25% em peLo
de uma poliamida piridinlen obtida
por policondensagio de dcido 180~
cincomerénico e hexametileno-dia-
mida. N

8. Um processo para preparacio
de fibras téxtels a base do poli-zlfa-
olefinas e muito recptivas para oS
corantes, caracterizado pclo fato de
consistir em mistura a poli-alfa-
olefinas e muito receptivas para 08
corantes, caracterizado pelo fato de
consistir em misturar & poli-aifa-
olefina, em um misturador de guale
quer tipo, com 1 & 25% de seu péso
de uma poliamida piridinica obtida

por policondensaciio de “dcido iso-
cincomerénica com uma ou mais

~

T
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m_‘m
* @laminas;

granular-se a mistura o
" molda-la. por extrusdo através de
uma fieira cujos furos:tém, de pre-
feréncia, -uma ‘relagao comgnlmentol
_@iametro maior que 1; e festirar o
! estabilizador térmicamente és fibras
assm obtidas. -

.98, Um~ processo de acﬁrdo com O
ponto 8, caracterizado nelo fato _da
|mlstu1a. de poli-alfa-olefina e poha-
mida plrid{mca ser extrucada a uma
températura compreendida entre- 2"0:
e 250°C. .

10. Um pxocesso tle acérdo com os ‘fato da poh—alfa—qlefma ser polipro-

.
/

das fibras serem es’tiradas a’(zma.
temperatura entre 80 e 150°C e com
relagdes de estiramento compleendl-
das entre 1:2 e 1:10. -

11, Um -processo de acérdo com
os pontos 8 & 10, caracterizado pelo
fato das fibras mtn'adas Jerem es-
tabilizadas por meio de um trata-
mento térmivo & temperaturas da
ordem do 140°C, som encolhunento
hvre

12..Um processo de ac( 'do com os
!pontos 8 4, 11, caracterizado pelo

':t058a13

DIARIO OFICIAL (Segio Wy

i3. Um processo de acbdrdo com os
pohtos 8 a 12, caracterizado pelo
falo ‘da . poliamma piridinica ser
obtida por policondensagio de Acido
y Isocincomerdnco e hexametilenidia-
mina,.

14. Fibras téxteis a base de poll~
slfa~olefinas e muito recptivas para
os corantes de qualquer classe, ca-
racterizadas pelo fato de serem
obtidas a partir de composicies de
-acordo com os pontos I a 4 e por

}um processo de acOrdo com oS pon~

puntos 8e9, caracterizafln pelo fato :piloco moctat‘ro

Feverelro de 1968

14, Artigos manufaturados a base
de poli-alfa-olefinas muilp -recepti-
vas aos cotantes, caracterizados pelo
fato de sersm obtidas & partir de

composxg6es de acOrdc com os pon-

jtos 1 a 4. : b

J

A requexente reivindica de acordo

com a Convencio Internacional e 0

art. 21 'dq Decreto-lei n? 7.903 de
27 de agdsto de 1945, a prioridade

correspondente  pedido
na Reparticio de Patentes na Itdlia,

em 23 de malo de 1961, soh n9 9.567,

~—
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