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ANO XXWVI — N. 40 CAPITAL FEDERAL QUARTA-FEIRA, 28 DE FEVEREIRO DE 1968

. i
DEPARTAMENTO NACIONAL
DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

EXPEDIENTE DA DIVISAO
DE MARCAS

Grupo de Trabalho
De 21 de fevereiro de 1968

Marcas deferidas:

N° 536.822 — Zanax — Zanardo &
Cia, — Classe 10.

N® 539.152 — Superco — Suferco
~— Comércio e Rep. Ltda. — Clas-
se 15,

N¢ 541,090 — Lumobras — ‘Lumo~
_ bras — Importaciéo e Comérciv Ltda.
~ Cladse 1, ~

. 'N? 541,091 — Lumobras — Lumo-
bras — Jmportagio e Comércio Lida.
- Classe 47,

N? 544.389 -— Velocino — Retifiea
- de Motores Velocno Lida, — C.as~
se 6.
N¢ 547.522 — Emblematicn Taiyo
Industria de Pesca S. A, — Classe
n® 41, ’

N? 548,096 — Nugue  Richard —
Etablisscments Abel Bresson — Clas-
se 42, CL

N9' 518,334 — Emblem’tica — The
Borden Company - Classe 28.

N¢ 548.3564 — Winword — Sophie
Dolega Dz'aliewicr Classe 48,

N¢ 549.153 — Wobdy Woodrecker
— Walter Lant;'.‘Productions ne, —
Classe 32, :

N? 548.678 — Baticanda -- Bati-
canda — Servicos e Administracio
S. A, — Cigsse 38. - ’

N¢ 549,151 — Bancora -~ Joseph
Buncroft & Sons Co. — Classe 24.°

N? 549 356 — Arbra — Arbra —

Verkstads Aktiebolag — Classe 6.

N° 549,563 — Fomap — Ed&'ira
e Publicidade Fomap, Ltda. — Cas-
ge 32. .

N? 557.461 — ¥idroleste — Comer-
cial e~\Imnmiadora Hidroleste Ltda.
— Classe 15,

" N°" 557,617 — Emblemitica -— Si-
méo Merino -~ Classe 16.

N?¢ 562.136 — Luji — Bar ¢ Res-
taurante Lufa Ltda. — Classe 41,

N¢ 555.343 -~ Abrafema — Abra-
fema Abrasivos Ferramentas e
. Maqulnas Ltda. — Classe 46.

N¢ 556.792 — Imtecopa — .Amedeo
Bracale — Classe 40.

N?,555.340 — Pellin — Comaercial
€ Tmportadora de Tratores e Pecas
Pellin Ltda. — Classe 21.

N? 555.33¢ — Silicalcite’ — Silical-
cliz. — Inddstria e Comsére’o de Ma-

. Leri;;s de Construgdes Ltda, — Clas-
w0 14,

N¢ 555.333 — Mec-Par -~ ifec-Par
Comércin e Industrin de Pecas

p'ra Autos Lida. — Classe 21 — Re-

pict=~—-a eom exclusio de alavancas

de cambio. B A

1

No 555.329 — Forme — A. F.guei-
ra & C.a. Ltda. — Classe 41.°

N¢ 555,328 — Wurtengerg — Mar-
tinite Produtos Sintéticos Lida,
Classe 28.

Ne 555.324 — Prontej — Instituto
inheiros, Produtos Terapéuticos So-
.2idade Anénima — Classg 10 — Re-
gistre-se com exclusio de asseptos
para enfermos e fraldas higiénicas.

N¢ 555.323 — Prontej — Instituto
Pinheiros, Produtos Terapéuticos So-
ciedade Andnima — Classe 3. -

Ne 555.301 — Mugsica e Religido
Através dos Tempos — Luiz Pard ni
-~ Classe 32, ’

N¢ 535.297 — Fago — Fibrica de
Ago Paulista S. A. -— Classe 10 —
Registre-se com exclusdo de assentos
para enfermos, caderiras para clinica
mnédica, eievadores, mesas de npern-
¢bes e mesas para curativos que sao
de outra classe (40). - :

-—

N¢ 555.286 — Facgo — Fabrica- de
Aco Paulista S. A, — Classe 40.

No 555.205 — ¥Faco — Fabrica de
Aco Paulista S. A, — Classe 20,

N¢ 555.293 —~ Faco — Fakrica de
Ago Paulista S. A. — Classe 13.

N? 555.290 — Faco — Fabrica de

Act Paulista S. A, — Classe 18.
N° 555,288 — -Aunap — Atunap
Indiistrias Graficas Ltda. — Ciasse
n? 38 — Reglistre-se com exc.usio de
méscaras de papel, papelao e de
cartolina e serpentinas de papcl,

N°® 555,168 — Trialcilev '— Cif —
Guimica Intercontinental Farmacéu-
tica Ltda. — Classe 3.

N° 555.128 — Melfi — Sociedade
Farmacéutica Melfi Lida, — Classe
n? 3. I.

N° 554.93¢ — J B— Jpﬁo Buptista
-« Classe 46,

N° 554,506 — Barbierl ~ Barbleri
~- Comércio de Bebidas Ltda.
Classe 43. 3

N¢ 554.905 — Coservi — Coservi —
Servicos de Construcdes Lida.
Classe 16.

N° 554.832 — Sao Leopoldo — Pe-
tréleo e Derivados Sfio Leopoldo Li-
mitada — Classe 47,

N¢ 554,712 — Papelaria Loyola -—
Alpberto Constante & Cla. — Classe
n? 38.

N¢ 554666 — Agricosal — Agricosal
-~ Agricola e Comercial Ltda.
Classe 19.

N¢ 554.655 — Marc'Sons — Mar-
¢assa & Pilhos S. A. Indistria e Co-
mércio — Classe 42. :

N°¢ 554.644 — 137 — Modas 137
Lida. — Classe 36.

N® 554.642 — Cadenval — Crela-
dade Distribuidora de Madeirag Cas-

cavel Ltda, — Classe 16.
- A

REVISTA DA PROPRIEDADE
INDUSTRIAL

N? 554.631 — Barolino — Barolo
S, A, Viti Vinicola — Classz 41.

N¢ 554,534 —. Premio — Relrescos
do Brasil S, A, — Classe 43.

N? 554.532 — Escolar Anguense —
Maria das Dores Silva Berlinck —
Classe 32,

N° 554.498 — Nixie — Burroughs
Coip — Ciasse 8.

N¢ 554.359 — Parintins -- Norma
Sonatt Reis — Classe 48.

N? 554.441 — Osk.n — Oscar Iskin

se 10 — Registre-se com exclusio de
mesa para cirurgia carros para alei-
jadus e entre os equipos dentarios
cadeiras de ou para destistas.

. .N? 554.448 — Verana — Madeira
Verana Ltda. — Classe 4.

N? 554.465 — Pingo — Nilo Santos
Pinto — Classe 8. \ -

N° 554.479 — Paraphlebon — Ever-

sil S. A. — Produtos Farmacauticos
Insristria ¢ Comércio — Classe 1.
N? 554.480 — Paraphlebon — Ever-
sil 8. A. — Produtos Farmacéuticos
Indistria e Comércio -— Classe 2,
N¢ 554.481 -—— Paraphlebon — Ever-
sil 8. A. — Produtos Farmacéuticos

Inddstria e Comércio — Classc 4.
N° 554.482 — Paraphlebon -- Ever-

sil1 8, A, — Produtos Farmacéuticos
Indastria e Comércio- — Classe 10.

N? 554,483 — Paraphlebon - Ever-
sil 8. A. — Produtos Farmacéuticos
Industria e Coméreio — Classe 41,

N? 554.484 — Paraphebon — Ever-
sil 8. A. — Produfos Farmacéuticos

Indistria e Comércio — Classe 48.

N? 554,108 — Colli — Colli — S, A.
Fiaclo Fitilhos ¢ Barbantes — Clas-
se 37. )

N¢ 554.133 — Tuéni — Tecelagem
Tuéni S. A. — Classe 23,

tel Ltda. — Classe 8.

N¢ 553.157 — VIBV — Velbrés
S. A. Industria Brasileira de Velu-
dos — Classe 37,

N? 553.160 — Guaipagel — Refrl-
ggr;.cao Guaipagel ILtda, - Classe
n® 8. : : -

"N° 5563.168 — Chrimar — Chrimar
~— Comercial e Construtora Ltda, —
Classe 16. ’ ’

N? 553.188 — Rapenton — Dr, Karl
Thomae GMBH — Classe 3.

N¢ 553.282 — Turin Grandes
Marcas Internacionais S. A. Indd.-
triae Coméréio de Bebidas — Classe
ne 42, .

N° 553.354 — Brektern — Roveni
Tndistria d2 Auto Pegas Ltda. —
Tlasse 21 — Regictre-se com exclusio
Ae a!avan.cas de ¢?mblo carros her-
~n~e o ecarrinhos para mfquinas de es-
crever,

Comércio e Induastria Ltda, — Clas-|

N° 554.260 — Proinste] — Proins- |

N¢ 553.860 -— Lisabras — Instituto
Brasileiro de Lisadoterapia Lisabrag
Ltda. — Classe 3.

N° 553.949 — Emblemitica — Bere
nardino Miiller — Classe 43, B

N¢ 554.046 — Banco de Férias ~=
Realtur . S. A, Agenciamenios =
Classe 21, a

N? 554.106 — Colli — Colli — S, A,
Fiacfo Fitilhos e Barbantes — Clas=
se 34.

N¢ 552.683 — Cardium — Produtos
Rocre Quimicos e Farmacéuticos
S. A. — Classe 3.

N? 552.688 — Tarbrium — Produtos
Rocre Quimicos e Farmacluticos
S. A. — Classe 3. -

N? 552.689 — Larocal —~— Produtos
Rocre Quimicos e Farmactuticos
S. A. — Classe 3.

N® 552.800 — Larodon — Produtos
Rocre Quimicos e Farmacéuticos
S, A, — Classe 3. ’

N¢ 552.847 — Ferro Mandets -
American Cyanamid Company -—
Classe 3. - = s

N¢ 552.856 — Mebutensin — Lab,
Farmegiutico Internacional S, A, —
Classe 3. - . . ' ’

N¢ .552.858 — Mikamycin — Lab.
Farmacéutico Internacional S, A, —
Classe 3. .

N? 548.349 - Instinasal — Instie
futo Quimioterapico Brasil Lida, —
Classe 3, * ' : .

N¢ 548.368 — HG — Insulin Hoe-
chst — Farbwerke Hoechst Aktien-
geselischaft Vormals Meister Luciu &
Bruning — Classe 3. .

N¢ 548.947 — Hoverlon — Maria
Joann’s Valakelix— Classe 36.

N° 549.028 — T — Industria de
Papéis de Arte José Tscherkassky
S. A, Classe 38 — Registre-se
com exclusdo de confeti serpentinas
e considerando-se substituido celofa-
ne que é marca de terceiros por pae
pel transparente ou translGeido, »

N? 549.970 — Kochen — Kochen
— Engenharia e Construgdes Ltda,
—~ (lasse 18,

N? 550.017 — Syl Off — Dow Cor-
ning Corp — Classe 1, ‘

N? 550.020 —' Stomaseal — Min-
nesotta Mining And Manufacturing
Companv — Classe 10.

N? 550.044 — Saberil — Quimio
— Produtos Quimicos Coméreio ¢ Tn-
distria S. A, ~ Classe 3. ’

N? 550.043 — Nogravil -= Quimlo
— Produtos Quimicos Comércio e Ine
distria 8. A. — Classa 3.

N9 550.049 — Nomatex — Quimio
— Produtos Quimicos Comérelo e Inw -
distria S. A. — Classe 3.

N? 550.114 — Agenco — Agenco
Engenharia e ConstrugSes Ltda, =
Clﬁrsse 25, - ’

? 550.115 — TImperia] —
Cem‘relo e Rep, L]?:da. — C?:s%:le;g;
N 550.143 — Cograf — Cia, T,

-~

—

gélrér Comérci'o e Indistria - Clag-
. \ — )



‘ss 2.

s

Lso Quarta-feura 28

i ¥

= As Peparuyoes Publicas dle-
verdo entregar na Se¢do de Co-
manicagSes do Dcepartamento’ de
Imaprensa Neagional, até~as 17 ho-,
_¥as. o expediente dcstmaa'o a pu-
mu*a;ao :

—

\ L]

- As redama;ocs pcmnentes
& matcria reiribuida, nos casos de|
ério _on ormissdo, deverdo ser
-~ Jormuladas por escrito & Segdo
. de Redagdo, até. o quinto dia itil
"subscgiiente & publicagdo no
6rgdo oficial, " o

~ A Secao Je Redagio fun-
ciona, pira atenzlimento do publx-‘

co, de 11 as 1//1.)0!11. '

- Os orxgzm is. deu:dunrnte
entenricados, deverdo ser dactilo-
gref fados cm espago dois em uma

. 36 _face do papel, formaty 22x33:
as emendas e rasuras serdo res-
salvadas por qucm de direito,

— As assinatiras podem _ ser
tomadas em quclquer: época do
ano, por seis meses ou um’ ano,

exceto as pera o .exlerior, que
‘sempre serao amiais.

. - e e~
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EXF—’EDIENTE

D:PARTAMENTO DE IMPRENSA NACIONAL

OIRETOR GERAL

ALBERTO DE BRITTO, PEREIRA

CHEFE DO SERVIGO oe pueudu:érs

3.8.08 ALMEIDA Cw RNEIRO

DIARIO OF(CIAL -

Secho Ws nubnc:dag- ‘Ho mapedisnte.da Ocplrtnm.nu
Naclonal de FPropriadade Industrial da Minlstério

RIS

Impreeso nzs Oficines co Cerartemento de Imprensa Naciohal

szcxo I

d» Indistris ® do Camérclo

-~

, CHEFE DA SEGRAO OZ REDACAO

fL ORIANO GUIMARAES

ASSINAT URAS

RLPARTICOES E PARTICULARES
Capttal e Interior: -y -
CMESIre  Jeleienn s NCr$48 00
Ano ...l NC1$3600
E.\tcrzor:
Ano Crrieradirenas NCt$3900

NLIMERO AVULSO

7
— O prego do numero avulso
" exemplar,

—~ O preco do eumplar arrasado serd acrescido de NCr§ 0.01,
se do mesmo ano, € de NC.r$ 0.01_por and, se de anos antenores.

~ - Y

e
&

RuncionArios gt

Capital e Interior's

Semostee. +.evnnes NCr§ 13,50}

Ano verreresiiias -NCr§ 27,00

Exterzor:
AIIO tessenesvteas th'$3000

fxgura na ultzma pagma de cada

e As assmaturas venadas po.
derdo ser- suspensas sem prévid |
avzso. ; : q

e Para eu:tar interrupgio na
remessa' dos 6rgdos oficiais a res
novagdo e assinatura deve see
solicitada com antecedencza de.
tnnta ( 30) dias, - 4i

—~'Na parte superior do ende -

“|réco estdo consignados o niimero

do taldo de registro da assinatura
e 0 més ¢ o ano em que fmdara.

s assmaturas das Repartl-
goes iblicas "serdo anuais' e des
verdo ser,genovadas até 28 Je fe-
uereuo. R . {
== A remessa de valires, seme
pre a [avor do Tesoureiro do De-
partamento de Imprensa Nacio=
nal, deveré ser acompanliada de
esclarecimentos quanto a sua apli-
cagdo. |

" Os suplementos as edzgoes
|dos drgdos oficiais s6 serdo reme- -
tidos aos assinantes. que Os soli« -

citarem no ato da assinatara, . )i

-

K2 550.173 — Cornoel —, Lidistria

co- LIov e1s Comnel Ltda ,;- Cla.sse
r? ’3 ”
:»0 "93 —_ '°axc vaI —_ Tan Le-
"e’-. —Cla55641 B, »—f
- 1.7 581.390 — ‘Facnox '— CBE--—
C Bi‘as lf'ra d° DxmLao — Clas-
sc "

™~
-7 .’Sa’ 413 — I‘cclma — Potiaa-

ce— % nt.erml I‘otogré.f co e «:Cm mato-
g A, — Classe 1.7y

I"' 551 ‘0”»—- GIZ . —. Mola.s GJé
Ir- ~otria e Ccmércio Ltda -, Clas-

S 4 xoal~685 — Aém da Innmnacao
- Szvero Torelll —- Classe 32,
-+ M? 551,003 — Amanhp = (Confei-
- tevin Amerilis Ltda, —. Classe 4l
W9 551.904 ~ Fxp1051te Sigma —
“Sama’ (‘omércvo e Rep ~Ltga, -—
Cl~eg218.. [ |
P 551.905 — Chmarrita. — Con-
fecs(zs Finas Chmarnta Lida.
C'~~se 36. e
N¢ 551.940 — Tapecol -_— Tapﬂcol
“ Moveis e Tapecama Ltdz — Clas—
se 40.
N 552.118 — ]’nqumorte ~ Inyi-
" norte — Indistria Quimica “do :Nor-
de=te S. A, — Classe 3.
Ne¢ 552.364 — Pira-Tac —_ Miguel

-

-, Ling Sans‘golo —. Classg . 16 o

N¢ 552 579 — Mecanuts “L: Meca-
nuts — Industrial de Poreas - Lda.

. = Qlasse .11 — Registre-ge- cdfn _ex-

clusdi» de camisas - para - cilindros,

. eapsulas. metalicas para vedacf: de

- recipientes e navalhas por serem ar-
 tipos de outras classes.” -

Ne 508.571 — Barra do Ribeira —
Socledade -Agro Pecué.na Barra d0
* Riheira Lida, — Classe 19.

N¢ 511.466 — Pintassilgo = ]’ndus—-
“{ria e Comércio Dunorte S A, -
-Classe 46.

Ne 511 479 — Tarvanaso - Lab
Medical Litda. ~ Classe 2.

N° 513.235 -—, CITEP — CITEP —
‘ Comercial : e. Imp. Teixeira. Posses
.Ltda. ~ Classe 10.:
N 513.681 — N;yla. — . Panifica~
- dora Neyla Lida. < Classe 41,

N° 516.646 — Banco de-Crédito de
830 Paulo; — Banco de Crédito de
8io Paulo — -Soc,
Cloaege 38, B .
N©.517.851 — éki—Sol — Vincenzo

Gnllo - Classe 8 oS

Cooperativa =

1

» N¢ 518.248 — Ramtape — Sﬁan—
dard Electrica S. A, — ClaSSe 8.

N? 518.409 — Canaa — Imob lia~
ria Canad Ltda. — Classe 38

N¢ 518.482 “~ Ridan — Ridan
Comércio e "Administracio 8. A.
Classe 38 — Regstre-se na Classe

38

‘com exclusio :de. apolices.

N? 522.527 - Fmerson — Emer—
son — Rédio- And Phonograph Corp.
— Classe " 48.. ;

"N® 522, 528 — Emerson -‘Emer—

son — Raédio And Phenograph Corp.
— Classe 47. . -

“N? 522,529 -— Emerson — .Emer~
son — RAadio And Phonograph (“orp
+ Classe 43

No 522, 530 .
son — R4din And Phonorrraph Corp.
— Classe 49, -

Ne 526. sis —_ Finesse — Fbrica
de Tintas e  Vernizes Bras Ltda.
Classz 1 — Registrese com exclu-
sBo de tinfes ermpltes vernizes lacas
thiner que.é marca, ‘de terceiro e co'a
sintética: = .

N, 533.671 — veril "— Labs Enﬂa
3. A. — Classé 2.

N° 533.702 — 'rechn'o‘s — -Gunzin-
acr Freres S.. A.” Fabrigue D'Horlo-
gerie Technos *We‘schenrohr —_ CIas_

se 8.
N‘? 536. 033 — Ofir — Albeto Horta.

Al

Jr. Comércio e In‘dustria e Importa—‘

~ho— Classe 8.~

TNO . 539 222 Emblémahua
TBESA — Industria Brasileira de
Embalegens S. A. — Classe 38.
substancialmente plana -na_ aual
si0 de passagens e papéis.de cor-
respondéncia _artigos ésses que nio
foramn rewindxcados no depésito

No? 541,353 — Lentosteml —-Labs.
Sintofarma Ltda. — Classe 3.

N° 346.085 — .Ditaligin — Wh'te,
Laboratories Inc. — Classe 3.

’u

P
N° 546.320 — .Stamycil — Etablis-
sements Chn—Byla S A nle— Classe
n? 3> . i
No 547.501 — Wmtomylon — Win-
throp Products- In¢. — Classe 3.-
N?.547.782 — Sublemin — E.i Lllly
And Comveny — Classe 3. -
N9 547.934 .~ Redencédn — Trrmé-

Tgia Redengdo Ltda.

— Classz 3.
? ¥ ;. P
..

+ | Inddstria "de- Bebldas da Valle Ltda.

—»Emnrson — Emer~»

JLtda. — Classe 41 — Ari, 97 n® 1,

N? 554.998 — Bazan -~ Viagho
Bazim Ltda — Classe 33 — Art. 97
ne

se 36 — Art. 97 n° 1,

. Ne. 543, 004 —_ Umma.q — Unimaq
- Comércio de Maquinas para Es-
critério Ltda. — Classe 17,

N 525, 179 — Cacau da Viile —

— Classe 42

-N? 529.060 — SCM —_— SCM -
Corp — Classe 17.

N¢ 529.334 — deehty —_ ’I'he Sin-
ger Company — Classe 6,

N° 529.567~ — Pistac — -'I\estlé

S! "A. -— .Classe ' 41 ~— Rejlstre-se
com exclusdo de bebidas. refrigeran-
tes n3o alcoolicas, bebidas nio algo6-
licas a base de leite, }

N? 531.537 — Jopecal — Jopecal
-— Cal¢ados Ltda. — Classe 36 — Re-|.
gistre-se com exclusio de .bolsas.

Ne $32.3%2 — Algonete — Johnison
& Johnson do Brasil Produtos Ci-

rurgicds Lida.’ — Classe 10.
‘N? 541,729 — Newjun —_ Julius
Neufeld S.” A. — Classe 8,

N?_542.665 - Socllsal — Socil Pro—
Pecuaria S, A, — Classe 41.

N? 545.503 — -Daresa -— Ancora
Industria e Comércvo Ltda. — Clas-
se - 36. :

Titulo _'de estab°leciment,o dete—
rido: | .

N° 541.279 — Leste Auto Pegas —
Diego Palma Vargas — Classe 33 -
Art. 97 n? 1.

«N? 569.599 — Rema - Rema —
Comércio e Rep. de Mamona e Café

No 554. 952 — Herdeiro Imoéveis —
José Araujo 'Alves — Classe 33 —
Art. 97 n? 1. :

N° 554.766 — Les Quatre Modas
— Les Quatre Modas Ltda, — Clas«

N° 554.771. — Pronto ° Socorro

Ocular Prontblhos — Dr. Renis:Ga-}

briel — Classe 33 — Art. 97 n? 1

N° 504 540 — Domicxhar Tud! scos
— Athayde -Firmino -Machado
Clesses 8 e 3 33 — Art., 97T n? 1. -

No_ 584, "53 — Emprésa CQOa‘bo—
grafica - de- Umuarama — Emprésa
Cin~matogritica de Umuarama Li-

mitz‘.gia — Classs, 33 — Arf, 97 n? 1.

N° 554.254 — Distribuldora Wib
— Distribuidora Wib ltda, — Clas- .
ses 11 e 21 —_ Art, 97 n° 1.,

Ne 552.913" Hidro Elétrica Ma-
chado — Braulino Ferreira - Machado
— Classe 33 — Art. 97 n® 1, .

N¢ 553. 286 —_— Imobthé.ria Venan~ .
cio 8. A, — Imobilidria Venﬁnclo '
S. A. — Classe 33 — Art, 9T n® 1,

N¢ 553.410 — Independéncia Adml-'-
nistragio de Bens — Antranik Kis-
sauk1an — Classe 33 — Art, 97T n® 1..

- N? 553.431, — Transportadora In- -
ternacional — Transportadora Inter-;’
nacional Ltda —_ Classe 33 - Artx- .
g0 97 n® 1, .

N° 549.054 — Organizacio SN —_
Servu;o .Nacional de Investimenws
Itda. — Classe 33 — Art, 97 n9 1.

Incxgnia dkferida :

Ne. 569 '768 — -Afpesp — Assoe, dos
Fancionarios” Publicos do Estado de
S'éo1 Paulo :— .Classe 33 ~— Art, 97
n

N? 549, 053 — SN - Servi(.o Na-
cional de Investimentns Ltda.
Classe 33 — Art. 97 n° 1, -

N? 553.572 ~ Emblematica - Nel-
son ' Vieira Garrucho — Classe 33 —
Art. 97 n° 1,

'N® 530.339 — Sictema Ediscn da-’
Ccnstanes Civis — ~Edismm ¢de Al-"
meida Franco, — Classes 33 e 16 —
Art. 97 n? 1 incluindo-se a classg 16. .

~ Sinal “de propaganda defq*ldo

N° 552.594 — Comiprove — Com=
nrove — Comissées Promorges Even-
das — Clas~e 33 — Art. 101,

Nome c'vil deferido:

N¢ 528.924 — Servico de Assistén-
cia  Social ‘Evangélico — BASE ~°
Servico de Assisténcia Social -Evan-
2élirn — SASE — Classe 33 — Arti~ .
7o 33 n® 3., T

. Nome comercxal deferido: =~ .

N° 548.733 "~ Casas Galo.- Malti -
S. AL — (‘asas Galo Martl S./A.
Art. 93 n® 2.

= i

. Eato.rter Ltda.

N9 554, 196
Stort-er -Ttda, — Art; 93 no 2,

N°- 542.783° — Francisco Armandou
8, A. Imvortacio e Coméreio —

Francisvn Armando S.. A: . Tmnoria~

Ry

.\\ )

¢io ¢ Comércio — Art. 93 n? 2.

“
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N° 544.253 — ESCA — Tseritirio
de Servigos Contdbeis e Advocacia
Ltda, — ESCA — Escritério de Ser-
vigos Contéabeis e Advocacia Ltda,
Art. 93 n° 3.

N° 544.178 — Companhia “Bundei-
rantes de Armazens Gerais — Cia.
Bandeirantes de Armazens Gerais —
Art, 93 n° 2,

Marcas indeféridas:

N9 555.332 — Solene — Tfqua
S. A, Industria e Comércio dc Ma-
quinas Elétricas — Clasce 21.

N° 554.164 — Marajoara — Mara-
joara Figas e Bijouterias Ltda
Classe 13.

N°® 5490.9606 — Retrovideo — Do~
miclano da Silva Passos — Classe 8.

Insignia indefertda:

N° 549.896 — .Cinema Noévo — A'-
fredo Darwin Brandio — Classes 8,
25, 32 33 e 38.

Exigénclas
Termos com exxgénc‘as A cum-
prir:

N° 549.033 — Sir James Murray do
Prsail S. A. Produtos Farmacdu-
ticos. )

N° 520.305 — Zclia da Silva Meyer.

N9 546,454 — Dr. Americo Rufino

N° 554.836 — Josali Comércis €
Industria Ltda. . s
N° 554.657 — Fibras Sintét'cas

Yasmina S. A. Inddstria e .Cowmér-
clo.

N© 554.198 — Ferramentas Sadori
Lida.

N¢ 550.701 — Hospital Regional de
Baurt,

N¢ 551,473 — Grafica Zita Ltda,

N¢ 552,582 — Bel-Rio P‘nturas e,
Revestimentos Ltda.

N9 523.844 — Frigorifico Mar.nga

8.

N‘> "3%5.117 — Teroson Werke G.
M. B. H.

N° 530,170 -~ Marlo Santos Nas-
cimento. .

EXPEDTENTE DA SEGAO -
DE RECURSOS

De 21 de fevereiro de 1968
Recurso interposto:

Rebitefiel Artefatos de Metais Li-
mitada — No recurso interposto ao
deferimento da patente PI n® 146. 875

EXPEDIENTE DA DIVISZO
DE PATENTES

Republicado por ter saldo com in-
corregaes, :

Transferénc'a de nome de titular
de processo: .
American Can Company — Irans-

feréhcia para seu nome do térmo
n? 12¢.072 — Privilégio de invencgéo
— Anotem-se duas transferéncias —
Retiflendo do dia 20 de fevereiro
de 1969.

Exigéncia:

N? 140.435 -~ Hugo Eckroff
Diga o requerente,

Diversos:

Govana 8, A, Indusirias Brasilei-
ras de Madterias Plasticas — No pe-
dide de prorrogacio da patente de
n® 2.404 modclo industrial — Pror-
rogue-se.

EXPEDTWNTE D ADIVISAO
DE MARCAS

Grupo de Trabalho
De 21 de feverciro de 1968

Marcas deferidas:

N® 345.5Q05 — Hiposa — (Masse 38
Rronuerente —  Ancara Industua

r—

T iLtaa.

] v

N® 545.916 — Agrijax — Classe 41

cola e Comercial, )
N°¢ 546.308 — Mezquita Clagse

n? 41 — Requerente — Catbonell y

Compafila de: Cordoba S, A.

N? 559.921 — Artesano — Classe 70
— Requerente — Confec¢Ges Samuel
S.

A.

N? 559.924 — Comrasa — Classe
n? 41 — Requerente — Comprasa
— Comércis de Produtos Alimenti-
cios S. A.®

N° 559,925 — Valribeira — Classe
n® 21 — Requeernte — Companhia
de Automéveis Vslribeira,

N 559.926 — ICRFI, — Classz 41
— Requerente — ICREL — Impor-

tacdo, Comércio e chres“ntacons
Ltda.

N¢ 559.931 — Sonibra — C]a,s* 6
-- Remuer-nte — Son‘bra — Equi-

namentos Industriais Lida.
N¢ 559.944 — Flér do Mar — Clas-1

e 41 Reauerente Camarioss
T2 (o Mar Ltd~r.

No 559.848 — Teenion — Classe 6
— Requerente ~ Tccnion Industrial
LtAa,

Ne 559.950 — Industria ds Produ-
trs Qufmicos Desinfecta Lida.

Marea Soline — Masse 1.

No 539.9%5 — T=rn‘on — Class2 7
. R-qurente — Tecn’on Indusirial
Lida,

N° 659,960 — Jcfin Canhoto e 7¢
Violeiro — Class» 32 — Renuerenfe
— Jofin Vicente Floriano e Joss Vi~
cente Wloriano.

N¢ 550.967 — Bem Bom Lanche —
Clagss 43 — Roguerente — Fred H.
Cox & Cia. Ltda.

N° 559,969 — Columbia — Classe
n® 70 — Requerente — Industria ¢
Coméreio de Artefatos de Borracha
e Metais Cellimbia Ttda,

N? 559,973 — Adubom — Cliasse 4
— Requerente — Inddstria e Comér-
cio de Minérios Adubom Ltda.

N° 559.991 — 27 de Julho — Clas-
e 41 — Reauerente — Panificadora
27 de iulho Ltda.

N? 59.992 — Poliscren -~ Classe 32
Reauerent ~ Pol“'-cren Induastria
Gréfica Tdda.

No K44 g99 — (Clarasil — Class> 70
— Requerente — Richardson Merrell
Ine. i

Titulos de estabelecimentos defe—
ridos:

N¢ 549.963 — Zen Engezharia ~—
Classe 33 — Requerente — Zen En-
genharia Ltda. — Art, 97 n? 1 do
cadigo.

N¢ 519,964 — TWdificio Boa Escolha
— Classe 33 — Requerente — Mas-
s'mn ‘Zeuli — Art., $7, n® 4 do co-
digo. -t

N¢

549,996 — Los Karabalis

tos Pinto -—— Art, 97 n? 1 do cédigo.

N¢ 550.072 — Ginasio Académico
— Classe 33 — Requerente — Oscar
Tavares — Art, 97, n® 1 do cédigo.

N¢ 550.076 — Companhin Metroe
politana de Construgées — Cop2co —
Classe 33 — Requerente — Compa~
nbia Petropolitana de Construcdes

— Copeco — Art. 97, n? 1 do
cédigo. :

N¢ 550.077 — Organizacio Bio —
Sanitirix — Classes 2 e 33 — Regue-
rente — prganizacio Bio — Sanita-
ria Ltda. — Art. 97, n? 1 do cédigo.

N9 550.092 — Sapataria Santa Cruz
— Classe 710 — Requerente — Fran-
cisco Ferreira —— Calgados — Art. 97.
n?® 1 do ¢ddigo.

N 550.106 — Extra Boutihie —
Classes 33 e 36 Requerente —
Klara Geszti — Art. 97 n? 1 do c¢o-
digo.

N¢? 550,154 — Marsant — Bout'que
e Cabeleireiros — Classes 33, 36 e 48
— -Requerente — Conceican Mattins
da Silva — Art. 97, n® 1 do céd go.

N¢ §50.926 — Auto Pegus Osear —
Classe 21 -— Requerente ~ Arvati &

¢ Comdéreio Ltda,

Cia. — Arg. 97, n? 1 do cdighw

] N
~— Requerente — Agrijax S. A. Ag‘ri-'l

Classe 70 — Requerente —- Nilo San-|

551.466 — Dilum — Emprésa
de Espeticulos — Classe 33 — R2-
querente ~— Maria de Lourias Argol-
lo Oliver — Art. 97 n? 1 do cdigo.

N? 552.527 — DI Thiene Organ za-
cio Contabil e Administragio
Classe 70 — Requerente — Joac Iva-
noff — Art. 97 n? 1 do cédigo.

N9 559.920 — Zoon Lanches e Res—
taurantes — Classe 70 — Requercate
— Sebastido Augusto — Art. 97 n° 1
do cédigo.

N°? 559.956 — Marcenara Irméaos
Kurokaw — Classe 40 — Requerente |
— Irmios Kurokawa Ltda. — Arti-
zo 97, n® 1 do cédigo.

Frase de propzexnda deferida:

N° 554.529 — 6* Feira é Dia de
Peixe — E Pezixo s6 Pode Ser Pescal
— Clasce 41 — Requerente — In-
dustr'a Brasileira de Peixe S. A.

ascal — Art. 101 do cédigo.

Expressao de pmpsgwnda defe—
rida:

N° 555.345 — Operacdo D Contra
firirrs e Resfrindos — Classe 3 —
Ree~72nt> — The Sydney Ross Co.
— Art. 101, do codigo. .

N° 554.680 — Apaxmvo Trapéz'o.
— Swmerior aos Bons Dferent,e
dos Msélhores, S6, figura um na-
mero — Com refrigerante é mn es-
netaenlo, Sandades der Furenens e
Rig dos Rrosileires, — Requerente —
Tvinen Antbnio da Silva — Art. 101
do cédigo.

6% F54.331 — Do Alicerce A cumi-
eira Pucci é a Primeira — Classc 16
— Requerente — Cerqueira, Pucci &
Cia. — Att. 101 do cédigo.

Marczas indeferidas:

‘N° 559.838 — Livroxeque — Clas-
se 32 — Requerente — Selecdes Li-
terarias Ltda,

N? 559.952 — Socrapa -— Ciasse 5
— Reouerente — Sochapa Indistria
e Comércio de Ferros e Metais Ltda.

Exigéncias

Térmos com Exxgéncias a8 cum-
prir:

Ne §530.171 — \Imo Santos Nas-
cimento.
~ N? 534.350 — Eduard Lewandofsky
e Renato Soares de Toledo.

"~ N° 538.670 — Engenharia e Comér-
cio BBL Ltda.

Ne 540.706 — Liga de Amadores
Brasileiros de R4dio Emissio, ‘

N¢ 559.883 — Emprésa Grafica O
Cruzeiro S. A,

N°¢ 5597943 —— Programador Visual
Ltda. )
N° 559.963 — Nicolau Antar,

Diversos:
N¢ 560.247 — Limay S. A. — Agri-
cols, e Comercial — Aguarde-sg,

No 531.446 — Parmet « Partlci-
nacdes Metalargicas S. A. — Aguar-
de-se.

Expediente da Secio
de Interferéncia

De 21 de feveggiro de 1968

Marcas deferidas:

N° 573.592 — Lobo — Olaria Lobo
Ltda. — Classe 16.

Marcas indeferidas:

N

cana de Relacdes Publicas — Olto
Mariano dos Reis e _Marcio Arthur
Prosdocimi Quites — Classe 32,

N¢ 571.78¢ — Stoll — Stoll Irmaos
— Classe 8.

: Exigéncias

Térmos com exigéneias a cu-
prir:

Ne¢ 515.691 — Fucct 3. A, Artefa-
tos de Borracha,

-It.

N° 571.367 -— Revista Interameri-

—— '—=S

N? 567.339 -— Joseph Kanlcr
N° 571.807 — Isdistria de Madele .
r.s Santa Catarine 8. A,

EXPEDIENTE DA SEGCAO DE
'I‘RANSFERFNCIA E LICENCGA

Rio, 21 de feverciro de 1968

Transferéncias e al’era¢bes de wome
do titular de processos

Foram mandadas anotar nns proe
cessos abaixo mencionados as seguine

tes transferéncias e alteragdes de
nome do titular de processos;
Instituto Vital Brazil S.A. (Ceniro

de Pesquisas, Predutos Quimicos e
Bioldgicos) (alt. d» nome na inaica
Pro-Bem 1¢ 208.082 Hormo-Ce-
rebral n® 215,453 — Hormo-Orchele
nisn n® 215.454 — Contencv numero
219.895 — Minhopen n? 221.845§ —
Ducreycy n? 239,134 — Soro H-rmi-
rico n? 223.087 — Hormobismal nu-
mero 239.131 —. Tmb'acy n® 230.132
— Phacosan n® 239.133 — Curitban
ne 247.553 J lodestabil n® 247.554 —
Tiéacv n® 272,757 — Imbiacy nitmnero
205.841 ~— Tomuni n® 329,824 — Dro-
denin r? 338.317 — Hormo Plurin’ane
dular n°® 340.839 — Exsudatin nimnice
10 342.073 — Trivb n® 344.895).

S.A. Farmaceuticl Italia (transf.
para se unome da marca Cryqooal

n¢ 283.725).

Lanzara S.A. Gréfica Editora
(transf. para seu nome da marca
Emblemdatica t. 371.074).

. José Ventura de Souza (transf,
para seu nome da marca Café Alvese
lene €. 495.684) .,

Augusto Mendonca & Cia. (alt. de
nome na marca Ororubi n® 498.197),
— Arquive-se o pedido de anotagho
de fls. 14, por falta de cumprimento
de exigéncia.

Grafica Santa Rita Lida. (transf,
vara seu nome da marca Fdolha de
Santa Rita t. 528.500).

Matenge Cia. Materiais de Fug.
(alt. de nome n amarca Matenge
531.283) .

Aldercio Oliveira Martins (transf.
vara seu nome da marca Café Souza
t. 533.376) . — Nada hi gne deferir

quanto ao pedido de fls. 8.
Aries Graficas Guazani S.A. (alt.
de nome na marca Guarani t, nu-

mero 535.603) .

. Cia, Cestol Inds. de Oleos Vege-
{afs (alt. de nome n amarca Cestol
t. 576.790).

Orval Ind. e Com. de Produtos
Quimicos Ltda, (alt, de nome ua
marca Timor t 577,248 - Proter-
gente Orvel Lava Tudo t. 577.250 —
Timor t. 577.251),

Labs. Keto Wemaco S.A. (alt. de
nome na marca Sinalgitério t. na-
mero 577.323) .

Carlos Joesé Fontes Dicgues Pro-
dugdes Cinematograficas (transf. pae
ra seu nome da marca Rei Zumbi
dos Palmares t. 577.884 — Palmares
t. 577.885 — Ganga-Zumba t. ni-
mero 577.887 — Ganga-Zumba O Ret
Zumbi t. 577.888 — Rei Zumbi t,
n? 577.889 — Ganga-Zumba O Ret
dos Palmares t. 577.8900 — Ganga-
Zumba 0 Zumbi dos Palmares t. na-
mero 577.891 — Ganga-Zumba tér-
mo 577.802 —~ Rei dos Palmmes t.

n? 577 4893) .
Exigéncias

N
Térmos coh exigéneias a -
cumprir: -’

The Osborn Manufacturing Com-
pany (junto ao registro 175.607).

Estabelecimento Mecénico Tupan
S.A. (junto ao registro 135.272).

H. H. Scoty Inc. (Juhto ac regis-
iro 184.899).

Galeria Branca de Tecidos Lida,
(junto ao registro 323.472).

Alfredo Rodrigues Reboucas (Junto
ao registro 324.872), .
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- Usas ‘Sociedad Anonima Ind. Com.
e Immobiliaria (junie ao t&rmo Bl
mer 0529 032) .

Diversos
Maria Apparecida Vianna de Car-
valho (junto aos registros 298.221,
811,785, .298.219). — Arquive-se ©
. pedido de anotacdo de transf. por
falta de ecumpnmnnto de exxgéncla
EXPEDIENTE DA SE(}AO uEGAL
Rio, 21 de fevereiro de 1968 y

Desisténcia de proeessos

VOII{swagen do Brasil, Ind. e Com. |

" de Automéveis S.A. (no pedido de

desisténeia @a insignia Volks térmo |

n? 659.253 — Volks térmo 6€59.25¢ —
Volls ¢..659.2981 — Volks t. 659.292
-— Volks t. 659.293 — Volks t. 659094
o Volks t. 659.295 — Va'ks t. 659.29%6
= Volks t. 659.297 — Volks t. 659208
— Volks t. 659.299 — Vo'ks . 659.301
- w— Volks t. 659.301 — Volks t. €59.303
" = VoIks t. 659.305 — Volks & 652312
- Volks t. 659.314 — Voiks t. £53.325
‘w— Volks t] 659.339 — Voiks t. 659.340
- Volks t. 659.341 — Volks, §59.343
— Emblemética . 661.421). — Ar-
quivem—se os processos. Desisténcia
em ordem.
* Diversos

Otto Mariano dos Rels e Marclo
Arthur Prodoscimi Quites (junio aa’
térmo 570.874) . — Arquive-se o pro-.
cesso. oo .
* Cavalla Lid.
mero 577.941), — Arguive-s¢ o pro-

cesso, pois a exlgenm nio fm T~
gularizada. _ .

. - Expediente da Seci.x
de T ~me Forrral de Marcas

Rio, 2t de f.evercno d ﬂ%a
-E'ngénczaa

Térmos ecom exxgévxcias a
cumprir: -

N¢ 523.783 — Requerente'
lecem Ftamntex Ltda.

N? 533.058 — Requerente; Grasst
Afripfstradora S.A.
© N? 535.815 — Roquerente: Indus-
triaeComércicd ee Tecidos e Confec—
goes Arnemax Ltda.

N? 538.087 — Reouerente: Indt‘i's-
tr'a de Moéveis Esbra Ltda.

N? 540.389 — Requerentfe: Arfcan-
duva Indusiria e Comércic @z Arte-
fatrg da Cimento Lida.

N? 540.504 — Reonerente: Distri-
bu*dora de Bebides Romaas. Lida.

N 540.606 — 'Recuerente' Indas—
tria e Comémo gde Ferro e Pléstico
F-nial Lida,

N2 540.603 — Reguerente: Indis-
tria. e Coméreio de Eerro e Plastico
Fernlal Lida.

N¢ 541.%13 — Requerente: Mdvers
de Ac¢o Sogal Lida.

N? 547.955 — Requerente: Afbeﬂo
M-vesto dos Sentes.
. N?-548.009 — Requerente' Pla.cxdm
Mzsssias.

- N? 551. 590 — Egide, Industra. e
Coméreic Ltda:

N¢ 557.354 — Requerente R M B
= Rélhas Methlicas Brasileiras Litda.

N 557.870 — Reauerente' TFrans-
tadors Axiipe L
PR .91 — Requem:“nte'. Borda-
dos Gobelin Ltda.

N® 564.635 — Requerente:
Rxbas Ltda.
N2 564.636 — Eequerente°
eial Yramaia Ltda.
N? 540.596 — Requerente: Meta—
' lﬁrgxca. Orieube Ltda., S

. ‘:

Comer-

RN

’ dro”.

1S.A,
[~at. MIT n? 4.854),

(juxito a0 térmo ni-~ |

Tece— ;

" Diversos

N? 4088.357 — Requevente: Com-
panhia Produtora. de Vidro *Provi-
-— Prossiga-se com exclusas de
“tapetes de madeira” (cl. 34), retifi-
cando onde eouber).

Opoa:‘g:ao

Metalirgica Oriente . S.A., apre-
sentando oposigéo ao térmo 540 §96
marca Oriental, classe 1,

Exoediente do Servigo
de Recencdo. Informagao
e Expedicdo

Rio, 21 de fevereiro de 1968
Prorrogagda de patentes

‘ Foram mandadas prorrogar as se-
:iuaintes patentes abalxo menciona—

o

Estabelecimento Mec?n*co Tupan
S.A. (no pedido de prorrogacfo da
vat. MU n? 4.775).

Jayme Furman (n ovedido d# pror-
roeredo da patente MU n® 4.313).

Inds. Bras. Eletrometalireicas
S.A. (mo pedido. de prorrog.n; 9 da
wvat. MU n° 4.823).

.Inds. Bras. Eletromotalu 'gicas’
(no pedido de prorrogaciv da

. Produtos Flétricos Willkason S.A.

te MU n? 4.860). )

Mecanica Fsizra Ltda. (no nadido
de vprorrogagio da pat. MU numero
4_8T6) . . : o

Meeinica Esfera Ltda. (ro nedido
de wprorrogacdo da pat MU numero
4877y,

Rranlio Vilela Magalhdes (no pe-
dido de nrorrogacds da pat. MI nu-
werg 5.397). .

Société Anonyme, Des Etablisse-
ments Louis:Reonier (no podvdn de
prorrogacio da pal. ‘MI n° 5.418).

Rebﬁcagao de pont(‘s

- Térmos:

N‘? 135.639 — Privﬂéglo ad cIuven-
~50: Fahriczefo de produtos celulé-
<icos — De Kimberly-Clark Coin.
vontrs publi~ados em 16 de fevereiro
de 1968, — Fica retiticado o seguinte
texto do 22 ponto: .

“de 50-60%, separar”. »
- N°.135.650 — Priviléeio de Inven-
~30: Processo de rearcio .de hidro-
formilacdo — De Gulf Research &
Deovelopment Company — Pontes -
'plieados em 16 de fevereire de 1963,
— Fica retificado o local: Estabsleci-
do nos Estados Umdﬂs da Américs.

N° 135.654 — Prnlléo,io de Inven-
~50: Processo para fabricaedio  de
comvostos maenestanos, sulfaticos e
lvotésicos da agua do mar, Sguas-
mies de salinas e oufras soluedas
egMna sde orige mmaritima — Pon-
tos publicados em ¥ de fevereiro de
1968. — Fica retificado o requerent~
Dr. Reinhold K’Achele,

N? 135.656 — Privilégio de [nven—
cio: Processo para a pelimerizacio
de um dieno conjugads — De: Shell
Internationale Rasearch Maatschan-
vi] N.V. -— Pontos puhblicados ems 16
de fevereiro de 1968. — Vica rehift-
cado o seguinfe. texte do 19 ponte:

“fajxa de 09C o 100°C, em umsg at-
mosfera inerte,” .

N° 135.657 — anﬁégw de Inven-
¢80: Dispositivo de expansdo para re-
servatério de gis lquefeito, — Fica
retificado o requerente: S, T. Du-
pont — Pontcs bublicados em 16 d2
fevereiro de 1963, — Fica retificedo
o final do 8? Ponlo:

7

1053
¢

(no redido de vrrorrogacio da paten-

N? 135,728 — De: Dominion Mag-
nesium Lid. — Pontos publicados em
16 de efevereiro de 1968. — Fica re~
tificado o titulo: Privilégio de Inven-
¢ao: Dispositive para condcnsagao de
vapodes de metal

N® 135.802 .- Privilégio de Inven~
¢a0; Prccysso de preparar composi~
gdes pasticidas — de Shell Interna~
onale Ressarch -Maatschappij N.V.
— Pontos publicados em 16 de feve-
reiro de 1968. — Fica retificado o 4°¢
Ponto. 4 — Processo de preparar uma
composi¢do segundo qualguer uma
das reivindicacdéss 1-3 em que, como
um diluente, estd& presente uma céra
sintética ou natural tendo um nu~

; fmero de sapomncqgno naon menor do
que e60.

Ne¢ 135.884 — anﬂ égio de Iavengio
Processo para produzri Ac'do-L-Gluta-

CiLoH ,
CH CH.CH.CILOTI -
Densidade a 20C... . ...

P.E..

R R Y

)
1))
iH)-CH,CH = CH.CH) + 1.

Retificagbes de pontos carazteristicos,
Ficam os pontes retificadcs por te-
rem saido com incerrecses em 16 de
{evereiro de 1968:
T¢rmos:

CN? 126,432 — yprivilégid de inven—
rdo: Aparelho pava rebarbagd) dous
pontcs cuspidcs — de Moldeg:m émn
Prneumiticcs — Requersnte: Daalop
Rubber Cohmpany Limited. Sica
retificado o déermo scgurdo Joate:

12 — O apareliln paia rebarkar
pontas . cuspidas das suparficics e
banda de rudag=m e d2 rarede ‘aleral
2xterras de um prermitico construl—
do e dispesto subsianeia’mente con-
forme descrito e -ilusirado nes dese-
nhos anexos. -
120,231~ — retificado

N o tule
para privilégio de invencio: Nova |
zcarnicdo d: estanqueidade "e  seu

procssgo de fixagdo — Requerzate;
International Mac Gl‘egu!' Organiza-
tion (I M.G.O. )

N¢ 136. 732 — .para o {itule: privi-
légio de™ invehedo para VAlvalas de
escape para controlar a preszdo o=
nmn liquido de.viscosidade varigvel —
Requerente: C.A.V. Limited.

N° 131,196 -—— privilézio de inyon-
¢fio: Procasso para oxidar comopusti-
veis contidos e muma corrinte gasosa

Oit Products Company.

N? 136.256 — prmlégxo_de ren—
¢ao para Original! disposicd cem-to-|
mada de corrente elétrica conjugada |
som bove rodapé e moidura de por-
‘as, janelas e similares — Requeremn-
+2: Eng. Sam Elizab:tsky e Giusepps
Marani. — Os pontrs acima men-
cionados foram publicados com 'n-
correcOes em 16 d2 fevereiro e 1968.

EXPEDIENTE DAS DIVISOES E
EECOES

Rntificagao do dia 19 de - revsrsiro
; . -.de 1963 .
(Repuplzca.do por “kur ~saido com

mcorrego_s :

Marcas deferidas

. Téymog:

N? 537.454 .— QGelomalic — Cate-
goria Brilhantie — C'asse '8 — Pe-
qnerente: Tbesa -— Indistria Brasi~
letra de Embatlagens S A~

Ne 537.450 — Gelematic Calegoria)

“matéria po-1{

i\_

[ faver -
lestabelecdo em S. Paulo — Brasil. -

mico — Pontos pnbln:aods em 16/2/68
— Fica retiticado o requerente: Ajino.
moto Kabushiki Kaisha . Pica retifi-
cado o fnal do 2° Ponto: — ¢fenacetil
leucina, hidrazida maléicay, . -

- N? 236.208 — Privilkégio delavengdo:
Processo. para produgio de Massas de
substancias sintéticas mediante polimerie

zagdo mista de Poli-Esteres-nfo-Satura~ |

dos com um ou varios derivados de Etie

leno Polimerizaveis — de Esterol A. G.

— Pontos ™ publicados em 16/2/68 — .

Fica retificado o final do 15° Ponto: (de
pé de quarzo».

N°® 136.325 — anxleg,o dclnvem;ﬁo
Un processo de preparar Butanol a par-
tir do, Etanol — de Fermando Javierre
— Pontos publicados em 16/2/68 — Fi-

cam retif cadas as formulas: -

0.8099

2CALOH + 0, = CH,CHO + “H/ . )
'CH,CHO + CH,CHO = CHLCH(OH)CILCH, = CILC!

sa — Indisiria Brasileira de Emba:a-
Ouro — classe 8 — Requerente: Ibee
OOuro — ¢ 2szs 8 — Reguerante: Iho-

WP 537.467° Golematie  Classe
Pialina — c¢asse 8 — F,equente
“beca —- Inddstria Btnsﬂeu'a de B
m‘ag:vssn A,

N° 566.TYy2° — Cinturis Verde —
Cesse elé -— Reqgusrente: Salvador
Ledovice Pat-rni — retificado por tor
~aido ‘com ireorregdss emeld de feve-
reiro 3 1563~
Bxpedicrte  abaixo mencionado fot

publicade pcr inearrecdes neo Bole-
_tim do dia 20 de feverebro de 1963

Contiato de e:zzazomgdo :

Por dzspacho do Sr. Chefe da Ge-
cio To} mandado averbdar o coniraio
do explorario ta marea Ajax— re-
zjstrada. sob pimero  367.200 de
rropriccade’ de . Colgatz Palmolive
Company — establecido mnos

favcr de Colgat® Palimolive S.A.
éstabelecido em Sin Paulo — Brasil.
— Averpe-se o conirato de explora- -
'cao, eom o respaetive contrale sdi-

'tive de 16 de junho ds 1865.
de dzsearga — Requerente: Universal |

3 .

Por dzspacho do Sr. Chzfe da Se-
¢go foi mawdado averkar o contraw
de exploracio da marca Cenje — re-
zistzada seb niGmero 290.168 — de -
propriecade de Colzate Palmolive
(Ccmpany — estabzlecido nos Esindos
Unidos da América do Norte » =m
de Colgate Palmolive S.A. —
— Averbe-se 0 contratn de explora-
[edo, com o- raspectivh c*ntvato adi-
tivo de 16 d= junho d2 1965,

Exigéncia

Uliraquimica Inddstria e Coraérciy

Ltda. — no pedido de alteracdn de
neme do térmo 571.355. ~— Cumpra
A exigéucin . . .

' ~

* Recursos inierpostos

redutes Contast S.A. — reeor-
rendo do desgacho gue deferin o tér-
mo 553.812 — tit ' Contato Tmunr-
ario - — do requereme Contato lmo—
biliario Ltda ot

Emptfm Pa adar S. A. Indu'ztri"

Dowrada -~

Comercial e Tmperiadors — reonr-

.8 — thucrente' Ibe- rendo do desp'xcho que defenu o tér-

7
.

3

R 1 IR O
= CVCIFQ - HO o
LHaCH .CH CH. (1‘!
sa, — Indisiria Brasiliire de Emba-' ‘
'tagens S.A. :
N’ 537.466 — Gelcmatie Classe

€stados ™ -
Unidos da Am<érica do Noite ¢ em
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{Segio I

‘Fesecdiio de 1938 1253

f e
mo 533.255 -~ marca Chocomilch —

do rcquerente Cooperdtiva Central de
Laticinios do Parani Ltda.

Emprésa Paladar S.A., Industrial,
Comercial e Importadora — recorren—-
do d odespacho que deferlu o térmo
n® 533.254 — ‘marca Chocomilch —
do requerente Cooperativa Central de
Laticinios do Paran4 Ltda.

P Rctz/zcagao de clichd

N® 560.251 — marca Gcntnl—-na
classe 32 — artigos na classe — R2-
querente para: Forum Central de
Cobran-cas Lida. ~— Cliché publicado
em 23 de janeiro de 1968,

———

NOTICIARIO
" Oposicdes
Souc. Técnica de Maferiais Sotema

8.A. (oposigio a0 témo  456.028
marca Sotel), .
Cia. Ind. de Conservas Alimeni-

clas Clca (oposicio ao térmo 484.948
marca Cipay.

Cia. Ind. d¢ Cconservas Alimenti-
clas Cica (oposicio a9 térmo 484949
marca Cipa).

Duratex §.A4. Ind. e Cocm. (apo-
:iqé.o 80 térmo 515.458 marca Lura-
exy .,

The Gillette Company (cposi¢io
a0 térmo’ 517.923 marca Trilete).

Incosul 8.A. Tmo. e Cem. (0posi-
¢l oo térmo 531.083 nomz2 comercial
Incosul 8.A. Com. ¢ Armazens Ce-
rais).

I. wW. .Nomlnee Cnmpany Luda.
(cposicio an térmo 53) 796 marca
Synwool) .

Fab. de Tecidos Maracanid 8.A.
(oposicio a0 térmo §38.117 marca
Vitalizado) . .

Cia, de Cigarros Sot:za Cruz . (dpo—
sicio ao termu 533.171 marca AQia-
filter) .

7 Manufatura de Brincuedos ¥Hstrela
8.A. (opasicho ao térmo 539, 27

marca Estrela) .

Panorama Transportes e ‘Turismo
Ltda. e Restaurante e Auditério
Mesbla S.A. (uposicio ao t&rmo ni-
mero 543.125 marca Panorama térmo
n? 543 126V,

Distribuidera Idzal Ltda. (oposi-
¢io a0 térmo 544.111 marca Ideadd.

Coemsa Construcdes FEletromecini-
cas 8.A. (oposi¢io a0 t.érmo 644 .637
‘marca Coesa),

Etablissement Marqin{, Grandes
Marques Internationales (oposi¢io ao
térmo 545.881 marca Pozzano).

Armecbes des Aco Probel 3.A.
(oposiciio ao térmo 547.986 marca
Mabgl -~ Mabel térmo 547.887 —
Mabzl térmo 547.983) .

Fruehauf do Brasil S.A. Ind. de
Viaturas (oposicfio ao térmo 548.582
marcs Container — Térmo 548.583
marca Container — Térmo 548.584
marca Container).

Modas A Exposi¢io Clipper S. ‘A.
(cposicio ao térmo 551.543 titulo Ci-
' randinha O Parafso das Criancas).

Koh-I-Noor Tuzkarna L. & Co.
Hardtmuth Narodni Podnik (oposicio
a0 térmo 553.617 marca Astro).

Emprésa Bras. de Produtos da Pes-
ca Ltda. (oposicio ao térmo 554.236
marca Café Rubi).

Telefunken do Brasil S.A. Ind. ¢
Com. e Malhas Tecsport S.A. (opo-
sicio ao térmo 6§54.318 marca Teis-
tar) .

Grific alpg S.A. (oposicéo ao tér-
mo 557.722 marca Ip8), -

NOTICIARIO

Oposicbes

" Microlite S.A. Ind. e Com. (opo-
- sigdo ans térmos 817.403 — B817.404
— 817.402 — marca Microduro).

E. I. Du Pont De Nomours und
Company (oposi¢io aos térmos 1t~

|meros 826.540 — 826.541 ~— marca

Dacrohil) .

S.A. Ind. e Com, Chapecd (opo-
sicio ao térmo 821.723 wmarca Xa-
pecd) .

Noastlé S.A. (oposigio 20 térmo uu~
mer 0820.736 marca Oca-¥Fé),

Victor Guedes Ind. e Com. S.A.
R.L. (oposigho aos térmos 824.680 —
824,681 marca Galo).

Norberto Pielen & Cia. Lida. fopo-
sicR ocao térino 816.949 marca A

1Granja).

ABC — Radio e Televisao S.A.
(oposicAo ao térmo 822.487 marca
Seriourv) . .

Inés & Cia. Ltda. (oposi¢io ao ‘€r-
mo 843.372 marca Parreirinha), -

Unilever Limited {(oposicio ao tér-
mo 835.126 marca Velu-Sol),
Faenz - Briones y Compafiia Socie-
dad Anonima Industrial y Comercial
(oposicio B0 térmo 826.723 . marca
Devon),

Geobras S.A. En‘oenharia e Fun-
dagdes (oposicia a0 tcrmo 818.039
marca Gecbase) .

Mercearias Naclonais S.A, (oposi~
¢io vo térmo 826.208 marca Mercit.
Vieira CGarcez Com. e Ind. Lica.
{%gigéo a0 térmo 825.221 marca Ce-

Viclor da Silva Alves Filho (opssi-
¢io ao térmo 830.878 marca Apeg).
Produtos Quimicos e Artefatos de
Borrecha Fulgor Ltda. (oposicio a0
térmo 834.825 marca Fulgor).

Cesta Nareiso & Cia. Lida. (oposi-
¢do ao térmo 821.241 moarca Sabid).
Centra’s Fléiricas de Minas Gerais
S.A. (oposicio a0 térmo §29.113
marea Cimeg).

Radio Corporaticn of Ainerica
(oposicéo ao térmo 830 513 _marca
Milaney) .

Quimbrasil - Q‘imica Industrla.l
Bracsilefra 8.A. (oposicio ao térmo
n? 8183.1883 marca Herbinox). -

Lanificio Sul Rio Grandense (opo-
sicdo aos térmos 817.238 — 817239
marca Sodopal). .

Société Anonyme André Citroen
(oposicao aos térmos:

N? 813.328 — nome comercial: Ci-
tran Ltda. Com. Ind. e Transporte.

Ne¢ 819.327 — marca Citran.

Iuds. de Chocolate Lacta S.A.
(cnosicko aos térmos:

N? 818.635 — marea Bis.

N¢ 819.132 — marca Diamante
Negro. )
N? 819.401 — marca Trevo).

M. Petresky (oposicio aos térmos:
N¢ 838.894 — marca Eco. :

N9 838.894 — marca Eco.

N° 838.893 — {itulo Eco).

Executives Ltda. — Consulfores em
Selegfio de Pessoal Técnico € Exe-
cutivo (oposi¢io aos térmos:

N° 822,974 — marca Execufivo. ™
N? 830.692 — marca Executivo.

N? 835.959 -- marca Executive
Credit) .
Daimler  Benz Aktiengesellschaft

(oposicio aos térmos
N° 818.627 — titulo "Auto Pecas Boa
Estréla Ltda.

JN? 818.643 — titulo Fs.tréla Dlade—
mense) .

Armagdes de Aco Probel S.A. (opo-
sicho aos térmos: /

" N? 819.433 — marca Durabel).
N? 819.490 — marca Petrobel.
N? 819.491 — nome comercial Pe-

tréleo Belo Horizonte Ltda. — Pe-
trobel. _ ]

N® 819.511 - marca Tribal Rou-
pas.

N? 820.138 — marca Rztti-Bal).

Microlite™S.A. Ind. e Com. (cpo-
sigho aos térmos:

N? 818.451 -— Marca Liovac,
N? 818.451 — marca Liovac.
N° 818.464 — marca Juno).
S, Paulo Alpargatas S.A. (oposi-

;:éo aos térmos: o
N¢? 824.097 — marca Voltix,

N¢ 824.310 — marca Risere. .

N¢ 824.498 — marca Sodiprol,

N¢ 825.045 — matfca Pullterra,

N? 825.537 — marca Cotesp.

N? 826.255 —- marca Yrutex.

N¢ 828.118 - marca Emblemética.

N? 828.119 — marca Emblemaitica,.

N? 829.481 — marca Bai do Babé.

N? 829.230 — marca Super Merca-
dos Cirilo, b

N° 830.553 — marca Indiana.
Carlos Thompson Flores Natto

{oposicio aos térmos:

N? 826.301 — titulo Escola Técnica
de Comércio Ruy Barbosa.

N? 828.302 — titulo Coléglo Ruy
Barbosa.

N? 826.303 — titulo Sociedade Edu-
cacxonal Ruy Barbosa. *

N¢ 826.304 — titulo Colégio Comer—
cial Ruy Barbosa) .

Sociedade Andénima O Estado de
5. Paulo (oposicio aos térmos:
N? 823.091 — nome de em/bésa
8.A. Egditdra Jornal do Estado. -
; axliw §23.092 — marca Jornal do Es—
o

Equipamentos Vanguards
(oposi% aos térmos:

Lida.

guarda.
N¢ 826.636 — marca Roamer Van-
guard.
N? 826.637T — marca Vanguad,
. N? 829.876 — marca “Vanguarda).
Edson Medeiros (oposicdo ros fér-
mos;
N¢ 813.55¢ — marca Ada,
"N° 811.944 — marca Fritz),
Zarro Portela & Cia. Ltda
cdo aos térmos:

N°® 822,231 — marca A Preferida.’
N¢ 822.232 — marca A Preefrda).
Alea S.A. Inds. Quimicas (opost-
cio aos térmos:

(oposi-

‘LEl

DO -
INQUILINATO ‘
Lel o' 4.494 — de 25/11/64
Decreto-lel n° 4 — de 4/2/66
Decreto-let n* 6 — de 14/4/66
Lel n* 5.33¢4 - de"12/10/6.'
DIVULGACAO N* 1.029
PRECO NCe$ 0.40

A VENDA: ’ t
"Na Guanabara
Segdo de Yendas.

Avenida Rodrigues Alves a* !

~ Agéncia L
- Ministério da Fazenda

Atende-se a pedidos _pelo
Servigo de Reembdlso Postal

Em Brasilia
" Na srde do D.I.N,

826,820 — marca Albrés.
826.823 — marca AWras,
829.828 — niarca Albarus,
N? 829,829 — marca Albarus,
-N? 829,830 — marca Albarus.
Indistrias Elétricas Sintex wtda,
(oposicéio avs térmos:
- N? 839.419 — marca Eltro-chua-
veiro.
N°® $40.428 — marca Termo-Ducha,
Walter Lantz Productions Ine.
(onosicdo aos térmos:
N°® 818.220 — expresséo Pca-Pan
do Jornal O Primeiro Em “Puros”,

N? 818.221 — marca qurabva
N? 818.222 — marca Piza-Pa',
(oposicio ans tlrmos:
American Cyanamid OCumgaay
N° 818.618 — marca Pinho-forte,
N? 819.271 — marca Lyso-Pinno,
N? 819.279 — marea Lyso-Pinaos,
Leopoldo Weiss Ltda. (oposigio ao
térmo 819.036 marca Weiss).
Gennaro Ferrante (nposicm a0 tér~
mo 827,337 mareca Y.ordmatic).
Promon—Engenharia S.A. (oposi-
¢80 ao térmo 831.204 marca Promel),
Kall ~ Chemie Aktiengesellschaft
(oposicio a0 térmo 813.191 wmares
Kallium) ,

Czla Landwirischaftliche Chemika~
lien G.M.B.H. (oposicio ao térmo
n? 818.281 marca Fumegas).

Adam Ovel Aktienzosellschaft (opo-
sicio ao térmo 818.590 marca Covel).
A Cia. Cervejaria Bohemia 8.A.
(oposicio a0 térmo 818. .>07 marca

Brotinho) . -

Mido — G. Schaeren & Co. S.A.
(obosicio ao térmo 818.223 marma
Mimo) .

Fngenharla Elétrica . e Industrial
ENEI Ltda. (oposi¢io ao {&mo nu-
mero 826.753 marca ENEL),

Motortec Ind. e Com. 8.A, (0poe
sicio ao térmo 833.370 marca Mo-
totec) .

S.A. Industrias Reunidas F. Ma-
tarazzo (oposicio ao térmo 822.639
marca Afas).

Cia. Usinas Naoionals (oposicio
a0 térmo 822,113 marca Campedo).

Com., e Ind. Mattos Rocha S.A.
(oposicdo ao térmo 822. 140 marca
Minerva) ,

Fukuhara Honda & Cia.
(oposicdo ‘a0 térmo 837.871
Azteca).

Cinta Standard Anatémica Ltda.
(oposicho a0 térmo 825.316. marca
Standard) .

Paulo Segalla (obosicioao térmo
n?® 824.692 marca Safari).
S.A. Institutos Terapéuticos Reu-
nidos" Labofarma (onosicio ao térmo
n? 833.758 marca Bialgina),
Lanificlo, Inter-Americano §. A.
(oposiciio ao' térmo 823.626 marca
Taormina) .
Bebidas Polo Sul Ltda. (oposiciio
ao térmo 618.323 marca Primavera).
Bebidas Polo Sul Lida. (oposicdo
a0 térmo 603.896 marca Primavera).
Fucatex S.A. Ind. e Com. (2po~
sico no térmo 827.379 marca Acusu~
metal) :

Massari S.A.
(onosiclio ao t&rmo 836.527 marca
M.

A Veloz 8.A, Comercial Industrial
e ITmportadora (ovosicBo ao iérmo
n? 333.509 marca Velotax).

Keralux S.A. Ind. e Com. de
Equivamentos (ovosicBo ao térmo
n¢ 836.667 marca Emalux) .

Quimica e Farmacéutica Nikkho do
Brasil Y.tda. (oposicio ao térmo ntu-
mero 836.668 marca Nlco).
-Johnscn & Johnson <{oposicio a0
térmo 820.120 marca Super-Ovulo).
Pavelaria Master Ltda. (opnsicio
an térmo §530.450 marc aMaster
Covy).

R*fraiﬁrlos e Isolantes S.A. (opo-
sirf0 a0 térmo 828.181 marca Me-
taleory,

Ford Motor Comnanv (onosicio a0

Neo
Ne
NO

Ltda.
marca

térmo 827.582 marca Merktiria)e __,

- ) ’

Ind. de Viaturns
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- _ .
TERMO N¢ 133.068
De 2 de ouiubro de 1931
"Everett Kurtz ~Mentzer, Rovert

Hinry Boucnerle e Lakewood Mana-
fac.uiing Company— Estados Unidos
da Amé:ica.
‘ritulo: Aparelho automatico dete-
ggxl' da caixa de pmos para joégo de
iche.

Pontos Caracteristicos

1 — Aparelho para produzir um si-
nal eléirico indicativo do numerg ae
paus num jégo de boliche que per-
manecem de pé depois da bocha ter
sido langade caracterizado por com-
preender meios detetores elétricos no
extremo de cada pau e meios deteio-
res elétricos a‘udveis para detstar os
meios detetorese elétricos nos extremos
dos paus que paimanecem de pé ape-
nas para produzir o sinal.--

2 — Aparelhp de acdrdo com o pon-
to 1, carzcierizado pelo fato d= ter
m:03 para mover de.ctcrss 13-
¢0s 20 lengo de um trajeto horizontal
ulvrapassando os ditos extremos dos
pauh, com o que serda induzido um im-
pulso elétrico nos meios detetores
cada vez que €le passa os meics de-
tetores no extremo de um pau que
“esteja de pé.

3 -— Aparelho de acoérdo com 0
ponto 2, caracterizado por ter meios
em circuito acoplados aos meios de-
tetores parg produzir um numero de
impulsos elétricos, igual a dez mene
o numero de impulsos elétricos mdu-
zidns nos meios detetores.

* 4 — Aparelho. de acérdo com oS
ponios 1. 2 ou 3 caracterizado nelo
fato dos meios detetaveis elétricamen-
te compreenderem msz20s de en oia-
m=nto. -

5 — Aparelno de acdrdo %om o8
pontics 1. 2. 3 ou 4 carvacterizadn nelo
fato dos melos detetaveis elél'ra-
mente compresnderem meios magne-
tl(‘Oa permanentes

6 — Aparelho de acdérdo com 03
pontos 4 e 5, caracterizado pelo fato
“dos melos de enrolamento serem en-
rolados em torno de um eixo verti-
cal. og meios magnéticos em cada rau
sendo magnetizados por terem velo
norte e sul espacados em térno de un
- eixn vertical.

.7 — Aparelho de acordo com Os
pontcs 5 ou 6, caracterizado pelo fato
dos meios permanentes magnéticos
serem cravados no extremo de =ada

4 pau.

8 — Aparelho de acérdo com Gs
. pontos 6 ou 7. caracterizado pelo fato
+de dez paus serem dispostos auma
configuragdo triangular no extremo
de uma faixa lateral do boliche @ pe-
los meios elétricos detetores compre-
enderem um membro arrrnjado para
se mover através dos extremos J1os
paus ao longo de um trajeto.horizon-
tal, uma pluralidade de enrolamentos
elétricos levados pelo membro, caoda
enrolamenio sendo arranjado vara
contar as linhas de fluxo de um
meio magnético e produtiv um innui-
s0 eléirico quandn nasco ayalmysr neoyy
de pé dentro da configuracio trian-
gular ‘e meios para combinar os !m-
pulsos elétricos nroduzidos pelos en~
rolamentos;

9 — Aparelho C2 2¢6.do com 0 pon~
“to 8, caracterizado pelo fato doj dez
paus serem arranjados \m primwira,
segunda e terceira fileiras, se esten-
dendo transversalmente através da
faixa lateral do boliche e tendo res-

pectivamente quatro. trés e dois puns,
com a segunda fileira na frentz da

.(l n Do
4 '\k‘s:

4 da Porfaria n° 73 de 4 de

pnmeua fileira, a terceira fileira na
frente aa segunda fileira, e um tnico
pau na frente da terceira fileira, no
meio dos dois phus desta, os enrola-
mentos compreendendo um primeiro
entolamento se estendendo de um
ponto ligeiramente em frente do paun
isolado até um ponto na frente da
segunda fileira, um segundo enrola-
mento se estendendo de um ponio pa
frente da segunda fileira até um pon-
to ligeiramente na frente da primei-
ra fxleixa e um terceiro enrolamento
se estendendo de um ponto na frente
da primeira fileira até um ponto por
tras da primeira fileira.

10 — Aparelhg de ‘acérdo com oS
pontos 8 ou 9, caracterizado pelo fato
de ter relés cada um operativamente
em ‘conexao com.um respectivo enro-
lamento e atuavel sempre que um im-
pulso elétrico € produzido pelo onro-
lamento associado. dispositivos inter-
ruptores cada um respondendo a atua-
cdo de un relé associado para iman-
tar um numero de condutores slétri-
cos correspondendo ao nimero de vé-
zes que o relé é atuado, e um membro
de contato moével adaptado para ter
contato com cada um dos candutores
em sucessdo, em conseqiiéncia do que
se produzirao impulsos elétricos no
contato movel correspondendo ao nu-
mero cumulativo de impulsos que séo
produzidos pelos enrolamentos.

11 — Aparelho de acérdo com o
ponto 10, caracterizado pelo fato de
ter meios incorporando uma plurali-

dade de interruptores graduados gi-!

ratérivs para produzirem um nimero
de sinais elétricos igual a dez menos
o nimero cumulativo de impulsos
produzidos pela d1ta, pluralidade de
enrolamentos.

12 — Aparelho de acoérdo com qual-
quer dos pontos precedentes caracte-
rizadn pelo fato dos. mejos elétricos
detetaveis ficam nos topos dos paus
e os meios detetores elétricos movem-
se através dos topos dos paus.

13 — Aparelho de acdrdo com qual-~
quer dos pontos de 1 & 11, caracteri-
zado pelo fato dos meios elétricos de
detecio estio na base dos paus, e 0§
mejds elétricos detetores movem-se
por baixo da base dos paus.

14 — Um pau pa.a jogo de boli-
che, caracterirad~ pelg fato de ssr
eletricamente detetivel na posicio de
pé por melo eléirico de detecdo que
se movem aop longo de um trajeto ho-
rizontal que passa pelo extremo do
pau, 0 pau compreendendo uma colu-
na de material ndo magnético confor-~
mado para ter a configuracio de um
pau de boliche e meios detetores elé-
tricos no extremo da coluna de mate-
rial nko magnético e arranjados rara
serem detetados pelos meios deteto-
res quando se move através de oxfre-
mo de cada pau.

15 — Um pau para boliche de acér-

.do com o ponto 14, caracterizado pelo

fato dos meios eletricamente detetd-
veis serem cravados no extremo da
oluna do material nio magnético.

16 —~ Um pau para boliche de acor-.
do_com’os nontns 14 cu 17 caracteri-
zado pelo fato dos meios elétricamen~
te detetévels comp.cenderem iaejos
magnéticos rara oroduzirem -inhas
de fluxo ocue s cortadas nrolgs m-jus
elétricos detetores quando éle se ‘mo-
ve através do e'memo ae cada rau.

17 — Um pau para bohche de acdr-
do ecnm o pont) 16, caracteri ado nelo
wlo dos meios magnéiicos serem do
40 permanente, .

18 — Um pau para boliche, de acor-
do com qualquer um das pantos ae

outubro de 1957. do Dir ebor—Geral

‘meiog elétucamente detetaveis esta-
rem ‘no tépo dos paus.

19 — Uin pau para boliche, de 2cor-
do com qualquer dos ponbos de 14 a

17, caracterizado pelo fato dos melos
elétricos detetéveis estarem. na base
de» cada pau.

Reivindica-se, de acordo com a
Convengéo Internacional e o\Artigo

21 do Codigo ‘da Propriedade Indus-
trial, a pricridade dos pedidos corres-
pondentes depositados na Reparticdo
de Patentes dos Estados Unidos da
América, em 4 de outubro de 1960,
sob o n? 60350 e em 7 de setembro de
1961 sob o n® 134.809,

TERMO DE PATENTE N¢ 133.510
De 17 de outubro de 1961

Merck & Co., ne. — Estados Uni-
dos da América.

Titulo: “Processo de formar simul-
tdneamente uma pluralidade de cor-
pos semi-condutores uniformes, equi-
pamento empregado e corpos semi-
condutores assim )otid0s"

Pontos Caracteristwos

© 1 — Um.processo de formar simul-
taneamente uma pluralidade de ccr-
pos semicondutores uniformes, por de-
posi¢iio de vapor tendo uma plurali-
dade de camadas de material semi-
condutor de cristal tnico, e separadas
por uma regides de transicdo, carac
terizado por compreender os estagios
de prover uma pluralidade de pasti-
lhas de material semicondutor de
cristal iinico tendo um tipo de con-
dutividade e grau predeterminados, s6-
bre um suporte dentro de uma cdma-
ra de reacfo, o aquecimento do dito
suporte de modo & aquecer dita pas-
titlha por meio do dito suporte, a in-
troducdo de um vapor decomponivel
compreendendo &tomos semiconduto-
res e adtomos de impureza ativa, e &
fim de proporcionar uma condufivi-
dade predeterminada a ditos atomos
semicondutores na dita cimara e es-
coamento do dito vapor turbulenta-
mente em térno das ditas pastilhas
aquecidas, e & deposigio dos ditos
atomos de vapor, pars formar uma
camada de cristal unico de material
semicondutor, " tendo uma condutivi-
dade diferente da condutividade da
djtg. pastilha na qual ocorre a depo-
sicfo,

2 — Um processo segundo 0 ponto
1, caracterizado porque dito suporte
é resistivo e € aquecido pela passagem
de corrente elétrica através & mes-
ma, de modo que aqueca ditas pastl~
Jxas por meio do calor proveniente

dissipacio da energia elétrica no
dito suporte.

+3 — Um processo segundo 0S pon-
tos 1 ou 2, caracterizado porque ditos
corpos sdo de silicio e votdi proaM
corpos 8o de silicio e dito vapor de-
componivel inclui um composto de si-
}m;o para depositar camadas de si-
icio.

4 — Um processo segundo os poatos
2 ou 3, caracterizado porque dito su-
porte & de silicio, o qual é primeiro
aquecido por ¢ lor radiante, antes da
passagem da corrente elétrica através
o mesmo.

5 — Um equipamento para deposi-
tar simultdneamente uma pluralida-
de de corpos semicondutores unifor-
mes por meio de deposicio de vapor
tendo uma pluralidade de camadas
de material semicondutor de cristal

-~

unico tendo condutividade diferentes

14 a 17, ca.acterizado peip fato dos e sepacados por uma regido de tran-

903—4.)), em Jace do que ficou resolvidoe no

sicdo, caraclerizado por “compreender
uma cdfdmara de reacdo, um suporte
colocado dentro da referida camara,
uma pluralidade de pastilhas de mate- .
rial semicondutor de crigfal tunico com

um tipo predeterminad® de grau ¢ de

condutividade colocados no dito su-
porte, um. dispositivo para aqueci- -
mento do dito suporte para assim
aquecer ditas pastilbas por meio do
calor do dito suporte, um vapor de-
componivel de atomos semicond:ito-
res e-de dtomos de impureza ativa na
dita cémara, e um dispositivo para
levar o dito vapor a se escoar turbu-
lentamente em térno das ditas pas-
tilhas aquecidas, para desta forma
efetuar a deposicio dos ditos dtomos
provenientes do dito vapor nal ditas
pastilhas. ,

6 — Um equipamento Segumo 0
ponto 5, caracterizado porque dito su-
porte € resistivo, e dito dispositivp ce
aquecimento inclui uma fonte e
energia elétrica acoplavel a dito su-
porte resistivo.

7 — Um equipamento segundd o0s
pontos 5 ou 6, caracterizado porque
dito suporte tem uma pluralidade de
soguetes para receber uma pluralig--

e do dito material semicondutor de
cristal Unico.

8 — Um equlpa.mento segmnu [
pontos 6 ou 7, caracterizado porque
dito material semicondutor de crisial
tinico é silicio e dito vapor decompo-
nivel inchui um composto de silicio
pars depositar camadas de silicio.

9 Um equipamento scgtndo
‘quaisquer dos pontos 6 ou 8, caracte-
rizado porque dito suporte é silizio e
existem mefos para aquecer dito su-
porte resistivo por calor radiante an-
tes da passagem da, corrente eldiri-
€% N0 Mesmo.

10 — Um processo caracterizado pg»
ser substancialmente segundo descri-
to ocom referéncia aos desenhos .
anexos.

11 — Um equipamento caracteriza-
do por ser substancialmente counfoi-
me descrito com referéncia aos dt‘ca-
nhos anexos.

12 — Corpos semicondutores, cardc-
terizados por serem produzidos por
quiisquer dos processos dos ponios 1
a 4.

A requerente reivindica de uacérdo
com & Convengép Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n? 7,903, de 27
de agdsto de 1945, as prioridades dos
correspondentes pedidos depositados
na. Reparticko de Patentes dos Esta-

nidos da América, em 26 de
outubm de 1960. e 31 de Jjaneiro de
1961, sob nlime. =2 ."5.100 ¢ .86.239,
respectivamente.

—

TERMO |

¢ 115.344
De 7 de de.mbro de 1959

Modélo de utiliCide: “Névo cinto dﬂ.
couro”,

Alexandre C. .apbone, hrasileiro, in-
dustriel, -residcafé na cidade de Sdo
Paulo.

Pontos Carcoteristicos

1. Ndvo cinto de couro, caracteri-
zado pelo fato de ser formado inici- -
almente por umg alma eldstica, na
configuracio € tamanho desejados, &
configuracio e tamanho esejados, @
ro fortemente corrugado, formado
em faixa tunica, contornando-o total-

mente, ou em faixas scparadas, para.
uma ou ambas as faces, . .
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2. Névo cinto de curo, como rel-
vindicado em 1, subsianciamente
como descrito e ilustrado nog dese-
nhoy anixos. .

\
TERMO NY 120,909
De 6 de juibo de 1980

Requer:nte: Produtos  Quimlicos
Guarany S.A. — Sao LPaulo (Capi~
taly. Y

Reivindicacies

19) “Um névo .ip> de pulveriza-
dor’, caracteriza-sz pelo fato de que
o mesmo se assemelha 2 um recipi-
ente tipo “aerotol”, no qual o gas
prepilente é o préprio. ar, comprimi-
do por.meio de uma bomba cilindri-
ca.

“29 “Um névo tino de» pulveriza-
dor”, de acérdo com o pounte anterior,
caracterizado pelr fato de que a
bomba € a0 mesmo tempo valvula,
parg regular a salda da mistura,

3?9 “Um ndvo :ipo de pulveriza-
der”, de acdrdo com cs pentos ante-
riores, caracterizado pvio fato de que
¢ comando da vAlvu'a se processa]
pelo mesmo cabo que serve para co-
mandar a bomka. .

4% “Um ndvo thwo de pulveriza-
der”, de acbrdo com.cos pontos ante-
riores, caracterizado’ pelo fato de
que a saida do ur sz processa algu-
segundos antes da saida-do liquido.

59 “Um ndvo Upoe de pulveriza-
dor”, de acdrdo com os pontos ante-
riores, caracterizado.pelo fato de que,
. ap ge fecahr a vilvula, a saida do li-
- quido é interrompida alguns segun-
dos entes da saida do ar comprimidos,
de !ormq a evitar respingos; depois
que a saida do liqu'do fér interrom-
pida, o ar que continuar saindo du-
rante alguns instantes, limpara, seja
a vilvula como o orificio de saida,
gctqualquer residuo existente do pro-

uto. .

€ “Um névo tips 4z palveriza-
dor’’, de acOrdo com os pontos’ante-
rlores, caracterizado, pelo fato de que
o mesmo é dotado de¢ wna sajda da
mistura, inclinada, de forma a per-
mitir, ecom pequeno movimento da
vilvula, a™cocmunicacio dos, orificios
de saida do lquido 2 do ar com a
cimara e o orificlo de safda da mis-
tura.

%
dor’, de acdérdo com os pontos ante-
riores, caracterizado velo fato de que
0 mesmo é dotado de um niicleo de
maierial eldstico e que, a0 mesmo
tempo que funcion:{~com> valvula,
sirve também como guarnigio.

8%) “Um ndvo tipo de pulveriza-
dor”, de acdrdo com 05 pontos ante-
riores e tudo eonforme - substancial-
mente descrito, velvindicado acia e
llustrado nos desenhos anexos.

L

TERMD N°¢ 121.296
De 18 de julho de 1960

Requerente: Condarco Comercial
Ltda. — Sao Paulo.

“QOriginal disposicio em sacolas™,
Modélo de utilidade,

A

Pontos Caracteristicos

1 — Original ,disposicdo em =saco-
las, carteriza-se pelo fato de a mes-
ma que é constituida de plastico (1)
ou gualguer materinl adeguado, ser
dotada de alcas (2) para transporte
convenientemente fixadas or rebites
no bordo da abertura da sacola; a
parede do fundo da sacola, aresen-
ta-se no formato retanzular ou simi-
lav, ccnvenlentemente reforgada por
madelracompansads ou outro mate-
riat de reforco e, na face do fundo
externs desta parede inferior, tem
fizedos nes respectivos cantos, qua-
1o redizins (3) convencionals, gira-
t&dnry numa das faces do bordoe ex-

-

“Um nijyo tipo dz pulveriza-|

terno 4> reforcada da saco'a, tom
ilhé (5), a sacola, gquando fochada,
mantém-se nessa  posicdo, alravés
duma tira (6)) presa ao bovdo refor-
cado da sacola, em cuja extremlidade
da tira ha outra presilha (7) e esta
tira se prende e se fixa no ilho (5) .
do bordo da abertura da saccla.

2 — Original disposicio em saco-
las, de acdérdo com o ponto prece-
dante e tudo conforme substancial-
mente descrito, reivindicado e pelos
desenhos anexcs.

TERMO N? 125,187 . .

L d ) R
De 23 de dszembro de 1960

Requerente: Adamas do B:iazil ;‘i—
bras e Cartonagzm - Séo Paulo. -
" Reivindicacoes .

1 — “QOriginal dispcslq:‘m de am-~

balagem”, conslituido de um corpo i

cilindrico (1) caracterizado por «0s
bordos longitudinais serem degencos-
tados para permitir o encaixe de va-
rias .| unidades concéntricamente e
que a uniio dos bordos para a mon-
tagem, é obtida por meio de uma sé-
rie e rebites, grampos ou outro 31,
e gue. o bordo da abertura superior
é guarnzcido por um aro (5) com re-
bordo virado ara fora (6) no quaf
sen’ encaixa a .tampa (8) que vem’
fixada ao aro or meio de um fecho
(10) constituido d2 um an2l recor-
tado com friso reentrante periférico
(11) e rebordo superior (12) e num
dos terminais do anel articula-se
uma al¢ga (13) e no contraestc t»m

uma lingueta articuldve] (14) e.aes-
ta se prende a alca (13) para fe-
chamento hermético e ainda prevido
de lacre de seguranca. e mais ainda
por o bordo da abertura inferior é
guarnecido por outro aro (18} com
rebordo (19) virado para dentro, e a
psrede do fundo <mcosta no mesmo

A Y .
e vem {ixada por quaiguer meios
convensiaal, ‘
| 2 — “Orizinal dispssi¢io de emmba-
‘lagem’ de aciido ccm 0 poble ple-
|c:deme e tude confoime substanci-
lalmente descrito reivindicado e peles
desenhos ancxos.

e

“TERMO N» 133.518
De 18 de outubro de 1961

Guif Research & Deve]opmeni:
Comgpany - Estado Unidos da Amé-
rica. :

"Titulo: Procezso oxo Carg produ-
zir alcool tendo um baixo conteudo
de aldeido. - -

Ponlos Caracteristicos
L .

1 — . Jm precessy para preduzir
um &lesel Vxe tendo wm basxo con-
't2ndo de aldcido que consiste em fa-
'zer reagir hidrozénio e wonoxido de
.cargono com umg olefinag -na pre-
senga de um cotadsador de rzagéo de
hidro-formilagdo numa elevada tem.-
peraturd ¢ elevada pressio paia 9b-
tengio de u'a mistwma de hidroferai-
lagao contendo um aldeido tendo
mais um atcmo de carbono gque » ci-

tada olefina, -e* sutmeter a citada
mistura de hidrofermilacio a condi-
¢Ces de hidrogenac@o para obdtencao
de um produto conteudo um . alcuol
¢ aldeido nio conzymido, caracteri-
zado por trat;r, em seguida, o <Cita~-.
"do - projuto ccm um boro-hidreto de
metal alcaline, para reduzir, assim,
}o ‘tonteudo-~dz aldeido do citado pro-
duto: . B -

2 —'Um prpce:so, de acdrdo com
o ponto 1, ca.,Lcterizado por tratar
o alcooj e o aldeido que nbo reagiu.
de produto com boro-hidreto 1e s6-
dio, ,

3 — .m procssso, de acbrdo com |

ponto 1, caracterizado por tratar e
élcool e o aldeido que nado reagiy,

g o—
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4 — Um procasso, d2 acdrdo com
quazqu2i acg’ ponincs 1, 2 ou 3, ca~
racterizado por remdver do prouuLo
gue contém um #lcodl e aldeido gle
niio reagiu, polimero formado du-
rante ¢ hidroformilacio e a reayao
de hidrogenacio antes de tratamenw
to com o boro-nidreto de metal ale
calino. P

5 — Um processo, de acdrdo ccm
o ponto 4, caracterizado por remo-
ver do produto que contém um ale
ccol e aldeido -wue nao reagiu, de-
pois de remogdo déle do olimero fore
mrdo durante a reacdo de hidrofore
milacéo e hidrogenagdo, & olefina
presente no citado produto que nio
se tenha convertido em aldeido, na
reagdo de hidroformilacdo antes do
iraiamento com o boro-hidreto de
metal alealino.

6 — Um processo, de acérdo com
» ponio 5, caracterizado por remo-
ver do produto que resta depols da
remogfio do polimero. e da olefina
ndo convertida, uma fracio que fer-
ve enire'cerca de 38" a cerca de
204°C. ’

7 — Um proeesso, de acbrdo com
o ponio 6, caracterizado or remo-
‘ver, ainda, outra fracdo que ferve
entre cerca de 93° e cerca de 218°C,
sendo a citada fracdo e produto tra-
tado com o boro-hidreto de metal
alcalino, recuperar uma fragio de
4lcool que ferve entre cerca de 96
a cqrea de 232¢C e juntar, em sezui-
da, as duas ultimas fragbes para
cbtengio de um 4lcool, como. pro-
duto, tendo um :baixo contendo de
aldeido, :

8 — Um processo, de acordo cuin
qualquer dos pontos 1 a 1, caracie~
rizado por reduzir o conteudo de fil-
deido de 4dlcool produzido tratado
com o boro-hidreto de metal alca-
lino, de cerca de 0,025.a 15%, em
péso, para uma proporcio de cerca
de 0,005 a 0,02%, em péso.

9 — Um processo, para produzir
um 4dlcodl Oxo. tendo um baixo con-

'tendo de aldeido, como aquidescrita,

TERMO N¢ 133.836

Internzational Harvester Company
— Mkstadcs Unidos da Arsérica.
“Titulo: Sistcma de lubrificagiip para
motores de combustio interna e. dis
positivo regulador de tempcratura
para os pistdes do mesmo.

Pontos Cartzteristicos

1.. Um sl.tema de lubrificasio para
um motor de ccmbustd) interna, com-
preendendo uma bomba d2 circuiag«o
42 Oleg acionada pelo motor; uma
anha de suprimento em comunicagio
e fluido com ogladc de descarga
4e pressfip da referida b-mba; uma
_alerla principal de 6leo em comuni.

.a¢do com as diversas partes do moe

Jar. que vexigem lubrificagio e com a

‘| citada linha de suprimento; uma li.

aha de escape de pressio estenden.
do-ge entre a. citada linha de suprie
mente e o lado de sucgic da mene
sionada bomba e conetada aos mess
mos para estabelecer comunicaclo- de
tfluido entre eles, caracterizado pelo
fato de incluir uma vilvula na citada
I'nha de_escape da pressdo, dita vale
vula sendo forcada para sua posicéo
fechadg e respondendo & pressio de
6leo na referida linha de. suprimento,
de modo a abrir-se quando a pres-
80 -de 6leo na mencionada linha de
suprimento atinge um valor prede-
terminado.

2. Um sistema de acérdo com o
ponts 1, caracterizado pe's fato Je
incluir érgaos condicionadoeres de odleo
ccmpreendendo um filtro de Oléo e
um resfriador de 6leo dispostos em
série ¢ em comunicagho de fluido com
a citada galeria principal de 6leo e
com a ’gxegcionada}-_ lglha de supri-

A

\
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mento; uma valvuia na linha de de.
rivagau, dita valviua respoudendo . &
difergnga de pressCo aF 080 na men-
- clonaay Jinhz de sypsmento e na cl.
tada galecria panc.pal ue 0180 e sen-
. do “aan.ada para asrir-se’ quanic
esty "d.firenga dz p.€i:Ao0 Ge Oleo_sai-
canga um valor p.edeterminado; uina
pruraiidace de bucais ajeiores de dleo
adap::du‘s para resfriar os pisides por
meig de jaios de Gled que dzles emor-
gem; uma linha e escape de pres-
8§30 em comunicajao de fiuidy ctm os
refe.idos borais ejatoris de 6lco € com
2 meacionzda lLnha de- supriments:
um ssgundo rezfriador de 6eo na men
cicnada linha' de escape de pressho,
a r:ferida valva’a da linha de c¢seape
de’ pressdo estando localizada -entre

, o mencionado segundo resfriador de
6leg e a citada linha de suprimento,

3, Um sistema de’ acérdo com o
pontol ou com o ponto 2, caracteri-
zado pslo fato do conduto que se es-
tende enire a mencionada ,galeria
principal de 6leo e a linha de supri-
mento e é conetada &s mesmas pro-
ver comunicagdo de fluido entre és-
tes elemenfos, hem como pelo fato de
‘nclulr uma segunda valvula na ci-
tada linha de escape de pressio, en-
tre a mencionada primeira valvula e
@ lado de sucgdo da referida bomba,
_dita segunda’ valvula sendo forgada
para sua posicdo fechada e respon.
dendo a pressdo de O6leo na citada
linha de escape de pressio para abrir-
se guando g pressdo de 6leo na refe-

- Iida linha de escape de piestdo. al-.‘ vimento do citado elemznto de vAal-

canga um valor predeterminado,

4. Um sistema de :‘acordo com -0

ponto 3, caracterizado pelo fato de
um segundo conduto estendendo-se
entre os mencionados bocais e a ci-
tada linhd de escape’ de pressdo e
conestada com as mesmas entre as

.. mencionadas valvulas,. prover - comu-~

nicacdo de fluido entre a referida l-
- nha de escape de pressdo € .08, men-
cionados haocais.

5. Um sistema de acérdo com’os
pontos 3 ou 4, caracterizado pelo fato
‘da dita segunda valvula responder -a
um aumento da pressdo do  6leo na
referida linha de escape para abrir-
se de modo a permitir um. escoamen-
to maximo de Oleo e para permitir
um escoamento_restrito de dleo apds
novo aumento de pressio de oOleo.

6. Um sistems de acérdo com um
des pontos 3, 4-ou 5, caracterizado
pelo- fato da refenda segunda val.
vula incluir um corpo de valvula ten-
do uma perfuragdn £ uma passagem
enire g citada perfuragdo e o lado
de succio da referida bomba, . dita
valvula incluindo um elemento de
- valvula mével axialmente dentro da
mencionada perfuragéo para contro-
lar o escoamenio de 6leg através da
mencionada passagerg, dito- elemento
de valvula sendo férgado para sua
posicao fechada e sendo ‘mdével, em
resposta & pressio de 6leo na referlda
linha de escape, para uma primeira
posigao aberta na qual um escoamen-
_to maximo de 6leo através.da refe-
rida passegem & permitido e para um
segunda posicdo aberta, mniediante
novo aumento de pressio o 6leo nu
mencionada linha de escape, ma qual
o escoamento de 6leo através da re-
ferida passazem ‘é limitado.

7. Um sistema de aedrdo com um
dos pontos 1 ou 2, caracterizado pelo
fato da citada valvula incluir um
corpo de valvula tendo uma perfura-
¢do ‘provida com uma ranhura anu-
‘lar entre suas extremidades e a pas-
sagem que se estende entre a citada
ranhurg e o lado de succdo da men-
cionada bomba; um elemento de val-
vula dentre da mencionada perfura-

* ¢30, tendo um rebaixo cemtral esten-

dendose de uma extremidade do
mesmo para definir uma extremida-
de aberta, uma extremidade fechada
€ uma porcéo de parede, dita porg¢éo
de paresi«_s tubular tendo uma pri.
melira s¢rie dg portinholas c;rcu_nfe

/’

renciamente espagadas estendendo-se digéo, podendtf -se utilizar material

.adialmente atiaves da mesma,; dira
primeira,. sé€!le ds porviniolas senio
axizimznte e.psgada «a roferida ex-
Jemidage - fechadd do  mencionado
elements de vélvula por uma distén-
cia maicr do que -a largura da ci-
tada ranhura; e uma Ssegunda série
de portinhoias circunferencia.menie
espajadas, est:ndendo-se radidimenie
através da menciongda porgho de pa-
rede tuvoualar, axialmente espacgadas
¢ntre a primeira sériz de poriinholas
e a referida extremidade gherta; o
mencionado e'emento de valvula sen-
do axialmente modvel, dentro da ci-
tada parfuragio entre uma, pumelra
pcsigio. na qual uma siccio nfo per-
furada ca dita po rgao de- parede fu-y -
bular, entre a referida primeira sé-
rie de portinholas € a mencionada ex.
tremidade fechada esta erx1 & nha-
mento radial com a citada riihara
anular, uma seégunda posicko na quas
a referida primeira série de portinho-
las esta em alinhamento radial com
a referide ranhura e uma terceira
posicao na qual a mencionada segun-
dg “série de portinholag est4 em ali-
nhamento radial com a referida ra-
nhura; érgios limitadcres, situados na
mencionada perfuracio, engajaveis
com a extremidade aberta do citado
elemento de valvulg - pdra estabelecer
a referida primeira posi¢do: u’a mola
para forcar dita extremidade aberta
em engajamento com os menciona-
dos 6rgios limitadores; uma segunda
mola résistinds- eléstlcamente a0 mo-

vula  da sua seuunda posigéo para
sua terceira posicio. a Area-da segdo
transversal da referida primeira série
de portmholas send», consideravelmen-
te maior do que a 4rea-da secdo
transversal da mencionada segunda
série de portinholas. _

8. Um sistema’ de acdérda com: of
ponato 17, caracterizado pelo fato de
cada um dos bocais ter uma aherturae
para ejegho de 6leo, a area total da
segdo transwversal - das mencionadas
aber’curas dos bocais sendo considera-
velmente menor do’ que a. area da
seco’ transversal- da litada primeira
série de portinholas.

A réquerente reivindica de acbrdo|
com a Convencdo Internacional e o
art. 21 do Decreto-lei n® 7.902, de
27 de agbsto de 1945, w pnoridade
do correspondente pedido depositado
na Reparticdo de Patentes dos Esta.
dog Unidos da América, em 9 de ja-
neiro de 1961, sob n? 28.118.

TERMO N° 133.868

Comércio e Indastria de Aito Pegas|

LeS Ltda. — Sdo Paulo — Capital.

“Nova disposicio construtiva de ci-
lindros para motores resfriados a ar”

REIVINDICACGES

19) “Nova disposigdo construtiva

de cilindros para motores Resfriados

a ar’, caracterizada por executar a
construgao dos cilindros em duas fa-
ses distintas, podendo-se, inclusive,
utilizar materials diferentes na sua
construgéo, sendo que a forma exter-
na é idéntica a dos demais cilindros.

20) “Nova disposicdo construtiva de
cilindros  para motjres - resfriados . a
ar’”, como reivindicadp em 1, carac-
terizada, mails, por ser fundlda pri-
meiramente a camisa, em material
mais’ compacto e menos poroso, dei-
xando-se, externamente, apenas-um
rebaixo de fixago ,e a camisa pode-
r4 ser usinada nésse . estado.

3?) “Nova disposi¢cdo construtiva
de cilindrcs para motores resfriados
a ar”, como reivindicada em 1 a 2,
caracterlzada, ainda, por fungdir-se,
posteriormente as»aletas de refrige-
racdo, mediante a  colocagio da ca.

misa dentro de um .molde de ﬁ_m-

a..,...

wais leve e de malor condutibilidade
térmica, ‘gue iré se flxax ,nos rebalxos
ca_camisa,

47%) “Nova dispcsiciy
de cxlmmos para motores resfriados
a ar”,’comg reivindicado em1, 2 e 3,
tudo como substancialmente, descrlto
e iustrato pelos desenhos apensos
ag preseate. mrmorial, /

-

~

~

TERMO N® 133 859
Ee t de novembro de 1§61,

Comercio ¢ Indistria de Aut.o Pe-
¢as LeS Ltda. — Capital — S. Paulo.

Aperfeiccamento  em - Tefrigerador
para freics, com alargador de’bitola”

DEIVINDICACSGTS

19) “Aperfeicoamento em refrigera—
dor paraefreics, ccm glargador de bi-
tola”, caracterizado por ser, formado
por uma s6 pega, inteirica, feita de
material leve e de grxnde condutibi-
lidade term:ca

29): "Apexfe_coamento em renlgera..
dor para freios, com. alargamento de
bitola”, comg relvindicado em 1, ca-
racterizado, mais por possuir, na par-
te lateral,, uma base munida de ou-
tras. aletas anulares, interrompidas
pelos alargadorss de bitolas, em for-
ma~ de . pz2guenos discos,- perfurados,
e por onde passam o0s parafuscs, que
fixam a roda e o refrigerador-a «pa-
nela’’ do freio.

31 -wAperfeigdamento em réfrige-
1Luor para freios, com a'argador de
b.t.a”, comg reivindicad; em 1 e 2,
caracterizado, ainda, por a parte in-
oterna da lateral que possue - aletas,
justapor-se & “panela” do freio, sen-
co ai fixada por meio dos parafusos
que ‘prendem a roda.

4") “Ape1feigoamento em refrige-
rador para freios, com alargador d:
bito.a', como reivindicado em 1, 2 e
3, caracterizado, também por poder
ser retirado e colocado em- operegic
simples e facilima, apenas retirando
a roda e o refrigerador. .

5°) “Aperfeicoamentos em refrige-
rador para freids, com &largador de
bitola”, como reivindicado em 1, 2,
3 e 4, tudo como substancialmente
descrity no relatério e representado
nos desenhos anexos. )

-~

] T
° TERMO N° 133.870 ../

De 1 de novembro de 1961,

Comércio ¢ Indistria de Auto Pe-
¢sa IeS Ltda, — Capital — S, Paulo

REIVINDICACOGES _

I * -
19) - “Aperfeicoamento em refrige-
rador para freios, simples”, caracte-
zado por ser formado por uma s6
peca inteiriga, em material leve e
de grande -condutibilidade térmica,
com aletas radiais, possuindo forma
circular, e sendo que, em ‘'um dos la-
dos, possue uma base com pequenas
saliéncias perfuradas, por onde pas=y
sam os parafusos de fixagi, da roda.

29) = “Aperfeicoamento em refrige-
rador de freios, simples”, como rei-
vindicado em 1, caractérizado, ainda,

por ‘a -parte.interna da latgral qug

possue a’'etas, Justapor-se S “panela"
do freio, todo o calor, dispersando-o
poer meio das aletas (1). :

39) ' “Aperfeicoamento em 1efuge-
rador de freios, simples”, como rei-
vindicado em 1, 2 tudo como subs-
. ., "

construtiva |

tancialmente descrito ng " relatérip e
representado nos desenhos anexos.

. {TERMO Ne 1;3.897
i . Dia-3 de uovembrp de 1961.

Suspensies das Rodas Dianteiras de
V‘elculos Mo:ovizados™.

Ponlos

Caracteristicos
. /’
1 ——\Apezfexgoamentos nas sus—
pensées clas rodas dianteiras de vei-
culos motorizados, caraclerizados pe-
lo fato de que a manga do eixo da
roda se acha ’solidarizada com um
par de elementos, substancialmente,

tros pares de elementos extremos,
por sua vez, articulados ao eixo di-~
antelro do veiculo.

2 — Aperfeicoamentos nas sus-
ptnsdes das rodas dianteiras de vei«
culos. motorizados, caracterizados pe-

inferiores é partador de uma pega,
acha prevista uma depressio ou sé-
de circular para o apoio da mola
helicoidal de ‘suspensao.

3 - Aperfem, mentos nas
pensdes das rocas dianteiras de vei-
culos motorizados, ‘caracterizaclos pe-
lo fato de que o elemento superior
de articulacio com o eixo é uma pe-
¢a de formato em “U” ou em gar-
garfo, provida, inferiormente de um
batoque de material complacente,
korracha, por ex:mplo, na zona dos

teiro.

TERMO No 134,164
De 14 de novembxo de 1961,

N. V. Pmllps Gloeilampenfabrxe—
ken -- Holanda.

Titulo: “Aperfeicoamentos Em Ou
Relativos A Telefones Ou Microfo-
nes Eletro-Magnéticos’’.

Pontos: Caracteristteas®

1 - Aperfeigoamantos em ou re-
latives a telefones eletro-magnéticos
carec.z.izados pelo fato 'déstes serem
coustiluidos por pecas de formato
tal que podem sér juntados ou mon-
tadas por empilhamento.

9 Aparelho” como reivindicado
no. ponto 1, caracterizado \ pelo fato
de ser- compdsto das -seguintes pe-
vus: placa vibratéria circular, caixa

feita de material nio magnético,
cujo fundo é provido de uma depres—
sdo e uma unidade de montagem,
yue se aloja nessa caixa e que é for-
mada pelo encaixe de uma bobina
s6bre a .orelha de uma armadura
pertencente & placa de . armadura
circular e de ferro, encerrando-se’ ‘tal
placa entre duas placas circulares de
espacamento  prendendo-se - firme-

" o )
mente. um porta~armadura “em for-
ma de gancho em térno da extre-

se projeta para cima’ da bhobina e
apertando-se cduas pecas polares
com uma culatra magnética perma-
nentemente de cadi lado da arma-
dura, -~

3 — ‘Teletone ou Mlcrofone subs—

com a descrigdoaqui
rencia 90 desenho anexo.

com a Conveigég Internacionul e o
Art. 21, do Decreto-lei n®? 7.903, @2
27 de agésto de 1945, a. prmudau“'
do correspondente pedido deposiiado

+

-~
e,

“Willys Motors, Inc, — Estados
Unidos da América. -
Titulo: “Apeifeigoamentos Nas

verticais que se articulam com ou- -

lo fato de que o par de elementos -

sus-

eventuais choques com o eixo dian- -

cilindrica aberta pelo lado de cima e ' .

midade da orelha da armadura que

tancialmente constituidos de acérdo .
feita coni 1cfa

™ A_ requerente resivindica. de acérdo .

-
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DIARIO OFICIAL (Seécéo ill)

Favereivo d2 1583 1237

Quarta-feica 28

Ho-!
965, |

na Reparticio de Patentes da
landa, em 17 de novembro de 1
sob n? 208.075. .

TERMO N¢ 134.677
De 5 de dezembro de 1961.

A M P Intoiporate — Estados!
Unidos da América.

Titulo: “Conjunto
Conetor™.

de Bloco de

Ponlos Caracteristicos
Conjunto de bloco de cenetor,
substancialmente como descrito e
reivindicacdo no pedide corespon-
dente depositado na Reparti¢io de
Patentes dos FEstados Unidos da
América em 15 de dezembro de 1950,
sob n¢ 75.955.

2. Conjunto- de bloco de c_onetorI
substancialmente como ilustrado nos
desenhos &nNeXos.

Reivindica-se, de acérdo com &
Convencgdo Internacional e o Art. 21
do Coédigo da Propriedade Indus-
trial, a priovidade do pedido corres-
pondente Aapositado na neparticao
de Patenics clos Estados Unidos da
América em 15 de dezembro de 1960
sob nt 75.935.

1.

TERMO N7 133.615

Dc 11 de janciro de 1962
Socony Mobil Ojl Company, Inc.,
firma nporte-americana. .

Processo para o cracking de olcos
Hidrocarbonetados.

Pontos Caracteristicos

1) Processo para o cracking de déleos
hidrocarbonetados,  caracterizado pelo
fato de se pdr e¢m contato o dito éleo,
sob condicdes de cracking, com par-
ticulas discretad de uma composicdo
catalisadora, consistindo de um gel de
xido inorgénico com um aluminosili-
cato, contendo de 0.5 a 1.0 equiva-
lentes por atomo grama de aluminio de
fona de wvaléncia positiva, consist'rgdo

mnetaos de terra rara compreendem de

40 a 859 dos equivalentes totais de
jons de valéncia positiva.

5) Processo, de acdérdo com os pon-
tos 1, 2 ou 3, caracterizado pelo fato
das particulas discretas da composicdo
catalisadora consistirem de ‘um gel de
oxido inorganico com um aluminosili-
cato, contendo de 0.8 a 1,0 equivalen-
tes de fons de wvaléncia positiva por
dtomo grama de aluminio, vonsistindo
de jons de hidrogénio e catientes de
metais de terra rara, onde os cationtes
de metais de terra rara compre2ndem
de 50 a 759, dos equivalentes totais
de ions de valéncia positiva.

6) Processo, de acérdo com os pon-
tos 1, 2 ou 3, caracterizado pelo fato
das particulas discretas da composigdo
cataliadora consistirem de um gel de
oxido inorganico com um a'uminosili-
cato, contendo de 0,8 a 1,0 equivalen-
tes de ions de valéncia positiva, con-
sistindo de ions de hidrogdnio e ca-
tiontes de metais de terra rara, com-
preendendo de 75 a 85% dos equiva-
lentes totais ' de ions de wvaléncia posi-

tiva. ,

Fina'mente, a depositante reivindica,
de acdérdo com a Convengio Interna-
cional e de conformidade com o artigo
21 do Cédigo da Propriedade Indus
trial, a prioridade do correspondente
pedido, depositado na Reparticio  de
Patentes dos Estados Unidos da Ané-
rica do Norte, em 21 de dezembro de
1961, sob o n°® 161.241,

TERMO N* 135.863
Em 23 de janeiro de 1962

Aperfeicoamento em ou relative a
mdquinas para beneficiar arroz.

Shozo Kitamura — Jisuke Kishimoto
— Sdo Paulo.

Reivindicagoes

1) Aperfeicoamento em ou relatives
a maquinas para bencliciar arroz, ca-
racterizados pelo fato ‘de quo eixo
dotado de transportador sem fim _para
o arroz, provindo da moega regulavel,
apresenta-se com passagem para o ar
fornecido por ventilador, sendo que na
camara de brumimento os grios sdo
forcados simplesmente, uns contra os
outros de tal forma, que sd' o aitito
entre éles procede ao brunimento sem
aplicagdo de qualquer abrasivo.

2) Aperfeicoamento me ou relativos
a maquinas para beneficiar arroz, con-
forme reivindicagdo  anterior, tudo
substancialmente como descrito no re-
latério e ilustrado no desenho apenso
v presente memorial.

TERMO N° 135.996

De 26 de janeiro de 1962

Requerente: Institut Francais du
Petrole, des Carburants et Lubrifi-
ants. — Franga.

Pontos Caracteristicos

1 — Aparelho de superficie para
a4 manobra do trem de sonda no
caso de perfuracdo efetuadas por
me'o de um motor de fundo suspen-
so a um tubo flexivel, caracterizado
por compreender essenciaimente em
combinicdo um tambor, um cabres-
tante. perm'tndo neutralizar os es-
forcos de tracdo, de torcho e de es-
magamento que se exercem sdbre o
tubo antes do enrolamento déste .no
tambor, e um dispositivo de levanta-
mento do sabrestante comportando

‘dsis mastros verticais.

de 0,01 a 099 equivalentes de ion”de
hidrogénio por atomo grama de acido
de aluminio de 099 a 0,01 equivalen
tes, por 4dtomo grama de aluminio, de
catientes de metais escothides do
grupo IE oté o grupo VIII da tabua

. periédica.
2) Processo, de acdrdo com o ponto

1, caracterizado pelo fato do dito alu-|

winosilicato conter 1.0 equivalente por
atomo grama de aluminio de ions posi-
tivos.

3) Processo. de acérdo com o ponto
2, caracterizado  pelo fato  das par-
ticulas discretas ‘da composiydo catali-4
sadora concistirem de um gel de 6xido
inorgfnico com um aluminosilicato,
contendo de 08 a 1,0 de lons de va-
léncia positiva, consistindo de 0,01 a
0,99 equivalentes de fon de nidrogénio
por &tomo grama de aluminio e de
099 a 0.0! equivalentes por atomo
grama de a'uminio de -ationtes de
metais de terra rara.

4) Processo, de acordo zom os pon-
tos 1, 2 ou 3, caracterizado pelo fato
das particulas discretas da composicdo
catalisadora consistirem de um gel de
oxido inorganico com um aluminosili.a-

to. contendo de 08 a 1,0 equival:ntes
por dtomo grama e aluminio Je fons
de valdncia positiva.
jons de hidrogénio e cationtes de me-
tais de terra rarg, onde os cationtes de

consistindo  de;

’
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|coroa do cabres ane ¢ munita

‘{alcuilénica,

T e pehree > so—

do o pento 1, caracteriz. do perque a
de
um colchfio elasi co anzr.du 49 fis-
te do cabrestante e ..uendo cvene
tulqmente comportar uma cillin hce
licoidal adotando o =ifil W wivo,

3 — Aparelho segundo o poniv 2,
caracter:izado porque o colchao elis-
tico comporta cavidades interior-s
destinadas a um fluido sob pressio
que lhe pe.m.te adotar o perfil do
tubo e aumentar seu cozficiene de
fricgio sobre o tubo.

4 — Apareiho scgundo o porito 3,
caracter zado porquz o colthdo elés-
tico comporta cavidade escanques
sthmetidas g d‘ferentes pressoes de
tluido, '

5 — Aparelho segundo, o poulo 1
caracterizado porque o cabrestante é
acionado pcr um motor redutor mu-
nid de yum inversor de marcah,

6 — Aparelho segundo-o ponto 1,
caracter.zado porque o tambor €
acionado por wm  1oor-acopluado
cuja velocidade de rotacdo € auto-
maticamente ajustada a4 do cabres
tante,

8 — Aparelho segundo os ponios
2 ou 3, caracterizado porgque o col-
chao elastico estd fe to de borracha
natural ou de elastomero sintéticu.

9 — Aparelho segundo o ponto 1,
cacacter.zado porgue as gu.as estao
assocradas aos mastres para manter
a parte rigida ¢o tre md esonda ver-
ticalmente em posicio de perfura-
mento do pré-orificio.

Finalmente requerente reivind ca
de zc$rdo ccmda Convencéo. Interna-
cional e o Codigo da Proprisdade

Industrial em v:gor a prioridade do
correspondente pedido de patente
depositada na Reparticio de Paten-
tés dp Frar¢a em 30 de janeiro de
1961, sob o n° 851.292.

TERMO N° 136.060
Dz 29 de jane'ro de 1962

Requerente: Sandoz — Basiléa —
Suiga.

Titulo: Processo para a prepaiagdd
de compostos heterociclicos

Pontos Caractérislicos

Processo para a preparacdo de no-
vas amidas da série do acido 1'sére
gico e acido . dihidrolisérg co, substi-
tuidas no azoto do indol, da férmula
geral I, na qual Rl represcniu um
grupo alquilo alguen.lo, ou aralqulo
R2 ¢ R3 significam hidrogénio, um
grupo alquilo, hidroxialquilo, aral-
quilo ou cicloalquilo. ou R2 e R3 em
conjunto representam wuma cadea
contendo no méximo
cinco Atomos de carbono em cadeia

cretlinea, enquanto que x y signifie

ca o agrupamento GR-C ou CH2 CH
caracterzado pelo fato de se transe
formar um acido lisérgico ou #cido
dihidro-lisérgico substituido no azo-
to do indol, da formula geral If na
gqual R1 e x y tém as signf cacoes
acima definidas, por meio dz anidri-
do sulfdrico num anidrido misto a
de se fazer reagir éste ult'mo com
umea amina da férmula geral III, na
qual R2 e 3 tém as significagdes
acima definidas, ou pelo fal ode se
transformar uma hidrazida da fér-
mula geral IV, ng qual Rl e x y tém

.|as significagdes ac ma definidas na

azida_-,e de se fazer rcagir esta Yl-
tima com uma amina da férmula
geral ITY.

Finalmenie a requerente reivindica
de acordo com a legislagio aplicével,
3 pr.oridade dos correspondentes pee
didos de pa‘ente depositado na Re<
parti¢io de Patentes da Suica, em 3@
de janeiro de 1961, sob n? 1048-61,
em 16 de fevereiro de 1361, sob nt-
mero 1892-61, em 3 de marco de 1961
sob n® 2636-61, em 7 de novembro de
1961, sob n® 12.883-61 e em 3 de fe~

vereiro de 1961, sob n® 1284-61,

.4

2 ~— Aparelho de superflicie segune.

L \‘
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. goada de uma. ¢oberta inferior des~

* central dotado de sulcos com. quinas

" viga de suporte compreende duas por-
. ¢bes conectadas- articuladamente uma

- da é carregada .por um mon!

. pontos segumtes) e por meio d
. das ' de - fio “similar, amarrar forte-

° TERMO N° 136.150
De 1 de fevereiro de 1952. ,
‘“Oresundsvarvet Aktieholag '— Sué-

Titulo: ' “Uma construgio aperfci-

tacével para navios’’.
v PONTOS CARACTERISTIC’OS

.Uma, ~c0nstru<;ao aperfeigcads - de
uma coberta inferior destacdvel para
navios, ccmpreendendo um , nimero
de vigas de- Suporte paralelas e pla.—
- taformas apoiadas mnas ditas vigas,
caracterizada pelo fato de que cdaa.

a. cutra, uma -das quais é conectads
articu’adzmente a uma construgio de
parede- vettical (chapeado ou ante-
paro lateral) ap passo que a segun-
te co-
nectado oscilantemente & coberta
comum’ sbbreposta e em que as ditas,
partes sao dimensionadas de medo
que-a primeéira porcio de viga de
suporte em conexip C¢Cm & remog¢io
da coberta Inferior pode ser levanta~
"da verticalmente ao longo da paréde
levando assim a segunda porcz’ao de
viga junto com o montante para cima
por baixo da coberta sdébreposta. -

Seguem-se o8 pontos caracteristi- ‘

cosza’r

~
—

TLRMO N? 136.619
De 22 de fevereiro de 1962.

! Req —_— C ‘P. Fra
ria Ltda. — Séo Pa

Titulo: “Processo e d)sposnvo de
ancoragem’ para fios usados em, con-
creto protendido” o

19" “Processo e disposxtxvo de an-
coragem, para fios usados em’ con—
. creto protendido® . caracterizado * pele
" fato do processo compreender O €S-
ticamento dos fios . com - macaco e’
apos, aperté-los e compntm-los for-
temente np pino central de ancora~-

_gem (do dispositivo - rewlndlcadg“,f
ia-

.-

meénte, pcr stmples- nés, os fios pro-
"tendidos referidg pino central, sem
dobramento ou esmagamento e sem
solda .

2?2 = “Procosso e dxsposmvo de an-
coragem para ‘fios usados em con-
creto protendido”, como no ponto-
. anterior,. caracterizado pelo fato “do
dlspo&tivo ser provido de um pino

“tais, - capazes de - produzir grandes
atritzs das ‘'superficies de contato com
-0 referido pino central, no qual s@o
amarrados. os fios de -ago. -
30, «Processp’e dispositive ‘de an-
coragem para fios usadcs em con-
cret; protendido”, .como no3 pontos
s anterlores, -caracterizado pelo fato de
sere dotado . de "uma chapa metilica
como furos .ralelos acs fios de ago;
chapa esta de -dimensGes reduzidas
em relacio ao duto da pega proten-
dida por onde passa o cabo de ago.

49 — “Processo e dispositive de an-
coragem para fios usados em con-
cret, protendido”’, como nos pontos
anteriores, - caracterizado pelo fato de
. ser dotado de uma placa de concreto
armado, de alta resisténcia, que re-
cebe ¢s esforcos de protegio por meio
de uma chapa metalica, de dimensdes
- reduzidas, referida no ponto 3% e o
transmite .34 peca protendida

59 “Processo e d.ispositivo de anco-

"ragem-.para fios usados em toxireto).

,prot,endxdo"’ .como nos pontos ante-
riores, caracterizado pelo fato do né
de amarracio ser simplesmente tor-

1258 Quarta-faira 28 o -

co — Eyenha- .

Jeagdes 1 .e¢ 2, caracterizado pelo fatw

DlARIO OFICIAL

(Secdo 1I)- o

, Fevéréiroﬁde, 1068

e

crito, desenhado e reivindicado, "

~ . (]

~ “"FERMO N¢ 137.077
. . De 13 de margo de 1962 .

 Requerente: Pfaudler Permitit. Inc.
Local: Estados Unidos da Americ .
- 'I’itulo; Distribuidor Liquido, ”

Pontos caractefiszicos

1. ;Distnbmdor liquido, substancial.
mente como desscriio e reivindicac)
no pedido corresponceale depos.ta.)
na Reparticao de Patertes dos Esia.
dos Unidos da Amsérica em 22 de
margo de 1861, sob n® 97.528. -

2. Distribuidor liquido, substancial
mente como ilustrado nos desenhOs
zne .

R vindi;:a-se, de- acérdo com a
Convencao Internacional e o Art. 21
do Codigo da Prdpriedade Indusirial
a prioridade do. pedido corresponden.
te depositado na Reparticdo de Pa-
tentes " dos Estactos Unidos da Amé-
rica em 22 de margn de 1961, sob i<
mero 97.528. . .

TER.MO N¢ 137.261
De 20 de margo de 1962

""Requerente: - Chemische Werke
Witten G.m.b.H.

" Local: Alezna.nha.

' Titulo: Processo para a preparagao
de mono—ésteres de etileno-glicol.

~

S > . Pontos caracteristicos o

1 — Prooesso para a prepara';ao de
moroésteres elileno-glicolicos- de acl-
ldos - carponicos saturades com” oxide
de' etileno, .caracterizado pelo fato de
serem tratndos acidos mono ou pol-
carbdnicos, sdzinhos® ou mlsturados
uns com- os outros, conforme o caso
em .eXcesso, a tempexatuxas entre 29
e 200°C, de preferéncia - entre. .80 €
160°C na ausencia de catalmaores e
na presenga de uma mistura de agus
e amidas de acidos carbdnicos satu
rados, alifaticgs, de baixo péso. mole.
cular oll ‘de seus N-produtos de subs
titucifo ‘e/ou de 'sais alcalinos neu-
tros, transformando-se os produtos
da” reacdo obtidos, conforme o caso
apds’ adicdo des substancias -neutrali-
zantes, em mono-ésteres ~etileno-gli-
c?licos puros, Ror ‘método ja conhe
cido i .

.2- — Processo segundo a _reivindz-
cacdo .1,  caracterizado pelo fato de
serem empregados como. sais alcah-
nos neutros os .cloretos sulfatos € ni-
tratos de potassio.

3 — Processo segundo as retvind-

dos_sais salcalinos neutros, emprega-
des’ em comum com a mistura  ds
igus e amidas de 4cidos carbdmicos
saturados, alifiticos, de baixo péx
molecular, ou de seus N-produtos de
substituicho, serem  utillzados " em
quantidades de até 10 péso-%," cal.
culado em relacio aos achdos ¢carba.
Bnicos empregados..

Y 4 — Processo, segundo as ‘rétvindi-
caghes 1 e 2, caracterizado pelo fats
dos sais alcalinos neutros, quando
empregados sozinhos o - seTem €n
quantidades de até 40 DESO-%, em
relacdo - aos_4cidos caubémcos utiil-
zdos. -

5 — Processo segundo as relvindi-
cagdes 1 a 4, caracterizado pelo fato
de como écidos carbdnicos serem em-
preorados 4cidos’ carbonicos técnicoss

6 — Protesso segunilo” as retvindi.
cagbes l.a 5, caracterizado pelo fato
de como 4cidos carbdnicos serem em
pregados—acidos ftalicos, de préferén-
cia acido tereftalico, ou seus produto;

Tudo como, subsbancm_mente, des-|

' |se operar de modo continuado.

‘|ou 38 A&tomos de carbono para a Ca-

'diaza-eicloalcana, na qual X termm o

' 7 — Processo segundo as reivindica.
c¢des 1 a 6, caracterizado pelo fato de

8 — Processo sagundo as refvingi.
cagbes 1. a 7, ceracterizado peo fato
da tra.nsformaga.o Se operar Sob
pressdo., - :

Remndma-sb .de acdbrdo com a
Convencao Intemacm“al e o Art. 21
do C60dizgo da Propriedads Industria),
a prioridade deos pedidos corrESpcm-
dentes - depositados na Reparticio de
Patentes da Alemanha  em. -11  de
sbril de 18961 sob nd C 23.857
IVb/12 0, em 8 de jutho de 1961 sob
JIN°® C 24.554 IVh/12 0 ¢ em 23 de de-
zembro de 1961, sob N¢ C 25.830 ....
IVb/12 o

- TERMO N.° 137.296 -
" De 20 de marjo de 1362 -
Requerente; Cita Société Anonyme

(em alemio:; Ciba Aknengw:llch..ft)
firma suiga.

- Processo para a fabncag:ao de dlaza—
ciclcalcanas. o

Pontos C‘aractenstzcos

1. — Praces:o para a fabricacao
d> diaza-c cloelcanas, sp°c1a1meme
de uma N.(3 R 3 Ph prop.h) N X

d.aza-cicloaleana,. na qual R-1epre-
senta um grupoe hidroxi ateriticado,
Ph um radical fenila e X um ‘radical
fenila ou um radical monoclclico-
heterobiclico ' de natureza - aromatics
e onde os &4tamos de-nitrogénio aa
cadeia de dia-a-cicloa.cana estio se=
parados por dois radicais do ulcoi-
Izno, . cada um, con fibuindo com 2

deia, um- sal, N-6xido, sal de um N-
6xido ou um seu compdsto de amo-
nio quaterné,no caracterizado peio
fato de ‘se Tazer reagir uma N-X-

significado dado acima e onde os Ato-
mos da ntrogemo da cadeia d= dia-
za-cicloalcana ™ estdo separados - por
dois radicais do "alcoileno, cada um
con‘ribuindo com 2 ou 3 &towmos ae
carbpno para a cadaza, com um éster
reativo de um 3-R-3-Ph-prcpanut,
ng qual R e Ph tém o significado
dado acima, ou se fazer reagir uma
3-R-3- Ph-propi amina, na qual R e
Ph t8m o significado dado  ac.ma,
com uma N:N-d-(hidroxi-aicoi})-N-
X.amina esterifeada, duplaments reg~
tiva, na qual X- tem o significado
dado acima e onde os grupos hidro-|
xila esterificada, reativos 2stdo szpa~
rados, cada um, do atomo de nltro-
génio por 2 ou 3 atomos de carbono,
ou se fager - reagir uma N:N-di.(ht-
droxx—-alcod) > 3.R-2 -Ph-propit)«=
amina cst? nhcada duplaments rea-
tiva, na qual R'e Ph tém o signifi-
cado dado acima e onds o5 grupos
¢l hidroxila . e:{erificada, r:ativos estao
separados, cada um, do dtomo de ni-|
trogémo ror 2 ou 3 atomos de car-
bornd, 'com uma X-amina, 2ndo, pelo,
mehos, um &tomo ‘de hldrogr.nm no
4tomo de nitrozénio e na qual X tem
o gignificado Cago acima, », se de-
sefado, um sal-resultan‘e ser convers
tido na base Iivre e-ou, se J4:sejado,
um compdsto resultante sm um rsal,
N.¢xido, sal d= um N-6xido, ou um
compdsto de aménio quatornarn €-ou
um sal rzultante
oytro compdsto de aménio quater-
nario, e-ou, se deszjado, uma miistura
1esu1tante “de i:0meros separada nos
sdmeros  simples,

2. — Processo cara a fahricagio
de uma N (3-R-3-Ph-propil) N* X
d.aza-cicloalcana, na qual R repre-
sinta um grupo hidroxila eteribicada,
Ph um radical fenila e X um radicat
fenila e onde -0s dtomos Jde Hitroge.
nio da cadeia de ‘diaza-c'c'oalcana e--
tdo s=eparados por dois radwaly de

convertido em|.

N-6xido 6u um seu compozio de amo-
nio quaternirio,. ca.acterizado p2lo
fato de. se fazer reagir uma N -X-
diaga-cicloalcana, na qual 3 tem v
tignificado dado acima' e ond2 os
4.omos d: nitrogén‘o da cauta de

‘| diaza-cizloalcara estao separazos por

dois radicais do alcoleno, cada um, .
contribuindo com 2 ou 3 &tomos dc

carbono para a cadeia, com uwm éster -

reativo d> um 3-R-3~Fh-propanol. no
qual R e Ph tém o siznificada dado .
acima, ou se fazer reagir uma 3-K-
3-Ph-proplamina, na qual R e Ph
tém o significado dado acrma com
uma N:N-di (hidroxialeoilld N X.°-
amina esterificada, duplamante reg- .
tiva, na qual X tem o gigniticaco’

‘lGado acima e os grupos hidrexila,

esterif.cada, reatlvos estio scparades, . .

cada um, do dtomo de nitrogen'o por
2 ou 3 atomos de carbono, ou Se .
fazer reagir uma N:N-di- thidroxi-
alecoil) N (3-R-3-Ph-propil) amina
esterificada, duplamente reaiiva, na
qual R e Ph {ém. 0 significado dado
acima e onde o0s grupos hidroxila
tsterificada, reativos estdo separaaos.

cada um, do atomo de nitrogénio por
2 ou 3 &tomos de carbono, cum uma .
X.amina, . tendo, pelo mencs, um
atomo de mdrogéno no 4atomo de
nitrogénio e onde X tem o signifi-

cado dado acima, e, se desejads, um .
sil resultante convertido no com-
posto livro e-ou, se desejado, um
composto resultante em um sal, um
N-6xido, um sal de um ' N-6xido ou
um composto de aménio quarernariu,

—3. — Processo, conforme espeacifis
c¢ado no ponlo 2, caracterzado pelo
fato de se empregar um metal alca~
Lno, particularmente o sal de sédio
de uma N’-X-diaza-cicloalcana, na.
qual] X tem o sxgmﬁca.do dado no
ponto 2. .
4, o~ Processo. conforme eapecm-
cado no ponto 2, caracterizado pelo
fato de se empregar um halogeneto -
de. 3-R-3-Ph-propila, onde R e Ph
tém "o significado dado no ponto 1,
como o éster reativo de um 3—R—3-
Ph-propanol. L _ :

§. — Processo, conforme e@pecin-
cado no ponto 2, -caracterizade pelo *
fato dé se, empregar uma N:N-di-
(halogeno—nlcoﬂ) N X amina,” na#
qual X tem ¢ significado dado na
ponto 2, como a N:N-di (hidroxt~
alcoil) - N X amina esterificada, du-
plamente reativa.

8. — Procsso, confo*me especm-
¢ado no ponto 2, caracterizado pelo
fato de se emprezar uma N:N-di-
(haléveno-a.cml) N (3-R-3-Ph-pro--
pil) am'na, na qual R e Ph tém o
.ignificado cdado no ponto 1, como’
a N:N-di- (hidroxi-alcoiD) N (3-R~
3-Ph~-propil) amina ecterificada, du-
plamente reativa.

7. — Proce:.so wnforme esnecifi-
cado tm qualquer um dos pontos 2
a 6, earacterizado pelo fato d: se em~
pregar, como material de bpartida,
um composio, -na qual o radicar X
rperesenia um radical monociclico-
heterociclico de natureza aromatiea.

8. — Processo, conforma fspecifi~

cado * -ualquer um dos pontos 2
a 5, - .erizado pela fz*0 de s -
preparz; a {1 -[3-ctoxi-3—(4-metii-te-

nil)-propill-3-metil-4- foml-p‘p'*'r‘.zm..'
ou um sal da_mesma. )

9. — rocaszo,) conforme €% peciti~ |
cado em qualquer um dos pontos 2
a 6, caractsrizado pelo fato de se
preparar a 1-(3-ctoxi-3-fen'l-prcp'id-
4-fenil-piperazira ou um °al da m"—
ma. ;

10. — Procieso, conforme esneeifi-
cado nos pcntog 1 e 7, caracterizado.
pelo fato de se preparar a 1-[3-etoxi-.
3-(4¢-maul-1eal) propil]-4-t2-pIritL: .
piperazina ou tm s21 da.mesma,

1. — Precesso,” para a fabricagdd
e diaza-ciclca’canas ronduz'do su-

aleolleno, cady vm, eontrivumon coun

cido nas .pontas recozxdas da, nada
de aco sem solda.. _ -
-, . -

de substituiq«’to. j .

". -

2 cu 3 atomps do cerbono para a cf.
deia, um shl N- 6x do, um sal ae uml

b tznc’almente, conforme desorito ¢m
qualgi~r” um dos eXeniplos &cima,
contidos no reiatério,

Lk

N

B

~
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Finalmen‘e, a depos.tanie rCivin-
dica de acérdo com a Convengio 1n
" {ernacional e¢ da conformidade cous
0 artigo 21 du Cédigo da Propriedacde
Industrial, a prior.dade dos correg-
pondentes pedidos, depositados =
Repartigio de Patentes dos Estados
Unidos da América do Norte em 20
de marc¢o do 1961 e 24 de janeiro de
1962, sob os ns., 99.691 e 168.544,
re-paectivamente, :

"TERMO N° 137.949
De 27 de margo de 1962

Reoquerente — Scdo Simeone.

Titulo — Automitico de parada
para mgdquinag operatrizes,

Reivindicagdes

1 -- Automatico de parada para
maquinns operatrizes, caracterizado
pe10 fato de consistir em peca tu-
balar fixada & extremidade de eixo
motor, psga essa que encerrg hinla
que atua contra disco alojado em
caixa cilindrica formada por-reg &2
de maicr didmetro da pega tubnlar,
disco ¢zse que pela face oposta &
mela  apresenta ro.amentos de en-
costo conira os quais se apoia g ux-
tremidade de um  segundo  eino, ©
conduzido pelo primeiro, o segundo
eixo portador’'de luva term nada por
flanre ainda encerrada nha caixa ci-
lindrica e dotado de coroas de couro,
fibra ou similar que se presiam d=
triccdes. estando, ainda, o eixo
conduzido, dotado de anel fixave! ao
longo de seu comprimneto,

2 — Automitco de parada para
maquina operatrizzs, conforme reij-
vindicagdo anterior, tudo subctanci-
almente como dsscrito no relatorio
e ilustrado nos desenhos apensos ao
precenle memorial.

. TERMO N9 137.572
De 29 de margo de 1962

Requerente — Franz Riedl, alemao,
Transmissao regulavel sem osca‘'as,
prépria, particularmente para vef-
culos motorizados.
—~

Pontos caracteristicos

1 — Transmissfo dc regulivel sem
escalas, propria, em particular, para
veiculos motorizados, provida com un
elemento regulador excéntricamente
desiceavel  perpendicularmente a0
eixo acionante e girando juntamente
com @éste, elemoento ésse que serve
para influenc’'ar as partes principais
do acoplamentos de roda livre, cujos
eixos de giracdo se estendem para-
lelamente ao e!xo aclonante e cujas
outras partes principais acham-se li-
gadas, através de ,rodas dentadas
com o eixo acionado, e, ainda, pro-
vida com u macoplamento de roda
livre, intercalado entre o eixo acio-
nante e o eixo acionado, e que aco~
pla os dois eixos entre si, quando
0 numero de rotagho do eixo aclo-
nado da transmissfio ultrapassar
aquéle do eixo acionante, caracteri-
zada pelo fato de que uma das par-
tes externas dos acoplamentos de
roda livre oscilantemente influencia-
veis engrena, através de uma denta-
dura, com a parte externa do aco-
plaments de roda livre, previsto en-
tre o ‘eixo acionante e o eixo aclo-
nado, e, ainda. pelo fato de que o
numero dos dentes da parte externa
dentada do acoplamento de roda li-
vre oscilantemente influenciavel ¢
maior do que o nimero dos dentes
da parte externa do acoplamento de
roda livre, prevista entre o eixo acio-
nante e o eixo acionado,

2 — Transmissdo reguldvel sem es-
calas, de acérdo com o ponto 1, ca-
racterizada pelo fato de que a perie
externa do acoplamento de roda li-
vIe, ;\revlsto entre os eixos acicnan-

tc e acionado, apresenta um prolon-
gamento previsto ua CAuemiuade
uvre, com wma dentadura interna, e
gue abrange uma luva com d:inta-
dura externa, que gira juntamenie
com © eixo acionante, mas é axiai-
mente deslocavel para com éste,
luva essa cuja dentadura externa
pode ser posta em colaboragdo’ com
a dentadura interna da parte peoi-
cipal externa do acoplamento de
roda livre, quando o elemento regu-
lador estiver ajustado na excentr.ci=
dade maxima com relagdo a0 eixo
acionante,

3 Transmissdo regulavel sem
escalas, de acordo com o ponto 2, ca-
racterizada pelo fato de qug, para
que as dentaduras da parte princi-
pal externa do acoplamento de roda
livie e da luva possam ser postas
em colaboracdo somente quando da
méxima excentricidade do elemento
regulador, a luva apicesenia, pelo me-
ncs, uma reentrancia ou preferen:e-
mente duas reentrincias, e o ele-
mento regulador possui, pelo menos,
um ressalto esguelhado, ov prefe-
rentemznte dois déstes ressaltos, cuja
Gistincia maxima com rilacis a um
eixo perpendicular & direcio do mo-
vimento do elemento rcgulador, seja
izual & méxima excentricidade do
2lemento regulador.

4 — Transmissdo regulgvel sem es-
calas, de acérdo com o0s pontes 2 e
3, caracterizada pelo fato de que a
luva se encontra sob a influéneia de,
pelo menos, uma mola.

5 — Transmissio regulavel sem es—
calas, provida com aeoplamentos de
roda livre, oscilatemente influencia-
veis e previstos entre o eixo acio-
nante e o eixo acionado, e provida,
sinda, com um acoplamento de roda
livre que acopla o eixo acionado com
o eixo acionante, e em Que oS €iX0s
aclionante e acionado podem ser pos-
tos em ligacdo entre si, através de
rodas dentadas e sob exclusio dos
acoplamentos de roda livre oscilan-
temente influencidveis, como foi des-
crito e ilustrado. :

Finalmente, o depositante reivindi-
ca, de acdrdo com a Convengdo In-
ternacional e de conformidade com

o artizo 21 do Cddigo da Propricdade
Induswuial, a prordade dos corres-
pondentes pedidos depositados na
Reparticio de Patentes da Alema-
nha, em 29 de marco de 1961 e 24 d=
ahril de 1961, respectivamente svb 0s
ns. R 29.996 VII-47Th e R 30.138
XII-4%h, ’

TERMO N° 137.601

De 3 de margo de’ 1962

Requerente: H, T. Golde G.M
B. H. & Co. K. G., socjedade in-
dustrial e comercial alema, com sgtic
em Franciort/Meno, Alemanha.

“Dispositivo de acionamento, pro-
prio, em particular, para janelas
corredicas de vefculos motorizados™.

Pontos Caracteristicos

1. — Dispositivo -de aciongmentoe
proprio, em particular, para janelas
corredigas de veiculos motorizados,
provido com um eixo de acionamch-
to, wmna roda dentada acionada pel»
eixo e um elemento acionado que en-
grena com a roda dentada por meic
de uma dentadura complementar,
elemento ésse ligado com a janela
corredica ou o6rgao semelhante, sendo
que a ligagdo ativa do eixo com a
roda dentada consiste em um arras-
to coaxialmehte disposto na roda
dentada, que se introduz em uma
reentrancia da circunferéncia do eixo,
e sendo que, sébre o eixo, acha-se
disposta uma mola helicoidal de fre-
nagem com extremidades radialmen-
te dobradas para dentro, caracteri-
zado pelo fato de que a roda dentada
é umsa pega estampada de uma f6lha
de metal e rigidamente conjungada
com um arrasto preferentemente
também eslampado, que engrena
com, pelo menos, um prolonganiento
coaxial, em, pelo menos, uma reen-
trancia existente na circunsferéncia
do eixo.

2. —.Dispositivo de acionamento,
de acoérdo com o ponto 1, caracteri-
zado pelo fato de que a roda denta-
da é uma pega estampada de uma

Atende-se

o o
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folha dz metal, e, ainda, p2lo falo de.
que os seus dentes forala levodos a
uma posigado inclinada mediante dee
senroiarnento em uma  roda  com
réosca sem fim, provida con: denta-
dura obliqua.

3. — Dispositivo de aclenamento,
de acdrdo com o ponto 1, caracileri-
zado pelo fato de que uma iingueta,
estampada da regido meédia da roda
dentada e dobrada em diregdo coa-
xixial, serve como arrasto.

4. — Disposiiivo de acionamenlo,

de acoido com o ponto 1, caracie,i-
zaao pelo fato de que o airasto cs-
tampads> de uma fotha de megal
apsesenly  uma parie cobiada  em
forma de U e provida com paraas
coax.ais, cujas cxtremidades susten-
tam w 1003 uzatada.
. 5. — Dispositivo de acicnam:zalo,
de atlrdo com 0 Ponio 4, ca.flieise
zado peio faio de que a 10ua aMde
da apresenta, ein dois luzares wilmes
tralmenie opcostos, W W0 Carles-
pondente 8o peifil das painas aa
parte em forma de U e ¢.1 gue se
acham firmemente embwtadas as
pernas da parte em focrma ae U,

6. — Dispositivo de aeisatinen.o,
de acordo com o ponw 4, caracierisi-
do pelo fato d= que a roua dentada
possut duas reencrancias est bordas
mutuamente oposias de um ifuro cen-
tral, e, ainda, pelo fato de que as
exiremidades das pernas da paiie em
forma de U se ajustam elasticamente
ao_scantos destas reentrdncias.

7. — Dispositivo de acionamento,
de acordo com o ponto 4, caracterie
zado pelo fato de que as duas pere
nas da parte dobrada em forma dJde
U, que levam a roda deniada, iervem
40 mesmo tempo come arrastos, e,
ainda, pelo fato de que o eixo de
acionamento apresenta duas reen-
trancias diametralmente opostas, em
que engrena O par de arrastos.

9. —— Dispositivo de acionamento,
de acordo com 0 ponto 4, caracteriza-
do pelo fato de que as pernas da
parte em forma de U possuem reen-

trancias laterais palicadas mediante
estampagem, que podem abranger as
extremidades, dobradas para dentro,
da mola heliccidal de frenagem.

10. — Dispositivo de acionamento,
de acdrdo com o ponto 1, caracterie
zado pelo-fato de que o eixo de acioe
namento se compde de uma haste e
de uma cabega, sendo que ambos
éstes eclementos acham-se {igados elie
tre si por melo de uma dentadura
e mestrela, e, ainda, pelo fato de
que a cabe¢a apresenta, na sua cile
cunferéncia, duas vreentrdncias dine
metralmente opostas, em que engree
na o arrasto.

11. — Dispositivo de acionamento,
de acordo com o ponto 10, caracteri-
zado pelo fato de ques a cabeca do
eixo consiste em uma pega fundida,

12. Disposiiivo de acionamento, de
acérdo com o ponto 10, caraclerizado
pelo fato de que a cabega do eixo
consiste em varias placas es‘ampa-
das e mituamente sobrepostas, cada
uma das quais possut um furo cen-
tral com dentadura em estréla.

13. — Dispositivo de acionamento,
acdrdo com o ponto 10, caracterizado
pelo fato de que a haste do eixo
acha-se provida, em ambas as extire-
midades, com uma dentadura em es-
trela, uma das quais abrange a cas
beca e a outra leva uma manicula.

14, — Dispositivo d(\ aclonamenty,
de acdrdo «om o ponto' 10, caracteri-
zado pelx fato de que a hasie apre-
senta, na sua extremidade que leva g
cabeca, um furo frontal, e, pelo fato
de que um arrasto dobrado em forma
de U possui um furo central comn ta-
manho pelo menos igual, mas com
didmetro medor do que aquéle da
cabega ¢ ;ue cinge a hasie em forma
anular, e, ainda, pelo fato de que as
pernas de arrasto repousam em ree
entrancias da circunsferéncla da cae
bega, cingida pela mola de frenagem,

—
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e, finalmente, pelo fato de que o
fundo de uma caixa & modo de copo,
cuja parede cilindrica circunda a
mola de frenagem, engrena, com uma
tubuladura 6ca voltada para den-
tro, nos furos diametralmente opos-
tas do arrasto e da haste do eixo,

Finalmente, & depositante reivindi-
ca, de acdrdo com a Convengdo In-
ternacional e de conformidade com o
artigo 21 do Cédigo da Propriedade

» Industrial, a  prioridade do corres-
pondente pedido, depositado -na Re-
particio de Patentes da Alemanha,
.em 1 de abril de 1961, 26 de agdsto
de 1961 e 14 de novembro de 1961,
respectivamente scb os niuneros G
23.708-47* Gm, G 24.497-47Th Gm e
G 24.911-47i.

) TERMO N9 137.630 __

-De 2 de abrl. de 1952,

Requerentey Goetzewerke Friedrich
Goetze A. G.,, Buarcheid, Ccidnia,
Duesseldorf, Alemanha.. .

“Anel de segmento com junta &
prova de gasi. .

. / ’
Pontos Caracteristicos

1. =— Anel de segmento, préprio
principalinente para motures de coia-
--busilo interna, 'em particular, com
Junta scbreposia, caracterizado peio
fato de que o drgreu interior da juu~
.ta, afastado do agente compnmido,
acna-se coverto, d¢ lado trazeiro dn
aunel, por meio de um zlemente de
veLw:d30 que acompanha Os movi-
rentos .2, — Anei de segmento, de
acdrdo com o porto 1, ca:acteriza-
do pelo fato de que o elemento de
vedacio é, na rcglio da junta, axial-
mente mais baixo do que o aanel de
segmento. - :

3. —~— Vedagdc de junia para um

" ou varios anéis ae segnienio, mutua-
mente sohreposics em uma rannurs

de acérdo com os pontos 1 e 2, ca-

racterizada pelv fato de que, pelc

menos, uma fenda da juila acha-se

munida com superficies de limitagdo

paralelas ao eixo do émbolo e apro-

.Ximando-se na purede ' dc - cilindro,

" e, ainda, pelo fato de gue, neste es-
pazo cuneiform . a.sim formado acha~

ge instalada un:a pega de enchimen-

preferenterinte . de configuragao

\

R

€ ~;cialmente Idéntica, : -

=. — Veadagio de junta para’ aness
¢ uszmento, Jde ar6rdo com os pon-
ts 1 a 3, caracterizada pelo falc
u que as superficies de limitagéo,
paialelas ao eixo do émooto formam
¢m um raio.ua direcio do centro
‘(¢ émpolo um &ngulo de, pelo me-
nos, 30°. ‘ :

5, — Vedagfic de junta para ané.s
~ Qe segmento, dv acérdo com os pon-
tus 1 a 4, caracterizada  pelo fniv
de que as suverficies de limitagao,
paralelas ao eixo do &mbolo, da jun-
ta e/ou da peca do enchimento apre
sentam -uma construgao cilindrica=-
mente abaulada. T
6.

brepostos, caracterizada peio faw de
que o fundo da ranhura e as Cos
tas de, pelo menos, um dos anéis
acham-se mutuamente vedados por
meio de uma membrana, situada em
um plano perpendicular ac eixo do
ranhuras do funde da ranhura e do
lado traseiro do anel de segmento

7. - Vedagic de junia, de acdruc
com o ponto 6, caracterizada - pelo
fato de que & “anhura nas costas dc
anel é formada mediante reuniao,
poy -exemplo, mediante soida  de
Wwrs discos, anulares, sendo que ©
anel médio possui .um dlametyo in-
terno menor do qué¢ Os outros anéis.

8.  — Vedacic de junta para dois
.anéis de segmente mituamente so-
brepostos, caraslerizads pelo fatc de
que, pelo menos, um dor andis de
segmento & construido em ‘forma dg
anel angulary —~ 7 S

N PN

—

lque cobre a juata inferior
_|utna ondulagao prefercntemente ¢

— Vedagdo de junta para dois-
anéis ‘de segmeni< mutuamenie so-
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9. — Anel de segmgnto, de acdr-
do com os ponios 1 e'2, caracieriza-
do pelo fato de gue o0 elemento de
}redagéo.apregenua uma forma anu-
ar, .° .

10 — Axiel de segmenio, de acor-

"lao com o ponto 9, caracterizado pclu

fato de que, para alojar o elemento
anular de vedag¢de, acha-se prevista
uma .reenfrancia nc. lado tiaseiro do
anel de segmento. - ' )
11, — Anel de segmento,- de acor-
do com os ponios 1 a 10, caracien-
zado pelo fato de que o elementu
ge vedacio é construido em forma
de mola "tensora. radiai.

12. — Anel de segmenfo, de acdc-
do com o ponto 11, caragierizado pe-
lo fato de que a mola tensora apre-
senta, com excecio. de uma parwe
uQ anes
sentido radial. . :
. 13. — Anel ue segmento, de acdr~
dec com os pontos 1 a 12, caracte-
.izado pelo fatc de que o elemnenwo
ie vedagdo acha-se assegurauc com
~elacho a0 anel-de Segmento conuy
Jeslocamento rauial  por mew cGe
érgaos conhecidos. ’

Finalmente,— a depositantie reivin-
dica, de acordo com a Convenyao
Internacional e de confoiwrdinue
:0 mo artigo 21 do Codigo da Pro-
Jriedade Industrial, a prioridaile do
currespondente  pz=dido, depositado
28 Reparticho de Patentes da Ale-
manha, em 7 de abril de 186i, sob
o numerd G-32.006 XII,4f.

S,

TERMO N 137.938
~De -11 de abril de 1562.

Requerente: Roussel-Uclaf, Parls,
Francés. -,

“Processo de preparagao de .deri-
vado ctuprico fungicida e composi-
goes de aplicagao”.. . ‘.

Pontos Caracteristicos

- 1. Processo de preparagéo de oxl-
niruvato de cobre de férmula
(CH3-CO-C00)2 Cu. 3 Cu(OH)2 ca~
racterizado .pelo fato de compre<n-
der a reacado de 4acldo piruvico com
hidréxido de .. cobre, recentemenie
precipitado. ; - N : —

2. Processo de acérdo ¢om o pon-
to 1, caracterizado por se efetuar
a reacio na proporgido de 3 mols ae
4cido piruvico para 4 mols de hi-
di6xido de cobre. .

3. Processo de acdérdo com o pon-
to 1 ou 2, nara a obtencac de com-
posicdes fungicidas, molhaveis para
uso agricola,- caracterizado por se
efetuar a reacido em . presenca de
agentes adesivos, humectantes ou dis-
persantes, ou por serem éstes agen-
tes adicionados & massa. reacional,
1ecém-formada in situ.

‘4. Processo de acdrao com O pon-
to 3, caracterizado por se querar com

{v 4cido' piruvico em sciugao ou dis-,

pers§o aquosa a que estao  incorpo-

Irados os ditos agentes o que sé in-

corpora o reagente hidiéxido de cc-
bre sob forte agitacéo. .

5. Processo de acbrdo com Os pon-
tos 3 ou-4, coracterizade pelo fatc
de que os ditos agentes sao, respec-
tivamente o ligno-sulfito de sodio,
o dinaftilmetano-sulfonatc de sécio,
e uma argila séce micronizada

§. Composicdes fungicidas molha-
veis para uso agricola, caracteriza.
das por compreenderem, cOm0 um
agente fungicida ativo, o oxipiruvaw
de cobre, obtido de . acérdo com o
processo dos pontos 1 ou 2 eagen-
tes adesivos, aumectanies ou disper-
santes que, de preferéncia, sao s lg
no-sulfito. de sédio o dinuitil- weia-
no-suifonato de sédio e uma . argia

[séca, .micronizada } respecuvaniente.

¥inalmente, a 5 deposilantc resvin-
dica, de acdrdo cor a Convencac 1n

ternaciorial e de conformidade com.

Ly -

N -

o artigo 21 do Cddigo aa Proprie-
cade Industrial, & prioridade dv cor-
respondente gedido, depositadc na
Reparticio de Patentes ua Fraaca.
em 17 de abril de 1£61, sob a¢ 858,955,

s e———

'mRMo N¢ 138.024
De 9 de-malo de 1962

Requerente: " Kate Klara Lisbeth
Wiebe — Rua Barido de Itapetininga
n. 88, 10° andar — Capital.

“Novo tipo de mesa-escada escomo-
tedvel”.- )

~ Pontos Caracteristicos

1 -~ Novo tipo- de mesa-escada es-
camoteavel, formado de uma mesa co-
mum, porém, caracterizado por ter seu
tambo .dividido em .duas partes arti-
culadas com dobradica e em cada
uma daquelas, na parte inferior, uma
pequena escada, de tal modo que,
quando g parte movel do tampo gira
séhre a, parte fixa, automaticamente
se form3a uma éscada de maior alcan-
ce.

2 ~ Tudo como descrito e llustradc
nos desenhos anexos.

Tfirmo N° 138.078
- De 13 de ~-il de 1962

Requerente: Farbwerke Hoechst Ak-
tienaezellschaf corm. Meister Lucius
¢z Briining, Frankfurt — Main-Hoe-
<hst. Alemanha.s :

“Processo para a estabilizagfio de
Copolimeros de Trioxana”,. -

Po\ntos Caracteristicos -

1 — Processo para & estabilizachc
de copolimeros de trioxana, caracte-
rizado pelo fato de qus se empregam,
para & estabilizagio ‘de copolimeros
macro-moleculares de trioxana e for-
mais ou éteres ciclicos. 0,1 até 10%,
por péso calculados sb6bre o copolime-
-0, de,iengis substitutidos no terpa-
no, : i

2 — Processo, de acérdo co mo pon-
to 1, caracterizado pelo fato ‘de que
se estabilizam copolimeros-de 90 até
99% de trioxana e 10 até 1% de for-
mais ciclicos ou éteres ciclicos.

3 — Trocesso de acérdo com 0 pon-
to 1, caracterizado pelo fato de que
se estabilizam copolimeros de 95 até
99% de trioxana e 5 até 1% de for-
mal de dietilenoglicol, -~ :

4 — Processo, de acérdo com: 0 pon-
to 1, caracterizado pelo fato de que
se estabilizam copolimeros de 95 até
9% de trioxana e 5 até 1% de forma!
yatanodislico. .

§ ~— Processo, de acérdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato de que
se estabilizam copolimeros de 95 até
39% t;g'!‘e‘trioxa.na. e 5.até 1% de Oxido

€ elllero.

6 — Processo. de actérdo com os
pontos 1 até 4, caracterizado pelo fato
de que se acrescentam como estabili-
-adores isobornil-2,4-xilevol. 6-isobor,
nil 24-xilenol?, cujas duplas ligacoes
podem ser hidrogenada saté 80%. e
2,2'-dioxi-4,4’.6 tetralsoberinifildifenil-
metano.

7T — Proczsso de acoérdo com os
pontos 1 a té 4. caracterizado pelo
fato de que se acrescentam, como es-
tabilizadores, produtos de condensa-
30 da. I mol de o—<cresol e mol df
~anfen e formaldefdn em vArias corre-
‘aches molecnlares cujas duplas liga-
~0es “-w alnda ser hidrogenadas.

1Fira¥mo—tp g depositante reivindi-
ca, de acdrdo.com a Convengéo Inter-
nacieral e do confr-midgde com o ar
tigo 214~ Cédien 4a Propriedade In-
Austrial, a prioridade Ao ~orrecpnr

“entr nodidn. depositado na Rene-tio
40 .de Palenles da Alemanhe em 17
‘o phvil de 1961, sob nv F 33.65°
IVd-29-b, .. S )

TERMO N.°? 138.925
De 9 de maio de 1962
Kate Klara Lisbbeth Wiebe,

10.2 andar — Capital.
“N6vo tipo de Cadeira-Escads Ar-
ticuldvel”, ! »

Poritos Varacteristicos

I — Nobvo tipo de Cadeira-Escada
Articuldvel, formado de uma cadeira
comum, porém caracterizado por ter |
o assento dividido em duas partes,
articuladas com dobradica e com duas
pequenas escadas na parte inferior
de modo que, quando a parte moével -
do assento gira sGbre a parte fixa,
automaticamente se forma uma esca~
da de maior alcance. :

II — Tudo como descrito e ilustra-
do nos desenhos anexos, . - .

p

. TERMO N. 139,118
A
De 17 de maio de 1362

‘Requerente: Alexandre Renard.
“Dispositivo para a aplicacdo de uin
produto semi-pastoso’ — Franga.

Reivindicagoes

1 — Dispositivo para 'a’ apiicacéo
de um produto semi-pastoso, novada-
mente sébre o scilios e os cabelos, ca~
racterizado pelo fato que éle compre-
ende uma caixa longilinha formando
punho apresentando pelo menos um
recinto enchido com o produto a apli-
car, munido em pelo menos uma par-
te das suas paredes de aberturas de
distribuicio déste produto, o dito re-
cinto constituindo pelo menos uma
parte da reserva de produto déste
dispositivo, e ficando previstos meios
para assegurar a alimentag¢fo com o
produto de pelo menos uma parte das
ditas aberfuras a medida da utiliza-
¢ao da reserva.

"2 — Disposifivo de acérdo com a
reivindicacao 1, caracterizado pelo
fato que éle compreende uma capa
amovivel de protecdo agenciada de
maneira a permitir cobrir pelo menos
? parte do recinto munida de aber-
uras. .

3 — Dispositivo de acérdo com a
reivindicagdo 1 e a reivindicacdo 2,
caracterizado pelo fato que a dita
capa ¢ revestida no seu interior de
uma guarni¢io de vedag#o., .

4 — Dispositivo de acérdo com a
reivindicacao 1 caracterizado pelo fa-
to 'que os difos meios compreendem
um pistdo constituindo uma das pa-
edes do dito recinto e montado des-
izadamente na caixa, uma haste
roscada atravessando éste pistdo com
o qual ela fica ligada ¢ enfim um ¢r-
gio permitindo comandar & rotacfo
da haste para fazer avancar o pistéo .
na caixa no sentido diminuindo o
volume do recinto a medida déste
Avango. -

5 — Dispositivo de acdérdo com 2
reivindicacdo 1 e a reivindicagdo 4,
caracterizado pelo fato que o dito
o6rgao é constituido por uma luva ar-
ticuiada na caixa € por embreagem
unidirecional  interposta entre esta
luva e a dita haste 0 conjunto fican-
do agenciado de maneira & nio per-
mitir deslocar o pistdo a néo ser num
sentido. ’ .

6 — Dispositivo de acordo com s
reivindicacfo, caracterizado pelo fato
que as ditas aberturas tém uma for-
ma alongada e s&0 orientadas de
acordo com um sentido perpendicu’ar
para com o eixo do dispositivo. .
7 — Dispositivo de acdérdo com a
reivindicacao 1, caracterizado pelo fa-
to que a caixa compreznde um corpo
tubular em pelo menos uma parie do
gual ficam ¢'spostos os dites melos
e pelo menos um envdlucro a'o.agado
solidiario com uma . extremidade désic
corpo, constitu’dn pe’n poteT uma

parie das paredes o~dit’o recinto,

Rua Barao de Itapetininga n? 88, .
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8 — Dispositivo de acdrdo com a
reivindicagho 1, e reivindicacio 7, ca~
racterizado pelo fato que o dito envé-
lucro tica montado s6bre o corpo ae
manelra & poder ser deslizado exial-
mente em relacho a ésle corpo ao
encontra dos meios de chamada,

9 — Dispositivo de acbtrdo com a
reivindica¢ado 8, caracterizado pelo fa-
to que éle compreende 6rghos permi-
tindo assegurar a vedagio do envo-
lucro e do corpo durante o movimen-
to do envélucro,

10 — Dispositivo -de acérdo com a.
reivindicagio 1 e as relvindicagdes 7
e 8, caracterizado pelo fato que o dito
corpo apresenta um alojamento para
o produto a aplicar, fechado numa

extremidade por um pisto deslizanao | .

A pressfo atmosférica e comunicando
na sua outra extremidade com o dito
recinto stravés de pelo menos uma
valvula de distribuicdo.

11 — Dispositivo de acérdo com &
reivindicacio 1 e as reivindicacoes 7,
B e 10 no qual pelo menos uma extre-
midade do envélucrc fica montada
no interior do corpo, caracterizado
pelo fato que a dita valvula fica
sgenciada de maneira a isolar o re-
cinto do dito alojamento quando o
envélucro fica engatado no méximo
no dito corpo ao encentro dos ditos
meios de chamada.

12 — Dispositivo de acérdo com a
reivindicaco 1 e a reivindicagio 11,
caracterizado pelo fato que a valvula
compreende ume, pastilha de obtura-
fio da abertura da ligagdo do recin-
io e do alojamento mantida .contra
as bordas desta abertura por uma
mola esticaga entre a pastitha e o
enviluero ¢ constituindo os ditos
meios de chamada.

13 — Dispositivo de acdérdo com 4
relvindicasfo 1 e a reivindicagdo 12,
caracterizado pelo fato que a dita
pastilba apresenta um orificioc de
seciio notivelmente inferior a da di-
ta abertwrs permitindo a passagem
do produto semipastoso do recinto
para dentro do alojamento o caso d2
umsa super-pressio no interior déste
recinto, .

14 — Dispositivo de acdrdo com a
relvindicacfio 12, caracterizado pelo
fato que a dita pola atua sobre a
pastilha por intermédio de um ele-
mento formado de um ecasquilho
apresentando um flange rebordado
destinado a descansar na pastilha e
cujas faces inferiores e laterais séo
munidas de ranhuras radiais, res-
pectivamente longitudinals permitin-
to a passagem do dito produto semi-
pastoso do a'olamento para o recin-
to quando esta pastilha é levantada
em relacdo ao seu assento.

15 ~~ Dispositivo de acérdo com =2
reivindicacio 1 e as reivinaicagdes. 2,
3 e 6, caracterizado pclo fato que 4
dita capa fica agenciada de maneira
a cobrir inteiramente a de maneira
‘vedante a face lateral do dito envé-
lucro, deixando assim mesmo na par-
te superior déste envélucro um es-
pago livre em comunicacio com a
atmosfera por um diamefro interno
axial de fraco didmetro.

16 — Dispositivo de acérdo com a
reivindicagdo 1 e as relvindicages
10, 11, 12, 13 e 14, caracterizado pelo
fato que éle compreende uma segun-
da valvula de obturagdo disposta en-
tre a primeira valvula e o.dito recin-
to, esta. segunda valvula ficando
agenciada de maneira a obturar o
espaco compreendido entre as duas
valvulas quando o ar penetra no dito
recinto através das difas aberturas.

17 — Dispositivo de acdrdo com a
ceivindicagdo 1 e as reivindicagdes 1,
2 e 14, caracterizado pelo fato que ¢
dito envélucro é munido de aberfu-
ras simente na sua parte vizinha do
dito corpo e é munido de alojamen-
to em p2lo menos uma parte do res-
tante da sua superficie e caracteri-
zado pelo fato que dita capa com-
praa~d2 no seu interior uma gar-
montg aryer ectendendo-se na al-

o

quando ela o cobre, e um tampio
limpador de forma anular disposta
nesta capa entre a dita garganta e
a abertura da capa e constituindo
pelo meios uma parte das paredes
desta garganta, o conjunto ficando
agenciado de maneira que o produto
armazenado na garganta seja distri-
buido pelo tampdo nos alojamentos
quando se retira a capa do dispositi-
vo para descobrir o dito envélucro.

O requerente reivindica as priori-
dades de idéntico pedido depositados
na Reparticio de Patontes francesas,
sob ns. 862.028 de 17 de maio de 1961
e 83%.004 de 24 de novembro de 1961.
,C8

o
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THRMO N? 139.304
De 24 de” maio de 1962

Nome: José Honério de Oliveira.
Enderéco: Rua Bardo de Itapeti-
ninga, 88 — 10° andar — Capital.

Névo tipo de tronco para imobili-
zacio do gado em geral, para sua
marcacdo, ou tratamento, .

Pontos Caracteristicos

-

1. Névo tipo de tranco pars imo-
bilizacio do gado em geral, para sua
mareagid, ou tratamento, formado de
um cercado resistente feito de vigas,
assentados sobre concreto e tendo
portas para entrada e saida dos ani-
mais, porém caracterinado por ter
internamente partes de cangas moé-
veis para baixo e para c¢ima, acio-
nados por meio de alavanca com ca-
traca situada externamente cocer-

cado, d2 forma que os animais podem
ser convenientemente imobilizados
pelas referidas cangas rde maneira efi-
ciente, sem qualquer mal trato,
Tudo como descrito no presente
memorial e -ilustrado nos desenhos
anexos.

TERMO N¢ 139.413
De 16_de fgvereiro de 1962

Requerente: Genzo Matsmaru,
Um ndvo tipo de medidar para bo-
tijio de gas — Sdo Paulo.

“Modélo de utilidade.

1. Névo tipo de nedidor para bo-
tijao de gas, constituido de metal
ou.de qualquer outro material apro-
priado para esta finalidade em cdres
e tamanho desejado, caracterizado
pelo fato do dito medidor ter em ssu
tubo longo n? 8 de uma peguena
peca, movel, provida de riscos hori-
zontais formando uma graduacdo que
recebendo a pressio do gas, dard
exato a quantidade consumida.

2, Caracterizado como tubo subs-
tancialmente descrito e reivindicado
e ilustrado nos desenhos em anexo.

\

TERMO NY 139.961
. De 14 de funho de 1962

Requerente: Cia. j[‘er;erman d'e Es-
1tofamentos — Sdo Paulo,

Modélo de Utilidade.

Titulo: “Estrutura Tubular Para
Leito Duplo Articulavel. :

1?9 — Estrutura Tubular Para Leito
Duplo Articulavel, caracterizada pczlo
fato de ser consgituida por um par
de molduras retangulares para aloja-
mento de colchdes, dispostas parale-
lamente e numa vertical comum,.

20 — Estrutura Tubular para Leito
Duplo Articuldvel, conmforme reivindi-
cado em 1, e caracterizado por ser os
referidos leitos fixos a dois pares de
tubulares verticd&is, porém, de modo
a fo&krmar oito pontos de articulagho
com as dilas molduras, N
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Duplo Articuldvel, conferme relvindie

ser um dos pares de tubu'ares vertie
cals fixado & parede vinculando entra
si o conjunto, de maneira a permitir
um deslocamento circular dos ‘eltos,
para a posicdo vertical e para'ela &
parede.

49 — Estruturg Tubular Para Leto
Duplo Articuldvel, conforme reivindi-
cacbes anteriores, tudo como subse
tancialmente descrito no relatério,
reivindicado nos pontos caracteristie

nhos anexos ao presente memorial,

TERMO N? 124.201
De 16-11-50

Requerente: Joseph Boone, estahbee
lecido em Vefrin, Bélgica.

“Dispositivo para a fabricagio de
cacos com camadas mualtiplas”.

. Reivindicagies
1 — Dispositivo para formar con-
tinuamente um tubo multiplo usdvel
para produzir um saco, sendo o tubo
composto de uma camada tubu’ar in-
terna de material impermedvel e de
uma ou mais camadag extérnas ene

da camada interna, o dispositivo sen-
do caracterizado por compreender em
combinacio melos para dobrar umns
tela interna em forma tubular, um
primeiro grupo de membros de.arin-
namento e um segundo grupo de
membros de acionamento atuanio
sucessivamente na teia tubular en-
rolada interna, o primeiro grupo ds
membros de acionamento tendo meios
associados ccm o me mo para vedar
ou soldar a Jjunta longitudina! da
via dobrada tubular interna para
formar um tubo interno, melos para
dobrar uma ou mais teias ex‘ernas
para umga forma tubular em volta do
tubo interno vedado ou soldado, um
grupo de membros de acionamento
para a tela ou teias Internas, meios
para acionar o segundo grupo de
membros de gcionamento da teia in-
terna, e o grupo de acionamento
tela externa para transmitir para o
q tubo interno e para a teia ou tolag
dobradas externas wuma velocidade de
mpv:mento pars a frente, e para
acionar o primeiro grupo des mam-

intema tubular uma velicidade de
movimento pars a frente mals aita
do que a transmitida pelo segundo
grupo de membros de acionamento da
tela interna, pelo que ondulacbes
transversals sfo continuamente fore
madas no tubo interno entre o pri-
meiro e segundo grupos de membros
de acionamento, e meios a‘sociatios
com o seguhdo grupo de membros de-
acionamento pars tornarem permsa-
nentes as ondulagbes transversais da
Junta do tubo Interno e assentando
com Isto o tubo interno num cuom.
primento gparente que é menor do
que o comprimento absoluto e fica
igual ao comprimento da tela cu
teias tubulares exi¢rnas. . ’

2 — Um dispositivo defacérdo com
a reivindicacfo 1, caracterizado pelo
fato que no mesmo g relagio entre o
grau de glimentacio transmitido pelo
primeiro grupo e o transmitido pelo
segundo grapo nfo é menor do que
cérca de 52-50. :

3 — Um dispositivo de acbrdo com
a relvindicagio 1 ou reivindicaglo 2,
caracterizado pelo fato que no mose
mo dito primeiro grupo de membrog
de acionameénto € formado por rélog
de acionamentos moHntados num eixo
disposto transversalmente em relacfio

20 tubo, ditos meios de vedagfio stne

do formados por um rilo aquecity

montado com qtbo elxX0y Ly TR

. A}

3° — Estrutura Tubular Para Leito

cadp em 1 e 2, e caracterizado por .

cos precedentes e ilustrado nos desuve

roladas em forma tubular em volia

bros de acionamento da teia interna .
para transmitir para a teia dohrads -
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4 — Um dispositivo de acdrdo-com
as reivindicacdes-1, 2 ou 3, &caracte-
rizado pelp fato que no mesmo dito
segundo grupo de membros de acio-
namento é formado por rolos de acio-
namento montados num eixo disposwo
transversalmente em relacio ao tubo,
-dito meio para tornar permanente as
ondulagbes transversais sendo forma-
-do por um rélo de prestio montado
no dito Gltimo EIXO. .

O requerente rexvmdxca a br oﬁda-
de de idéntico pedido -depesitado na
Reparticio de Patentes hélgira em 17
de novembro gde 1959 sob o ntimecro
463 811.

TERMO N°? 127.966
De 28 de margo de 1961

Reguerente: Diamond Naticnal
Cerporation, FE.UU. )

«Aparfeiccamento em prec=ste pa-

~ rg produzir um ariigo moldusdo de

rolpa fibrosa e em matriz med-dora

para éste procesco, hem coms (m
caixa para ovos, assih moldasa’’,

Pom;os Carccteristicos

- N

1 —-Aperfecoamanto em processo
para produzir u martizo mol!dado de
polpa fibrosa, tendo uma porcio ex-
tensa com nienor erpessura dn gue
outras porg¢des do artigo, caravteriza-
do por ccmpreender a moldezem do
artigo, sébre uma matriz foramin.usa.
até assumir aproximadamente sva
cenfiguracao final, cuja matriz tem

- uma -parte, que cc"recnonde 4 porgdc
do artigo que devora sir de menor
espescura, blogueada nunm pluralida-
de de pequenas &recas discretas dis-
posiar  inteiramente sébre a  parte
correspondente a - dita porciio exiensa
na for made um padrds geoméirics
regular.

2 — Aperfeiccamento em processo
de mcérdo com o ponio 1, caracteri-
zado pelo fato de que as arsas par-
cia'mente blequesadas. sio formadas.
urdindo-se o arame de maneirg que
essas dreas sejam menos foramino-as
do que o rectente da tela ds arame.

3 — Aperfeicoamento em . brocesso
dz acdrdo com o ‘ponto 1, caracteri-
z2d0 pelo fato de que a espessura do

neio uva&o para blogusar as_ditas
pecucnas areas da matriz, é menor
do que a eospesiurg da matriz.

4 — Aperfeicbamento em processo
cde acérdo com o ponto 1, caracteri-
zado pelo falo de que as areas blo-
qusaias da matriz sio formadas me-
diante embutimento de um materia”

plést’co na .matriz, nas dreas em
questédo. '
5 — Aperfeocamento em processo

de achrdo com os pontos. 1, 2 ou 3
caracterizado pelp fato--de que &

freas blogueadas na matriz sdo pio-
dusicas por borrifamento, sdbre ac

, motmas, de um rnaterlal {ermador de
pelvcu’a ou filme.

6 — Aperfeicoamento em processo
de acdrdo com o ponto 1. caractati-
zado pelo fato de que as areas hlo-
qusadas na matriz sio produzidas
por fermacido de. depébsito eletrolitico
nas mesmas, até ficarem blcquearlas.

7 — Aperfeicoamento em processo
de acérde com o ponto 1, caracteri-
zado pelo fato de que as 4Areas blo-
queadas na matriz s@o prelazidas
medlante compressio do arame nes-
sas areas, sob uma pressdo suficiente
* para formar ali superficies lisas, que
s40 menos porosas do que as 4raac
circunvizinhas nio- comp1xm1da.s da
tela de arame, .

8 — Aperfexgoamenbo em piocesso
de acdérdo com o ponto 7, caracteri-
- zado pelo fato de que, sébre as 4reas
bloqueadas, € .formado um dep6sito
eletrolitico para dar-lhes xesxsténcla
adicional.

e ———————
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9 — Aperfeicoamento em processo
de gcoérdo com o ponto' 1, caracteri-
zado pelo fato de que as &reas blo-
queadas estdo na forma de sal'éncias,

.ali formadas por prensagem, da tela

de arame, sob uma pressdo suficiente
para formar essas saliéncias com zu-
perficies lisas, menos porosas do ¢u?z
5§ areas circunvizinhas, nao-compri-
midas, da tela de arame,

10 — Aperfeigoamento em praocesso
de acdrdo com o pontp 1. caracteri-
rado pelo fato de ser a matriz feita
de uma tela. de arame, mediants blo-
quezmento da pluralidade de peque-
nas areas da tela, enquanto esta ner-
manecer em sua forma plana, ¢ me-
diante perfilacdo da tela sezundo
uma configuraco tri-dimensional da

-imatriz de moldazem, de mancira que

a parte parcialmente blogueada da
tela fique localizada naquela parte da
maftriz, que corre'ponde a partz de
um artigo a ser moldado, cuja es-
psssura deverd ser menor do que a
espessurg da pzute 1estantn do ar-
tigo.

11 — Aperfeicoamehto em process
de aciérdo com o ponfo 1, caracteri-
zado pelo {ato de que a matriz €
feita de umg tela de arame, m2dian-
18 sun compreensdo entre um par de
1atrizes conformadoras sob pres:ﬁo.
cujas malrizes conformadoras #m
salientes nas mesmas para comovx-
mirem as psquenas areas da tela de
arawme, ao Paso que as partes res-
tantes da mesing nao sio comprimi-
das, de sorie que as partes ccmpri-
midas da tela resultem menos poro-
¢2s do que suas partes circunvizinhas
nio-comrrimidas. '

12 — Aperfaocoamsonto em  processo
de acérdo com o ponto 11, caracTeri-
zado pelo falo de que os salientes nas
motrizes conformadoras sio coafimu
rades’ de mancira g formarem salien-
tes tri-dimensionais ng - tela de ara-
me.

13 ~— Aperfmgoamcnto em malriz
moldadorg d2 polpa, caracterizado
per cser esta feitda de uma tela de
arame mediante bloqueio da plurali-
dadc de pequenas areas da tela on-
quanto estd em formna plang e em
formacdo da fela no feitio tri-dimen-
sional da matriz moldadora de modo
que a pov¢do parcialmente bloqueada
da tela figue situada naquela parte
da matriz que corresponde Aaruela
rerecio de um artigo a moldar que
deve ter espessura menor que o res—
tanie do art*go.

14 — Aperfeicoamento em matiz
molcadors de polpa, de acdrdo com
o ponto 13, caracterizado por scr e:ta
fcita de umg tela de arame por com-
pressio da tela de arame entre um
par de cunhos. moldadores sob pres-
cdo, que tém pequenas saliéncias so-
bre €les para comprimir as pequenas
areas da tela de arame enquando as
rartes restantes ndo sio comprimidas
de modo que as porc¢des comprimicas
da tela sdo menos porosas qie as
porcoes que as porgdes circunvizinha
nfo comprimidas da tela.

15 — ' Aperfeicoamento em wmutriz
moldaGora de polpa, de acdrco com o
ponto 14, caracterizado pelo fato das
saliéncias. sObre os cunhos moldado-
res sere mconfiguradas de modo tal
a formarem protuberancias tri-dimen-
sionais sobre a tela de arame.

16 Aperfeiccamento em caixa
para ovos, feita de polpa, moldada de
acérdo com o processp do ponto 1,
caracterizado por compreender wmna
porcio de tampa, e uma porgiv de
fundo com células ou alvéolos para
conter os ovos, sendo essa parte d;
fundo, que con‘ém os alvéolos ovula
res, de menor espessura do que a
dita secgao d¢ tampa.

Finalmente, a depositants reivindi-
ca, de acordo com a Convencdo.In-
ternacional e de conform dade com o

artigo- 21 -do Codigo da Propriedade

e

Industrial, a prioridade dos corres-
pondentes pedidos, depositados na
Reparticdo de Patentes dos Estados

Unidos da América do Norte, em 30,
de margo de’ 1960 e 22 de abril dc
1260, sob o3 numeros 18.623 e 21,058,
re.spectlvamente.

TERMO N? 127.992
De 29-3-1961

Local — Siio Paulo.‘
Req. — Marko Dju.
“Um dtspo/sztwo Jixo para Mt\peu—
der veiculos™,
Medélo de utilidade,
Pontes Caracteristicos

1. — “Um dispositivo fizo para
si.spender veiculos”, caracterizndo por
50 corsitiir, em sua esséncia, por
um tubo externo, no interior do qual
deslizam, pelo lado interno de cada
um, vdiics outros tubos cada um de
menor didmetro que o precedrnte; o
altimo tubo termina por uma porgio
boleada que se ajusta numa conca-
vidade de uma sapata de apoio, for-
maudo com ela uma articulagdo mé-
vel. Cada um dos tubos descrites,
é controlado, no seu recolhimento,
por- uma mola espiral, pois a disten-
sdo dos referidos tubos serda feita por
injecdo de 6leo ou ar comprimido.
O tubo externo serd préso i longa-
rina. do chassis ou ao eixo das roudas
dos veiculos por meio de uma nhra-
godeira, !

2. “Um dlspoquuo fixo para
suspender veiculcs’”, caracterirado de

acOrdo com o ponto 1, e ainda -pelo
fato de serem previstos meios de li-

gacdo dos referidos dispesitivos com
os depésitos de dleo ou ar compri-
mido do veiculo, a fim de que 98
mesmos possam ser acionados do -

terior “do veiculo, através do povtar
de freio, em operagio controlada por
meio de botées no painel de jnstru-
mentos do carro.

3. “Um disposz'tiizo firo noru
sucpender veiculos”, caracterizedo de
ac:“ardov com o ponto 2 e ainda n<lo
fato de cada dispositivo ser colecade
proximo de cada roda, fixo na ln-
garina do carro ou no eixo da roda,
com ligagbes para o depdsito de Oleo
ou ar comprimido, comandados polo
pedal de freio e acionados por botdes
colocados no painel.

4. “Um 'd.:'spositz'vo firo para
suspender velculos”, caracterizado d»

acOrdo'com o ponlo 3, ¢ ainda enmo
o substancialmente descrito no rela-

s [tério e ilustrado pelos desenhos ¢nue

o accempanhani.

m——

TERMO DE FATENTE N° 129.%03
‘Le 6 de junho de 1961

The Wellecme Foundatio.n Limited

— Iuglaterra.
Titulo — “Processo pava a prepa~
1agéo cemposles de amnlnio quater-
nario boun como vma operfeiceada
compasicio  frimcoutica nlll. o
seada’. :
Pontcsy Caracterislicos

1. — Um processd para a prepara-
¢Zo de um compesto de aménio qua-

teinario Q‘omzndo Jum  cation da
formu_la. * AT

em que W é uma cadeia reta satu-
rada, que contem 1 & 3 atomos-de
oxigénio nio adjacentes e de 0 a 16
atomos de carbono; X e Y rde
iguals ou diferentes, e cada um é um
grupo alquila, alila, propargile ou hi-
droxi-alquila (outra que nio wma
alta-hidroxi-alquila), ou XY é -um
giupo tetrametileno, pentametileno
ou 3-oxa-pentametileno (isto & o
grupo NXY é um grupo pxrrohdm-l‘
il, piperidino ou serfolin—4-il); e Q2
é um giupo hidrocarboneto "alifitico
divalente, saturado, contendo de dcis
a .quairo atomos de carbono, quando
R3 é um anel fenila substituido na
posicio meta ou para, com um Aatomo
de Lalogénio, ou no grupo alguiia,
alcoxi, aliloxi, metil-mercapto, hid,o-
xi, fermila, ametila, alcoxi-carbonila,
amino, meti'amino, acetamido, cimus,
nitro ou nitrose, e L2 é um anel fe-
nila, opcionalmente substituido na
posigio orto, meta ou para, com um

atomo de halogénio ou um grupo sal-
quila, alcoxi, metil-marcapto, ciano
ou niiro, ou L2 é um grupc tianda
ou farila, opecionalmente— substituido
na poesico 5 ccm um atomo de halo-
génio ou um grupo nitro, ou quando

R3 é um anel feni]a, opcmnalme ite
substiuido na posicdo orto com am
atcmo de halogénio ou um grupo ul-
quila, alcoxi, aliloxi, metil-mercanto,
hidréxi, fermila, acetila, alcoxi-cur-
bonila, amino-metilamino, acetamido,
ciano, nitro ou nitrose, e L2 é um
anel fenila substituido na posigdo
me'a ou paia, ccm um atomo de ha-
logénio ou vm grupo alquila, alecoxi,
m%il«melcapto, ciano ou nitro; ou
Q2 vm grupo hidrocarbeneto alifilico,
divalente, saturado. contendo de 1. a,
4 é.tomos de carbcho, quando R3 é
vm anrel para-nitrofenila substituido
em tma ou malis das outras posicoes
cem substituintes cada um dos quais
¢ um dtomo de halogénio ou um _
grupo alquila ou alcoxi, e L2 é um
anel fenila, cpcionalmente substitui~
do na posicio orto, meta ou para,
com um atomo dé halogénio ou um
grupo alquila, alcoxi, metll—mexcapto
ciano cu nitro, ou L2 é um grupo
tienila ou - furila, opcionalmente -
substituido na posicio 5 com ura
Atomo de halogénio ou um gruno
nitro. ou quando R3 é um anel para-
nitro"reila, opcionalmente substitui-
do em uma ou mais das outras po-
sicdes com substituintes. cada 'm
dos quais é um dtcmo de halogénio
ou wm grupo alqui'la ou alcoxi, ¢ 1.2
e -um anel. fenila substituido, em
dvas cu mais posicoes com snbs-
tituintes, cada um dos quais é nam
4tomo de¢” halogénio cu um grupo de
alquila, alcoxi, metil-mercapto, ciano
2u nitro: outro quen o promelo de
-2-(p-brecmo-fenil-etil) -N-3-(n-cloro
-fenoxi) ~-propil-N,N-dietilamoénio; ca-
racterizado por compreender a reaciio
de uma amina tercldria T4RSREN,
cm um composto R7Z, que R4,
R, R6 e R7 sdao cada, ¢ .23 &p7C—
priado, e s&8o, vrespectivamente, 1m
arupo R3.W.CH2CH2-, um X, um Y
e um Q2L2-, e Z € um grups ou
atomo reativo.

0. '— Um processo para a prepi.a-
¢io de uma aperfeigeada composicio
“aimacéutica ¢olida, para admiris-
tracdo oral, caracterizado por com-
precader a incorpoiagio de um com-
posto de amoénio quaiernirio contecn-
do um cation da formula definida no
ponip 1, em um veiculo aceitdvel
raxa ¢le.

A r.oandies, do acar 10

il oa (,omengao Intemac‘onal e o
Art, 21 do Decreto-li ntimero 7.903,
de 27 de agosto de 1945, as priorida-
das dos correzpondcaales pedidos - de-
posiladcs na LFepar.icdo de Patentes
da Inglaterra em 10 de junho de
1€60, e 22 de setemhbro de 1960. sub

cs numeros £0.607 e 32.624, “~pcc-
{ivamentie, . C
(\ N



_ qualguer dos pontos anteriores, carac-
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TEFTY N® 131.531
. De 13-C-I551

Mairix 8. A. — Indusiria e Co-
méicio Capital do Estado de
£ao Faulo.

Pistola de Filetagem. -

Pontcs Caracteristicos

N

Relvindica-se ccmo elementos cons-.
titutivos da novidade, o conteudo cos
seguintes Pfsantos_ caracteris:icos:

1, — tcla de filetagem, carac-
terizada por ter me seu punho, wWn
furo repuxado que servira de guia
para uma haste dentada que tem
numa CGas extremidades uma placa e
na cutra uma rosca ounde estdo apu-
rafusacos uma luva, discos quo
ceream ¢s retenteres e um defletor,
gendo éste o conjunto formador do
pistdo gque. ird empurrar o ma'evial
d:ntro do cilindro, sendo projetado
de modo a nio cferecer perigo de va-
zamento de material, entre as pare~
des do cilindro e dos retentores.

2, — Pistola de filelazem, confor-
me re.vindlcagin anterior, caracteri-
zaCa winda por ter um gaiilho qua
Ieva moniado em ‘sl per meio de
pino, a licgueta acionadora da haste,
e por ser esia haste cocn'ida por
tme trava que impedird - sew movi-
mento em sentido contravio. .

3. — Pisto’a de filetazcim, confor-
me rcivindicagGes ns. 1 e 2, carec—
terizaca ainda pcr, o gatilho quando
aclonado, fazer cfm gque a lingn:a
empwite 8 hatle ra direpdo do bico
da pistola, ccmprimindo a marssa e
forcando. sua pacgagem para o bico
e porgue quando se solta o patilho,
a_mola forra—o a voltar & swa posi-
¢a0 ncrmal, desengatando a liagueta
da haste 0 mesmo temoo em qic 4
trava, pe'a acio da mola se engafa
na referida haste.

4, = Pisto’a de filetagem, tudo
coino  substancialinente- descrito, re-
prezentado nes  desenhos nnexos e
relvindicado nos picsentes pontos ca-
racteristices.

—
TERMO N° 133,110
Dz 3 de outubro de 1961.

Massey-Fergu:en Inc. — Estados
Unides da América. ) .

Titu'o: Maquinas para Colhé&, Mi-
ho da india, R

Pontos Caracteristicos

1 — Um rélo despojador para mai-
quinas de colhér milho da India,
compreendendo um corpo coraprido e
sendo caracterizado em .jue a parte
de despojamento da espiga do Ctorpo
tem uma série helicoidal de recessos,
uma sérle correspondente de inser—
¢des ¢ melo de seguranga das inser-
¢Ges nos recessos, tendo cada inser-
¢fio uma sallémeia e & série de in-

‘sergbes sendo relacionada de forma

que as suas saliéncias formam uma
coMigmucéo geralmente helicoidal.

2 — Um rélo despojador conforme
o panto 1, caracterizado em que os
recessos sio dispostos num  angulo
reto de um para o outro e s@o su-
cessivamente separados um- do outro
de modo que cada recesso interme-
digrio sobrepde-se aos recessos ad-
Jacentes. . . :

3 — Um 'rolo despojador conforme
os pontos 1 ou 2, caracterizado em
que a parte de despojamento de es-
piga € geralmente cilindrica e a su-
perficie externa de cada insercio é
redonda de modo a ligar-se na forms
cilindrica. : \

4 — Um 18lo' despojador de -acérdo
com o©s pontos 1,-2 ou 3, garacteri-
zado em que cada recesso e cada
insergio tem  superficies de interli-
gagdo para .evitar o movinento e
entortamento da insergéo.

b — Um roélo despojador conforme

Ino corpo do rolo,

terizado em que ca2da 1eceszc e in-
ser¢io {em um soguets e um  res-
salto cocmplementar que encaixg aper—
tadamente no sojuete,

7 — Um rdlo despojador conforme
qualquer dos pontos de 1 a 5, ca-
1aceerizado em que cada meio de
seguranga é um parafuso passado
atraveés da inser¢do e aparafusado
sendo a -cabeca
do paraiuso afundada num recesso
para ela existente na insergio.

8 — Um 16lo despojador conforme
J ponto 6, caracterizado ¢m que cada
meio de seguranca « -im parafuso
passada através. do ressawo e do
sequete até o corro do 10lo, senco
a cabega do parafuso afuncade num
secesso feito para-ela na insercdo.’

9 — Um rélo despolador conforme
qusiquer ponto an.evior, caructeri-
«8¢0 em que. a salifncia em .cada
insefcfo possui partss terminajs he-
ficoidais e uma maganeta de despo-
jamento de " espiga, incermediaria,

10 -— Um réio dsspolacor conforme
qualjuer dos pontos anteriores, ca-
raceerizado em que a purte de des-
poamento de espiga € a.continuagdo
dz waa par.e gque temr wma nervura
helizoldal e uma nervuia axial quz
i3rvetn, re pectivamente,  para’ cii-
duz'r os talos das espigas ao loag
do rélo e dirizi-los pava. haixot

11 — Um rélo despojatior conforme
gualquer dos ron.os anteriores, ca-.
1octerizado pela combinagio de. um
1¢lo jwsianoszio scmethania feito para
o lado cpeoito e m2lo rara gisar os
rolos em dirishés ozosimi. -

A regusrente relvindica de acdrdo
com 'a Convenglo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-Lei n® 7.903, de
27 de e3€sio d2 1945, a prioridade do
sorrespondente pedido depusitedo -na
Reparticdo de Patentes nos Estados
Unidos da América, em 4 de outubro
de 1962, sob o n? 60.474.

TERMO N°? 133.403
Dz 13 de outubro de 1961,
Rzquerente: Dana Corporation

Es.zado de Ohio, Estados Unidos dal’

América. :
Reivindicagdes

1 — Uma embreagem de {ric¢io
caiacterizada pelo fato que ela com-
preende um elemento de acionamento,
um eleme#io acionado, € wna chapa
de- press3o mavel para dentro do en-
gate com dito elemento acionado e
para fora délé para causar que o
elemento acionado engate no ele-
mento acionante; o elemento acionado
compi éendendo uma chapa montada
num cubo que é corporeamente mo-
vel num sentido axial, e incluindo
melos elasticos atuando no cubo do
elemento acionado para posicionar o
elemento acionado centraimente en-
tre e .para fora do contato com a
chapa de pressio e o elemento de

acionamento, no movimento da chapa

de pressio para fora do elemento de
acionamento.

2 — Uma embreagem de fricgho con-

formé reivindicada na reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato que na mesma
o elemento de acionamento constitui
um volante. .

3 — Uma embreagem de, fricgéo
conforme reivindicada na reivindi-
cacdo 1 ou reivoindicacio 2, carac-
terizada pelo fato que na mesma
meios de sustentacdo [ficam ligados
com o elemento de ‘icionamento, a
chapa de pressdo sendo levade pelos
ditos meios de sustentayio e movels
axialmente para causar o engate de
dito elcmento acionado com o ele-
mento acionante, e os meios de po-
sicionamento sendo também levados
pelos ditos melos de sustedtacfo, .

4 — Uma embieagem de friccho
conforme reivindicacdo 3, caracter’-
zada pelo fato que ela ineini mein:

para retraly e avangar a chapa de

Lemericana,

. R -
ntes:®o, Inclusive mefos de 2lavans,
srticulzadamente levados ' peios meios
de sustentagio'e lizedos cum @' chane
de pressio, e melos de mola coi
primidcs entre os meios de alavanca
e 0s melos de sustentacio para des-
viar a chapa- de presso para deniro
da -posicio engatada. .

5 — Uma embreagem de {risgio
conforme reivindicada, em qualguer
uma das rejvindicacdes anteriores,
caracterizada pelo fato que na mes-
ma a parte do cubo do elemento
acionado™ fern uma ranhura sanular;
e os melos eldsticos cooperam  com
dita ranhura. .

~6 ~—~ Uma embreagem .de fricgio
conforme reivindicada ua reivindi-
cagdo 5, caracterizada najo fate que
na mesma dites meios elisticos com-
preendsin wina mola dz folha sequra
numa extremidade em Imelos de cus-
midade assentada na dita ranhura
inular, )

7" — Uma embreagem de friccio
conforme reivindicada na relvindica-
¢80 .U, caracterizada pclo- fato que
na mesma a molha de fdlha é cur-
vada enfre as suas extremidades, .de
maneira oue as duas extremidades
ficcm esracadas axiamenle entre &f.
8 —. Urnca. embreagem cde fricgdo
substancialmente  conforrie - descrita
com. referéncia aos desenhns anexos.

" A requerente reivindica a prioris
dade- da idéntico pedido ¢epositado
w1 Reparticho de  Patenies norte-
em 14 de outubio, de
160, sob o n® 62,7237,

TERMO NY 133.093
. D: 25-11-1961

Willys  Molors, Ine,
Unidos da .América,

Titulo: “Aperfeiccamentos em d's-
positivos de super-acionamznto
(OVER-DRIVE) ou .sup agio”,

- Estadces

Pontos caracieristicos

1 — Aperfeicoamentos #m disposi-
tivos d2 super.acionaménto  (over-
driv€é) ou supragdo, destinados, em.
particular, - a vefculo saulomoiores
do tipo utilitdrio, caracterizados pelo
fato de compreenderem, em princi-
pio, uma caixa de tran:missdo do
t')po de duas velcc.dades, com.os res-
psctivos aneis sincron’zacdo.es; e pelo
fato de que o elzmento central atuan-
te e, longitud'nalmente, dustocavel é
de acionamento manual,

2 — Aperfeigoamenlos em dispaosi-
tivos . de super-acionamento <{(over-

o-ponto 1, caracterizados pelo fato
de que a engrenagem - de enirada
coopera, sist‘emz\.timmente. com um
dos extremos’'de uma engrenagem do
tipo-de - carretel com cujo outro. ex-
tremo coopera.- também, sistematica-
mente, a engrenagem anular de su-
pracéo, e .

. TERMO N? 133.833
De 31.10-1961" ° J

Société Anonyme André Citrocn —
Franga. i ‘ 7

Titulo: " “Aperfeigoamentos aos dis-
positivos de dire¢io.subofdinada para
veiculo automgével”,

Pontos caracteristicos

1 — Aperfeiggamento aos disposi-
tivos de diregdo subordinado para
para veiculo automdvel, caracteriza-
dos pelo fato de quea coluna cu elxo
de dire¢io comandando o d!spositi-
vo da subordinacio.que Pode ser de
um tipe qualgqueér, é assceiado @ um
disvositivo  exercendo sébre o dlto
elxo uma resisténcia & orieniacfo aue

s7ia uma  fungfo do dito #Angulo,

/ N

tentacho e com a rua. outra ze:z:tre-ﬂ

* }acréscimo

drjve) - ou supragdo, de acdrdo com} .

talor nulo prra_alnglr um ryixmd
-apds corlo ansu'o de oren.e-ao,

2 — Dispcs'itvo de acdidd com 1,
caracter:zado pzio- fato de que ée

comporta além  disso, 6 gaos 1u.8
ue a resisténela ofercedy w03

gualmente funjio de cu ros p.ra-
meiros, tais como a velccdadz ue
veiculo e a forga cont.ffuza cevida -
& curva,

3 — Modal'dade d: realiz:cino de
um d’spesitivo de acdido cocm 1, cu-
racierizada ptlo fato ce quz o exo
de. d'recio aerrasta, em rotacy bpor
enge nagem Ou OUiro Iep CInvee
nienie, um exo paralelo po.iando
um excantrico £obre o qual docdiza
um rélo montado na extremiiad: de
uma alavanca. a haste ‘de wun cmnhde
lo, mergulhando num cilindvo conde
se gzerce a pressio de ‘um fiudo
agindo sbbre a dita alavauca -d= 1al
sorte quez em fungio 4a sup n-ao
p2lo excentrico, o embdlo nz2rgulha
ro ciliniro e tende q aumeniar a
pressdao do fiu do. -

4 — Modaldade de realizacdiy de
ac) do com 3, caracterizada p2lo fa-
to d2 qu> a prestao do fluido no g.-
lindro é igualmente fungdo do d=se
locamanto d2 6rglos & velee dzd: ¢o
veiculo, 4 forca cen‘rifuga cu fu-
tros paremetros convenen.e: @& 823
orgacs agnso por Int?rmédio dz M3
glavanca &8bre um (istriblidar =m
comunicacdo ¢dm a chegada do f uls
do sob presfio o cilindro ‘snieriur«
mente citads e a volta no resirv--
tério do flu'do pzara p-ovecar um
3 ou uma dminu'gic de
pressgo,

5 — Modalidads. de realzazio de
achrdo com 3 e 4, caracter'zada pelo
fato d= oue sSbre o distribu‘dor cge
‘rualments vm 6rgdo tal como uma
mola, cuja tensio é regu'avel p:lo
conduter do veiculo,

§ — Modalid de de realizagho de
acérdo com 3, caTacterizada p-:lo
fato -de gque no cil'ndro é previta
uma capocidade elastica  constituida
por uma méla ou uma eimarq. pre-
ench’da de gas e separaja duv f'uide
por uma parede mével, -

.A tequerente reivindica de acor-
do com a Convengdo .  In-erazdonal,
e o Art, 21 do Dzcreto-Lel n? 7.803,
de 27 de cgosto de 1915 a pro-ida.
de do correspondcnte pzido 4cposie
tado na Repart'cio de Pa'en‘es da
Tranea, ¢m 71 de novimhro ce 190,
sob n° 844.565. -

TERMO N? 133.829 .
De 3 de novembro de 1931

*Requerente:  Zellstoftabrik ~ Wals
dhof, firma’ .industrial e comercial
alem3a, estabeelcida em Mannheim,
Waldhof, Alemanha. . :

" “processo para fabricacho de ma-
teriais fibrosos ‘mpregnados cm
massas termoplasticas’’.

‘Pontos caracteristicos

Um processo para fabiicacio de
materlais fibrosos ixnpre@:fados com
massas plasticas,- caracterizado pelo
fato de serem ditas massas plasticas
fixados nas . fibras pela adicio de
bases nitrogenadas hidrossoiuveis de
elevado péso molecular, :mo por
exemplo poietilenimina e sals hile
drossoliveis de elevado péso moles
cular de #c‘dos orgin‘cos policarbo=
x‘licos, como por exemplo =crilatos.

" Finalmente, a depositante reivine
dica de acérdo com 8 TConvencho
Internac'onal, e de conformidads cum
o artigo 21 do Cédigo da Proprieda-
de Industrial a priorjdage do core
respondente pedido, aepusitado na

ReparticBo de Patentes da Alema.

essa resislénce aumentande de um’

nha em 4 de noevmbro de
on? Z 8332 Iva/sst, - -

.

1960, -sob
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. den- Blebnch Repubhca, Federal Ale-

. dica de acdordo com a Convengao In-

-
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-+ . clrcuito de carga: mejos_de a__gpla- :

K 42.434 IVb/15k.
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TERMO N° 134,740
De 6 de dezembro de 1961

Requerente:” Kalle Aktiengeseil:~
chaft, sociedade alem&, industrial e
comercial, estabelecida em Wiesba-~

ma.
“Processo de reglstro de magens”

t Ponto caracteristzco

Processo de registro de nnavens
pela ag@o térmica, formadora de ima-
em sdbre uma camada de resmna cuja
resisténcia elétrica especifica dimi-
nui devido & agdo de calor, caracteri-
zado pelo fato de se fazer atuar so-
bre a camada de resina calor forma-
dos de imagem, carregar, entéo, a
camada de -resina eletrostadticamente
e tornar a imagem -eletrostatica la~
‘tente, visivel por processos conhheci-
dos da eletrofotografia e fixar a ima-
gem, se for o caso.

Finalmente, a depositante reivin-

ternacional e de conformidade com
o art. 21 do Cédigo daa Propriedade
Industrial, & prioridade do correspon-
dente pedido, depositado na’ Repar-
tico de Patentes da Alemanha, em
17 de dezembro de 1960, sob numiero

C
TERMO N° 134.933
De 29 de setembro de 1961

Requerentes: Bruno Diarena e. cvui- '
‘do Caputo - Estado de Sfo Paulo.]

Titulo: “Nova disposigdo constru-
tiva em valvulas de bujoes portatels”
e Caracterzsttcas .

1?9 — “Novsa disposicao construiiv_a
em valvulas de bujbes portateis’”, ca-
caracterizado por peca tubular meia-
lica — 1 ~ alongada, dotada de uma
série de anéis rebaixados — 2 — e
encimada por uma projecdo cilindri-
ca. —-3 — possuidora de rosca ex-
terng, — 4 — e de pequeno fura avial
— 5 — pelo fato de ter ainda dinirc
da projecdo rosqueada uma dilata-
¢io cilindrica onde se- aloja pegucno
cilindro metalico — 6 — mantido
dentro do alojamento por pega tren-
co conica — 7 — dotada de revaixo
cilindrico centrado ng-topo da hase
menor onde se incaexa um cilindro

— 8 — de borracha que serve de <le-|-

mento vedador impedindo a passa-
- gem de fluido em volta do-cilindro
— 6 —; pelo fato da peca tronco cé-
nico ter co-axial e abaixo da base
maior uma projecio — 9 — gue ¢é
erivolta por mola helicojdal — 10 —
cuja extremidade superior se apcia
no ressalto formado pela base ruaior
do tronco de cone e a inferior se
prende & parede repuxada do tubo.

-

L B

.

29 — “Nova disposicio construliva |
em valvulas de bujoes portateis para]

fluidos”, acorde com o ponto prece-
dente~ gonforme acima substancial-
mente descrito e reivindicado e de-
vidamende xlustrado nos desenhos em
anexo.

TLRMO N° 135.025
De 14 de dezembxo de 1961

Réadio Corporation of América —
Estados Unidos da América. °

Titulo “Clrcmtos de receptor de
televisao"

1t Pontos caracterfstzcos

1 — Circuitos de receptores de ma-
visdo, paar um receptor de televisao
do tlpo que inclui um- amplificador
de video, um circuito de carga de vi-
deo conectado -entre o eletrédo de
saida do' dito amplificador e uma
fonte de potencial de, correte con-
tinua e um tubo de imagem de ralos

catédicos, caracterizados pelo fato de
que tém um potenciémetro divisor de
yoltagem e uma resisténcia sentivel

|Lavar Café e

. \A_ .

mento de sinal de video . conectano
entre o potencidmetro e um ejeirédo

-{de contréle do dito tubo de raios

catédicos, sendo o contraste da ima-
gém do tubo de ralos catédicos capauz
jde ser controlado pela ejustagem -do
potenciémetro e pela intensidads da
luz que pode incidir na dita resistén-
cia sensivel & luz; um outro circuifo
incluindo também a dita resisténcia
sensivel & luz capaz -de desenvclver
um potencial de corrente continua
que € varidvel na amplitude na de-
pendéncia ‘da intensidade de luz que
pode incidir na dita resisténcia :sen-
sivel & luz e meios .de circuito liga-
dos de modo a aplicarem o dito po-
‘tencial 'de corrente continua a umy
eletroddo do dito tubo de raios-caté-

dicos que é adaptado para controlar

ralos catoédicos.

2 ' Um circuito de contrdle de
dcordo com o ponto 1, caracterizado
pela, inclusdo de um interruptor para
desativar o contréle automaético de
contraste e luminosidade. -

A requerente relvindica- de acérdo
com .a Convencio Internacional ¢ o
Art. 21.-do Decreto-lei n? 7.903," de
27 de agbsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes dos - Estados
Unidos da América, em 30 de dezem-
bro de 1960. sob n? 79.853..

eyl

L.

- TERMO N° 135.202
De 21 de d:zembro de 1961

Requerente E. H. Bentall & Com-
pany Limited — Inglaterra. -

“Titulo: M¢“quina -para Dascascar e
Frutinhas- Semelhantes
e Proceseo Empregado” :

Pontos Caracteristicos .- '
1. Uma maquina para descascar e

lavar’ café e frutinhas . semelhantes,
caracterizada em (ue:-o descascamen-
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|de regulagem delicada,

& luminosidade da ihagem de tubo de.J- )
. gar, combinada, t¢ndo uma unidade

to é .feito pela passagem das frudi-

(Secio L)
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nhas entre discos montados para gi-|-

farem entre peitorais de arnés, fixos
sendo cada disco instalado com placas
segmentais para cooperacdo com fa-
cas descascadoras presas aos peito-
rais de arnés.

‘2. Uma miquina conforme o pon-
to 1, caracterizada em que as placas
segmentais 580 . deatacavelmente pre-
sas nos discos.

3. Uma maquina conforme os pon- "
tos 1 ou 2, caracterizada em que, o
meio de hvagao das facas 80s peito-§

rais de arnés compreendem uma f:n-
da e parafuso de fixacio e parafusds
espagados,
existentes no peitoral do arnés para
ligacdo com a lémina da faca. *

4. Uma méiquina de descascar e la-

e descascar -conforme qualquer dos
pontos de 1 a 3, caracterizada em que
as frutinhas da unidade descascado-

,ira sio também limpas pela acdo de

laavagem do ‘tambor montado para
girar num cilindro para cujo interior
é fornecida 4gua.

TERMO N? 135.548
.De 9 de janeiro de 1962

Requ:rente: Geo Bray & Co. Limi-
ted, sociedade industrial e comercial
mglesa com sede em Blackma.n, Lane,
Leeds, Inglaterra.

“Aperfeicoamentos em ou rela,nvos
a Queimadur. ?,

Pontos Caractenstzcos

1. Um cabego quexmadorl de gés
arejado, caracterizado pelo fato de
compreender um orificio de chama,
que é integral com um tubo mistu-~
rador possuindo officios de arejae
mento para uso com quaisquer injee-
tores de - diferentes tamanhos rela-.
cionados c¢om a natureza do gis &
ser queimado, '

‘2. Um cabego queimador de gas-
arejado, caracterizado pelo fato de
compreinder-unr orificio de chama
que é integral com um tubo mistura-
dor possuindo orificios para o areja-
mento do.gés e no qual as dimensoes
e forma do orificio de chama e as
dlmensoes dos orificios de arejamento
do gas no tubo misturador, sdo varia-
veis "para adaptar-se ao injetor do -

5. Uma méaquina de descascar €|gis stlecionado e & natureza do gas -

lavar, combmada _conforme 0 ponto 2,
cagreterizada’ em  que o ' tambor &
montado num eixo cavado € fgua é
alimentada @o  Interior do tambor
através do eixo.

6, Um. processo de descascar fru-
tinhas de café, caracterizado pela ali-
mentacdo.das mesmas jio espaco en-
tre uma quantidade de discos mon-

.{teda para girar entre liminas ou pla-

cas fixas.

7. Uma maquina de deséascar e la-
var café,.caracterizada por ser subs-
tancialmente conforme descrito e
ilustrado nos desenhos anexos. '
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a ser queimado.

3. Um cabego’ queimador de gds
arejado, ca }cterlzado pelo fato de
compreender jato  injetor, um
tubo x;; turador e um cabeco de tubo’
misturador, integral com 0 tubo mis-
turador.

4. Um cabeco quexmador de gas -
arejade, caracterizado pelo fato de.
compresader um jato injetor, um ca-
beco de queimador
conexdo ¢om o jato injetor, possuindo
o cabeco de queimador, um orificio
de chama intgral com um tupo mis-
turador provido de orificios dé areja-
mento do gas, caracterizado pelo fato
deq ue as dimznsbes e farma do ori-
ficio de chama e as dimensdes dos
orificios dos orificios de arefamento -
do gas no tubo misturador s&o ftitos
para adaptar-se ao jato Injetor e &
natureza, do gas a ser queimado,

5. Um cabe¢n queimador de gas,
substancialmente, como, descrito e

-lilustrado com referéncia aos desenhos
"lacompanhantes.

6. Um queimador de gés arejado,
caracterizado pelo fato de apresentar
um cabego de queimador substancial-

|mente como descrito e ilustrdao com -

refelenma a03 desenhos acompanhan-
tes.

Finalment?, a depositante reivindi-
ca, de acordo com .a Convengdo In-
ternaciona! e de conformidade com
o artigo 21 do Cédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do correspon-
dente pedido, depositado na Reparti-
cio de Patentes da Inglaterra, em
17 de janeiro de 1961 sob 0 numero
1.959-61.

: TERMO N¢ 136.143
De 1° de fevereiro de 1962.
The Lubrizol Corporation — Es-

.| tados Unidos da América.

Titulo de invengdo: - Composicses

de Gasolina.
Pontos caracteristicos

1. Uma gasoling plumbada, apro-
priadg para uso em motores de com=
busdo interna com igni¢do por vela,
caracterizada por conter uma Deque-
na quantidade, de metil-fostonato
di-metilico efetiva para reduzir &
pré-ignicao e as irregularidades das
velas de ignigado, -

2. Uma gasolina ﬁlmnbada, de
acérdo com o ponto 1, caracterizada

‘1 por conter de cérca -de 0,1 a cérca

de 10 do valor tedrico de metil-
fosfonato di-métflico.

3. Umgy- gasolina,- de acdrdo ' com
o ponto 1, caracterizada ’ por conter

cérca de 02 do.valor teérico de me-
til-fosfonato di- metilico,,

adaptado para
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4. Uma gasolina, plumbara, de
acSrdo com qualquer dos pontos pre-
cedentes, caarcterizada por ser pre-
pn.rada. por incorporagio numa. ira-
¢do de gasoling (a) de cérca de 013
a 2,1 cm3 de um lluido de chumbo
por litro de gasolina (05 a oérca de
80 cm3 por galao)

5. Uma ga.sou.na. plumbada de
acordo com qualquer dos pontos pre-
cedentes, caracterizeda por ser a ga-

- s6lina uma fragio de petrbleo que

ferve na escala de 10?2 & 232°C.
Reivindica-se, de acfrdo com =2

Cconvenglo Internacional eo Art, 21

do Codigo da Propriedade Indus-

. trial, & prioridade do pedido corres-
: pondente depositado na Reparticdo

de Patentes dos- Estados Unidos da
América, em 14 de teverelro de 1961,

. sob n? 89.132,

TERMO NO 136.144  ~°
De 1¢ de fevereiro de 1962.

Pittsburgh Plate Glass Company
— Estados Unidos da América.
Titulo da idfvengdio: Pneumaticos
de Borracha e Novas Bandas de Ro-
dagem.
Ponots Caracteristicos

1 — Um pneuméitico de bhorracha
comperendendo como componente de
suz banda de rodagem, um vulcani-
zado curado por enx6fre de uma com-

. posicio de borrachs natural conten-

. to_curado por enxdfre de uma

do pigmento reforgada por silica, e
6xido de zinco, caracterizada pela
citada, composlgﬁo de borracha ser
de 4cido graxo adicionado,

2 — Um pneumitico de oorracha,
de acbdo ¢om o pontp 1, caracteri-
zado pelo citado vulcanizato curado

-por enxbfre de uma coposicioyde

borracha natural ¢onter um 6legp mi-
neral ndo polar,

'3 — 'Um pneumatico de borracha,
de acordo com qualquer dos pontos
1 e 2, caracterizado pelo pigmen-
to de silica ter um calibre de par-
ticulas final médiv inferior a 50
‘mili-mista, e uma arca de superti-
cle especifica superlor a 50 m2/g.

4 — Um pneumitico, de borracha,
de acbrdo com qualguer dos pontOS
2 e 3, caracterizado pelo vulcaniza-
opm-
posicio de borracha natural conter
de 5 a 200 partes de silica de refér-
¢o, por 100 partes de borracha 001
a- 40 partes de 6xido de zinco por
100 partes de borracha, g 2 a 50 par-
tes de um o6leo mineral nédo-polar
para 100 partes de borracha.

5 — Um pneumitico de borracha,
de’ acdrdo com qualquer dos pontos
1 a 5, caracterizado pela borracha
natural nio conter mais que 15%,
em péso, de dcido graxo, com pro-
duto natural dela,

-Reivindica~se, de acérdo com &
Convenc¢iio Internacional e o. Arti-
go 21 do Cdédigo da Propriedade In-
dustrial, a prioridade do pedido cor-
respondcnte depositado na -Reparti-
¢do de Patentes dos Estados Unidos
da, América, em 15 de fevergiro de
1961 sob n® 89.362. -

TEIRMO N? 136.145
De 1 de fevereiro de 1962. .

Pittsburgh Plate Glass Company
(Estados Unidos da América) .

Titulo: \Pneuméticos de Borracha
e Novas Bandas de Rodagem.

Pontos Car'actefisticos
.1 — Um pneumitico de borracha,

‘compreendindo, com ocomponénte da
banda de rodagem, um vulcanizati

. de enxdfre de uma composicio de

polimero de borracha sintético vul-
canizivel contendo pigmento de si-
lica de refér¢o des borracha,- carc-
terizado pela citada composicio de
polimero de korracha ser, e’sencil-

mente, isenta de Oxido mefalico ati-
vador.

2 — Nm pneumitico de borracha,
de acérdo com o ponto 1, caracteri-
zado pelo vulcanizato de borracha
com enxofre confer wn oleo mineral
néao-polar,

3 — Nm pneumatico de borracha
de acdrdo com o ponto ‘1 ou 2, ca-
racterizado pelo polimero de borra-
cha de acdrdo com o ponto 1 ou 2,

caracterizado peio poumero’ de borra~
cha sintético de vulcanizato de bhor-
racha com enxdfre ter umg cadeia
central de hidrocarbonetp e ser ob-
tido pela polimerizagio,de monome-
ros etilénicamente Insaturados, um
dos quais & um dieno conjugado de
4 a 5 aAtomos de carbono,

4 — Um pneumético de borracha,
de acérdo com o ponto 3 caracteri-
zado pelo polimero de borracha come
préender. um polimero de butadieno~
seureno. .

5 — Um pneumaitico de borracha,
de acdrdo com qualquer dos pontos
1 a 4, caracterizado pelomaterial de
enchimento de refdrco de silica ter
um calibre de particulas final mé-
dio de menos de 50 mili-micra. *

6 — Um pneumédtico de borvacha,
de acdrdo com qualque rdos pontos

—

2 a 5, caracterizado pelo vulcaniza-.

to de borracha com enxéfre conter
de 2 a 50 partes de um 6leo mineral
nio-polar nio-reativo por 100 partes
de borracha.

Reivindica-se, de acérdo com &
Convencgio Internacjmmal e o - Art.
21 do Cddigo da Propriedade Indus-
trial, a prioridade do pedido corres-
pondente depositado na Repartigio
de atentes dos Estados Unidos da
América em 15 de feverexro de 1961
sob n° §9.363.

—_—

Y TERMO N° 136.496
De 19 de fevereiro de 1962

Requerente: Owens-Corning  Fi-
berglas Corporation — Estados Uni-
dos da América.

Titulo da invengfo: Composigio de
Revestimento de Formacio Amildcea
Resistente a4 Migracgio para Vidro
Fibroso”.

Pontos caracteristicos

1. Com_osi¢Ges de revestimento de
formagio amiléceg revestida & mi-
gracdo para vidro- tibroso, substan-
clalmente como descrito e reivindi-
cado no pedido correspondente de-
positado na* Reparticio de Patentes
dos Estados Unidos di. América, em
2 de”" margo de 1961, sob n¢ 92.745.

Retvindica-se, de acérdo com a
Convengao Internacional e o Art. 21
do Cddigo da Propriedade Industrial,
a prioridade do r-dido oorresponden—
te depositado na Reparticio de Pa-
tentes dos Estados Unidos da Améri~
ca, em 2 de marco de 1961 sob ni-
mero 92.745.

~
TERMO N? 136.790
De 28 de fevereiro de 1962

Texaco Development Corporation
-~ Estados Unidos da América.

Titulo: “Hidroconversio de Hidro-
carbonetos” (Priv. de Inv.).

Pontos caracteristicos

1. Hidroconversio de hidroecarbo-
netos substancialmente como descri--
to e reivindicado no pedido cor-
respondente depositado na Reparti-
¢io de Patentes dos Estados Unidos
da América em 8 de marco de 1961,
$0b n? 94.598. .

2. Hidroconversdo de h'drocarbn-
netgs substancialmente como  deaserito
¢ reivindicado ro pedido correspon-—
dente depositado na Reparticdo deo
Patentes dos Estados Unidos da
Ameérica em 25 de julho de 19€1, sob
n’ 130.217,,

4
-~

Reilvindicam-se, de acdrdo com a
Convencgéo Internaconul e o Art, 21
do Cddigo da Propriedade Industrial,
& prioridade .dos pedidos correspon-
dentes depositados ~a Repartigdo de
Patentes dos stados Unidos da
América, em 8 de margd de 1961 sob
n® 94.398 e em 25 de julho de 1961
sob n? 130.217.

—_—

TERMO N° 137,015 .
De 9 de margo de 1962 - ’

Requerente: Luiz Carlos Ferraz de
Carvalho.
“Névo modélo de cheque".

Pontos caracteristicos

1?) “Novo modélo de cheque, ca-
racterizado pelo fato de conter, im-
presso ou autent'cado pelo mesmo
modo dos cheques visauos, o mon-
tante maximo do valor de sua emis-
sdo, montante €ste que podera ser
unmiforme ou varidvel, desde que ‘a
soma do montante-limite de todos
05 cheques que compdéem o taldo néo
ultrapasse a quantia visada no
frontispicio do taldo.

29) “No6vo modélo de cheque’, ca-
racterizado de acoérdo com or ponto
1 e ainda como o substancialinente
descrito no relatério.

' TERMO N? 137.038

De 12 de margu de 1962

Privilégio de Invengdo.
Requerente: Pedro Fe;retti —. S@o
Paulo.

“Méaquina para cortar as extremi-
dades de cocos das palmeiras orbig-
nia martiana e symphonia globu~
lifera”,

- Pontos Caracleristicos

1) “Maquina para cortar as ex-
tremidades de cocos das palme.rras
orbignia martiana e symphonia
globulifera’, caracterizada por duas
engrenagens (1) e (2), de grande
diametro, situadas a certa distancia
uma da outra, entre as quals é esti-
cada uma corrente (3), em cujos elos
existem suportes (4) de Iformato
apropr.ado- & relencio dos cbcos; e
por um par de serras (5) circulares,

-

|montadas em um eix0 comum, sepa-

radas enire si por uma distincia

cos, estando O elx0 das serras loca-
lizado logo abaixo da porclo retilinea
superior da corrente (3) e paralela-
mente aos eixos das engrenagens (1)
e (2); e ainda por um conjunto de
quatro engrenagens (6), (7)) ,(8) e
(9), pelas quals passa uma corrente
(10), formando wm quadrilatero
cujo plano € vertical passando pele
centro da corrente (3), em seu sen-
tido longitudinal, estando as referi-
rag engrenagens montadas em man-
cais (15); e nais ainda por um su-
porte (11), iocalizado no interior do
quadrilatero formado pela corrente
(10), no gqual estdo montadas trés
ou mais barras (i2) verticais, cor-
redicas, nas extremidades das quais
estio montadas engrenagens. (13) ou
polias, apoiadas contra a face supe-
rior da porcido inferior retilinea da
corrente (10), sendo pressionadas
para baixe por meio de molss (14),
e. sendo que as correntes (3) e (10)
sio acionadas em sent'dos opostos,
lentamente, e as serras (5) sdo acio-
nadas na direcio das engrenagens da
corren‘e (10).

II) “Maquina para cortar as ex-
nnemidades de cdcos das palmeiras
orbignia maiiiana e symphon‘a glo-
bulifera’”, como no ponto. I, carac-
terizada por a coirente (10) poder
ser fixa e d:sconiinua, esticada en-
tre apepas duas cngrenagens (8) e
9) : - -

I “Miquina Jparc cortar as ex-
gdemidades de ¢fcos das palmeiras
Aahgnia morticna ¢ svymphonia clo-
bulifeta”, como no pumto I, carac-

0y

maior que a largura da correpte (3),
g menor que o coinprimento dos cd-|.

terizada por a corrente  (10)
ser dotada de um esticador,

AV) “Maquina para ‘cortar as exe
tremidades de c3cos das palmeiras

poder

bulifera’., stbstancialmente, como 0o
descrito, reivindicado em I, II e III
e apresentado no desenho anexo,

TERMO N© 137.076

De- 13 de mar¢o de 1962

ACF — Industries, Incorporated —
(Estados Unidos da América).
Titwlo: Carburador.

Pontos Caracteristicos

1. Um carburador catecterizado por
compreender wna primelra esfruiura
formada com um conduto de mistura
e uma cuba de combustivel, uma se=
gunda estrutura incluindo um coie
junto de alimentagdo de combustivel

mando uma extensfo do conduto de
mistura, um prie do conjunto de aiie
mentagio de combustivel estendendo«
se até a cuba de combustivel.

2. Um carburador de acdrdo com o
Ponto 1 caracterizado porque nb nies-
mo a dita extensio compreende uma
secdo venturi coextensiva com o con-
duto de mistura.

3.+.Um carburador de acérdo com os
Pontos 1 ou 2, ca caracterizado por
incluir melos . fuumdo a dila segunda
estrutura -4 dita primeira estrutura
com o conjunto de alimentagio de
combustivel afastado .das paredes da
suba de gombustivel.

4. Um carburador de acérdo com o
Ponto 3, caracterizado porque no mes-
mo os meios fixadores incluem uma
estrutura, isolante de calor afastando
a dita segunca estrutura de tédas as
partes da dita primeira estrutura,

5. Um carburador de acérdo com
qualquelr Ponto procedente, caracteri-
zado porque no mesmo g dita segunda
estrutura é integral e é formada -de
material condutivo de calor.

6. Um carburador de acdérdo com
qualquer Ponto procedente, caracteri-
zado por Incluir meios dentro da cuba
de combustivel para manter o com-
bustivel na mesma a u mnivel prée
determinado.

7. Um carburador de acérdo com «
Ponto 6, caracterizado porague no mes-
mo a dita parte estendida tem uma
parte ﬁfrema terminal posicionada a

to abaixo do dito nivel de
combustivel pré-determinado e uma
pastagém de combustivel estendendo~
se da parte extrema términal através
da dita segunda estrutura para a ex-—
tensdo doconduto de mistura.

8. Um carburador de acfrdo com o
Ponto 7. caracterizado por Incluir um
jacto de combustivel montado na pas-
sagem de combustivel e um bico de
combustivel na passagem de comhusti-
vel estendendo-se da dita extensb&
conduto de mistura.

9. Um carburador de a.cdrdo com o
Ponto 8, caracterizado por inclulr uma
haste medidora de combustivel posi=
~lonada de forma mével no jacto de
combustivel e mejos respondentes a
pressio de gis suportados pela dita
segunda estrutura para mover a hasts
medidora dentro do facto d~ combus
tivel, as ditas primeira e segunda es<
fruturas tendo uma passagem através
das mesmas estendendo-se dos melos
respondentes a presséo de gis para o
»enrduto de mistura.

10. Um carburador de acérdo com
qualquer dos Pontos 7 a9 caracterl-
~ado por Incluir uma valvula acelera-
dora montada dentro do conduto de
mistura um pogo de combustivel na
dita nassacem de cembustivel, umaq se-
Tunda pascagem” de combuctivel na
“Aitg, segunda estrutura estendendo-so
An phra.de, combustivel para a dita
primeira estrutura e uma terceira

orbignia mart'ana ¢ symphonia glo= .

para o carburador e uma parte ior-



piy

. meira estrusura estendendo-se da dita

. «cCmbustivel diferente . estendendo-se
"e#oncdo do conduto ‘de mistura.

- 1gEsmo uma nr'meira da3 passagéns

B cpmbustivel se estende de um dos di-

" mstrenm facto de ecmbustivel per-

mgira djzmafz,em de combustive]l, uvm
Bido

S,gs-tivet estexdendo-se de um cutro
" ¢4 do conduto de mistura, ¥ma bom-
" B areléradora de combustivel disposta

" dente.a nressio de ghs sends mon-

"Uma suaria passagem” estendendose

Y
v o
; L.
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pas-agem do cambusiivel na dila . -

segunda passagem de cutubbstivel pa-
ra o conduto de mitura adlasente &
vaivala aceleradera.

1. Um carburador de dcordo com
o ‘Pento 6 caracterizado porque no
‘memo e dita parte que se esiende
t'e‘ﬁl uma pluralidade de termin'ais po-
siticnados abaixo .o dito-mivel de

‘década um deos ditos terminals atra~
vés da dita segunda estrufura para a

332, Um carburader de acdrdo com
omPento 11, caragterizado perque ne

de.combustivel gue inclui um pégo de

tgy tewmirais da dila segunda e:tru-
tura para a extepsio do-conduto de
fjrado sendo montado na dita pri-
cembustivel na dita primeira
-sagem de combustivel abrindo-se
sra- a dita cxtensio do conduio de

ny a dita segunda " estrutura
t%;m uma segunda passagem de com--

%y ditos terminals para a dita exten=

dPntro -da dita cegnnda . paseagem. de
AR mriyet(, e um dispositivo Tespon-

tado na Aika_ segunda estrutura para
variar a abertura no acto de combus—
tivel, uma terceisa passagem esten-
dende-se do dispositive respondente a

ersdo para o condute de mistura, e

-dg péeo de combustivel para o con-
doto de mistura adfaecente a uma val-
vi'a aceleradora contada no conduto
a- migtnrg, .

17, T'm carburador de acérdo com
qyalquer Ponto precedente, taracte-
rigado por incluir uma terceira esiru-
tyra tendo umsn. segunda exiensko
para o conduto de mistura. e melos
para fixar a sepunda estrutura entre
: primeira e terceirg estruturas, e

A

(Secio M) . -
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caracterizado pelo fato de que os tra-
¢os de contacto podem girar em tdrno
de eixos lixos. . _

"3 —~ Uma disposi¢io’ de acérdo com
o reivindicadp nos pontos 1 ou 2, e
em edigio cardcterizada pelo fatc de
Gue os contactos elétricos inclufdos ao
circuito de saida da pulsagdo sdo dis-,
postos' normalmente para ocupar uma
posigio na: qual éles se afastam do
coilctato com os tragos de contacto cor-
respondentes, e para serem movidos
- para o engajamento com 0s tragos -de
contacto ‘somente depois que s Git:mos
tenhom sido paados em suas posighes
de registro correspondentes & carga
colocada.. . :

4 — Uma disposi¢do de acdrdo com
o reivindicado no ponto 3, ‘e em edi-
¢do caracterizada . pelo fato de que os
contactos elétricos " incluldos no circuito
de saida de pulsagfio sdo trazidos de
modo resiliente pelos cabegotes “de con-
tacto 'que sdo dispostos -para se apro-
ximarem ou s¢ afastarem dos respecti~
vos tragos de contacto,

= Uma -disposi¢io de acdrdo’ com
o reivindicado nos pontos 3 ou 4, e
em edigio, ‘caracterizada pelo fato de
que os corntactos elétricos sdo trazidos
por um brago gqhie pode girar e ¢ “dis-
posto para ser operado por meio do
eixo de propulsio .do mecanismo de
registro, e e

6 — Uma disposiciio de acérdo com
o reivindicado em qualquér.um dos
pontos 3, 4 ou 5, e-em edi¢do carac-
terizada pelo fato de que as pecas que
trazem os tragos de conctato elétrico
sdo disposto de modo que selam supor-

elementos de suporte que, quando o
registro tiver sido ‘efetuado sdo movi

| dos para o engajamento com o lado de|’

traz das pecas, respectivamente,

o ‘reivindicado no ponto 5, em adiglo
caracterizada pelo fato de que os re-
feridos elementoh de 'suporte sfio tra-
zidos ¢or um tbrago montado pivotal-
mente que ¢ disposto para ser operado
por meio do. eixo de” propulsdo do me-
canistno de registro, C

8 — Uma disposisdo de acérdo com
o reivindicado em qualquer um dos
pontos 2 a 7, e em edi¢io caracteri-
z'dos por um brago montado’ pivotal-
serve para o registro do ltimo mimero
digito ou dos ultimos nimeros digitos
do valor de pesagem, tem a forma de.
tmn setor de um circulo, enquanto o' se-
gundo elemento ¢é constituido por um
disco circular_ fixado ao-eixo de rota-
3o do- ponteiro da balanga e & adap-
tado, .antes’ do "fegistro, para “ser gi-
rado para trazer para a posicio corres-
pondente ao valor da pesagem seguinte
maig baixa. registrada pelo disco. .
- 9 — Uma. disposi¢ho de acd:do com
o reivindicado "em qualquer um dos
pontos 1 a 8 e em edi¢io caracterizado
pelo fato’ de que os respectivos tragos
de contacto sfo produzidos. de acérdo

‘comt as chamadas técnicas de circuito
gravado, ) s
chvipdica';se,f de acérdo com a Con-,
vengdo . Internacional e o art. 21 do
Codigo da~ Propriedade Industrial, a
prioridade do pedido correspondente de-
positado na Reparticdo de Patentes da

tadas, mo momento do registro, por

Y

Suécia ‘em 16 de’ marco de 1961, sob
w 2:813, . 3

i

gg'.rzi {solantemente afastar a dite Se-
amda estrutura de tédas as pacies
dae ditas primeira e terceira estrutu-
fas. :

114, Um carburador caracterizado
- pgor <ser substanclalmenfe como fol
~ Hastrado pelas Figs. "1 a 13 dos dese-

nhos anexos, e como foi descrito can
tferéncla, 208 mesmos. : i
.:15. Um ecarburador caracterizado
por ser substanciaimenie como foi

- fustr~>~ pela ‘PFig. 14 dos desenhos

anexos, e como foi descrito com refe-
1gncia 4 mesma. - . d
arc: — o
A8

1> TERMO..N¢ 137.078 .
?,, De 13 de margo dg 1962. .
ShLindells Vagfabriks Akficbolag ~
(Suécia). T
»¥Titulo: Aperfeicoamentos em maqui-

~

. has de pesar de registro de péso.
Y N c
-

Pontos caracte:isfers

’051 — Uma disposigio em- balangas de
registro de pesagem da espécie em que
o valor ou leitura de pesagem € regis-

" trado por meio- de ‘numerosos elementos

separados, cada um produzindo um ou
ma's nameros digitos' de tal modo que
forme em combinacdo o referido valor

. e pesagem, caracterizado pelo fato de

que os elementos que registram o valor
,%a pesagem t&m associados com éles
3
1
ue sdo dispostos’ para cooperar com
contactos elétricos incluidos no ciz-

ito de saida de pulsagdo de acdrdo-
_ Jfom um cédigo caracteristico de ‘cada
_,'-posig:‘;o dos elementog, respectivamente.f, -

< et 2 — Uma disposigio de acdrdo com

G reivindicado no ponto 1, e em edigdo

el

R R AR T

Déueiras ou tragos de contacto elétrico
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7 ~ Uma disposi¢io de acérdo com|

 TERMO N¢ 137.600
Cpe ‘30 de -marco de 1962

Requerente;: Samuel James Jami-
son, residente em: 15 Judson Street,
Springfield, County of Hampden,
State-of Massachusetts, USA.

«Pralda tecida, de camadas multi-
plas, retangular, pré-dobrada”

. Portos 'car_acteristicps

~

4 1 ~ ¥ralda tecida, de camadas

multiplas, retangular, pré-dchrada,
caracierizada por compreender um
painel central, dois painéis laterais e
duas porgoes marginais longitudinais,
cada painel lateral em secdo trans-
versal compreendendo uma metads
superior e um metade inferior do
pano para fraldas, cada uma das
por¢oes marginais longitudinais . es-
tando dobrada em forma de U, tendo
um extremidade unida & metada su-
perior e a ouira extremidade unida &
metada inferior do painel lateral gd-
Jacente, compreendendo o painel cen-
tral segées. superpostase superior, me-
diana e inferior do pano para fral-
das, sendo a fralda tecida como uma

{s6 unidade, com os-fios do urdume

estendendo-se longitudinalmente no
sentido da fralda, com os fics do en-
chimento ou t{rama estendendo-se
transversalmente, e com ourelas, uma .
ourela~estendendo-se ao longo de uma
margem longitudinal do painel cen-
tra] e a oufra ourela estendo-se ao
longo da opufra margem, havendo do-
bras permanentes ao Jongo das mar-
gens longitudinais opostas da fralda,
sendo a secfio superior do painel cen~
tral tecida integralmente com as me-
tades superiores dos painés laterais,
senléo a secfio mediand do. painel
cent?al tecida integralmente com a
metade inferior de tm painel lateral ™
e sendo a secdo inferior do referido
painel central tecida integralmente
com 8 metade inferior do outro pai-
nel lateral, sendo a densidade do
pano das camedas superior e infe-
rior, do painel central e da camada
externa da por¢ido marginal,- longitu- -
dinal em forma de U, substancial- -
mente maior do que 2 densidade de
tecido do pano para fraldas de gaze
convencional, ¢ tendo o painel cen---
tral de camadas multiplas uma ca-
pacidade de absorcio maior do que
gqualquer um dos painés laterals.

2 -— Pralda fecida, de. eamadas
multiplas, ‘retangular, pré-dobradas,
de acérdo com o ponto 1, caracteri-
zada pelo fato de cada uma das por-
c¢Ges marginais longitudinais em for-
ma de U e cada uma das segdes do
painel central compreenderem pelo
menos duas camadas -do pano para’
fraldas. - :

3 — Fralda tecida, de camadas
multiplas, retangular, pré-dobrada, de
acbrdo -com o ponto 2, caracterizada
pelo fato de cada metade dos painéis
laterais ° compreender pelos meno
duas camadas de pano para fraldas e
das camadas exfernas dos painéis la- '
terals terem a densidade de tecido do
pai\.o para fralda de gaze convencio-
nai. ° .

4 — Pralda tecida, de camadas

mutiplas, retangnlar, pré-dobrada, de

acérdo com o ponto 1, coracterizada

.. pelo fato do titulo ou contagem final
. do urdume das camadas individuals,

| Secbes de Vendas: Av Rodrigues Alves 1 _
Ageéncia I: Ministério da Fazends -

superior e inferior, do painel central

e da camada externa da por¢io mar-
ginal longitudinal em forma gde U ser

pelo menos 1 1/2 vézes superior do

titulo ' final do urdume na . faixa do

pano pars fralda de gaze convencio-

nal, & do referido. painel central de .
camadas multiplas ser mais pesado e

ter uma mailor capacidade de absor~
cio do oue qualouer vm dos painés

laterais de camadas multiplas|

5 — Fralda tecida, de camadas

miiltiplas, retangular, pré-dobrada, de
acérdo com o nonto 2, caracterizada

nelo fato do titulo final do urdimme

na cadama de pano externa de cada
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_ uma das. referidas margens em forma
de U, ser, pelo menos, céreca de 1/2
vézes superior ao titulo final do ur-
dume nas camadas individuais, supe-
rlor e infcrior, dos painéis laterais, e
do titulo final do urdume nas cama-
das individuais, superior e inferior, do
painel central ser, pelo nienos, céreca
de 1 1/2 vézes superior ao titulo fi-

nal do urdume das camadas indi-
viduais, superior e inferior, dos pai-
néis laterais, e dos titulos finais do
urcume e do enchimento ou trama e
das dimeusdes do fio nas camadas in-
dividua's, superiot e inferior, dos pal-
néis laterais estarem dentro da fai-
xa do pero para fralda de gaze con-
vencienal. .

-— TFralda tecida, de camadas
muliiplas, reteangular, pré-dobrada, de
acirdo com o ponte 2, caracterizada
pe'o fato das densidades do pano das
camadas individuais, superior e in-
fericr, do painel central e das ca-
madas externas individuais em for-
mwa de U das porcdes marginais lon-
gitudiais serem  substancialmente
superiores aqguela“do pano para fral-
da de gaze convencional, e pelo fato
do painel central de camadas multi-
plas ser mais pesado e ter maior ca-
pacidade de ahsorcdo do que qual-
quer vm dos painéis laterais de ca-
madas miltiplas ou das porc¢des mar-
ginais longitudinals de camadas mul-
tiplas. '

« 7 — Fralda tecida, de cemadas mil-
tiplas, retangular, pré-dobrada, de
acérdo com o ponto 6, caracterizada
pelo fato das camadas de pano para
fralda, de cada se¢fo do painel cen-
tral e de cada porcdo marginal lon-
gitudinal, serem tecidas em conjun-
to, ao longo das margens de\cada
pa‘nel e de cada porcdo marginal,
com pelo menos um fio cnirelacante,
para formar linhas de entrelacamen-
to, crue delimitam as margens longi-
tudinais de cada zecfo do vainel cen-
tral e de cada porg¢io marginal lon-
gitudical,

8 — Fralda tecida, de ‘camadas
multipins, retangular, pré-dobrada,
de acérdo com o ponto 2, caracteri-
zada pelo fato das camadas indivi-
duais, superior e inferlor, do painel
central e das camadas individuais
externas, em forma de U, das porgdes
marginals longitudinais terem uma
densidade de tecido substancialmente
superior & do pano para fralda de
gaze convencional, e do painel cea-
tral de camadas multiplas ser mais
pesado e ter maior capacidade.de ab-
sorcdo do que qualquer dos painéis
laterais de cemadas multiplas ou das
por¢ées marrinalis  longitudinais de
camadas multip’as,

79 — Pralda tecida, de camadas
miultiplas, retangular, pré-dobrada, de
.acérdo com o ponto 8, caracterizada
pelo fato das camadas do pano para
fralda, das secdzs do painel central e
das metades dos painéis laterais, se-
rem tecidas em conjunto com as
margens de cada’ painel por meio
de um flo entrelagaate, que delimita
as margens longitudinais do painel
central e dos painéis laterais.

10 — Fralda tecida, de camadas
multiplas, retangular, pré-dobrada, de
acdrdo com o ponto 2, caracterizada
pelo fato das camadas individuais,
superior e inferior, do painel central
terem maijor .densidade do tecido do
que as camadas individuais, superior
e inferior, dos painéis laterais, e das
camadas externas individuais, em
forma de U, ao longo de cada uma
das referidas margens longitudinais,
terem a mesma densidade de tecido
das camadas superior e inferior do
painel central, e do painel central
de camadas multiplas ser mais pe-
sado e ter vma malor capacidade de
absorefio do que qualquer um dos
p?inéis laterais de camadas miulti-
plas.

11 — Pralda tecida, de camadas
multinlas, retangular, pré-dobrada, de
acérdo com o ponto 2, caracterizada

pelo fato do titulo final do urdume

inferior, do painel ceniral ser subs-
tancialmecte superior ao tilulo final
do urdume nas camadas individusig,
superior e inferior, dos painéis late-
rais e pelo menos nas camadas ‘in-
ternas imediatamente adjacentes do

paiael central, do titulo final da tra-
ma nas camadas individuails, superior
¢ inferior dos pa'néis lateraisser subs-
tancialmente superior ao titulo final
da trama das camadas iodividuais
restantes nos painéis laterajs e do
tilulo final estar entre cerca ae 42 e
48, no urdume e entre 32 e 52 na
trama e das dimen:oes dos fios e€s-
tarem entre cérca de 20s, e 20s, no
urdvme, e entre 25s e 458, na trama,
nas camcdas individuals, superior e
inferior, dos pairéis laterals.

12 — Fralda tecida, de camadas
multiplas, retangular, prié-dcbrada, de

‘acérdo ccm o peeto 11, caracteriza-

da pclo fato da titulo final do urdu-
me nas camadas individvais, superior
¢ Infericr, do painel central, ser pelo
menos cérea de 1 1/2 vézes superior
an titule das camadas individvais,
superior ¢ inferior, dos painéis late-
rais,

13 — Fralda te:ida, de camadas
multiplas, retangular, pré-dobrada, de
acérdo ccm o ponto 11, caracterizada
pelo fato do titulo final do urdume,
na camadsa exterra de pano de cada
margem em forma de U, ser substan-
cia'mente superior ao titulo final nas
cernadas individuais, stiperior e infe-
rior, dos painéis laterais,

TERMO N° 137.739
De 4 de abril de 1962

Novo desenho de pia acoplada a
dutos pneumdticos. )

Hentz Coachman Huber — Rio de
Janeiro — Estado da Guanabara.

Pontos caracteristicos

1 — Novo modélo de pia acopla-
da a dutos pneumaticos, caracteriza-
da por ser constituida de wma bacia
ou 12cipicnte de fundo dupo (L)
onde na sua parte interna do fundo
e faixa lateral das parcdes (2), pos-
sul uma pluralidade de pequenos ori-
ficlos (3), os quais internamente s3o
ligados a pequenos dutos pneumiti-
cos (4).

2 — Novo omdélo de pia acoplada
a dutos pneumsditicos, como descrito
em 1, caracterizada. por possuirem os
pequenos dutos um difusor de ar
urico (5), de modo & proporcionar
uma pressio uniforme em todos o3
orificios de safda do ar, e conseqiien-
temente uma efervescéncia ou bor-
bulhamento por igual da solugdo lim-
padora,

3 — Novo modélo de pia acoplada
a dutos pneumdticos, como descritp
em 1 e 2, caracterizada por possuir
na sua parte externa e em local adre~
de preparado e adequado, um regis-
tro ou torneira (6) de modo & per-
mitdr uma desejada regulagem da
pressdéo do ar e por conseguinte um
maior ou menor borbulhamento da
soluclo limpadora, apressando ou re-
tardando a limpeza.

4 — Novo modélo de pia acoplada

em 1, 2 e 3 e constante dos relaté-
rios e desenhos oferecidos.

TERMO N¢ 138.307
De 23 de abril de 1962

Requerent: Predutos Quimicos Gua-
rany S. A. — S3o Paulo.

Aperfeicoamentos introduzidos em
pulverizador de ‘jato continuo, des-
montével.

Pontos caracteristicos
I) Aperfeicoamentos introduzidos

em pulverizador de jato continuo, des-

nas camadas individuals, superior e

montivel, caiacierizado por apresen-
sar uma nove unidade pulverizado.a,
constituida de cuas peg¢as (i e )
atarrachadas enire si e, po.S&nw,
desmontavel, e passivel de regu.a
gem, formando as citadas pezas (1)
e (2) uma cimara d2 peclil espe-
cial, na qual se nola duas zonas dis-
tintas (3) e (4), respectivamente,
para a formacdo de uma pelicia ce-
gulavel de lrquido e para acumule-
o liquido de retdrno

I1) Aperfeigoamenios introduczido:
em pulverizador de jato continuo,
/desmont,ével. como em I, caracteri-
Zzado por ser a pega (1) provida de
orificios daz pulverizachn (8) frontal
e cez\tralmcn’.e a4 zona 13) e de ter-
minal de um tubo (7) frente a zonaj
(4) proveniente do interior do reci-
pienie onde cst4 acondicionado o 1i-
quido inseticida.

IID Ane!feircameu(,os introduzides
em puiverizador de jato contihuo
dasment .vel, caraciericado por ser o
tubo (7), de encaminhzraen.o do -
quido & unidade pulverizadora, pro-
vido de um oriffcio (10) devidamen-
L te dimensionado e posicionado para
dificultar a subida do liquido.

IV) Aperfeiccanentos introduszides
em pulverizador de jato contmnuo,
desmontével, subsigncialmenie como
o descrito acima, reivindicado em I,
IT e III, e represeniado no desenhg
anexo. - .

-TERMO N° 138.358
De 24 de abril de 1962

Requerente: Jodo Frick. -

Processo de impuisio para arpio de
pesca submarina, armas de bunguc-
do e projéteis tubulares em geral.

Reivindicagoes

1 — Processo de impulsdo para ar-
pac de pesca submarina, armas de
brinquedo e projéteis tubulares em
geral, carac.erizaco nz2lo tafo ao ele-
mento impulsor, eléstico, mola o
combinagido de amwee, agilr 'y IMN.é-
rior de tubcs - projeteis, aito eie-
mento impulsor, tendo uma das suas
extremidades fixada internaininie a
uma das extremidades de tubo —
projetil e tendo a outra extremidade
livce para se distender ao longo do
interior do wesmo tubo —- projetil.

2 — DProcesso, conforme re:vindica-

¢io’'1, caracterizado pelo fato da ex-
iremjdede livie do elemento jmpul-

sor scr provida de um pino transver-
sal de retengio cujas extremidaues se
deslocam ao longo de duas fendos
diametralmente opostas, abertas na
direcic . das geratrizes do tubo —
projetil,

3 — Processo, conforme re.vindi-
cagdo 1 e 2, caracterizado pewo fais
de ge distender o elemento impulsor
ao longo do interior do tubo -= pro-
jetil, quando éste & forcado para o«
interior do cano da arma, apolan-
do-se o pino transversal de reten-
¢i0, de encontro & boca do dito cano.
— Processo de impulsio para
arpdo Ge pesca submarina, armas ae
brinquedo e projeteis tubulares em
geral, caracterizado, no seu conjun-
to, por ser como-. descrito, exempli-

a dutos pneumiticos, como descritof

ficade, reivindicado e ilustrado ncs
desenhos anexos.

TERMO N¢ 138.889 DE 8-5-62

Sheldon David Hulsh. — Estados
Unidos da América.

Titulo: “Aperieicoamentos na
Construgio de Tuhos com material
para espremer”’.

\\  Pontos caracteristicos

1 — Um recipiente para aplicador
de suprimento, caracterizado por
cumpreender um recipiente deforma-
vel, tendo um gaigalo com uma aber-
tucn 10scada exiernamente e constic

" vas e similaves’.

tuindo a }&.cde sup? ior, W G 3D0e
sitivo de 1ecasac icmpvivel, ajuc.ado
18 gagania eficaz 122 vedar o [ee
ciziente conura & descarga de -
con.ende, ura capsca do apl” a.or
tCaud uma ra.ele superior aboria e
pendenie de scu Jado inferior, uma
poredn 10 .cadz nlencmente, " a'f

y atarrosl rmento complementar & die

{a nor¢io rrocaca cxternamente, reye
ccta complementarmente & dita nore
rfn da garpanta roscada  extsrnas

meate sendo dita porefo roscada ine |

tornameonce substance'a’mente corcene
t+ea ctm a ashertura da cabeea (@
an'i~odor, @ crm & abertura do vare
~a'c. cvcndo dita cahera é aconlads
rer rereamento com g norcdo do rgf-
gralo @o recipiente, 'm €'emento de
absrrefo @o aplieader fixado 3 st
rerfieie suneriov da coheca do onlie
cador, e-incluindo uma  ahestura
2través a mesma  substencislmenée
roncentrica com a abertura de dita
coherg, uma tamna do anlicad~ @
um cisnositivo de intertravom.nto
ascor’'nrdn com dita tamna e pennnial
dn narcialmente com a cabera D
anliredor, para fixar removivehnen.
te dita tamna na dita cobeca. nel

e a eaberg node ser aconlads nor
sneeamento no fargalo NOr rotaedo
da t"mpa em uvm sentido. e deegp.
eomlada do mesmo nor roraciio  dp
tampa em sentido contrério. at

P
o

pe
TERMO N?¢ 138.969 D® 11.5-82;

" Titulo: “Averfeicoamentos em gft
relativos s ferhaduras para porta-lg'r-

e

i

Reruererte: Miguel Sperandeo
Sip Paulo.
Reivindicacgées

19) “Aperfeicoamentes em ou re-
lativos a fechaduras para porta-luvis
e similares’, caracterizados pelo fato
de que o casielo receptor da chave
se apresentar portador de pluralich-
de de Laminas aproximadamente ¥
tangulares. com passacem de mesmé
forma para & referida chave, ]Amie
nas essas dotadas de saliéncias Jafe®
rais contra as quais atuam molag
ainda internag ao castelo, sendo rue
a tals liminas podem enrresponder,
no cilindrc aue envolve o castela,
abertvras Jopeitudinais defacadal,
prefevivelmente em &nsulo retn,

90) “Anavfnicoamentas em o1t ree
lativos ~ fechaduras vara porta-lue
vas e similaves”, conforme reivindi-
cardo snierior, caracterizades. mais
pelo fato de cue o cilindro aue en-
volve, o casielo apresentar rasgo la-
teral em “L”, ¢om um dos rrmos
dispostos no sentido  loneitudinal,
rasgo esse perrorrido por pino snli-
dario ao castelo. sendo aue contra o
tono interno deste contateia solicl-
tado por mola, ramo posterior da
trinco oscilante em eixo. 5y

39) “Aperfeicoamentog em ou re-
lativos a fechaduras para porta-luvag
e similares”, conforme reivindicacses
12 e 29 inclusive, tudo substancial-
mente como descrito no relatério e

flustrado nos desenhos apensos 8o
presente memorial, -
"

TERMO N°¢ 139,364 ’

De 10 de novembro de 1961
Titulo: Névo dispositivo guia parh

papel, aplicivel em maquinas de escree
ver, P

Requerentc:  .— Yvonne Bittencourt

Cunha Brito — Santos — Estado de S#o
Paulo.

W

3

1°) Névo dispositivo guia para pas

Caracferisticos

pe1, uplicivel em méquinas de escreveérs;
caracterizado essencialmente por come s
preender um conjunto de hastes metali



.- tilografado, quadro
pa..c superior trazeira da méquina, em

P
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cas, conjugadas e articuldveis entre s,
as quais tormam um quadro de fixagdo
e guia para o papel ou texto a ser dac-
ésse, disposto na

: posigdo rrontal, podendo ainda, o mes-
2., fazer parte integrante da maquina,
oy formando um conjunto singelo adap-
taco por recursos de encaixe ou_ presi-
lhas.

2¢) Névo disposilivo guia para papel,
ap.cdvei em maquinas de escrever», de
. agordo com o ponto 1Y) e caracterizado
ainda peto taty do dispositivo compre-
ender uma base metdiica chapada, pro-
via nos latera.s de ganchos ou recur-
s0s apropriados para- prendé-la na ma-
gdna, e de tal modo que en‘re a ma-
guina e a base haja. um espago ou vio
- p@gra a livre passagem do papel; pelo
tajo ainda desta base trazer incorporada
uma ou auas Lastes verticais que servem
de sustentagdo e guia do papel, hastes
essas, de curso livre ao longo da. rete-

.. rida base de modo a podetr-se regular

.@'wistanc.a que as separa, em conformi-
daue com a largura do texto a ser dac~
tilegraiado; peio tato ainda destas has-
tes, moveis e.artculavels' am reiagio a
dfa base, poderem ter cu.,.yauuis Ou-
ti s tantas nastes hor.zongais, igua.men-
te"de curso uvre e articutdveis, servindo
estas G.timas, também, de guia para o
pép2l ou de régua’para acompannamen-
td . texio; pao 1ato ainda wuas hastes
horizontais poderem ser acionadas ma-
'nia.menie ou sincron.zadas com o pro-
pr.o mov.mento do roélo da méquina; —
p¥o ta‘o ainda das hastes acima reivin-
“diacdas, disporem de recursos apropria-

- dos para o encaixe. e fixagdo'do papel,

. pOw.iKio consistirem  em nastes duplas
cam dobradigas de pressdo ou empregan-

" de-se singe.amente, presilhas adaptadas

a8 iongo das mesmas. . ,
-3%). Novo (ispositivo guia para papels
apicavel em maquinas de escrever», de

... abordo com os pontos 1¢ e 2° e caracte-

rizado ainda pelo fato do dispostivo
compreender ainda, um elemento de sus-

tentagdo e apdio pa~a livros, consistindo

o mesmo em haste ou travessa horizon-
tél incorporada, pouco acima da . base,
nhs hastes werticais, travessa essa, reti-
" linea ou projetada em profundidade; pelo
fato anda ‘de no poato central desta
travessa, a mesma ter incorporada um
saporte de chapa para encésto do livro,
com encaixe-ou rebaixo apropriado para
casamento com a lombada déste; pelo
fa*o ainda déste suporte de chapa dis-
por, na vertical, de tubos telescépicos,
cufja  ertremidade superior dispde de
#poio para firmeza do livro, podendo
a:n?da o suporte de chapa e tubos . for-
mgrem um conjunto Unico singelamente

Favereiro de 1968

porte (1) de forma .tubular, o qual ¢
atravessado por um fio metalico (2),
cujas extrem'dades se apresentam redo-
bradas formando ganchos.

- II) «Al,a aplicive. em volumess, ca-
racterizada por se comistitur em uma s6
pega, de material resistente qualquer,
lembrando .ua forma a letra <«U», na
qual nas extremidades tem suas hastes
redobradas em sentido contrario para ai
formarem dois ganchos.

1II) «Alga aplicave] em volumes»,
substanciaimente como o descrito acima,
reivindicado’ em I e II, e rcpresentado
no desenho anexo.,

—
e

-~ TERMO N’ 139.504
De 1 de’junho de 1962
<«Um modélo de sifio para retirar li-

quidos de  recipientes por meio de
vacuo». ~ . "

* Gunter Baumgarten

(Capital). =

. Pontos caracteristicos .

—~ Sdo Paulo

‘1 — Um modélo de sifdo para retirar
liquidos de recipientes por meio de
vacuo ,caracterizado por um corpo tu-
tubuiar cilindrico_ de ~ material flexivel
e elastico, como por exemp.o, borracha,
plastict. ou equivalente, que apresenta
sua parede ondulada formando uma plu-
ralidade de gomos anelares & semclhan-
¢a de sanfona, peca esta, que tem suas
extremidades fechadas por uma peca ri-
gida dotadas de passagem axial, nas
quais s3o ligadas respectivamente, um
bico d¢ entrada detado de prolongamen-
to tubular flexivel, ¢ na pzca oposia,
wn.- registro ou valvula de saida.

2 — Um modélo de siffo-para Tetirar
liquidos de recipientesp or_meio de

vécuo,” acorde com o ponto precedente,

caracterizado po. uma forma variante,
na qual o corpo tubular cilindrico com

parede ondulada em forma de sanfona, é
“substituido por um .corpo esférico &co
de material igualmente elastico.

Um modélo de s'fdo para retirar
liqu wos de ticipientes, acor.’. com os
pontos-1 e 2 ,substancialménte como
descrito e ilustrado nos desenhos anexos,

TERMO N° 139.597
D2 1 de junho de 1962

Requerente: . Farbenfabriken Bayer
Aktiengesellschaft, Leverkusen — Bayer-
werk, Republica Federal Alema.

«Processo para a produgdo de con-
centraces estiveis de inseticidas fos
terados orgdnicos. -

Pontos Caracteristicos

1~ Processo para a produgio de
concentrados estaveis de inseticidas $os-
forwdos, caracterizedo pelo fato de “se
empregarem, Zomv solventes, respecti-
vamente, agentes dispersantes auxiliares,
total ou parciaimente, éteres etileno-gli-
(6licos ou ‘misturas dos- mednos com
alc-ois abtaticos itferiores,
. 2 — Processo de acoérdo com o ponto
1, caracurizado pelo fato de se empre
gar como subsiiincia ativae éster metilico
do ‘acido ~whidroxi-2,2,2-tri-cloro-etil-
-fosfdnico.

3 — Processo de acérdo com o ponto
1, caracter:zado pelo fato de se empre-
garem como substincia ativa ésteres de
4cidos alquhsulfoxil-alquil- (tio) -tosféri-
cos, fosfonicos e-fos-finicos.

4 — Processo de acdrdo com os pon-
tos 1 e 2, caracterizado pelo fato de se
empregar como solvente, preferencial-

mente, o éter etileno-glicol-meno-meti-

~

,
~ , .
N .

combinados, ‘ou formando pecas inde- .

pendentes articuladas *~ na travessa ou
prépria ‘base do dispostive.
. "4°} Novo dispositivo guia para pa-
el, aplicdvel em maquinas de escrevers
. acérdo com os pontos 1° 2° ,3° e
tido conforme substancialmente descrito,
reivindicado acima_ e pelos desenhos ane~

"xsas demonstrativos. -
- o
:{ . - Reivindicagbes
«  TERMO Nr 139.527.
/. De 30 de ~v'o de 1962
o .
'C'Requerente: Sérgio Antdnio — (Sdo
gaulo) . ‘
,w' Pontos teracteristicos

1o «Alca -aplicivel ‘em volumesy

le 1) <Ala aplicdvel em volumess, ca-
Tacterizada por se constituir de um su-]

-~

\

TEMPO INTEGRAL

ST\ DIVULGAGAO N 1019 o
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"/~ " AVENDA
~ Na Guanabara
,Sec&o"de’ Vendas: Ay: 'Rdd;_lgu‘es Alves, l
Agéncia L: Ministério da Pazenda
Atende-se a pedidos pelo Servigo de Reembolso Postat
; . Bm Brasilie _
- Na sede do DIN

-~ c

o

T O

lico, isolado .ou

em mistura com pacta-
nol. : :

PFinalmente, a depositante reivindica,
de acdérdo com a ConvengHo Internacioe

nal e de conformidade com o artigo 21
do Coédigo da Propriedade Industrial, a’
prioridade do correspondente pedido,
depositado na Reparticio de Patentes da
Alemanha, em 3 dc junho de 1961, sob
o n* F 4.085 IVa/451.

S

e e,

TERMO Ne 139.659
De 5 de ~junho de 1962

Requerente:” Farbenfabriken Bayer
Aktiengesellschaft, sociedade industrial e
comercial alemd, éom sede em ver-
kusen — Bayedwerk, Reptblica Federal
Alems, - . : ‘

«Proceso par a preparacio de produ-
tos de convers3o ciclica DA 2,3 <. I
mzrcapto-quinoxalinas

Donfos Curacterlsticos

Pocesso para a preparacsio de produtos
da conversio da ciclicu da 2.3-dimer-
capto-quinoaxlina, ‘caracterizado pelo
fato de se fazer reagir 2,3-dimercapio-
oninoxalina ou seus produtos de substi- .
tuicio no nfcleo, com cloreto de Acido
triciorometgno-sulfénico efa presenca ge
um ageste redutor.

Finalmen‘e, a depositante reivindica,
de acordo com a Ccnvencfio laterna-
conal e de conformidade com o artigo
21 do Cédigo da Propriedade lndus-
t1ial, a prioridade do corresmondente pe~
ido, depositado ma Keparticio de Pa-
tentes da Alernunha, em 27 de junho az
1961 0 n° F 34.281 TVd/12p, ‘

Pt et

TERMO N° 130.736 -
© De 5 d» i-'ha de 1962

«Aperfeoicoamentos  Introduzidos em
maquina para colhér algodio. )

Litaro Kato — S%o Paulo Capital.
v Reivindicag8es

1°) «Aperfeicoamentos  introduzidos
em maquina para colhér algod3os. carac.
terizados por dizerem respeito ao acio-
namento e mov'mento das hastes que
executam a colheita, que partemb de
co'unas que formam linha continua, sen~

.|do acionadas por nieio de engrenagens

ligadas ‘por melo de correntes e sequin-
do uma linha elintica, .

..

2°) «Aperfeicoamentos  introduzidos
em méaquinas para colhér algodsos, como
reivindicado em 1, caracterizados. malis,
por ta's colunas <. hastes distribui-las
nara'clamente 30 solo e perpendiculares
3 mesma, de forma tal que caminhem
retirando o algoddo de modo suave. sem
romper as fibras, i{imitando o movimen-
to manual. '

3?) «Aperfeiccamentos introduzidos em
mdquinas para cothér algoddo», como
reivindicado em 1 e.?2 ,caracterizado,
ainda, por as hastes, uo retirar o algo-
d3o, levarem o mesmo para uma coluna
I'mpadora. que o retira e encaminha
para colunas ascensoras, dal para trans-
nortadores em parafrso sem fim, e para
o transportador inclinado;, cue .o enca-:

| minhard para o depésito. ou carreta.

4°) «¢Aperfeicoamentos  introduzidos
em mAquinas para colhér alqodio», como
reivindicado em 1, 2 e 3, tudo como
substancialment~ descrito. reivindicado e

ilustrado pelos desenhos apensos a¢ pre-
scnte memorial, : '

- .

’
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¢fo que exerce sua forma de aplicacdo

- mada é esticada entre uma das extre-
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TERMO N° 137.079
De 13 de margo de 1962
Bociété Anonyme D.B.A. -~ (Fran-
qa')l‘itulo: Freios de sapata.
. Pontos caracteristicos

‘1. Um frelo de sapata compreen-
der.do duas sapatas de freio em arco e
flutuantes, suportadas por uma pe-
¢a de suporte e podendo se engajar
com um tambor rotativo, e um dis~
positivo de aflicacdo situado entre as#
extremidades adjacentes das sapatas
a fim de efetuar o engajamento delas
comi o referido tambor, caracterizado
pelo fato de que cada extremidade de
sapata tem uma conexéo de movimen-
to perdido com a pega de suporte
que permite um deslocamento peri-
férico limitada do conjunto forma-
do pelas sapatas e pelod ispositivo de
aplicagéio, quando tal conjunto é impe-
dido & rotagdo pelo tambor e depois
disso retem a extremidade guia de
cada sapata que entfo serve como um
suporte para o dispositivo de aplico~
na extremidade de tragio dupla de
cada sarata.

2. Um freio de sapata de acérdo

com o Porto 1, caracterizado pelo fa-
to de que cada exiremidade de cada

sapata ¢ conectada & peca de sugpotel

por meio de um pino fixado & extre-
midade & peca de suporte por meio
de um pino fixado & extremidade da
sapata ou & peca de suporte e rece-
bida através de uma abertura, alonga-
da na periferia, formada na peca de
suporte ou na exiremidade da sapa-
ta.

3. Um [relo de sapata de acérdo
com o Ponto 2, caracterizado pelo fato
de que as extremidades adjacentes
das sapatas sio supostas e um pino
em comum, fixado & peca de su-
porte, é recebido através das abertu-
ras alongadas, formadas nas extremi-
dades superpostas das sapatas.

4. Um freio de sapata de acérdo com
o Ponto 3, caracterizado pelo fato de
que o3 pinos associados a cada extre-
midade das sapatas sdo dispostos dia-
metralmente na peca de suports.

§. Um frelo de sapata de acdrdo
com o Ponto 3 ou 4, caracterizado
pelo fato de que uma mola de.cha-

midades de cada sapata.e o pino ad-
jacente, e normalmente fazinclinar
a parte inferior da abertura, forma-
da na referida extremidade da sapata,
contra o pino adjacente.

6. Um freio de sapata de acdrdo
com o Ponto 5, caracterizado pelo fa-
to de cada dispositivo de aplicacio
tem um predeterminado comprimen-
to quando solto, o que determina a
posigho de descanso da ouira extre-
mijade de cada sapata,

7. Um freio de sapata de'acdrdo
com qualquer umd os Pontos prece-
der.tes, caracterizado pelo fato de que
cada dispositivo de aplicacio é for-
~mado pcr um cilindro hidraulico li-
vre para fe¢ mover em relacio a4 peca
de suporte, cuja exiremidade fechadsa
apoia-s¢ em uma das sapatas, € cujo
€mbolo apoia-se na outra sapata.

8. Um frelo de sapata de acdrdo
comn qualquer um dos Poutos prece-
dentes, caracterizado por um disposi-
tivo de ajustagem aulomatico ou ma-
nual acsceiado a cada dispositivo de
aplicaclo, a fim de aumentar o com-
urimeato dod isposltivo de aplicacdo
cuando a lora de friccio da sapata se
dagra~ial,

9. Uma sanata pa“a freio de acorio
cem cualjuer tm dos Ponlos piece-
denles, cavacterizado por ser coustrid-,
d1 e pla-tadg pataf unelonar essan. |
clalmeniz como foi decerito aqui, com|

referéncia aos desenhos anexos como
esta ilustrado nas Figuras 1 e 2, =

10. Um freio de sapata de acérdo
com qualquer um dos Pontos prece-
dentes, caracterizado por ser construi-
do e adaptado para funcionar essen-
cialmente como foi descrito aqui, com
referéncia aos desenhos anexos como
estd ilustrado nas Figuras 3 e 4.

11. Um freio de sapata de acérdo
com qualquer um dos Pontos prece-
der.tes caracterizado por ser construi-
do e adaptado para funcionar essen-
cialmente como fol descrito. aqui,
com referéncia aos desenhos anexos e
como estd flustrado na Fig. 5. .

Reivindica-se, de acérdo com a
Convencio Internscional e o Art, 21
do Cédigo de Propriedade Industrial,
a prioridade do pedido corresponden—
te depositado na Reparticdo de Pa-
ter.tes da Franga, em 23 de margo de
1961, sob o n? 856.524,

'

TERMO N? 137.154
De 15 de margo de 1962

Requerente: Rohm & Haas Compa~
ny — Estados Unidos da América.

Titulo de inveacdo: Processo para
a preparacdo de um hidroxido de co-
bre tendo propriedades fungicidas e
Estabilidade de cdr’.

Pontos caracteristicos

1 — Um processo para & preparagio
de uh hidréxido de cobre fungicida e
de cor estavel, caracterizado por mis-
turar solucéo de um sal cuprico e um
sal de magnésio e-ou de zinco com
uma solugio de um alcali, de modo
a produzir a precipitagio de um hi-
dréxido praticamente  hidro-insold-
vel, com co-precipitagio de um hi-
droxido de magnésio e-ou de zinco,
praticamente hidro-inecluivel, sepa-
rar 0 precipitado total, lava-lo com
4gua e, depois secar o preciditado la-
vado. - :

2 — Um processo, de acoérdo com of,

ponto 1, caracterizado por daicichar &
solucdo de alcali em pequenas por-
¢oes repetidas.

3 — Um processo, de acdrdo com
qgualquer dos ponfos 1 a 2, caracteri-
zado por agitar, fortemente, a mistu-
ra da reagdo durante a adigdo do al-
.cali.

4 — Um processo, de acdrdo com
qualquer dos pontos 1 a 5, caracteri-
zado pelo citado alcali ser hiproxido
de sédio.

. 5 “— . Um processo, de acérdo com
qualquer dos pontos 1 a 4, caracteri-
zado por lavar o precipitado total
com agua até que o pH atinja o va-
lor do pH da &gua de lavagem.

6 — Um processo, de acordo com
qualquer dos pontos 1 a 5, caracteii-
zado por secar o precipitado a cerca
de 100°C. . -

7 — Um hidroxido de cobre fungici-
damente eficienté e de cor estavel,
caracterizado por conter hidroxido de
magnésio e, se se quizer, hidroxido de
zinco, como seu componente, numa
propor¢do, pelo menos suficiente, para
lhe "dar estabilidade de cor.

8 — Um hidroxido de cobré fungici-
damente eficiente e de cor estavel, de
acbrdo com o ponto 7, caracterizado
por conter uma proporcéo estabilizan-
te de cor, de hidrozido de magnésio e
hidroxido de zinco.

9 — Um processo para a preparacio
de um hidroxido de cébre, fungicida
e de cor estavel, substancialmente co-
mo aqui descrito, e para as finalida-
des citadas.

10 — Um hidroxido de cobre, fun-
gicidamenie eficiente, substanclalmen-
te como aqui descrito, e para as fi-
nalidades citadas, .

Reivindica~-se, de acérdo com a
Convenrfo Internacicnal e o Art, 21
40 Cédigo da Proprizdade Industria),
a priovidade Go pedido correspon-

-

dente depositado na  Repactigiio de|
Patentes da Suica em 18 de margo de
1961 sab n? 3.230, |

TERMO N° 137,213
- De 16 de margo de 1962

Aperfeigoamentos em unidades impul-
soras.

Requerente: Importadora Marjo Ltde.
— Rio de Janeiro — Estado da Gua-
nabara, . e

' Pontos Caracteristicos '

1 — Aperfeicoamentos em unidades
impulsoras, caracterizados. pelo tato de
comipreender uma estrutura de conchas
na qual & prevista uma armagdo de su-
porte tripode da qual se estende descen-
Jen emente um eixo fixo para mwata-
ggqm ao rotor da unidade impuisoca, vm
rot.r dotado de palbetas localizados por
localizado por baixo do fundo da es-
trutura da concha e melos de canalera
condutora abertos na parede de fundg ca
dita concaa cotunicantes com uma man-
ga de recalque que se estende inclmada
a partir da oita parede de tundo da
concha,

.2 — Apcricigoamentos em ™ unidades
impulsoras, de acoérdo com o poao I,
caracterizados pelo fato de que a ustru-
tura de supourte da umdade impulsora é
constituida jor uma contua algo lonya
dotada de um fuzdo com dois planocs
sendo o primeiro mais alto e localizawo
na parte mais larga do corpo ¢ orado
o segundo local'zado na parte mass es-4
treita do curpo, de que os planos de
fundo sdo circundados pes uma pa.ede
vertical dotada de uma parte salicnte
para fora on tlinge de apoio por neio
do qual & concha é montada no reci-
piente do liquido a turbilhonar e de que,
integrais com o corpo da concha, sdo
previstos meios de suporte de rotur e
meios condutores de liquivos localizados
respectivamente, nc primeiro e pno se-
gundo plano do lundo da concha, .

3 — Aperfr.goamentos em unidades
impulsoras, de acordo.com os pontos 1,
2 e 3, caracterizados pelo fato de que
os ditos meios de canaleta condutora
sdo comuacantes com a dita manga
condutora wnclinaca, que.se levanta aci-
ma da tace superior do dito segundo
plano, de yur a manga ¢ dotada de uma
parte ressaliada periférica um pouco aci-
ma da facz de fundo e de que a ca
naleta condutora se abre a partir de 14
ponto taugente ac dito primeiro plano
alargando-se gravativamente até 2o’ co-
mé¢o do furo da dita manga, com
diametro igual ao do furo. .

5 — Aperfeicoamentos em unidades
impulsoras, de acérdo com qualquer um
dos pontos precedentes, caracterizados
pelo fato de que ¢ dito primeiro plano &
dotado de umn furc passante central, de
bordas inclinadas, sendo previstas trés
abas desuporte dispostas equidistaate.

mente em térno do dito furo passante,
sendo a- parte superior das ditas abas
reunidas num bloco central do quas se
estende para baixo um eixo cuja ponta
passa além da face de fundo do dito
primeiro plano e recebe montado em
rotor dotado de aletas verticals dispos-
tas na face superior do rotor e adja-
centes & face de tundo do primeiro'pla-
1o numa parte de parede inclinada que
circunda o dito furo passante central.

6 — Aperfeijoamentos em unidades

impulsoiiis, " substancialmente  conforme

des:rito agni e ilustrado mos desenhos
aieoxs,

Fe.e.eiro de 1963

-—————

TERMO N? 133.y02z
De 11 de maio Jd¢ 1862

R.cquere;nte:_ Oiaer Pateat (o~
pany, sociedade organizada de 6.:9.00

xembqrgo, com sede em Luxemvurgo, -
Recipiente de pressdo, com ca.aar
cmoposta de duas par‘es”, S
d
Pantos .Curacteristicos
1. Reciplente de pres.do, cenfl’
caixa composta de duas parncs, on"
sejam, a parte principal » a tampay:

flcxiv,el que separa duias cdmadas de
pressao caracterizado peiwo fato dJde Yude,
a parle principal ¢ a tampa poslxﬂ.n‘l
segoes marginais voltadas para .'07‘4”
e_dlretamente sobreposias entre < e,
ainda, pelo fato de que estas se¢o:g
s40 mantidas em conexdu por meids
de um 6rgio de fixegio ahuim &
rz‘v.nhurado3 que abrange ambas ws scol
¢oes marginais e se estende no lgnge-
da circunsferéacia do recipiente. bi-

2. Recipienie de pressac, de acéidvt
com o ponto 1, caracterizado pc.f
[fato de que o anel se compoe de. pela:
mencs, duas paries qie for:nung,
grampos de fixagio qus ahrangemy;
as secdes marginais das partes do re,
cipiente e cujas extremidades s@’
acham ligadas entre si. ° ®

ja

3. Recipiente de pressfio, de acérdq.
como o ponto 2, caracterizado peq,
fato de que as partes anularcs se
acham metdlicamente ligadas entre §f
mediante ag¢do térmica. ~f

4. Recipiente de presséo, de acOl:dg:'
com o ponto 2, caracteiizado pe‘.d,
fato de que as partes anulares sg
acham coladas entre si.

5. Recipiente de pressao; de acordo
com os pontos 2 & 4, caratcerwzado
pelo fato de que cada dass partes'
anulares (segmentos) se defrontam.
através de faces frontais paralela: ao
eixo do recipienie, e e acham reuni-
das nas juntas assim formauas:

6. Recipiente de pressdo. de ncdryl

como ponto 5, caracterizadc pelo fatd”
de que se acham cntre si ligadas
apenas as regides externas essenciai-
ment eparalelas & parede da partq
principal do recipiente, das partes
anulares com se¢io transversa! em
forma de U, N

7. Recipiente de pressao, de acérddf

pelo fato de que o sulco do anel cir<:
cunferencial possui, pelo inenos, uma
face lateral conice e se ajusta a vma
face com "inclinagdo correspondente,
existente na segio marginal de umd,
das partes do reciplente. (

8. Recipiente de pressdo, dea cirdo,
com os pontos 1 a 7, caracterizadg
pelo fato de que uma das segdes mar-,
ginais possui um didmetrs mencr do
que a outra, e, ainda pelo fato de
que ambas as varies do reciplenve se&
acham centradas eritre si por melc
de superficies entre si engrenadas. «

8. Reclpiente de pressio de acdrdo
com o ponto 8, caracteiizado pelp
fato de que a tampa se introduz pQ
mejo de um prolongamento, na parte.
principal” do recipicnte. ;,

10. Recipienle de pressfo, partie
cularmente de acd:do com o ponto 9,
caracterizado. pelo fato de que o
prolongamento da tampa, que se ifie
troduz na parte principal do recipi-
ente, se acha aplicado um sulco que
abriga um reboido da parede divisde
ria. )

11. Recipiente de pressdo de acdrdo
com o ponto 10,
Iato de que a parede diviséna, dent.rg
do r~vordo e do prolongamento d
tampa que o segura, existe uma zona-
de grossura reduzlda. )

12. Recipiente de pressfo. de acérde
com os pontos 1 a 11, caracterizado
peclo fato de que as parigs do relipl
ente, que-formam uma shertwra pura

~

com as leis do Giio Ducado de 1= °

e provido com uma parede divicoria: -

IF .

com os pontos 1 a 6, caracterizado®

caracterizado pelo -

-~ o

-,
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o agente comprimido, se acham Ii-
gadas entre si através de uma cos-
tura de solda. s

. Finalmente, a depositante reivin-
dica~'de acordo com a Convengio In-
. {renacional e de conforriidade cox
o artigo 21 do Codigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do coirespol-
deénte pedido, depositado na Reparti-
cio de Patentcs da Frauga, em 13 de
maio de 1961, scb 2 nimero 851.690

TERMO DE PATENTE N° 110417
x
de 15 de maio de 1959 _

[

}:Sebastiéo Motta Ribeiro de Vascon-
cellos — Brasil. . ]
Titulo: «Aperieigoamentos em Com-
ppsigdes Fertitizantes ou Meios de Cul-
“gare Solidos», :
& Privilégio dg invengdo.

L4
e Pontos Caracieristicos

£l = Apoileijoamentos em  cowmposi-.
¢Bes fortilizantes ou meios de cuitus,
fespect.vamente de corretivos do solo, !
séudos, de facil -manuseio, com porosi-|
dade adequada e que se desintegram pcla
Hfizo da agua ou por Compressdo, carac-
terizados pelo iato de compreender uma
th.stura de coprionentes muncrais, payti-
tularmente do solo e de componcnrc's»l
onganicos, part:culamente adubos, turia

residuos organicos balanceadvs na ra-
730 de 5 a 100 paites do primeiro para
fa 2 partes do segundo compactada em
estado tmido,” plastiticada de per si ou’
com ‘auxilio de substancias adicionais,
agiutinantes ;escothido da clase gue com-

-eende silicatos soluveis, silica-gel, re-
-sinatos alcalinos e matérias amildceas e}
proteinas  entumesciveis pelo calor, a
umido, e moldada para compressdo com .
¢ fim de obter um solido geométrico d2
ﬂ{talquer forma.

5.2 — Apericigoamento em <omposi-
coes solidas, proprias para o cultivo de
plantas de acérdo com o ponta carac-
teristico 1, caracterizado pelo fato de se
pacontrar o agente aglutinante ou cen-
glomerante, precipitado ou insolubiliza-
do, in-situ, sobre e entre os grandulos
‘insoluveis da composigio.

'

R - Ape:feiqoamento em composigds
solidas, “proprias par o cultivo de plan-
tas de acdordo com o©s pontos caracte-
‘risticos precedentes, caracterizado por
“compreender a composigdo ainda cor-
“eetivos do solo, particularmente de neu-
Aralizantés de &cidos, como  calcarcos,
%ou compostos de oligo-elementos, par-
“ticularmente sa's ¢ oxidos de ferro, co-
‘balto, mangands, cobre,/ zinco, boro e
"molibdénio. :

!

» 4 — Aperfeioamento em composicdes
_solidas, préprias para o cultivo de plan-
tas de acdrdo com os pontos caracte-
risticos precedentes, caracterizado pela
&hco:-poraqéo de agentes fungicidas, ne-

" ggomposigdes,

DIARIO OFICIAL (Secio lII)
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Pontos caracteristicos de: «Dispasitivo
para desempenar\'ergalhacs de producdo
continua» (privilégio de invengod).

Pontos Caracteristicos

1 — Dispositivo para desempenhur ¢
transportar vergalhdes, equipado com
rolos previstos acima e abaixo do verga-
lhdo, na entrada mutuamente opostos aos
pares e cujos eixos estdo dispostos pa-
ralelamente em um plano comum, per-
pendicular & diregdo do transporte, sendo
gue .os rolos superioves sdo ajustaveis
individualmente com relagdo avs rolos
\iteriores, casacterizado pelo fato de
gite, na enwrada exstem, auma do
amio e omitinup peio ‘menos um
0w inlerios,  dois rows, situados wos
Puses Colm reidgdo aos respecilvos roios
Medores e ajusiavess quacto a éstes in-
divicuammente a partir ac uma certa dis-
tinio qu eimpocta em um mijtinlo de
grossura do vecgalhdo.

v

2 — Dispositivo,- de  weordo wom o
pouto 1, cacacterizaco puio futo de qu?
os rolos ajustdveis sio  hidraulicamiénte
manobrados  atraves de a.avancas an-
guares.

3 — Dispositivo, de acordo wom os!

pontos 1 € 2, caracterizado pelo lawo de

que peio menos, um Gos rolos ajustd-

veis ¢ acionado em sincronizag¢iio com
os rolos inferiores.

4 .-— Dispositivo, de acdérdo com o3
pontos | a 3, caracterizado pelo fato de

vistas barcas condutoras, paralelus aos
¢ xo0s dos ditos rolos.

Finalmente, a depositante  reiviadica.
de acdrdo com a Convengio Internacio-
nal e de comiormidade cow o artigo 21
do Cédigo da Propriedade Industrial, a
prioridade ‘do  correspondente  pedido
depositado na Repartigio de Patentes
da Alemanha, em 14 de janeiro de 1960,
sob o ntmero Sch 27.267 Ib/4%h.

TERMO N° 130.411

Dia 28 de junho de 1961

Rockwell-Standard Corporation.
(Estados Unidos da -América).

Titulo: Montagem de mancal auto-
vedavel (Priv. Inv.).

DPontos Caracreeisticos
‘1. Montagem de mancal autovedivel,
para montar rotativamente um eixo e€m
un suporte que ter> um faro trans-
passante dotado de cxiremidades com
contrafuros, compreendendo uma bucha
feita” de- plastico: rigido usinavel que
tem uma por¢do anular aumentada do-
taua de uma superficic interna que dir-
cunda com ajuste apartado a superficie
¢xterna de dito eixo e uma superficie
externa que sé ajusta apertadamente 3
superficie de dito furo, caracterizada

em qualquer estdgio ante-/d: ecxtremidade’ externa aumentada que

,matocidas, acaricidas ~ou inseticidas as L;ielo fato de dita bucha ter uma porgdo

tior a moldaggio e compactagdo, sendo a'ke &jvsia apertadamente dentro do dito

“proporgdo désses agentes uma na cscala contrafurc de modo a

;e 0.001 a 1% da composi¢do total.

~ 5 — Aperfeigoamento em composi¢ées|
+s6lidas, proprias para o cultivo de plan-
ttas ornamentais respectivamente aduba-
-gfio ou recompletamento de solos de
rcultura em vasos, substancialmente como
cacima descrito e especificado, com pat-
sticular referéncia aos exemplos dados.
f -

. TERMO N 125753
. de 9 de janeiro de 1961

. Requerente; Concast A.G., ﬁrma_ ju-

ticer por éle
retida. um anel de vedagSo extorno
carregado por dita seco aumentada ¢
qu: constata por vedagdo as parcdes
iiterseccicnadoras do dite contralure e
um anel de vedagdo iuterno carrzgado
por dita bucha exn um suico dispusto
substancil e radialmente dentro Je
dita por¢dc aumentada ¢ gue contata
dito eixo por vedagho. ;

2. Mentagem de mancal autoveJavel

-|para mcptar rotaitvarmenie um eixd eni

ui Jupmte. de ac6-co com o ponts I,
caracterizada pelo lato dc a dita sup>:-
ficle inferna de dita bucha ser des-

Qustrial ¢ comercial suica,, :

»

cortinua para perwit.s que dita bucha

se ¢xjerda e coairar serz se agarrar
era dito eixo.

3, Motagem de manca: autovedavel
-:ara 1zontar rotativankn.e um eixo em
u.n suporte, de acérdo com o ponto 1,
cazacterizada pelo fato de a dita su-
perficie interna de dita bucha ser des-
dontinua para permitic yue dita Icha
$: expanda e coutrain sun se agarrar
em dito eixo.

3. Montagem de maacal autovedavel,
para aaomar. rofativamentc vm eixo em
um suporte, de acérdo com o ponio ]
ou 2, caracterizada pelo fato de a bucha,
terminar sua porgao anular aumentada
em uma extremidade em um flange que
sz projuia radialmeme para fora, send>
dita superlicie interna interrompida por

]
'usinavel, tendo cada

um sufce snular adjacente a extremidade
liangeoda de dita bucha, achando-se dito
sulco adaptado para receber um anel
de vodeg@o e, pelo menos, um sulco
estndido longitudinalmente, que se, abre
pate dintro de dita superficia interia
dnulae de dida bucha para compensar
os elvitos de dilatagfio e contragio.

4. Montagem de mancal autovedavel
para v ntar rotativamente um eixo em
um suporte, de acordo com os pontos
I, 2 ou 3, caracterizada pelo fato de
dita bucha compreender ym par de
buchas idénticas feitas de plastico rigido
bucha uma porgdo
agular alougada\que tem uma super-
iiie iuterna que circunda cstreitanxnte
em +juste apertado a superficie externa

'de dilo eixo e uma superlicie externa
ique, entre os rolos ajustavels, cstio pre-'que se ajusta estreitamente a superficie

de’ dito furo, tendo os confrafuros em
ditas extremidades do .supdite paredes
periféricas cilindricas e tendo cada dita
oucha uma porgio de- extremidade "au-
mentada, cada uma com uma periféria

|em contato de retencdo de ajuste aper-

tado .com a parede de contjafuro” as-
sociada, anéis de vedagio externos car-
regados por ditas se¢des aurhentadas
¢ que constatam por vedagdo a parede
periférica de dito contrafuro, e anéis de
vedagdo internos carregados por dita
bucha e que constatam <dito eixo por
vedagdo. -
5. Montagem de mancal autovedavel
para njontar rotativamente um eixo em
um suporte, dc acérdo com o ponto 4,
curacterizado por uma abertyra em dito
suporte para receber dito’ eixo que tem
extremidades contrafuradas internas e
externas, um par de buchas - idénticas
feitas de plastico rigido usindvel insertas
longitidinalmente dentro de dita aber-
tura e que terminam a curta distdncia
uma da outra dentro de dita abertura
para prover um espago entre si, tendo
ditas buchas extremidades externamente
flangcadas que se ajustam  apertada-
mente dentro de ditos contrafuros, andis
de vedaglio resilientes montados em ditas
buchas adjacentes aog lados internos das
extremidades flangeadas para. prover ve-
dagoes externas dentro de ditos contra-
ures e andis de veda¢lo internos, re-
silientes, insertos dentro de ditas buchas
adjacentes a ditas extremidadcs flan-
jeadas para prover vedagdes internas
entre dito eixo ¢ ditas buchas, sendo
que ditas extremidades de buchas FHan-
gcadas em cooperag@o com ditos escarea-
mentos impedem deslizamento axial de
ditas buchas para dentro de ditas aber-
turas e protegem ditos anéis de vedacio.

6. Montagem de mancal autovedavel
para montar rotativamente um eixd em
um suporte, de acérd® com o ponto 5,
caracterizada pelo fato de dito suposte
ter dotgdo de um conduto de graxa
adaptado para jnjetar lubrificante dire-
tantente em dito e¢spago dentro de dita
abertura.

7. Moantagem de mancal autovedavel
para montar rotativamente um eixo em

wa suposte, de acérdo com o ponto 6,

caracterizada pelo fato de ditas buches
serem dotadas de cavidades superiiciais
lonyitudinais  exteriores que terminem
proximas as ditas  extremidades flan-
geadas, adaptadas para receber e reter
o lubrificante-¢ um ou mais furos que
se estendem a partir do lado de tora
axialmente  através das extremidades
flangeadas e que se conectam com ditas
cavidades de superficie para prover veu-
tifagiio para elas.

8. Montagem de mancal autovedivel
para montar rotativameme um eixo ewm
um suporte, de acérdo com o ponto 3,
caracterizada pelo fato de a bucha ser
wa -conjunte de bucha plastico integral
para um eixo de came que comprecnde
uma por¢ic principal alongada que tem
superficies cilindricas internas e externas
¢ que termina em uma extremidade
em um flange anular que se estande
radialmente para fora, a partir de dita
superficie  exterior, sendo dita super-
ficie externa circunferencialmente fisa e
continua em uma regijo estreita adja-
cente a dito flange, mas loagitudinal-
niente estriada entre regifio e a extre-
midade externa da bucha, sendo que
a regido da superficie lisa coopera com
o lado adjacente de dito flange para
montar um anel de vedagio externa
qurndo a bucha estd montada em um
suporte rigido, um sulco anular em dita
superlicie interna radialmente para dentro
de dite flange para receber um se-
gundo anel de vedagdo resiliente e wn
lonqgitudinal em dita. superficic interna
que se estende a pdrtir da extremidade
aberta de dita bucha oposta ao flange,
permitin¢o dito recesso a dilatarEa e
a contragdo da superficie cilindrica in-
terna sem deformazdo subs.n:dl.

TERMO N° 132.786
De 21 de setembro de 1968 -

The National Cash Register Compa-
ny — (Estados Unidos da América).

Titulo: Dispositivo de alimentaggo de
cartdo de registro, — (Priv. Iuv.).

1. Um dispositivo de alimentagio de
registro capaz de controlar o transporte
de uma folha de registro, caracter.zado
pelo fatu de que sio providas varias
pecas solares, cada uma tendo uma pega
planetario comum em engajamento ope-
rativo com a mesma, a dita pega plaue-
taria sendo montada para girar em um
transportador planetiric que move um
rolo de impressdo de alimentagfio de re-
gistro e que uma pe¢a anular suportada
rotativamente ¢ provida, estando sua
face interna em engajamento opcrativo
com a d'ta pega planetiria, a dita pega
anular tendo dispositivos associados com
cla capazes de prender, seletivamente, o
movimento de rotagdo da dita pe¢a anu-
lar de um modo tal que, pela rotagio
em uma dirc¢do de uma das pecas sola-
res cscolhida, a dita pega planetaria seja
efetivamente movida em uma  6rbita
fixa em térno das ditas pegas solares e
o d'to transportador planetirio é dessa
forma obrigado a ser girado em uma
diregdo, ¢ que uma outra das ditas pe-
¢as solares tem dispositivos associados
com ela capazzs de, selotivamnnte,
prenderem o movimento d» cyissta An
dita outra pega solar de modo tal, que,
pela rotagdo na dita dreglic ca  dita
pega escolhida das ditas peens “ecimres,
a d'ta pega-planetaria seja efetivamente
movida em uma 6cbita fixa em uma di-
re¢io opsta em torno das dilas pegas
solares e o dito  transportador plane-
tario ¢ dessa forma obrigado a scr gira-
do em uma dire¢dio oposta.

2. Uwm dispositivo, de acdrdo com o
ponto 1, caracter:zado pelo fato de que
ay ditas pegas solares sio axXlalmente
alinhadas ¢ que virias pegas planeta-
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rias s3o prowvidus em engajamentg ope-
rativo «om cada uma des ditas: soiares
e cada wuna montada para guur no dito
transportudor  planctirio ao  longn de
um corrculo imag nério cujo centro €
coincidente com o e.xo de rolagiao do
dito transportador planctirio.

3. Um dispositive, de acdrdo com os
pontos 1 ou 2, caracterizado pelo futo
de gue as pegas solures av em pimero
de duas, uma das quais ¢ movida por
wma drvore motriz principal, que -gira
$6 em uma dregdo, a outra prea solar
sendo a dita outra pega solar. .

4. Wa dspositvo, de acdrdo com
qualguer dos pontos 1 a3, caracterizado
pelo futo de gue as ditas pegas solares,
as dita  pegas planctarias e as ditas pe-
gas amulares sio engrenagens.

5. Um dispusitivo, de acérdo com
qualquer dos pontos 1-4, caracterizado
pelo fato de que o dito dispositivo capaz
de prender o dito movimenio de rotagio
da dita outra pega solar compreende
um dspositivo operavel a  solenoide
encrgizivel elétricamente, .

6. Um dispositivo, de acdrdo com

qualquer dos pontos 1 a 3, caracteri-
zado pelo fato de que o d.to transpor-
tador tem dois conjuntos de dentes tipo
cremalheira cnja superficies de parada
sio dispostas em dire¢des opostas umas
em relagdo as outras e sio dispostas
para atvar junto com uma lingueta cor-
respondente para, selet' vamente, susta-
rem a rotagdo do dito transportador
planetario em qualquer das duas dire-
¢oes.
* 7. Um dispositivo, de acoérdo com
qualquer des pontos 1-6, no qual a dta
superficie de registro da idlha de re-
gistro ¢ efetivamente dividda cm uma
pluralidade de zonas adjacentes e ten-
do uma marca magnética d'sposta den-
tro de cada uma das ditas zonas de
registro, caracterizado por um dispositi-
vo nanual capaz de escolher uma das
d'tas zonas de registro predeterminada.
o diio rolo de impress3o de alimentagdo
e registro sendo adaptado para transpor-
tar a dita folha de registro préx'ma a
um ,dispositivo transformador por mcio
do qual uma pluralidade de sinais clé-
tricos sdo gerados em seqiiéncia no
mespo sendo cada um indicativo de uma
das ditas marcas magnéticas correspon-
dente, qualquer um dos d'tos sinais elé-
tricos sendo efetivo para energizar o
dispositivo para prender o wmovimento
da dita folha de registro, e dispositvo
capaz de prender o movimento da dita
fé'ha de registro quamo a zoma esco-
lhido da d'ta folha de registro estiver!
em uma posigio predeterminada.

(Proridude: EE.UU. da  América,
em 13 de outubro de 1950, sob nime-
ro 62.459). i )

TERMO N° 133.243
De 6 de outubro de 1961

Rcegucerenta: Tiat Societd Per Azio-
ni, sceiedade industrial italiana.

Pontoz carccieristicos de: “Bomba
“Injelora parn mostores de combustdo
(Fri-

interna o pestioreciprocante”
vilézio de invencio) .

Pontos caracleristicos

1. Bomba de injegio para motures
do combusido interna com’ pistdes re-
ciprocante, o tipo das que com-
preend:m uma pluralidade de unida-
des da bomia 1adiais, cujos 2mclus
s20 ccn.rolados por um came QU ex-
céntrico de comando, disposto sdbre
um exd da bomba que é acoplado
a0 eixo do m~otor, caracterizada nelo
fato de que a bomba compreends: vm
meio sinieclo de contrgle para as asu-
didas unidades de bomba, constituido
por um pivd.' que deriva sua rotacio
dire!amonte d2 eizo da bomba. tendo
suas extremidades introduzidas veda-
tdrirmente em uma cavidade cilin-

0 d.io0 piv0, cuja cavidade ciindiica
Laallidiin Colt VS Mices SOpriiones
ue CulllwudSavel e COUr o3 Uuis wi=
Guddes LR Bulllud, Bt CoLd MIcius Yue
CEAGEN W VOwkiLaue e rolayen ud
CIXU QR DOMWA, SELU0 Clp. ae efe-
Cuaremd Uil Qlsivvalie:ng  axial «o
Y0 uenuo da cavicear, com o fim
g vallir 0 aeoilo ads unicadeos e
LOMed, € unl dosiOvalldency  aligulat
L0 Pl¥u C.M ses5Peitd a0 €ixv da dem-
pa, 2 fim ae vui.ar a alsuoicau 4a
M)Ceao, ou seja, o Instanie em que
4 Liesina tem lugar nos varios cilin-
Qaros.

2. Bomba de inje¢io de acordo com
9 POty 1, Casacatesizaqa peio fetlo
GC gue 0 Pivu NCul Uma vegiad in-
eimeantariy, iazenuwo face aos o
cios Q¢ almeutaguo que comullcn
as furos ciLndricos das unidades ce
bomba cum @a caviaade no suporie
para o pivo, senad usinada de molde
a ioimar uma sapaia de vedacao
pa:.& os ditos orificios, de uma con-
guragao  substancialmente  trape-
zqudal, a qual ¢ deslocada na dire-
¢a0 uransversal dos orificios, 4 {im
de efziuar uma variagho, mediante
refluxo, na anmenta¢do do combus-
tivel, de sorte que, quando a sapata
de vedagao confronta os orificios com
sua extremidade maior, v débitp das
unidades de bomba atings seu valor
muaXimo, e © refiuxd e m.nmo ou
nulo, ap passo que, quando a sapata
de vedacho confronia os orificios pela
sua exiremicdade menors, 0 refiuxo €
miaximo, e o débito das unidodes de
pombka ¢ nm.nim> ou nulo.

3. Bomba de acdrdo comn o ponto
2, carac.erizada pelo fato de que a
posiceo axial do pivd e da sapata
de vedacgao, com respeito aos orificios
de alimentagao, € contiolada pela
acgao dos pésos centrifugos, cuja ro-
tacko & causada pelo eixo da bomba,
e a tuja agao opde-se a reagdo de
wn conjunto resitiente, incluinde um
sistemo, de alavancas que é atuado
pelo lado de fora, no sentido de- va-
riar a carga e a flexibilidacde Jdo con-
junto resiliente, com o fim de vuriar
déste modo, desde o lado de fora, o
volume o combustivel focrnecido pela
bomba aos injeiores.

.4. Bomba de injeco de acords com
o ponio 3, caracteri ada pelo fato de
que o sistcma de alavanecas inclui

um par de alavancas sObre as quais|

atuam as forcas oponentes de. uma

'mola oponcnie e os Pésos centrifu-

gos, respectivamente, cujas alavan-
cas esiabelecem contato entre si per
intermédic de um roléte que € ues.o-
cavel pelo lado de fora com respeitd
aos pivés das alavancas, a fun de va-
riar o brago cfetivo com o qual a re-
feida mola atua no sentido de opdr-
se & azfo dos pézos centrifuges.

5. Bom%a de injecdo de acdrdo com
o ponto 4, caiacterizada pelo faio de
gue o conjunto resiliente que se 2pdHe
as massas centrifugas, inclui my2es.
adaptados para variar a reagdo resi-
enite do conjunto o esntido de va-
riar a velocidade de rotagio sch a
qual & acio dos pézos conirifuzos estd
em eguilibrio com a acdo execrcida
pelo dito conjunto resiliente, a tim de
tirar & acfo reguladora dos pésos cep-
trifugos, o contrile da poticio axial
da sapata de vedacio, mantendo o
dito mocmbrg rezulador ou de con-
tréle em uma posicid oaxial corrcs-
pondente a uma alimentagio que ex-~
cede & alimentacio méxima para alta
velocidade, independentemente da ve-
locidade de rotagio do motor cdeniro
de uma gama predeterminada 4o rc-
tagdes o mesmo.

6. Bomba de injecio de acordo com
o ponto 5, caraclerizada pelo fato de
gue o dito meio compreende uma
mola. adaptada para ser colocada sob
tensdo prévia, e atuando sébre o bra-
co efetivo de alavanca do coniunto
reiliente. de acérdo com a acfio dos
pésos centrifugos, sdbre o dito braco
de alavanca.

7. Bomba de injecio de acdrdo
com o ponto 1. caracterizad an=in fole
4e gue o meio, destinado a efetuar
um deslocaments anguwlar de fare G0

drica, existent2 em um suporte para

pivé com respeito ao eixo da bomba,

\

acivi uma luva, solidlvia oara ro-i
Gty 20 (O 0 BIXO € U PIVOy CUja luva
e aeciceavel  axialmedie, coniia a
WEUO (@ UG 1Q013, el Ieiagdo av eixo
e a0 pivu, ¢ € acvmodada em uma
civ/ aue cilinwica no exo da bom-
ba, senao foimaaa com uma rathwa

oliifgua gue ¢oupaa com wn pindg ia- |

wad, moniad)y o eixo da bomba, ten-
do, oulrcssim, uma extensao gue pe-
newra em um olhal, formado em wn
macho ou bujao terminal no dito
pivo. :

8. Bomba de injogio de acdrdo com
o ponto 1, caracterizada pelo fat ode
gue a bomba inclui um meio hidrau-
lico, destinativ a amortecer & acele-
ragio do movimento entralte des
émbolpos das unidades de bontbas,
cujo meip compreende um canal de
.compensagdo hidriulica, o qual €s-
tende-se na direcio axial dg pivo ¢
comunica com os furos cllindricos
dos membros de bomba por via de
uma passagem resirita,

9. Bomba de inje¢io de acérdo coin
o ponto 1, caracterizada pelo fato de
compreender: uma caixa, inclnindo
um suporte para as unidades de bom-
ba, e cujo suposte inclui um disco,
afixado & caixa da bomba em dispo-
si¢io co-axial com o eixo da ocomba,
tendo furos cilindricos radiafs, den-
tro dos quais deslizam vedatdria-
mente os émbolos das unidades’ ¢e
bomba: um menibro singelo para
atuar as unidades de bomba, aciona-
do pelo dito eixo, e tendo a forma de
um .membro raso de campéanula, cuja
superficie ifiterna ifem a forma de
uma cama, estando o disco de supn-
te disposto em um furo central no
membro-campanula, de sorte que 4s
extremidades dos émbolos. que se pro
jetam além dos furos cilindricos, es-
tabelecem contato. por intermédio de
rolétes, com o perfil de came Jentre
do membro-campanula,

Finalmente, a depositante reivindi-
ca., de acordo com a Convencao In-
ternacional e de conformidade com o
art. 21 do C6digo da Propriedade In-
dusteial. a prioridade do corre:pon-
dente pedido., depositado na Rennr-
tir’o de Patentes da Itdlia, em 7 de

outubro de 1960.
Wy

TERMO N° 134.745
De 12 de dezembro de 1961

- ‘- ;
wens — Coring  Fiberglas Corpora-
tion. — Estados® Unidos Jda América
L. Titulexy Aquecedor de iadiacds de
alto rendimento para um aparciho de
formacdo de fibra de vidro.

1 Em aparclho rotativo de lorma-
zdo de fibra que compreende uma cen-
trifuga  geralmente ci'indrica  tendo
uma pluralidad> de carreiras  ciicun-
ferenciais  verticalmente  espagadas  de
orificios d» formagdo de corrente em
sua periferia, a combinagio com » dita
entrifuga de um aquecedor de alto
rendimento  caracterizudo  wor  compre-
ender um elemento refratirio anula
estendendo-se  circunferenciidmente  ao
redor da dita centrifuga em um nivel
acima da mais alta das ditas corrcirns
do orificios de fermagdio de ¢orrente
da centrifugn o dito clemnto refra-
tario tendo uma sc¢do transfersal ge-
ra'mente arqueada com sua superficic
zéucava dirigida para o pelo menos
parcialmente exposta em linha de vis-
ta para a drea periférica da  centi-
tuga uma tubu'acio de suprimento de
qas com}:iustiel e arranjo para a'imen-
itos

tar os gascs para combustfo
ao longo da supcrficie ¢dacava o

dito elemento refratario.

2. Em um aparelho de acordo comi
o ponto 1. um aquecedor raracterizado
porque o arronjn para aimentar os
aases cumbustiveis estd To-alizado ao
'sneo de tma margem de elemento re-

3. Em um aparclho de acdrdo cam
o poanto 2, um aguecedor warh terizee
do porque o arranjo para alimentur e
margem  externa do elemonty refratde
rio.

4. Em um aparclho de acdids com
o ponto 1, um agquccedor caractirizaad
porque o elemento refrutdrio tem uich
segdo transversal tendo uma  eun-ril.
cie arqueada formando wm quaringe
externo, superior, da superficie de 1
cilindro circunjacente a centriug:.

5. Em wn aparclho de acdrdo cqm
o ponto 1, um zquecedor -aracterizedo
porque a superficie do elemcnto rciva-
tario ofrma. uma copula arqueady mae
ra cima tendo paredes laternis Loen
zontalmente a espagadis, Jde contoriw,
formando wma gargznta dc aberturi
para baixo para escapamenty dos e
dutos de cumbustio. a gargonta sindo
cobustdo, a garganta sends substuncie
almente livre de elvito desiriivo prio
qual os produtos d- coumbustio i

6. Em um aparclbo de acérde con
o ponto 5, um aquecedor Saractoriza-
do porque o centro superior da RETHY
é substancialmente semi-Gircular o 8
parccedes laterais estendem-se | .aa
baixo por uma distancia subsimn.iul-
mente maior do que a distimcia 'aln-
ral entre as ditas paredes. ¢ rGo con-
tornadas para ditigir os produins Wy
escapawmento da conbustis para o
areas  periféricas da  centrifuga. o

7. lun un sistema de lormagin O
LY

fibra rotativa ewprcge uma  cefi-
trifuga que tem uma @rea nerilirica
anular do wma pluralidnds  de

carreiras de orificios de formagdn e
corrente estendendo-se  ciscunflersn ‘ale
mente naquela ¢ mno qual vidin tun.
dido a uma temperatura acima de <<
liguido flui para o intedior da contH.
fuga, ¢ distribuido sébre o in‘ericr {te
sua periferia e € projctado para 1
ra como corrente que seem do arrmnio
de formagio de corrente por €orc:
centrifuga em planos normais ao «.xo
da centrifuga e para um sépro ice
auante de movimento anu'ar para bat.
X0, e combinacio (omo o masmo e
um agueceder de alto rendimento cirie.
terizado por compreendrr wuma tubuae
Gdo de suprimento de gds -ombustive!
anular sunortada co-axinlmeate com o
dita ccotrifuga, um alojrmcuda de aque-
cedor anular couxial com 1 d'ta ¢
trifuca ¢ colocedo em um npel ol
ma do nivel dus mais alta das (13
carreiras de ‘orificis anulur tends um
perfil oberto prra haive ~m terme e
cipula uma plua'dade d- arranlos e

alimentacio de gas conduzinds da di-
ta tobu'acdo para o intirior da cupn-
'a do dito elemento refretirie prun

“limentr gesss coabustiveis as Joneo
de suas sumerficies, um par de par v
de queimador reflr tiras, andores, gy
dialments espzmdan o estendidas para
nary brite tmdo superficies d2 cvs
torno ¥ando no contdrae do dith
clemento refratirio em seus cxtremds
superiores ¢ formando uma  gorganty
aberta entre seus extremos infeatar-,
o nivel da dita garqunta cstando adr-
ma do nivel da mais elevada dus difa
carrciras de  or.ficios na “rea porifé.
rica da dita zentrifaga ¢ xepondo otrae
vés daquela uma grande expansda
d_os ditos refratirios para 1 area ne-
riférica da dita centrifuga, e~ porcdos
‘nferiores das ditas parcdes  senda
conformedas para dirigir produtos  de
escapamento  de combustis para n
drea periférica da dita centritnga e
c!nta garganta seedo  substimcinhnents
livre do éfeito restritivo sdhre os pro-
dutos de combustiio pelo que os Pro-

fratario..

d.utfm de combustfio nfo tem encrain
Cinética apreciavel ¢ nio, desviam ae

1.
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'”c‘orrente's projetadas centrifugamente

rque deixam a centrituga.

AN
TERMO N° 133.269;

! Ab ‘Transport — Patent — Sué-

‘eia — Titulo: Dispositivo de propul-

'sio de veiculos em um sistema de tri-

Jhos. — Priv. Inv. )

L 1 —. Um dispositivo de propulsio
*de veiculos em um sistema de trilhos,
iveiculos ésses apoiados em pelo me-
fnos um trilho formando. uma via no
tyeferido sistema de - trilhos, caracteri-
fgado por incluir: um ~gixo rotativo
para cada  via estendendo-se parale-
""lamente ao trilho e uma roda propul-
_sora de' rotagdo livre em cada vei-
"ulo; um dispositivo elastico compri-
imindo dita roda propulsora de encon-
ro ao referido eixo propulsor, em
ma posigdo tal, que o eixo de rota-
g0 da roda forma um &ngulo com

eixo de rotagdo do referido elxo
ropulsor. .

2 — Um dispositivo de .propulsio,
gle acérdo com o ponto 1, caracterl-
Edo, ainda, pelo fato a roda pro-

ulsora” ser adaptada para possuir um
ovimento oscilante, em rélagdo ao
ieferido veiculo, em térno de um pivé
ituado neste dltimo e quz se estende
»roendicu’ar e .excéntricamente ao
ixo de ‘rotagiio da relerida roda pro-
Apulsora e sdndo o movimento escilan
te desta ultima contrariando por um
{qispositivo elastico que se esfor¢a por
manter dito angulo entre ok referidos
eixos de rotagdo. -

<y 3 — [ﬁri\dispositivo de propulssio,
'ée acordo com - os pontos anteriores,
Acaracterizado, ainda,” pelo fato de o
flovimento  oscilante da _referida roda
spropulsora” ficar limitado da referida
osigio em que esta’ forma um angulo
om._a eixo de rotaciio do eixo pro-
ulsor, até uma posicdo na qual ditos]
eixos de rotagdo ficam paralelos entre
i, sendo dito movimento osgilantc da
- Yeferida roda propu'sora contrariado
. pelo dispositivo elastico que se éslor
. ta por manter -ditc angulo entre os
titados ¢ixos de rotagdo. :

‘14 ' Um dispositivo de propulsio
de acérdo com qualquer dos pontos
anteriores,  caracterizado ainda pelo
““fato de o~ movimento os . cilante da
referida roda propulsora poder eletu
" ar-se “da citada posigdo® em esta tfot-
ma um anqulo com o eixo de rotagHo
ido eixo propulsor para posigGes em
qualquer dos lados das referidas po-
\sl¢Bes angulares, nas' quais o seu e-
:zéo de rotagio fique paralelo a um
-cruzam e sendo dito movimento osci-
Jante contrariado pelo dispositivo elds-
tico que se esfor¢a por 'manter (dito
&ngulo entre os citados elxos de ro-
tagho. )

¥ 5 — Um dispositivo. de propulsio
ide acordo com qualquer dos pontos
;?nteriores, caracterizado ainda pelo
fato de o movimento oscilante da re-
ferida roda propulsora ficar limitado
da citada ,posicio em que esta for-
ma um &ngulo com o eixo de rota.
¢8o

6 — Unm dispositivo de  propulsiv
de acérdo com o ponto 3, caracten-
Zado pelo fato de 'batentes limitarem
© movimento oscilaite da . citada roda

“

P

~

propulsora & posi¢io ‘na qual "os eixos|

de rotagio sfo paralelos cntre si.

"7 — Um dispositiva, de propulsdo
de acérdo .com o ponto 4 caracteriza-
do “pelo fato de batenter limitarem
o movimento oscilante da referida ro-

e B e
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os eixos-de rotacso da mesma ficam
paralelos ao eixo de rotagdo de um
ou- de dois emos propulsores que se
cruzam, .

8 — Um dispositivo” d2 propuls3o,
de .acérdo com o ponto 35, caracter-
zado pelo fato d» batentes fimitarem
o movimento oscilante da relerida ro-
da propulsora dc qua'quer das . suas
posi¢des extremas, atd a por¢io na
qual ditos eixos d= rotagiio licam pa-
ralelos entre s;i" sendo um dos raler-
dos batentes projetado para limitar o
movimengo oscilante em uma direcio
e sendo, o -outro butente, projctado
para limitar o movimento oscilante na
diregBio oposta.

9 L+ Um dispositivo de propulsio,
de ac8drdo com os pontos anteriores,
caracterizado, ainda, pelo fato d2 o
movimento oscilante da referida roda
propulsora ser contrariado por u'a
mola em "espiral, que se ¢sfor¢r por
‘manter - 0 citado angulo entre ditos
eixos de rotacfio,

10 — Um dispositive de propulsdo,
de acordo com o ponto 2, caracteri-
zado pelo  fato de pelo menos uma
extremidade do referido eixo propul-
sor possuir uma ' se¢do final cdnica.

11 — Um dispositivo de propulsio,
de actrdo com o ponto 2, caracteri-
zado pelo fato  depeld menos uma
extrcmidade do citado eixo propulsar
possuir . uma  secfio final conica,” a
qual & ligada ao eixo propulsor por
melo de juntas universais, trabalan-
do as extremidades menores das "re-
feridas segBes finais de wa maneira
excéntrica, em relagio ao eixo de ro-
tagfio do citado eixo propulsor, de tal
forma que fica formada uma licha re-
ta por uma geratriz da superficie ¢6-
nica de cada seclio final e os pontos
de contato entre a roda propulsora e
o eixo propulsor. .

" (Prioridade: Suécia, em 27 de- de-
zdbro de 1960, n°® 12.537). --

1
.

TERMO DE PATENTE
. N‘{ 135.319
De 28 de fezembro de 1961

Merck & Co., Ine., — Estados Uni-
dos da América. . .t
Titulo; “Material SemZCondutor ¢
Processo de ‘Fabrica¢do”.
Privilégic da invengio.

.

Ponlos Caracteristicos

1. Um corpo semi-condutor de cris-
tal unico, caracterizado por compre-
ender diversas camadas de matarial
semi-condutaor de cristal tinico, tendo
difer:ntes condutividades e separadas
por uma regiao de transi¢cdo, pelo me-
nos uma das ditas camadas séndo de
material de baixa resistividade, de
rcondutividade tipo N, dopado com
um elemento de impureza, por ex:im-
plo, antiménio ou bismuto, e mistu-
ras déles, para comunicar a dita re-
sistividade a dita camada. .

2. Corpo de acdrdo com o ponto 1,
caracterizado porque o material semi-
condutor é silicio,

3." Corpo de acbérdo com o ponto 1
ou 2, caracterizado porque a cama-
da de baixa resistividade tem um ni-
vel de resistividade de 0,05chm cm,
2u menos. . . :

4.7 Corpo de acordo com qualquer
dos pontos 1 4 3, caractérizado - por-
que a8 dita camada de baixa resisti-
vidade é uma camada superfial.

5. Corpo de acordo com gualquer.
dos pontos 1 a 3, caracterizado por-
que a dita camada de¢ baixa .resisti-
vidade ¢ uma cemada intermediaria.

6. Corpo de acoérdo com qualquer| '

dos pontos 1 a 5, caracterizado por-
que uma camada N de resistividade

da propulsora . as posigdes nas quats

. . e N
. ‘ . .,

.

mais alta, é separada da dita ca-

g

re———

7

mada N + ou de resistiyidade baixa,
por uma regiio de tranzagio brusca.

7. Corpo de acordo com o ponto 6,
caracterizado per qu: a cimada N,
dz resistividade mais alia tem uma
resistividade de pelo m ncs 1.ohm cm.

Coo..uzzioVpoIa Lo unar, simulia-
neamesnte, por depocsigio ccm vapor,
Um cu.po  s.mi-conuucor, de “cristal

anico, tndo divirsas camadas de ma-
terial ssm:-ccndutor de cristal unico,
que tim conduiividades diferentes, e
sgparades por uma regido de tran-
sicdo, em (ue pzlo menos uma cama-
da e d; material d2 baixa rosistivi-
dade, do tipo de condutividade N,
carpelerizadd -por compieender as
fases de prover, dentro de uma ca-
mara de reac#io, uma partilha ssmi-
cendutora de cristal unico, tendo uma
cama sup-ificial de maierial semi-
condutor da cristal unico, de baixa
rezistividade e condutividade tipo N,
dopadsy eccm um elem:cnio de impure-
23, tal cirio antimdnio cu bismuto e
misturas ¢.les, para comunicar a Hita
resistividade, 4 dita camada, introdu-
¢60 de um vapor decomponivel, com~
priendendo atomos semi-condutores e
atomos de impureza ativa, para co-
municar uma resistividade alta prede-
terminada aos ditos -adtomos semi-
condutores na camara, e realizacio]
da deposicio dos ditos dtomos do va-|
por, para formar uma camadi Ssemi-
condutora’ de alta resistividade, séore
a dita camada N de baixa rasistivie
dage. - )

9. Processo de acordo com o ponto
8, caracterizado porgue o material
semi-condufor é silicio.

10. Processo de acérdo com o pon-
to 8 ou 8, caracterizado porque a ca-
mada ‘N de baixa resistividade tem
uma resistividade de 0,05 ohm cm,
ou menjs, e a cmaada de alta resis-
tividade tem uma resistividade de
1 ohm em, ou maijor.

11. Processo de acordo com qual-
quer dos pontos 8 a 10, caracteriza-
do: ‘porque sao colocadas dentro da
dita camara de réagdo diversas, das
pastilhas, !

-12. Processy de acérdo com. qual-
quer dos pontos 8 a 11, Earacterizado

.|porque a pastilha ou pastilhas s=io
|aquecidas antes da introduciio do va-

por decomponivel. .

13. Processo de acérdo com o pon-
to 12, caracterizado porque a pasti-
lha ou pastilhas, sdo providas sdbre
um . suporte, dentro da camara de
reagdo, ¢ o dito suporte é aquecido,
para assim aqueceder a pastilha com
o calor do dito suporte, antes da in-
troducdo do vapor decomponivel, e o
vapor- ¢ esccado turbulentamente em
torno das pastilhas aquecidas. | :

14, Corpos de cristal tnico, subs-
tancialmente como descrifos com ra-
feréncia ao3 desenhos anexos. :
“15. Procezso como descrito, substan-
cialmente com referéncia aos dese-
nhos anexos. \ ,

A requerentz reivindica de acérdo
com a Convengio Internacional, e o
art. 21 do Decreto-lei n? 7.903, de
27 de agdsto de- 1945, a prioridade do

Reparticdo d: Patentes dos Estados
Unidos da América, em 29 de dezem-
bro de 1950, sob o n? 85.173.

TERMO N? 135.671
De 16 de janeiro de 1962

AMP Incorporated. ‘

(Estados Unidos da América).

Titulo: Coneior eléirico para se
amolgar a um cabo eléirico tendo um
par de -condutores centrais paral:los
e um condutor blindado trancado en-
volvendo os conditores centrais e
para se casarem com um segundo con-
dutor amnolgado- a um segundo cato
e para montagem em um orificio ‘em
um . painel, .. . ‘

Pontos Caracteristicos

correspondente pedido depositado na|y

um\;ar de condutores centrais parae
lelos e um condutor biindado trane
cado envelvendo os condutores cene
trais e para- se casarem com um se-
gundo conduior amslgado a um. See
gundo cabo e para montagem em um
orificio «m vm painel, caracterizado
pcr um par de virolas centrais para-
lzlas (18, £0; 18, 20°) .para se amolga~
rem aos condutores centrais (30, 32)
e ceda um tendo um pino coaxal
integral (22, 24’) ou soquete (60, 62),
uma luva plastica (16, 16) envolven~
d9 a3 virolas e tendo orificios radiais
(24, 58) dando acesso &s virolas cen-
trals para amolgé-las aos condutores
cintrais, ¢ uma virola externa envole
vendo a luva plistica e tendo orifis
cids (46, 48) com. a mesma extensio
dos' orificios na luva plastica ‘e tendo
um envoltério coaxial integral subs-
tancialmente com a mesma extensio
do pino ou soquete e tendo um su-
port: 1ntegral para o - trancado, e
meios (14, 16) para reter o conetor
no onficio no painel que permanece
em volta da virola externa e cobrindo
os, orificios na virola externa e na
lyva plastica, '

‘2. Um conetor elétrico de acordo
com o ponto 1, caractirizado em que
9 luva plastica tem wuma projecio
longitudinal estendondo-se em diregio
da extremidade aberta do envoltorio
que Se casari com uma projecio si-
milar no conetor asspeciado e polari-
zard um par de condutores e¢m rela-
tdo ao outro. .

. 3. Um conetor elétrico de .acdrdo
cem os pontds 1 ou 2, caracterizado
em que os orificios radais sio de ta-
manhos diferentes.

4, Um condutor elétrico. de acbrdo
com o ponto 1, caracterizada .em que
éle € amolgado a um cabo elétrico
tindo um par de condutores centrais
paralelos e um condutor de blinda-
gem trancado envolvendo os conduto-
res centrals e tendo pinos integrals
com as virolas em relacdn de associa-
¢do com um segundo conetor elétrico -
de acérdo com o ponto J, e amolgado
2 um sfgundo cabo elétrico e tendo
soquetes integrais com as virolas, o
envolério do primeiro conetor perma-
necendo dentro do envoltério do se-
gundo conetor. S s

5. -Um par de conetores elétricos
de acérdo com o ponto 5, caractgriza-
do em que o espago entre os sogue=-
tes e o envoltério envolvente é pre-
enchido por projecdes longitudinais
copperantes das duas luvad plasticas.

Reinvidica-se, de acgrdo com a
Convencdo Internacional o art. 21
dn Coédigo de Propritdade Industrial,
a prioridade do pedido corresponden-
te depositado na Reparticio de Pa-
tentes dos  F/'dos Unidos ¢ Amé-
rica, em 17 de janeiro de 1961, sob
n° "83.269.

v~

‘

TERMO DE PATENTE N¢ 135.7'51
De 18 de janeiro de 1962

Wwarner Electric Brake & Clutich
Company —. Estados Undos dg Amié-

ca.
Titulo: . “Dispositivo Utilizado Lf-
quido Eletro-Viscoso® — Priv)'légio
de invencéo. - ’

oPntos caracteristicos

1 - Um dispositivo eletro-respon-__
dente, caracterizado por compreen-
der dois elemetnos eldtricamente
condulores, tendo superficies opos~
tas com Dpequeno espagamento e
substancialmente paralelas, um cor-
pPo de isolamento elétrico suportan-
do ditos elem™ntos e isolando os mes-
mbs uns des outros, uma fina cama-
da de um material sdlido dielétrico
naop conduior cobrindo e sg¢ apoian-
do contra uma das ditas superficics,
uma pelicula de liquido elefro-vis—
coso disposto entre e o em contato

i . -

1. Um condutor elétrico para se.
amolgar a “wn cabo elétrico tendo’

elétrico com dita camada e a camada
oposta dag ditas superficies e coo-
perando com as metmas para formar

-
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um_condensador elétrico, e um. dis-
positivo  controldvel seletivamente
para aplicar umsa voltagem de cor-
rente alternado transversalmente o
ditos elcmnteo.s -

2 — Um dispositivo elétrico-res-
pondente, segundo o ponto 1, carac-
terizado porque tem uma constante
dielétrico maior que 10. .

3 — Um dispositivo elétrico-res-
pondente, caracterizado por com-
preender um elétrodo metalico tendo
uma superficle com darea substancial,
umg camada de material sélido ten-
do uma alta constante dielétrico, co-
brindo e se apoiando em contato com
dita ' superficie, um liquido eletro-
viscoso revestindo a superficie opos-
ta de dita camada, uma segunda ca-
mada de material sélido paralela-
mente 3 dita camada dielgtrica e
cooperando com o ultimo, pars con-
finar dito liquido sob a forma de
uma fing pelicula, um dispositivo. su-
portando dito eletrodo e uma segun-
da camada, o Igolante elétricamente
as mesmas uma da outra, dito ele-
trodo a segunda camada constituin-
do as chapas de- um condensador
composto formado por dita camada
dielétrica, e dita pelicula, e ura dis-
positivo para imprimir um potencial
de corrente alternada transversal-
mente e dito condensador para criar
um campo elétrico, a fim de aumen-
tar a resisténcia ap cizelhamento da

pelicula. \
4 — Um dispositivo eletro-respon-

dente, segundo- o0 ponto 3, caracteri-

zado porque dita camada dielétrica

glc_’bre e isola elétricamente dito ele~
odo.

5 — Um dispositivo eletro-respon-
dente, caracterizado por compreen-
der recursos para proporcionars uma
fonte polifasico de potencial elétri-
co tendo uma pluralidade de termi-
~nais de safda para as fases ¢iiferen-
/ tes, uma pluralidade de eletrodos me-
talicos, ligados respectivamente a di-
tos terminaig de saida e proporcio-
nando superficies espacadas lateral-
- mente, porém. niveladas substancial-
mente uma com as outras, Iecursos
suportando ditos eletrodos em rela-
ciip do isolamento elétrico, camadas
de material tendo uma alta constan-
te dielétrica cobrindo e se apoiando
em contato contra ditas superficies
de, eletrodos, um liquido eletro-vis-
coso cobrindo todas as ditas camadas
e cooperando com as mesmas, pard
formar cond3nsadores elétricos com-
postos, e uma camada de material
s6lido confinando dito liquido e pro-
porcionando umg ponte transverszl-
mente e ditos eletrodos para o cam-
po elétrico eriado np liquido, quando
submetido a dito potencial. N

6 — A combinacéo caracterizada
por consistir de uma base sdlida
compesta de isolamento elétrico ti-
das de metal montados na dita base
sob a superficie da mesma e dispos-
tas - substancialmente niveladas umas
com as outras, estando espacados la-
teralmente, camadas de material ri-
gido de alta constante dielétrico no
dita base cobtindo e se apoiando em
contato elétrico co mas superficics
das ditas tiras, estando as super-
ficies opostas das ditas camadas ni-
veladas umg com relagdo as outras
e formando uma superficie rigida
oposta, uma pelicula de liquido ele-
tro-viscoso cobrindo dita superficie
exposta, um eleemnto rigido pésio
em contato com superficie oposta
da dila peliculag e ligando em ponto
ditas camadas, ditas> camadas, tiras,
camadas, peliculn e elemento, cons-
ttivindo dols condensadores elétri-
cos, ligados em série com relacio ao
elemento, recursos proporcienando
uma fonte ‘de poticncial elétrico ai-
tzrnado, e recu.sos para ligar dita
fonte a ditas tiras para polarizar
cpostamente a5 ltimas,

7 — Um dispositivp elst1o-respon-
. dente segundo .o pontp 6, caracteri-

~

f
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zado porque ditas tiras estdo espaca-
dos substancialmente = equidistantes
da dita superficie suporte e também
substancialmente equidistantes das
superficies opostas & dita base.

8 — ‘Um dispositivo eletro-respon-
dente, segundo o ponto 6, caarcteri-
zado porque as superficies opostas a
dito elemento, sdo substancialmetne
planos e dispostso em planos parale-
los espacados de perto. - :

9 — Um dispositivo eletro-respon-
dente, segundo o ponto 6 caracteri-
zado porque as superficies opostas
do dito corpo e dito elemento sdo
anulares € confinam dita pelicula
soh a forma de um tubo.

10 — A combinagéo caracterizada
por consistir de eletrodos -metdliccs
espacados, camadas de material ri-
gido de alto constante dielétrico co-
brindo e se apoiando em contato €lé-
trico com ditos eeltrodos, séndo as
superficies opostas das ditas cama-
das expostas, uma pelicula de li-
quido eletro-viscoso cobrindo ditas
superficies expostas, um eleemnto ri-
gido pdsto em contato com g super-
ficie oposta da dita pelicula e ligan-
do em ponte ditag camadas, ditas
camadas, eletrodos, camadas pelicu-
1a e lementos, constituindo dois con-
densadores elétricos ligados em série
pelo elemento, recursos proporcionan-
do uma fonte de potencial elétrico

alternativo, e recursos ligando, ditu]

fonte e ditas tiras de modo a pola<
rizar opostamente as altimas.

11 — U dispositivoeletro-respon~
dente, segundo o ponto 10, caracte-
rizado porque ditos eletrodos e ele-

mnto estdp montados para rotacao

relativa em tdrno de um eixo prede-
terminado. '

12 — Um dispositivg eletro-respin-
dente, ssgundo ¢ ponto 11, caractéri-
zado porque ditos eletrodos, camadas
e elemento, compreendem aneéis es—
pacados ao longe do dito eixo.

13 Um dispositivo eletro-res-
pondente, caracterizado por compre-
ender dois. elementos elétricanmente

. condutores, tendo superficies substan-

cialmente paralelas e opostas, espa-
cadas de parte, um corpo para 1so-
lamento elétrico suportando ditos
elementos e isolando os mesmos uns
dos outros, um par de camadds fi-
nas de materfal dieltérico sélido nao
condutor, cobrindo e apoiado contra
cada das ditas superficics paralelas,
respectivamente, uma pelicula de li-
quido eletro-viccoso dispwsta entre
e em contato elétrico com §litas ca-
madas, e cperand cOm 8 mesins paia
formar um condensador elétrico, e
recursos  relativames ai:  oontrolaveis
para aplica ruma voltagem de cor-
rente altermada transversalmente a
ditos elementos,

14 — Um dispositivo elatro-respon-
dente, caracterizadp por compreender
aos menos dois eletrodos dispostos
em relagio de espagamneto, para de-
finir entre éles um percurso de flu-
xo de eletricidade, umg camada de
material tendo uma constante dié-
létrico relativamente alta, e uma pe-
licula de fluido eletro-viscosp tendo
uma constante dielétrica relaciva-
mente baixa, interposta no dito per-
curco de fluxo de eletricidade, dita
camada sendo dimensiongda e colo-
cada de modo a blogue comnpleta-
mente dito percurso de eletricidade,
ditg camada, pelicula e -eltrodos es-
tando em contato elétrico com as

outras, para assim formar um con-’

densador elétrico, e recursnos para

.aplicacdo de um potencial elétrico

transversalmente a ditos eletrozos.

15
pondente segundo © ponto 14, ca-
racterizado porque o potencial elé-
trico € de natureza transitéria.

16 — Um dispositivo cletro-rrenon.
dente, segundo o ponto 14, coracte-
rizado( porque o potencial ¢léivicg ¢
alternado,,

— Um dicpositivo eletro-res-
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17 — Um dispositivo eletro-respen-
dente, caracterizado por comprzender
um par de eletrodos Dppostos, espa-
¢ados de modo a definir entre si um
percurso de eletricidade, uma camada
de material tendo uma constante die-
Nétrico relativamente alto, interposta
ng- dito percurso- do fluxo de ele-
tricidade, e sendo dimensionada e
disposta, para cobrir e se superpor
completamente a ‘um dos ditos eletro-
dos, uma pelicula de fluido eletro-
viscoso, tendo uma constante dielé-

trico relativamente baixa inteposta
entre dita camada e a outra dos di-
tos eletrodos,. dita camada, pelicula
e eletrodos estando em contato elé-
tgico uns com os outrs, frmando as-
sim um condensador elétrico, ¢ re-
cureos para. aplicar um potencial
elétrico transitério “transversalmente
a - ditoseletrodos. '

18 — Um dispositivo eletro-respon-
dente, segundo ¢ ponto 17, caracteri-
zado porque o potencial ' elétrico é
alternado.

19 — Um dispositivo eletro-respon-
dente, segundo o ponto 18, caracteri-
zado porque o constante dielétrico
da camada é ou menos 10.

20 — - -Em um dispositivo eletro-
respondente, compreendendo ag me-
nos_dois eletrodos colocados- em re-,
lagdo de espacamento para definir
entrq si um percurso de fluxp de
eletricidade, uma pelicula de fluido
elétrico "tendo uma constante diel:é-
trico relativamente baixo - interposto
no dito recurso de fluxo de eletrici-
dade, e recurso - para aplicagdc de
um potencial elétrico transitorio
trapsversalment.e aos eletrodos para
assim formar um condensador clétri-
€o, e aperfeicoagiento caracterizaco
por compreender um dispositivo para
aumentar e intensidade do campo
elétrico na pelicula do eletro-fluido
e assim aumentar g resisténciy ao
cizelhameénto da pelicula compreen-
dendo uma camada de material ten-
Go uma constante delétrica relativa-
mente alta, intetposta entre 03 €le-
trodos e sendo dimensionada para,
bloquear completamente dito percur-
50 de fluxo de eletricidade, )

TERMO DE PATF_‘\NTE N° 136.131
De 31 de janeiry de 1962

N.V. Philipe’Gloeila 3
R p mpenfabrieken

no -wa sojugweodieyrady, ot

'Relativos a Processos de Fabf‘igég'éo
de Dispositivo Sem’condutores’.
Privilégio de invengéo.

Pontos caracteristicos

1 — Aperfeicoamentos em ou re-
relativos .e ‘ conversores tirictores
dispositivos sem condutores; ‘tais co-
mo transistores « discos e cristal,
nos quais umi contactc de corpo semi-
condutor é .rovido de um condutor
alimentador de corrente, caracteriza—
dos pelo fato désse condutor, que
compreende um nicleo recoberto de
um revestimento de ponto de fusio
mais baixo que o nucleo, f'ca dispos-
to, com o auxilio de um pa. de
mandibulal, sébre o contato, cujo
ponto de fusdo é mais elevado que
0 de revestimento e é soldado a ésse
contato, apés o que, o condutor é
solto e, finalmente, a parte do con-
tutor que fica junto ao contato é
aquecida a uma iemperatura menor.
que o-ponto de fusic do nucleo e o
contato, porém maior que o ponto
de fus@o de revestimento, de modo
que, pelo menos parte do material
¢o revestimento, forme uma junta
soldado entre o nucleo e o contato.

2 — Processo como o reivindicado
20 ponto 1. caracterizado pelo trato
do nucleo do condutor ser constitui-
do por niquel e/ou cobre.

3 — Processo, cc.10 o reivindicado
nes pontos 1 ou 2. caracterizado pelo

fato do 1xevestimento do condutor

-

ser constituido por estanho ou lipa ®
& base de estanho, :

4 — -Procesgo, como o reivindicado
em qualquer dos pontos 1, 2 e 3, ac-
racterizado pelo fato do contato ser
constituido de chumbo, estanho ou
bismuto ou de ligas com base prin-
cipal nesses elementos. .

5 — Processo de fabricagio do dise
positivo semicondutores, substanc.al-
mente constituidos de acérdo com a
descrigdo aqui feita sem referéncia
a0os desenhos esqueméticos anexos.

6 —  Dispositivo semicondutor, coe
mo ~ por .exemplo, umtransistor , ou
diodo e-cristal, fabricado de acordo*
com o processo refvindicado em qual-
quer dos. pontos precedentes.

A requerente relvindica de acd:do
com a Convengdo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n? 7.903. de
27 de agbsto Ce 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes da Holanda
em 3 de fevereiro de 1961, sob ni4+
mero’ 260.810. ’ . -

—

(%

TERMO DE PATENTE N° 136.233
De 9 de fevereiro de 1962

N.V. Philips'Gloeilampenfabr eken
—- Holanda. : -
‘Titulo: ~ “Aperfeicamentos em ou

relativos a conversores {iristores
auto-geradores’, . R .

Priviléglo da invengcéo. s
1 — Aperfeicoamentos em ou
relativos e conversores tiricteres

auto-geradores, incluindo pelo mensos
um retificador riesicondutor, contro-
lada, cujos elétrodos de circuito de
corrente geral sdo ligados nos dife-
rentes terminais de um circu to de
alimentacdo de corrente continua e
um circuito’ permanente, tendo carac-
teristica de resondncia série, atraveés
do qual sdo ligados os elétrodos do
crcuto de corrente geral de retifi~
cador aop terminal correspondente de
circuito de alimentacfo e cuja por-
¢ao ‘espositiva é acoplado a' um cif-
cuito de cargo, caracterizado pelo
fato do retificador ~er tornado con-.
dutor periodicamente, por interméd o
de um impulso produzido sob o con-
tréle de corrente que circula através
de um segundo circuito rcsonarte,
sub-criticamente  atenuado, ligado
através de porclo espositiva do cir-
cuito resonante com caraclerist'ca
de resonanc a séria, 4ncluindo ainda
ésse ‘segundo circuito uma componen-
te resistivo. e um elemento nio li-
near. que, logo apés a passagem por
zero de corrente ou de voltagem em
um dos elementos reativos désse -
segundo_circuito ressonante, passe de’
um estado de polorizagio ao estado
oposto, em conseqiiéncia de que lu-
gar o referido impulso, de modo que
a freqiiéncia de comutagdo é primel-
romente determinado pelos valdres
dos elementos reativos e resistivos
do segundo c'rcuito ressonante.

2 — Conversor, como o relvindicas

de no ponto 1, caracterizado pelo
tato désse segundo circuito ressonane
te -ncluir o enrolamento primario
de baixa impedéncia de um transe
fermador de contréle n#o-linear,
tengo um ntcleo saturdvel d: matee
rial ferro-magnético, um segundo
enrolamento do qual é acoplado com
0 circuito entra o emissor e o elétro—
do de contréle de fetif'cador. .
. 3 — Conversor, como o reivindicg-
do nos pontos 1 wu 2, caracterizado
pelo fato do segundo circuito rese
sonante incluir um espositor e um
indutor ligados em paralelo entre si,
enquanto que a combinagdo série
dessa, conexfio paralela com 0 resis-
tor do segundo circuito ressonante é
ligado através de porgio espositiva
dc¢ primeiro circuito ressonante. -

4 - Conversor, como o0 relvindie
cad, 0 ponto 3,.caracterizado pelo -
fato do segundo circuito ressonante
ireluir um segundo indutor I'gado
em adrie nom o resistor € com 8

comiinacio paralela do espositor com

.

a’l

.
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- 6Mcaracterizado pelo fato de. enrola-

i ferldes dispositivos, auxiliar de par~

..L" sbbro 03 rererldos ba,tenf,es, atuam
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o primeiro indutor. de moaa que 2
cotrente  que circula pelo segundo
circuito ressonante dé lugar-a uma
. corrente mmais intensa circulands
amvésdommmdﬂwtedoseu
espns:’wr R

's — Comversor, como o reivindica-
c‘p, nos pontos 3 ou 4, caraclerizado
DPelo fato do ‘segundo cirgrito yes
sonante . ser amortecido de maneira
sufic entemente intznsa para re.su'm~1
gir a circulacio de corrente pelo pri-
‘Iagiro indutor -e . pelo . espositor, €
Sgu vabremqmtaxsdemenms ain~-
da sejnm linenxes -

:s Lmnvexsor ooms O T4 vmdma—
_do; em qualguer dos- pontos, de 3a
5, ccaracterizado pelo fato do prmei-
rp -resistor ger um rasistor simétrico,

valor ‘diminue com o©.aumento
d# tensio. de modo que a fregiién-
cia de comutagio de conversor
minue com o. aumento de tensio do
cigeuito alimentador e/ou d.. cﬁrcuto
de cargo. - .

; — Conversor, £omo reivmdl—
cado em qualquer dos pontos de 2 a

“mdnto primario - do transformador dé
contréle sér ligado em “série’ com-.o0|
- campositor do s°gundo cltcuw re-
cerrente.

t,s — Conversor tiristor a
substanctalmente estruturady ds
onmdade Jeom a - “escricio - que;

qui foi feito em relacao a9 deee.nho

‘anexo., )

&
biy .yegiierente Teivindica de. acoxdo
.-¢6n 'a Conveng3o Internacional e ©

"Art. 21 do Dacreto-lel n? 7.903, del.

277 de aglsto de 1945, e prioridade do

. correspondente pedido, repositado na
Raparticho de Patentes da 1Llanda,
13 d efevereiro de 1961 sob ni-

E@ﬁ‘r:elro 251120

TERMO DE PATENTE N9 136 5"‘2
"1 Deid de fevereiro de 1962

Bociété Indus’meile de Brevets b
d¥tudes 8. I. B.- — Franga. .

*OTitule: Aperfei em car-
¥eradores dotades de um dispositivo
auxiliar de partida, de comando au-{
tmétioo — pnvﬂegm de mvencan

oy
. c Pantos a‘zmawrimoot
! — Um carburador para motores
dp combustio interna, que ocom
ra a oolocacio em fmciummm
"eparaotuncmmmmioatrmdes-
" ¢ 'ges motores, por um lado, um dispo-
« pesitivo auxiliar de pamda para au-
. mentar o débito do carburanie o
. 33 misture ar — eaztmrant& admm-l
do na tubulagio de aspiracio dok
. motores, ¢ por outro  lado, hafentes
; poéprios para der o &rgio de es-
tmngulamento colocado. messa tubu-
, uma abertura suplementar além
posicho correspondente & mar-
c'm. 'Lenta, a guente do moleT, o8 re-

+ tida e batenie sendo 0s au-
& mmﬂ.tmmente em funcio direta ou
atura do molor, ca~|

mm temper

racterizado pelo falo de que os ba-
s&p comandados por wmn 6rgio)

te‘rmostéheo -do tipo em gque um ma-

terial, contido em um recifnen

e volume quando passa, de.modo re-

Y Plrsivel, de um estado fisico para)e

« t'm outro, e principaimente do esta-
o iy solido para o estado liguido, en-
% &2 a5 temperaturas que éle adquire
G sg-.rundo o motor esteja frio ou quen-
2te, um tal 6rgde sendo apropriado
o 58 ‘}’m‘ ot Suéle. do. Saepo-| s
€s. BU r

¢! gitivo -elastico de eham qsda. ou retg::
ro* asly, que atua sCbre o comando dos|

— Um csxburmlm- .segxmdo Q pon-
© 41°1, earacterirado pelo fato.de que
o ¢p'referido material é o acido esteé—
> ripo ou- seus ‘derivados.

W' 13 _ Um carburador segindo o pon-
“#¢o 1, caracterizado pelo fato de que,

te fe-{
“ , sofre ums modificacio grande|

. // !

no seniido do fechamento do éxoﬁ.o
de estrangulamento, de 1aua parte, o
referido 6rglo termostatico e, no sen-
tido da. abertura do dilo orgio de
estrangulamento, de oulra parie, um
dispositivo elastico regulado de modo|
qus supere o referido dis"osxtxvo
elastico de. chamwda

- e — Um mxbm'adox' segundo o
pouto 1, caracterizado pelo fato de
que o dito" orgéo termostitico atua
D0 apenas sobre o 6rgio de estran-|
gulamento, mas também sibre o d:s-
positivo anxiliar de partxda,‘ S

5 — Um ca:rburador seguzdo o pon-
to 4, caracterizado pelo fato de quej-
o dispositivo auxiliar d2 partida é
coustituido por uma palheta. excén-
frica, dispesta na enirada de ar, so- S0~
bre a qual age, no sentido do fecha-
mento, uma mola de chamada gu de
retérno ligada mecanlmmente 205
baténtes do 6r gio de estraniulamento,
de tal modo que o esferc;o exercico
por essa mola séhre a palheia excén-
trica varia no sentido ccntrano da
temperatura do referido material

.A requerente reivindca de acérdc
com -2 Conventdo Internacional e o
‘art. 21 do Dccreto-lel n® 7.923, de 27|
de’ agdsto .de <1845, a prxolid"de dp| &
cory ndente’ pedido depositagiova
Reparlicio de Patertes da. .Franca,|
em- 20 (2 fewereiro de- 1861, sob o
n® £53.258,” 42 l.) de "brﬂ dﬂ 19)1
sob 0. n‘? 858.876. Y

v

]

'mRMo DE PA‘I‘ENTE ’N" 136 555 -
" De 20 de feverexro de 1862

" wilfred Roth —_ Estadas ‘Un.dos da
América. :

Titylo: Transformador de energi
eletro — mecamco ds t-emperamra. re-
gulada. ’

anegw de v eNei0,

2

4

Ponios camcten.stwcos

-1 — Um . transformador d2 energia
eletro — mecinico de temperatura
regulada, caracterizado pelo fato de
compreender um 2alojamento,. uma
estrutuira de ima no dito alojamento
dotada de umsa folga, uma bobina
moevivel na dita folga, um aquecedor

‘Inp dito alejamento, uma placa con-

dutora de or 1o dito alojamento
estendida. transverSalmente entre: o
dito aguecedor e a estrufura do imé,
um membro tubular condutor de ca-
lor “estendido entre a dita placa ¢
a dita estrutura do imd e um ter-
moststo para condutcr o dito agne-
cedor, sendo o gito termostato -colo-~
cado adjacente 4 dita placa para
isentir a- sua femperatura.

2 — Um transformador de energia
elelro — mecanico de temperatura re-
gulada, caracterizadp pelo fato de
compreender um alojamento blinda-)
gem térmica, uma estruiura de icd
no dito.algjamente dotada de uma
folga, uma bobina movivel na dita
folga, um aquecedor no difo aloja-
mento, uma placa cendulora de ca-
lor no @ dito alojamento estendida
transyersalmente entre' o dito aque-
cador & & dita estrutura do imé, um
‘membro tubular condutor de calor
estendido entre a regifio periférica da
dita placa e a dita estrutura do ima
e circundando a dita estrutura do
ima em relacdo adjacente e um ter-
mostato para confrolar o difo aque-
cedor, sendo o dito termostato colo-
cado adjacente a dita placa sentu' a
sua femperatura.

3 — Um transformador de engrgia
eletro — mecinico de femperatura)

dagem térmica, uma. estrutura mag-

(lita, folga, um aguecedor no dito'alo-
jamento, uma wplaca fina condutora
de calor no dito =alojamento esien-
dida transversalmenie ertre o dito

.

regulada caracterizado pelo \fafo de| .
compreender um alojamentd de blin-| .

néticn 1o dito- aldjamento dotada de}’
uma 4°plga, uma bobina moviyel na

“ -
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membro tubulsc éondu:m de calor
o estnedjdo entre a regido periférica

imi e cirg . a dita estrutura
o imi e circundando a dita estry-
tura dp imia ‘em relaglo encostada,
ndo .a espessura da paredz do Gite
embro  tubuar suh,tanc,almen*e
mawr na sua porcio entre a dils

sua porgio que circundi a esiruiu-
ra do imé e um  termostato para
controlar o dito aguecador, estandn o
dito termostato eclocado adjacente &
dl(i,a placa paia, smtn a sua tempe~
ratura. .

4 — Um um\formador de enw=
eletro — meclnico de tempera*um
regulada, cardcierizado pelo fato de
compreender um alojamenio de blin-
dagem térmica tubular que tem a sua
exiremidade posterior substancis!men-
te fechada, wma esauiura do im3
incluiade uma ‘s2c320 externa anular

extremidade: frenscl, sendo a dita es-
frufura de i3 montada no dito alo-
iamento po sentido da sua extremi-
d~de frontal, uma bghina movivel na
dita folga.anular, um aguecedor e16- |92

entido de sua erl.emidade pesterior,
um diefragma firoe de material con-
dutor de cater. meniado no dito ale-

estrdtura do im3, e.;tondend“-zse 0 dito
| ddafrazma transversalment do alpja-

| mentp e sendo espagado da estrutura|

do imA, um membro condutor de ca-
lor tubulat estendido entre a. regiao
periférica do dito diafragmale a dita

| estrutura do imi. e cu'clmgvndn a

secpdo exlerna da esizutura do imi
em contate com ela, sendo a espes-
sura de pareds o dito membro fu-

porcio- enfre o dito diafragms e a
estrutura do imi gque na sua porgio.

{qué circunda a esirufura do. ima e

um fermostato moptado dentro do di-

{10 membro fubular para conirolar o

ditg aguecedor, sendo o dito termos-
laio mwntado em contaco com o dito
diafragma no seu lado ‘ro sentido da
estrutura do imA, e adapiado paraide
sentir & temperatura do diatmgma.

5 — Um transformador de energia
eletro- — mecanico de temperatura
regulada, d= acérdo com o ponto 4,
caracterizado- pelo fato de-incluir um
niersbro isolador de calor anular
montado na extremidade frontal 4o
dito alpjamento e estendido sébre a
extremidade frontal do dito -alofa-|

{mento ¢ estendido sébre a extremi-)

dade fro(rxxyal da estrutura dp imé noj
sentido dita folga anular.

6 — Um . transforrador de energ:a
eletro — mecAnico de temperatura|®
regulads, de actrdo com o ponto 4,
caracterizado pelo fato de que a dita
bobina é montada numa férma .de
bobina de material isolador de calor
{e a: porcio da forma de bobina na
?11:]; folga . enche a malor porgio da
olga.

7 — Um. bransiormador ‘de energia
eiet.ro — mecdnico de temperatura
regulada, de acbrdo com o pdnto 6,
eazactenzado pelo fato de que a ex-
tremidade da férma’ de bobina fora
da folga-é fechada por material iso-
lador de calor.

. ..
- A requerente reivindica -de acodrdo
com a Conaencéo Internacional e o
art. 21.do Decreto-lef n? 7.903, de 27
de agdsto de 1945, a pnondade do
correspondente pedido depositado na
Repartigdo de- Patentes dos Estadas
Unidos da- América, em 20 de feve-
reiro de 1967, sob o n° 90 272,

.

" TeRMO ™ 136.678 ‘
. De 21°de feverciro de 1962
" N.V. - Philips’Gloeilampenfabriken

-— Holanda — Titulo: “Aperfeicoa—
'nﬂmos em ou relativos | Processes

s “reforgar chielos 6cos de vidro,

s.quec\e_zdor ea estmtum.do im@, tm{‘; a;tecula.mente bulpqs paia lﬁmg?,‘da‘s‘

. RN

.

da dita p;aca e 2 dita estrutura dold

p:aca e 4 estrylura.do imi que na|

em térno da seczlo.do polo na sua’

trico’ mentado no dito alojamento noj

fjamento’ entre o dito aguzcedor e-al

|biiar substuncialmente maior.na sua|

‘f‘ .
Ff\ erenn (g3 TUHR N
..

- »

— T

ou tubcs de 1xagem de .e.eviado e
relalivos a obfistos de vid.o fibriea-
cS por_tals processos’,
de mvencao. L.

PO‘I’tOs Caracter!s‘tfcos

1 — Aperfexcameniss-em ou re-
iativos e processos de reforgar ohle-
tcs de vidre, particularmente Hulbos
para’ ldmpagass ov tubos detmagem

(de televiso, comfra lesfes produzi-

dos por fbrgas de mmpacto
caraczierizados pel
 vdiro, ser aguecido

ou chioque,
fato doobjeto de
‘e regoberto, ac

perese de eamalle vitrificado, abiisa
por deposicio  por distolamento no
estado lguido, camada essa de es-
malte queapresenta um coeficienis de
eapresdo de prei’eréncja masi b'ﬁxo
que o de vidro.. .

2 — Proeesso, ecmo 0 reivndinado
110 ponto 1, caruct rizado pelo fato de
Parie do voEsy. AT prediminarments
resoberto por fuséo, com uma camads
de esmalie vitrificado 1cndo, oafici-
enie de upanaao mrm ao de vidro’

da parede.

3 — Pmccsso comp reivln:h.cado
mo ponp 2, caracierizads relo fato
de coeficiante midio térmico de cx-~
pansio de camada de esmaite vitri~
ficado preVminaimente apucado “ser
W |inferior ao do vidre, meuido na faixg
enire 30° e 200°C, ep ¢lo fato de ca-
mada .de esmalte vitrificado POroso
apresentar um coeficiente de expan-
tao ignal ou aifeiente déstc.

4 — Processo, c«mo o reivmdi:ado
nos pontes 1, 2 ou 3, caracteritudie
jxcio fato de pelo menos umd camady
consistir, de esmalte virriticado ds
pronto e rapida cristalizacdo.:

§ — Objeto boo Ge vidro, majs par-
ticularmente umtubo de imagein o
telelvsdo, fabricado ¢e acdrdo ocuin ©
prc;cessn reiviisdicado aos pontos i,

ou 4

6 — Procesto de retorco de objetos
6cos de vidro, parilcularmeente tubos
imagem d etelovisio, substancial-
wente organizado de acérdo con R
desericio aqui felta com referdicls
208 desenhos 4Nexos.

7 — Objetos 6co8 de mdm, paricu-
larmente tubos de Imagem de televi- |
sfio, fabricados de a.cordo L O Pro=
cess0 reilvindicade no ponto 6, subs-
tancialmente esirutwrados de canfor-
midade com a descrigio aqui feito
ocom  referéncia ao desenho auexo, - -

A reuqgerente reivindica de achrdo
com a Couvengido Internaciocnal ¢ O
Arf. 21 do Decreto-Lei n? 7903 de 27
Ge ‘Aﬁm de 15%, a prwondacc do
correspondente pedido, depositado na
Reparticén ds PLalentes da Holanaa,
exy 24 de Fevereiro de 1361, svb
ne '261680. . 3 . -

’
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N.V. - Phiﬁps'Gioeuampenmbnken
~ Holanda « Titulo: “Aperfeigoa-
mentas em o relatives &4 valvwas de
descarga elétrica do tipo que inclul .
um catodoo fado extermo do gqual
consiste de 6xidos metilicos alealmo-.
terrosos- ativados por baric™, - Pri-
vuégio de mvcm;ao . T

Pontos Caracteru: 1c0s

1 — Ungpa vawula de deacnrg,a eld-
trica caractericado por comprender

{um catodo conmsisiindo nv lade ex-
‘jterno de um 6xido de ioelal terroso- -

alcalino ‘afivado per .bario, csta ca~ -

“{mada ativada e o corpo de calodo
metalico tendo

disposto entie os:
mesmos uma camada de CoOmposioS
de metal alcolico-terroso éxidice con--
tendo bério e, além. disso, am a7cnte
redutor que libera ¢ bario dos cum- -
postos exidicos na operar&o ca val- -
vuls, caracterizada pelo falv do ca-

mada de (X3 ativada estar gicia-

A

— anl.*‘g.w :

{mencs parefaimente, por uma camaaa .

.

.
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mente em contacto com a camada
conlendo o agente redutor,

2 — Uma vilvu.a de descarga elé-
trica, de acérdo ¢com o ponto 1, ca~
racterizada 'pelo fato de camada su-
perior do catodo conter 6xido do es-

. troncio e o substrato conter um 6xido
_dc metal alcalino-terroso duplo ou
Lriplico com titanl. como um agente
redutor obtido do ‘hidreto de titinio.

3 — Uma vélvula de doscarga elé-
trica, de acdrde cem o ponto 1 ou 2,
caracterizada pelo fato do corpo do
calodo metalico congistir no niquel
gulviinico ou cchaito,

4 — Uma valvula de descarga elé-
tylcp, caracterizada, pelo fato de con-
pistir no lado externo do 6xido de
mctal alcalino-terroso  ativado por
birio,  substarncialmente conforme
aqui descrita com refe.éncia ao de-
senho apenso.

ARequerente rrivindica de acdrdo
comn a Convencdo Internacional e o
Art. 2 do Decreto Lei n? 7.903 de
27 de agdsto de 1:45, a prioridade do
correspondente pe€ido depositado na
Reparticio Je Pulentes na Holanda,
cn 8 de marge de 1961, sob n? 362,100,

~
TERMO DE PATENTE
N 137.056

De 12 de margo de 1962

Bataaise Petroleum Maatschappij —]

Jionda,

iiv.o: Dispositive de combustéo.
Privibgio da invengdo.

Pontos caracteristicos

I — Dispositivo de combustdo pa'ra
uso com combustiveis liquidos, compre-
cudendo wna camara de ar e uma ci-
mara de combustio revest'da de material
refratirio, aubas  configuradas como
corpes de revolugdo em torno de um
eixo comum e interligadas por uma
abartwa central de difimetro menor que
o da qualquer delas ,um queimador
atomizador ou pulverizador para o com-
bustivel liquido ficando centralmente dis-
posto na cAmara de ar de modo a inje-
tar o combustivel atomizado sob forma
ed de cune dco para dentro da camara
de combustio através da referida aber-
tura nas proximidades de sua borda,
sundo a camara de ar provida em sua
periferia de dutos de esirada de ar tan-
gencrais, caracterizado pelo fato do fun-
do da camara de combustio ser provido
de deterininuda quantidade de dutos de
recehimento de ar secundario, dispostos
em circuio em torno do eixo e dirigidos
para fora de tal maneira que o ‘ar que
enira protege a parcde cilindrica da ca-
mara de combustio de contacto direto
com a chama .

2 — Dispositivo de combustdo, como
o reivindicaco no Ponto 1, caracterizado
pelo fato dos dutos de ar secundario
serem dispostos segundo um angulo tal,
de 10° a 40°, coni o cixo longitudinal
do dispositivo, que o ar que entra incide
sdbre a parede cilindrica da camara de
combustio a uma distancia de entre 172
a 2/3 do comprmento dessa pdrede.

A requcrente reivindic J'e acérdo com
a Convencdo Internacional e o art. 21
do Decreto-lel n* 7.203. de 27 de agésto
de 1965, a prioridade do correspondente
pedic. depositado na Reparti¢ic de Pa-
tentes da Bélgica, em 13 de marco de
1961, sob n® 478.471.

TERMO DI P..TENTE Nv 137357
De 21 de margo de 1962

Rotary HHoes Limited — Inglaterra.
Titulo: «Um rotor para uma inadquina
de cultivo»,

Privilégio de inven;Zo., -

Ponfos caracteristicos
/

1 — Um rotor para uma maquina de
cultivo, dotada de um rotor acionado
por poténcia disposto transversalmen‘e
que suporta ferramentas de amanhar a
terra estendidas lateralmente, ferramen-
tas essas que sdo em forma de pa e
sdo operadas durante a rotagdo do ro-
tor, de modo que quando cada um cavou
um pedago de terra ¢ virada parcialmen-
te para o lado de ‘arremessar o pedago
de terra para fora e vira-la, caracteriza-
do pelo fato de que o eixo do rotor ¢é
8¢co e cada ferramenta ¢ montada a par-

tir déle para movimento parcial de giro
e tem um roléte seguidor estend:do la-
teralmente para  cooperagiio com um
came de esparramento estaciondrio den-
tro do eixo 6co. Co

2 — Um rotor de acérd com o ponto
1, caracterizadg pelo fato de que duas
o. mais ferrahentas sfo arranjadas
numa enfiada anular em térno do eixo
do rotor e té. os seus respectivos rolé-
‘es seguidores arranjados para co-,.era-
rem com um c~me de esparramento esta-
ciondrio comum. : ;

3 — Unm rotor de acérdo com os pon-
tos 1 ou 2, e dotado de duas ou mais
enfiadas anulares espagadas axia!mente
lde ferarmentas, caracterizado pelo fato
de que o eixo do rotor é estabelecido
a partir das por¢des long tudinais com
espagadores tubulares coaxiais ifiterpos-
tos fixados a éle, servindo cada porgéo
longitudinal para suportar uma das en-
fisdas anulares de ferramentas e para
proporcionar um alojamen‘o a um cone
de esparramento estacionério para coope-
rar com os rolétes seguidores dessa en-
fiada.

4 — Um rotor de acérdo com qual-
quer um dos pontos precedentes, carac-
terizado pelo fato de que cada cone
do esparramento estaciondrio tem uma
trilha periférica com  paredes laterais
paralelas respectivamente para coopera-
rem com os lados opostos da periferia
de um rolése ~*<~ntz como seguido, mon-
tado num brago estendido radialmente a
partir de um eixo no qual ¢é montada a
ferramenta ,sendo o eixo arranjado com
o seu eixo geométrico em &angulo reto
ao eixo geométrico do cone e tendo a
trilha do cone uma forma gerada por
uma oscilagdo completa '~ ferramenta em
torno da linha do eixo 6co durante um
arco de revoluciio prédeterminado do
exio de rotor.

A rcquerente reivindica de acérdo com
a Convensdo Internacional e o Art, 21
do Decreto-lei n® 7.903, de 27 de agds-
to de 1945, a prioridade do correspon-
dente pedido depcsitado na Repartigdo
‘2 Pateates da Inglaterra, em ~7 ‘e mar-

go de 1961, sob o n® 10.607.

TERMO DE PATENTE N.° 137.725
De 4 de abril de 1962

Regie Nationale des Usines Renault
- -Franca — Titulo: *“Articulacio de
capot de viatura automével”’ — Privi-
légio da invencio.

1 — Uma articulagdo de capot de
viatura automiével, caractericada poi
compreender uma haste tendo uma
primeira parte préso go capot, na purle
inferior do mesmo e atrds de seu te-
bordn, e uma parle em forma de *‘colo
de cisne” prolongad: por uma puiie
reta dobrada em ?ngulo rcto sobrc o
plaso da precedente e pivotando cm
um-mancal solidario & caixa e situcdo
sob a mesma e atriés cde szu rcbordo,

2 — Umga articulegdo de ecirdo
com o ponto 1, cxracterizcda p:-lo fuiw

e

da hasta ser constituida de um Gnico
ramo.

3 — Uma articulagdo de icdrao
com o punto 2, caracterizada peio fato
da parte do ramo que é dix«da a0
capot ser reta e estar ligada ac mesmu
por um estribo que pode ser spertado
em uma posi¢do longitudinal escolhida
sobre a parte reta.

4 — Uma articulagao de acdrdo com
o ponot 2, caracterizada pelo-fato da
parte do ramo que é fixada go capot
dobrar-se sébre si mesma epds ter des-
crito uma argola ;us duas partes da
haste situadas de um e outro lado da

argola sendo retas e paralelag e aper-
tadas sébre o capot por um conjunto
de dois estribos em uma posigao longi-
tudinal escolhida sdbre as partes retas
e para uma pcsicdo lateral dos estri-
bos reguldveis em relagcdo ao’ capot.

5 — Uma articulacido de acdérdo com
u ponot 4, caracterizada pelo fato da
parte pivotente da haste ser prolonu-
gada, do lado oposto ao colo de cir-
ne; por uma alavanca dobrada termi.
nada por um olhal no qual vem an-
corar u’a mola de equilibramento do
capot trabalhando & tragdo.

6 — Uma articulacio de acdrdo com
o ponto 4, caracterizado pelo fato de
ser equipada com uma mola helicoidal

de equilibrio trabelhando & tracdo, di-|

.to nela estando ancorcda, de um ledo,
em uma capela soldada a uvm prolon-
gamento retilineo a parte reta pivo-
tante da hasta e, de outro lado, eo
citado flango-mancal no qual pivota
a mencionada parte reta.

7 — Uma articulzgdo de acordo com
o ponto 1, caracterizada pelo fato da
haste ser constituida por dois ramos
ligados pela parte pivotante, a parte
déstes dois ramos fixadas eo capot
sendo reta e apertado em um conjunta
de dois estribog reguliveis fongitudi-
nalmente, solidirios ao capot e apre-
sentando pzra isto gargantas trapezoi-
dais.

8— Uma articulacdo de acérdo com
o ponto 1, caracterizada pelo fate de
ser equipada, com escoras de borracha
destinados a detar os colos de cisne em
posicdo de grande abertura do capot.

A requerente reivindica de acdrdo
com a Convengdo Internacional e o
art. 21 do Decreto-lei n.° 7,903 de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
corerspordente pedido depositado na
Reparticio de Patenteg da Franca, em
5 de ahril de 1961, scb n.° 857.790.

TERMO DF PATENTE N.° 137.770
De 5 de abril de 1962

Féabrica Italiana Magneti Marelli
S.p.A. — Itdlia — Titulo: “Processo
mecano-eletrénico ou pneumo-eletrdni-
co para dispesitivo de contréle da in-
sercio s‘ncronizcda das mercla. nos
cAmbios de velccidade do tino de en-
grenagem” — Privilégio des Invencdo.

Pontos caracteristicos
]

1. Prucnego  mecano-gle* Ymis~  ou
piieuno-eletrénico pera dispositivo de
contrdle da insercio sincronizada das
marchas ncs cAmbics de velccidade do
tipo de engrenogem, czracterizado pzlo
fato ¢2 compreendsr o cenfronto das
teasties preduzidas por dois geradores
elétricos actonsdos, um pelo eir3 pnn-
c.pal do cémbio ¢ o-outro pelo eixo
recerndario désse chmbio; e contrdle
da tensiio resultonie das di=s. tensdes

confrontedas; e a iulelvengao — ¢m

Fevereirg de 1568 1275

—— gy e

-

relagdo ao valor assug#®,
reyltante — do dispositivo elets imiee
c&nicos ou eletropneumaticos de acioe
namento que efetuam o engate drg

tal engate sé se verifique quando tiver
sido alcancada a desejada relagio ot .
tre as velocidades dos eixos, primatio
e secunddario, do referido cambio.:

2. Processo de acérdo com .o pante
1, caracterizado pelo fato de compte~
ender a variagio — segundo uma ‘de-
termineda relagio — da tensdo “la
gerador acionsdo pelo eixo.secundério
e isso na dependéncia das relacdes’ de
velecidade apresentedas pelo cdmbio.:

3. Processo de ecordo com os por{'.'m
1 e 2, ceracterizada pelo fato de come
preender o emprégo de geradoreg e
corrente alternativa e o confronto .dis
tensdes e freqiiéncias preduzidss pelos
referidos geradores, v

4. Dispositlvg. para a Yealizaca ‘rnlo
processo reivindicado em um ou my.a
des pontcs 1 a 3, carccterizado pelo
fato de compreender, em combineario
com um cambio de velocidade do mipo
de cngrenegem, um primeiro e ‘v'm
segundu gerador elétrico, ac'om.‘d‘ 4y
respectivamente, pelo eixo primaric o
pelo eixo secundério do cimbio; ;g s«
positivos psra a comparagio ou (ins
fronto das dugs tensCes produozidas
pelos referidos geradores; pelo mey:s,
um eletro-ima ou eletrovalvula cpia
alimeatacio é controlada pelcs refe-
ridos d'spositivos de confronto des ifen«
sies; e dispositives para a ligatio
cinemateca da armadura do referido
eletro-im3 ou eletrovélvula com o érgio
do cAmbio a acioner.

5. Dispositivos de acérdo com o
ponto 4, destinado, em particuler, &
realizacio do processo reivindicado no
ponto 2, caracterizado pelo fatot'. do
gus o gerador elétrico acionado pelo
eixo secundério do cimbio compregnde
uma pluralidade de dispositivos capae
zes de manter, a um determinado valo,r

1 a tensdo gerada, em relagdo as diversa

marchas apresentadas pelo cimb'o e
qu~ sejam, eventualmente, inseridas,
conjuntzmente, com um Ou ma’s tlos
referidos dispositives, de mcdo e gue
s tensao gerada pelo referido gerajor
— em corespondéncia com ai VARiRe
marches previstes do cimbio — eeja,
cubstancialmente, constante, indepens
deuteemnte da velocidade do ac‘tﬁnan

mento do referido gerador. .

6. Dispositivo de acérdo con¥ o
ponto S, caracterizedo pelo fato ! do
que o gerador elétrico ligado a0 1X0
secundério do cémbio compreende jen«
orlament:: em nimeio igual ao;jdas
marchos de caAmbio e um comutador
a0 oval vio ter as extremidedes Ylos
referidos enrol:mentos, sendo o réfee
rido comutador ecionado pelos dispo«
s'tivos que fazem variar as marchgs do
cdshio. . @ |

7. Dispesitivo de acérdo com o papta
5, caracterizado pelo fato de qug d
zerador elétrico acionado - pelo (gix®
secundério do cAmbio se acha ligddo,
torcionalmente, ao referido eixo Tpot
me'n de um variedor de velocidade ou
dispositive semelhante cujo 6rgio mbe
vel é acionado por meio de adeql{edo
movimentacées dos dispositivos que
fazem variar es marchas do cdmbioa

8. Dispositivo de acérdo com” o8
pentos 4 a 7, caracterizado pelo fale
de que os d.spositivos de comporacéd
ou ocnfronto das tensdes dos dois. gee
radores elétricos sdo constituidos pof,
pelo menos, dois transistores cujas ba-

ses sdo alimentadas com as tensdes. die

pela tensio

marchas do cdmbtu, de maneira a yue ~



IJ.

-
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ferencmxs obtidas’ das duas tensdes pro-
duzidas pelos geradores gletrxcos, ']

_pelo fato de que o3 referidos transis.

tores se acham ligados em paralelo com

o cxrcuxto do’ comando,

9. Dispositivos de acérdo com  os
pontos 4 u 8, caracterizado pelo fato

‘de que os dispositivos de comparagdvo

ou confronto das tensGes controlam um
servi-relé constituido por um multivi-
brador_de acoplamento direto e de dois
estados estiveis, a cada um dos quais
corespondem. tensSes de comando, u
rimeira das quais superior a um &erto

"~ limite e a segunda das. quais inferior

a um outro limite vizinho do primeiro;
e pelo fato de que a referida tensio
de comando & recolhdia do borue
“quente” de um reisstor e é aplicada,
Yor intermédio de um divisor resistor,
& entrada do riferido servo~rele.

' 10, Dispositivo de achrdo com o8

" pontos 8 e 9, em particular, para a

realizagdo do processo reivindicado no

ponot 3, caracterizado pelo fato de que
os dois geradores elétricos de corrente
alternativa es ligam com dispositivos
para @ comparsgdo ou confronto das
tensGes dos referidos geradores por in-
termédio de retificadores que retificam
a ‘tensdo diferencial do maximo entre
es duas tensGes produzides pelos refe-

ridos geradores.

11, Dispusitivos de acdrdo cora os
poutos 4 a 10, caracterizado pelo fato
de compreender um comutador - acio-
nivel, manualmente; destinado a esta-
belecer uma ligacdo para a alimenta-
géo direta do eletro-xma nu eletroval-

“vula que aciona o brgio do camb:o, do

modo a permitir a insergfo da pnmelra
marcha e/ou da marcha a re do cAm-
bio de velocidade. =

12, Cambio de velocidade, do- tipo
de engrenagem, caracterizado pelo fa-
to de compreender um dispositivo e/ou
a réalizagio do eneate s incronizado das
merchas do referido cimbio,

A requerente reivindica de acbrdo
eom a Convengio “Internacionsl e o
art; 21, do Decreto-lei n°® 7.903, de
27 ‘de agdsto de 1945 a prioridade do
correcpondente pedido depositadé’' na
Reparticio de Patentes na Itdlie, em
9 de .maio de 1961, sob n.® 12,925,

| TERMO N 137 8%
' De 10 de abril de 1962

National Lead Company - Estados
Unidos da América.

Titulo: Conjuntb de bloco de mo-
torl.

1. Um bloco de motor caracteriza-
do por compreender: uma peca fun-
dida superior, incluindo uwma placa

. plitaforma e uma série de -corpos de

cilindros integrantes com di‘a placa €

. 'estendendo-~se a partir de um dos s2us
" lados; uma peca fundida infericr in-

ciuindo uma parede definindo uma

. parte de um carter e incluindo, pelo

menos, uma parte de uma parede €X~
terna de camara de refrigeracio inte-
grante com o mesmo; ficando dita pa-
Yede - localizada em posiga.o espagada
em relacio aos referidos corpes de el-

.lindros e sendo ditas pegas fundidas

superior .e inferior projet'adas para,
quando montadas em posicio operan-
te, formarem uma cdmara de refri-

. geracao esfanque .entre ditos torpoe

de cilindro e dita parede externa de
cAmara de refrigeragio, -

9. Um bloco de acdbrdo com o ponto|

1, carscterizado pelo fato da referida
_cimara de refrigeracfo estangue ser
formada equipando ditos corpos de ¢~
lindro com uma érea vedante em uma

'DIARIO OFICIAL (qe:‘un n
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com umsg seguni
mada na Dpeca fupflida infarior para,
assin., formar ums ligagdo estanque
ns exiremidade inferior ‘da camara
entre dita pega inferior ¢ um corpo
respectivo dos referidos corpos de ci-
lindro e para proporcionar uma li-
gagdo estanque na extremidade supe-

rior da camara, ser.do difa parzde de]
camara de refrigeragiio projefada pu-

T4 cooperar com um dispositive na ci-
tada pega fundida superior,

3. Um bloco de motor de acérdo com
o ponto 2, caracterizado pelo fato das
referidas areas de vedamento compre-
enderem superficies cbnicas covperan-
tes formadas nos citados corpos de ¢i-
lindro e dita peca fundida inferior e
um composte vedante termoccuravel
formando um sélo entre ditas superti-
cles quando ditas pegas Iundidas sio
montadas.

4. Um bloco dy motor de acérdo
com o ponto 3, caracterizado pelo fa-
to das referidas areas de vedamento
possuirem, pelo-menos, um anel de
segmento de vedamento.

5. Um bloco de motor de acérdo com
os pontos 3 ou 4 caracterizado pelo
fato das referidas %:-2as de vedamento
possuirem pelo menys dois anéis de
segmento espagados. .

6. Um bloco.de motor, de acérdo

com qualquer dos pontos preceden.es,
caracterizado pelo fato do citado dis-
positivo formanda. a referida lizacdo
esta.nque na extremudade superior da

camara ficar localizado entre a placal

plataforma e uma margem superior da
parede da cimara de refrigeracao.

7. Um bloco de motor, de acdrdo
com 0 ponto 1, caracterizado pelo par-
te de uma parbe superior d2 parede
da cdmarg de refrigeragdo ser inte-
grante e ficar pendente da refenda
placa plataforma e pelo fato da Lga-
¢do estanque superior.ﬁcai' formada
entre -a parte superior ¢a cdmara de
refrigeracio e a parte inferior ze-
manescente da mesma.

- 8. Um. proczsos de fabricacdo de hlu-
co ‘de motor, caracterizado por compre-
ender as fases de: fundigio de tma
peca superior para o bleco incluindo
uma placa plataforma e uma série de
corpos de cilindro:integrantes ccm a
mesma e estendendo-se para féra de
um dos seus lades; fundigio de uma
pega  inferior mclumdo uma parede
externa definindo uma parte d2 um
carter € pelo menos uma parte de uma
parede externa de camara de reirige-
racao integrante com o mesmo; colo-
cacdo da peca superior em relacio
peca Infecior de tal maneira que d:ta

parede externa de cimara de refrige-
ragﬁo fique espagada em relacio tos
corpos de cilindro; ‘e ligacao de partes
da peca superior & pega infecior. a

fim de formar uma cidmara estanguel

entre a parede externa de cimara de
refrigeragf.g e s cerpos de cilindro.

Reivindica-se, de acérdo com a Con-
vencdo Internacional e o Art. 21 co

‘Cédigo da Propriedade Industrial, a

prioridade do pedido correspoudente
depositado na Reparticio de Patentes
dos Estados Unidos da América. em 11
de abril Jde 1961, sob o u° 102.187.

ot et e

TERMO ' .DE PA'I’ENTE N9 137. 949 .

DE 11 DE ABRIL DE 1962

“N. V. Onderzoekingsmstituut Rese-
arch — . AJamg, *ha¥&,

Titulo: “Um misturador de liquidos
sem par&tes méveis, um membro ou
elemento de - misturagdo dile, bem
como um aparéltho dotado com o dito

misturador e usado para g fabrica-|

cho de artigos moldados".\
Privilegio Ja invenciu: P
Pontos Caracteristices

1 — Um misturador d: liguidos
sem partes . movels compreendenso

u.ma gntrad,a. € uma saxda com mem-

- sua guperficie extema a qual coopera

N S0 . -

o

.

da irea vedante, for-!

bros ou Mementas—guia enfre - elas,
caracterizadp porque todos os mem-
bros ou eltmentos-guia consistem de
discos que- 530 idént'cos ou pelo me-
nos simétrisqmente idénticos tais co-
mo se f6csem imagens de espelho uns
dos outres, através de cada um das
disces passando dois eu mais canzis
dirlgidos de modo substancialmentz
axial, canais ésses. que ce estendem

da superficle de uma extrem’dade,

para a outra, os discos com as super-
ticies externas lendo canals com se-
¢oes retag iguais sendo unides em l-
nhg de modo que as separagdes enire
os canais atravessam de um disco
para o outro. -

2 — Um misturador de liquidos de
acdrde com o Ponto 1, caracterizado
porque os discos s@o dispostos 20s pa-
res, cada par, sendo constituido por
discos que &g siméiricos um do oa-
tro, de tal mane'ra qu2 a ordam de
cada dois discos é inveftida em cada.
par segumte

3 —Um mzsturador de liquidos de
acérdocomoPcntolouz.mme-
rizado poraue 28 SBQOBS retas mais
estreitas dos canais dos discos tém
uin eixo comum de simetria. -

4 — Um misturadar de liquidos de
acbrdo com o Ponto 1,2 ou 3, ca-
racterizado porque oS- discos qus s2Ao
unidos em linha s&o mantidos juntos
por um dispositivo de apérto. ~

5 _-Um misturadar de liquidos de
acordo ,com gqualguer um. dos pontos
pxecedentes caracterizado porque de

{modo continuo en&tre as superficies|

extremas unidas tendo -canais .com
segbes retas« avmentadas de discos |
sucessivos existe um disco de espaca~
mento dotado ds um orificio tal que
abrange no maximo. as segdes retas
dos dois canais alargados.

6 — Um membro o elemento: de
misturacdo pars um misturador de;
lquidos de acirdo com-qualquer um
dos pontos precedentss, caracterizado
por consistir de um disco plano aira-

do qual se estendem dois zanais
de modo cubstancialmente axial que!
crescem de umg superficie extrema
do disco para a outra, para cérca de
duss vézes sua &rea de segao reta
original. ’

7 - Um membro ou.elemenio de
misiuracdo de acérdo ccm o Ponto &,
caracterizado porque os canpais cres-
cem de umg secdo reta quadrada ou
aproximadamente quadrada para uma
secio reta retangular

8 — Um membro ou elemenio de
misturagio de acérdo-com o Ponio T,
qué tem dois canals, ‘caracterizado
porque trds das paredes de cada ca-|
nal seguem paralelas ao eixo do dis- |
co, e apenas 8 quarta psrede é in-
clinada felativamente ao eixo.

9 — Um membro ou elemento d2
misturagdo de acoérdo com.o Pon'o 8,
caxscterizado. porqué a secio reta do
canal que cresceram de aproximada-
mente quadradas para retangulos,
juntamente com a separacao formam
um quadrado. - -
10 — Um apmelho para a manufa-
twra de artigos moldados, em parti-
cular de ‘material termoplastico, epa-
relho é€sse que compreende um psara-
fuso de extrusdor-um dicpositivo da
misturacdo e -um.molde, caracterizado
porque o dispositivo de misturagfio €
do tipo descrito em’ qualquer um dos
Pontos 1 a 5 inclusive.

A requerente reivindica de acdrdo]
com a Convengfio Internacional e ©
Art. 21 do Decreto-Lei N? 7.803, de
27 de agisto de 1945, a prioridade do
correspendents pedide “depasitado na

Reparicdo do Patentes na .Holanda,

em 12 de abril Qs 1861 sob ntimero

453.ud4.

=~ . TERMO N® 138.215
De 18 de abril de 1962

International Busiress Machines
Corporation .
América, -

Titulo — S.parador para carioas
pen‘umdos — Priviégio de Inven';a»o

PONTOS CARACTERISTICOS i

1 — Beparador parg cartdes pertu-
rados no qual os orificios perfurades
das colunas de mdmeros impares sio
escalcnados pela metade ds distdn-

cia de. uma fileira com respeito aos
omﬁcms perfurados das colunas de
numercs pares, incluindo um dispo-
sitivo, para ajustar as escdvas per-
cepmm com um fuso roscado para
mover as escivag na diregio das fi-
leiras, caracterizado pelo fato de gue
ditp fuso roscado (25) estd inonta-
do em um par de excénliicos (26)
que efetua um movimento horizontal
¢ estd 80 mesm, tempo provido de
umpardecmnes(%l) que nas po-
sigbes extremas esquerda e direita,
efetuadas por difos expéntricos, (26)
causam uma deslocacdo da escova
(22) em direcdo descendente, de tal
maneira que, durante a. rotacao con-
tinua de oito fuso roscad, (25) a
ponta da dita eschva- descreve uma
curva -estérica em cujos pontes in-
feriores de reversdo se acham dis-
postos as perfuracoes associadas res-

perfurado.
2 - Sﬂpa.radOr, segundo re.ivindica-

do no ponto 1, caracterizad.o pelo fa-

{escova (23) e a résca do fuso (23)
Gle causam g movimenip perpendi-

i3es, € separivel em uma Dposicio
ﬁngulax‘ predeterminada do dito fuso,
e
(23) & livremente deslocivel- através
de um grande mnimero de colunas
sem rotar dito tus, (25).

3 — Separador, segundo reivindi-

pelo fato de que dito porta-escéva
123) ¢é suportad, por um bloco guia
(24) que € engrenado com dito fuso
roscado (25) e que dilo bloco guia
(24) e dito porta—escova (23) sao

o outro.

4 — Separador segundo relvindi-
cado nos pontos 1 'a 3, no qual os
cartoes sig automética e sucessiva-
mente removidos de um alimentador

rolos de alimentacfio através de ums
estacfio que “percebe’’ a informagido
contida nos cartées .e €é guiada por
um sistema de laminas guias dispos-
tas comop escalas uma em cima da
outra e estendendo-5e ag..longo do
caminho da alimenfacio dos cartoes
e s0b o efeito da opersgfo perceptora
dos carides,  produzindo uma aber-
tura na enirada entre as extremida-
des da lamina guia adjacente para
dentro daque’a cavidade separadora
correspandente a respectiva posigio
do cartao que estd sendo “séntido”
caracterizado pelo fato de que apds.
a padsagem do cartdo através da es-
tago perceptora, o transporte con-
tinyado do cartd, entre as laminas
separadoras, (4) ou abaixo da lamina

te, para as cavidades e separacio
1)) predeterminado pela diregéo das
laminas guias, € efetuado por meio
de cintas transportadoras sem fim,
particularmente cintas de ryloen .3)
Que. carrem em ambos oS lados  de
ditas 1Aminas separadoras (4) e pro-
vidas de barras transversais em . in-
tervalos’ correspondentes aos dos _su-
m.ssivos cartoes,

5 Separador- segundo relvindl-

cado no ponto .4, caracterizado pelo
fato de que dwas cintas zmnsporta.-

Estados Unidos éa”

pectivamente a8 uma fileira de eartio °

tQ de que & conexdo entre & porta-.

cu'ar g diregio. alimentadora dr» car- .

cado nos pontos .1 e 2, caracterizado

destacivelmente conectade um com

de carides, alimentado por meip de -

separadora *do- fundo, respectivamen- -

{a Ilmaneira que o porta-escova\ .



Quarta-feira 28

e

DL.RIO OFICIAL (Secido 1if)

-

Fe\:ereiro de 1968 127:1

doras (3) corremn sobre rolos denfa-
dos (33) e (34), €e 35 e 3G, respecti-
vamented e que suas superficies in-
ternas estio providas de dentes que
engrepamy em ditos rolos entados.

¢ — BSeparador, segunde refvindi-
c¢ado nos pontos 4 e 5, caracterizado
pelo fato de que ditas cintas irans-
portadoras (3» sdop teusionadas pelas
molas helicoidais (39) que estio li~
gadas & uma parte de mdiquina es-
tacionfria e sgem s0bre a3 duss ex-
tremidades do etxo da rdo dentade
(38). ‘

7— Scparador, scgunde reivindi-
cado n% pontos k a 6, inchuindo um
carro de cavidades separadaras dis-
postos em cada cavidade. separadora,
€ movivel vertica mente schre dois
rolos que giram na superficie interna
da parede pesterior, dito carro da
cavidade separadora compreendendo
um geral que suporia a placa da ca-

vidade separgdora paran receper 0S|

caitGes perfurades, caracterizado pe-
lo fata dz que uma rznhura 1Y
na puarede trasefra tem eslendido
através dela um gancho €73) de

dito geral (72) supertando outro par|

de 1208 (79) que rodum sdbre a su-
periicie extericr da parede traseira
e uma orelhg (17) do dito geral para
lisar uma moia helicoldal (78) cujfs
outra extremidade é ligada & uma
parte superior cstacionéria de dita
patede {raseirs.

8 — separader, s:zuado reivindi-
calo nos pontos 1 a 7, ineluind> vm
dispcsitive para fazér parar a ma-
quina quapdo uma cavidade separa-
dora fica cheia, caracterizado . pe.o

fato de que um microinterruptcr|

(213» é eperado através de um -fio
(214) estendido 20 longe do lado
traseiro quando dilo fie € fheado
por aguela parte de um carro de ca-
vidade separasdorgz que Ieva a orelha
(7.

9 — Scparador, segundo reivingdi-
catio nos ronstes 1 a ¥, inzluind; um
dispogitiso para separar, i, €, empi-
lhar em uma cavidade separadora
comum todes os cartdes perfurados
contendo ume predeterminada per-
furegfio caracteristics nas suas zumas
de furos de controle e diretamente
preczdido pdr um cartdo perfurado
contendo a mesma perfuragic carac-
teristica e empilhando em outra ca-
vidade separadora tod:s os cartdes
perfuwrados coniende dita perfuraciio
caracteristica ¢ precedidos por um
cartio perfurado nio contendo dita
perfuracao earacterisiica juntamente
com ¢ U timg carzcterizado pelo {a-
to de que a ocorréncia de umsa per-
furmgdo caracteristica condiciona e
sisterna separador n?® 3 (15, TG com
o eletromad sepwrader (SM2) através
do sistema de armazenagem (&1, T3y
e o sistema separador n? I €¥3, T4
ccmn o eletroirad separador (SM1)
desligado pelo interruptor (CM), e
energiza-n case ama perfura¢io ca-
racteristica seja “sentida’ no seguin-
te cartio perfurado.

10 — Separader, segund, reivindi-
cado nos pontes @ a 9, incluindo um
ou uma pluralidade de circuites bi-
estiveis de disparo servindo como

_ dito asistenta separador, ditos circul-
tos de disparo compreendendo doiy
estigios transistores conectados em
uma manefra c¢:nhecida por acopla-
mento de corrente direta, caracteri-
zado pelo fato de que uma metade
de dito efrcufto de disparo consiste
em mm transistor de firca (T4, e T8,
respectivamentey cujo circuite ocle-
tor fambém inciui o elztroim& 3apa-
rador (SMl e SM2 respectivamante)
e que @& cuira metade do dite cir-
cui'o de disparo consisfe emy um
trang'stor de eduircle dge baixa- po-
téncin,

11 ~ Jepcrader, szzundo reivin
dicatio no jonlo 13, caracierizado

—

pelo fato de que o disparg de dito
stetema separador & efetuade por
um impu'so poeitivo através de uma
linha de controle ou por um impulse
negative produzido’ pela abertura mo-
mentineas de um contato de came
(CB3 e CBEB6)
cluido no circuito coletor de dito
| tivamente) e apicadc a base do
transistor (T3 e T5, respectivamen-
te} da outra metade de dito c&ir-
cuity de disparo. i
Reivindica-se, de acdrdo com a
Convengio Internacional e o Art. 21
do Cédigo da Propriedade Industrial,
a prioridade do pedido correspondem.

tentes da Alemanha, em 24 de ou-
tubro de 1961 sob N¢ J 20.704 IXe-43a.

ot et et

TERMO N° 138.693

De 3 de maio de 1552

Requerente: Carinthia-Elekirozerate
Gesellsehait mbly, socledade indus-
irial e comercial austriacz, com sade
em Klagenfurt, Karuten, Austria,

Pontas ccracterisiicos de: “Aparé-
Iho para barbear a séco”. (Modelo de
utilidade) . .

Pontos caracteristicos .

1 — Aparélho para karbear a séco,
 muaido com uma lamina deformavel
e_gbaulada que se apoia, pdlo menocs
L €m um dos lados da ecabega do apa-
'réllho, em uma travessy e sgbressal
lotezalmente desia  travessa, bem
como leva, em umaz faiza marginal,
wmg Série de dentes de corte, e mu-
nido, ainda, abaixo da lamina, com
wua faca (ldminay inferior, desloca-
(vel ccm movimente de vai-vém em
diregan axial e elisticamente aperta-
da & l-mina superior e que forma,
juntamente conx esta Iimina, uma
parie de tesoura fechada e leva além
disso, uma série de dentes de corte
que colabora. com uma série de den-
tes de corte existente na . ldmina,
scn’o que estas duas séries de dentes
de corte formem adicionaimente uma
 parte de tesoura aberta, caracteriza-
o pelo fato de que a faca inferior
consiste em uma f6lha metalica,
abanada na regifio dz limina e mu-
nida de maneira conkecida, com fu-
ros de corte e/ou fendas de corte, e
apresentando uma rigidez mator do

pelo menos em um dos lades, afrawes
de uma curvatura em sentido contré-
rlo, para uma faixa marginal, a que
'se rcha diretamente aplicada uma
série de dentes de corte que forma,
funtamente com a série de dentes de
| corte existente na lamina, uma par-
te de tesoura sberta, e, ainda, pelo
fato de que, dentro da curvatura, st-
tuada na regiio da.l-mina, da f6lha
metilica que forma o faca inferior,
se acha previsto, mais ou menos no
contro de gravidade da mesma ou
atirda perto da lamina, um &rgio de
arrasto, como, por exemplo, um pino
transversal que atravessa & curva-
tura desta folha metilica e serve
Lpara o ataque de um d4dorgiae de acto-
namento dhe oscila em. diregdo axial
da faca infervior.

2 — Aparélho para barbear a séco
de acordo com o pento 1, caracteri-
zado pelo fato de que a lamina jun-
temente com. a sua travessa de apoio
e a faca inferfor justamente com as
suas molzs de spérie, se acham abri-
gadas na cabega removivel do apa-
L rélho e formam uma unidale substi-
tuivel,

3 — Aparélho para barbear a séco
substancialmente ccmo descrito e
exemplificado no desenho -anexo,

Finglmente, a depositante refvin
dica de acfrdo com a Cenvenlcio 1n.
| ternacional e de conformidsde ccm o
artigo 21 do Cébédino da Proprieda "

131 de malo de 1961, sob 0 ntmero ..

respectivamente in. |

transistor de férca (T4 e T6, respec-|

te depositado na Reparticio de Pa-}

] afuniladas, sdbre uma folha de metal

-tas na lamima, e de que as bordas

que a lamina f6lha es¥a que passa,i

 junho de 1961, sob o pumero ..

Industrial a priocfdade <o cOrfes  cluinde uma cavidade

pondente pedido deposﬁ".ado na Re-'
partigio de Patentes da Austria, em

A 437161,

TERM:D N? 139.013
- De 14 de maio de 1962

Requcrente: Carinthia-Elektrogerite
Gesellschaft m.b.H., sociedade in-
dustrial e comercial austriada,

Poutos caracteristicos de: “Proces-
ses e maltrizes para proiugio de f6-
lhas d eliminas para aparelhos de
barbear & séco, e As fdlhas de la-
minas produzidas de acdrdo com os
mesmos”, (Privilégio de invenglo).-

Pontos caracteristicos

1 — Processo para fabricagdo de
lAminas para aparelhos de barbear a
séco, no quzl, por meio de compres.
sd0 dz uma matriz com CiaviuaGes

assente em c¢ima de uma almofeda
fechadia por todos os lados, sdo va-
zadas sberluras na {folha, caracteri-
zado pelo fato de que é empregads
uma matriz cujas cavidades formam
na sua base uma rode conjugada,
que na configuracdo da sua superfi-
cle, é substenciaimente igual ao gs-
pecto desejado da superficie da la-
mina acabada, de maneira quz as
partes salienles das matrizes situa-
das entre as cavidzdes, cOorrespondem
va configuracdo ds sua supsificie 2
1a sua disposi¢ao ao aspécto e dispo-
sicBo das aberturas na ‘amina, do
que, além disso, 4 matriz é {20 forte-
mente ecomprimida contra a almo-
fada, que tem Iugar um rebordea-
mento das bardas das aberturas fei-

inclinadas - berdeadas zssun obtidas,
sdo depois polidss, respectivamente,
aplanadas, em substdncia paralela-
mente & lamina. |

2 — Matrizes para a realizacdo do
processo de acérdo com o ponto 1,
caracterizadas pelo fato de que a sua
superficie atrva de pressio e de vaza-
mento. apresenta wmmna sede de cavi-
dades corresporniandd ao aspecto da
superficie deszjada da lamina pronta,
cavidades cujas paredes formam um
anguly aguda de preferéncia’ com
cérca de 709, com a superficle de
pressao e de vazamento, ¢ cujo fundo
é de preferéncia, plano ou ligelra-
mente absuado,

2 —~ Lamina fabricada segundo o
processo de acérdo com o ponto 1,
caracterizada pela fato de° que as
erestas das aberturas da lamina, sao
repbordeadas sob. um angulo agudo,
de preferéncia de cérca de 707, em
relagio & superficie da lamina, e de
que fs arestas bordeadas salienles da
superficie da lamina, sfo . polidas
respectivamente, splanadas, substan-
cial e pamalelamente 3 superficie da
lamina.,

Fmalmente, o depositanie reivindl-
ca, de acordo com a Convengdo In-
ternacional ¢ de conformidade ¢om o
artigo 21 do Cddigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do correspon-
dente pedido, depositado na Reparii-
¢io de Patentes da Austria, em 16 de

.....

A 4.608-61,

TERMO DE PATENTE N¢ 139.041.
De 14 de meio de 1952

Preload International Inc. — Es-
tados Unidos da América.

Titulo: “Processo e recipiente para
armazenar ghs liguefeito” — Privi-
légio de invencdo,

- Pontos Caracteristicos
1 — Um recipiente para armaze-
nar grandes volumes de gis Lquefel-

to,' em iemperaturas abaixo de con-
ge'amento, caracterizade por com-~

de grande volume, € um recipiente -
para gas coin paredes simples, dise
posto na dita cavidade, adjacente as
suas superficles, dito rvecipiente de
gas compreendendo um painel de pae
rede de concreto e um revestimento
estendido sébre dito painel de pare<'’

de, e impermedvel o dito gis lique-P
feito. ]

2 — Um recipiente ‘segundo o pon='"
to 1, caracterizado porque a formae™
¢ao d osolo é uma formacgho gue reeio
siste a pressoss. . 19

3 — Um recipiente segundo ¢ pon-*r
to 1, caracterizado porque a formatic
¢io do solo é uma formagdo ndo re-m
sistente a pressdo, » dito painel COl=yg
preende wma parede de concreto ree
forcado.

4 — Um reciplente segundo o pone 1
to 1, caracterizado porque dito 1e-is
vestimento fica dentro do dito pa;ncln

on parede,

5 — Um recipienta segundo o pon«:;
10 1, catacterizado po.que dito re-
cipiente inclui uma camadd- de isg-'"
lainento resistente. a pressdes. T b

6 — Um recipiens ,esegundo o pt.lll-ﬁ
to 1, caracterizado porque o mesmo
& previsto de um revestimento hidro-%"
tcho em sua superficle externa, m

. . E>

7T — Um recipiente para armaze-,
namento de grande volume de gas
Lqueieito em  iemperaturas abaixo
dn ponto de congelamento, caracteri-gy
zado por compre~nder uma formaclo,,
du 50l incluindo um cavidade -sub~
terrénea de grande volume, @ 'm ree .
cipieitte consistinds  essenciaimente’¥’
de um vainel de parcda de concreto,™™
um revesiimento estendido scbre dito
paiie ¢ impermefivel o dito gis e
quefedtec ¢ uma cemzda de isciada-
inente resistente 3 pressio,

of

1£

- 'm recipieite segundo o pon-o
to 7, ca:acterizads porque Jlito rainel?
de parede é adjacente f&s superficies _
da dita cavidade, dita camada de ,
isolamento fica na supcrficie interna
do painel da parede, e o revestimen<!
to fice na superficie Interna.da ca~®
mada de isolamento, - .y

8 — Um recipiente segundo o ponei
to 8, caracterizado porque dito pal«r
nel de parede compreeade concretp -t
pre~distendido. -

BN ¢

10 — -Um processn para armazenae "
mento de um grande volume de gés
ilquefeito, em ‘tlemperaturas abaixo
do porto de congelagdo, caracteriza-
do por comprecndsr a introducio
do gés liguefeito dentro de uma
grande cavidade subterranea, empre-
gando a formac¢io do solo circune
dante para reduzir a transmisséo do-
calor a dito gaAs liquefeito, e a8 in-f
terposicBo de uma parede eatre o
formacdo do solo e o gids liqueteito,
para contey o dito gis dentro da re-
ferida cavidade. ) o1

11 — Um processo segundo o pon-f
to 10, caracterizado porque é provido -
uma camada de isolamenio na dila
parede, para ainda reduzir a transe,
inisséo do calor a dito gds liquefei=,
L0. ul

12 — Uin processo para fahricams:
um recipiente para armazeénamentot
de um grande volume de gds lique—$
feito em temperaturas - abaixo do?
congelamento, caracterizado por coms3
preender a construgfio de uma caviet
dade subterrdnea de grande volume;-
® erecdo de uma firma de pareded.
de concreto adjacente as superficiesi;
da cavidade, & provisio como paredes.
iaterna da dita forma de um revese
timento impermedvel & djto gas lief
quefeito e de umsa camada externsf:
de isolamento resistentes o pressdes
indicado na mesma, ¢ o vezamento i
do concreto em dita f4rma. i

13 — Um recipiente segundo 0.{"
ponto 1, caracterizado porque dito.

preender uma formacic 1o solo in-
Subterrénes

revestimento fica na superficie ex- .
terna do dito painel da varede.
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14 — Um recipiente segundo ©
ponto 7, caracterizado porque dito
revestimento fica na superficie ex-
terna do painel da parede, ¢ a ca-
niada de isolamento fica na superfi-
cie externa do dito revestimenco, ad-
jacente & dita cavidade.

A requerente reivindica. de acdrdo
com a Convengido Intirnaciona! e o
Art. 21 do-Decreto-lei n® 7.903, d¢
27 de agfsto de 1945, a prioridade
¢ou correspondente pedido depositado
na Feparticio de Patenles cos Esta-
dos: Unidss da América, em 15 de
maio d: 1961, sob n? 110.184,

&

TEZRMO N° 139.332

De 25 de margo de 1962

* Molins Machine Company L:miied
_=— gnzetorra.

Twlo — Aperieigoamentos em .
reiat:vcs a aparelhos-para fazer pon-
tas dg cgards — Priviégio de in-
venrao, .

kN

o Pontos caracieristicos

IO ) ) ‘ N
13— Ap:ifeigpamentos ‘em ou ré-

lct.vos & aperclhos para fazer ‘poi-

i
}

|

4

< : : \
DIARIO © " “L (Segio NI o

TERMO N* 139)303
De 12 d» junho de 1962,

Pictsburgh Plate Glass Company —
Estados Unidos da América.

Titulo: Aparelho de Contrdle de
Corte de Vidro -— Privilépio de In-
vengao.

Peatos Caracterigticoe

1 — Aparelho para cortar vidro ca-
racterizado por apresentar um trans-
portador de vidro para mover cha-
pas 'individuais de vidro para um
local de corte, o citado local dé corte
possuindo dispositivos de corte, de
wiscar e de partir vidro, caracterizado
wor Jligposivivos (80, 82 e 84) ime-
dhlatamente adiante do citado local
de corte para a leitura de informacio
de corte, pravada como rmarcas numa
chapa de vidro, & medida que esta se
move para o citado local de corte,
preveniente do citado transportador
{3),” o dispositivo (88) gue responde

Lu » citada informacdo de corte, adap-

tado para acionar os citados disposo-
sitivos de coitar, riscar (33R a 38-64)
e partir vidro 50R a 50-64, para
coriar a chapa d2. vidro recebida no
local de coite, em pontos de corte
daterminados por maicag " sébre a
zhapa. '

2 — Aparelho de asdrdo com o

tas de cigarrcs, caracterizado pelo ponto 1, caracterizado pelo fato de

fatyg de que grupos d_e componen'tes
c-mpraendendo extensdes de  cigarrds
e ge ponims, para serem un}dps on-
ne'monte sdbre uma superficie mo-
vel, cujo movimento longitud nil é
convertido em movimento transver-
s3], compreendendo um membro m—‘
palidor para impeir 0s grupos de
compenentes transvergalmente para
fora da dite, superficie ,moével e um
m>mbro batente que se comuniciz o
pea anterior dos grupos pare con-
trolar o seu movimento longitud. nal
e arranjado para restrair-se logo que
a dita peca anterior ccmecar a mo-
_ vewse_transversalmente- com relagéo
. nomesmo batente.

*  9:— Aparelhos conforme o ponto 1,
caracterizados pglo fato dos compo-
nentes dod grupos serem -levados 3
moanterem-se um contato pelas, suas
ex=emidades pela acio do membro

. batente que controla o movimento

. lcogitndinal da primeira pega dos

¢ diits grupes. o

3 — Aparelhos de acordo com O
“ponto 2, caracterizados pelo fato do

. membro batente interromper 0 U0~

vimento longitud'nal dos componen-

125 dos grupos.

"4 — Aparelhos conformé os pon-
fos 1, 2 ouw 3, caracterizados pelo
meambro batente-girarem pivé e ser
levado a afastar-se da primeira pecs
dos grupos por uma mola,

. .5 — Aparelhos conforme os pumr-
™ tds 1 a 4, caracterizados pelo mem-

bro imopelidor fazer com que 0 mem-

bro batente mova-se para uma posi-

¢io na qual éle enira em contato
' com a primeira peca dos grupos., -

‘% — Aparclhos conforme os po%«

dos grupos compreenderem duas ex-
téns2s de cigarro com uma extensio

. \ .
T — Aparelhos para fazer _pontas
e cigarros construidos, arranjadcs

ammente conforme a _presente des-
. cericko. com rcefer2neia aos desenhos
anexcs,

h : : / . —
¥ A requerente reivindica de acérdo
acom a Convengdo Internacionsd ¢ «
art, 21 do Decreto-lel n®.7.903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade
do e~nrrespondente pedido depositado

glaterra, em 1 de junho de 1961
n? 19.800,

, 80b
. (P -

M3 Reparticio de Patentes da In-

|

apresentar um dispositivo (12), além
do local de corte para gravar infor-
macdes de corte numa chapa indi-
vidual de vidro, na forma das marcas
gue representam as localizagbes dos
pontos de corte.

3 — Aparelho de acdordo com o
ponto 1 ou 2, caracterizado por apre-
sentar um dispositivo d2 armazena~
mento (120) para armazenar g in~
formacdo fornecida pelos dispositivos
de leitura (80, etc.) ~stando o dis-
positivo acionador (88), adaptado
para extrair a informagdo armaze-
nada, em sincronia com © movimento
do vidro de passagem pelo citado dis-
positivo de leitura.

4 — Aparelho, de acdrdo com qual-
quer um dos pontos precedentes, ca-
racterizado pelo fato de que os dis-
positivos de riscar 38R e 38-64 com-
preendem uma pluralidade de dispo-
sitivos de riscar localizados :nuito
préximos entre si, numa ponte (37),
adaptada para deslocar-se atrav-s da
folha de vidro conduzida pelo trans-
portador, para serem seletivamente
acionados pelo dispositivo sacionador
(88). N

5 — Aparelho para leilura de in-
formacdp numa gravacio de movi-
mento continuo, onde cstio armaze-
nados “bits” de dados numa série
de pontos na .citada gravagdo, carac-
terizada por apresentar dispositivos
de deteclip (80, 82 e 84) para pro-
duzirem wum sinal que denota ou au-
séncia de “bits” de.rlados em cada
ponto de dados que passa pelos ci-
tados dispositivos de detegfio, disposi-
tivos geradores de pulsos (150 a 168)
aclonados de acordo com o citado
movimento de gravagdo, para pro-
duzirem um pulso sincronizador, &
medida que cada ponto de dados
pasa pelo ritado dispositivo de de-
te¢hio, canals de safda maulliplas (S-1
a S-4) correspolidendo, respectiva~
mente, aos citados pontos de gra-
vacdo de dados, e dispositivos (126,
.42 e 12) wacinnados pelos citados
‘pulsos sincromizadores, para forme-
cerem sinals sucessivos, dos citados
&hpositivos de detegiio (80, 82 e 84),
para 05 canafs individuais - corres-
pondentes aop pontos de dados.

6 — Aparelho de acordo com o
ponto 5, caracterizado por apresentar
dispositivos (176 a 194) para o ajuste
de Intensidade de emissZo de pulsos
&t citado disypositivo gerador de pulso
para sincroniza-lo com o citado mo-
vimetnio de gravegdo. - .

.7 — Um sistema para realizar a
detecho de uma linha moével em dis—

.

tingdo a uma ranhurae mével, carac-
NI ' '

terizado por apresentar trés elemen-
tos fotosensiveis (80, 82 e 84), mon-~
tados em alinhamento, de maneira
que uma linha, 8o pasar, intercepta,
simultineamente, a luz que ilumina
os citados elementos, de uma fonte
de luz situada atras da citada linha;
dispositivos )92A-C) que respondem
6 uma reducdo de iluminagéo de
cada um dos citados elementos, pro-
duzindo um sinal escuro num termi-
nal ligado elétricamente ao elemento
correspondente, conexdes- situadas en-
tre iada um dos citados terminais,
um terminal diferente do outro, e
dispositivo (88) para produzir um
sinal de saida que responde & um
sinal .escuro em todos trés terminais,
representando wuma reduclo ‘de ilu-
minacfio em, pelo menos, dois dos
citfados elementos. fotosensiveis, de-
vido a uma linha passante.

8 — Um sistema, de acérdo com
o ponto 7, caracterizado por apresen—
tar um grupo de trés condensadores,
(94A-C), ligando, respectivamente,
em trés elementos fotosensiveis e os
trés terminals; dispositivos (92A-C)
que respondem a uma redugiio de
iluminacio dos elementos fotosensi-
veis ligados, descarregando os res-
pectivos condensadores;  corexdes
transversais entre cada um dos ci-
tados terminais, permitindo a queda
de potencial em dois dos citados
terminais, que respondem & descarga
de um condensador, .

9 — Um sistema de acdérdo com o
ponto 8, caracterizado pelo fato de
que os dispositivos que respondem 3
iluminacdo dos elementos “totosensi-
veis compreendem uma parte do
primeiro circuto que inclui resistén-
dias (92A-C) e uma fonte (B+)
dz potencial de corrente direta, em
série com cada elemento fotosensivel
(80, etec.), estando as trés resistén-
cias colocadas em paralelo, de ma-
neira ‘& proporcionar o mesmo pri-
meiro potencial em todos os trés
pontos de junglo, entre o8 citados
elementos fotosensiveis e resisténcia
que respondem & iluminagho uniforme
das citadas valvulas fotoelétricas, e
um Segundo potencial mais baixo, no
ponto de juncido, entre cads uma das
citadas valvulas e as resisténcias em
série que respondem 3 Huminagdo
reduzida da citada valvula fotoelé-
trica.

10 — Um sistema de acérdo com
o ponto 9, caracterizado por apresen~
tar uma parte de segundo circuito
que inclui um grimn de trés resis-
-éncias paralelas (98A-C), uma fonte
operante em potencial em corrente
direta (B+4), em série com os cita-
dos grupos de resisténcias, pars pro-
porcionarem um terceiro potencial em
todos os trés pontos de jungdo, en-
tre as resisténcias dos citados grupos,
sendo o citado terceiro potencial mais
elevado do que o primeiro e segundo
potenciais.

11 — Um sistema, de.acérdo com
qualquer um dos pontos de 8 a 10,
caracterizado pelo fato de apresentar
diodos- isolantes (106A-C) .nas cita-
das conexdes transversais. .

Reivindica-se, de acdérdo com a
Convengéo Internacional e o Artigo
21 do Coédigo de Propriedade Indus
trial, a prioridade do pedidq corres-
pondente deposifado na Reparticdo de
Patentes dos Estados Unidos da
América, em 16 de Jjunho de 1961,
sob numero 125.329, -

——

. TERMO N° 124.171
De 14 de novembro de 1860

The Goodyear Tire & Rubber Com-
pany — Estados Unidos da América
do Norte,

Aparelho e processo para a fabri-
cagko de tapentes ou capachos de bor-
rracha ou de material semelhante.

v «s » Pontos Caracteristicos .. .
1. Aparelho para a fabricacio de

{rpetes ou capachos de borracha ou
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de maetrial semelhante a borracha,
compreéndendo um molde com uma

cavidade que possui o contdrno e a
configuragdo do tapete acabado, for- ;
mando a cavidade uma superficie de

yedacio que gst4 em comunicacio |
com uma chAmara de vicuo, caracte-,
rizado p¢lo fato de o molde ter uma

superficie - aparadora que se estende

em tdrdo de tdda a periféria da dita

superficio de vedacdo e uma.segunda

superficie de vedagfio que se estende

em tdrno da periferia de dita superfi-

cie aparadora no lado oposto & dita

primeira superficie de vedacio e uma

Segunda, cdmara de. vicud em comu-

nicacdo com dita stgunda superficle

de vedacho, senda o vicuo em cada

camara de vacuo capaz de ser contro-

lado independentemente.

2. Apareiho, de acérdo com o ponio
1, caracterizado pelo fato de a su-
perficie aparadora incluir uma borda
aparadora que se estende acima da
superficie da cavidade e em térno de
toda a periferia de dita cavidade.

3. Aparetho, de acdrdo tom o ponto
1 ou 2, caracterizado ptlo fato de a
superficle aparadora ser definida co~
mo um V invertido com as cAmaras
de vacuo em cada lado do V.

4. Aharélho, de acdrdo com o ponto
3, caracterizado pelo fato de a borda
apar?dora ser hqueclda independente-
ménte. '

5. Aparelho, de acdrdo com o ponto
4, caracterizado pelo fato de a borda
aparadora ser formada de material
refratario eom um fio elétrico embu-
tido perto do épice do V. e ligado 8
uma fonte de energia elétrica.

8. Proc?sso para a fabricacio de ta-

etes ou-capachos de contérno deter- -

inado, sem aparas, ou artigos seme-
lhantes, de borracha ou material se-
melhante & borracha, em que um mol-
de édotado de uma cavidade que tem
o contdrno e a configuracdo do tape-
te acabado e que inclui uma superfi-
cie aparadora que define a borda ex-
terior de dita cavidade e uma chapa
do material do taptte, de tamanho
malior que o tapete acabado, € coloca-
do em cima da cavidade e impelido
em™ direcio & mesma para ficar em
contgto intimo com dita cdvidade.e
com” a édrea do molde que circunda
imediatamente a cavidade, caracteri-
zado pelo fato de separar o excesso de
material do tapete que fica sbébre a
dita superficie aparadora e dela remo-
vé-lo antes de sujeitar o tapete a ca-
lor e pressio para vulcanizar o tapéte,
e de, ao mesmo tempo, manter o con-
tato intimo entre o material do tapete
¢ a cavidade do molde,

Reivindica-s¢, de acordo com a
Convencéo Internacional e o Artigo
21 do Cédigo da Propriedade Indus®
trial, & prioridade do pedido corres-
pondente depositado na Reparticao
de Patentes dos Estados Unidos da
América do Norte ,em 23 d2 novembro
de 1959 sob n°® 854.686.

TERMO N? 126.400

Privilégio de- Invencdo — “Processo
para Isolamento Morizontal e ou Ver-
tival de Muros e Construebes contra
o aparecimento de umidade”,

Dr. Hermann Josef Thalér, profes- .
sor, austriaco, residente em Innsbruck
Muehlau — Austria.

Depositado em 6-2-61,

Pontos Caracteristicos

1. Processo para isolamento hori-
zontal e ou vertical de muros e cons-
trugbes contra o apareciminto de
umidade, no qual se introduzem solu-
¢Oes aquosas em orificios ou perfura-
¢bes distanciados entre si e na altura
de isolamento deselado nas paredes
e construgoes, caracterizado pelo fato
que é introduzida uma tnica solucido
aquosa de sals bases ou Acidos avtos

a reagitem com os composto de cileio
. - - ™ ‘.
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.~ de construcfo produzindo reagdes pe-

1as quals se formam internamente
sals calcireos insolGvet sna Agua.

2. Processo para isolamento hozi-
zontal e ou vertical de muros e cons-
‘trucoes contra o aparecimento de
‘umidade, como reivindicado em- 1, ca-
" racterizado pclo fato da introducio
- da solucfio realizar-se sob pressdo.

3. Processo para isclamento hori-
zontal e ou vertical de muros e cons-
. trugd:s contra o aparecimento de
. umldade, como reivindicado até 2, ca-
racterizado pelo fato da soluciio a ser
introduzida ser empregada aquecida.

I 4. Processo para isolamento hori-
' zontal e ou vertical de muros e cons-
trugécs contra o aparecimento de
umidade, como reivindicado
lstﬂxLz’«ncialmerxte como descrito.

TERMO N¢ 128.151
De .6 de abril de 1961

Ford Motor Company — (Estados
~“Unidos da Amér.ca), i

Titulo: Carregador para montagem
em um Trator.

Pontos Caracterisiicos

1 — Carregador para montagem em
um trator, caracterizado por ter um
suporte rigido em forma de I, por
uma perna. do suporte estenendo-se
pora a frente, geralmente em um pla-
no horizontal e a outra perna es-
tendendo-se para cima em um plano
vertical, por ter u mpau de carga
que se estende para a frente, pivotal-
mente montado para ter um movi-
mento oscilante vertical na extremi-
dade superior da outra citada perna
do suporte, por ter uma cagamba
montada pivotalmente em um p.vd
transverso horizontal na extremidade
anterior do pau de carga e por ter
um cilindro hidraulico extensivo que
se estende entre o suporie e contra
s extremidade posterio rde uma das
citadas pernas do suporte e em uma
parte intermedifria do pau de carga.

2 — Carregador para mattagem em
uzn trator, caracter.zado por ter um
suporie préso sdomente em um dos
lades do trator e por ter uma parte
*do suporte que se estende para cima,
localizada em um lado do motor -do
trator, por ter um pau de cargd que
se estende para a frente, pivotalmen-
te montado na paite do suporte pa-
18 ter um movimento oscllante ver-
tical do longo do citad) lado do mo-
tor e por ter uma cacamba monta-
da na extremidade anterior do pau
de carga para ¢ mov.menio de incli-
nacio ¢m um eizo que se estende
transversalmente ao trator, a cagam-
La estando exctneric
em iclagdp 'ao pau de carga cm uma
dre¢io & frente das linhas do cen-
tro do trator, .

3 — Carregador para montagem
emum  trator, carecterizado por ter
um suporte unico 1gido, em forma
de L, apropriado para s.I° préso a
.um lado do trator e por dspor de
uma peina geraimente ‘havizenaal que
s° estonde para .. frente e inclnada
para g frente, uma pernia qus se €s-
tende vert:icalmrente por tr um pau
de carra que se estends para a fren-
te para ter wn movimenio eccilante
vercical no alto ¢y porna d osupor-
verticel no allo da perna do suporile
que se estend» verticrlinonte por ter
u me lindro h'draulico que se esten-
d2 cntre a juncio das pernas hori-
zonta's e veriicai; do suporte e de
uma parte intermedaria dv pau de
carga e por ter uvma cacamha pivo-
ta!mente montada pora fer um mo-
vimento oscifante vertical na extre-
midade entericr d2 pau A3 €arga,

4 — Carrcgador para menatgem
em um tratov, caracter'z-do por ter
unt suporte uUnico, rig‘’do em forma
d* L, préso a um ladn do trator e

« por dispér de uma perna goralmente

’

até 3,|

-ie, um perna que se estende vertical-

latzralmente i

horizontal que se estende para a
frente e, inclinada para a frente, uma
perna geralmente horizonta que se
estende -para a frente e,
para a frente, uma perna que se es-
tende verticalmente,” por ter um pau
de carga reto que se estende para a
rnte, Dpivotalmente montado para
ter um movimento d: oscilagio ver-
tical no alto d~ perna do suporte
gue se eztende veri'calmente, por ter
um cilindro hidraulic? que se esien-
de entre a juneao das pernas hor zon-
tot e vertical do suporte e de uma
parte intermediaria do pau de car-
£a, e por ter uma cacamba monta-
de. para ter uut mov.mento de osci-
lagio® vertical na extremidade ante-
rior do pau de carga,

5 — Carregador para montagem
em um trator, caracterizado por um
suporte unico, rigido, em forma de
L, préso a um lado do trator e por
dispér de uma perna geralmente ho-
rizontal que se estende para a fren-

mente, por ter um pau de carga que
s2 estend para a frente, montado pa:
ra ter um rov.mento de oscilagdo
vertical no a'< da perna do supor-
e que se estende verticalmente, por
ier um cilindro hidriulico gue se es-
‘ende entre a jung¢io das pernas ho-
rizontal e verticzl do suporte de uma
parte intermediaria do pau de car-
g4 e por ter uma cagamba Pivotal-
mente montada para ter um movi-
mento de oscilago vertical na extre-
midade anterior do pau de carga.

TERMO DE PATENTE N¢ 128.295
*  De 11 de abril de 1961

Elektrokemisk A/S — Noruega.

Titulo: Processo de Aprodugﬁo de,
ligas contendo manganés.

Privilégio da invencdo.
Pontos caracleristicos

1 — Processo de produzir ferro-
manganés em fornos de fundicdo.
elétrices, cobertos, caracterizado pelo
fato da carga ser pré-aquecida e, se
desejado, pré-reduzida em uma ou
mais cubas dispostas diretamente
acima do forno de fundicdo, onde a
carga € aquecida a aproximadamen-
te 500 a 950°C numa correnie de ga~
ses praticamente isentos de oxigénio
e, entio ser transferida para o fér-
no elétrico_ sem esfriamento inten-
cional.

2 — Processo de acoérdo com ©
ponto 1, caracterizado pelo fato dos
gases, isentos de exigénio, consisti-
rem de gases de combustdo produzi-
dos por combustio do gas rico em
CO, que ¢ desprendido no forno elé-
trico.

l 3 — Processo de acdrdo com ©
ponto 1, caracterizado pelo fato da
sanea  conter pedra  calearex, em
hruto, e do pré-aguecimento ser efe-
tuzdo até quz a pedra-caledrea s |
teja parciaimente ¢aleinada. |

4 — Procesio de acdrco.com 0O
ponto 1, caracterizada pele falo do
{tzmpo de reiencdo, na zona do tem-
eratura acima des T00°C, ni cuba.
cor rednzido até um mwiximn de 36
minuios.

5 —

Proeosso de acirdo com ©

ca usar prlo mencs uma cuka pot
eletredo no f3rno elétrico, com uma
veserva de carcd em foima de uma
tremonha ou silo de férno acima de
vona de aquecimento. da cuba e co-|
nexdes dz» tubos entre as cubas e
teto do forno. . .

A regusrante rzivindiea d: acdrde
com a Ceonvercio Internacionsl e o
Art. 21 do Decre'c-lei n® 7.993 ce
97 de agdsto dr 1045, a prioridade
do corresnondente pedido dapositadod
na Reparticio de Patentes da Io-
ruora, em 4 de maio de 1980, subl
o n? 135.850, :

|
!

inclinada |~

roato I, caracierizado polo fato do !

TERMO N° 131.373
De 31 de julho dt 1961

Requerentef Montecatinl, Societa
Generale per L'Industria Mineraria
e Chimica -— Italiana.

Titulo: Polimeros dotados de es-
trutura muito regular, & base de és-
teres e A4c.wos insaturados providos
de duplas ligacoes conjugadas.

Privilégio de Invencido.
Pontos caracteristicos -

1 — Processo de ‘polimerigagio,
para pedr:® a polimerio dotados de
estrutura muito regular, de fatores
que contém pelo menos duas duplas
ligagbes conjugadas & que estdo
compreendidos na férmula geral

WRI-CH = CH-CH — CH-COORII
em que HI e HII, iguais ou diferen-
tes entre si representam um radical
escolhido do grupo constituido por
alquila, ciclo-alqufla, arila ou aral-
guila, eventualmente substituides, que
contém de 1 a 16 dtomos de carbono,
caracterizado porque a polimerizacio
é realizada entre 4 200C a — 100°C,

| em prezenca de um catalizador que

compreeride um composto de um
metal pertencente ao primeiro grupo
do sistema periédico.

2 — Processo de acoérdo tom o
ponto 1, caracterizadg porque se em-
prega como catalizador um composto
de litio.

. 3 — Processo de acbrdo com o
ponto 2, caracterizado porque se em-
{)rega como composto de litio, butil-
itio. '

4 — Processo de acérdo com ¢
ponto 2, caracterizado porque se em-
prega como composto de litio,- fluo-
renil-litio.

§ — Processo de eacbrdo com o
ponto 2, cavacterizado porque se em-
prega como composto de litio, dime-
tilamida de litio. .

6 — Um processo de acdrdo com
0 ponto 2, caracterizado porque as
emprega -como composto de litio, um
cetil-litio.

7 — Processo de acbérdo com o
ponto 1, caracterizado porque se em-
prega como catalizador, uma alquila
de sédio.- '

8 — Um processo de acdérdo com
o ponto 7, caracterizado porque se
emprega como alquila, de sédio, s6-

dio-cetila.
9 — Um processo de acdrdo com
os pantos = a 8, caracterizado por-

que a pelimarizacio é realizada en-
tre +0° e T0°C.

¥ — Processo de nolimorizacfio de
acordo com o definido nos pontos 1
a 9, caracterizndo porguec HI é um
radical ezcolhido do grupo que ¢on-
siste de-mi4ila o fenila.

11 — Prcee:io de polimorizacio de
acdirdo com os pontos 1 a9, carac-
terizaco porcuz HII é e:zcolhido do
grupo que con-iste de metila, etiia,
izonrcpila, bulila, isobutila e hoxa-
deeila.

12 — Prece:zo 'de polimerizacio d=
acirdo «com o ponio 1, caracierizido
porqus se polimeriza, passendo-o a
;:alimero criviaimo de estruiura mul-
to regular, o ézter metilico de dcido
coubico,

13 — Prweezso de polimerizacio de
ecirdo com o ponio tituido por M,
P.e S; X ¢ um rosiduo anidnico, €
m, n € p s&0 numergs inteires.

A rejurvente reivindica de acérdo
com a Conven~io Internacional e o
Artino 21 do Decrefo-lei n? 7.853 de
27 de ag@stn d- 1945, a prioridade
do corrssnondantz padido depositage
na Renzrticio de Patontes da Ital3,
er 1 de ggdi e dz 1207, sob numerc
13.530.

.

.

TERMO N2 132.122
De 3 de agdsto & 1361 (

- Requerenie: Cirel S.4. — Eslabe«s
lecida em Pérto Aligre — Eﬁ'adf)'&”)\"
Rio Grande do Sul, I
Iavencdo: Tampa e clindo 2
eomprestor -— Modilo de Utildagde.:

! Reivindicagdes b

1 —. Tampa de cikadro de (hine
presr.r, também aplicavel em kcnl.
bas de vacuo, com v.dament) e
disco de &30, palhewa de 2,0, Oou, a.h-
da, borracha, caracterizada por wis
col 70 substancialmente cilindmce e
duas projecdes laterais onde se :i-
tuam, respectivamente, . entreda ¢ 3
tafda de ar, dito, corpo .2ndo v
'dido internamen e em duas p..oo3
pOr uma pareds centirdl, €m «iie
uma das quais estd moniady, e wc-
tivamente pela 'parta inferior, wua
vilvula de admissio e ama valvals
de compressio.

2 — Tampa de cilinico de ena-
pressor, conforme reiviadicazis L
caracterizada por ser o vedam o
das vélvulas feito em peo¢a sepuieda
do corpo, Co

3 — Tampa de cilindro de foT.
pressor caracterizada por ser cdikme
cialmente como descrita, *civindéada
e ilustrada nos desenhos anexcs/ |

il

TERMO N0 134.953
Dz 12 de dezembro de 1961

¢ Requerente: Yawata Iron & ,§u:1

Co., Ltd., sociedade wmdustric; g, co~

mercial, com sede em Toqin, Jspao,
i

Pontos caracteri ticos de preg-cs)
¢ aparelho para farricagio d» tome
creto prensado. — Privilégio dee -
vengéo.

«

‘Pontos Caracteristicos

1. — Pro:cesso para laovicar tom-
creto prensado, caracierizado pzios
estigios operativos de: ver'e-, a.’n.ro
d= uma caixa d2 moldazem cu sure
ma, uma maissa de concrato ag €.
quer consistéunc.g cu proporg.uy ae-
mistuva; dispor barruz rle ago a 1°t 2
da ca’xa de molcazen; v 0'foun«
cr.to ru caixa,. de.de o 1ado de Tloas
prencar o conersto em daus 1as s,
a primeira, preparatosia, coyp ur.ta
auia-io e sob uma esforgu de ¥ ca
de 10 kg/em2, siruida d- ama & e
pressdo clevaja e con‘iiig Sr‘.{7 . mn
esférco d> 20 kg/em?, apds o 3. O
concie o comniimiso o sasmMadd L.ee
Giante vapar 4 temporasura de 10O,
jenquanto é mantido nv dito eMidy
de compressio, =

14

I
2.

—' Aparelto para fanciear; ne
creto prencado, caraccerivade  por
compresnd.r; uma ca.Xa Ou §ov.id

pars moldizem de eonireln Py ida
de um melo para aplicar ao eé,,,;::p.
manter e ta pressSo; bem €Oy nm
to todo uma ce:tr pressin, o paca
disposit.vo prentador, no qual v:ros
cilindros hidraul'cos a oleo vis ¢is«
pastos (m ambos os fadys €3 e X&
de moldazem, co mas lLastes dg, fise
t7o do: rosnec'ivos cilindro: a mpnds
cobre. o dito meio para splies: 3
pressio 20 concreto, endo o maaan-
cial ‘de pressio hidravlica cotwm a
todos os. cilindroe de Sieo, e serdo
proyidy uma vilvala procso-reswiue
dorg na tubulagem de alimentacio,
a fim de que a pressip en todec 08
ciindro: de 6'e¢n possa ser mantida
dentro de quatsmuer dwites fixados
confurme desejado.- 0
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REGULAMENTO
PREVIDENCIA SOCIAL

fcom as alteragdes) -

DIVULGACAO N* 1.00Z .

| Pregé: NCr$ 0,65

A VENDA

Na Guanabars
8ecio de Vendas: Av. Rodrigues Alves, 1 ’ ‘

Agéncia ): Ministério Ma Fazenda

'Rteade-st a pedidos pelo Servico de Remabdiso  Pustal

Em Brasilia

. : Na sede do DIN

i

s DRI, i ey deiiusiiiigl
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e

R vt b ———

PRECO DO NUMERO DE HOJE: NCr$ 0,18
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