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SEGAQ I}

CAPITAL

-| DEPARTAMENTO NACIONAL
DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

, EXPEDIENTE DA SECAO DE
RECURSOS

Rio, 22 de fevereiro de 1968
, i
Recursos inlerpostos

- The Seven-Up Company (recurso
Interposto ao deferimento da marca
Bete térmo 486.460). — Fica ccn-
" vildado o recorrente a comparecer a
fate Departamento a fim de =fetuar
o pagamento da iaxa de recurso.
The Gilletle Company (recurso in-
rposto a0 deferimento da’ maica
apar térmo 548.291).

Ciba Société Anonyme e Instituto
Hormonoquimico e Biolégico S.A.
| (recurso interposto ao deferimento
da marca Doramin térmo 253.974).
. Cia. Usinas Naclonais (recurso in-
terposto ao Indeferimento da marca
Gaticha térmo 544.004) .

i Humble Oil & Refining Company
.érecurso interposto ao deferimento
| s marce Paenco térmo 545.034).

. Eclsa-Engenharia Com. e Ind.
"8.A. (recurso interposto ao deferi-
mento da marca Ebisa térmo 546.336).
Ernesto da Silva Carneiro (recurso
]lnterposto ao deferimento da marca
Primeira Péigina térmo 546.512)y
. Unilever Limited (rcourso Interpos-
{10 a0 deferimento da marca Clever
" térmo 547.307 e térmos 547.310 —
B47.325) .

~ Irmfos Campos Hidalgo (recurso
interposto ao deferimento da marca
QGléria térmo 548.723) .

Lab. Odontofarma Ltda. (recurso
interposto ao deferimento da marca
Farmodonto térmo 549.499) .

Bou-Tex S.A. Ind. Textil (resurso
interposto ao deferimento da narca
Du-Ton térmo 551.764 e térmo nu-
mero 551.767).
~ Lanvin S.A. (Trade Marks) (re—
curso inlerposto ao deferimento da
marca Arpace térmo 553.037).

Behringwerke Aktiengesellschaft
recurso interposto ao indeferimento
.. da marca Streptase térmo 560.547).
. TIdeal S.A. Tintas e Vernizes (re-|g
- eurso interposto ao indeferimento da
marca Ultrasintético térmo 564.816).
Jurity Modas Ltda, (recurso in-
lerposto ao deferimente..da marca
Jurity Pluma 26 térmo *366.115),
Myrurgia S.A. (recurso interposto
' a0 indeferimento da marca Si, Sefior
~ térmo 624.107).

© Irmfos Mayer S.A. Com. Ind.

Transportes e Agricultura ( recurso

. interposto 80 deferimento da warca
. Sante Rosa térmo 358.836).

.| aGrandes Molnhos do Brasil S.A.

(recurso Interposto ao deferimento da

\marca Café Olinda térmo 406.933). '
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terposto ao deferimento da matca

. |Aurea térmo 433.577).

Cluett, Peabody & Co. In¢. (e~
curso interposto ao deferimento da
marca Glen térmo 448.917),

Humble Oil & Refining Company
(recurso interpesto ao deferimento da
marca Enfoco térmo 460.590).

Emprésa de Propaganda Sino S.A.
(recurso interposto ao deefrimento do
titulo Signo Propaganda térmo na-
mero 481.230).

Servix Engenharia S.A. (recurso
interposto 20 defermento da marca
Teleservix térmo 486.952).

Condeal S.A. Ind. e Com. (recur-
so interposto, ao indeferimento da
marca Condeal térmo 477.445).

Casa Sano S.A. (recurso interpos-
to ao deferimento do tftulo Seno-
Scrvicos de Engenharia e Obras Lér-
mo 495.897).

Cia. Geral de Indistrias (recurso
interposto ao indeferimento da mar-
ca Geral térmo 504.588) € térmos
ns. 504.589 — 504.592).

Cia., Industrial e Comercial Bras-
motor (recurso interposto ao deferi-
mento da marca Confortemp térmo
n? 510.097).

Bacardi & Company Ltd. (recurso
interposto” ao deferimento da marca
Bacarles térmo 514.683).

Farjamade Lida. (recurso inter-
posto, a0 indeferimento da marca
Farmajade térmo 514.804).

Ferragens Haga S.A. (recurso In-
terposto ao deferimento do titulo
Alga, Ferragens térmo 517.136).
terposto ao deferimetno da marca TE

Irmios Salton Lfda. (recurso in-
térmo 517.147). — Fica o recorrente
convidado. a comparecer a fim de
pagar a taxa de aditamento, -

Ind. e Com. Novolar Ltda, (recur-
so interposto ao deferimento da
marca Novilar térmo 517.437).

Instituto Médico Industrial de
Aplicagdes Scientificas (I.M.I.D.A.
8.) S.A. (recurso Interposto ao de-

ferimento da marca Estafilomicina
térmo 518.202) .

Socil Pré Pecudria S.A.  (rectrso
interposto ‘a0 deferimento da marca
Socir 'térmo 518.944) .

Moinho de Ouro Ind. e Com. Li-
mitada e 8.A. Industrias Reunidas
F. Matarazzo (recurso inferposto ao

deferimento da‘marca Vencedor tér-
mo 518.948).

Chocolates A Sullana S‘K (recur-

marca Sultana térmo 519.200),
s0 interposto ao Indeferimento da
Persianas Columbia S.A. (recurso

REVISTA DA PROPRIEDADE
INDUSTRIAL

Enxugadores Columbia térmo niumero
519.439). -

' Matsushita Electric Industrial Co.
Ltd. (recurso interposto ao indeferi-
mento da marca National térmo nu-

mero 520.426) e térmo 520.430.

Seabra Cia. Tecidos S.A. (recurso
interposto ao deferimento da marca
Andorinha térmo 520.584) .

- Anderson Clayton & Co. S.A. Ind.
e Com. (recurso interposto ao defe-
rimento da insfgnia Pemaco térmo
n? 521.309 e marca Pemaco térmos
ng. 521.311 — 521.312).

S.A! Moinho Santista Indistrias
Gerals (recurso interposto ao deferi-
mento da marca Filhinha térmo ni-
mero 522.617).

Vicente Mareze (recurso interposto
a0 deferimento da marca Yaya térmo

S. Paulo Alpargatas S.A. (recurso

n? 523.452) .
interposto ao deferimento da marca
Lonahoy térmo 525.265).
- Dannemann Com. ¢ Ind .de Fu-
mos Ltda. (recurso interposto ao de-
ferimento da marca Kosmos térmo
n? 531,533).

Dalli-Werke Maurer & Writz (rccur-

so Interposto ao deferimento da frase
Laqué Daflmar térmo 531.691),

Drogasll Ltda. (recurso interposto
a0 indeferimento da marca Orlon
térmo 534.587) .,

Ethicon Inc. (recurso interposto ap
deferimento du marca Debfoticon té€r-
mo 534.674).

Ciba Société Anonyme (recurso in-
terposto ao deferimento da marca

C.I.F.A. térmo 535.291) e térmo

|n? 535.292) .

Anderson Clayton & Co. S.A. Ind.
e Com. (recurso interposto ao inde-

ferimento da marca Pronto térmo
n® 537.768) .
S. Paulo Alpargatas S.A. (recurso

interposto ao deferimerito da marca
Sélo Verde térmo 539.937),

Editéra Ypiranga S.A. (recurso in-

rposto a0 deferimento da marca

rEtSelegt.‘»es Evangélicas térmo 542.079).

Unilever Limited (recurso inter-
posto ao deferimento da marca Qui-
molux térmo $542.409).

Imperial Chemical Industries Ii-
nited (recurso interposto ao deferi-
mento da marca Terieser).

EXPEDIENTE DA DIVISAO DE
PATENTES :

Rio,‘22 de fevereiro de 1968
Privilégio de invengdo deferido

Fundiglo Aurea Ltda. (recurso in-interposto ao deferimento da marca por — Arnaldo Teixeira .

N? 181.778 — Processo para fabrie

‘|car frascos de plastico e produto ree
- fsultante — Soares Produtos de Bore

racha 8.A,
Privilégio de invenglo indeferido

N? 07.341 — Processo de separaf
uranato de aménio Deutsche
Gold-Und Silberscheideanstalt Vov-
nials Roessler.

Exigéncias

Térmos com exigéncias ‘a
~cumprir:

- N? 146.925 — PRio Corréa.

N¢ 160.578 — Fdbrica Real de Gar-
rafas Térmicas Ltda.

N? 194,321 — M4rio Illesy, J

N? 126.276 — N. V. Phnips'Gloelc
ampenfabrieken. M

EXPEDIENTE DO DIRETOR DA
DIVISAO DE PATENTES

-

Rio, 22 de fevereiro de 1968
Privilégio de {nvencglo deferido

Térmos$¢

N? 139.287 — Processo para tingle
mento de fio de 142 — Requerentel
Ciba Société Anonyme.

N¢ 145.829 Grades mecénicas
para lavoura — Requerente: C, Van
der Lely N. V.,

Modélo zndustrial indeferido

N¢ 141.730 — Noévo e original mos
délo de ventilador de eoluna — Rew
querente: Getalio Lino da Silva. .
N¢ 162.984 — Original modéio de
campainha Requerente: Sletro=
Bell Representacbes Ltda.

Exgéncias

Térmos
cumprir:

N¢ 134.281 — N. V. Philips’Glocie
lampenfabrieken.

N? 141,191 — Monsanto Company.
N9 146.853 -— Montecatini Societd
Generale Per L’Industria Mineraria
e Chimica.

N? 147.620 — Farbenfabriken Baye®
Alktiengesellschaft.

.N°® 147.650 — Union Carbide Core
poration. {

N? 161.732 — . Madesco-Glogowsko
e Wolff S.A. — Miquinas e Acessf=
dos Para a Industria Textil, [

N? 163.116 -~ American Cyanamid
Company. {

N° 163.§45 — Monsanto Chemlcall
(Austriyia) Limited.
N¢ 162.908 -- Buckman Laboraeo-

com exigéncia ‘para

N¢ 128.979 — Aperfeicoamentos in-gies, Inc.
troduzidos em distribuidores de va-l

N° 168,579 = The Goodyear Tire &
Rubber Company.
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‘— As Raparttgoes Publzcas de-
verdo entregar na Segdo de ‘Co-
rnicages do Departamento de

- Imprensa Nacional,~até as 17.ho-
ras. o expedx;:nte .destmado K pu~
blicagdo. - : £
. ‘ - . - .

Ges “pertinentes
, N0s Casos de

—~ As reclam
a matéria retribui

- érro _ou = omissdo, deverdo ser

‘formuladas por escrito & Sec3o
de Rcdagdo. até o guinte dia atil
subseqiiente- a - publicagdo- - no

v~ A Segio Je Redagio Jun-

ciona, para atendimento do publ'—
to. de {1 as J7h30m.

= Os. o:rgmwzs dmndammt'e

«utenticadas, deverdo ser dactilo-

grafados em espapo Jdois em uma
86 face do papcl, formato 22x33:
as emendas e rasuras serio res-
saloadas por quem de direito.

~ - As assinatnras podm: ser
tomadss em gualquer &poca do
ano, por seis mescs ou @m &NO,
exceto as para. o exterior, que
sempre Serao annais. 6.

DlARiO OFICIAL

(Segao m) o

- " Feveleitd de 1308

) 8 DE.ALMEIDA CARNEIRO
T T DIAR

}
CHEFI L1} 3ERV|¢O (-1 PUIL'CAG&II v

"-'-‘)(F’EDIENTE

, D“'PARTAMENTO DE IMPRENSA- NACIONAL

. OIRI TOR . GERAL

ALBERTO DE- BRTTTO PEREIRA

CHEFE DA s:clo oE n:mu:xe

FL ORIANO GUIMARAES

10 QF!CIAL ' A
- N ssq.lc " ’ ’

Ceclo d-. iuu(lcldado de expediente do Departaméente
Neciona! de Fropriesdade Industria) do Minjetérie
da inciCGawria o ~¢o Coméroie

tmprcsso nas Oflcinze do Departnm« nto “de tmprensa Nulona

' "REPARTICOES E PARTICULARES
Capital e Intcrior :
Semestre vaieivass NCr§ 18.00
ANO siieeieceness NCr§ 36,00

Extcrior s 4
Ano esesvevannnss l'VCfs 39.00

caemplar. ‘

NuMERO AVULSO
— O prege do nimero avulso figura na. uluma pagina dc cada

ASSINATURAS 7

rd
- FuncioNARIOS

Capital e Interiors

Semesuc vieesnnss ONVCr8 13.50
ANO velveressnese INCr$ 27,00

* Exterior ¢
Ano wesiiienes... NCr$30.00

N

~ O prego do, exemplar atrasado serd acrcsndo de NCr§ 0,01
se do mesaio ano, e de NCr§ 0.01 por ano. se de anbs anteriores.

e 3

. == AS assinaturas vencidas pos
de_ré’o. ser suspensas sem prévio

laviso. -

=

. . ’} N ,
—~ Para evitar interrupgdo na.

- |remassa dos 6rgaos oficiais a ree

novacdo ‘de assinatura deve ser
solicitada copm’ antecedéncia de
trinta (30) dias.

- \
—_ Na parte superior-co ende-
régo estao consignados o nimero
do taldo de registro da assinatura
e o més e o ano em que fzndara.

" As assinaturas das Repar*i-
¢es Publicas serdo anuais ¢ de-
verdo ser renovadas até 28 de fe-

Jvereiro; ~

= A remessa de valires, seme
pre a favor do Tesou:eiro do De-
partamento de Imprensa Nacio-
nal, deveréa ser’acompanhada de
esclarecimentos quanto & sua aph‘
ca;‘ao. .

— Os snplemcntoé as ediges
dos 6rgdos oficiais s6 serao reme-
tidos aos assinantes que os soli-
citarem no ato Ja assinatura.

© N? 165.580 — "The . Goodyear Tire
& Rubbor Company.

N° 165. 621
poration,

'Genera‘l an.m Cor-;

T Ne 164 604 — Rogelio Fraga BreiJo
{® José Luis Atvares,

Ne 165.851 — Texas — U. S. Che- |ted

mwal Combany.'.

" N° 165.911 — Canadian Industrxes:

Limited.
N° 140.023
Corporation.

N° 147.148 — Syntex Corporsiion.’

Cosden .l*e.tro!eumb

. N¢ 148.076 — Celane.,e Corporau'm.

of America. -

N? 155.861 — Texas — U S.
Tiesi Crgrimany.

NP 186358 — J. R Gedgy S.A.

" N° 156.976 . — J M. Hu‘bm' Tor-
poymtiom,

WO 180 10R — Apaw S.A.

> N9 129.135 — Moutecatin, Socisth
Ger\era‘o Per L’Industria Min-~ravia
e Oh?mmn

N" 129.042 — Mor-fpcahm Sf:cwté.
Generale Per L'Indusiria anrz:rja
e Chimiea.,
=N ¥o 152 334 — Nsehans Engin..m’]nv

“he‘

Ne 154 7102 — .’Inaquim Carecho.

NO 156.047 — Clba Scciére Anonyv- i

ma (em alem@d: Aktiengasells~
chaft) (em inglés: Ciba Timited).
1N9 156.961 — Baxter Laburatoues
ne. ’

N¢ 157.638 — Allied Chexmcal Cor-
poration.

N° 165i045 — Benson, F:e]d & Epes.

N® 0165.712 - R'ahm & Faas Com-
. Ppanv. 1

N? 165. 927 — Monsanto -Company.’

N°¢ 113.269 Manoe] da Silva
Carvatheiro, ‘

N? 162.272 — American ?Raﬁsam
% Standard Samitary ‘Corporation.

N¢ 164 308 — "Standard Elszirica

8A
SN‘? 164 809, - St.andarﬂ Electrica

—

Ne 151 D72 - Durval Cacapava.

¥R? 15785 -~ Joio Gemharo.

N? 159.083 — ‘Bindo Bassl,

N? 159.823 — Radio Qorporation of
America.

-0 46D 080 — Danlep. Riitiber Torm-
) panv Limited.

N°  183.U5T - Commism'iat A
L Energxe Atomique.

N° 163.435 — Angelo Cecoon.

-N? 165.643 — Poor & Comipany.
N? 185.665 — N. V. Philips'Gloei-
‘ampenfgbrieken.

N? 265.754° Commissariat A
L'Energie Atomique.. ~

NP .168.021 — Motorola, Ine. -
N® 166,403 — Willys-Overland do
Bresil S.A. Indiistyia e Comérein.
N° 155.532 Virgitin Cardoso |
Pina. ’ .
We 150.%21 — Joaguim Gonsalves,
Amaldo Gonsalves € Savra Ueta.
N° 151.891 — Provar, S.A. — In-
{dustrias Fleirénicas.
- N? 154.%139 — Dimes Jdc Melo Pi-
menta S.A. Industria Jd: Reldgios.

§ N° 154.721 — Alherto Mantévani.
Ne 155.792 — "The ‘Br"t:sh Petro-
leum Company Limited.
Ne 155.797 Bfaumt Corpula—
t:ion.
e 156 /A3 — TFisons Pest Control
Limited.

JN¢ 156.7¢8 — Cica Somété Anoy—
'me (em wmlemfio: Ciba Aktiengzsells-
chalt)
Ne

164.846 Carlos Henrviques

|Keller e Alberto Gustavo Ziehe.

N° 186.018 — Almnmium Labora—-
tories Limited.

N? 161.874 — Inpower Works (Pro—
trietary) Limited. ' ~
N? 165.013 — E. 1. Du PontDe

'hanours zmd Company. - -

A(qun‘a mento de processo

Foram mandados arquxvar os se-
gumtes Processoss

N° 98.768 ~ Fdérmica Internatio-
1181 Limited.
N 107 "41 - Robert Gottiried
Twasel, .

N9 109.986 — Jofer Iuduatrxa e Co—
nércio -Litda..

N? 116.685 — Carlos Nahas. .-

N 138.630 ~— N. V. Philips'Gloel-’
lampenfabricken, ’

Ne 165.862 — The Associated Por-|
1tla1y Cement Ilanufacturing Lhn—,

{em inglés: Ciba Limited). |

JLtaa.

N® 135.074 — D'mle! Manson Su-
therland.

N 137 065 Badlsdm—mmn &
Soda -—— Fabrik Aktsengesellschaft.

© N® 139.853 — Bertie uea.rge Star

1Bennet Burleigh.

N° 143.011 — Vucon Estamparia

N

Ne 144‘754 — ¢. Courl & Cia.

W? '147.633 — Owens-1llinois Glass
Compauy. T

N 149.059 — Water-Litt Corpora-
tion. o N

N!‘ 149, 623 — Nemar Bechara Sa-

Ne 150513 — Swissbras — Indds-

tria £ Comércio Litda.
N° 150.533 — Sumio Yamashiro.
N? 150.658 -~ Sania Helena Co-
mércio e Indusiria de "Metais Yida.

N° 151.06° — Max Paskin,

N? 151.083 — Leonit Medvader.

N¢ 151,171 — Hitoshi Gono.

N? 151.172 — ' Chiang Kung Wang.

N° 151.17¢ — Nestor Scrivano.

N 151,182
Be}ga Lida.

NOo 151.603 — Sonob"as Oom#rcis.l
Exportadora e Importadora Lide.
*N? 151.611 —~ Saichi Kijima.
Lida.
No 151, 623 .~ Tanaka & Terashima
N°.151.660 — Alyaro Catharino.

- Tabrica de Luvas

N° 151.666 - — Aparecido Santos
.ld?reitas e Laurindo Santcs Fernan-
es

N¢ 151,673 — Benedito Rosa Sabri-
nho e Léraro Nunes de Almeida.

N® 151.5890 — Edipo® — Editéra e
Papelaria IX de Agdsto Ltaa.

N? 151.691 — Comeércio ¢ Indistria
de Cera 3 Poderes Lida.

W° 151.719 — Irmios .Fruchi Ltda.

N°® 151.776 - Joho Lulz Horta
Aguure

"NO 151070, Bsecar — Industria

Comércioc *s ida.

. N° 151.993 — Pictro Spinelli.”

N? 152.060 — José Keglevy*h e
Georges 'Récz

N¢ 152.186 — Marko Dju.ra,,m
N? 152.220 — KElias Bussab.

N° 152,230 — Arthur Kawai.
N® 152.326 — Gil Junqueu*a Mei-
Telles.

\

~N? 152.331 — Maria Alice Tedesco. -
N? 152.336 ~—~ Victor 3aba.

marck.

’ 152.508
Craig.

N° 152.513 — Spiraltex Artetaws
de A¢o e Plastico Ltda. Dl

N? 152.534 — Alexandre Somld.

N¢ 152.714 — José Maria de Maceds
e Gongoro Gondo.

N° 152,840 — Takeshi Ochida.

N° 152, 869 — Plimo Gongalves de
Oliveira.

N? 152.912 — Alfonso Pappalardo J
Abriham Vasiu. :

N° 153.034 — Indistria ¢ Comercm.
Dako do Brasil S.A.. .

N° 153.560 — Gesmi,S.A. —_ In-
die‘ria e Comércio de Calcados.
N?® 153.363 — Amapa S.A. — In~
custria e Comércio de Embalagens.
N? 153.371 — Ibim Matsuzaki.

N? 153.680 — Rubens Benevento.
N° 153.706 — Mairio Pmto de Mi-

—

J:u:xra Siqueira

- .randa.

.N? 153.717 — Gesa Leh

N? 153.719 — Trol S.A.
distria e Comércio..

N? 153.814 — Mircea Profeta.

N° 153.867 — George A!phonse Vis~
or.

N¢ 153.974 — Vva. J. Aloys Grie-
Nielzer & Cia. Ltda.

Ne 154.001 — Hirokazu Hirasawa.
N? 154.096 José . Francisco
Jieira. :

N? 154. 102 — José Bovo.
N° 154.102 — José Tavares D'OH-
eira. .

N?* 154.600 — Ecelterio A!‘cé Bar-

- In-

—

4.
N 156,736 — Equipamentos van-
€ -arda -
Ne 154. Gerges Gaston But:—
Jerby. .

N? 154.780 — Américo Lubo )

N° 155.295 — José Aygusto dos
jsantos Filho. ° :

N? 161.7983 — Sﬂvm Angdrade.

N° 168.67 — Irpasco Administracio,
Emorerndnmentos e Agricultura S.A.
N° 170.472 — Sul Amér‘ca Paterites
e Marcas S.C.

N° 183.216 — José Oséno Baptisia

- de. L!ma.

N° 152,503 — Giordano Brunn Bxs— !
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N® 150.755 — Leon Celser.
N? 186.682 — Luiz Antonio Loyols.
~ Arquivem-se 0s processos.

EXPEDIEN’I’E DA SECAO DE
PESQUIS\S

Rio, 22 de feverelro de 1968
Muarcas deejridas

N° 488.747 — Pafran — Pafran —
Materiais de Escritério Ltda.
Classe 17.

N¢ §14.077 — Trio Floresta — José
Percira da Silva, José Etevaldo da

-

Costa e Ademir Cardozo Leite -~
Classe 60.
N 515.402 — Miguel Stefairo —

Coiftérelo, de Materiais de Constru-
¢do Miguel Stefano Lida. — Clas-
se 38. -
517.547 — Inmecol — Inmecol
~ Industria Metalurgica Para Cons-
trucdio Ltda. — Classe 16.

Nv 530.496 — Nagareda — Kasuo'

Jagareca -- Classe 40.

Nv 532.396 — Turigudra — D1
Nestor da Rocha Bressane Filho —
Classe 28,

N° 532.399 — Turigudra — Dr,
Nestor da Rocha Bwssanc Filho —
Classe 29,

N¢ 532,401 - Tuuguam — Dr.
Nestor da Rocha Bressane Filho —

Classe 13
yasos) .

NvY 533.343 — Silme — Jodo Figuei-
ra . de Menezes — Classe 41.

N® 534.477 — C.A.1.0. — Compa-
nhia Americana Indusirial de Oni-
bus — Classe 32 (com exclusao. de
panéis e publicacdes impressas),

N¢ 544,065 -- Madel —~ Madel —~
Manufatura de Produtos F‘letrﬁnicos
S.A. — Classe 26.

N® 545.091 — Brasimac — Elasi-
ruac S.A. Coméreio e Indastria ~
Classe 34,

N® 545,094 — Brasimac S.A. Co-
mércio e Industria — Brasimac —
Classe 37. .

N 545.097 — Brasimac — Brasl-
mac 8.A. Comércio e InAdustria -~
Classe 40.

N® 547.019 — Sobral - Industiria
& Comércio “Sobral” Ltda, — Clas-
se 13,

Nv 547.020 — Sobral — Industria
e Comércio Sobral Lida, — Clas-
se 10.

No 547 071 — Raposa — Casa da
Raposa — Vidros e Molduras Ltda.
— Classe 26.

Nv 551.277 — Farbo — Industria de
Artetatos de Borracha “Farbo' Ltda.
— Classe 39 (com exclusfo de cAma-~
ras de ar puneumiticos de toéda espé-
cie, ealeades de borracha),

N¢ 559.270 — Agua das Damas —
Giiacomo Boffi — Classe 46.

N¢ 567.368 — Polenghi — Polen-
¢hi S.A. Industra Brasileira de Pro-
dvtos Al'menticios — Classe 4 (com
exclusdo de kieselgubir, ervgs medict-
naig. planias m:*dlciums o xisto Le-
© twminoso) .

N? 567.756 — Emblemitica — Cat-
los  Alberto Ferreira Lassance
Classe 11 (ecom exclusdo de ferron co-
mum | carviol .

Nv 570 429 -- Abastecr
Esindual dr Ahastéc'm~
Classe 32 (com oxclusiio
¢bey em giral, ™

N¢ 573.850 — Q. P, ¥ Jia, Cali-
tornia- de Investimentos — Classe 32
(com exclusdo de publicacdes),

N §574.038 — Gramont — Tuduas-
tria de Calcados Gramon ftLtda,
Classe 36.

N¢ 574.176 Zugue — Zugue Pu-
hlicacbes e Renresentacbes Ltda,
blicicactes e Representacoes Lida.

N¢ 575.356 — Doutor -~ Industria
Textil Suica Ltda. — Classe 23.

tcom exclusdo de jarros e

- Centro
S.A
pub! ira~
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N¢ 575.371 — Gracul — Gracui —
Agro-Pecudria Mercantil & IP’articips-
¢oes Ltda., — Classe edl, .

N° 575.372 — Qracui — Gracul —
Agro-Pecufria Mercantil e Participa-
¢oes Ltda. — Classe 43.

N¢ 575.403 — Fibrocar -— Fibrocar
S.A. Produtos de L& d= Vidro —
Classe 40 (com exclusdo de bandejas
domiciliares) .

Ne 575.441 — Guards — Cereais
Limited — Classe 44, -

N°? 474,442 — Kohler — Kihler Co.
— Classe 6,

N° 575.477 — Expansioc — Bauc‘o
Riograndense de Expansiio Econdmi-
ca S.A. — Classe 1.

N¢ 575.478 ~- Expansio — Baico
Riograndense de Expaunsdio Econdmi- |
ca S.A. — Classe 2.

N¢ 575.483 — Expansio ~— Banco
Riograndense de Expansio Econami-
ca S.A. — Classe 9.

N° 575.484 — Expansado — Baico
Riograndense ‘de Expanséo FEcondmi-
ca S.A. — Classe 10«

N° 575.485 — Expansdo — Banco
Riograndense de Expaunsio Economi-
ca S.A. — Classe 11,

N¢ 575.486 ~ Expanséo  — Banco !

Riograndense de Expansido Econdémi- lJoqo

ca S. A — Classe 12.

N¢ 575.489 — Expansdn — Banco
Rloglan ense de Expansio Econdmi-
ca S.A. — Classe el5.

N¢ 575.491 - Expansioc — Banco

Riograndense de Expausao Ecouémn-—z

ca S.A, — Classe 17.
N¢ 576.300 — Exotica — Exélica
Calcados’ Ltda. — Classe 36.

N° 576.304 — Monfor — Monfor —
Técnica Industrial e Comercial Lida.
— Classe 16.

N? 576.3056 — Monfor — Monfor —
Téenica Industrial e Comercial Itda.
— Classe 2,

N¢? 576.306 — Moufor -— Mounfor —
Técnica Industrial e Comercial Lida.
— Classe 1.

N? 576.330 — T V -~ lda e Volta
— Péricles do Amaral -~ Classe 32.

Titulo de estabelecimento deferido

N¢ 535.126 — Edificio Dom Renato
-~ Construtora Canadd S.A. — Clas-
se 33 (art. 97 n? 4 do C.P.1.). "~

N¢ 563.803 — Lirio — Imobiliaria
Lirio Ltda, — Classe 33 (art. 97 n? 1
do C.P.ID.

N¢ 575.429 — Centro Comercial Vo-
luntgrios — A¢o Engenharia Ltda, —
Classe 33 (art. 97 n® 1 d» C.P.I.).

N? 586.468 — Frigorifico Mackenaie
— J. Henrique Alves — Classe 33
(art. 97 n® 1, considerandn substitui-
da a classe 41 pela 33). -

Nome comercial deferido

N 531.733 — Guarnicri & Amorim
Ltda.

(art. 93 n? 2 do C.P.I.

v

Etigéncius

— Guarnieri & Amorim Ltda. |

N° 516.063 ~~ Mitra — Metaltrgica
Industrial de Tubos e Retamina¢cdo
de Aco Limitada.

N? 318.327 — Agostinho Petruce.

N¢ 517.184 — J. A. Cacoka San—
ches. .

N¢-518.863 — Consiglio S.A. " In-
;iustrm e Comércio de 01«‘05 Vege-
ais.

N¢ 520.893 — Mecanolotk Recupe
racho e Reparacdio de Méaquinas‘e
Motores Limitada.

N? 521.626 — Lions Clube Rio Pau—
lor Indiandpolis.

0° 524.340 ~— DManoel Braneo
Gouveia.

N? 525.655 — Destilaria ¢ Engarm—
fadora de Bebidas Lions Ltda.

de

Sons Co.
N? 531.615 — Induastria ¢ Jomércio
Alanta Ltda. ~

1 N° 532.411 — Dr. Nestor da Ro-

*cha Bressane Filho.

N 533.018 — Armbazéns Siao Do-

mingos S.A. Importagdo e Conér-
| cio. .

N? 536.812 — Auto Poéswo Junior
,Ltda.

N° 538,052 — _Ind&striu Ceramica
Massad Limitada.
© NP 538,370 — Cia. Cestari — In-
Cistria de OQleos Vegetals.

N¢ 542,231 — Certac S.A. Cumér-
co de Equipamentos Rodoviarios
Tratores e Acessérios.

N? 542,235 — Certac S.A, Comér-
cio de Equipamentos Rodoviarins.
Tratores eAcessorios.

N¢ 548.218 — Exportacio Imporia-
¢io Exact Union S.A.

N° 548.324 — Comercial e Constru
tora Guaracy S.A.

N? 548.941 — Cia. Brasileira de
Habitacfio Popular .
N¢ 548.930 — Cia. Brasileira de

Habitagfo Popular.

N? 549.393-A — Elja Mu)er Sza—
cenkopf.

N¢ 557.073 — Borflex S.A. Artefa-
tos de Borracha. 4

N? B857.891 — Lancaster Aulomd-
veis Ltda,

N? 570.681 — Santense Sociedade
de Materlais Elétricos Ltda.

N¢ 573.638 — Organizacdo Comer -
clal Osasco Ltda.

N¢ 573.687 >~ Vibeum Produgoes
Ltda.

N¢ 574.014 — Maria Batista de
Souza.

N¢ 575.370 — _Gracu{ Agro-Fecud-
ria, Mercantil e Participscbm Ltda,

Teérmos com exigéucias a
cumprir:
NO 348.488 -- Ferro Enamel Cor-
poration,
N° 426.644 — Ciabra — Consorte
Companhia Nacional de Sorteio de
Bens e Hipotecas.

N® 426.645 — Ciabra — Counsorte

~ Cia. Nacional de Sortcio de pensl

e Hipotecas. .
N° 431.938 — Pavimentadora Cen- .

tral S.A.

N? 495.314 Sociedade Mlinica
Oswaido Cruz Litda.

M° 499.597 — Sirunck — Indusiria
¢ Comércio de Magqninas e Apatelhos
Eleironicos Ltda.

- N? 509.572 — Propagands Gioria)
Lida. '

N°® 513.250 — Industria Ben'-t-cn

dora de Madeiras “Ibema’™ ULida,

" N° 575.456 -—— Black — Ciawson
Overseas Lid.

N? 475.468 -~ Black — Clawson
Overseas Lid. .

N® 575.459 — Black — “lawson
-Overseas Ltd,

N? 575.460 — Black - Clawson
Overseas Ltd.

N¢ 575.461 — Black - Ciawson
Overseas Ltd.

N°® §75.463 — Black -- Clawson
Overseas Ltd.

N¢ 575.464 — Black -— Clawsen
Overseas Ltd. 7

N? 575.465 — Black —~ Clawson
Overseas Ltd.

N? 575.943 — José Francelino de
Lima.

N¢ 576.077 — Socilube — Socicdads
Comércio de Lubrificantes Tdde.
Nv 576.187 — Companhia Paulista
‘de Chenilla Tecelagem 2 Confec-
coes.

14

N® 576.345 — Madeirobasstic — In- i

Clstria e Comércio de Madefras Lida.
N° 576.476 — Piuturas Denfzo Li-
mitada.
N¢ 571,898 -— Sudw Vaz
£ muarde-se. )
N? 432,918 — Café Santa Terezinha
Y 'da.?— Prossiga-se na clusse ed8.
N¢ 508,708 — James North do Bra-
51 S.R. — Prosgiga-se na classe 10

7/
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onsideradas excluidas as expressdes
e uso doméstico. - [
N? 530.206 — Société Rhodiacetas
- Prossiga-se na classe 28,

N¢ 538.585 -— Maggion & Cia. Liw
nitada. — Prossiga~se na classe 214
N? 575.807 — Produtos Fiétricos
Jrasilelros S.A. (PEB)., — Prossie
‘a--se na classe 8.

N? 575.864 — Isofil S.A. Fivs Ca=
os e Materiais Isolanics. ~ Prossie
a-s¢ na classe 28.

Ne 575.866 - Isofil S.A. Fics, Ca=
05 e Materiais Isolantes, — Prossie
a-se na classe 28.

N¢ 575.868 — Isofil S.A. Fios ‘e
P ateriais Isolantes. — Prossiga-se na

1 lasse 28.
N° 582.105 — The Goodyear Tire
& Rubber Company. — Prossiga-so

ubstituindo a classe 39 pela 21,
Retificacdo de cliché

N® 575.342 -— Companhia Cumer-
cial e Industrial “Florence” e
tilo de Estabelecimento: Flovence —
Classe 33. — Fica retificado ¢ clicié
rublicado em 30 de abril de' 1963.

Expediente da Secio
de Interferéncia

Rio. 22 de fevereiro de 1968

Marcas deferidas

N® 540.082 -~ Turismo no Brasil
le no Mundo — Luiz Fidelis Rarreira
~ c¢l. 32. — Regislre-se com us
{ Xemplares de fls. 10-12 ¢com exciu-

~&lo de agendas edicdes impressas e

¢ gdos de publicidade.

N¢ 6550.026 — Oley — Cumbaiiia
Anonima Toddy Venezolana — cl. 41,
N¢ 566.192 — Raschik — Confecgdes -

Raschik Ltda. -— ci. 36.

Ne, 567.328 — Moura — Espories
Moura Lida. — c¢l. 35,

N¢ 568.564 — Organizagbes Novo

Mundo — Banco Novo Miunao S.A,

- c¢l. 5.

N¢ 568.572 — Organizacoées Novo
Aundo — Banco Novo Muiido &.A,
- cl. 13.

N? 568.598 — Organizagoes Nove
Aundo -— Banco Novo Muncdy S.A.
- cl. 39. . '

N¢ 568.804 — Cho-Dé — Chocolate
Prink S.A. — cl. 41,

N 568.810 — Makelli — Manocel
Kherlakian S.A. Ind. e Con. ce
Calgados — cl. 4. — Registre-s2 cum
cxclusio de kleselguhr e xisto betu-
mineso.

N° 569.437 — Monte-Paz — Mon-

te-Paz S.A. — cl. 4,
N¢ 569.460 — Wander Weld — Ja-

Jaactin Com, Ind. e Imp. Lida. -~
. 1,

N¢ 569.602 — Vicunha — Alvaro
Iloia * Moveira -~ cl, 42.
i N° 569.6098 — Mauser — Mauser
Fommandit-Gesellschaft — cl. 28.

i N® 569.765 — Diwantex — Inc. de
‘Allf‘f..il()'s de Jersey Diwantex Lida.
36.

- cl.
¢ .
I N® 570.186 — M — Manuplast Ma=

-1ufatura de Plisticos Lida. — cias-
g2 ‘.8.

I N? 570.974 — Liliana — Comi. de
,LCCld(H e Roupas Liilana Lida, =

23.
| N¢ 571.007 — Reunidas — Bombo= )

c.

1 iere Reunidas Lida. — cl. 41,
N° 571.157 — Serramalte — Cere
A2jarin Serramalte Lida. — cl. 42,

| N¢ 571.565 ~ Lugano Supe:fine —=

J‘nrngtadora Lugano Com. e Ind. =
. 3.

N¢ 573.755 — J C — Mearcaniit
¢. C. de Ferragens Ltda. - cl. 11,

.- Reglstn-—se com &8s exclusoes de
& Does, arpdes de carvegar e tuhos de
candulls



-~

1284 * Quinta-faira 29

-

X° 573.763 — Elite — Cia. Indus-
trial Rio Guahyba — cl. 22. — Re-

gistre-se com exclusio de fios £ w— -
nbas para pssca e linhadas de ago

ps-a Desed. .
N? 573.777 — Disgea — Disgea Li-
mit~~a Dist. de Céucros Aliaenticios
-—rl 4], '

‘N? 572.840 — D.T."

— Daie Toyodaj
et. 17, .

N° 574,158 — Guia Brasileiro do -

Co: strutor —~ Ebil — Editora Brasi- {

Iciva @2 Informa~des Ltda. — cl. 32,
N¢ 575.949 — Dal Pérto — Ind. de

Ber¢"as Dal Pério Lida. — cl. 42. 1

— Poyistre-se sem direite- 4 expres-
gb~ PAvin e é tipo d~ vinho.

N9 576.086 — Ouro Preto — Wa- |
shireten Etrused — cl. 10.

Titulo de. cstabelecz’mentq_'dn]erido

‘Ne 570.45¢ — Supermercado ‘Suma~ !,

ré ]
Comercials Lida.
(avt. 97 0° 1),

N¢?. 573.078 ~ Edificio Flavia

— “Praenc — Empreondimertws
— ¢cs. 19 — 41

Cevstrutora  Adolpho  Lindenberg
8.A. — 1. 33 (art. 7 n? D). .
. N° 573.812 — Cemereial Oliveira de
Iméveis — José Fernandes de Oli-
veira Lopes — cl. 33 tart. 47 nl-
mero 4). : :

Insignia deferida

N? 552,037 — Transvias — Editéra
Trans-Vias Lida. — cl. 33 (art. 97
ne 4y, .

N° 573.913 — Predial Mayapan Li-

" mitada — Predial Mayapan Ltda. —
cl. 33 (art. 85). -, <

. Ncme comercial deferido
N° 548,511 — Casa Real Ltda. —
Casa Real Ltda. (art. 97 n® 1).
. N° 573.912 — Predial Mayapan Li-
mitada — Predial Mayapan Ltda.
(art. 93 n? 2). :
- Marcas indeferidas v

W° 569.864 — Vesuvio — Bar e

Mercearia- Vesuvio Ltda. — cl. 41.
N° 570.302 — Carter — A C ¥ —
Industries Inc. — cl. 8

N° 570.308 — Cartel — A C F —
Industries Inc. — ct. 8. .
Ne 570.355 -— Caxambil — Aguas

Minerais de Minas Gerais S.LA. ==
Hidrominas — cl. 43.

N¢ 570.359 Maison-Duval —
Cass, Duval Ltda. — cl. 3. _
N° 570.380 — Reno — Irmios Ca-
. po—iei Ltda. — <l.-36. : .
NP 571.280 — Maxibrake — Cusiin-
Prenny Brake Company —-cl, 21.
N° 571.330 —-.Bra.s.ilw;a 4—-1— Brasilva
S.2. Tmp. e . —cl. .
Ne 5711.)4’72 Er’imlmnzie - Alvare
Gmanha Loregian — cl. 42,
N° 571.781 — Indutex — Ind. Tex~
ti! Joinville S.A, — cl. 23. -
N? %73.063 — Congonha — o€r-
rsrig Congonha de Bento Eloy Gar-
cia — cl. 4.

N° 573.066 — Sho Cristévas — Au-
- o Pdsto Sio Cristévio Lida. — clas-
se 47. .
Ex~ressdo de propaganda indeferide
N° 573.468 — Um anti-cérle dife-
sente em cada cér eis s maveira de
eliminar os germes — José Maria La-
- porde Rodriguez e Angel Guillem
Pic6 — cl.4 48.

Titulo de estabelechmnento indeferic

"N 50§.447 —_— Répresentacaes Peli~
nidas — Bebastido Pinto de Almeida
— cl. 3. '

N° 570.549 — O Rel do Charque ~
Miguel Sauma Estivas S.A. — clas-
se 41, .

No 570.764 — Alfaiatawia Duque de
Windsor- Alfaiataria Duoie de
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‘Insignia indeferida’

~? 495.721 — Orobris — José Gon-
zales Teljeira — ¢ls.’1a #3. ~° .

. Sinal de propuganda indeferida
N° 569.329 — B P — Xetiter Pro-

paranda Ltda. — cls. 32 — 35. -
Frase de propaganda indeferida

mente Ninguém Vende Masais Darefo

Loucas Ltda, — cls. 1 — 2 -- 4
5 —~6—7—8—~9 — 11 — 12 —

33— 14 — 15 — 16 — 17 — 18 —
20 —21 — 22 — 23 — % — 2% —
7 — 28— 20 — 31 — 3¢ — 35 —
30 — 40 — 44 — 46 — 4R —- 49.

- N° §71.561 — Lagano O Melhor

' Negéri cdo Ano — Importidora Lu-

gano Com. e Ind. — cl. 23.
) L),
! Exigéncias
Térmos com exigéncias a -
cumprir: - - . S

N¢ 501.620 — /Thomaz Cruz.

N° 546879 — frtesanato do Nor-
deste S.A. Artene. :

N? 552.480 — Agéncia Minienegr
Com. e Turismo Lide. ’
. N? 563.699 — Miguel Ribcim™ & Cia

N¢® 569.857 — Lab. Cen‘rofiora Li-
mitada. )

N? 570.868 — Sindicato d.s Mu-
sicos Profissionais do Estado de Sio

| Paulo. ] :

N® 571.579 Les Labmaioires
Francais de Chimictherapie S.A.

N° 5§71.755 -~ Industrias Schneider
S8.A.. ’ ’

? 572.918 — Saza S.A. Adm. ¢
Participagdes. . )
N° 572.919 — Saga‘S.A. Adm. e
Participacies. ’
N° 573.379 —
Lida. 5

Irmios Farisa & Cia.

K

Z "EXPEDIF\NTE DA SECAO LEGAL

" Rio, 22 de fevereiro de 1968
Desisténcia de Processos

Voikswagen do Brasil Ini e Com.
de Automéveis S.A. (no pedido de
desisténcia da insignas Volkswagen
.

Windsor Ltda, — cls. 33 — 36.
. N9 571.316 — Trator Uniéo
Trator Unido Ltda. — cl. To 7

4

- | mero 662.947

mero 662.953 — VoilksCagen t. ni~
mero 662.910 — Volkswagen t. nu-
mero 662.911 — Volkswagen ¢, ni-
mero 662.912 = Volkswagen t. nu-
mero 662.913 — Volkswagen i1 ni-
mero 0662.914 — Volkswagen t. nQ-
mero 662.915 — Volkswagen t nu-
mero 662.916 — Volkswage if. ni-
mero 662.917 — Volkswage .4 ni-
mero 662.918 — Volkswagen t. nu-
mero 662.919 -~ Volkswagen f. ni-
mero 662.920 — Volkswagen t, nu-
{mero 662.921 -— Volkswagen t. nua-
mero 662.922 — Volkswagen t, nu-
mero 662,923 — Volkswagen t. nu-
mero 682.924 — Volkswagen t., nu-
mero 662.925 — Volkswagen §. ni-
mero 662.926 — Volkswagen t. na-
mero 662.927, — Volkswagen t, hu-
mero 662.928 — Volkswazen t. nu-
mero 662.929 — Volkswagen f. nu-
mero 662.930 — Volkswagen i. nit-
mero 662.931 — Volkswagen t. nt-
mero 662.932 — Volkswagen ¢, nl-
mero 662.933' - Volkswagen t. ni-
mero 662.934 -~ Volkswacen t. ni-
mero 662.935 — Volkswagen t. nu-.
mero ©62.936 — Volkswagen t. nu-
mero 662.937 — Volkswagen t. ni-
mero 662.938 — Volkswagen f, nu-
mero 662.939 — Volkswagen t. ni-
mero 662.940 — Volkswagen t. nu-
mero 662,941 — Volkswagen t. ni-
mero 662.942 — Volkswagen t. nu-
mero 662.943 — Volkswagen t. nu-
mero 662.944 — Volkswagen . nu-
mer 0662.945 — Volkswagen 1..nu-
mero $62.946 — Volkswaq2 t. ni-
— Vlkswagen (, ni-

mero 662.943 volkswagen t. na.

\ - : N

N 456.349 — Ninguém Absoluta--

— Mundo das Loucas — Muando da-_sl

= Wagen ¢.

|~ Wagen t.

u? 662.952 — Volkswagen t, LG~ |

mero 662.949 — Volkswagen t. nG-
mero 662.950 — Volkswagen t. ni-
mero 662,951 — Wagen t. n? 664.466
— Wagen t. n® 664.467 — Wagen
t. n? 664.468 — Wagen t, n? 664.469
|— Wagen t, n? 664.470 — Wagen
1. n° 664.471 — Wagen t. n? 664.472
— Wagen t, n? 664.473 — Wagen
t. n? 664.474 — Wagen t. n® 564.475
— Wagen . n® 664.476 — Wagen
t. n% 664.477 — Wagen t. n? 654.478
— Wagen t. n° 664.479 — Tagen
t. n? 664.480 — Wagen t. n? v.1.481
— Wegen t. n® 664.482 — Wagen
t. h? 664.483 — Wagen t. n? (64.484
— Wagen ' {. n? 664.485 — Wagen
t. n? €64.486 — Wagen t. 6° 664.487
'— Wagen t. n? 664.488 — — Wagen
t. n? 664.489 — Wagen t. n? 664.490
— Wsagen t. n? 664.481 — Wagen
t. p" 664.492 — Wagen t. 1n° 664.493
— Wagen. t. n? 664.494 — Wagen
t. n? 664.495 -— Wagen t. n? 664.456
2. Wazen t. n® 654.497 — Wagen
t. n® 664.498 — Wagen t-n? 664.499

— Wagen t. n?.664.500 — Wagen
t. n® £6¢.501 — Wagen t. n? 564.502
— Wacen' t. n? 664.503 — Wsagen
t."n?® 664.504 — Wagen t. n? 664.503
— Wagen- t. n? 664.506 — Wagen
t. n? 664 507 — Wagen r. n® €64.508
'— Wpragen f. n? 664.509 — Wagen
it n? 664.510 — Wagen t. a° 664.511
— Wazoen t. n? 664.512 — Wagen
t. n? 664.513 — Wagen t. n? 664.514
— Wagen t. n® 664.515 -- Wagen
t. n? §64.516 -— Wagen t. n% €04.517
— Wagen t. n? 664.518 — Wagen
1t. N 664.519 — Wagen t. n? 364.520
1— Waven t. n® 664,521 — Wagen
Tt n® 664.522 — Wagen t. n® 564.523
— Wagen t. n® 664.524 —~ Wagen
t. nY 664.525 — Wagen t. u? 664.526
— Wagen t. n® 664.527 — Wagen'
t. n® 664.526 — Wagen 1. n? 6584.529
— Wagen {. n? 664.530 — Wagen
t. n? €64.5631 — Wagen t, o¢ 634.532 |
— Wagen t. n? 664.532 — Wagen
I t. n? 664,534 — Wagen . n? 664.525
— Wagen f. 1n? 664,536 — Wagen
t. n? 664.537 — Wagen L. n? 664.539
— Wagen t. n? 66440 -—— Wagen

uY 664.542.
— -Wagen
n? 664.545

t. n? 664.541 — Wagen i.
— Wazen t. n° 664.543
-t. 1% 664.544 — Wagen t.
n? 664.546 — Wagen
t. n® 664.547 — Wagen t. n® 634.548
n® 664.549 — Wager
t. n? 664.550).-— Dszsisténclas em
jordem. Avquivem-se 08 DPIrociEsos.

EXPEDIENTE DA SECAO DE
TRANSFERENCIA E LICENCA

Rio, 22 de fevereiro de 1968
' Diversos

‘Instituto Quimioterfipico Brasfl Li-
| mitads (junto ao registro 73.278), —
Arquive-se 0 pedido de anotacdo de
transf, por falta de cumprimento de
exigéneia, )

Schilling-Hillier S.A. ind. e Cum.
(Junto_ao registro 293.711), — Ar-
quive-se o pedido de averbacido de
contrato por falta de cumprimento de
exigéncia.

Vilmeosney Aparccido Rigo (Junto
20 térmo 399.584), — Arquive-se ©
pedido de anotacdo d etransf por
falia de¢ cumprimento de exigéncia.

térmo 477.213) . — Arquive-se o pe-
dido de anotacio de transf. por.fai-
ta de cumprimento de exigéncia.
Ropesa Produtos Eletrénicos S.A.
+(junto ao térmo 487.6383), -~ Arqui-
ve-se o pedido de anotagéio de trans-
feréncia por falla de cumprimento de
cxigéncia. , .
Doris de Souza Amaral {Jjunto ao
{érm 0504.848). — Arquive-se 0 D=~
dido de anotacio de transf, por falta

Carlos Dias Mendonga (junio 20 .

—————r———
Exigéncias '

‘Térmo com exigénci‘aa cumprirs '
~ Anchor do Brasil Inds. Farmacéu-
ticas Ltda. (junto ao térm> 523.169).
— Quanto ao pedido de anotagéo de
transf. de José Peixoto de Sigueira

Lab. Maximus, arquive-se por  falta
de cumprimento de exigéncia. -

EXPEDIENTE DAS DIVISOES -
E SESSGES

ﬁe 21 devereiro de -1963
Repuhlicado

©  Marcas deferidas:

Ne 537.825 — 3 M — m.giesota
Mining And Manufacturing mpa-
ny — Ciasse 46, )

N? 560.698 — Casa Arthur — Casa
Aortixur Armarinho S. A. — Classe:
n' N .

N° 567.978 — Santo Onofre — Ma-
dgér:s Santo Onofre Ltda. — Classe
ne' 4. g -

N¢ 573.927 — Lago — Indistrias
Quimicas Lago Ltda. .— Classe 2.

N? 575.228 — Jungo — Franc'sco ©
Magalhdes — Classe 8.

N° 575.270 — Givisiez' — Mercidio
Ahelidio Givisiez — Classe 41.

N° 569.292 — Mossoré — Fernan-
desd\zevedo Bebidas Ltda. — Cias~
se 41, . .

N¢ 607.469 — Giarlam — Usafar-
ma S. Industria Farmacdutca —
Classe 3. ’

N? 731.033 — Gupel — Guepel A—
Transvortes Ltda. — Classe 14.

N® 731.034 — Guepel — Guepel — -
Trensportes ldda. — Classe 21 —
Cem exclusio de a’avancas de cimb'o

Titulo de estabelecimento dete-
rido: ’ :

N° 573.082 — Edificio Tocantis — .
Construtora Adoilpho Lindenberz So-
ciedad> Anfnima — C.asse 33 — Ar-
tigo 33 — Art. 97 n° 4,

N? 573.576 -— Rdific’a Meladia —.
TmohiFaria Esperenea Lida. — Clas-
se 33 — Art. 97 n? 4. '

Marcas indofesises:

N 571.065 — Bianoueador Opticn
— BO — Feder'en Renmion Recunega '
Triguis # Micclyslaw Pasykiewscz —
Clasce 46.

Titule
ferido:

N¢ 535.117 — Escola ds Daklogra-
r'a Pratt — Azelia S. Galvani
Classe 23

Tramferénéia,s & allcraghzs de
neme go titular de processos:

Foram mcandadas anotar nos pro-
eessns abaixo mencionados as segil'n-
tes transferénciase alteracdes de
nome do titular de processos.

G..B. Pesxiol S. P. A Irans-.
feréncia para seu nome da frase de

de estabelecimento ,inder'

- {propaxands, Cynar ‘¢ Camn~io Mun-

ritivos {érmos
7 .
Exigéncias

dlal dos A 570,430 -

Térmos com ex'géncias a cum-
prir: . .

N° 512.453 — Montagens ndus-
triajs Brasil Mibras Ltda.

? 514,026 — Discalbres Distribui-
dory Bras. de Calcados T.tda, ,

N 515.342 — Indisiria de Produ-
tos Alimenpticios ontlienca S. A, .
N0 515.988 — Ataide Terreira,

Ne 515.650 — J. R. 8 Tupad
N¢ 521.100 — Precicdo Erjauies
Ltda.

de cumprimento de exigéncia.

‘H. R. de Magalhdes & Cia. Ltda
Sjunto ao térmo 514.116) -— Arqui-
ve-se 0 pedido d= anotacéo de alt.
ds nome por falta de cumprimento
'de cxigéneia,

0

r

.N® 512716 — Davide Campari Mi-
Gno S, PUA -~

N° 578.776 -- Casa d2 Couros Cha-
7entes Thda,

Yo 38 enc

‘Apanlg Milani 5. A

‘Indastria € Goméreio,

",

\
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N? 548.706 — Polenghi 8. A. Bras.
de Produtos Alimenticios.

N? 552.359 — Comércio e Importa-
¢io Ibirapuera Ltda. -

N¢ 553.225 — Cia, P, Machado In-
dusiria e Comércio, .

N? 553,676 — Lojas Triunfo Lida.

N? 561.633 - Cia. Bras, de No-
vidades Doceiras. i

N¢ 565.696 — Cia, Swift do Brasil,

N¢? 570.573 — Postobras Postcs Au-
tomobilisticos Braseiilros S. A,

N? 573.423 - uto Pdsto Rio Norte

Ltda.

N? 582.995 - Sanasa Comeércio,
Exp. e Imp, Lida,

N¢ 582,996 — Sanasa Comeércio,

Exp. e linp, Lida.

N¢? 583.136 — Associagfio Canis.ans
de Escolas Profissionais e Assisténcia
Social,

" N¢® 567.346 — Elnabra S. A. Ee-
Wonica Nacional Brasileira, .

N? 582.527 ~— Waldemar Rodrigues
de Mendonga. ’
" N? 583.810 — Calé e Bar Marialva
Ltda. ' BTN
N? 584.165 ~ Avda. Central Turis-
mo, Transportes Viagens Ltda, ®

N¢ 584.239 -— Semtex Ltd.

N? 584.601 Visec Organizacdo
Comércio Ltda,
s N;. 584.609 — Chocolate a- Sultana

Nv 537.469 — Socitec Soc. Técnica
de Propaganda Ltda.
N? 587.401 — Jodio de Andrade

Lemos.
N¢ 587.546 — Paulo Zingg.
N¢ 590.584 — A, Martin & Filhos
Ltda.,
N¢ 592,906 — Gasapr Villn & Cia.
Ltda. :
mN‘? 502.968 — Miguel Amono & Fi-
0,
N? 592.980 — Humberto Musefti.

N? 605.936 — Jardim Encantado
Roupas Ltda.

Dedisténcia de processos:

Volkswagen do Brasil Inddstria e
Coméreio de Automoéveis S. A, — No
pedido de desisténeia da marca
Kombl Rural térmo 639.971 insig-
nia VW — Desisténcias em ordem.
Arquivem-se 08 processos.

Diversos:
N? 542.380 — Piragy 8. A. Produ-
tos Agro Domésticos -- Pdossiga—se

tncluindo as classes 25, 28 e 49 ¢ subs-
tituindo a classe 50 pela 38.

N¢ 542,845 — Detelux do Brasil
8. A. Indastrias Quimicas -~ Pros-
siga-se na classe 28.

N¢ 568.802 — Cplégios Federados
Ttamaraty — Prossiga-se na classe 25

N¢ 582.939 — Comércio e Importa-
¢io Adex Ltda. - Prossiga-se na
classe 38 para impressos em cartazes,
placas, tabuletas e vefculos,

N¢ 536.100 — Retifica Moto IL.eal
Ltda. — Prossiga-se na classe 38
para papéis semi impressos. .

N¢ 586.138 — Mytex Comércio de
Tecidos Ltda. — Prossiga-se na clas-
se 38 para papéis semi impressus,

N? 586.143 — .Decoragdes Lirlo Li~
mitada — Pross'ga-g¢ .na classe 38
para papéis semi jmpressos.

N¢ 586.161 — TriAngulo Represen—
tagdes Ltda. — Prossiga-se- na clas-
se 38 para papéis semi impressos,

N® 587.977 — Escritério Pires Ger-
mano Corretagem de Cambio e Titu-
los Ltda. -- Prossiga-se subsiituindo
a classe 50 pela 38 e exclundo os
artigos indicados pela segho.

* »

N? 591.942 — Saci Artes Graficas

Ltda. - Drossiga-se substituindo a

classe 50 p2la 38 e excluindo os arti-
gos indicades pela secdo.

scursos interpostos:

A Antiga e M'stica Ord.m Rosa
Crucis Amorc — Grande
Brasil No recurso interpostn 80
indefer'mentn do térmo 399.203 mar-
ca 0 Rosacruz,

-

| ¢Bo:

LY

Liggeit & Myers Tobacco Company
- Ne recurso interposto ao deferi-
;nento do térmo 517.938 marca Ches-
er,

Skloexport, Podnik -Zahranicniho
Obchodu Pro Vyvoz Skia — No re-
curso interposto ao indeferimento do
térmo 543.616 marca Bohemia Glass.

Ficam retificados os prntos carac-
teristicas publicados em 18 de feve-
reiro de 1968, por terem saido com
incorregdes:

Térmos: N

N? 131.670 — modélo de utilidade
para Novo tipo de régua pard de-
senho — Requerentes: Juan José Li-
zaro Oronoz e Julio Lopez Diaz. -

N2 133.573 — Privilégio de inven-
cio: Processo para revestir interna
mente as paredes de um cadinho ca-
tédico de um forno para & produgio
de aluminio por meio de eledlise de
{usio e cadinho assim revestido '—
Requerente: Schweizerische Alumi-
nium' A.. G, (Aluminium Suisse
S.A.) Aluminio Svizzero S.A.
(Swiss Aluminjum Ltda.).

N2 133.601 — privilégio de inven-
Dispositivo semi-condutor —
Requerente para: Western Electric
Compeny, Incorporated. '

N? 133.601 — privilégio de inven-

Requerente: Qeneral Motors Coipo-
ration.

N¢ 134.066 ~. privilégio de inven-
¢ho: Processo -para a producdo de
materiais de enchimento & base de
C a C O3 finamento disperso -— Re-
querente: Farbenfabriken Bayer Ak-
tiengesellschaft.

N? 134.898 — privilégin de inven-
¢io: Nova - disposicio em engrena—
gens —— Requerentes; Antonio Fer-
raz Piej:ro Paulo Fava, Jan Kosak).

N¢ 135.115 — modélo de ulilidade:
Pino suporte de dobradiga — Reque~
renle; R. Manbrini & Cia. Ltda. e.
ndustrias Membrini Ltd, . -

N? '135.212 — privilégio de iuven-
¢Ao: Conversor de torque nidriulico
~"Requerente: Adolfo G. Schueider.

N? 135.556 — privilégio de inven-
cdo: Aperfeicoamentos relativos aos
dispositivos reguladores automiticos
de acionadores de frelos — Reque-
rente: Svenska Aktieholaget Broms-
regulator. ; -

N¢ 135.785 -— privilégio de inven-
¢fio: Dispositivo de transmissio,
principalmente para velculos — Re-
querente: Regie Nationale Des Usi-
nes Renault, )

N¢ 135.888 — privilégio de inven-
¢lo: Latices de borracha mnatural e
sintética -~ Requerente: The Inter-
national Synthetic Rubber Company
Limited.

N? 135.900 — privilégio de inven-
¢do: Processo para 8 fabricagio de
adubos mistos de nitrogénio, respec-
tivamente, nitrogénio-potassa, even-
tualmente com obtencdo simultfnea
de alumina — Requerente: Karoly
Szepesi, Tibor Jancs6, Janos Majer.

N? 136.184 — privilégio de inven-
¢fo: — Polimetros estdveis a partir de
poli-acetaldeidos e seus processos de
fabricacio — Requerente: Charbon-
nages de France, .

- N? 136,490 — privilégld de inven-
¢do: Aperfeicoamentos em ou relati-
vog & processos de Conexfo, por meio
de soldagem de mergulho (Dip Sol-
dering) — proKegbes metalicas de
ccomponentes elétricos em eircuitos
impressos dispostos em placas de
montagem feitas de material eldtri-
camente isolante é placas montagem
soldadas de acordo com éste pro-
ces"n e a eguipamento destinados a

Lojw  do .0

reflizar o referido processo — Re-
querente: N, V. Philing’Glogilam-
* “nhviken,

} N? 137,000 — priviiigis de inven
¢do:. Unidade dc anel de segmenio

——-———-——————:——-

¢Ao: Aparelho para fabricar gélo — |’

roso e (h)

-= Requerente;
poration, .
N? 137,445 ~ modélo de utilidader
Bloco estéjo — Requerente: Her-
mann Frank, : s

N? 137.446 -- modélo de utilidade:
Carteira estdjo portatil — Requeren-
te: Hermann Frank. .

N? 138.122 — privilégio de inven-
¢a0: Aperfeicoamentos em veiculos
de tr?nsito’ réapido hibridos - — Re-
querente: Sidney Hedley Binghan,

N° 138.240 — privilégio de inven-
¢do: Aperfeicoamento em camada de
isolamento térmicamente estdvel -
Requerente: General Electric Com-
pany, :

N? 138.486 — privildgin de inven-
¢do: Tampinha metalica, para obtu-
ragdo hermética de garrafas e ou-
tros recipientes, providos de um re-
bordo abaixo sua béca - Reque-
rentes: Armando Podesta ¢ Carlc
Vignati.

Os pontos acima mencioncdos fo-
ram publicados com incorregdes no
Boletim do dia 19 de jcvereiro de
1968. i

Ponios republicedos por terem. saido
com incorregdes mo diu 20 de. feve-
reiro de 1968

Térmos:

N¢ 111,794 — privilégio de inven-~
¢io! Processo de produzir um produto
de massas de minerals — Requereu—
te: Blocked — Iron — Corporation, —
Fiea retificado o primeits ponto:

1 — Processo de produziir um pro—
duto de massas de minérios, caracte-
rizado pelo fato de misturar um ma-
terial que contém inestal finamente
com (a) pelo menos um Oxido ejou
Bidroxido de metal alcalim-ter-

efetuar a solubilidade do metfal alca-
lino-terroso, e fazer reagir a mistura
resultante com proxido de carbono
na presenca de até cérca de 10% de
4gua -na mistura. -

para: Uma escova de denies analé-

N9 122.443 — modélo de utilidade
mica de trés faces — Requerente:
Charalambos Savvas Lazaridis.

..0s pontos acima mencionudos fo-
ram publicados com incorrecoes em
20 de jevereiro de 1968.

Retiﬁcagﬁo de pontos:

No 104.469  — Privilégio de inven-
¢Ao — Processo de preparagiio de
novos complexos cuprosos — Puqbos
publicados em 20-2-68 — Fica retifi-
cado o requerente Roussel Uclal, -

N¢ 123.106 — Requerente — Myri
de Marval — Pontos publicados em
20-268 — Fica retificado o ttiulo
privilégio de invengdo,

Redutor de Velocidade.

N? 12.3780 — Requerente — Alu-
minium Laboratories Lid. — Pontos
publicados em 20-2-68 — Fica reti-
ficado o titulo privilégio de invencéo
Aparellio para Implantacio de Fixa-
dores, ¢ oo

N? 124.034 — Requerente -- les
Usines de Melle -~ Pontos publicados
em 20-2-68 — Fica retificado o titulo
privilégio de invencdo Aperfeicua-
mento na fabricagko de anidr.dos
alifaticos, .

No 124.077 ~ Requerente — United
States Pipe And Foundri Company
— Pontos publicadog em 20-2-63.—
Fica retificado o titulo privilégio de
invencio processo aperieicoado de
confeccionar uma peca fundiga tu-
bular metéalica, . . -

Ne 124,207 — Requerente — Zan-
radfabrik Friedricshafen Aktienge-
sellschaft — Pontos publicados

um material capaz ‘de |
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e ]
Bealed Power Cor-}

— Pontos publicados em 20-2-63 -~
Fica retificado o titulo priviléz o do
invencio um aparelho para remover
e substituir eficientemente os ro.us
de uma usina laminadora de meta's,
. Requerente — Briges & Straton
Corp. — Privilégio de invenrao 1-o ur
de combustio interna e processo de
operacio do mesmo para obhter nma
redugio de compressio durant: o
arranque -~ Pontos publie:do’ em
20-2-68 = Fica retificacdo o timo
n? 132,530, ~

N¢ 133.20f — Pontos publiczdos em
20-2-68 - Fica retificado o tinlo
privilégio de invengho processr O
aparelhos para fahricar dormen d2
estrada de ferro, a portir de filhas
sobrepostas de c¢'m:ento asbest~s -
Fica retificado o requorenta Fi it
Socleta Per Azioni.

N? 135.78¢ — Privilég'o d: mr.ne
¢do, aperfeicoamentos em ou rel~t'-
vos 8 jnversores autoreradores r~m
retificadores s m!condutoras con’ ro-
lados — Pontos publieadas emn 2°-2
de 1968 — Picn retificadn o ~eqrma
rente N, V- Philips® G'oeilanmnen=~
tabrieken.

Privilégio de invenrdio, aperieicon-
mentos em ou relativos a preeesso
e instrumento para medir partien as
uerente — Vitramon, Inc,
Pontos vublicaclos em 20-2-§3 — Fca
retificado térmo 135.877.

N¢ 115.912 — Reouerente — Price
drich ¥ocks — Pontos oubl'cados em
20-2-68 ~- Fica retificado. o titulo
privilégzio de invenrfo, processo na a .
nroduzir ferro medient» reduci- de
6xidos de ferro. em marticuler e
minérios de ferro — Fea retificado
o infcie do 1 pomto — Procassn npars
vroduzir ferro mediante redug¢do d»
6xidos de fcrro, * '

N° 134.210 — Reguerente — Farb-
werke Hoechst Aktieneesellschaft
Vorm. Me'ster Lucius & Brunint —
Pontos vublicados em 20-2-68 — Ticay
retificado o titulo privilégio de in-
vencdo, processo vara a aplicasfio de
cam-das de oxalato <«8bre arsmes

cilndricos de ferro e de aca  errm
baixn teor em comvonentes de ien, -

N° 136.857 — Requcrente — S'te
mens & Halske Aktienoeselschaft -—
Pontos wub'icadns em 20-2-68 — Fica
retificado o titu'o privilégio deo ine
vengho:  aparelba elétrien  murido
som tecladn de selecio em warticular,
aparelho telefénico com teclado de
selecdo

N? 136.923 — Privilégio de invene
nfio veiculo motorizado com depdsito
de inaterial e.pi de carga — Pontos
vablicados em 20-2-68 — Fica reti-
ficado o requerente Kaspar Klaus.

N¢ 137.105 — Requerente -—— Owens
Tllinols Glass Company Pontos
nub'icados em 20-2-68 — Fica reti-
Ticado o titulo privilégio de invencio
aparelho maunipulador de vasos.

N¢ 137.170 — Requercnte —Asble
ton do Brasil S. A. Produtos ¥so=,
lantes e Dilatadores — Pontos nublie
cados em 20-2-63 — Fica retificado
o. titulo privildzio de invencdo, ele="
mento de vedacéio para juntas proe
cesso para formar e vyedar. juntas,
bem como construcdo de concreto, em
varticutar, camada de revestimento
de estradas.

N° 137.382 — Requerente — 'San~
doz S. A. — Pontos publicados em
20-2-68 — TFica retificado o tituld
nrivilégio de invencio processo de
tintura de matéring Textels,

N? 137.682 — Privilégio de invene
cdo aparelho para estirar filamentos
texteis — Pontos publicados em 20-3
de 1968 — Fica retificado o reque=

e X

rente Monsanto Company. -
N? 139.178 — Requerente = Alfred

20-2-68 — Fica retificado o tltulo!N-y — Pontos publicados em 20-2-68

privilégio de inven¢iio instalacgiio err
sistemas de direcfio, epoiados por for-
¢A auxliar, prépria, em. particu'ar,
prm veiculos motorizados,

N? 131.743 — Requerente — United

-» Pica retificado o titule privilégio

|de invencfio nova cmbalogem pars

rendutog diversos.
Modelo industrial = N&vo modelo
da estojo exib'dor para navatha de

Engineering And Foundry Companyiseguranca — Requerente — The Gile
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Jefte Comp
em 20-2-68 — Fica retificado ¢ tér-
mo 139.510. - . )

N? 153.859 — Modelo industrial -—
Névo modélo re regua em forma de
lente — Pontos publicados em 20-2
de 1968 — Fica retificado o reque-
rente — David Igueilka,

N¢ 159.360 — Pontos publicados em
20-2-68 — Fica retificado o titulo
€ o requerente desenho ou modélo
industrial né6vo modelo de sofd cama
= Requerente —-Hélio Tagliere,

N? 159.582 — Pontos publicados em
20-2-68 — Ficam retificados o titulo
e o requerente, desenho ou modelo
industrial original configuragdo em
balanca de ar — Requerente — Dé-
cio Soncini.

N? 162.903 — Requerente — Ge-
nesio Pacifico Mendes e Anténio José
Pimentel — Desenho ou modelo in-
dustrial névo modelo de placa de rua
propaganda — Fica retificado o titu-
Jo — Pontos publicados em 20-2-68.

N°® 162.917 — Requerente — In-
dustria e Comércio Aro S. A.
Pontos publicados em 20-2-68 — Fica
retificado o titulo desenho ou modelo
industrial, original modelo de tampa

. para. recipientes de vidro e seme-
lhantes.

N? 163.494 — Requerente — Mo-

bili Méveis para Escritério Titda. —

Pontos publicados em 20-2-68 — Fica'!

retificado o titulo desenho ou wmodelo
industrial névo tipo de banqueta.

Oposigoes: ]

Ingleza Levy S. A, Comérc.o e

Industria — Oposigio ao térmo na-
mero 827.714 marca Denver,

ny — Pontos publicados ‘

1 Oposicdo aos térmos:

J. & E. Atkinsons Ltd. — Opo-
dcio a0 térmo 827 3'2 titule Ma-
dame Xranca,

., Pepsico Inc. — Oposi¢do ao térmo
n? 820.159 marca Sabrina . \

Cia. Bras. de Alimentos Cobal —
Oposi¢do ao térmo 546.181 marca
Carbal.

Ed.5rh Pini Ltda. — Oposicio ao
térmo 531.999 mas.a Pinil,

ABC — Rd&dio e Televisdo S. A. —
Oposicdo ¢y térmo 497.900 mateca A
Gota de Ouro.

Util S. A. Indistrias Mecinicas e
Metalirgicas — Oposi¢do ao Lérmo
n? 516.088 marca Vulcad.

Sul Fabril S. A. »- Oposi¢iao ao
térmo 3532.797 marca Pontluflex.

NOTICIARIO

Oposigdes: .
Cia. Ultragaz S. /. .- Oposigho,
aos térmos. :
N¢ 817.777 — Titulo Orgamzaqb’.oi
'gllltra Administragio Fiscal e Conzi-!
N¢ 818.599 — Marca Ultratrio,
Warner Lambert Pharmaceutical
Company — Oposie®g 203 térmos:
N¢ 818.32¢ — Sinal Tutti Frutti
Protege a Fruta. }

N° 818.325 — Marca Tutti Frufti|
Protege a Fruta. "
Labs. Organon do Brasil Ltda. -

N°¢ 840.19® — Marca Isotebe, i

N? 840.200 — Marca .Hid 21¢b2,

Cia. Coméreio ¢ Navezacdo
Oposicao aos térmos:

N

N° 830.367 — Marea Neve,

N? 831.943 — Marca Boadeiro.

Societé Rhodiaceta — Oposi¢io aos
tempos: )

N° 824.324 — Marca Gal Ron.

N° 827.342 — Marca Nyetrgal.

Valisere S. A. Fabrica de Artefu-
tos de Tecidos Indes-Malhiveis —
Oposicdo aos térmos: ’

No 825.395 -- Marca Rebnyl,
N° 825.964 -~ Marca Marlytex.

N¢ 829.767 — Titulo Wally Bou4
tique,
Rhodia -- Indistrias Quimicas e

Texteis S. A. — Oposicdo aos L8rmos
ns. 819.938, .819.939, 819.940, 823.854,
823.855 ¢ 823.858 marca Acril e tér-
mo 823.670 marca Estrala:

Cia. Pullsport d& Malharia — Opo-
sicBo aos 1€rmos 829.652, 826.633 e
829.654 marca Poloesporte. .

Willys — Overland do Brasil S, A.!
Indistria e Comércio — Oposicio a0s!
térmos 818.633 e 8182460 marcs Ita-.
marati e- térmo 818.472 marea Filler |

Corn Products Companyg — Oposi-
cio aos térmos: ’

"N° 818.514 — Marca Fw'va. j
N° 818 515 — Marca Fru-Gell, |
N¢ 820.238 — Marca Frulito,

Organizacoes Culturais Dom B03CO |
Ltda. — Oposicio ao térmo 313.€60,
marca D. Bosco, i

S. P. A. Eaton Livia — Oposicdo'
ao térmo €18.698 marca Livipngas,

Kaiser Jeep Corp — Oposicio a0
térmo 818.747 marca Rodo R/wal,

Armagoes de A¢o Probel S. A, —
Oposigio ao térmo 819.562 marca Ibel

Farbenfabriken Bayer Aktiengesel-
Ischaft — Oposicio ao térmo 828.855
marca Aspidrop.

Industria de Moveis de Ag¢o Onda
Lida. — Oposico ao. térmo 826.549
titulo Anda.

A Cia. Produtos Pilar S. A. —
Oposicdo ao térmo 839.404 marca
Emblemdtica Pilar,

Concil Construgocs Comércio e
Instalagoes S. A. — Oposicao ao tér-
mo 826.791 marca Concil.

Sofinal Sociedade Financeira Na-
cional S. A. Crédito, Financiamento
e Investimentos — Oposicio ao 1ér-
mo- 835.904 - marca Schema.

Cia. Dyrce Industrial Perfumoria
Estamparia ¢ Cartonagem -~ Oposi-
cdo ao térmo 825.073 marca Perygas
Dirce.

Ciba Societé Anonyme — Oposicao
ao térmo 818.543 titulo Cociba

F. «Lorillard Company — Oposicis-
a0 térmo 818.310 marca Dunhill C.—-
garlettes,

Filterwerk Mann & Humme] GMBH
— Oposicio ao térmo 818.472 murae
Filter. C

Lab+. Burroghs Wel.come d; Bra-
sit 8. A. — Oposicio ao 2ro nit-
mero 818.578 marca Uropirin, -

Unilever Limited Oposican
térmo 837.375 marca Solo.

Coop:r McDougall &  Ruhertson
Limited — Oposicdo ao {érmo 818.2%3
marca Cupinox, .
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|

Publicagio que se faz de acdrdo com ©

TERMO DE PATENTE N2 135.171

De 20 de dezembro de 1961

Swift & Company — Estados Uni-
dos da América.

Titulo: “Fabricacdo continua de
Salsichas’’,

Privilégio de invengdo,

—Pontos Caracteristicos

1 — Um processo aperfeicoado pa~
.ra o assentamento de mistura de sal-
sicharia por seu aquecimento dentro
de uma . cavidade de molde expansi-
vel, em que a cavidade é expandida
na direcio da disse¢io maxitha du-
ranfe a injecio da mistura, caracte-
rizado pelo fato de compreender, em
. conjunto, os estdgios de injetar a|
mistura da salsicharia dentro da ca-
vidade do molde a uma velocidade
tal a manter dita cavidade cheia en~
quanio estd4 sendo expandida; de tra-
var ou bloquear a cavidade de mol-
de numa escolhida dimensdo, com-
pletamente expendida, contra Jual-
quer expansio ulterior durante o
aquecimento da mistura dentro dela;
de aquecer a mistura de salsicharia
dentro de dita cavidade de caldo para
al coagular o material e de ejetar
S salsicha enformada da dita cavi-

ade, .

2 — O processo de acoérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
que, apés aquecer e antes de ejetar
a salsicha, a cavidade é expandida
ainda mais um pouco para romper a
adesio entre a cavidade e & salsicha.

3 — O processo de acdrdo com o©
ponto 1 ou 2, caracterizado pelo-fato
de que a mistura de salsicharia €
aquecida por uma corrente elétrica
passada, entre as extremidades da
dita cavidade, através’ da dita mis-
tura. -

4 — O processo de acdrdo com O
pouto 3, caracterizado pelo fato de
ser a corrente elétrica, uma de alta
freqlidneia da ordem de cérca de
10,0000 cps.

5 -— O processo de acérdo com
quaisquer dos pontos precedentes, ca-
racterizado pelo fato de se comecgar
0 aquecimento da mistura de salsi-
charia quando & cavidade expansfvel
estiver dois tercos a trés quartos de
completamente expandida.

6 — O processo de acérdo com
qualsquer dos pontos precedentes, ca-
racterizado pelo fato da cavidade ex-
pansivel ser evacuada antes da mis-
tura de salsicharla ser injetada den-~
tro da mesma .

7 — O -processo.de acbrde com
qualsquer dos pontos precedentes, ca-
recterizado pelo fato da misturs e
salsicharia ser injetada dentro da
cavidade expansivel a uma pressio
extraordinariamente elevada, superior
& cérea de 9,14 kg/cm2, pressio ma-
uométrica. ) .

8 ~—~ O processo de uacérdo com
qualsquer dos pontos 1 a 6, caracteri-
zado pelo fato de se injetar a mis-
tura de salsicharla dentro da cavi-
dade, expansivel, 4 pressio preféri-
da de cérca de 1230 & 1753 kg/cm?2,
pressio mancmétrica.

9 — Um aperfeicsado aparelho para
efetuar o processo de aclrdo com o

extremidades da dita cavidade; um
meio de montagem para- ditos mem-
bros de extremidade em alinhamen-
to um com o outro e coma dita cavi-

de extremidade movivel com respeito
ao outro membro de extremidade; um
meio de forca para avancar e refi-
rar dito membro de extremidade com
respeito ao dito outro membro de ex-
tremidade, e para mover dito mem-
bro de molde com respeito aos ditos
meémbros de extremidade;, um meio
de alimenta¢do para introduzir mis-
tura de salsicharia dentro da dita
cavidade & medida que ditoc membro
de extremidade € retirado; um meio
de tfravamento ou b'aqueio ajustivel,
ligado ao dito membro de extremi-
dade, para fixar a distdncia de que
o mesmo é retirado do dito outro
membro de extremidade, & medida
que se introduz mistura de sdlsicha-
ria entre éles; & um mejo de agueci-
mento para elevar a temperatura da
dita mistura, dentro da dita cavida-
de, para fazer com- que 2 mesma se
assente humg forma aute-sustentade-
ra.

.10 — O aparelho de acdrdo com o
ponto 9, caracterizado pelo fato dos
ditos- membros de extremidade serem
eletrodos, é do dito meio de aquecl-
mento incluir umg fonte de energia
elétrica ligada aos ditos eletrodos.

11 — O aparelho de acdrdo com o
ponto 9 ou 10, caracterizado pelo fa-
to do meio do aquecimento. incluir
uma fonte de energia elétrica de .
10.000 eps. '

quaisquer dos pountos 9 a 11, caracte-
rizado pelo fato de que meio de va-
cua & ligiavel A dita cavidade para
evacuar dita cavidade antes de se
introduza dentro dela a mistura de
salsicharia. .

13 — O aparelho de acérdo-ecm o
ponto 12, caracterizado pelo fato do
meio de vacuo ser ligado através do
dito .membro de extremidade.

14 — O apsarelho de  acOordo eom
quaisquer dos pontos 9 a 13, caracte-
rizado pelo fato do meio de alimenta~
cdo ser ligavel & dita cavidade de
molde através do dito outro membhro
de extremidade. -.

15 — O aparelho de acbérdo com
quaisquer dos pontos 9 a 14, carac-
terizado pelo fato do meio de- ali-
mentacdo- incluir um- refor¢ado de
presséo,
dita cavidade de molde, para aplicar
uma pressio dentro da escala de 2,14
a 1758 kg/cm2, pressdo manométri-
ca, & mistura & medida que esta &
‘injetada para dentro da dita eavida-

e. : N

16 — O aparelho de acdrdo com
guaisquer dos pontos 9 a 15, caracle-
rizado “pelo fato da dita extremida-
de ter uma superficle concava e da
dita oulra extremidade ter uma s
perficie convexa ou plana. -

7 — O aparelho de acdrdo . com
quaisquer dog pontos 9 a 16, caracte-
rizado pelo falo- de se agruparem uma
pluralidade de cavidades de molda~
gem e membres de extremidade pa-
ra as mesmas, € das mesmas serem

supridas a partir de um sé meio de
‘alimentagdo. . .-

A req_uerenie reivindica de acdrdo

dade, sendo um dos ditos membros |

12 — 0O ap:\;relhm de acordo com;

estreitamente adjacente &'

ponto 1, caracterizado pelo fatoe do com a Convencdo Iniernacional. e ¢
dito aparelho compreender: — um:Art. 21 do Decreto-lei n? 7.203 de
membro de molde tendo néle uma 27 de agdsto de 1945, a prioridade do
cavidade de moldazem. estando ader- correspondente nedido denesitado na
ta cada extremidade du dita cn.vida—! Revarticin de Patentes ¢ns Fstadns
¢2; nm par de mebros de extremida-:Unidos da AmSrica a 3 de ahril de

de o termi-aty jrecrrives dentra das 1961 sob n@ 109.0%3. :

| THAMO NS 135.305
De 23 de dezembro de 1861

Union Carbide Corporation.

(Estados Unidos da Ameéricas.

Titulo: Solda em fusio submersa e
compesi¢io para g mesma. — (Priv.
Inv.). . ’

1, Uma composicio de soldagzem
com solda granuiar fundida, submer—
sa, para soldar ajs de alta resistén-
cia a fmpactcs, earacterizada por ter
33 a 557% em peso de CaO, 30 a 457
em peso de Si02, 2 & 10% e psso
de MnO, 2 a 8% em peso de fluore-
to, até 105z em -peso de TiO2, até
% em peso de A1203, até 1% em pe-
'so de oxidos de ferro, até 1% em
peso de'éxidos de ma3nésio, até 05%
|em peso de éxides de sodio, sendo o
propor¢ao de Ca0:Si02 de ordem de
entre 0,8 a 18.

2. Uma composicao de soldagem
fundida, de acdérdo com o ponto 3,
caracterizada pela proporgao - de
CaQ:Si02 ser de entre 033 a 14.

3. Uma composicio de Soldagem
fundida, de acdrdo com o ponto 1 eu
, 2, caracterizada pelo fluoreto ser for-
'necido por eriolita.
33 g 55% em péso

de C20, 30 a 45%

4. Uma composicdo de soldagem

‘granular fundida submersa, de actr—
do com o ponto 1, éatacterizada por
conter: ~

CaO . . ..o “a
SI02 . .V ciiivririierineenatens 41%
B 1 1 © S N - 4%
Criolita ... .....iiviiieinnnns. %o
T2 . ., Tragos & 1% (Mixhnol
MgO . ., .. Tragos a 1% umaximo)
Al203 , . Tragos a 2% (miximo)
Na20 ... ‘Trages a 0,5% (maximo)

5. Uma composicdo de solda fun—
dida, de acordo com qualquer dos
pontos precedentes, .caraeterizada por
terem os griaos da eomposicio um ca-
libre de particutas .maximo de 1,7
mni.

6. Uma composi¢io de solda fun-
dida, de acférdo com qualquer dos
pontes 1-4,” caracterizada por terem
05 grdos da composicio um calibre de
particulas maximo de 032 mm.

7. Uma composicio de solda- gra-
nular fundida para soldagmm sub-
mersa, substancialmente comeo agul
 descrita. ’

8. Solda a arco rara soldagem
submersa de a¢os de alta resisténcia
a impacto produzida peor meio de
;uma composigio de soldagem fundida
f deqacérdo com qualquer dos ponto 2
'‘a 7. . :
v, .
| (Prioridade: EE. UU. da América,
-em 3 de janeiro de 1961,\N. 80.221>.

TERMO N¢ 135.872
Privilégio de Ipvenqéo: “Uma mé-

quina de acabamento e pavimentacdo
betuminosa,” -7

Advanced Construciion Equipment
Manufacturing Corporation, firma
americans, estabelecida em - South

Middle Avenue, Elyria, Ohle, Estados
Unidos da América.
Depositado em 22-1-62.

Pontos Carccteristicos

1. Uma m4quina de acabamento e
ravimentaci> betuminecsa, éaracteri-
»ada por compreender uma guarni¢io
.tendo uma pluralidade de pares de
‘redas de redavem na terrn na mes-

™1 montadod, uira tremorha locali~

¢

art. 28 do C‘édigo dz Propriedade Industrial (Decreto-lei n® ™.903-45), em face.do que ficou resoivide ne
Item 4 da Poriaria n? 73 de 4 de outubro de 1957. do Diretor-Geral .

 zada numa extremidade da dita’
guarnicdo ¢ uma mestra com disirt-

‘lbuldor fixo na ouira extremidade da

dita guarni¢do por um par de bragos
laterais, um condudor estenderdo-se
Latravés da dita tremonha a um ponto
adjacente # dita mestra um motor na
‘difa guarnici - e meifos acionados pelo
| dito motor para acionar o di‘o cone
duter e as ditas rodos. dispositivos

‘do uma plataforma de contréle mon~
tada na dita guarni¢io e aparelho de
divegdo, inter-conectando diversas das
ditas rodas, para proporcionar ,um
movhnento pivolado as mesmas, in-
cluindo ¢ difo aparelho de diregio
uma plralidade de articulagds co-
nectados a uma fente comum de mo=
vimento de diregdo, para simuliinea-
 mente girar tédas as rodas, exceto os
pares de rodas localizados na extre-
midade da guarni¢do prineipal.

2. Uma miquina de scabamenio e
pavimentagio betuminosa, de acbid>
com a reivindicagde 1. earacierizada
por ciuirem o8 diios mieics para di-
[ rigir. uma constiusio axial em pivé,
fem diversas das diths rodas em: cobe
taclo com & chio, a“ticulario de di-
recao inter-e:nectando o sditoas eixcs
em pivé das difas redas ewa contacto
eom o chidc, ¢ uma barra de diregido
transversal., pivotada na parte inlere
mediiria entre suas extremidades com
a dita guarnicio da dita méquina, .
sendo as difas barras ou articulacées
de dire¢do pivotalmente conectadas
jcom a dita barra transversal de die
rec@o, para proporcionar wm movie
 menteo opoeto is extremidacies opes

mentos aos ditos efxos em pivd e as
ditas redas de contacto ¢com o chio,
para simultineamente girar as mes-
mas nwEa acd> de diregdo.: :

como reivindiesda na relvindicacdo 2,
caracterizada por serem o8 ditos ele
x08 em pivd de diferentes eomprie
mentos,” para proporcionar diferentes
grans de movimento de diregio As
ditas rodas.

4. Uma miquina pavimentadora,

feamo reivindieada na reivindicaedo 3,

caracterizada por incluirem os dispoe-
sitivos para mover a dita barra trans-
versal de divegdo um conjunto de
pistio ‘de aciao dupla e cilimdro, ple
votedo & dita barra transversal de
direcdo e 3 dits guarnigio priecipel,
2 dispositivos para estabelecer comu-
nicagio entre a dita fonte e o dito
conjunte de pistio e cilindro. .

5. Uma maquina pavimentadors, de
aedrdo com a reivindicagio 1, carac-
terizada por ineluir a dita plataforma
do operador uma peca inteirica, um
assento para o operador montado na
dita peca inteirica, contrdles para a
dita maquina na dita pega inteiriga,
um par de bragus paralelos, presos
nas juas extremidades mais exteriores
8 pivde verticais horizontalmente es<
pacados na dita pe¢a inteirica e, nas
suas extremidadeés mals internas, &
pivés verticais hortzontalmente espae
cados na dita mdéquina, e dispositi-
vos para mover um dos ditos bracos
numc arco, baseado em -sua ‘conexio
pivetal & dita maquina,. :

8. Uma méquina pavimmentadora, de

acordo com a reivindicagio 5, carace~
tt(:dzada por compreenderem 08 meios

3. Tira mdquina pavimentadora, .

para dirigir a dita maguina, inclnine

tas da meésma e semelhantes movie .

~



- guarnicio,
.msas em sua posi¢cdo horizontal, sendo
" & dita barra rotativa em: seu eixo,
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para mover 0s ditos bragos um eon-

. funto de pistdo hidrdulico e <ilindro,
-\gtendo uma haste de pistdo extensivel,

um pivd num dos ditos bragos na
parte intermediiria entre suas extre-

.midades, seguro na_dita haste de pis-

150, uma peca em pivd na dita mé-
quina, sendo a outra extremidade do
dito conjunto do pistdo hidraulico
e cilindro pivotalmente conectada &

“dita peca em p1v6 na dita méquina,

uma fonte de prisdo do fluido na dita
maquina, e dispositivos flexiveis inter-
conectando a dita fonte de presséo
de flufido e o dito conjunto de pistdo
€ cilindro, e dispositivos de vilvula
Jocalizadés na’ dita’ plataforma de
contréle, para controlar a 'pressédo
para o conjunto de pistéo e cilindro.

7. Uma méquina pavimentadora,
conforme reivindicagéo. 1, caracteri-
gada por incluir a dita tremonha um

.- par de asas ou lados da tiemonha,
- dispostos opostamenpe. em .ambos - 08
Jados da dita tremonha,- sendo as

ditas asas moévels de uma posicdo
substancialmente horizontal para uma
posigdo substanclalmente vertical, e
dispositivos para contréle remoto do
movimento das ditas asas dw tremo-
nha, sendo os ditos mefos de contréle

. remoto localizados na dita plataforma

de contréle. - -

8. Uma miquina paviment\adora,
conforme reivindicacdo 47, caracteri-
zada por compreenderem. ¢3- meios
para mover as ditas asas ou lados da
tremonha uma barra estendendo-se
longitudinalmente, montada na " dita
para suportar as ditas

bracos estendendo-se lateralmente da
dita *barra, e alavancas inter-conec-
tando os’ ditos bracos com as ditas
asas da tremonha, bragos secundarios
fixos na dita barra, ccnjuntos de pis-
tdo e cilindro, tendo .uma extremi-
dade pivotalmente montada na dita
guarnicdo, sendo os ditos bracos se-
cundarios . pivotalmente conectados
com a outra extremidade dos ditos
conjuntos de pistdo e cilindro, uma
fonte de pressdo de fluido; para acio-

. par os ditos conjuntos de pistic €

cilindro e, assim, fazendo girar &
dita barra para mover as ditas asas
de uma posigdo para a outra,

- 9. Uma maquina pavMentadBra,
conforme reivindicacio 1, caracteri-
zada por compreender o dito condutor
um par de cadeias condutores para-
lelas e espagadas, eixos transversais
montados na dita guarnicfo, rodas
dentadas montadas nas extremidades
dos ditos eixos, sendo as ditas cadeias
do condutor puxadas sébre as ditas
rodas dentadas, meios para acionar
um dos ditos eixos, para acionar o
dito condutor, uma pluralidade " de
pecas no lado Interno das-ditas ca-
deias do condutor, uma pluralidade
ae barras méveis de secdo transversal
arredondada, tendo suas extremida-

des unidas as ditas pecas e esten-
dendo-se transversalmente em relagéo

- & dita tremonha, sendo essas barras

méveis com as ditas cadeias, relati-
vamente & dita tremonha, para mo-

- ver o material de pavimentagio atra-

vés da dita tremonha, e-dispositivos
de guia junto e por cima da dita

-cadeia do condutor, localizados de

modo a permitir movimento limitado
horizontal e vertical das ditas bar-
ras méveis e da cadeia do condutor.

.10, Uma maéquina pavimentadora,
conforme reivindicacio 9, caracteriza~
da por serem hs barras moéveis acima
referidas tubulares e serem as suas
‘extremidades localizadas em soquetes
dormados nas ditas pecas, para To-
taco livre nos mesmos, e por inclui-
Tem os ditos mejos de guia partes de
gndo falso, parclalmente superpostas

extremidades das ditas batras mé-

DIARIO OFICIAL (Segio Iil)

vels e espacadas -relativamente as
mesmas.

11. Yma méqiuna pawmentadora,
conforme reivindicagdo .1, caracteri-
zada por compreender o dito distri-
buidor (ou mestra) uma peca do fun-
do e .uma peca de parede frortal,
sendo as ditas pecas conectadas uma
3 outra e localizetias transvérsalmente
4 linha central londitudinal da dita
méquina pavimentadora, uma flange
recurvada em arco localizada longitu-
dinalmente & peca de parede frontal
acima referida e estendendo-se para
baixo e para tras do dito distribuidor
com respeito & dita pega de parede
frontal, agindo a dita flange curva
de-modo a proporcionar um movi-
mento de rolamento ao material de
pavimentagdo contra o qual é movi-
mentado o dito distribuidor.

12, Uma maquina pavimentadora,

conforme reivindica¢gdo 11, caracteri-.

zada por ser a dita flange curva es-
pagada com respeito & dita peca do
fundo e por ser o dispositivo mével
verticalmente disposto entre a dita
flange curva e a dita peca do fundo,
sendo @ dispositivo mével vertical-
mente adaptado para ajustar-se com
o material de pavimentax;ao para
compacté-lo parcxalmente.

13. Uma mé.qulna pavimentadora,
conforme reivindicagdo 1, caracteri-
zada por incluir meios para ajusta-
mento wa posicio do dito distribuidor
relativamente & dita guarnicdo, com-
preendendo cs ditos meios um par de
pecas da guarnicdo estendendo-se la-
teralmente o opostamente dispostas,
sendo os ditos brasos seguros & ditas
pecas da guarnicdo que se estendem
lateraliente, .e dispositivos sébre os

ditos. bragos e agindo ¢ontra as ditas|.

pecas da guarnicio que se estendem
latera'!'mente} para ajustar a posicio
dos ditds bracos com respeito a dita
guarnicéo.

Os requerentes reivindicam a prio-
ridade de correspondentes pedidos de-
positados na Reparticdo de Patentes
dos Estados Unidos da América do
Norte, sob As. 84.319 — 84.320 —
84.321 — 84.322 — 84.323 e 84.324,
em 23 de janeiro de 1961.

TERMO N° 136.068

Privilégio . de. Invengﬁo “Transmis-
sdo para veiculos automotores e se-
melhantes. * .

Societé Anonyme André Citroen,
firma francesa, estabelecida em 117
A" 167 Qual Andze Cniroen, Paris —
Francga. :

Deposxtado em 30-1-62.

Reivindicagdes

1. Transmissio entre o eixo do
motor e o eixo de comando da caixa
de cambio de um veiculo automotor
contendo um acoplador ou conversor
hidriulico o qual cintem um ele-
mento arrastador e um elemento a
ser arrastado, caracterizado pelo fato
que © elemento arrastador 2. do aco-
plador hidrdulico & rigidamente soli-
dério ao eixo 1 do motor, enquanto
que 0 elemento arrastado 3, 10, 4 o
qual pode ser solidarizado i rotaqﬁo
do eixo 8 de comando da caixa de
cambjnp por uma embreagem de fric-
clo da, 4b, 9, 11, solidariza-se auto-
m&ticamente na rotaqao 20 elemento
arrastador por um sistema centrifugo
5, ba para as velocidades de rotagho
déste elemento arrastado superiores
& um valor predeterminado.

'3.- Transmissio conforme reivindi-
cacio 1, caracterizado pelo fato de
ser o valor predeterminado da veloci-
dade de soldarizagio do elemento
arrastado-do acoplador hidraulico ‘um
pouco superfor aquela das manobras

)

] - \
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comuns de estacionamento em pri-
meira marcha ou em marcha a ré.
3. Transmissfo conforme reivindi-
cacdo 1, caracterizado -pelo fato de
uma, ligagho & roda livre ¢ interposta
entre o elemento arrastador 2 e o
elemento arrastado 3, 10 'do acopla-
mento hidraulico - permitir ao. ele-
mento arrastador de virar sem arras-
tar mecanicamente elemento arrasta-
do, e, a0 elemento arrastado, de, pu-
xXar mecénicamente, em caso de ne-
cessidade, o elemento arrastador,

~ 4. Transmissdo conforme reivindi-
cagdo 1, caracterizado pelo fato de
que o elemento arjastador 2 do-aco-
plador hidréulico traz uma corca den-
tada 7 pela qual o motor de arranque
arrasta o eixo do motor,

5. Transmissio para veiculos auto-

dicado até 4, substancialmente como
descrito e ilustrado nos desenhos
anexos.

A requerente reivindica a priori-
dade de igual pedido depositado na
Reparticio de Patentes da- Franga,
sob n& P.V. 851.109, em 30 de janeiro
de 1961,

——

|TERMO DE PATENTE Ne 136.088

DE 30 DE JANEIRO DE 1962

N. V. Phllips'Gloenampenfabrieken
— Holanda. .

Titulo: “Aperfeicoamentos em oOu
Relativos a dispositivos destinados ao
ajustamento fino preliminar e opcio-
nal dos desejados valéres de compo-
nentes de misturas’ oontroladas _por
sistems, . digital”. }

Prwﬂégio da invengao

Pontos Caracteristzcos

1 - Aperfeiqoame'xtos em ou rela—

,ilives a dispositivos destinados ao

ajustamento fino preliminar e opcio-
nal dos valéres desejados de compo-
nentes de misturas, controlados por

sistema "digital as opera¢Ses de mis-

turg pela contagem de seqiiéncias de
impulsos, que determine os fluxos dos
constituintes e que sdo derivados da
freqiiéneia de repeticio fundamental
de um gerador de impulsos, caracte-
rizados pelo fato de, para.a conta-
gem de impulso do gerwdor, haver

multiplos, com safdas ligadas em pa-
ralelo e préviamente aJustavels. ‘oue
sio adicionadas aos reguladores do
fluxo dos constituintes e pelo fato de,
por meio do digito predeterminado
de uma gaida, poder ser fixada a per-
centagem do teor do constituinte in-
teressado no ﬂuxo total, =

2 — stposxtivo como o relvindxca,-
do no ponto 1, caracterizado pelo fato
do contador de anéis maultiplos, con-
trolado pelo gerador, ser. provido ds
wa matriz de descodificado, adicio=
nada a cada unidade de ajustamen-
to e com seletores miltiplos (grupos
de chaves seletoras) para cada cons-
tituinte e pelo fato das saidas de
cada grupo de chaves seleforas serem
individuslmente ligadas a uma com-
porta e, cuja saida controla um cir-
culto deflagrador, 0 qual por sua vez,
verifica’ outra comporta o, controlada
pelo gerador de impulsos.

3 — Dispositivo, como o “reivindica-
do nos pontos 1 ou 2, caracterizado
pelo fato do anel contador compreen-
der unidades consecutivas de circui-
tos deflagradores biestdvels e pelo
fato de, do ultimo anel de contagem,
ser derivadgq um impulso de controle
para um circuito deflagrador biestéi-
vel & saida da comporta e que segue
o grupo de chaves seletoras e que
procede o circuito deflagrador bies-
téivel, & entrada do contador de anéis,
controlando um a compoxta e dis-

motores e semelhantes, como relvin-{

provisio de um contador de anéis;

» & - Dispositivo, como o reivlndi-.
cgdo no ponto 1 ou em qualquer dog ™
demals pontos, caracterizado pelo fa~-
to de, apds o gerador de impulsos, ser
colocada uma matriz decodificadora e
uma contadora, cujas safdas seleciow .
nadas sdo ligadas, através de um cire -
cuito deflagador biestivel a uma’
comporta ., que fornece uma free .
qiiéncia de repeticio que conserva’
uma dada relagdo com a freqiléncig .
de gerador, de acérdo com a saida
selecionada.

5§ <= Dispositivo, como o reivindica« .
do no.ponto 1 ou em qualquer dos
demaig pontos, caracterizado pelo fa-'
to da comporta. e Qque se segue &
matriz decodificadora ser, além do |
mais, conirplada pelo impulso do rew |
tormo de ultima unidade contadora.
do contador de anel. . )

6 — Disposltuo, como o reivindl-‘
cado no ponto 1 ou em- qualquer dos':
demals pontos, caracterizado pelo fae;
to do comando.ajustador ser trange
ferido ao elemento ajustador, ap6s &
terminacdo de um ciclo completo de
contagem e pelo fato do inicio do
novo ciclo de contagem ser retardido .
pela duragio de transferéncia de co-
mando ajustador.

7 — Dispositivo, como o reivindica«
do no ponto 1, caracterizado peld,
fato das safdas das matrizes deco='
dificadoras ficar disposta de maneira’
a corresponder as carreiras e inter-
valos do cartdo perfurado e pelo fato
dos valdres de contagem serem sele-
cionados com o anxilm das permraf-
¢Oes do cartdo,

A requerente reivindica de acdrdo
com a Convengdo Internacional e o
Art, 21 do Decreto-Lei n° 7903 de 27
de agdsto de 1945, a prioridade da
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes da Alemanha
em 2 de fevereiro de 1961, sob nu~
mero P 26.504 IXb-42e,

——

" TERMO N° 136.189

anuegio de Inven;é,o \

“Composxgoes e processo para o
tratamento de telas de arame, de
maquinas de fazer papel"

Buckman Lahoratories Inc, firma
existente mediante as leis do Estado-
de Tennessee, Estados Unidos da
Amériea. - .
Depositado em 5-2-62.

-

Rgivindicacé’es

1 — Uma composicdo caracterizada
pelo fato de .compreender 2-aminoe= .
tanol ‘e um sal alcalino metalico de
2-mercaptobenzotiazol em quantidade -
ajustadas & proporcbes entre 35 e 60
partes ponderais de 2-aminoetanol . .
até entre 65 e 40 partes ponderals
(baseadas sObre seu equivalente em |
2-mercaptobenzotiazol) do sal alcan—
no metalico de 2-mercaptobenzotiazol.
2 — Uma composicio como reuln—
dicada em 1, do grupo consistindo de :
) composigées consistentes essenci-
almente por solucbes aquosas de 2«
aminpetanol e sais glcalino metalico
de 2-mercaptobenzotiazol em quanti=
dades ajustadas &s proporgbes entre
35 e 60 partes ponderais de 2-amie-
noetanol até entre 65 e 40 partes

‘ponderais (baseadas Bbbre seu equi-

valente em 2-mercaptobenzotiazol)
de sal alcalino metdlico de 2-mer-
captobenzotiazol e (2) composiched
consistentes essencialmente em solu~
¢oes aquosas de 2-aminoetanol e sals
alcalino metélicos de 2-mercaptoben~-
zotiazol em quantidades ajustadas as
especificadas na composiciio (1) pre-
cedente, caracterizada pelo fato de
compreender conjuntamente com um
componente do’ grupo consistente em
(A) sals, soliveis em fgua, de &cido
cianoditioimido carbénico,” (B) sais,

posta antes deste

N

[

soluveis - em &gua, e 4cido cianodi-
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picimidocarbénico e um diaminoalca-
o, tendo, no méximo, seis 4tomos de
carbono no qual os radicais de ami-
'no substituintes se encontram em
‘Gtomos de carbono adjacentes, sen-
«lo a relagéo molecular entre o dia-
minoalcano e o cianodioimidocarbo-
nato, na composi¢cdo, néo superior a
1:1,5, (C) sals, solivels em &agua, de
ficido cianoditioimidocarbonico,, um
diaminoalcano tendo nfo mais de sels
fatomos de carbono no qual os radi.
cais amino substituintes se encon-
JAram em dtomos de carbono adja~
centes, sendo & relagdo molecular en-
idre o diamincalcano e o clanoditiol-
midocarbonato, na composicio, nio
superior g 1:1,5, e sais, soluveis em
fgua, de 4cidos ditiocarbonicos N-
‘mono-alquil- substituidos, cujos radi-
‘eais alquilo tenham menos do que
quatro atomos de carbono, e (D) sals,
poliveis em Agua, de dcidos ditlocar-
boénicos N-monoalquil - substituidos,
cujos radicais alquilo tenham menos
de quatro atomos de carbono.

! 3e— Umg composicdo como reivin-
dicada em 1 ¢ 2, caracterizada pelo
fato de compreender essencialmente
ums solucho aquosa .que contém 2-
aminocetanol € um sal alcalino-meté-
fico de 2-mercaptobenzoatizol em
guantidades ajustadas & proporgdes
entre 35 e 60 partes ponderais de 2-
aminoetanol até entre 65 e 40 par-
tes ponderals (baseadas sObre seu
equivalente em 2-mercaptobenzoati-
zol)~ do sal alcalino-metalico de 2-
mercaptobenzoatiazol,

4 — Uma composi¢do, como relvin-
dicada até 3, caracterizada pelo fato
de compreender essencialmente uma
solucio aquosa que contenha partes

onderais iguals de 2-aminoetanol e
am sal alcalinometélico de 2-mercap-
¢obenzotiazol (baseado sbbre seu equi-
valente em 2-mercaptobenzotiazol).

5 — Uma composi¢io como reivin-
dicada até 4, caracterizada pelo fato
de compreender, conforme definido
na relvindicacdo 1, compreender 2-

inoetanol e um sal alcalino meté-
lico de 2-mercaptobenzotiazol em
uantidades ajustadas e proporgdes
ntre 35 e 60 partes ponderais de

-aminoetanol até entre 65 e 40 par-

ponderals (baseadas sobre seu
pquivalente em mercaptobenzotiazol)
do sal alcalino metdlico 2-mercapto-
enzotiazol conjuntamente com um
ial soluvel em dgua, de dcido clanodi-
tioimidocarbonico. -

6 — Umga composi¢io como reivin-
dicada até 5 caracterizada pelo fato
de compreender, conforme definido
na refvindicacfo 1, 2-aminoetanol e
um sal alcalino metdlico de 2-mer-
captobenzotiazol em  quantidades
ajustadas a proporgdes entre 35 e 60
partes ponderais de 2-aminoetanol
até entre 65 e 40 partes ponderais
(baseadas sObre seu equivalente em
mercaptobenzotiazol) do sal alcalino
metalico de 2-mercaptobenzotiazol
conjuntamente com. um sal, solivel
em fgua ,de um fcido ditiocarbdnico
N-monoalquil substitufdo, cujo -radical
elquilo tenha menos que quatro éto-
mos de carbono.

7 — Uma composi¢io como reivin-
dicada até 8, caracterizada pelo fato
de compreender essencialmente uma
soluciio aquosa de 2-aminoetanol, um
sal alcalino metdlico 2-mercapto-
benzot{azol ,um sal, solivel em &4gua,
de 4cido clatioimido carbénico, e um
dlamino-alcano tendo nfo mais de
gsels Atomos de carbono no qual os
radicals amino-substituidos se encon-
tram em é&tomos de carbono adja-
centes, a relacho molecular entre o
diaminoalcano e o cianoditiolmidocar-
bonato na composiciio, ndo sendo su-
perior a 1:1,5 e as quantidades de
2-amioetanol e o sal alcalino meta-
lico de 2-mercaptobenzotiazol ajus-
tando-se a uma proporcido entre 35

¢ 60 partes ponderais até entre 65 €
" 40 partes ponderais (baseadas sobre

¢
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seu equivalente e m2-mercaptoben-
zotiazol) do sal alcalino metélico. de
2-mercaptobenzotiazol, .

8 — Uma composicio como relvin-
dicada até 7, caracterizada pelo fato
de compreender essencialmente uma
solucio aquosa de 2-aminoetanol, um
sal alcalino metélico de 2-mercapto-
benzotiazol, um sal, soldvel em

agua, de fcldo cianoditioimidocarhs-
nico, um diaminoalcano tendo nfo
mais de seis atomos de carbono, no
qual os radicals amino-substituintes
estejam em 4dtomos de carbono adja-
centes, e um sal, solivel em 4gua,
dum #&cido ditiocarbdénico N-monial-
quil-substituido, cujo radical alquilo
fenhg menos de quatro &tomos: de
carbono, a relacio molecular entre o
diaminoalcano e o cianoditioimido-~
carbonato na composicio, ndo sendo
superior g 1:1,5, e as quantidades de
2-aminoetanol e do sal alcalino me-
talico d6 2-mercaptobenzotiazol ajus-
tando-se a uma propor¢io entre 35
e 60 partes ponderais de 2-aminoeta~
nol gté-entre 63 e 40 partes ponde-
rais (baseadas sobre sed equivalente
em 2-mercaptobenzotiazol) do sal al-
gialin? metilico de 2-mercaptobenzo-
azol. . .

9 — Uma composicdo como reivin-
dicada até 8, caracterizada pelo fato
de compreender essencialmente uma
solucio aquosa que contenha as. se-
guintes substincias em proporgdes
que se aproxima as seguintes per-

centagens ponderais: cianoditioimido-} .

carbonato disédico 94 etileno-diami-
na 3,5; N-metilditocarbonato potassi-
co 12,9; 2-aminoetanol 12,2.°

10 — Umg composicdo como rei-
vindicada até 9, caracterizada pelo
fato de compreender essencialmente
uma solugédo agquosa -confendo as se-
guintes substdncias em proporgdes
que se aproximem as seguintes per-
centagens ponderais: cianoditioimi-
docarbonato disédico 10,1; etilenodia-
mina, 3,7; N-metil-ditiocarbonato po-
tassico 13,8; 2-mercaptobenzotiazol
s6dico 14,7; e 2-aminoetanol 13,0.

11 — Processo para a producio de
papel, caracterizado pelo fato de um
fluido aguoso contendo pasta celuld-
sica e outros ingredientes da fabrica-
¢ho de papel, que se faz circular em
contato com uma cinta sem fim de
tela metalica composta de fios de liga
contendo cobre, e que, normalmente,
esto sujeitas ao desgaste mecanico,
processo pars ampliar a vida util de
dita tela metdlicg e caracterizado
pela adigfo, aos fluidos aquosos com
0s quais a tela metalica entre.em
contato, de 2-aminoetanol e um sal
alcalino metdlico de 2-mercaptoben-
zotiazol em quantidades ajustadas &
proporgdes entre 35 e 60 partes pon-
derais de 2-aminoetanol até entre 65
e 40 partes ponderais (baseadas sébre
seu equivalente em 2-mercaptobenzo-
tlazol) de um sal alcalino metélico
de 2-mercaptobenzotiazol e de tal
modo @ fornecer uma concentragio
dos ditos dois compostos, de .pelo me-
nos 0,5 parte’ponderal por milhdo
dog [Iluides aquosos na propor¢ho
mencionada acima do dito sistema.

12 — Processo caracterizado pelo
fato da adigio aos fluldos aguosos de
um sistema de maquing para fabricar
papel que inclui uma cinta sem fim
de tela metédlica cujog fios se com-
pdem de ligas contendo cobre, uma
mistura contendo 2-aminoetanol e
um sal alcalino metdlico de 2-mer-
captobenzotiazol em quantidades ajus-
tadas & proporgbes entre 35 e 60 pars
tes ponderais de 2-aminoetanol até
entre 65 e¢ 40 partes ponderais (ba-
seadas sObre seu equivalente em 2+
mercaptobenzotiazol), do sal alcall-
no metdlico de 2-mercaptobenzofia~
zol, e de tal modo a fornecer uma
concentragio dos componentes «a
mistura, de pelo menos 05 parte
pondera] por milhdo dos fluidos

aquosos. na proporcio mencionada
sclng no difo sistema.

13 — Processo para 0 tratamento
de uma cints sem fim de tela me-
talica caracterizado pelo fato de ser
composto de fios contendo ligas de
cobre, que compreende fazer entrar
em éontato & dita tela metdlica com
urma solugho aquosa, contendo pelo
menos, 40 partes ponderais por mi-
lhfo de uma mistura de'2-aminoeta-
nol e um sal alcalino metélico de 2-
mercaptobenzotiazol em quantidades
ajustadas & proporgbes entre 35 e 60
partes ponderais de 2-aminoetanol
até. entre 65 e 40 partes ponderais
(baseadas sbbre seu equivalente em
2-mercaptobenzotiazol) "do sal alcall
nc; metilico de 2-mercaptobenzotia-
0l,

‘14 — Uma cinta sem fim de tela
metédlica caracterizada pelo fato de
ser formada por fios de arame de li-
gas contendo cobre, cobertos por uma
pelicula contendo 2-mercaptobenzo-
tiazol e¢ 2-aminoetanol,

15 — Composigdes, processo e cin-
tas sem» fim de tela -metdlica trata-
da;: substancialmente como aqul des-
critas. :

A Requerente reivindica g priori-
dade de igual pedido depositado na
Reparticio de Patentes dos Estados
Unidos da América do Norte, sob
n?°121.383 em 3 de julho de 1961.

TERMO N° 138.342
. De 12 de fevereiro de 1962

Gar Wood Industries, Inc. — Es-
tados Unidos da América.
- Titulo: Cabo esfriado a 4gua. .
(Friv, Inv.)- . :

_ Pontos Cargcteristicos

1. Um cabo de soldagem flexivel
esfrlado a 4gua,  caracterizado por
possuir .um par de elementos termi-
nais, uma primeira série de conduto-
res ligada unicamente a um dos cita-
dos' elementos terminais, sendo uma

‘'segunda, e terceirg série de conduto-

res ligados somente ao outro dos ci-
tados elementos terminais, e disposta
de cada lado da citada primeira série,
parg a reducio de vibragio e indu-
téncia no interior do cabo de solda-
gem, um invélucro flexivel em formsa
de tubo para & conducio de 4gua
que envolve os citados condutores, e
dispositivos que determinam abertu-
ras para g circulacdo de fgua atra-
vés do citado invélucro, para o :es-
friamento das citadas séries de con-
dutores.

2. Um cabo.de soldagem flexivel
esfriadp a “4gua, caracterizado por
possuir uma primeira série de condu-
tores, segunda e terceira séries de
consSitores dispostos em amhos os
lados da citada primeira série, as ci-
tadas segunda e terceira séries apre-
sentando uma 4rea condutors subs-
tancialmente igual a 4rka condutors
da citada primeirg série de condufto-
res, parsg a reducdo de vibracfio e
indri{dncia no interior do cabo de
soldagem, um invélucro flexivel em
forma de tubo, para a conducfo de
4dgua, envolvendo as citadas sérles
de condutores, dispositivos terminais
ligados a5 extremidades das citadas
séries de condutores e projetando-se
das extremidades do citado invélucro,
os citados dispositivos terminais com-
preendendo wm par de ferminais, um
dos quais acha-se elétricamente liga-

do somente 3 primeira série de con-
dutores e o oulro elétricamente liga-
do & sdmente s segunda e terceira
séries dos citados condutores e dis-
pesitivos que determinam aberturas
através dos citados dispositivos ter-
minais para a circulacio de fgua
através do citado iInvélucro para
agua, para o esfriamento das citadas
séries de condutores.

~
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"3. Um cabo de soldagem {flexivel
esfriado & #igum, caracterizado por
possuir uma primeira série de cone
dutores, segunda e terceira série de
condutores dispostas em amhos og
lados da cifads primeira série, a cie
tada segunda série de condutores
possuindo uma Area condutors subse
tancialmente igual & A4rea condutora
da citada terceira série de condue
tores e o total das dreas condutoray’
das citadas segunda e terceira séries
de condutores sendo substancialmen-
te igual & &rea condutors da citada
primeirg série de condutores, um ine
vélucro flexfvel, em forma de tubo,
para a conducio de 4gua, envolvendo
a3 citadag séries de condutores, dis-
positivos terminais ligados s extree
midades das citadas séries de condue
tores e projetando-se das extremi~
dades-do citado invélucro, os citados
dispocitivos terminals compreendenda
um par de terminails, um dos quais
estd ligado elétricamente sdmente A
primeirs, série dos citados condutores
e o outro ligado elétricamente sde
mente & segunda e terceira séries fos

citados condutores, e dispositivos que -

determinam aberturas nos citados
dispositivos terminais para’a circula-
¢io de Agua através do citado invée
lucro para 4gua flexivel, para o €s-
Iriamento das citadas séries de con-
dutores. !

4 — Um cabo de soldagem flexivel
esfriado & 4gua caracterizado por
apresentar séries intercaladas de con-
dutores de polaridades opostos, um
invéblucro flexivel, em forma de tubo,
parag a condugdo de dgua, geralmente
cilindrico, envolvendo os citados cona
dutores ,dispositivos no interior do
citado invélucro para isolar elétrica-
mente cada série de condutores de
cada sérle -adjacente, uma primoira
parte de extremidade de terminal,
um bolso em forma de bamha numa
extremidade da citada primeira parte
de extremidade de terminal e estens
dendo-se através de todo o diime-
tro interno do citado invélucro, uma
segunda parte de extremidade de ter—
mingl, wn par de bolsos em forma de
bainha numa extremidade da citada
segunda parte de extremidade de
terminal, paralela e nos lados opose
tos do citado bolso em forma de baie
nha, da citads primeira parte de ex-
tremidade de terminal, umga série de
condutores estendendo-se para o ine
terior do citado bolso da citada prie
meira parte de extremidade de tere
minal, outras ;séries de condu‘ores
estendendo-se para o interior de
bolsos na citada segunda parte de
extremidade de terminal, e dispositie
vos isolantes dispostos entre as cie
tadas partes de bolsos. i

5 — Um cabo de soldagem flexivel

N

esfrlada & 4gua, caracterizado por -

apresentar séries intercaladas de
condutores de polaridade oposta, um
inv6lucro, flexivel em forma de tubo,
para a condugiio de 4gua, envolvendo
os citados condutores, dispositivos no
Interior do citado invélucro para isoe
lar elétricamente cada série de con=
dutores, de cada série adjacente, uma
primeira parte de extremidade de
terminal 1pcssuindo Umg primeira sSu-
berficie plana, um bélso em forma de
bainha, numa extremidade do termie
nal, colocado num plano substanciale
ente perpendicular a citada primefe
ra superficle plana, umg segunda
parte de exitremidade do terminal,
possuindo umga segunda superficie
plana, um par de bholsos em forms de
bainha numasa extremidade da citada

parte de extremidade de terminal, °

colocados em lados opostos do citade
bolso em forma de bainha na citada
primeira parte de extsmidade de
terminal e colocados em plano subse
tancialmente perpendiculares & citae
da segunda superticie plana, uma sée
rie de condutores estendendo-se para
o interlor do citado bolso na citada

primeira parte de ex_tremida.dc de
' {
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terminal, outras sérfes de condutdres
estendendo-se para o interior dos ci-
tados bolsos na citada parte de ex-]
_ tremidade - de terminal, possuindo
- umg area total em corte transversal
substancialmente igual & 4rea em
corte . transversal dos condutores re-
cebidos pelos bolsos na citada primei-|
‘ra parte de extremidade de terminal,

e dispositivos isolantes colocados en-{. .

ire as citadas 'partes de bolso per-
pendicular e entre as citadas super-
fic'es planas nas citadas partes de
exiremidade de terminal, - - "~

6 — Um cabo de soldagem flexivel
esfriado & 4agua., caracterizado por
apresentar séries intercaladas de con-
dutores de polaridades opostas, um)|

" invélucro flexivel em forma de tubo,
~” para a conducfo de 4gua, envolven-
do os citados condutores, dispositivos
no interior do citado iny6lucro para
isolar elétricamente cada série de
-uma primeira parte de extremidade
condutores, de cada série adjacente,
de terminal possuindo um bolso em
forma de bainha, uma segunda parte
de extremidade de terminal poscuin-
do um par de ‘bolsos em formsa ce
bainha espagados colocados em lados
opostos do bolso em forma de bainha
da citeda primeira parte de extremi-
dade de terminal, umg série de cun-
dutores estendendo-se para o inte-
" rior "do c'tado bolso na citada pri-
meira .parte de extremidade de ter-
minal, outras sédries de - condutores
.estendendo-se para o interior dos ci-
tados bolsos na cltada segunda parte
~de -extremidade de terminal, disposi-
tivos isolantes 'colocados entre os
citados holsos ‘gdjacentes e as citada-
- partes de extremidade "de terminal,
cada umg das citadas partes de ex-
tremidade de terminal possuindo um
recesso, dispositivos que 'ss comuni-
cam com os citados recezsos para Su-
primento e dgua, dispositivos dz
vedacio nas- citadas partes de extre-
midade de terminal para -preven‘rem
© vasamento de dgua dos citados re-
cessos, parag w condugio de figua dos
citados recessos para o citado Invo6-
lucro flexivel para Agua,

7 ~ Um cabo de soldagem flexivel
esfriado . & 4gua,- caracterizado por
apresentar séries intercaladas de con-
-dutores . de poiaridades opostas, um

- Invéiucro flexivel em forma de tubdo,
para a _conducdo de dgua, envolvendo
os citados condutores, dispositivos no
interior do citado invélucro para iso-
lar elétricamente cadsg série de con-

~dutores, de cada série adjacente, uma
primeira parte de extremidade da
terminal postuindo um bolso em for-
ma de bainha, uma segunda parte
de extremidade de terminal possuin-
do um par de bolses em forfma de
bainha ;espagados, colocados em lados
opostes dop bolko em ‘forma .de bamha
da cltzda primeira parte de extremi-
dade de term’nal, uma série de con-
dutores estendendo-re para o interior
do citado bolso na citada primeira
parte de extremidade do ferminal
outras séries de condutores estenden-
do-se para o interior dos c'tados
bolsos na citada segunda parte de
extremidade de--term'nel, possuinch
umsa Area total em corte transversal
igual & area em corte transversal dos
condutores  recebidos  pelo citado
bolso na citada primeira parte de
extremidade do terminal, dispositivos

_ itolantes colocados entre os citados
bolsos adjacentes < 43 citadas par-

. tes de extrem'dade de terminat
possuindo recessos, dispesitivos que
ge comunicam com. os citados re-
cessos para o suprimento de -dgua,

- dispositivos de vedagfio nas cifadasie

rtes de, extremidade do terminal
];.r_a. pre.enirem o vasamento de
fgua dos citados recessos, € & citada
parte de bolso na citada primeira
parte de - extremidade de. terminal,
poesuindo dispositivos .que Geterm!i-

S
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Reivindica-se,” de acordo com - g
Cohvencdp Internacional e o Art. 21
do .Cddigo .da Propriedade Industrial,
& prioridade dp pedido corresponden-
te deposjtado naReparticio de Paten-
tes dos. Estados Unidos da América,
em 9 de fevereiro de 1961, sob nime-
ro 88.215, | ., - _ - e

,

TERMO N¢ 136.421
De 14 de fevereiro de 1962,

N. V. Philips'Gloeilampenfabrieken
— Holanda. Co-

Titulo: “Aperfeicoamenios em Imas
Permanentes”” -~ Priviligio de ‘In-

vengdo. . . '
2 -~ Laminado, conforme reivindi-
cagdo feita no ponto_l, cuaracterizado
pelo fato da camada de rcférgo ser
constituida por metal de proprieda-
drs ferromagnéticas. . .
3 — Laminado, como o reivindicado
nos pontos 1 ou 2, caracterizado pelo
fato da camada de refdrgo ser uma
fita -ou lamina. . :
4 — Im# permanente, como o rei-
vindicado em_ qualquer dos,. pcntos
precedentes, caracterizado pelo fato
da camada de reférgo ser tal que-a
rigidez do imi varia, de local g local
segundo maneira pire-determinada.
-5 &~ Imi permanente, como o ref-
vindicado no ponto 4, caracterizado
pelo fato da espessura Ga camada
de reférco variar de local a local.
6 — ImaA permanente, como o Tei-]
vindicado no ponto 4, caracterizado
pelo fato da camada de reforgo "ser
corrugada. = - T .
7 — Im& permanente, como o0 rei-
vindicado no ponto 4, caracterizado
pelo fato da“ camada de refbrgo ter
& forma de uma, nalha-de fios. com
espagamento constante o1 varizdo.
8 — Ima permanente, ccr  *
vindicado no ponto 4, cu’ -xdo
pelo fato da camada de 1 . ter
a forma de malha de fios,

i

n. qual
varia o comprimento dos fios em
uma direcdo. - 7 . -

9 — Im#& permanente, como o, rei-
vindicado no ponto 1, caracterizado
pelo.fato de uma camada Ce material
reforgador " ficar interposta entre ca-
madas de material flexivel magnético
ou magnetizdvel.

10 — Im& permanente, ccmo ¢ rei-
vindicado no ponto 1, earacterizado
pelo fato dz uma camada d& mate-
jal flexivel magmético ou msgneti-
wivel ficar interpcsta >»nire camadas
de material de reférco. - A
11 — Ima permanente, comc o rei-
vindicado no ponto 4, caracterizado
pelo fato da camada ‘e reférco ser
dotada de rasgos ou averturas.

" 12 — -Im& permanente, como "0
reivindicado no ponto 1, carscterizaco
velo -fato da camada de reférco ter
a forma de' fios ou tiras moldadas
integralmente com a camada de ma~
terial magnéticos ou nagnetizdvel, -
13 — Ima permanenie, como .0
reivindicado no ponto 1, caracterizado
pelo fato da* camada de reforco ter
a forma de um tubo metdlico, fi-
cando o material 7lexivel. magnéticd
ou magnetizavel contido no .interior
4ésse tubo. . . i v
14 — IméA permanente, como o0
reivindicado no ponto 1, caracterizado
pelo fato de t6da a camada reforga-
dora, ou parte dela, ‘ter a forma de
tira- bimetalica. B - .
15 — Ima permanente, como ¢ rei-
vindicado no porto 1, caracterizado
pelo fato da camada de reforgo ter
a forma de placa ou tira perfurada
ou dotada de_rasgos, sendo as per-
uracbes ou rasgos preenchidos™com
material plastico magnético, de ma-
neira @ apresentar Areas paramag-

néticas e ferromasméticas.

- 18 — Processo w® fabricucdo- de
im& permanente, caracterizido por
compreender as eiapas de 1:Xscic de

aam umsa sberturs que se comunica
omn o titado invélucro flexivel para

dgus.

ums.

‘| mente constitnido de ‘cohformidade

" |dotadoy de  uma- parede de vidro e

e @& parede é preenchido com um

camada de - material ﬂexlvel{ergl 24 de fevereiro de 1961, sob o
magnético ou -magnetizével a . umainlimero 261.678.
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camada de reférco,. para formar um
laminado capaz de -ser prontamente
deformado até a configuracio dese-
jada_e-de conservar tal configuracio,
a dobragem do laminado assim -cons-
tituido ' alé: 0 formato -desejado e, se
necessario, a magnetizagio do objeto
assim formado. - oo g

1_7" — Ima permanente, substancial-

com a descricio e ilustracio da fi-
gura. 2, ou_figuras 3a e 3b. ou fi-
guras 4a e 4b, ou figwas 5a e 5b,
ou figura 6 ou figura 7 dos desenhos
anexos. - - ]

"18 — . Imd permanente, " substan-
cialmente copstituido de conformi~
dadé com a descricdo feita com refe-
réncia’ & figuwra 1 dos desenhos
anexos. - -

TERMO N° 136.5%6.
- De 21, dt_z. fe\_’ereirp‘de 1862,
N. V..Phifps'Gloeilampenfabrieken
-~ Holaada, Co :
‘Titulo: “Aperfeicoamentos em ou
Referent2s a Tubos de Ruaios Cato-
‘dicos Dotrdos -de umsg Parede de

Vidro e uma IFaixa de Refér¢o Me-
talica™ - Privilégio de invencdo.
. AN

~

‘Pontos CaracterSsticos ' .

1.« Aperfeicoamento -em ou refe-
trentes -8 . tubos de raios. catocicos

uma falza de reférgo metdlica que
compresndem um processo ae reférgo
da parte da parede de wnm recipiente
de -vacuo® em. vidro, mais particular-
mente de um tubo de raios catodicos,
por ‘meio de uma faixa metalica cuja
forma é adaptada 3 perifccia da pa-
reda ‘a8 reforcar, caracterizados pelo
fato de que pelo menos uma faixa
snular de metal prefahricado, cujas
dimensoes internas sfio maiores que
as dimensées externas da parte da
parede s reforcar. A calgada em térno
da parfe 'da parede sem cue o metal
da faixa anular contacte com o vi-
dro da parede, -depois de que pelo
menos o espaco entre & faixa anular

material sintético  endurscedor.

2 — Um processo de ncdrdo com
o pento 1, caracterizado nele fato ‘de
que o anel metdlico é embutido com-
nletamente na camada  do material
sintético. .- '

3 — Uin processo de acérdo com
o’ t?mto 1 ou-2 -caracterizado pelo
faté de que. pelo menos uma camada
intermediaria, dé preferéncia de ma~
teriel sintético, é prevista preliminar-
megte entre a parede do vidro e o
anel. . :

4 — Um processo de addrdo com os
pontos }, 2 ou 3, caracterizado pelo
fato de que o material sintético &
uma resina poliester nio <saturada.

na v "

§ — Um recipiente de vidro, mais
particularmente um tubo de raios
catédicos para um exibidor de tele-
visio manufaturado pelo processo ca-
caracterizado nos pontos 1, 2, 3 ou 4.

6 — Um processo de refor¢ar parte
da parede de um recipiente de va-

cuo em vidro, substancialmente romo |

descrito aqui com referéncla ao de-
senho anexo. ~

7 — Um recipiente de vidro manu-~
faturado pelo-proceso de acbérdo com
o ponto 6, substanclaimente como
descrito 2qui-com referdncla ao -de-
cenho anexo.

A requerente reivindica de acérdo
com a Convencio Tnternacional e o
Art.. 21 do Decreto-Lei n? 7.903, de
27 de nglsto de 1945, a prioridade do
correspondente .pedido depositado na
Reporticip de Patentes da Holanda,

. ": TERMO N° 136.640 - ...
De 22" de fevereiro de-1962, ;.
.Tokyo' Shibaura Denki Kabushiki
Ralsha — Japlo., =~ ¥ .
Titulo: Cozedores Automaticos 'de
Arroz -~ Pri_vilég_io‘ de Invencdo.

- Poutés- (:‘aracta'!sticos o
e S A
-1 — Um processo de cczinhar arroz

caracterizatdo pelo fato de compre-
ender - as--etapds de colocar arrqz e
égua em um-recipiente que tem uma

armazenar calor ¢ € pxovido com
um -aquecedor eléirico; energizar dito
aquecedor elétrico- para squecer a
a agua e o arToz; desenergizar dito
aquecedor elétrico «m resposta . uma
brusca elevagio da temperatura do
mencionado recipiente quando gquase
toda a fgua foi absorvida pelos grios,
de arroz; repetir a energizacio e a
desenergizacho do citado aquecedor
elétrico a wuma temperatura mais
baixa do "gue a citada temperatura
bruscamente aumentada na cuat o
referida primeira - desenergizacfo “foi
efetuada, porém suficiente pars con-
tinuar a olfenizachio e a secagem do
arroz cozido: e finalmente desenergi-
zar o mencionado aquecedor elétrico,
a fim de parar subsegiiente aqueci-

-ymento’ do mencionado recipiente, por

meio de um dispositivo de retarda-
mento que inicia sua operagio de
contagem de tempo a partir da refe-
rida primeira desenergizacio. :

2 — Um processo de cozinhar ar-
roz caracterizado pelo faio de com-
preender &s etapas de colocar #Agus
e arroz em um récipiente de capa-
cidade de armeszenamenio do calor
relativamente pequena e provido com
um saquecedor elétrico e um dispo~
sitivo automatico de contrdle tendo
primeiro e segundo pares de contatos
conestados em série; energizar o re-
ferido  aquecedor elétrico para saque-
cer 0 8rroz e & fgua contidos no-
citado recipiente, através cos citados
pares de contatos; sabrir o referido
primeiro para de contatos, de ,modo
a desenergizar substancialmente o
referido aquecedor elétrico, em Tes-
posta & uma- brusca elevacido de tem-
peratura do citado recipiente acima
de 100°C, quando quase t&da R agus
foi  absorvida pelos griios de arroz,
mudar a regulacio do dito primciro
par de contatos para tma tempera-
fura mais baixa do fue a referida
temperatura bruscamente aumentada:
repetir & abertura e o fechamento
do citado primeiro par de contatos
rpara manter a temperatura peito de
100°C, a fim de continuar a alfani--
zacBo e a secagem do nrroz comido:
e finalmente abrir o citado segundo
rar de contatos para parar ¢ ague-
cimento, por mein de um dispositivo
de retardo que inicia sua operacho
de contsgem de tempo a partir da
primeira abertura do meucionado pri-
meiro psr de contatos. -

'3 — Em comblnagio, um cozedor
de- arroz compreendendo um recipi-
ente de capacidade térmica relativa--
mente pequena provido com um aque-
cedor elétrico- e um dispositivo auto-
mético de contrdle de temperatura
‘para 0 mesmo, . caracterizaduv pelo
tato do dito dispositivo de contréle
compreender wm . dispositivo sensfvel
temperatura que responde & tem-
peratura do referido recipiente; pri-
meiros contatos do tipo de reajus-
tagem sutomatica, atuados pelo men—
cionado dispositivo sensivel & tem-
peratura; segundos contatos. de tipo
de' reajustagem manual, ditos pri-
meiros e segundos contatos estando
conectados em'. ajuda no circuito de
energizagio do mencionado aguecedor
elétrico, um ezcéntrico rendo disposto
de modo a estabelec contato com uma
mola_destinada a suportar o centata
estacionério . dos .citadog prime!ros\
contatos e operi-lo para® mude o
ajustamento. dos referidos primeicna

-

- lcontatos .¢ operd-lo para mudar o

~

capacidade relativamente pequena de .
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'ajustamento dos referidos primwiros
| fbhtatos para wma temperatura mais
Ialxa, em resposta & mudancm de
| pressto de contato dos ditos primeiros
- Sotitatos que ocotre no momenio da
_brimeira interrupcho dos mesmos, e
1 dispositivo de retardo que inicia
jua operagdo de contagem de tempo
' resposta 3 primeira interrupcao
os mencionados primeiros contatos,
estinados a abrir os referidos se-
undos contatos apés um tempo pre-
'Qeterminado a partir da citada pri-
"imeira Interrupcio.

4 — Um dispositivo aulomatico de
controle de temperatura, de acodrdo
om o ponto 3, caragterizado pelo
ato de compreender irés meios de
contato paralelos formando primeiros
& segundos contatos entre elas, e um
exoéntrico tendo uma superficie ex-
céntrica alta e uma superficle ex-
céntrica baixa e atuado pelo dito dis-
“positivo sensfvel ao calor para abrir
‘o6 citados primeiros contatos, dito
excéntrico sendo normalmente disposto
para manter uma das referidas su-
perficies excéntricas contra uma das
citadas molas e girado em resposta
& primeira abertura dos mcncionados
primeiros contatos para por a outra
Has mencionadas superficies excén—
‘icas em contato com uma das men-
glonadas molas para mudar o ajusta-
mento dos ditos primeiros contatos.

5 — Um dispositivo automatico de
controle de temperatura, de actrdo

m o ponto 3, caracterizado pelo
ffbo do dispositivo de retardo com-
preender um estdjo, cm liquido ex-
;pansivel, um aquecedor elétricc e
elementos destinados a abrir os re-
teridos segundo contatos, do tipo de
reajustagem manual, em resposta 8
uma predeterminada expansdo do
jito liquido expansivel, dito aquece-
301* elétrico estando mnormalmente
posto ou curto-circuito com 08 ol-
tados primeiros contatos e conectado
em série com o menclonado aquece-

¢ elétrico do referido reciplente
guaado o8 citadog primelros contatos
se sbram, dito aguecedor elétrico do
gu'erld'o dispositivo de retardo sendo
s v esisténcia suficientemente alta
Bara parar substancialtaente a pro-
ducio de calor do citado aquecedor

grico do mencionado recipiente
wando 08 citados primeiros comtatos
e abrem..

A requerente reivindica de acoérdo
com a Convencgiio Internacional e o
rt. 21 do Decreto-Lei n® 7.903, de
97 de agbsto de 1945, e prioridade
do cotrespondente pedido, depositado
na Reparticio de Patentes do Javdo,
em 22 de fevereiro de 1961, sob o
namere 5.718.

TERMO DE PATENTE N° 136.711
De 23 de fevereiro de 1962
de Saint-Gobain

Compagnie —
Franga.

Tilulo: Mdaquina parg riscar e par-
tir ou dividir paineis’ ou placas de
vidro, .

Privilégio da Invengao,

Pontos caractéristicos

1 — Uma maquina para tragar ou
riscar e dividir paineis ou placas de
vidro segundo uma diregio transver-
sul a sua dire¢do de translacio, em
sleinentos ou partes de larguras va-
riadas, caracterizada porque as dife-
rentes operagdes concurrentes com a
divisho ou certo sio comandadas
aulomaticamente a partir de um or-
gdo central que recebe impulsdes oy
impulsos de diversos contestores in-
tercalados em circuitos elétricos, de
tal maneira que uma operagfo ini-
cla o operacdo seguinte, e na qual
o corte ou divisdo segue inediata-
mente a operacdo de riscamento e
s efetua na mesmo regifio da mé-
quina, por elevacdo do painel ou
placa a0 longe da linha de corte, en-
quanto uma pressdo para baixo €

R I =

exercida abbre a extremidade do pai-
nel eu placa, ao longo de uma linha
paraiela & linha de corte.

2 «— TUma maquina Segundo o©
ponto 1, caracterizada por compor-
tar uma estrutura central disposta
transversalmente g direcio de trans-
lagdo dos paineis ou placas, entre
um transportador de alimentagdo
dos paineis e um transportador de
retirada dos elementos ou portos oor-
tsdos ou divididas, que suporte um
carrinho porta-ferramenta pars ris-
car ou marcer o vidro e um cilin-
dro sensivelmente horizontal mével
para cima para 0 rompimento ou
divisio, 8&sses elementos sendo dis-
postos de um lado e do outro do
plano de #AranslacBo dos painels e
de tal maneira que a ferramenta de
marcar ou riscar e a geratriz de
ataque do cilindro estejam em um
mesmo plano vertical,

3 — Uma maquina segundo o
ponto 1 ou 2, caracterizada por com-
portar um carrinho deslocavel no
sentido de franslacdo dos paineis ou
placas de vidro tendo batentes, acio-
nados por macacos pneumdticos, que
parem o© Dpainel ou placa em sua
translagio, a uma distancia de: certo
prevista, podendo além disto corri-
gir, por sua atuacfo, um defeilo de
paralelismo do painel em relacio ao
eixo da méquiha, ¢ um o6rgio co-
mandads por macaco pneumitico,
susceptivel de exercer uma pressio
de cima para balxo, sobre a extre-
midade do painel ou placa.

4 — Uma maquina segundo 0
ponto 3, caracterizada porque o Or-
gio de pressdo é constituldo por dois
rélos rotativos coexias que sfo su-
portados por bragos plvotentes de
um macaco e deslocaveis vertical-
mente pela acdo do mesmo.

5 — Uma maquina segundo um dos
pontos  precedentes, caracterizada
porque ‘um equipamento de apalpa-
mento do hordo lateral de cada pai-
nel ou placa, fixa & posicho inicial
ou de partida da ;ferramenta que
executa a marcacdo ou risco, a uma
pequena distdncia do bordo do pai-
nel ou placa, quando é&ste se encon-
tre. s6bre o transportador de alimen-
tagho,

6 -— Uma maquina segundo um
dos pontos preeedentes, caracteriza-
do porque a parada da ferramenta
que executa a marcagho ou risco 2
uma pequena distdncia antes do
bordo da saida do painel ou placa

é provocada por um 6rgio _apalpador’

montade na ferramenta.

7 — Uma maquina segundo um dos
pontos  precedentes, caracterizada
porque o cilindro divisof ou de rom-
pimento ¢ substituido por um ferro
em U, cujas abas, dotados de jun-
tas macias, elevam o painel ou pla-
ca de um lado e do outro do trago,

8 — Uma maquina segundo um dos
pontos  precedentes, ~ caracterizada
porque rélos rotativos sustentados

pela estrutura central limitam a eles
vagiio do palnel ou placa.

A requerente refvindica do acordo
com a Convencdo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n® 7.903 de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticho de Patentes da Franga
em 23 de fevereiro de 1961, sob nu-
mero 833.666.

TERMO DE PATENTE N° 136.831

De 28 de fevereiro de 1962

Badische Anilin & Soda — Fabrik
Aktiengesellschaft — Alemanhba.

Titulo: Massas protetoras contra
incéndio ou ignicdo em forma de
placas ou chapas ou outres elemen-
tos construtivos feitos com elas,
Privilégio da Invencdo. :

Potilog caracteristicos

1 — Massas protctoras contra in-
céndio ou ignigcho, em forma de pla-
cas ou de elementos construtivos
feitos com elas, caracterizadas por
consistirem de um cilicato alcalino,
de preferéncia silicato de sodio que
encerra agua em uma proporcéo de
20 a T0% por péey de preferéncia
40 a 609 por péso e fibras, de pre-
feréncia, fibras sintéticas de silicatos,
em uma propor¢do de 10 a 40% por
péso de preferéncia, 15 a 25% por
péso, em relaciio ao silicato alcalino
anidro.

2 — Massas pro‘ptoras de acédrdo
com o ponto 1, caracterizadas peio
fato de apresentar o silicato alcalino
uma razdo molar de o6xido alcalino
para silica de 1:2 a 1:4, de prefe-
réncia de 1:25 a 1:35,

3 — Massas protetoras de acdrdo
comy os pontos 1 e 2, caracterizadas
pelo fato de encerrarem reforcos de
arames ou fios metalicos.

4 — Massas protetoras de acordo
com os pontos 1 a 3, caracterizadas

. pelo fato de serem providas c_ie um

revestimento protetor.

5 — Massas protetoras de acordo
com os pontos caracteristicos 1 a 4,
caracterizadas pelo fato de estarem
associadas ou combinadas a placas
de madeira comifuida, ou contra-
placada ou laminada.

6 — Massas protetoras de acérdo
cofm os pontos 1 a 5, caracterizadas
por estarem providas de perfuracdes.

A requerente reivindica de acoérdo
com a Convengdo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n? 7.903, de
27 de agdsto de 1945, as prioridades
dos correspondentes pedidos deposi-
tados na Reparticio de Patentes da
Alemanha, cm 1° de margo de 1961,
9 de margo de 1961, 19 de outubro
de 1961 e 14 ‘de dezembro de 1961,
sob ns, B 61.506 V/37*, B 61.589
Tc/38 1, B 64.425 VIh,80b ¢ B 63.262
VIb/80b, respectivamente.

* Rio desJaneiwro.

TERMO N¢ 136.837
de 28 de fevereiro de 1966

N. V. Philips'Gloeifampenfabrieken
— Holanda.

Titulo: Aperfeicoamentos e ou re-
lativos a equipamentos destinados a
portadores de gravagfo em forma . de
fita, — Privilégio da invenglo.

Pontos Caracteristicos

I — Aperteigoamentos 2m ou rela-
tivos e equipamentos destinados a
portadores de gravagio em forma de
fita, dotados de uma bobina em car-
vetel flancenado de tomnada em recep-

tdo, em cujos flanges na forma
recessos que se estendem desde as
bordas dos flanges até o cubo do

carrete] e possuem hordas obliquas, por
mais das quais uma fita, uma de cujas
extremidades € provida de uma pre-
silha, cujo altura € maior que a lar-
gura da fita e que o espago entre as
supderf’cies internas dos flanges do
carretel, apos ter sido introduzida no
recesso, é conduzida, guiada para o
cabo da bobina e ali mantida quando
a bobina gira, caracterizades pelo fato
das bordas dos recesos, gue conduzem
a presitha quando a fita é.recebida, se
projetarem para além das bordas dos
flanges, e pelo fato de ao menos ao
longo da parte da - circunferéncia dos
flanges. existir uma porgio de parede,
de preferéncia fixo, em relagdo a bo-
bina, parede ess, go¢, jantamente com
as bordas das flanges do carretel cons-
Htuem uma canaleta de guia para 3
presitha, canaleta essa que se estende
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po sentido longitudinal de fita ¢ wmcos |
moda a fita com algum jéyo, possibie
litanchr & presitha “ser introduzida na
canaleta de guia e ser ararstada pelas
bordas sulientes dos recessos.

2 — Equipamento, como o reivins
dicado no Ponto 1, caracterizodo pelo
fato de, junto as bordas sailentes e,
conj'rmme o caso, mnas pordes  me
ficam junto a tais proje¢des ua dires
¢3o do cubo do carretel, os recessos
se projetarem através dos [longes duo
carretel e formarem por¢des Ilangeadas
completamente perfuradas. sendo a dis-
tincia entre as superficies externas dos
flanges ou drs ditas  porgoes flans
geaday perfuradas, no maximo igual a
largura da presilha, e a porciio da
parede gue, juntamente com as {ord:s
dos flanges, constitue a canalets de
guia para a presilha sendo conYqurada
em 1, com uma distancia entie o stie
perficies internas das pernas igual A
largura da presilha, estendendo-ce s
pernas pelo menos aos bordos flane
geados, porém preferivelmente o lone
go de tdéda a drca em que os flanges
sdo abertos, possibilitando o techae
mento das aberturas em forma de cas
mara,

3 — Eguipamento, como o eotvindis
cado no P cerecter.zido pelo
tato de, na diregio em que a presilha
deve ser inuo..:da. as porides de
parede sercm pro'ongadas, ao mesmo
tempo que fora da area coberta pelas
porgdes de flange projetadas, cutra
parede ficar disposta paralelamente o
plano da fita, de modo a [ormar-se
uma peca de guia completa para a
prestha a ser introduzida, sende a
extremidade desta dltima porcio de
parede faceando a bobina de prefes
réncia configurada como guia da fita
ou tendo uma pega de guia de fita
(rolete, pino ou equivalente), disposto
ao seu Jado.

4 — Eguipamento, como o reivindi-
cado em qualquer dos pontos proces
dentes, caracterizado pelo fato de, @
entrada da canaleta de guia, ser pros
vido wm dispositivo impedindo o escae
pamento ocidental de presitha introdus
zida, de preferéncia um trinco que esv
treita a secho rota da canaleta e que
pode ser resiliente, permitindo ser sav
perado pela presilha que peneira ont
que ¢é retirada do canal por eleito de
fér¢a exercida sébre ela ou controlads
por chaves.

5 — Eovwpamento, como o reivindis
cado no Panss 1 - escterizado  pelo
fato do trinca ser represcntado por
uma mola d- rathy curvada ¢

lixada

em uma das extremidades. .
6 — Eguipamento. substancinhinentd
constituido de acdedo com a descriiie
aqui feita com referéncia 20s desenhos
anexos. i

A Requerente reivindica de acords
com a Cl)n\'('ﬂa() ll\l’{’l’l\ilcioni(l [
Art. 21 do Decreto-lei n® 7.903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridode do
correspondente  pedido  depositado  na
Repartifo de Patentes na Austria. cus
10 de maro de 1961, sob n* A.1963,

S |
TERMO N° 135.840

———

Depositado em 1-3-1962

Privilégio de Invengio: Aperfeicoas
mentos em  bombas ceatrifugas., ~e
Maxime Amirault ¢ Paul Desteumieux,
engenheiros, " franceses, residentes em

Pranca.
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. ReiwndicagSes

1 ~ Aperfeicoamentos em bombas
centrifugas especialmente para peque-
nas bombas, constituida por um dizco
re'ativamente ._fino, deformado, em
volta de uma abertura circular central

~de montagem, conforme uma estampa-

gem sepsivelmente radial que forma,
sdbre cada face, setores alternativa-
mente salientes e deprimidos, caracte«
rizado pelo fato que os setores a, b, ¢
cue sio deprimidos sobre uma das duas
faces; destinadas a constituir a face de
entrada, s3o recortadas com aberturfs
que se estendem sepsivelmente em arco
de circulo em volta da cbertura cen-
tral.

2 — Avrrfeicoamentos e bombas
centr*fugas, como reivindicado em 1,
caracterizados pelo fato que os setores
deprimidos a, b. ¢ que formam pas
sedo colocados radialmente. ou -incli-

-3 — Aperfeicoamentos em lombas
centrifugas, como reivindicados em 1
e 2. caracterizados pelo fato que as
pas tém a mesma capacidade de um
aldn ¢ do outro do prato.

4 Anorfaienameee -
centritugas, "comu reivadicados - ate 3,
caracterizados  p-lo foto aue  as pads
tém capacidade diferente de um lado
e do outro do prato. .

v hamlisa

T .
. 5 — . Aperfeicoamentos em bombas
ceatrifugas.- como reivindicados =2té 4,

" caracterizados  pelo  fato de  que as
aberturas das “pas sdo colocadas de]
forma tal que a fabricacfo do disco de
turhina possa ser efetuada por simples
repuxo ou por moldagens por meio de
um molde constituido ex~lusivamente
por duas meias conjuilhas.. {5.6),

" 6 — Aperfeicoamentot em bombas
centrifugas, - como reivindicados até 5,
caracterizados pelo  fato de . que as
phetturas das pds apresentam, no sen

tido radial, larquras coastantes ou
crescentes num dos sentidos. de rota-
¢do. . ) . o

7 — Aperfeicoamentos em bhombas
centrifugas. como reivindicados até 6,
_ caracterizados nelo fato de que a tur
bina & fabricada por repuxagem ou

mo'dagem de metal o de qualquer
outra forma. oL
8 — . Aperfeicoamentos em bombas

centrifugas. como - reivindicados ats 7,
caretrrizados pelo fato de que & com-
‘pletadr. sdbre uma face, ou sdbre as
durs, nor meio de um colarinho ajus-
tado K conformado para realizar uma
fjustagem cilindrica num alojamento
corresnondente do  corpo  da  bom-
ba (4). ! .

9 — Aperfeicoamentos em bombas
centr*fugas. como reivindicados hté 8,
caracterizados  pelo fato de que o
nimero de pis sdbre cada  face do
prato, é de trés ou mais, :

10 — Apcrfeiwémentos em bémbas

tentrifugas, como reivindicados aét 9,

caracterizados pclo fato de” que ‘o
cubo {2) ao qual ela ¢ fixada faz
parte de um outro elemento, tal como
p’?r exemplo um dispositivo de veda-
¢llo, .

Os requerentes reivindicom a reriori-
dade de correspondente pedido deposi-
tado na reparticio de . Patentes da
Franca, 'em 17 de junho de 1961, sob
o n’ B05.257.

TERMO DE PATENTE N° 136.948
. De 7 de margo de 1962

Montecaniti Socieff Generale Per
Lilndusfria Mineraria. ¢ Chimica —
Lal a, )

12
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Titulo: “Processo para preparagio
de peliculas para embalagens, & base
de polimeros éstero-regulares’.

Privilégio da irvenc?o.

Pontos  Jdracteristicos

1 - Processo p-i. preparar peli-
culas para embalagens a base de
polimeros alfa-olefinicos estéreo-re-
gulares cristalinos, e mais particular-
mente de polipropileno, obtidos por
meio de catalisadores estéreos—espe-
cif'cos, caracterizado porque a peli-
cula -suporte é submetida a um tra-
tamento modificador da superficie, e
a pelicula assim tratada é revestida

com uma camada constituida por
uma solugdo, em solventes orgénicos
apropriados de copolimeros de clo-
reto de vinilidenc-acrilonitrila. e de
um ou ma’s compostos d2 classe dos
dusoclanatos, que atuam como ade~
sivos,

2 — Processo de acordo com ©
ponto 1, g¢aracterizado porque a peli-

{cula @~ poliolefina & obtida por ex-

truséo de polimeros olefinicos, possi-
velmente com adicho de estabilizado-
(25, agertes lubriticantes. opacifican-
tes, pigmentos, coranies cargas e se-
melhantes, -

© 3 — 'Process~ de acdrdo com os
pontos  precedentes caracterizado
norgue @& pelicula poliolefinica é sub-
metida a um tratamento da super-
jficle para fazer ¢om que p-lewla
scja mais receplora da cimada de’
revestimento. ’

4 — Processo de acérdo com o pon-
to- 3, caracterizado porque o trata-
mento em questio consiste em trater
o guperficie da pelicula com agentes
quim’cos ! :

5 ~ Processo de acérdo com 0 pon-~
to 3, caracterizado porgue o trata-
mento em questdo consiste em sub-
meter a superficie da pelicula a des-
cargas elétricas.

6 — Processo d2 acérdo ¢um ¢ bon-
to 3. caracterizado porque o trata-
mento. em ouestdo consiste em sub-,
meter a pelicula a ‘'um tratamento
térmico. ST

7 — Processo de acérdo com o
ponto 3, caracterizado poraue &s cas
madas sho .aplicadas & pelicula tra-
tada, _aspergindo sébre a superficle
uma solucdo que comoreende copo-
limeros de acrilo-nitrila com clore-
to de vinilideno, em um solvente
apropriado.

-8 = Processo de acordo com 0s
pontos precedentes, caracterfzado por-
que comn adesivo €& emwnregado um
produto de condensag¢io do diisoc’a-

mato de tolueno com hexano-friol,

9 — Pelicula poliolefinicas cerac-
terizadas por terem uma permeabili-
dade minima aos gases e 20s’ sabo-
res. por serem obtidos mediante o
vrocesso definido nos pontos prece-
dentes, o .

10 — Peliculas de polipropileno, de
acordo com o definido no ponto 9.

11 — Peliculas de polipropileno
isotético, com uma grande percenta-
gem de cristalinidade, de acdérdo com
o ponto 0. .

A requerente reivindica de acdrdo
com & Convengao Internacional e o
Art, 21 do Decreto-lel n? 7503. de
27 de agésto de 1945, a8 prioridade
do correspondente pedido deposite-
do na Repartichio de Patenies da It&-
lia .em 7T de margo de 1961, sob.ni-
merc 1234, :

TERMO N¢ 136.958
De 8 de mar¢co de 1962

Requerente: B. I. du Pont de Ne-
mours and Company Fistados
Unidos da América.

Titalo: “Processo e aparelho para
revestimento™.

Privilézio de Invencio.

-

’

Poﬁtos Caractertsticos

1 — Um aparelho para revestir
uma tela movel, - caracterizado -por

DI-RiO OFICIAL (Segio Hl)

‘tgula e pelos ditos dispositivos guia:
acima dos |-

'compreender d!spositivos destinados
& guiar a lela movel; dispositivos pa-
ra alimentar a composicao do reves-

timento liquido, continuamente, na
bélsa de do's lados formado pela te-
la que se aproxime dos dispositivos

€ dispositivos: colocados
dispos'tivos guia e adaptados para
regular a quantidade de combposicio
do revestimento liquido sébre a su-
perficie da ella emergente.

2 — Um aparelho de acérdo com
o ponto 1, carac erizado porque o
dispositivo  guia é Oco, fendido e
adaptado também para servir como
d spositivo »ara alimentar a com-
posicio de revestimento liquido, con-
tinuamente,

3 — Um aparelho de acoérdo com
o ponto ], caracterizado porque o
dito dispositivo adaptado para regu-
lar a quantidade de composigdo do
revestimento liquido sbébre a super-
ficle da tela emergente é composto
de dois rolos rotat'vos separados um
do outro mas em justaposicio, para
proporcionar vm passe, a tela pas-
sando através ' do pacteo existente
entre ambos, .

4 — Um aparclho para revestir
continuamente uma tela movel, ca-
racterizado por compreender um dis-
positivo gu'a adaptado para mudar
& direcio do des'azcamento da dito
tela; dispositivos para al mentar a
cemposicdo do icvestimento lquido
adaptados para manter a composi¢io
do revest.mento lguido dentro do
envelope de dois lados formada pela
tela que se aproxima do dito dispo
sitivo gu'a e * dito dispositivo
guia; e dois rdélos rotativos, em jus-
taposicdo, patra proporcionar ; um
passo entre éles, dispostos acima do
d’'spositivo gula e adaptados para re-
ccher enire sles a tela, € para regu-
iar a quandidade da composigio do
revestimento liquido sébie a superfi-
tie da tela emerreonte. :

5 — Um apareliho de acérdo com
0 pcnio 4, caracterizado porque o
dispos.tivo guia 6co, fendido e
adaptado . para servir tombém como
dispositivo rara al‘mentar a compos
sicdo do revestimento ligu'do

6 — Um rparelho para revest'T
continuamente ama tela de/ pelicula
moével caracterizado por compreen-
der um tanque adapfado para con-
ter uma composicdo do revestimento
liquido; um - dispositivo guia dispos-
tc parcialmente na composicio do
revestimento liquide: um dispositiva
guia disposto- parcialmentie na com-
posicko da revestimento liquido no
dito tanque, adaptado para mudar a
direcio do movimento da dits tela;
dispositivos para alimentar a. compo-
sicho do revestimento liquido adap-
tados para manter g composicdo do
revestimento liguido dentro do en-
velope de dois lados disposto no ar
acima do nivel de liquido no tanque
e formado pela tela que ge aproxima
do dispositivo gu'a e por ésse mes-
mo dispositivo guia; e dispositivos
dispostos acima dos dispositivos guia
e adaptados para regular & guantida-
de de composi¢giio do revestimento Y-
quido' em ambas as superficies da
tela emergente, :

7 — Um processo caracteristico por
compreender s colocacio de uma tela
nio revestida em contato com uma
superficie .de suporte; e alimentacgio
de uma composigio de revest'mento
liguido e . uma boélsa formada pela
tela que se aproxima da superficle do
suporie e pela prépria superficie do
suporte; e em seguida, a conduclo
dun tela revestida para fora da su~
perticle do suporte.

8 — Um processo caracterizedo por
compreender g coiocagio de uma te-
la de pelfcula nfo revestida em con~
tato com uma superficie de suporte:;
& alimentacdo de uma composicfio do
revestimento liqgu'do. e uma bola for-
mada pela tela que se aproxima do
guperficie do suporte e pela prépria

i

suporte,” @ o contrdle de quantidade-
da composic.o do revestimento con-
tido sdbre & superficie da tela. :
‘8 — Um processo de acérdo com
o ponto 7, caracterizado porque am-
bas as superficis da tela ndo reves-
tidas, , )
10 — Um processo de acdrdo com
o ponto 8 caracterizado porque am-
bizsms superficies da tela s@o reves-
tidas. )

11 — Um processo caracterizado
por compreender a colocagho de uma
tela néo revestida de pelicula de ce-
luiose regenerada em contato com -
umsg superficie do suporte; & alimen-
tagdo de uma composicdo de revesti-
mento liquido e uma bdlsa formada
pela tela que se a proxima da su-
perficie do suporte e pela prépria su-
perficie do_suporte; o afastamento
da tela revestida da superficie do
suporte; e o contrdle da quantidade
da composicdo do revest'mento con-
tido soObre a superficie da tela da
pelicula de celulose regencrada.

A requerente reivindica ds acdrdo
com a -Convengio Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lel n° 7.903, de
27 de agdsto de 1945 a prioridade do
correspondente pedido, depositado na
Reparticho ds Patentes dos Estados .
Unidos da América. em 8 de margo
de 1961, sob n°® 94.205.

<

TERMO N¢? 137.03¢
De 12 de margo de 1962.

Bettcher Industries Inc. — Extados
Unidos da América. . \
Titulo: Dispositivo para desbastar
e cortar e 13mina para 0 mesmo.
(Priv. Inv).

. PONTOS CABRACTERISTICOS

1. Aparelho cortador, tendo uma
lamina cortpdora giratéria para core
tar uma secio relativamente fina de
uma peca a ser trabalhada por ym
movimento transversal relativo entre
a ldmina e os meios prendedores da
peca a ser trabalhada, enquanto a
iAmina esti em contato de corte com
o dito corpo, caracterizado por meio
de suporte para a dita !Amina com-
preendendo meios em anel t®ndo em
si uma ranhura snular, meios liga-
dos com os ditos meios em anel e
proporcionando umsa cimara de en-
grenagem em um ponip 1a circunfe
réncia da mesma: a dila lamina
compreendendo uma lamina em anel,
giratdéria, tendo wmsa parte-base em
anel, em um extremo da mesmsa, pro-
vida de dentes de engrenagem e uma
beira de corte anular, voltada pars
dentro, no outro extremo da mesma,
s ‘dit aparte da base sendo circunfe-
rencialmente mével em deslocamento
ng dita ranhura, e meios de engre-
nagem acionados - rotativamente ne
dita, cAmara de embreagem e engata-
dos com os ditos dentes de engrena-
gem para rodar a dita 1&mina; os di- .
tos meios efil anel e a dita lamina
tendo uma abertura central comum -
para pessagem da se¢o separada
através do mesmo e sendo disposta
de mod, a se estender ao relor e fi-
car fotalmente por fora da dita aber-
tura; a dita lamina' sendo contfnus
anualmente ao redor da dita aber-
tura edisposta com o extremo de
pequeno diAmetro do mesmo se pro-
jetando dos ditos meios em anel como
um extremo Mvre e a dita beira de -
corte compreendendo a parte em anel
mais interna do dito extremp I}Vre.

"2. Aparelho cortador como o de-
finido no ponto 1, caracterizado pelo
fato de os ditos meios em anel e 8
*Amina estarem numsa relacho de sé-
rie ao longo do eixo da dita abertu-
ra comum, ¢ em forma frustro-conica
do Iado interlor do mesmo para pro-

superficie do suporte; o afastamen-
to da tela revestida da superficle do-

porcionar uma conicidade no mesmo
que sdo em substAncia continunagbes
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unla de outra numa diregio ao longo
do dito eixo e se afastandy da dita
beira de corte; a copnicidade ao lado
interno da dita lamina e no lado
inlerno dos dilos meios em -anel sen-
do dispostos de modo que a dita
abertura comum aumegnta. progres-
sivamente de tawmanro na diregio
da passazem da secfo separada arta-
vés da mesma. p

3. Aparelbo cortador, com odefini-
do no ponto 2, caracterizadg pelo fa-
to de ser relatlvamente fina e ter
umg conicidade externa convergente
substancialmente continua se esten-
dendo a0 redor e ao longo em direcdo
A& dita beira de corte. '

4. Aparelho cortador como o defi-
nido no ponto 2, caracterizado' pelo
fato de que a dita conicidade axial
_convergente no lado de dentro da
lamina tem uma conicidade com um
angulo de geratriz substancialmente
fgual & 45°:

4. Aparelho cortador, adaptado pa-
ra ger manua mente mantido e ma-
nipulado para, corfar uma seci; em
forma de tira ou fatia de uma peca
. "& ser trabalhada frazendo o apare-

lho através do mesmo, caracterizado
por meios de suporte em anel fican-
do em substAncizg num plany Uso e
tendo melos rigidos que constituem
uma empunhadeira 6ca e se projeta
em substincia radialmente do mes-
mo: uma lamina de corte ém anel
montada nos ditos meios de suporte
para rotacdo na direcio de sua pré-
pria circunferéncia, e melos empul-

sores se estendendo dentro des di-
"~ tos meics quef constituem a empunha-
“deira, e operacionallmente eugatédveis
com a dita limina para af comunicar
" rotacfo; .08 ditos melos de Suportd e
lamina se estendendo numa relagio
continua ao redor, e ficando do lado
de fora de uma abertura axial ¢mum
através da qual & segho separada
‘passa durante o corte da mesma do
dito corpo a ser trabalhado; -a dita
ldmina tendo uma parte extrema li-
vre de forma c¢dmica se projetando
dog ditos melos de suporte numa re-
. Ingho convergente so longo do eixo
da dita abertura comim e terminan-
do numa beira e corte anular spre-
seatada para. dentro radialmente; a
dita Jamina tendo a conicidade da
ditw”forma cénica, como -um cone
convergente continuo se estendendo
ao redor da parte de dentro.de ao
" longo da dita parte extrema proje-

tante substancialmente para a dita
beira de corie; a aita beira de corte
sendo efetiva durante a rotagio da
dita lamina e o movimentq manual
de direco dos ditos melos de suporte
sybstanciallmenie no dito plano atra-
vés do d:to corpo para separar do
mesmo a8 dita secdo; os ditos meios
da empunhadeira, compreendendo
uma parte ém setor curvada tendo
- um recsso se cytendendo ai ao longo
‘no lado cAngaww da mesma, e cs di-
tos melos d¢ suporte compleendendo
uma peca € ane! tendo um segmeén-
to da mesma recebidp no dito re-
- cess0; e melos - prendedores ligados
com a dita parte do setor e engatan-
do com o dito segmento para reter

o ultimo no dito recesso, para ligar

os ditos meios de suporte com .ns di~

tos melos empunhadores.

6. Aparelno cortador, tendo

uma empunhadeira, caracterizado por|

meios de suporte em forma de anel,
tendo uma, ranhura anulat, sébre o
qual a empunhadeira é fixamente
montatla para ser pegada manual-
mente para- prender e manipular o
aparelho; uma 4niina em anel gira-
tério tendo uma parte-base em anel
e wh extremp da mesma provida
de dentes de engrenagem; e uma
beira de corte anular vollada para
dentro, no outrg extremo da mesma;
a dita parte da base sendo por desli-
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na dita ranhura; e meios impulsores
giratérios suportados pelos ditos
meios empunhadores inc:uindo uma
engrenagem (ue engrena com os di-
tos dentes de engrenagem para ¢o-
municar rotacio & dita lamina; os
ditos meics de suporie ¢ lAmina tendo
uma abertura central cotnum parg
passagem do material ai separado e
sendo substancialmente co-extensivos
anularmente de modo a se estender
no redor e ficar totalmeute de fora
da dita abaertura comum; a referida
lamina sendo disposta com o extre-
mo de menor didmetro da mesma
se projetando dos ditos meios de su-
purte; & dita abertura comum sendo
substancia'mente de didmetro maior
que o comprimento axial combinado
dos ditos meios de suporte e lamina;
a dita beira de corte compreendando
g parte em anel mais interna do di-
to extremo de didmetro menor, com
que a dita Jaming é efetiva para cor-
tar uma se¢do de um corpo de mate-
rlal em resposta A& rotagio da limina
e com o movimento de translagfo si-
multidneo comunicado ao mesmo pelo
moviment, manual dos ditos meios
de suporte substancialmente em seu
proprio plano e afravés do dito corpo
huma relaglo substancialmente pa-
ralela & parte do dito corpo do qual
a dita secfo esfd, sendo cortada.-

7. Aparelho corfador, como o defi-
nido no ponto 8, caracterizado pelo
faio. de que os meios de suporte em
forma de anel e a limina em anel
sho afilados axialmente 459.- )

8. Aparelho- cortador, como ‘o de-
finido no ponto 6,.caracterizadg pelg
fato de que a dita lamina tem um
ombro em ane] se estendendo ‘go re-
dor do mesmo: € no qual meios de
retencédo pely menos parcialmente
co-extensivos com os ditos mejos em
anel e ai ligados engatam com o dito
ombro para reter a dita parte da
base na dita ranhura. -

9. Aparelho cortadot, como 0 de-
finido no ponfo 8, caracterizado pelo
fato de Que o3 ditos meios de reten-
cho compreendem um membro em se~
tor flexivel tendg ume parte do mes-
mo dotado com molejo para se afas-
tar dos ditos melos de suporse para
permitir o desengate e- retirada da
laming do mesmo,

10. Aparelho cortador, tendo uma
empunhadeira caracterizado por meios
de suporte em forma de anel! tendo
uma ranhura, anu'ar, ¢ sébre o qual
& empunhadeira é fixamente monta-
da para ser pegads para prender e
manipular o aparelllo, uma 'd&mina
em anel giratéria, tendo uma parte-
base em anel-extremo da mesma,
provida de dentes de engrenagem e
uma beira de corte anular, voliada
para dentro, no outro extremo' da
mesma, a Qita parte da base ~e¢ndo
mével circunferencialmente na dita
ranhura; meios impulsores giratérie
suportados pelos ditos meios empu-
nhadores incluinde uma engrenagem
que -engrena com os ditos meios de
engrenagem com os ditos meing de
engrenagem para comunicar rotagao
4 dita lantina; os ditos meios de su-
porte e lamina tendo uma abertura
central comum para passagem do ma-
terial- separado através da mesma e
sendo em substadncia . co-extensivos
em ganel de modo a estenderemn
a0 redor e ficarem totalmente de fora
da dita abertura comum; a dita 18-
mina sendo disposta com o dito ex-
tremo de diametro pequeno se pro-
jetando dos ditos meios de suporte,
a dita beira de corte ficando ns# par-
te em anel mais interna do dito ex-
tremo de pequeno diimetro com o
qite a dita lamina tem eficiéucia pa-
ra cortar uma se¢fo de um corpo
de material em resposta & rotagflo
da l4mina e movimento de transiagio
simultdneo comunicado ap mesmo pe-

- tes,

! apresentado nos desenros que acom-

de suporte no seu préprio plano e
através do dito corpo, numa relagio
substancialmente paralela & parte do
dito corpo do qual a dita scgdo estd
sendo cortada! a dita limina tendo
um ombro em anel se estendendo ao
redor do referide no lado de fora do
mesmo e meios de retengdo compre-
enuendo um membro em sator pelo
menos parcialmente co-extensivo com
08 ditos meios de suporte e engutan-
do com o0 dito ombro para reter a
dita parte da base na dita ranhura:
e dito membro em setor tendo uma
primeira parte presa nos ditos meios
de ‘suporte e uma segunda parte fle-
xivel cOom molejo para se afastar dos
ditos meios de suporte para permitir
o desengate e remogdg da tveferida
iiming désse local. .

11. Aparelho cortador como defi-
nido no ponto 10, caracterizado fato
de que os ditos meios de suporte tem
meios de esbarro ajustdveis afi enga-
taveis pela dita primeira por¢io do
dito membro setor, para impedir que
0 mesmo prenda contra a dita Ami-
na, : :

12. Apareiho cortador, como defini—
o no poniw 10 caracterizado pelo
fato de que a parte do dito exiremo
pequeno imediatamente adjacente a
dits beira de corte é cdncavo anular-
mente af ag redor no lado -Interno]
da mesma,

13. Aparelho cortador, comou defi-
nide no ponto 6, caracterizado pelo
fato-de que a dita bas€‘em anel {em
espacos com UHentes se estendendo ai
através e entre os ditos dentes; os di-
tos espag¢os com dentes estando em
‘comunicacio com a dita aberfura co-
mum para facilitar o movimento de
limpeza das particulas do dito mate-
rial fora dos ditos espagos com den-

14. aparelho cortador em substin-
cia como ¢ anteriormente descrito e

¥ .hham.

15. Lamina para um apareiho cor-
tador como reivindicado de acdrdo
com qualquer um dos pontos proce-
dentes, caracterizady pelo fato de
possuir uma parte-base em anel, em
‘um exiremo da mesma, provida de
dentes de engrenagem, uma beira de
corte em anel, voltada para dentro,
no outro extremo da mesmsa de nia-
terial separado, dita abertura sendo
substancialmente mafor em didmetro
tlo que o comprimento -axial da dita
jAmina e da dita beira de corte com-
preendendo a parte anular mais in-
terna do dito outro extremo -la dita
lamina,

TERMO DE PATENTE N¢ 137.091
De 13 .de margo de 1962

Artos Maschinenbau . Dr. Ing.
Meier — Windhrst — Alemanha,

Titulo: “Processo e dispositivo para
a lavagem de fitas encaminhadas ao
longo de toda a largura, ém parti-
cular, fitas de tecido”,

Priviléglo de invencdo. -~
Pontos caracteristicoi

1 — Processo para & lavagem d¢
fitas encaminhadas ao longo de téda
a largura, em particular, fitas de te-
cido, laminas e filmes, caracterizado
pelo fato de que o liquido de lava-
gem é movimentado, de preferéncia,
e uma pequena distincla da fita a
tratar, ao longo de uma grande ex-
tensio da trajetéria de avango e
de preferéncia, com uma grande di-
ferenca de velocidade em relacio &
fita.

. 2 - Processo de acoérdo com O
ponto 1, caracterizadio pelo fato de
que & movimentagdo do liquido de

feyereiro ge 1900 12¥y3 1
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terial, no mesmo ou em sentido cone
trario ao.de movimento da fita, con-
comitantemetne, ou em conira-cor.
rente,

3 — Dispositivos para & execucgiao
do processo de acbrdo com os pontos
1 e 2, caracterizado pelo fato de que
para a movimentagdo ou avango do
liquido 'de’lavagem, s&o empregados
superficies, corpos ou elementos se-
melhantes, fechados ou interrompidog
que se pfovimentam & uma velocida-

cidade da fita de material,

4 — Dispositivo de acOrdo com o
ponto 3, caracterizado pelo fato de
que as superficies de avanco para o
liquido de lavagem sfo cilindros ro-
tativos que giram a uma velocidade
superior, no sentido ou contra o de
movimento da fita de material e em
torno dos quais passa a referida fita
mediante um hamero major ou menor
de inversdes.

5 — Dispoditivos de¢ acdérdo com o
ponto 4, caracterizado pelo fato de
que a superficle externa dos cilinrros
é fechado e apresenta ranhuras ae
alimentacao.

6 — Dispositivos de acérdo com o

ponto 4, caracterizado pelo fato de’

gue & superficle exierna dos cilindros
se acha provida de solugdes de conti-
nuidade.

7 — Dispositivos de acdrdo com o
ponto 6( caracterizado pelo fato de
que as referidas solucdes de continui-
dade do cilindro tém a forma de pa-
Ihetas, . ’

8 - Dispositivo de ac8rdo com os
pontos 3 a 7, caracterizado pelo fato
de que, entre os cilindros de lava-
gem, se &cham previstos rolos de

gula.

ponto 3, caracterizado pelo fato de

avango para o liquido de lavagem,
sdo empregadas fitas envoltorias,

¢ promovido por meio de_placas bas.
culantes. X .. >

TERMO DE PATENTE N® 137.1:9
De 14 d emarco de 1962

Universal Ofl Produzts Company -
Estados Unidos da América, .

Titulo:
de catalizador”,

Privilégio de invencho,

- Ponlog caracteristicos

1 — Um processo para regenerar
uma cemposicho estalitica desativada,
de um vefculo s6lido e um cataliza-
dor de ftalocianina, do grupo de fta-
locianinas de metal e seus derivados
sulfonados e carboxilados, caracteri-
zado pelo tratamento de dita compo-
sicho catalitica com H20 em uma
temperatura acima de 659, por um
periodo de 2 a 48 horas e, apds isso,
reimpregnugio da dita composicho
com uma quantidade adicional de
catalizador de ftalecianina,

2 — Processo de acdérdo com o pon-
to 1, caracterizado porque o tratae
mento com H20 & efetuado por lava-
gem da composicéo catalitica com
agua quente.

3 ~— Processo de acéndo com O
ponto 1, caracterizadp porque g (ra-
tamento com H20 'é efetuado por
tratamento com vapor da compoOSi¢Ro
catalitica. .

4 — Processo de acérdo com ©
ponto 1, caragterizado porque a com-
posigio catalitica é tratada primeiro
com fAgua quente e entio com vapor,
e depois disso é reimpregnada com
mais catalizador de ftalocianina,

5 — Processo de acdrdo com o pola
to 1, caracterizado porque uma COl«

lavegemn SO se realiza de um ou, ed-

posicdo contendo um cotalizador es-

samento mével circuhferencialmente lo movimento.manual dos ditos melostho, dos dois lades da Tita de ma- colhido dos sulfonatos e carboxilatos

!

de, preferivelmente, superior & velo-.

9 — Dispositivo de acdrdo com ©

-

10 — Dispositivo de ecbrdo com o
ponfo 3, caracterizado pelo lato de =
que o avanco do liquido de lavagem -

“Processc para regelcragio

que, na gqualidade de_superficies de .-
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das ftalociaminas de metal, é tratadq
com agua guente em uma tempera-
tura acima de 82%C, por um periodo
de 4 a 16 horas, e depois disso é re-
impregnada por contato com uma sO-
lucdo do composto de ftalocianina de
metal escolhido.

6 — Processo de a:ifrdo com 0
ponto 5, caracte:izado porque a re-
impregnacgao - € efetuada por circula-
¢io de wma solucdo aguosa Co com-
posto de ftalocianina de metal, atra-
vés da composigdo tratada com H20,

7 — Processo de acOrdo com o8
pontos 1 a 6, caractevizado porque o
tratamento com agua € aplicado a
uma composicdo da carvap ativo e
mono-sulfonato de ftalocianina de
cobalto, e o composte tratado com
4gua é relmpregnado com mais mo-
no-sulfonato de ftalocianina de co-
balto. R

8 — Processo de acordo com um dos
pontos 1 a 6, caracterizado porque O
tratamento com égus é aplicado a
uma composicdo do carvao ativo e a
composi¢io tratada com agua € re-
impreghada com mais mono-sulfona-
to de ftalocianina de vanadio.

9 — Processo de acirdo com qual-
quer dos pontos 1 a 6, caracterizado
porque o tratamento com Jgua ¢
aplicado a uma composi¢gdo de car-
vao ativo, e a composigio tratada
com Agua € reimpregnada com mails
carboxilado de ftalociani de co-
balto. -

10 — Processo de acérdo com qual.
quer dos pontos 1 a 6, .caracterizado
porque o tratamento com é&gua €
aplicado a uma composicdo do car-
vao ativo,'e a composi¢do tratada

, com agua € reimpregnada com mals

carboxilato de ftalocianinag de " va-
nario.

11 — ProcesSo para regenerar ums
composicao desativada, de um veiculo
. s6lido e um- catalizador de ftalocia-
mnina, por tratamento com éagua e
reinpregnacdo, substancialmente co-

mo descrito.

12 — Uma composicio de um vei-
-eulo soOlido e catalizador de ftale-
cianina, sempre ‘que regenerada pelo
processo de um dos pontos-1 & 11.

A -requerente reivindica de acérdo
com a Convencéao Internacional e ©
Art. 21-do Decreto-lei n? 7.803, de
27 de agoésto de 1945, a prioridade da
correspondente pedido depositado na
Reparticao de Patentes nos EE.UU.
da América, em 14 de marco de 1961,
500 n? 95.467. ’

TERMO NS 137.3.4
De 21 de margo de 1862 —

Privilégio da Invengao: “Processo €
maquina operatriz para & usinagem
de coquilhas”. .

Industrias Romi S.A,, sociedade
brasileira, comercial e-industrial, se-
diada em Santa Barbara D’Oeste,
Estado de Sido Paulo, -

Pontos Caracteristicos

1. — Procso e maqaina op2ra.riz
para a usinagem de coquuihas, carac~
terizado, o processo, pe:a realizacado
de um primeiro ciclo Jle usinagem,
segundo 0 qual se aplica ¢ adapia &
peca-obra para receber, dos moios de
qus dispdoe a méquina operatriz, um
movimetno giratério, apoiada a peca-
obra também em meios Qe sustenta-
¢Ao . adequadamente feitus e posiclo.
nados, pars permitir usicagem em
seccionamento de .uma parte e fa-
ceamento de uma extretnidade da
peca~obra, por meo de ferramentas
adredemente adaptadas g meios com-
binados que permitém avancos trans-
versais para as referidas ferramen-
tas; e de um segundo ciclo de usi-
nagem, segundo o gual se.imobiliza
& pega-obra, calcada por meios apro-
priadamente realizados, e promove-se
a usinagem- de seu interno vazado

DIARIO OFICIAL  (Segdo Hif)
T s T

te adapiada & meios capazes de
transmitirem &0 supoe respictivo, !
movimento de deslocant2nto longitu-
dinal, em consoniancia com as rota-
¢des da arvore da méagung opflatriz,
combinado con um vy uerio rota-
cional do conjunto do ¢ tDn de bhase
e do suporte da ferramn. nta,

2, — Procésso e mayyvina operatiz
para a usinagem de coguithas, del
acdido com O pOnio caracteristico
n? 1, e caracterizada a maquing ops-
ratriz por incluir, em _combinagao:
meios piara suje.farewm, p .o seu in-
terno vazado, a peca-ouia, i placa
de castanhas, de um lado. ¢ ap cabe-
cote movel, do outro lado; me:0s que
dispbem de elenintus capazes de
promoveren 0 avango transversal das
respectivas ferramentas, para corte
e faceamento da pegu.obra. iotato-
r.amenfs aplicada; megs auxiliares
de sustenlacdo das Ievoiugdss da
peca—-obra; meios que imobilizam a
referida peja-obra e a manrém em
nivelamento ‘e cen'riz ai; € meios
que promovem o desl:camnento longi-
tudinal € o movimenc rotac.onal
combinados do suporte de farramen-
ta e do corpo de base, para a usi-
nag:m do internn vazado da peca.
obra.

3. - Prog2sso e maguina op2ratnz
para & usinagem de coguithas, de
acérdo com os pontos caracteristicos
1 e 2, e caracterizados os meio; paia
sujeitarem, pelo seu :inteino vazado,
a peca-obra & placa de casianh's,
de um ladoy e ao cabegute mavel, do
outro lado, por incluirem. em combi-
nagio; meios de garra plicaveis ao
interno vazado da peg¢a-obra, para
sua centragem e sujeigéo Jd» um 1ado,
e, do ouiro lado, m23ws daslizaveis
longitudinabmente a um e¢lemento e
sustentacdo sobreposto ao cone usual
do cab:gcote moével, os re.erido; Ineios
deslizdveis atuados por p.ew0s udiqua-
dos aplicados em .vias uJectas no
corpo ‘do referido eleinento de sug-
tentagdo, e comandaveis por nunero
correspond:nte de eleminiy de co.
mando, cujas extremidades se sohres-
saem da base do refecidy elemento
de sustentagdo.

4. — Processo e majnna ©praisia
para a usinagem de coguilhas, ae
acdzdo com os pontos :asecieiisiicos
de 1 a 3, e caracterizafos os meios
que dispoem de elemsen s capazes d:
promoverem o avanco tran versal! das
respectivas fergamentas bara corte €
faceam:into da pega-opra, rotativa-
mente aplicada, por incluirem, em
combinacio; meios de snporte das
ierramentas, adredemenie po iciona-
dos e ancorados no pasTamnento da
méquina operatriz, e -provides de
mejos correlacionados com as rota-
¢bes da arvore da maqu.na. capazes
de promoverem- o dzslocamenio {rans.
versal das refer.das ferramentas, em
avanco ¢ em recuo, ditos maics, reca-
bendo, e fixadas pelos mz2ios usuais,
em ferramentas para torte e facca-
mento da peca-obra em usinigem,

tém em nivelamenfo e centragem, por
incluirem, em combinagio; meidos de
suporte consistcntes de corpos subs-
tancialmente prismaticos com wuma
dag faces formadas em declive, e s0-
bre as quals se apoia, pels periferia,
a peca-obra e meios de snjcigio da
referida peja-obra, consisientes de
elementos devidamente ancorades por
uma de suas extremidades, ra base
da maquina operatriz, e dotados, na
outra extremidade, de meios de atar-
raxamento capazeés d2 primoverem 2
regulagem de indicy> d2 apéto a ser
dado por um elementy cenferinivel
a periferia da pe-a-obra e dotado de
meios para a sua -suspansio.

7. — Procssso e maquina operatriz
para a usnigim de c¢dguiihas, de
acordo com os pontos caracteristicos
de 1 a 6, e caracterizados s meios
que promovem o deslxawmento lon-
gitudinal e o movimenfo rotacional
combnados do sudorte da feriamen-
ta e do corpo de base. para a usina-
g:m do interno varado da pecga-obra,
por incluirem, em comninagio: meios
de transmitsio devidamente adapta.
dos a partir de cone usuil da magui-
na operatriz, encid:adamente anco-
rados numa cdas facas dz2-um corpc-
de bas», e capaze; de promoverem
transmissao do movimentoy rotacional
em sequéncia .ca'culada, até um ele-
mento de transferéncia do movimen-
to rotacional, provido de roéscas, e
que lhes esta girator'am=nts conec~
tado,- dito elemento de transferéncia
do moyvimento rotaci)at aplicado
passantemente ‘a2 wm <lemenio deslo.
civel’ também provido de rdscas, e
ancorado a me:os de sustantacic aa
ferramen a de corte, e 31> envolvem
de'lizavelmente o referido corpo de
base, dito corpo de .base rrovido ue
v.a longitudinalments uaberia e em
cujo interior, e com oussbilidade de
deslocamento rotacional, se aloja o
referido elemento de rransferéncia,
sujeito, pela outra x-remidade a
meios de sustentagiio starraxivel-
mente aplicive's,

8. — Proce:s> e magh Nagoperatriz
para & usinagem de couuithas, . judo
conforme, decrito e raviadicado no
presen’e meao fal e hustrado n0s
desenhos demcnsirativos gue sao fei-
tos acompanhar, - ’ .

!

TERMO N? 137.318

~ De 21 de margo de 1962
Companhia - United Shoe Machi-

Fevereiro de 19€8 + - .

esfregadores daparte dianteira (13
a0 executar um movimento de alip@«
mento ou limpeza interna atuem %@
bre partes da parte superior do sé~
pato que foram ja trabalhadas pel
esfregadores de juntas (16) para ew?
tar a fomnmcio de pregas na regiff
das juntas da parte superior do sa-.
pato.

2 ~ Maquina para confeccio de
formas e sua extracio, de conformis
dade com a reivindicagio 1, caractpi
rizada pelo fato que, para capacita.
os esfregadores de juntas (16) 4@
serem deslocados pelos sefregadores
(12), os primeiros estdo articulada+
mente ligados numa biela (470 de
acionamento. L

3 — Maquina para confeccio dq‘
féormas e sus extracfio, de conformi®;
dade com gs reivindicagoes 1 e 2, ¢ca-

racterizada pelo fato que, para in=
clinar os esfregadores de juntas (16);
na dire¢do da parte inferior ou fun--
do do sapato, .uma mola (494} &
disposta entre um pino (495) na bie-
la (470) e um pino (496) num -blo~"
co (462) sustentando ditos esf{rega-
dores. o

4 — Maquina para confeccan de
{ormas e sua extracdo, Somo reivine
dicado até 3, substancialmente coino-
descrito e ilustrado nos desenhos
anexos.

A requerente reivindica a priori-
dade de correspondente pedido de-
positado na Reparticio de Paleutes
da Inglaterra. em 22 de marc¢o de
1961, sob n? 10,361,

TERMO N¢ 137.319
De 21 de marQO\de 1962

Industria Romi S. A.
Barbara d’Oeste — Sao Pau'o.
Privilégio de Invencdo: “Dispositi-
vo para usinagem cdnica aplicdvel &
maquinag operairizes’i
" Pontos caracieristicos

1 — Dispositivo para usinagem.cd- -
nica aplicavel a maquinas oprratri-
zes, carcaterizado por incluir, -m
combinac¢fio: me‘os de transferéncis
de movimentos, melos de transmissfo
de movimento rotacional, adaptados -
por elementos apropriados, nos tefe- -
ridos- melos de transferdncia; meios
de tran-missfo encadeadaments dis-

Santa -

‘| postos a partir dos c'tados meins de

transteréncia, ‘e ligando com uimag'e~
mento provido de meios capazes. por
concxao a elementos adequados, de
transformarcin um movimento rota-
tivo em um dcslocamento linear,
iransversalmente 3 maquina; e meios

nery do Brasil — S&o0 Paulo,
Privilégio de invengio — Magu ra

firmemen'e adaptados no elemonto-
cxecutor dos deslocamentos trausver-

pera fabricagio de formas e sua vx-|$a's, provido de- meios aptos a rece-

tragio. v |

I

Reivind.cagoes i

1 — Maquina para confecein de!
formas e sua . extragdo para Daltes
superiores do sapato na parte dian~-
teira e regides das juntas, tendo pe- |

ditos meios
manualments.

também c¢rmandivers

8. — Processo € maquine opevalriz

pare a -usinagem de coguilhas,

ue

acrdo com os pontos caracteristicos
de 1 '& 4, e caracterizados o3 meios
auxiliares da sustentacio da revolu-
¢fio da peca-obra, por mglufrem, em
combinacfio; elementos de €orpo su-

bstancialmente prismatico,

providos

4e uma base, e tendo a iace superior
dotada de recavado, no gual, supor-
tado por elomentos de sustentagao
apoiado em paredes verticalmente
projetadas, tem movimenis rotacio.

nal,

um elemento colante sébre o©

qual se apoia a peca-obra, & giréavel
segundo as rotacgbes iriprimidas a

referida pega-obra.

8. — Processo € méquina operatriz

para a usinagem de coquilhas,

ae

acordo. com os pontos caracteristicos

gadores ou garras, esfregadoires da
parte dianteira para alisar. ou lim-~
par a margem da parte superior 4o
sapato na borda de uma palmilha ns
parte inferior nu fundo de uma {or-
ma disposta em dispositivos de sus-
tentacho, esfregadores de juntas para
alisar ou limpar a margem da parte
superior do sapato Ha regifio das jun-
tas na borda de uma palmilha e dis-
positivo para/acionar os pegadores
e o0s esfregadores, que sao acionados
para executar os seus movimentos de
alisamento ou limpeza laverais sniey
que os esfregadores da parte dian-
teira sejam acionados para executar
0s seus movimentos ascendentes d2|
alisamento ou lImpeza caracterizada
pelo fato que os esfregadores da par-
te dianteira sio construidoz e dis~
postos de modo que as suas exire~
inidades ao longo do salto, ao exe-
cutar um movimento ascendente des-
loquem os esfregadores de juntas

de 1 2 5 e carac'erizatos os meios!
por passagens de ferramarta de cor-que-imob‘lzam a pega-ohra ¢ a man.’

(18) no sentido da altura da férma
€ yue &s extremidades ae longo dos

berem o refer'do elemento de frans-
formacao ‘e conjuntamente transfor
marcm o movimento rotativo recebi-
do em- deslocamento linear dos mftins
que suporvtam as ferramentas.

2 — D'spositive para usinogem
chnica aplicAvel a maguinas opera-
trizes, de acbrdo com o ponto carae-
teristico n? 1, e caracterizado por in—-
chiir. emx combinacio; meivs  de
transferéscia de movimento, detados,
nas extremidades . respectivac, de
meios para a sujeicio de meios de
transmisso; meios de transmissi) de
mov‘mentos encadeadamente Q'spos~
tog ‘a partir dos citados melos de
transferéncia, com ,0s quals podem,
por meios apropriados, ser conrcta-~
dos para movimento rotacional con-
ivnto e ligando os referidos meios de
fransferénc’a a_um elemento orovi-
do- de meids cdpazes de tpansfoma-
rem um movimento rotativo era um
de<locamento linear, e meios firme-
mente adaptados ao elemento exe-
cutor dos. deslocamentos transver-
«ais, conectados aos m~ins d= sunor-
te das ferramentas, dito elemento
executor provido de meine nrz miajy
<¢ enrosca’ o referido elem~ntn . de
transformar&o de movimento rotati-
vo em deslocamentos lineares,

3 — Disnositivo para usinagem ¢0--
nici, apliciwé a miquinas op2ratri-
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zes, de acdrdo com os pontos carac-
teristicos 1 e 2, e caracterizado por
incluir, em - combinagdao; meios de

transferéncia de movimentos, “dota-|

dos, nas extremidades respectivas, de
meios para & sujeicdo de meios de
transmissio, passiveis de movimen'a-
¢do conjunta, ditos meios de trans-
ferénciz, logitudinalmente dispostos
em meios adredemente realizados na
mesa da maquina operatriz; meios de
transmissio encadeadamente dispos~

tos e facilmente substitulveis quandoi

das mutagdes na correlagio de coni~
cidade e movimento rotacional, entre
si ligados a parlir dos melos de
transmisséo conectados aos referidos
mmelos de transfer@ncia, até os me:08
de transmissio conectados a um elc~
mento provido de meios capazes de
transformarem o movimento rota-
cional recebido em movimento de
deslocamento linear correlacionade,
dito elemento de transformacdo de
~movimentos paralclamente disposto
em relacio aos citados meios de
transferéneia, e nos mesmos .meios
adredemcente realizados .na mesa 42a
maiquina operatriz; e meios firme-
mente adaptados ro referido elemen-
to executor dos deslocamentos trans-
versais Vneares dos meios de suporte
das ferramentas, dito elemehto exe-
cutor pravido de meios que sdg Jfei-
tos deslocar linearmente segundo
~ wgdo de parafuso realizada pelo re-
ferido meio executor, giratériamente
adaptado com meios ligados 3o su-
porte de ferramenta, e que trans-
formam o movimento giratério- re-
cchido, em deslocamento Inear,

4 — Dispositivo para uusinagem
cSnica aplicdvel a miquinas opcra-
trizes, tudo conforme descrito, us-
trado e reiv'ndicadoe no presente m2-
morial,

- TERMO N* 137.336
De 22 de margo de 1962
Walita S. A. Elefro — Indistria

— Sdo Paulo,
Privilégio de Inveucﬁo. “Mesa de
Pprova para de automdveis™,

Pontos caracteristicos -

1 — Mesa de provas para dinamos
de automoveis, craracterizada por
compreender inicialmente um grande
corpo vertical ou mesa propriamente
dite, feita em armagdes metdlicas, e
com formato substancialmente pris-
matico retangular mesa esta em cuja
face superior siio previstos um pak-
nel de comando, comn medidor’s wu-
xiliares chaves e bornes de Iligacio
puraodmamobcmcomomnreos—
tato, de' carvio, com ou sem baleria,
para & carga do mesmo, ¢ mais. um.
painel de instrumentos, suspenso
bre duas colunas.

2 — Mesa de prova para dinamos
de sutoméveis, como reivindicado em
1, caracterizada por compreender
também, na fase superior 4do corpo
cu mess referida em 1, um suporte
.ou bher¢o para o dinamo a ser tes-
tado, com formato g dimensdes ade-
‘quadas para receber diferentes for-
. mas e dimensdes de dinamos, e pro-
vido de dispositivos de nxagiu e de
esticamento para a correia aciona-
dera proveniente da polia motriz,
esta sendo dupla. com perfis dife-
rentes, e salientando-se lateralmente
do painel de camando referido em 1.

3 — Mesa dz prova para dinamos
de automéveis, como reivindicado até|
2, caracterizado pelo fato de a parte

motriz propriamente dita compreen—

der um motor trifasico, de duas ve-
locidades, encerrado no interior do
corpo ou mesa descrito em 1, ¢ com !
rota¢io tranwmitida, por cotrelas e
através de um variador de velocida-
de, para a polia motriz referida em
2, sendo tal variador de velocidade
formado por polia duvla, com did-
meatro ativo de suas partes variivel
gob ' comando de alavancas externa,
cona trave.

- DIARIO_OFICIAL (Secdo III)

3, substancialmente como descrito.e
ilustrado nos desenhos anexos.

TERMO Ne¢ 137.410
Privilégio de Invencio — “Mesa de
prova para motores elétricos de par-
tidaii, Walita S. A. Eletro-Industria,
firma brasileira, . industrial, estabele-
cida na cidade de Sio Paulo. — De-
positado em.23-3-62.

-Pontos caracterisiicos

1, Mesa de prova para motores elé-
tricos de partida, caracterizada por
' compreender ‘inicialmente um grande
corpo ou miesa propxiamente dita,
executada em armagoes metalicas, e
com formato substancialmente prls-
méatico retangular, encerrando inter-
namente téda a parte mecdnica e
elétrica, esta composta por um con-
junto de bateriais de alimentacdo,
com ou sem retificador préprio, e
mais chaves e cabos de ligagdio; e na

' face superior da dita mesa sendo pre-

vistos um painel de instrumentos,
suspenso sobre colunas, um painel de|
contréle.e comando, € ainda um su-
porte ou berco para o motor de par-
tida em prova, éste tendo a ponta do
elxo ou pinhdo de acoplamento sali-
entando-se lateralmente. .

2. Mesa de prova para molores
elétricos de partida, como reivindica-
do em 1, caracterizado pelo fato de
0 mecanismo de acoplamento e frejo
ser composto inicialmenfe por uma
engrenagem, de tipo, ntimero e perfil

de dentes adequados para a ponta-dz)
eixo ou pinhio do motor em teste, e

de carater substituivel;” engrenagem
esta coaxial com um disco de fricgdo,
'interposto entre dois discos de freia-

,1gem, com pressfio de. apérto regulada

por porca de encdsto.

3. "Mesa de prova para motores
elétricos de partida, como reivindica-
do até 2, caracterizada ainda pelo
fato de os discos de freiagem refe-

reia, & uma polia localizada no inte-
rior da mesa, e solidiria a um con-
tra-péso pendente, normalmente em
repouso, afastado do centro da polm.
de uma distdncia determinada; e
conjugado com um amortecedor tu-
bular a ¢leo, fixado entre o péso e a
armacio inferior da mesa; e por sua
vez, a referida polia sendo conjugada,
por nova correia, & um rolete-regis-
tro, graduado para Jeitura direta do
torque, e visivel através de aberturs
prevista na face superior da mesa.

4. Mesa de prova para motores
elétricos de partidas, como reivindica-
50~ | do até 3, substancislmente como des-

crito e ilustrado nos desenhos ane-
X085,

TERMO N¢°137.548 /
De 23 de margo de 1962

turing Company — Americana.
Titulo: *Maquina de costura com

painéis coloridos substituiveis™,
Privilégio de Invencdo.

Pontos caracteristicos

-1 —MNéquina de costura com pai-
neis coloridos substituiveis, tendo
uma base e um braco de console em
balanco, caracterizads pelo fato de
compreender dispositivos para & apli-
cacfio, & armagio da referida maqui-
.na de costura, de um esquema de
cOres. compreendendo um anteparo
transperente - extrema; _ dispositivos
coloridos internos tenda Uma cOr con-
trastante com a- cér final da referida
armagda da mdaquina e situados por
traz da referida antepara e em con-
tato com a mesma, sendo os referidos
dispositivos  coloridas  discerniveis
através da referida antepara trans-

4 — Mesa de prova para dinzmos
de automoéveis, como reivindicado até

!

pareate; e dispositivos para a fixagio
destacavel da

N

.com os pontos 2, 3 e 4, caracterizada

ridos em 1 serem acoplados, por cor-4

com a Convencio Internacional e o

-} Unidos da América, em 29 de margo

Requerente: The Singer Manufac-{

{ransparente & dos referidos disposi-
tivos de cOres a referida armagdo da
maquma.

2 — Miquina de costura de acor-
do com o ponto 1, caracterizado pelo
fato de que a referida antepara
transparente externa e os referidos
dispositivos de cores se encaixam na
cavidade definida por um aro que
dispora da armagdo da méaquina,

3. — Maquina de costura de acor-
do com o ponto 2, caracterizado pelo
fato de que o referido aro dispara
da face dianteira da armagio da
maquina.

4 — Maiquina de costura de acdérdo
com os pontos 2 e 3, caracterizada
pelo fato de que o refeudo aro define
uma cavidade em forma de L.

5 — MAquina- de costura de acérdo

pelo fato de que, por tras da referida
primeira cavidade, se acha previgia
uma cavidade mais profunda destf-

nada a conter uma-lampada elétrica.

6 — Maquina de costura de acldr-
do com os pontos 3 e 4, caracteriza-
da pelo fato de que o referido aro
-apresenta um encaixe.

7 — Maquina de- costura de acordo
com o ponto 2, caracterizada pelo
fato de que a referida antepara
transparente e os didposilivos de c6-
res se acham parafusados para a
acomodacio de dispositives destinados
a manter em -posicRo a antepara e
os dispositivos de cores.

8 — Maiquina de costura de acdrda
com os pontos 5 e 7, caracterizada
pelo fato de que um mterruptor elé-
trico se acha ulojado numa cavidade
da armacdo da mdguina e atravessa
as aberturas previstas na referida
antepara transparente e nos disposi-
tivos de cores.

9 — Maquina de costura de acér-
do com os pontos 2; 3, 4, 6, T e 8,
caracterizada pelo fato de que, pelo
menos um dos referidos dispositivos
de céres se acha alojado na cavidade
definida pelo aro que dispara da ar-
magho da maquina de cosiura.

10 - Miquina - de costura: de
acoérdo com o8 pontos 2, 7 e 9, carac-
terizada peio fato de que os referidos
dispositivos de céres se acham pre-
vistos de uma abertura de passagem
da luz

11 — Maquina de costura de acdr-
do com o ponto 10, caracterizada
pelo fato de que a luz da referida
lampada elétrica atravessa a aber-
tura de em da luz para ilustrar
uma parte do referida antepera trans-
parente,

A Requerente reivindicw de acdrdo

Artigo 21 do Decreto-let n? 7.903 de
27 de aglsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedide depositado na
Reparticho de Patentes nos Estados

de 1961, sob n? 99.252,

TERMO N? 138.644
De 30 de abril de 1962

Requerente: Regie Nationale Des
Usines Renault — Francésa.

Titulo: “Ferrdlho de vidro deslizan-
te, principalmente para automéveis”.

Pontos caracteristicos

1 — Perrolho de vidro deslizante,
principalmente . para : janelas -de dois
vidros de = automéveis, onde o outro
vidro é fixo, caracterizado pelo fato
de que um parafuso est4 montado
rigidamente sobre éste vidro desli-
zante perpendicularmetite € 'seu pla-
no; de possuir um corpo de ferroiho
destuza,nte sOhre éste parafuso pres-
sionando o dito vidrd, sob a agdd de
uma mola; e de possuir, &ste corpo
de fenomo, na sua perte Inferior,
uma protuberdncias que, no curso de
manobra do vidro, se deslcca sébre
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cada uma das quals a dita protube-\t
rantia pode cooperar, imobilizando o

vidro mével, e dando éle pode ser lie

bertado, p\n(ando—se o corpo do fere

rélho para o interiot do veiculo.

2 - Ferrélho de acéhrdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
que o para.tuso de fixagio do ferrd~
lho no vidro mével, tem sua haste
recorrendo para o interior do vefculo,

termédio de juntas, entre uma porca
achatada atarrachada na haste do
parafuso e uma placa de apoio enfia-
da nesta haste, que é pressionada
pela.-cabeca do parafuso através de

mente enfiada na haste; e de apree
sentar a citada placa de apoio, por
outro lado, uma certa elasticidade
que permite dosar o apérto do vidro.;

3 — Ferrélho segundo o ponto 1,
caracterizado pelo fato de que a sue
perficie lateral do corpo do ferrGiho
apresente uma forma que, se dilata
para o interior do veiculo, de maneira
a facilitar seu manuseamento.

A requerente reivindica de acérdo
com a Convengdo Internacional e o
Artigo 21 do Decreto-lei n® 7.903 de
27 de agbsto de 1945, & prioridade do

Reparticho de Patentes da Francs,
em 29 de maio de 1961, sob numerQ
863,251,

TERMO N° 139.646 .
De 5'd_e junho de 1962

Société Anonyme Dite: Pernoa e
(Franga)y', :
Titulo. Rolha Inviolivel que ime

possibilita o0 enchimento de um reci-
piente.
Pontos Caracteristicos

1. Rélha inviolivel compreendendo
um corpo 6co que deve ser introdue °
zido no gargalo ‘de uma garrafa o
que pode ser obturado, interformene
te, por uma valvula inferior sdbre a
qual se situam armadilhas que & tore
nam inacessivel do exterior, permi-
tindo, entretanto, o escoamento de
fluidos, caracterizada por que no ine
terior do corpo Oco existe uma divie
s&o longitudinal continua que formsa
dois canals independentes que vio.
ter a dois oriffclos distintos formane
do cada um a sede para uma vile
vula que funcigna por gravidade, em
conjuga¢do com um batente superioe’
que constitul um elemento das armae

2. Rﬁlha de acdrdo com o ponto I
caracterizada pelo fato de exlstlrem
guias laterais daa valvulas entre ag
sedes & 0 batente.

3. ROlha, de acdrdo com o ponta
1, caracterizada por que 8 extremie
dade superior do corpo 6co é intro~
duzido no gargala da garrafa, por
intermédio de um cilindro feito de
material compressivel. .

4. Rolha de acérdo com o Ponta’
1, caracterizada pelo fato de existie
rem orificios no batente superior, dese
tinados a fazer com que as vilvulag
sejam empurradas de encontro 4g
suas sedes quando houver umsa tene
tativa de enchimento fraudulento.
§.. Rdlha de acdrdo com o Pontg.
1, caracterizada por ser o corpo Oca
constxtuido de dois elementos de dide
metros diferentes, soldados apés ter’
sido introduzida a divisio que leva’
08 batentes alojados fio elemento de
didmetro malor.. s

8. Rolha, segundo os Ponlos de L
a8 4, caracterizada por ser coustitufda, -
deumla.do,porumcorpobco de-umy -
uma sé peca, de um sé didmetro ine -
terno, e possuindo em sua parte sue
perior um elemento de divisdo e, de-
outro lado, de uma parte intema
possuindo o outro elemento de divie -
sd0, 0 fundo do _corpo Oco as sedey
de vélmlas seus batentes seus zulaa
e as srmadilhas.

uma guia que- apresente, em dois

referida  anteparapoutos escolidos, abotoaduras, comis

7. Rolhas segundo os Pontos de 1
4, ¢ G caracterizada por existirem

estando o dito vidro fechado, por ine .

um contraventamento que estd iguale .

cesrespondente pedido, depositado na °-
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elementos gulas no interior do corpo
6co e na parte externa da peca in-
terna, para salinhar os elementos de
divisdo, um ‘em relagdo ao outro, -

8. Rolha, segundo o Ponto 7, ca-
racterizada porque os elementos guias
séo constituidos por entalhes feitos
nos elementos da armadilha e nos
batentes das valvulas, conjugados
com nervuras existentes na superficie
interna do corpo Oco, nervuras cujas
partes - inferiores servem, ao mesmo
‘tempo, para guiar as vélvulas,

-9, Roélha, segundo .os Pontos 1. a
4, e de 6 a 8, caracterizada porque a
parte interna possui, exatamente em
sua extremidade superior, isto é, na
Juncéo dos dois elementos de diviséo,
um elemento armadilha gque impede
que se alcance o elemento inferior da
divisio. A

- Reivindica-se, de acérdo com a
Convencéo Internacional e o art. 21
do Cédigo da Propriedade Industrial,
& prioridade do pedido corrésponden-
te, depositado na. Reparticio de Pa-
tentes da Franca, em 6 de junho de
1961, sob o n?_863.991. - . .

N B :
) TERMO N° 139.647
- De 5 de junho de' 1952

Societé Anonyme Dite: Les Emballa-
jes de Quevilly — Franga, - .

‘Titulo:  Processo para a fabricacido
de sacos de papel com prégas miulti-
plas € méiquinas para colocar em acéo
? dito processo. C

L

Pontos Caracteristicos’

1. Processo para a fabricagio de
sacos de papel em pregas multiplas a
partir de troncos cortados em um tubo
formado em continuo e'compreenden-
do uma-prega interior em material
impermedvel e vedavel a quente, fe-
chada sobre si mesma por uma junta
de vedagio longitudinal, cercada de
varias outras pregas formadas longi-
tudinalmente por colagem, caracetri-
zado em que a junta de vedacdo lon-
gitudinal da prega interior impermeé-
vel é efetuada em continuo sébre uma
fracdo marginal da largura de uma
orla formada, de modo conhecido, 56-
bre uma das bordas longitudinais des~
la prega. 4

2. Processo segundo o ponto 1, ca-
racterizado em que a prega interior,
em material impermeavel e vedivel a
juentd;-de cada ironco, cortado no tu-
o0 fabricado em continuo para cons-
Htuir um saco, é provida, em cada
ma de suas extremidades correspon-
dentes a um fundo do saco, de uma
lunta de vedacgdo transversal efetuada
s6bre uma fragdo marginal sdomente
*om uma préga de uma das bordas
fransversais de prega interior.

3. Processo segundo os pontos 1 a 2
xaracterizado em que, no caso de um
saco chato de fundos formados com
parte -de um tronco de tubo munido
de linhas de recalcamento longitudi-.
nals destinadas a dar ao saco acaba-
io uma forma de paralelep5Spedo, reu-
ne-se a prega Iinterior impermefvel
2 vedavel a quente do dito tronco-as
aregas exteriores em papel, por uma
inha de colagém transversal situa-
ia em retidada, com relagio & extre-
midade do tronco de tubo, por uma
listancid igual &4 metade da espessura
lo saco cheio aumentada de metade
la largura de recobriménto das pre-
yas exteriores sobre o fundo defini-
tivamente formados “introduz-se o ar
no interior do tronco de tubo antes
la vedacfo transversal da extremida-
le correspondente a cada fundo & for-
nar: depois, apds a vedagio transver-
sal desta extremidade, recalca-se e
somprimi-se em direcho 3 extremida-
ie lacrado o ar assim introduzido, de
nodo & fazer entreabrir o conjunto
las pregas exteriores e a tornar aces~
vel a prega interior para permitir
indireit4-la e dar-lhe finalmente sua
forma definitiva por .achatamento,
jendo a compressdo precedente entfo
interrompida para permitr ‘o escape do

|uma das bordas da faixa de material
limpermeével e vedavel 8 quente, meios

/ 1
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de tubo ou pela valvula, segundo se
trate de uc_ saco de bbca aberta ou
d¢ um saco de valvula.~ - K

4. Processo segundo os pontos 1 & 3
caracterizado -em que, no caso de sa-
co chato de fundos formados & de
valvula, constitui-se & valvala por
uma luva do mesmo material que o da
prega interior e insere-se a luva late-
ralmente na junta de vedacéo longi-
tudinal do tubo, na ocasido da forma~
¢do déste, a uma disténcia de ums
das extrémidades de cada tronco de
tubo correspondente a um saco igual
é metade de espessura do fundo au-
mentada da metade da largura de re-
cobrimento das pregas exteriores so-
bre o fundo definitivamente formado.
5. Processo segundo os ponfos 1 e 3,
caracterizado em que, no caso de um
saco chato com fundos formados e de
vilvula; constitui-se a - valvula Ppor
uma luva do mesmo material que o
dg_prega interior e insere-se a luva
ld%ralmente na junta de vedagéo
longitudinal do tubo, na ocasifio da
formacéo déste, na vizinhanca ime-
diata de uma das extremidades “de
cada tronco do tubo correspondente
8 um Saco. oo ’

6. Mdquina para a realizagio do
processe segundo o ponto 1, compreen-
dendo uma série de rélos pelos quais
chigam respectivamente "uma faixa
de material impermeavel e vedavel a
quente destinada a constituir a prega
interior e varias faixas de papel desti-
nadas & constituirem as pregas que¢
circundam ‘éste 1ltimo, meios para
formar uma orla longitudinal sbbre

para efetuar a’colagem das faixas de¢
papel, mejos compreendendo uma peca
em forma de espatula de ski para ini-
ciar a formagdo do tubo, meios para
pre-aqueger localmente a préga inte-
rior em vista de sua vedacéo longitu-
dinal, meios compreendendo uma sé-
rie de moletas paar efetuar, esta veda-
¢do e meios~para . efetuar a colagem
longitudinal das faixas -de papel, ca-
racterizado em que as moletas deslg-
nadas a efetuarem a vedagio longitu~
dinal da prega interior estao dispostosd
de maneira a realizar esta vedagdo
sébre uma fragio marginal sdmente
da largura da orla formada sGbre uma
das bordas da faixa de material im-
permeavel e vedavel a quente. .

7. M4quina para formacio de fun-
dos de sacos pelo processo segundo o
ponto 3., caracterizado em que éela.
compreende, em combinagéo com uma
mesa horizontal que recebe os troncos;
de tubo destinados a constituirem os
sacos, ventosas dispostas na extremi-
dade a montants da dita mesa e aptas
a elevar o conjunto das pregas que
constituem a face superior de cada
tronco de tubo a fim de admitirem
umsa quantidade de ar neste; dois pa-
res de correias de trnasporte entre as
quais o0 tronco de tubo é introduzido

modo & exercer sébre suas extremi-
dades uma pressio que mantém o ar
em stu interior; pre-aquecedores dis~
postos paralelamente a um, pelo me-
nos, de ditos pares de correios ‘de
transporte; jogos de moletas de recal-
camento dispostos em seguimento a
um, pelo menos, dos pares de correia
para efetuar sucessivamenet & veda-
¢io" fransversal de uma, pelo menos,
das duas extremidades do tronco de
tubo apds'a tragagem das linhas de
recalcamento transversals destinadas
a permitr a dobragem do fundo cor-
respondente do saco; um topete com-
pressor disposto em seguimento a di-
tas-moletas para recalcar o ar contido
no tronco de tubo em direcso 3 extre-
midade lacrada do dito tronco; uma
palheta rotativa disposta em segui-
mento a &ste {apete compressor e
apresentando uma borda de perfil
apropriado destinado a introduzir-se
entre os ldblos formados pelas pregas
exteriores em papel do tronco de tubc
e a endireitar a préga interior ao mes-
mo tempo que o ldbio superior das
pregas exteriores; e meios cldssicos

para achatar o conjunto das partes

pelas ventosas e que sio dispostas de|D

das pregas exteriores e rebaixar as
extremidades déstes seguindo as li-
nhas de recalcamento previstas para
éste fim, de modo a encerrar a prega
interior, -

Reivndica~se, . de  acdrdo com a
Convencid Internacional e o Artigo
21 do Cédigo da Propriedade ‘Indus-
trial, a prioridade dos pedidos corres-
pondentes depositados na Reparticio
de Patentes da Franca, em 6 de junho
de 1961, sob n° 864.018 e ¢ém 29 de no-
vemhro de 1961 sob\n? 880.372.

TERMO N6 116,899
‘De 1 de outubro de 1959

- J. M. Voith, G.m.b.H. — Ale-
mi,

. Privilégio” de” Inven¢io — Dispo-;
sitivo de vedagio do eixo de pro-

pulsores navais cicloidais, J

1 — Dispositivo de vedacéo do eixo
de propulsores navais cicloidais, ca~
racterizado pela disposicdo de um
colar, que assenta na caixa, que €n-
cobre o volante do propulsor, colar
&ste, cobrindo o eixo do propulsor,-
subindo até acima do nivel do meio
tflutuante, e formando, em seu tdpo,
com o eixo do propulsor, uma aber-
tura, anular, -

2 — Digpositivo de vedacio do eixo
de - propulsores navais cicloidais, de
acérdo com o pounto anterior, carac-
terizado por ser @ vedacdo do dleo
da caixa ‘do engrenamento, por
exemplo de um engrenamento coni-
co, independente do colar de veda-
¢do, e espacejedo do mesmo, ,

3 — Dispositivo de vedacio do eixo
de “propulsores navais cicloidais, de
acdrdo com os pontos anteriores, ca-
racterizado pela vedacéo da caixa do
engrenamento, mediante um coleton
de o0leo, de forma anular, disposto no
topo do eixo do propulsor, ao redor
do mesmo, )

4 — Dispositivo de vedacio do eixo
de propulsores navais cicloidais, de
‘acdrdo com os pontos anteriores, ca-
racterizado  por uma tampa anular,
montada em dito eixo, que cobre o
topo do colar. ‘

B — Dispositivo: de vedagho do eixo
de propulsores navais cicloidais, de
acébrdo com os pontos de 1 a 3, ca-
racterizado pele disposicdo de um co-
letor de dleo fora do tépo do colar,
e por uma cobertura cilindrica, se-
parada do eixo do propulsor, e do en~
grenamento impulsionador do pro-
pulsor.

6 — Dispositivo de vedagdo do tixo
' de propulsores - navals cicloidais, de
acérdo com 0s pontos,anteriores ca-
racterizado por um segundo ccletor,
fora do colar, com conduto de saida
ara 0 espaco de quilha do navio.

7 — Dispositivd de vedaclio do eixo
de propulsores navals cicloidals, de
acdrdo com os pontos de 1 & §, ca-
racterizado” pela disposicdo do tépo
do colar como  coletor. coniugado
com o respectivo perfil do eixo do
propulsor, respectivamente com o
perfil do engrenamento, por exemplo
conico, coletor éste, com canais de
safda em seu fundo. :

8 — Dispositivo de vedacio do.eixo
de propulsores navals cicloidais, de
acérdo com quaisquer dos pontos an-
teriores,. caracterizado por umsa .en-
grenagem coOnica, cuja coroa estd
uma unifo rigida com o eixo, €
cujos denfes se acham dispostos pa-
ra ba¥ko, sendo” dita coroa propelida
por um pinhfio, abaixo dela situ~do.

9 — Dispositivo de vedacio do eixo
de propulsores navais cicloidais de
acordo com o ponto anterior, carac-.
terizado por um tambor de vedacdo,
que faz parte da carcassa do engre-
namento, contendo 6leo, -cujo nivel,
por meio de uma bomba, gue liga

-
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tura, cuja vedacfio é obtida por meio

eixo de propulsores navais cic.oldais,
de acordo com qualquer dos pontos
anteriores, substanclalmente- tal co=

do nos desenhos esauemiticos, ane- |
xo0s, reivindicando-se ainda, nos tér=
mos do Decreto n? 43.956-1958, aprio=
ridade .decorrente de um' pedido de
patente, depositado perante a com=-
petente reparticio Alemé, sob o ni-

mero p 11.5%4 X1 /55 13 p.

TERMO N° 116.901
De 1 de outubro de 1959

J. M. Voith, G.m.b.H.
Privilégio de invengio — Disposi~ -

acoplamento hidraulico.

1 ~ Dispositivo de transmissio cde
f6rce. com acoplamento hidraulico,
caracterizado por ser éste acopla~
mento hidraulico do tino de um con- |
versor, havendo, ainda, um acopla~ :
mento mecdnico, que possibilita a
unifo temporaria do impulsor do re-=*
ferido cenversor, com o seu rotor, ’
assegurando, assim, a retencdc da -

dades, que se verifica no momento,
no qual o engate direto do conver-
sor é cfstuado, operando ditc en-

engrenagem de Joocar, disposta na
maneira g1e’ assegurda  sincronismo
entre as duas pacies de acoplamento .
em que
mecénico, intercalad?, no. momento,
transmissio das velocidades condi-
clonadora do engaie direto, se veri-
fica no conversor, ou — seja — sem -
engrenagem de dobrar,/isto é, dire- -
tamente, pela disposigdo do conver-
sor hidriulico da  maneira, que
transcorre a relacdo de transmissdo
das velocidades.1 x 1 com o seu me-
lhor rendimento. ou com <um grau
de rendimento bastante alto.. J
2 ~ Dispositivo de transmissdo de
férca com sacoplamento  hidraulico,
de acérdo com o ponto 1, caracteri-
zado pela disposicAo do conversor da
maneira, - Que n&o hé dispositivo gde
desligacio do -mesmo, servido a mé
enquanto em movimento. . .

3 — Dispositivo de transmissfo de
for¢ca com acoplamento ~ hidraulico,
de acdrdo com os pontos 1 e 2, ca~
racterizado pelo engate aubomaitico-
do acoplamento mecénico, interca~
lado, por meio de um comando cen--
trifugal, ou de uma bomba medido--
ra da rotacio, ou por melo de ou-
tro -dispositivo de comando apropria-
do, que faz o acoplamento mecanico
engatar, quando corre s'ncrono. .

4 — Dispositivo de transmissdo de
férca com acoplamento ~ hidriulico,
de acérdo com os pontos 1 e 2 ca-
racterizado pela disposicdo do &aco-
plamento mecénico, coordenado, co-
mo acoplamento sincrono (acopla-.
mento de garras apostas, acopla-
mento de ponto, ou outro,) com pre—
selecdo, .~ :

$ — Dispositivo de transmissio de
féorga com  acoplamento hidraulico,
de acérdo com o0 vponto 1, caracte- -
rizado pela interposicdo, como aco-
plamento mecanico, de um- apocla-.
mento de roda livre,”capaz de aco-
plar impulsor e retor de conversor,
seja diretamente, ou, seja, por meio
de uma engrenagem de dohrar. e dis~
posto da maneira, que efétua o en— .
gate direto no momento, em- que
houver ou sincronismo no conversor,
ou uma relacdo de transmissdo das
velocidades, prevista, )

6 — Dispositivo de transmissio de
férga com  acoplamento hidriulico,
de acbérdo com os pontos de 1 a 5,
caracterizado pela vossibilidade do
conversor ser deslirado quando em

para-um recipiente, é mantido apro-

do dito tronco de tubo destinado a

ar pela outra extreémidade do tronco constituir o fundo para eoiar os labios

REEREIN
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1

ximadamente constante, e sempre
consideravelmente -abaixo da aber-

funcionamento, pelo esvasiameonio da
sua cémara de trabalho ou pela sol-

tivo de transmissio de fbrca com

i N
déste dispositivo, . D
“.10 — Dispositivo de vedacio do |

mo descrito, reivindicado e ilustra- -

‘relacBo de transmissfo das velecl= -
gate direto, seja per meis de. uma .

determinada relacdo de ;.

v

-
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tura do impulsor do seu eixo, ou do
outro modo, e 8 possibilidade de
travamento do acoplamento de roda
livre, assegurador da fransmissdo
mechinica, direta. )

7 — Dispositivo de trsmsmissﬁo,de
forca com acoplamento  hidrdulico,
de acbrdo com o ponto 8, caracte-
rizado pela conjugacio de dispositi-
vos de lgacho e de desligacho, seja
do acoplamento hidriulico do tipo do
conversor, ou, seja, do mecanico, en-
tre si conexos.

8 — Dispositivo de transmissio de
.forga com sacoplamento  hidraulico,
de acdérdo com o ponto 7, caracteri-
zado pela possibilidade de pro-scle-
¢io do travamento e do destrava-
mento do acoplamento de roda livre.

9 — Dispositivo de transmissido de
16r¢a com acoplamento  hidriulico,
de acordo com os pontos 7 e 8, ca-
racterizado pela ligacho entre o tra-
vamento e o destravamento do aco-
plamento de roda livre, com o dis-
positivo de ligacfio e desligacdo do
conversor, executado da manelia,
que a desligagfio do conversor se efe-
tua simultdneamente com o trava-
mento do acoplamento de roda livre,
e sua ligacfo simultdneamente com
o acionamento da pre-selecho para
o destravamento do referido acopla~
mento de roda livre.

10 — Dispositivo de transmissia
de 0rca com acoplamento hidraui-
co, de acérdo com os pontos de 1
a 9, caracterizado pela previsio de
um acoplamento mecinico, Interca-
lado, préprio para o momento secun-
dario, que ocorre em condicdes pré-
vias ao engate direto préprio para
o maior momento de frenagem DOs-
sivel, do motor. 3

11 — Dispositivo de transmissio
de forca com acoplamento hidranli-
co, de acfrdo com os pontos de 1 a
10, caracterizado pela despropor¢éo
do conversor em relacfio a0 molor,
sendo de dimensées malores. e =endo
a caracteristica do motor tal, que
sobe 0 momento da rotacdo, por &le
desenvolvido, .de acbrdo com sua
carza, da maneira que o conversor
recebe 0 momenio do motor, com
uma rotacfio. inferior & volrcidode
maxima do motor. inteiramenre, por
exemplo com uma velocidade 70
da méixima. -

12 — Dispositivo de transmissio
de frca com acoplamento hidriuli-
co, de acordo com os pontos de 1 a
11, substancia'mente tal, como des~
crito, reivindicado e ilustrado nos
desenhos esquematicos, anexos, rei-
vindicando-se ainda. nos térmous do
Decreto n® 43.956-1958, a nrioridade
decorrente dos vedidos depositados
perante a  competente reparticio
Alemi, sob os ntimeros V 1.200 XII/:
47 h: e V 1.204 XTI/ 47 h; cufo con-
teudo foi incluido  no presnte pe-'
dido:

TERMO Ne¢ 120.745
De 30 de funho de 1960

Stot ert & Pitt, Limited — Lon-
dres.

Previlégio de invencio Ariete
aclonado a fluido, aperfeicoado.

1 — Um ariete de duplo efeico
acionado & fluido caracterizado por
incluir . dispositivos para _controlnr
automaticamente a aceleracdo e a
desacelararao do pistio do ariete pa-:
ra efetuar um funcionamento suavse,
do mesmo em tddas as ocasides, |
cujos dispositivos compreendem duas
valvulas de escape de pressio que se
encontram cada uma em “omunica-
¢fio com ambos os lados do oistdo de,
ariete. cujas valvulas em uso séo
ajustadas, em qualquer que sefa a‘
direcdo o pistdo possa estar se Qes—,
locando, para operarem & um dife-
rencial de pressfo predetermipado
para passar o fluido de nma cama-
ra de trabalho para a outra e desse

cada ao pistdo e assim também ao
maquinario sébre o qual o ariele é
montado.

2 — Um ariete aclonado & fluido,
de acbrdo com o ponto 1, caracte-
rizado pelas valvulas de escape de
presséo consistirem de valvulas go-
vernadas por molas que séo preten-
didas pare uma posicdo fechada.

3 — Um ariete acionado & fluido,
de acdrdo com o ponto 1 ou punto
2, caracterizado pelo fato das valvu-
las do escape serem montadas sébre
a haste do pistio no exterior do ci-
lindre do ariete.

4 — Um ariete’aclonado & fluido,
de acdérdo com o ponto 1 ou ponto
2, caracterizado pelo fate dag val-
vulas de escape serem montadas no
interior do pistdo do ariete.

5 — Um ariete acionado & fluido,
de acérdo com qualquer um dos pen-
tos 1 a 4, caracterizado pelo fato da
comunicacdo entre as valvulas de es-
cape ¢ as cimaras de trabalho ser
efetuado por intermédio de passa~-
gens proporcionadas na haste do pis-
tdo e/ou no pistho do ariete. .

6 — Um ariete acionado a fluido,
de acérdo com o ponto 1 ou ponto
2, caracterizado pelo fato das val-
vulas de escape -serem montadas no
exterior do cilindro do ariete e se
encontrarem em comunicacdo com
as cimaras de trabalho do dito ci-
lindro por intermédio de condutos.

7 — Um ariete acionado & flauido,
de acérdo com qualquer‘um dos pon-
tos 1 a 6, caracterizado pelo fato
de incluir dispositivos para wsutoma-
ticgmente amortecerem ou desacele-
rarem o deslocamento do pistio do
ariete na extremidade do seu clirse
numa e noutra direcéo, }

8 — Um ariete acionado a fluido,
de acérdo com o ponto 7, caracteri-
zado pelo fato dos dispositivos com-
preenderem  pistbes amortecedores
proporcionados sObre e haste do pis~
tdo e mambos os lados do pistdo do
ariete, cujos pistbes amortecedores
sdo proporcionados de maneira &
permitir o escapamento controlado
limitado do- fluido através aberturas
para fluido dispostas juntos ou pro-
ximo as extremidades do cilindro do
ariete.

9 — Um ariete acionado & fluido
de acérdo com o ponto 8, caracteri-
zado pelo fato do didmetro dos pis-
toes amortecedores ser ligeiramente
menor que o didmetro interno do ci-
lindro do ariete de forma & propor-
cionar uma passagem anular para
8 vaséo do fluido.

10 — Um ariete acionado & fluido,
de acdérdo com o ponto. caracteriza-
do pelo fato dos pistdes amortece-
dores serem cada um formado com
uma série de ranhuras periféricas
para a passagem do fluido.

11 — Um ariete acionado & fluido,
de acbérdo com o vponto 8, caracteri-~
zado pelo afto dos pistGes amortece-
dores, serem cada um formado com
uma ranhura periférica langitudi-
nalmente disposta para a passagem
do fluido. -

12 — Um ariete acionado 2 fluido,
de acérdo com o bpont)y 8, caracte-
rizado pelo fato dos pistdes amorte-
cedores serem de formacido conifor-
me ou afilada, para provorcionarem
passagens anulares afiladas para @
vasdo ou fluxo de fluido.

13 — Um ariete acionado & fluido,
de acdérdo com gualguer um dos, pon-
tos 8 a 12, caracterizado pelo fato
das aberturas do fluido se encon~
trarem sob o contréle de vilvulas
operadas por piloto que controlam
a vasio do fluido para dentro e pa-
ra fora do cilindro do ariste,

14 — Um arlete acionado & fluido,
de acdérdo com o ponto 13, caracte-

missdo do fluido adicionais sob o
contréle de valvulas de retencio se-
rem proporcionadas nas- extremida-
des do cilindro do ariete.

modo limitar a férca de aceleracfio
ou desaceleracdo gque pole ser apll-

15 — Um guindaste com lanca do
tipo de alcance varfdvel nivelado

rizado pelo fato de aberturas de ad-’

guarnecido de um mecanismo de va-
riagio da lanca na forirq de um
ariete acionado a fluido de acbrdo
com qualquer um dos pontos 1 & 14.

16 — Um ariete acionado & fluido,
de duplo efeito, essencialmente con-
forme preceden”emente descrito com
referéncia aos desenhos apensos.

A requerente reivindica de acérdo
com a Convencfo Internacional, € 0
Art, 21 do Decreto-lei n® 7.903, de
27 de agoésto de 1945, a prioridade
do correspondente pedido depositado
na Reparticio de Patentes da In-
glaterra, em 30 de junho de 1959, sob
ns. 22.485 e 22.486.

TERMO N° 121,380
De 20 de julho de 1960

Takeda Pharmaceutical, Industries,
Lida. — Japéo.

Privilégio de invengio — DIrocesso
para obter um condimento para
acentuar o sabor de alimentos e pro-
duto resultante.

Pontos Caracteristicos

1. “Processo para obter um condi-
mento para acentuar o sabor de ali-
mentos e prodato resultante’”, ca~

ender a extragdo de fermento com
um solvente aquoso, & hidrolisacéo
do extrato de fermento assim obtido
por meio de um sistema de enzima
de um micro-organismo, contendo
fosfodiesterase, a remogdo, do hidro-
lisado assim obtido, de componentés
toxicos e¢/ou componentes que te-
nham odor ou sabor desagradéveis.

2. Processo de preparar condimen-~
to para acentuar o sabor de alimen-
tos, caracterizado por zompreender a
extragdo de fermento com um s0l-
vente aquoso, a hidrolisagdo d oex~
trato de fermento assim obtido por
meio de um sistema de enzing de
um microorganismo, coniendo fosfo-
dieslerase, a remocdo, do hidrolisa—
do assim obtido, de componentes té-
xicos e/ou componentes que tenham
odor ou sabor desagradaveis, € =&
mistura, do resultade com um hidro-
lisado do bélo do filtrado resultante
da dita extracdo de fermento por
meio de uma protease ou &cido mi-
neral,

3. Processo como reivindicado nos
pontos 1 ou 2, caracterizado pelo fato
do microorganismo pertencer & clas-
se dos “Ascomycetes’” ou & classe dos
“Fung! Imperfectii”, ou aind% 2a
classe dos “Schizomycetes”.

| 4. Processo de acOrdo com quais-

uer dos pontos 2, 3 ou 4, caracteri-
zado pelo fato da remogdo. dos «com-
pnentes téxicos, e/ou dos componen-
tcs que tenham odor ou sabor desa-
gradaveis, ser efetusda por meio de
}una ou mais resinas de permuta de
ons.

5. “Processo para obter um condi-
mento para acentuar o sabor de ali-
mentos e produto resultante’”, ca-
racterizado o dito condimento por
conter um hidrolisado de um extrato
aquoso de fermento com um sistema
d eenzima, de um microorganismo,
contendo fosfofiesterace, e seu mate-
rial processado com uma resina de
permuts de ions.

6. Condimento para acenfuar o
sabor de alimentos, caracterizado por
conter um hidrolisado de um extrato
aguoso de fermenfo com um sistema
de enzima, de um microorganismo,
cont:ndo fosfodiesterase, e seu mate-
rial processado com uma resina de
permuta de ion.

7. Condimento para acentuar o sa-
bor de alimentos, caracterizado por
conter um material proce.sado com
umg resina de permuta de cationte
fracamente 4cida, do hidrolisado de
um extrato aquoso de fermento com
um sistema de enzima contendo fos-
fodiesterase, de um filtrado de
{Streptomyces .griseus” produtor de
fosfodiestcrase. )

racterizado o processo por compre-
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8. Condimento para acentuar o
sabor de alimentos, carasterizado por
conter um material processado com
uma resina de permiita de cationle
fracamente #cida, do hlidrolisado de
um extrato aquoso de fermento com
um sistema de enzima contendo fos-

fodiesterase, de um filirado de
Streptomyces griseus” produtor de
fosfodiesterase, e o hidrolisado de

componentes, insoliveis em agua, dea
lferénento, com 4cido cloridrico di-
uido.

9. “Processo para obfer um cone
dimento para acentuar o sabor de
alimentos e produto resultante, como
reivindicado de 1 a 8 e substanciale
mente como descrito 0o relatério
anexo.

Relvindicam-s eos direitos de prio-
ridade, estabelecidos ns conformida~
de das Convencdes Internacionais em
vigor, decorrentes de idéntica solicle
tacdo de priviléglo depositado na Ree
particio de Patentes do Japio sob
ns. 23.707 e 23.708, respectivamente
em 20 e 21 de julho de 1979, =

? TERMO N°¢ 121.692
de 2 de agésto de 1960

Patente de modélo de utilidade de
“Um modélo de cabide”.

Carlo Nardi e Amcdeo Bracale -—
Capital do Estado de Sfio Paulo,

Pontos Caracteristicos

1 — Um modélo de cabide, ca-
racterizado pelo fato de serem seus
bracos ou ombros feitos em duas me-
tades, presas articularmente por suas
extremidades convergentes em um
fulero collum, nermitindo assim o
seu dobramento pelo encdsto de suas
partes, mediante o movimento de ro=
tagho destas em tbrno de seu lulero..

2 — Um modélo de cabide acorde
com 0 ponto e como descrito no me=~

Xm‘;;rial e {lustrado nos desenhos anew

TERMO N¢? 125.939
De 17 de janeiro de 1961

Requerente: Carl Hermann Heise,
aleméo.

Pontos caracterfsticos de: “Aper-
feicoamentos em ou relativos a mé=
quinas para & construgho de esira-
dag de rodagem” (privilégio do in~
vencao) . ’

Pontos caracteristicos

1 — Aperfeigcoalmentos em ou rela=
tivos a méquinas para a construgho
de estradas de rodagem, providas
cem elevador de nora para as cae
¢ambas quentes e com parte superior
da térre misturadora, ambas abaixé-
vels, em que o tambor de secagem,
o elevador de -cagambas e a parte
inferior da térre misturadora se
acham dispostos sGbre um chassis
rolante, caracterizados pelo fato de
que o elevador de cacambas se acha
disposto de tal maneira oscildvel no

eixo de os.lagdo, que, depois de 0S«
cilado para a posicio de transporte,
0 mesmo repdusa sbbre o tambor de
secagem e, ainda, pelo fato de que
a parte superior da térre misturadora
se acha ligada, de maneira firme, po-
rém, facilmente desmontével, com
um eixo de oscilacdo essencialmente
conhecido, de maneira que, ap6s &
descida da parte superior da torre
misturadora e a sua colocagio s0bré
um chassis rolante em forma de ree
boque, possa. ser facilmente executeda
8 separagfo entre a parte superi’r da
torre misturadora e o seu eixo de os=
cilacdo, ou respectivamente, o gseu re-
ligamento ao dito eixo de oscilagho,
podendo ambos 08 eixos de oacilacio
ser oscilados ,por melo de um guine
cho comum, segundo as necessidades
e sucessivamente, em ums ou na ou~
ra direcéo.
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laggyes & miquinas para & dovsfri-
Cdgde, estradas de rodagem, de acdr~
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dqcom, 0 panty L, cardcterizades pelo
fxtp dg. que as extremidades Livres dos |

eixos de escilagic levam, de mauiia
%,L%‘?VEL s discos de arrasto de r-

Hes), e, pelo fato de que, & frente
¢ 9 ditcos de arrasto de corremie
s3Sachm dispostas as maniveias,

‘provids com wm ifuro em

que pode ser metido wm pino. qe
se introduz, entdo, em um fure do
s¢ amhos ¢s discos de arrasto ifzadcs
respeetivo disco de arrasto, achaundo-
por meio de uma ¢orremte, cujas ex-
tr:midades livres abrangcm entre sc
ccmalleira, e acontecondc gue o5

dentes da cvemalheira engrenam covnd|

ums engrenazem que, ccm o auxilio
det wmi motor, - impel® & cremallelra
para i direila ou para a esquorda,
produzindo assma através da corrente
s eundo gs mocissidades a deseidz ou

. @ lewantamento da parte desejuda.
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Fimalments, o dopositante eeivin-
dita, d& acdrdo com a Convencgiy -
ted-acional e d2 conformidade com
o arli¥3 21 do Cédigo da Propriedadc
Industrial, & prioridade decorrente da
Exncsicho Intermacional na Freira da

1 oeql’ M de abril de 1260, acsun
c my pricrickade do corresponden—
te da, depcsitado ra Repartigia

¢», Pajentcs da Alemanba, em 56 do
s-lembra de 196Q. scb’o n? H 10.522
V19 g,

b
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', TERMO XK* 135.799

. 1D 2 d2 janere we 1932
OlA" Maihicson Chemical Coepo-

s o (Bstadwe Unides da ' Amidcicar.
Titndo: ' Compesindis pars alimnta—

3o de aves -— Priv. de Inv.

“‘ Pontos serectertsticos
i)

1 —3Umz ecomposicdo de radic ca-
razterizada por cumpreender nna
propargio maior ¢ 12¢as para an-—
mais ®ontenda, intimametue inistura-
(e prala, ume susfeio de tetra-alcoil-
trratd e wm memiro do grupo que
¢ "s'afe de di-niiro-benzamida e di-
L -o-tolvamida.

> @& Uma cnmposicdo, de acérdo
¢ L ds posto | 1. caractosizada delos
¢ @apwtos sulfiio e di-nitro canshti-
tueem 0003 & Ql%, em plow, da
¢ muestedy és ¥agio.

I — Uwa composicdo, de aeddo
¢ m o poute k. ecaracterizada pelos
compostos sulfeto e di-nitro consti-
tnirem Q023 a 003%, em péso, da
cerrporiedo da vagdo. |

4 0 Uma comnpesigho,. de axdrdo
cemt 38 pomte L. canacterizsda pelds
conipostes sulfvie e di-nivre ecowsii-~
wivem 0025 & &037%, em pése. da
cemposicdo da regfo.

¢ & Unw e mposicic do racho para
av.sHpars combater coccidioses, €3~
raci:bizade por ecompreender racad
pr-adnves teudo, intimamente ris-
turadns, nela. di-sulfeto de tetra-etit-
tr-m e 35-dinitro-bensamida.

5 < Uma composigde de ragid

pa.adaves, para combater coccidiose,
curalfbrizada por comapreender ragio
pa~a®hves tendo, Intimamente mﬁ L
S nela, di-sulfeto de tetra-etil-
A e 35-di-n tro-toluamida.
6 %C Uma ecomposigio de racia
pors) aves, para combater coecidiose,
caralflerizada por compreender uma
racig de base tends, intimamante
mLst;Tﬂ'ad\ns nela, €005 a 0,10%, em
péso,bbde di-sulfeto de tetra—etil-tim—
rem e 3 5-di-nitro~henzamids. .

7 ;«(—f Uma compusicdo de “ragio
vara®aves, para comhater coecidiose,
caracterizada  por ecompreender uma

rad
tura

racio de base, tendo intimamente |

misturedos npela, 0005 a 0107, em
péso, de di-sulfeto de tetra-etil~tiu-
ram e 35-di-nitro-tolvanida.

8 — Uma compesicko de ragio

para aves, para combater coccidiose, prioridade do correspondente pedido d: mesma,

-

“m.___‘
=) Aperfeioamentos em ou re- fearacterizada por compreender

i

CiaRN Q% el (Segdo

¥
.

Fevercira de 13488

COI12E%, emr péso, d: 3 5-di-nitin-
benzamida e 60257, em péso, de di-
sulfeta de tetra—etil tiuram.

9 — Uma compescao de  »agdo
para aves, para combater coccidiose,
caracterizada por comnreender .....
0,0257%,, em pé€so, de 35-di-nitro-ben-
zam'da € 00257, em peso de di-sul-
fato de tetra—etil-titiram.

10 ~ Uma compésican para com- |
bater coecidicse, caiagcterizada  por
‘compreender uin sulfeo de tewra-zi-
lcgil~turam e um m-mire do grupo
lque comsiste d: di-nitro-benzamida &
di-nitro-toluamida. !

11 — Uma composicdo para chm- |
bater  ccceidjvse,  caracterizada  por’
'compreeder 35-di-nitro~bunzamida ¢ !

i

'di-sulfete de totra~etil-tiuram.
12 — Uma composicds para coin-
‘hater  eoccidiose  cAracterizada  por
‘egmrreender 3 5>~di-nitro~iolnamida ¢,
di-sulfeto €2 tetra-etid-tiuram. )
13 — Um procised pamt commaloy
coccidiose em aves, caracterizado per !
{ administrar s aves’ uma comoosicito
,ccmprezrndendo um sulfsto de tetra-
‘alevil-tivram e um membro do grupd
‘que consiste dr di-uitro-henzamida e .
- di-nitro~toluamida \ !
14 — Um preesso para combaier |
‘ceecidicse em aves, carac.erizada pox
lgminstrar as aves uma comp.s
‘gcmpreendsndn  3.5-di-nire-ben:
; cx e di-sulfcto de tetra-ctil-tinrain,
i — A imvencdo, subsiancialmon-
te, ecmo doscrila.
Reivimdica—se, de acdérdo ecom

CeMIn U
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n—

putente  depositado. w2 Reparticio die
Puientes div Suiga, em 24 de juneiro de
1961, scb »" 815-61.

U TERMO N* 136.020
De 27-1-1962

Priviléy'o de Invencio “Novy Pa-~

1cde DivioGiia, e os elementos para
4 sl composicac', .
Frederico  Hack.dmann, reidemte

Ny ecidade de Sio Puaulo,

Pontos caractzrisiens
1 — Nova.pa.ede divisGea, e 03
pala & Sug cumpnsiqua
Caac.r.z2dvs  por  compresndarcemn
TLC2 mMeil'e 0 ¢imMi0  cunsuty-n.e
das couings verrcas aa paceds, iqo-

‘madg por pe.fil metilco lieginci-

na', de <cedo em X Quly ramo scne
GO p.OVio,  exirom.mente de  cad.
toncira
pala denio, e sclitdru a rova cane

cweneita Clolgitud mal, também ¢m L

Co MA'0r e ~3ulu e woliddi pare
feia,

2 — Nova puede divsdra, e o3
eliminios « p.ta
Gos por eomp cealeddm o clomontd
cc_mitu:.um,e Qs ITGVessls  horizen-
s de 1. 040 cntre ay eolunas vere

: reje ids
2.6 me Alic

A8
y €e slegdo rrau.,versal

iongirud al em L, vol.aial

‘ 5 4 SUQ c.mps.¢in, |
Jeenio rEivipd.cady em I, carsefesizue

um -1, foowmado par|

& — Nova parede diviséria, e e
ei‘emeni:qg.  panx  a sua eomposicio
«me reivaicicado até 4, caructerza.
dog por compreendedim @ elemome
to de apoio ¢ montagemu pars puitas
;azt:tuladas, iformando por perfil
longitudinal preferentemente plastice,

.irecho. eentral retibnee, temde  wma
jdas faces provida de apenas uma
rabm lateral ertcgnoal, e 2 outr cdotae
dis de um par de abas laberais Gutem
gonais e extremas!, de segio glae
dativdmente afilada, € maig um par

elemento seado disposte ne sentide
vert cal* tendo as obas extremms la-
terais. emca’xadas entie as canloneis
ras estermas das colums, as abras
inrernas em L aprisicnadas pelas
Canfoneiras iniernas day mesmas co-
lumus, & abk extrema oposta servina-
Co de espera para & porta, e ainda
o referido elmenio  sendo fixado,
‘PoOB. PUraluxCs, a um cilgo dispostoe
mie.-namente & colums; e por sua
‘vez, no sentid cherizontul, o mesmo
elemrento sendo disposto com as abss
extermas laterals emca.xadas entre o8
aka lateral ortegomal e g dutra do-
tada de um par de abas laterais or-.
ramos . extremos  cdas travessas, as
ahas 1niernas em L. aprisionadas
pelas ahkds ipternas. das wmesmas tra-
veszis, € @ aba externa oposta comeo
espera puara a porta,

6 — Nowa parcde diwisoria, e o

Comvapngio Interracipnal e o arliy im dyplu T de cujos trenhios extre-!
2t do C€6dizo d1 Prepredade In- 0", ‘e paralzlamn’e ag rumo cen-h
dustrial, a prioridade do prdido ¢ur- (ra:, purtsm dosy pa es 2 estreuas)
'rrspomdente dopestiado na Reparti-  akas lencioidianis dispostis  wms
lcho 3o Putentes dos Estados Taidos de c.ida lado e voltcdus  pura den-
. América. em 31 de maio da 1961 ‘iro, elemrnto é&te providy, em seus

i

eementas  [a.d & Sua  CCmpo.sigdo)
como relwindicate ate 5, caraegterizd-
deg pelo fate de que, uma vez rmon-
badas as  colucas, travessys, portaa
janeilas e a parte restante sendo

-

jcom: seccdo. tranversal eomposua pofr

de abass internas. também qrtcfonuis |
e enx I voltado pura foua; e na mem .
‘tagem dir 'porta  articu'ada, o dito -

preenchrda cot painds, tormados Lor

duas  placas paralelas de revesui-

.|t2m as significagBes

lse® n® L13.GLI.

Dia 23-1-62
Sandoz §. A. — Suiga.
| DPrivilegio de Iuvengio™ -~ Procs:o
‘para a preparagdo de movos éxtercs
basicos de acidos polialioxibenzdicos.

\

notw's ésteres basicos de acidos poli-
alcoxibenzoicos, da farmula geval I, na
gual Ry representa O-alguilo inferior, Re
sigaifica Ridrogénio ou O-alyuilo interies.
R; é_alquilo inferior, e na dos svksti-
tuintes R, R® ou R. significa, em com
junto com R;, uma cadia etiléaica. pro-
pil®nica oa butilénica, enguanto gue os
dois substituintes represeutamt  hidrogé-
nfo e os seus sais com dcidous orgimicus
ou wmorgimicus, caracterizado peio fatu
'de se tozer reagir um halogimeto ‘de
polialcoxibenzoilo da formula geral IL
na qual Ry ¢ R; tém as significa;des
aciwa definidus e Z representa um dtomo
de ‘halogémio. com um composto da
formula geral Ul na qual R, R, Rs,
R; ¢ R; tém as significaces acima defi-
nidas, eu com o seu sal com um &cido
da famula HX, na qual X representa
ha%genio, de se prepararemr eventual-
‘mente, a parti rdos  Balogenidratos
iassim obtidos, as bases livres par reag3o
'cow casbonatos ou hidréxidos de alcali
loe amoniaco,. e de se transformarem
estas, sequndo processos conhecidas, par
traftameute com dcidos iporginicos ou
omranicos, nos sceus Saisy

2. Nawos ésteres bisicos de &acidos
'polialcoxibenzéicos da férmula geral I,
na qgual R:, Rs Ry R. Re, e R,
indicadas- " mo

ponto ¥, : )
3. Novos ésteres busicos de &cidos
| folialcoxibenzdicos  conforme - descritos
nos exémplos precedentes, - C

Finalmente a requerente reivindica, de
,actrdo eom a legislagfio aplicavel.” a

1. Processo para a preparagao et

€EtrEI0Y OP0s 08, de raszos "nogita-

JGimais em conz e para a CImuCRR0|
ravessa .
umy columy vertical,
€neal- |
I

c cadu
{ horizontal e
yatilizada uma onia dehrada.
\xv_:d’u entre as «hos imtanay da tra-
i ¥eEd, com fxagio duda por um pae
‘rafuse slojado no rosmn om cruz da
me-ma, afraveswanco
e.ntral da dita
por arrudla

cextremidadz Cu

guia, e tendy retide
retangular, apr.sionada

lentre Ty eanronciras int:rnas dal!
coluna. . . :

B 3.

- elemenioy SuliL @ Sua composicae

coury reivindicado até 2. caacteriza-
dog per compirienderem B -elemenio
constitu nie do suporte e -moniagem
para vidroz de jonelas e simllares,

pieferdne’a ¢m material olistico; cem
seecio formada por treecho central

na’s exiroumas, voitadas pars o mes-
mo. lado e ainda dotads, no lado
oposto, de um aoutra. sy ertogonal

de placy de vidro formadora de. jo-
nela,. @ ‘dito elemento, - sende. dispos-
to, no sentido vertical, com as suas
abas extremas Interals encaixadas
entre as eantcneirag intirmas da eo-
luna, € no sentido horizonial, entre
Og. ramos extremos da trevessa, nos
dois casos & 3ba oposta 2xceninica
servindo para apoio de diba pluea de
rro, esta ai mantide pur guarnicioe
contornante, massa: ow simila®,

4 — Nava parede divisGria, e @8
elementos para a2 sua eompasigdo,
como reivindicado até 3, caracter za-

de cobertuda lateral e acabamentc
para as colunas -verticais referidas
em; 1, fosmado por perfil lengitudi-
nal, de preferéncia plastico com
setdo transversal composta par tre-
cho central retilinco, ap~has com es-
treitas abas laterais longitudimas,
voltadas ortogonalmente para a mes-
mo . lado, elemento éste aplicado wver-
‘ticalmente no latersl descoberto dn
coluna, tendo ag suas abaz ercajxa-
dns enfre as cantoneiras ixtermas da

cpara faie,

!'[orxmxd.o por perfil lengitudinal, dn!

reiilineo, com pequenas abas ortogo~).

excentrica, com borda ‘tvre lLigeira-|
mente recurvada: ¢ para a montagem |

dos por compreendsrem o elvmento]

meni@, ¢um enchimente inierno 3
juntas entre duss paredes ou engra
pareds e tet sde vedadas com a diz-
posigdo de biocos Ibngtudinais, feis
tws, e material fexdvel.

7 — Nova parede diviséria, e o8
elementos:

te um suporte de altura regulivet

|para cada ¢olun2, form:ido por trhe

eillmdrice. vertlcal, e com hase alads
cada, tudo ésts provido de eixop rcse

o - | queado, solidirio em. sus =xtrem'da-
-~ Nova paede diwsdla ¢ es'de superior, 3 uma placa guadien-
‘gular, com hosdas latermis reviradus
sGbre o sal apoia-se dia- -

‘gonalmente a extremidade inferior

ida. colunn; e os ditog suportes sendo

|aplicados, por sua. vez sobre placas
de base, com . intercalacio entre
‘ettas, de blocos preenchedores das
| VEGS, .

elemeontos pAra g sua composigior
, como reivindicados até 7, substan-
-cialmente como descritos ilustra~
dos nos desenhos anexos,

&

. TERMO Ne 135.223
D2 9 de fevereiro de 1968
Yamata ¥ron & Steel Co. Ltd. e
Yokoyama Engineering Co. Lt
Japio. v
Previlégio dev Invencde — Processo
e apareilo para recuperar gas de es-
capanrento em estado nao queicado
de wmr conversor de oxigénio a vens
toinha de tépo.. ' .

b

Ponlog caractyristicos

L. Prccesse para recuperar gis resi-
dual de um convecssor de sopracao, no
topo, cem. oxigénio, caracterizado pelo
fato. de se iniciar a sopracdo de oxi~
génio . apés. que a atmosfera atravis
de tdda a.’érea no sistenra de recupe-
racdo. de gas residual temha sido des-
lacada por um gas inerte, de se dos~
carregar o gas residual, geradv. en»
quanto se mistura o gas inerte. de
modo que ¢ teos em Or ng refriziga~
dar de gds scja wmantido fora da e -
caly de risco da exnls

o o i rew

‘sidual ‘geradc, e de sc recviler T

s

S para & Sug Cumpesigde, -
|rome reivind.cado até §, caracteris -

ver o:iffcio| 29408 pr compreenderery —finalmen-

§. — Nova parede diviséiia, 6 o9
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sistema de recuperagiio sbmente o gas
reésidual contendo as composicoes de
conteiido predeterminado.
2. Processo parg recuperar gis ro-
- sidual de um conversor de sopragio.
no topo, com oxigdnio, caracterizacdo
peol fato de se iniciar a sopracdn de
oxigénio no decororer da operacao
de deslocamenio da almosfera, atra-
vés de toda a area do sistema de 1¢-
cuperagiio de gas residual, com um
gis inerte, de se descarregar o0 e¢as
residual. gerado, enguantd se mistura
0 gas inerte, de modo que o teor em
O, dentro do refrigerador de gas scio
mantido fora da escala de risco de
exploriio do gds residual gerado. e de
se recolher no sistema de recupara-
¢Ao somente o gas residual, contendo
composicées de contetido predeter-
minado.

Finalmente, os depositantes reivin-
dicam. de acérdo com a Convencio
Internacional e de conformidada com
o art. 21 do Coédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade dos corres-

ondentes pedidos, depositados na

eparticfio de Patentes do Japio. em
10 de fevereiro de 1861, 10 de abril
de 1961, 19 de malo de 1961 e 19 de
malo de 1961, sob os ns. 4.549, 12.%565.
17.836 e 17.837, respectivamente.

~

TERMO N° 136.565
De 21 de fevereiro de 1962

General Electric Company — §sta-
* dos Unidos da Ameérica, -
© Previlégio de iInvencio — Aperfei-
¢oamento em um circuito inversor,

O que a requerente reivindica coemo
novo é:

1. Um aperfeicoamento em um cir-
cuito inversor para ser usado com
uma fonte de corrente continua, do-
tado de pelo menos doiy retificadores
controlados por comporta, condutores
de corrente de carga, para ligar um
dispositivo de carga aos respectivos
terminals da dita fonte de corrente
continua, caracterizado por pelo me-
nos dois retificadores comutadores; ¢
um indutor e um capacitor ligados
em série, sendo essa série por sus
vez ligada em série com um retifica-
dor comutador e também com o5 res-
pectivos retificadores condutores de
corrente acima mencionados com o0
fim de aplicar um potencial de po-
laridade inversa aos ditog retificado-
res condutores de corrente de cerga
durante oy intervalos de comutacfo.

2. Em aperfeicoamento conforme
reivindicado no ponto 1, caracterizedo
por uma’ fonte de sinais de contrdle
ligada operativamente aos eletrodos
de conirdle dos respectivos retifica-
dores controlados por comporte j4
mencionados, para tornar os ditos re-
titicadores ON em~uma segiiéneia
predeterminada. -

3. Um aperfeicoamento conforme
reivindicado no ponto 2, caracterizado
pelo fato de que a fonte de sinais do
controle proporciona sinals, em se-
gtiéncia, para tornar ON um dog re-
titicadores controlados por comporta,
condutores de corrente de carga a
seguir tornar ON um retifierdor co-
mutador controlado por comporta,
tornar ON o restante retificador con-
trolado por comporta, condutor de
corrente de carga e, a seguir tornar
ON o restante retificador comutador
controlado por comporta.

4. Um aperfeicoamento conforme
reivindicado no ponto 1, ceracterizado
por um diodo comutador lgado em
polaridade inversa e em parslelo com
cada retificador condutor de corrente
de cargs.

5. Um aperfeicoamento conforme
reivindicado no ponto 1, caracterizado

.{ tendo o enrolamento primario do dito

| dos primeiro e segundo jogos dos r.ri-

dotado de um dispocitivo de - carga
ligado a0 enioiamento secundario,

transformador’ uma conexfo de deri-
vacdo ceniral para um terminal da
fonte de coycente continug e teado
suas duas exiremicades ligadus ao
teiminal restante aa tonte de energia
cléirica airavés dos respegtivog re';ti-l
ficadores controlados por comporia
que formam o par de retificadores ja
mengclonados. .

7. Um aperfeicoamenio conforme
reivindicedo no pentg 1, caracterizado
por um primeiro e wmn segundo jogos
te dois retificadores controlados por
cumporis, condutoires de corrense de
carga, ligados em série, ligados a uma
fonte de corrente continua, por um
primeiro e um sey ndo jogos de dois
retificadoses comutadores contiolados
por coinporta, ligados em série, liga-
dos & dita foute de correnie continua,
sendo o disposifivo de carga ligaao
entre as jungdes dos retificadores li-
gados em série dos ditos primziro e
segundo jogos de retificadores condu-
tores de corrente de carga e o ca-
paciloe e o indutor, sendo essa série
ligada entre as juncgées dos retitica-
dores lizados em série dos ditos pri-
meirp e sezundo jogos dos primeiros
retificadores comutadores controlacos
por comporta, e um jogo de quatro
retificadores ocomutadorss controla-
dos po. comporta ligado entre a jun-
cio dos primeiros retificadores con-
ditores de corrente de Carga e as jan-
coes dos primeiro e . segundo jogus
dos primeiros retificadores com4tado-
res, rezpectivamente, e enfre a juncio

meiros retificadores comutadores, res-
pectivamenie.

8. Um aperfeicoamento confoyine
reivindicado no ponto 1, caracterizauo
por um par de retificadores comiita~
dores controlados por comporta e um
par de capacitores, sendo os induto-
res ligados em série com o dito par
de retificadores comutadores contro-
lados por comporta entre a juncis
dos capacitores ligados em série e a
Jungip comum dos retificadores con-
trolados por comporta, condutores da
corrente de carga, e os dlodos comyu-

tadores. -

9. Um aperfeicoamento em um cir-
cuito inversor caracterizado por un
par de clrcuftos, semelhantes aos de
qualquer dos pontos caracteristicos
precedentes, ligados em paralelo ¢ &
uma fonte de corrente continua, fi-
cando a carga ligads entre & juncho
dos _retificadores controlados por
oomporta de um circuito inversor e
& Juncflo dos retificadores controla-
dos por comporta no circuitp inversor
restante,

10. Um aperfeicoamento em um
circuito Inversor caracterizado por
‘trés circuitos, semelhantes aos co
ponto caracteristico 'n® 4, ligados em
paralelo e & fonte de corrente con-
tinua, ficando os dispositivos de car-
ga ligados entre as juncdes dos res-
peotivos retificedores controlados por
comporta que estfio ligados em pare-
lelo com os diodos comutadores dos
respectivos pares de circuitos.

11, Um aperfeicoamento em um
circuito Inversor conforme descrito e
apresentado ‘com referéncia aos de-
senhos que a éste acompanham.

Finalmente, a requerente reivindiea
os favores da Convencfio Internacio-
nal, visto & presente invencfio ter
sido depositada na Repartigio Ofi-
cial de Patentes- dos Estados Unidos
da América do Norte em 23 de feve-
reiro de 1961 sob o n® 91,038,

Rlo de Janeiro, de feverciro
de 1962,

pelo fato de que a fonte de enerwia
elétrica fica ligada através dos ditos
primef ‘0 e serundo retificadores con-
trolados por comports,’ estando & car-
ga lizada entre um ponto médio na
fonte de suorimento e & juncéio dos
reti{ir:adores controlados por c¢om-
porta.

6 Um aperteicoamm‘to conforme

TERMO N°® 136.827

De 28 de fevereiro de 1962
Requerente: Hagan Chemicals &
Controls, Inc, — Estedos Unidos da

América.
‘Titulo: “Processos para o Trata-

reivind’cado no ponto 1, caraeteriza-
do por um transformador de saida

mento de Aves Abatidas”,
Privilégio de Invencio.

Pontos Caracteristicos

1. Um processy para o tratamento
de aves abtidas, para protegé-las con-
tra, a depriciacio organelética do seu
aroma, gdsto e contextura  frescos,

epils de cozidas, cardcterizado por |

neinir a fifse de tratar a ave abati-
a, impa em estado bruto, pela in-
trodugdo no tecido de mal) de que
0175 de um fosfato néo ciclico, int2i-
ramente substituido, de um ou mais
metais alcalines, selecionados do gru-
po que consiste do sdédio e potassio.
e que tem uma proporcio entre o
oxido de metal alealino e o P.O; na
*t~ula de, 09:1 a 2:1 por meio.de
wna solugdo~aquosa do dito fosfaio.
soluciio essa que é isenta de cloreto
de sdédio em quantidades superiores
aquelaes que podem ser adicionadas
para flavorizar.

2. Um procosso de acdérdo com o
pento 1, cardaclerizedo por incluir a
miroducdo no tecido bruto de qu?
abatida de mais dy que 0.15 da tri-
aisforfato de so6dio, por melo de

fuma solugio aquosa do mesmo, solu-

cio essa que ¢é isenta de cloreto deo
:0dio em gquantidades acima dos que
podcm ser adicionadas pars flavori-
zar.

3. Um proecisso de acordo com o
ponto 1, caracterizado por incluir a
introdugiioc no tecido bruto de mais
do que 0,15 de uma mistura de
MHPO? e MP.O,, em uma pro-
por¢is de 0:1 até 2:1 em péso, sendo
que nestas formulas M é um ou mais
dos metais alcalinos selecionados do
grupo que consiste de sé6dio e po-
t4ssio. .

4, Um processo de acordo com o
ponto 1, caracterizado vpor incluir a
introdugdo no tecido bruto de ave
abatida de mais do que 0,1% de uma
mistura de MH.P,07 e MHP.O,
numa proporcio de 0:1 até 1:2 rm
péso, sendo gque nestas formulas M &
um ou mais dos m’tais alcalinos sels-
clonados do grups que consiste de s6-

dio e potassio.

5. Um processo de acordo com 0
ponto 1, caracterizcado por incluir =
introdu¢ao no tecido bruty da ave
abatida de mais do que 0,19 de
M,P,0,, sendo que nesta férmula M é
um ou mais dos metals alcalinos se-
lecionados do grupo que consiste de
s6dio ¢ potdssio.

6. Um proce:wso de acordr com n
ponto 1, caracterizado por incluir a
introdugdo no tecido bruto da ave
abatida de mals do que 0,1% de
MHP.O, onde M é ou mais dot me-
tais alcalinos seleclonados do grup»y
que consiste de £6dio e potassio.

A requerente reivindica de acérdo
com a Convencao Internacional, e o
art, 21 do Decreto-lei n® 7.903, de 27
de zgbésto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido denositado nha

Reparticio de Patentes dos FEstados .

Unidos da América, em 13 de margn
de 1961, sob n? 94,977,

TERMO N¢ 137.426
De 9-3-62
Trol S. A. — Indastria e Comércio.
Privilégio de Invenc¢ao — Névo Pro-
cesso de Fabricacfio de Peca de Pa-
rede Dupla ¢om Corpo Estranho
Fmbutid».

Pontos Caracteristicos

1° Novo Procysso de Fabricscfo de
Peca de Parede Dupla  com Corpo
Estranho  Embutido, caracterizado
pelo fato de construir-se uma pega
bésica, de conformagfo variavel, por
injecao extrusao ou moldagem 8 vé-
cuo, & qual se aplica, por colagem,
soldagem, ou outro melo de fixagio,
um ou. mais cotpos estranhos, séndo
dita pe¢a bésica, a seguir, colocads
em segundo molde, ou outro - dispo-
sitivo adequado, para lhe ser sObre-
aplicada, por injecio, extrusfio ou
moldagem a vacuo, uma camada de
material, de preferéncia térmo-pl4s-

b

tico, que constituird a s’gunda paree
«de, externa, de conjunto, encobrindo
total ou parcialmente o corpo ou core
pos estranhos embutidos, que permae
necerio mais ou menos transpa-
rentes. '

29 Novo Processy de Pabricacfio de
Pega de Parede Dupla com Corpd
Estranho Embutido, como reivingica-
do em 1, tudo substancialmente’ como
de:crito no relatério, »o.

. ri ‘
TERMO N° 137.486 [}
De 27 de mar¢o de 1962 io

Reouerente: Coroa Ltds., — Aﬁé?fa-:
t2s de Papel e Papelao. o

Pontos: Aperfeicoamentos em ~Mi-:
ouinas Conjugadas para Produgio de-
,Tubos, Cartuchos, Caixas e outros
"Envolucros Impressos com Papel Cor-
‘rueado Internamente.
| Sao Paulo. -
Modélo d: Utilidade.

"

1. Pela introdugio, entre o ﬁﬁmo R
elementos do ~ Corpo Impressor;e 0.
primeiro elemento do corpo corpyga-
dor, de uma estufa secadora fig I“.
18) da impres:an. ;

2. Pelos aperflicoamentos intrfidu- .
zidos no Corpo Corrugador a sfber,
Cilindro Ranhurado (fig., 2-35% 10-
cado entre os cilindros ranhurhdos
(24 e 38), calha, de conta 8 cgnto,
(fig, 2-37) Mantensdora do Papel“ no
Cilindro 36. ¢ .

3. Pelos sazuintes aperfeicoanten-
tos introduzidos no Corpo Colador,
Rolete Passador de Cola no Verso do
Papel ja Imprisso e Séco (fig. 2-24)
Calandra, «sm1 Aquecimento Interno
(fig, 2-27) Compressorz dos Papéijs a
serem colados. . :

d

4. Pelas inovacoes introduzidas' no
Corpo Vingador-Dobrador a  saber,
Dobrador Formado de nwma Tira de
Metal (fig. 3-51+, Ladeado por Guias
Tuciformes, Fixas, cujo Passoo Iniclal
fe Encontra sdbre Tira de Metal, ¢ a0
Passo Final Sob a mesma Tira.,

5. Pelas inovacdes introduzidagino
Corpo Cortsdor, a saber, Faca RO~ .
tativa Reguldvel (fig. 4-69 incrus--:
trada num Cilindro com Dispositivo
de Avanco e Recuo, Base com Facs
Fixa (fig. 4435), -

8. Tudo conforme rejvindicado nos-
itens ncima, e de acbrdo com © subS- -
tancialmente descrito e representagd

nos desenhos anexos. ‘1
. ,_‘

aF
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TIRMO NO 137.358 N
De 7 de abril de 1952

"y
(RN

Requerente: “ENAC” Engronagens. e
Acessorios, Indistria e Comércio Inda.
Titulo: “Suporie Ajustave!l Instaiiie

neemente para Ferramentas®

n

Reivina‘ict‘gées' >
19)  “Suporte Ajustivel Instanté-
. carace

neamente para Ferramentits’
terizado pelo fato de ser constituide
por carcaca guz conforma bloco supe-
riormente aberto e gue encerra mancal
esférico, éste com passagem central
para cixo e dotado de aberturas par-
clais a'ternadas dispostas s:gundgo.os
meridianos da esfera, contra a qual
superiormente atua anel prentide por
luva rosqueada & abertura do bloco
inicial, luva.essa com passagem dilg-
tada para o eixo, o qual é envolto por
molo que é compreendida. . entre, 0
enel e ym disco fixado por parafuso
a certa altura no eixo referido. .
27) “Suporte Ajustivel Instantle
meamente para Ferramentas™, cone |
forme reivindicagho antcrior, tude |
substancialmente como descrito no
relatério e ilustrado nos desenhos
apensos 20 presente memorial,

TERMO N? 137.860
De 7 de ebril de 19062

= ae e W

’

Requerente: Novex Ltda,
Titulo: “Roda com Freio

Automdsico” 14

(R

.

Le = w



“apresentando a roda ladeada pelos

~ €nclgs ou oreihas dispostas em posigio

: Iar.;b

_ orres, compdsio de dois perfis angu—

- seus’vértices, por meio de duas costu—
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- - Retvindicageos
19)' “Roda com Freio Automético”,

ramos de garfo que se adapta o pés
de 'cama ou similares, caracterizada
pelo fato de que os ramos do garfo se
rticulm por pinos ou similares a sgali-

ana nas bordas superiores de
§ placas que ladeiam, emv faces
opoiias a roda mencionada, sendo
que, pelas bordas infcriorcsse apre-
senfdam * salidncias. atravessadas pelo
eixo, da roda, estando as extremida-
des;ﬁas placas paralelas interligadas

por, pinos, enquanto que 0s ramos do
gar inferiormente, na posicdo de
conjligacio dos ramos, apresenta sa-
liénqia na forma de porca ou simi-

299" “Roda com Freio Automético”,
conforme reivindicacdo enterior, tudo
substancialmente como descritc no
relatério e lustrado nos desenhos
a-pepﬁeos a0 pirzsente\ memorial.

3
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.. De 10 de abrii d= 1962
Requerente: Stahlwerkz Bruninshaus
G.m:b.H., sociedade indusirial e.co~
mergial alemi, com sede em Westhio-
Isn-Westfalia, Reptiblica Federal
Alem3i :

Pol {'os Caracteristicos: “Perfil para
Con rugoes em Trelica cu Semelhan-
tes, réprxo,_em particular, pars Tor-
res ‘em Trelica”, (privilégio de inven-
cdo) . g
PRl para ~¢;-o:13t-rm;ofé‘em trelica

TERMO N¢ 137.903

-
i N

> 4 .
1 Ponto- Caracleristico

e semelhantes. em particular, para

lares, réunidos em forme de cruz,
caracterizado pelo fato de que os dois
pertls angulares sio r:unidos, nos

ras He solda. situadas em ambos os
ladgs dos vértices diametralmente
opo.g‘gos. L 4

Finalmente, a depositants reivindica
dg: acordo com a Convencfio Interna-
cional e de cyaformidade com o arti-
go 21 do Cédigo da Ppropriedade In-
dustrial, a prioridads do correspon-
dente pedido, depositado na Reparti-
€ao de Patentes da Alemenha, em 15
de abril de 1961
8t 17.699 V/37b.

TERMO N° 137.905
De 10 de abril de 1962

Requerente: Centre de Recherches
dc Font-A-Mousson, sociedade fran-
cesx, )
‘1 N

Pfgntos caracteristicos: “Pente para
grades de armacdes para betdo, pro-
cessp; e aparelho para sua colocacgio
e ades ddi resultantes (Privilégio
de Invencéo) -

'

Pontos caracteristicos

14 Pente para grade de armagics |

longitudinals e transversais, o dito
pente destinado a menter as arma-
¢0es transversais em afastamento
constante, caracterizado pelo fato de
ser constituido por wum pertilado de
chapa metdlica lina., de secgio em
U mhs abas do qual, em intervalos
regulares, sdo recortados até ao nivel
da alma, de maneira a tornar esta
cdncava, os-entalhes que estio dis-
postps em relagdo a umsa das abras
bara a outra e que desembocam,
cada um, séhre o campo da abha cor-
respondente do perfilado, por uma
entiada estreitada mas suscetivel de
-ser alargada por curvatura da alma
8 direita do pr ue entalhes. formado
4o entalhe considerad. e do entalhe
em frente, conduzidos na oubra aba.

sob o -nimero!
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racterizado pelo fato do fundo dos

entalhes ser circular.

3. Pente, segundo o ponto 1, ca-
racterizado pelo fato da entrada de
cada entalhe ser regulada entre ums
borda refilinea obliqua, tangente #&
parte circular do entalhe e umsa

lingueta.

4. Processo d colescario de \\A
pente, segundo qualguer u dos pon-
tos 1 a 3, sObre uma grad: de ai-
magdes longitudinais e tainseerssis
suscetiveis de serem ccnstituicas 1;:‘1'1
espirag sucess'vas de’ uma armagldo
helicoidal, sendo este processo .carac-
terizado pelo fato de cons:stir em
enrolar o dito pente de grande com-
ptimento sébre uma bobina, em fa-
zer passar a extremidade livre désie
pente sob um rolete estendedor de
curvar
ara a direita do primero par de
em aplicar
éste rolete estendedor soOhre a pri-
para
entalhes
aberto, depois se fazer rolar o rolete
ostendedor sébre o pente de uma
autremidade da grade para a cutra,
scguindo uma diregdo retilinea trans-
versal as armagdes para imobilizar,
de maneira a desenrolar o penie ao
mesmo tempo que o curvando pro-
vicoria e sucessivamente & direita dos
pares sucessivgs de entalhes, para os
abrir provisdfamente ‘e os prender

devolucdo e de’ maneira &

p .
entalhes abrir @éstes,
mezira armagao
prendé-lo nesfe

transversal
par de

7. Grade para armacgdes longitu-
dinais e transversais providas de
pentes,  segundo qualgquer um  dos
pontos 1 a 3, caracterizado pelo fato
dos entalnes estarem encerrados nas
ditas armigbes transversais.

8. Pente para ;radesde armagbes
lonzitudinais e  transversais, . em
substanrc a como dcscrito e apresen—
tado no Gesenho.

9. Procasso de. colocacio de um
pinie, segindo qualquer um dos pon-
31 @y e U cudcserizado pelo fato
de ser sisoe uma grade formada de
armacédes looeaudinais e troncversais,
om substine ¢+, como ad-s i@,

10. D'spesiiivo para a execucio do
m‘ocesxo,.segundg 0 ponio 4.0u Y, em
substdncia como descrito e apresen—
tado no desenho.

)

11. Grade para armagodes longitu-

dinais e transversa’s e para pentes

providos de entalhes encerrados nas

ditas = armacgdes transversals. em

substéncia como descrito e apresen-
tado no degenho.

. Fnalmeonte, a depositante relvindi-
ca de acordo cum a Convengdo In—
ternacional ¢ de conformidade com
o art. 21 do Cddigo da Propr'edade
Industrial, a prioridade do correspon-
dente pedido, depositado na Reparti-
¢do de Patentes da Franga em 10
de abril de 1961, socb o n° 858.199.

sObre as armacfes transversais su- : ’ ) \,

cessivag, depois,

armacgoes. :

5. Dispositivo para execugdo do
processo, segundo o ponto 4, carac-
terizado pelo fato do* mesmo com-
em combiracdo. um chessis
sObre - éste
chassig, uma bobina, na qual. esta
enrolada o pente, e um rolete esten-

dedor de devolugdo, cujo eixo é pa-|

portar,
e

montados rotativos

ralelo a0 da bobina.

6. Dispositivo, segundo 0 ponic 5,
chass’'s

caracterizado pelo fato do
constituir um carro.

os dirigindo para
encerrar os entalhes sobre as dtas

TERMO N 139,183
De 21 de maio de 1942

Requerente: Geraldo Santiago Ga-
lisa. i

“Um ndve tipo de secador de rou-
pa”. v

pontos caracteristicos

19)- “Um ndvo tipo de secador de
roupa’’, caracterizado por gonstipuir
de uma base (1), a qual é provida
de “uma fonte de calor (2) geraglo
por um dos agentes convencionais,

v

’

.

| .

2. Pente. sepundo a noantn 1 ea~

hpmedi e svipmiirhsu
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sObre cujas paredes laterais articula- -
se umsa armagio pontografica (3.).
29) *Um névo tipo de secador de
roupa”’, com em 1, caracterizado pelo
iawo da armacde (3) retratil, ar-
ticu:a-se com uma de suas extremi-
dades scbre as paredes laterais da
base (1), enguanto s outra exiremi-
dade fixa -sua montagem, por encai-
xe, sibre reenirancias  existentes
também nas paredes laterais da base
(1), foumundo, assim, umea ‘estrutura
onde possui varetas horizontals a ser-
virem de prateleiras para pecas de
tecidos umidos, que wecessitam se-
Serem Secos. ' .

3% Um névo tipo de *“gsecador de
roupa”, como ¢m 1 e 2, caracterizado
por ser a base (1) em dimensgdes tals
que permita a armagdo (37 reirair-
se sbbre si, formando um pequeno
volume, para cujo porte .a gase (1)
estd provida de uma alca.

4% Um ndvo tipo de “secador de
roupa’’, subs ancialmente ccmo des-
crito acima, reivindicado nos pontos
de 1 a 3, e representado no desenho
anexo ilustrativo.

—rme

-
TERMO Nv¥ 116.771
Le 5 de fevereiro de 1300

Privilégio de Invenc¢do: “Conjunto
conveisor de esforgo de torgiuo'.

Requerenite: Borg-Warner Corpora-
tion, ~- Fxtados Unidos da América
do Norte.

1, Num cohjunto conversor de es-
{0r¢o de tragdo, caracterizado por ter
um alojamento, um conjunto de em-
breagem de travamento incluindo um
pinca de pressho montada deslizan-
tamente no dito alofamento e dividido
o interior do dito alojamento numa
primeira e segunda cdmara, um im-
pulso montada na dita segunda ci-
mara e conectado acionadamente ae
dito alojemento, vma manga reatora
fixada. um estator montado na Adita
segunds. cdmara e conectado ex-
codentemente a dita manga reatora,
um eixo de manga adaptado para ser
ligndo a um jdgo de engrenagens
de transmissio de forga, uma turbina
montadd na dita segunda cimara e
ligada ao dite eixo de manga, uma
placa de embreazemm localizada na
dita primeira cimara, um eixo para
a dita placa de embreagem concén-
trico com a dita manga reatora e dito
elxo de manga, compreendendo o
aperfeicoamentio um s!s‘ema de con-
tréle para alimentacio de fluido a
ums pressiio dentro da dita primetra
cimara para desengatar a dita em-
breagem e daqui para dentro da se-
funda cdmara para carregar o con-

‘| versor num alcar® baixo e para ali-

mentar fluido numa aleance alto di-
retamente dentro da dita sezunda
cAmara para engatar a dita embrea-
~em. incluindo o dito sistema de con-
tréle uma célvula uni-direcional
nroporcionando a comunicacio de
fluldo entre a difa primeira e dita
~egunda cAmaras no alcance balxo e
~vitando a eomunicacdo de fluido en-
> a dita serunda e adita primeira

".roavag no alcance alto.

" ® frm conjunto conversor. de es-

v de.torcio caracterizado por ter
“m alojamento, um conjunto de em-
beagem de travamento jncluindo uma
vlaca de pressfo montada deslizante-
mente no dito a'otamento e dividindo
o interior do dito alojamento huma
nrimeira e segunda cimaras, um tm-
pulsor montado na dita segunda cA
mara e conectado acionadamente ao
dito alojamento. uma manga reatora
fixada, um esitator montado na dita
segunda cémara e conectado exceden~
temente & dita manga reatora, um
eixo de manga -adaptado para ser
lice a um {0eo de engrenagens de
transmissio de fAr¢a, uma turbina
montfada na d&a segunda cmara e
lizada ao ditn eixo de manga. umsa
placa de embreagem localizada na

dita orimeira rAmara, tvm elxo para
a dita placva de embreapem concén-
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trico com a dita manga reatora e
dito eixo de manga, compreendendo o
aperfeicoamento um sistema de con-
tréle para allmentacio de flufdo a
uma pressio dentro de dita primeira
cimara para desengatar a dita em-
breagem ¢ daqui para dentro da se~
gunda cAmara para caregar o con-
versor num alcance kaixo e para ali-
mentar fluido num alcance alto di-
retamente dentro da dita segunda
cimara para enzatar a dita embrea-
gem, incluindo o dito sistema de con-
trole uma pluralidade de aberturas na
dita placa de pressfio e meios de vAl-
vula para o fechamento das dias

aberturas quendo a pressio nha duta
segunda camara excede um valor pre-
determinado, sendo os ditos mejos de
vilvula adaptados para serem aber-
tos quando o fluido é alimentado para
dentro da dita primeijra cAmara rars
desengatar a dita embreagem, sendo
a8 dita segunda cimara suscetivel de
ger carregada através da dita pri-
meira cimara quando a pressdo de
fluido na dita primeira camara ex-
cede a pressio de fluido na dita se-
gunda camara. :

3. Num conjunto couversor de e€s-
férco de tor¢io, caracterizado por ter
um alojamento, um conjunto de em-
breagem de travamento incluindo
uma placa de pressio montada des-
lizantemente no dito alojamento e
dividindo o interior do dito alojam~n-
fo numa primeira e segunda ci~
mara, um impulsor montado na dita
segunda cAmara e conectado aciona-
damente 8o dito alojamento, uma
manga reatora fixada, uym estator
moniado na dita segunda cimara ¢
conectado excedentemente & dita
manga reators, um eixo de maied
adaptado para ser ligado a um jogo
de engrenagens de transmissfio de
férca, uma turbina montada na dita
segunda cAmara e ligada 2o dito eixe
de mangsa, uma placa de embreagem
localizada na dita primeira cdmara,
um eixo para a dita placa de embrea-
gem concénirico com a dita manga
reatora e o dito eixo de manga, com-
preendendo o apergeigocamento um
sistema de contrdle para alimentagho
de fluido a uma pressio dentro da
dita primeira cimara para desenga-
tar & dita embreagem e daqui para
dentro da segunda cimara para car-
regAr O conversor num alcance bai-
x0 e para alimentar fluido num al-
~ance alto diretamente dentro da dita
segunda cimara para engantar a dita

-mbreagem, incluindo o dito sistema

ie contrble uma pluralidade de aber-
uras separadas circunferéncialmente
1 dita placa de pressfo e meios de
sAlvula para fechamento das ditas
iberturas guando & pressio na dita
sgunda cAmara exceds um valor
redeterminado, sendo os ditos mefos
ie vhlvula adaptados pars serem
‘bertos quando o fluido é alimentado
wara dentro de dita primeira cAmara
ara desengatar a dita embreagem
xoedendo # pressfio na dita primel-
& cAmara a pressfio na dita segun-
% cimara,

4. Num conjunto conversor de es-
g0 de torcRo, caracterizado por ter
m alojamento, um conjunto de em-
reagem de travamento incluindo
ma placs de pressfo montada des-
zantemente no dito aloiamento e di-
idindo o interior do dito alojamento
um primeira & sezunda cimarg, um
suplsor montado na dita segunda
Amara e conectado acionadamente
s dito aloJamento, uma mangs rea-
ra fixada, um estator montsdo na
ita segunda c&mara e conenctado
Zadentemente 3 diia manga reatora
m eixo de manga adaptado paraftser
zado g 'm 10g0 de engrenagens de
‘angmissfo de férca. uma turbina
wpiada na dite segynda camara e
aaga a0 diw eixo_de manga. nma
aca. de embreagem localizada na
te_primeira cdmara, um eixo pars
ditg maca de embreagem concér-
feo com »a dita manga reatora e dito
x0 (e mManga, compreendendo o
wrieicamento um sistems. de anw.

tréle para alimentacio de fluidv a
uma pressio demtro da dita primei-
ra cimara para desengatar a dita
embreagem e daqui para dentro
da segunda camara para carrc-
gar o conversos, num alcance bai-
x0 e para alimentar flutdo num al-
cance alto diretamente para dentro
da dita segunda cAmara para en-
gatar a dita embreagem, incluindo
o dito sistema de-contréle uma plu-
ralidade de abertura separadas cir-
cunferencialmente na dita placa de
presséio, meios de valvula para o fe-
chamento das ditas aberturas scpa~
radas circunferencialmente num al-
calce alto quando a pressdo na dita
segunda cAmara excede um valol
pre determinado, incluindo os ditos
meios de valvula um disco anular fle-
xivel numa dire¢do para uma posi-
cdo limite para possibilitar a comu-
 yicagdo de tluido entre a dita pri~
meira’ e dita segunda camaras e mo-
vel axialmente na direcio oposta
quando a pressio de fluido na dita
segunda cémara excedge o valor da
pressio de fluido na dita primeira
cimara para fechar as ditas aher-
turas.

5. Um sistema de contrdle para um

¢io. caracterizado por ter um a'oja-
mento, - um conjunto de embreagem
de travamentq incluindo uma piaca ¢e
pressao montada . deslizaniemente no
dilo alojamenio e dividindo o inte-
rior do dito alojamento numa pri-
meira e segunda cimara, um impul-
sor montado na dita segunda camara
e conectado acionadamente ao dito

eixo de manga adaptado para li-
gado & win jogo de eugrenagens de
transniissdo de forga, uma turbina
montada na dita segunda cimara e
conectada ao dito eixo de manga uma
placa de embreagem Ilocalizada na
dita prilmeira cimara, um eixo conec-
tado com 2 dita placa de embreagem
e estendido concéntrico com referén-
cia a4 dita manga reatora e dito eixo
de manga, comprendendo o dito sis-
tema de contrdle, wun tanque, uina
bomba, uma vilvula direcional, meios
condutores ligando a dita bomba ¢ a
dita valvula direcional, meios vondu-
tores ligando a dita viivula direcional
e a dita primeira cAmara, mcios con-
dutores . ligando a dita valvula dire-
cional e & dita segunda camara gen-
do a dita vdlvula direcional seletiva-
mente operavel para alimentar flui-
do sob pressfio para a dita primeira
ou dita segunda cémara, uma val-
vula de descarga em comunicacio
fluida com os ltimos meios condu-
tores e de valvula mencionados para
proporcionar & comunicacio fluida
entre a dita primeira ¢ dita segunda
cAmaras num alcance baixo quando
a pressfio do fluido na dita primeira
cAmara excede a pressao de fluido na
dite segunda camara para evitar a
comunicacfo fluida entre n difa pri-
meira ¢ dita segunda cmaras gquando
a pressfio de fluido na dita segunda
cAmara excede a da dite primeira ci~
mara,

6. Um sistema de contrdle para
wn conjunto conversor de esforco de
torgao, caracterizado por ter uma em-
breagem de travamento provida com
wuma chmara de pressho de fluido e
ums placa de pressio movivel para
uma poricko deseugatada por meio do
fluido recebido na dita camara e em
posicio epgatada por melo do fiuido
recebido no dito conversor, compre-
endendo: uma fonte de fluido sob
uma pressfio pré-determinada. mejos
de valvula para desviar seletivamente
o dito fluido para dentro da dita ci- |
mara de embreagem ou para dentro
do dito conversor, e meios proporeio-
nando comunicacio f{lulda enire 2
dita cimara e o dito conversor guan-
do o fluido de pressido é infroduzido
dentro da dita cdmara e nara evilpr

conjunto couversor de esforgo de tor--

fluido de presséo é introduzido no dito
CONVErSOr,

7. Um sistema de contidle pars um
conjunto conversor de esfor¢o de tor-
clo, caracterizada por ter uma em-
breagem de fravamento provida com
uma cimara de pressio de fluido e
uma placa de pressio moével para uma
posicao desengatada por meio do fiui-
do recebido na dita c&mara e para
posicio dé engatamento por meio do
fluido recebido no dito conversor,
compreendendo: uma fonte de flui-
do sob uma pressio pré-determinada.

meios de valvula para desviar selew-
vamente o dito fluido para dentro
da dita camara de embreagem ou
para dentro do dito conversor, e m:ios
proporciando comunicagho fluida en-
tre a dita=cimara e o dito conversor
quando o fluido de pressdo é intro-
duzido dentro da dita ~dmara e para
evitar & comunicacio fluida entre o
dito conversor e a dita cAmara quaan-
do o fluido de pressdo ¢ introduzido
no dito conversor, incluindo os ditos
meios abertures na dita placa de
pressio e meios de vilvula atuantes
s vressgées relativas na dita camara
e dito conversor para efetuar urea
circulaciio de flutdo uni-direcional.

8. Um ircuito hidriulico para car-
regar um conversor de es{érgo de tor—
cio e operar uma embreacem de pas-
sagem secundaria ¢z um conjunto
converscr, caracteri~asia por ‘er um
aiojamento: uma placa de bvressio
mével axizlmente dividindo o inte-
]rior do dito alojamento numa cimma
{de emhreazem e nmuna camara coll-
versora compreendendo: uwma fonte

aiojamento, uimma manga reatora fixa- ( de fluido sch pressdo. uma valvulo | Rrovenientes da sua periieria intern9.

da, um estator montado na dita se- ipara desviar se'etivamenet o dito fiui- | 5¢1do o dito disco flexivel sob o

gunda camara .e ‘conectado exceden-!dqq dentro da dita cAmara de embrea- | DFestionamento da dita camara para

temente & dita manga reabor{.é um '
T

gem ou dentro da dita camsra de
conversor, proporcionando meios de
orificio reduzidos a romunicacfio en-
tre a dita ciémara de embrecazem € 4
dita cimara de conversor, meios de
vilvula para evitar a comunicaréo
fluida entre a dita cimara de con-
versor e a d'fa cimara de embrea-
gem quando a dita camara de conver-
zor é pressionada.

9. Um circuito hidraulico para car-
regar um conversor
torgio e ~operar uma embreagem de
nassagem secundaria de um conjunto
conversor, caracterizado por ter um
alojamento; uma placa de pressao
mével azinlmente dividindo o iute-
rior do dito alojamento numa c&ma-
ra de embreagemy e numa camara
conversora compreendendo: wna
fonte de fluido sobh pressio, uma vél-
vula mével seletivamente para uma
posicio em que é proporcionada uma
comunicacio para a dita fonte de
Dressio e para a dita cimara de em-
breagem ¢ entre a dita cfmara de
conversor e escapamento e para uma
segunda pasicdo na qual é proporcio-'
nada comunicagio entre a ditas fonte
de pressio e a dita camara de son-
versor e entre a dita cimara de em-
breagem e escapamento, e proporcio-
nando umag valvula uni-direcional a
comunicaciio fluida entre a dita ch-
mara de embreagem e 2 dita camars
de conversor guando a dita valvula
or:meiro mencionada estd na dita po-
sirefio para desenpatar a dita embrea-
gem e carregar o dito conversor si-
multéneamente,

10. Num conjunto counversor de €s-
férgo de torcio, caracterizado por ter
um alofamento, um conjunto de em-
breagem de travamento incluindo

uma placa de pressio montada des-
Hzantemente no dito alojamento e di-
vidindo o interior do dito alojamento
vuma primeira e segunda cimarg, vm

impulsor montado na dita segunda
camara e conectado aclionadamente
a0 dito a'ojamento, uma manga rea-
tora fixada. um estator montado na
dita segunda cAmara e conectado ex-
~edentemente a4 dita manga reatora,
wm eixo de manga adaptado para ser
‘irado A wmn i0gn de engrenagens de
franemiscio de forca. um cubo fixa-

R

a comunicacfio fluida entre o dito
conversor e & dita cAmara quando o

de esférgo de,

mara € conectado ao dilo cubo, um
mancal montado no dite cubo, tend
o dito mancal na sua periferia exter-
na uma gola estendida para dentire

feria interna da dita placs de pres-
sdo, um ressito formado na dita golg,

para fora -adjuacente ao dito ressal
primeiro mencionado, uma placa (e
embreagem localizada na dita orim(i~
ra cimara, um eixo para a dita plaf;
de embreagem concéntrico com
dita manga de reacfio ¢ o dito €ix

coamento de um sistema de contrs)
para alimentar fluido a uma préy-
580 para deniro da dita primeira (.’:'}»
niara com o fim de desengatar.s dfta
emareagem e daqui para dentro da
dita segunda cimara para carrdar
0 conversor num alcance baixo e para
alimentar fluido num alcance gl
diretamente para dentro da Mita sp-
gunda cimara para eagatar a d»;gt
embreazem, incluindo o dito sistoma
ide conlrdle uma valvula uni-diyecin-
, nal proporciottando a comunicario
de fluido entre a dita primeira ci-
,mara e a dila scgunda -amara nruin
ialeance baixo e evitando a comnni-
cacio de fluido eatre a dita sequgy
ida cimara e a dita primeira cimarg
'n_um gk‘ance wjto, comoreendengola
dita valvu'a uni-direcional uma pite
‘rahc’:ade de ahertwras separadas cipr-
cunferenciaimeinite na dita placa

pressao, unt disco anular montado

dito ressalto primeiro mencionady
‘tendo o dilo disco uma niuralids le c‘
‘ rasgos sepa.ados circunferencialme (-
Ite estendidos radialmente para io;

A

jdescobrir as ditas aberluias ¢ retor-
nivel sob‘o pressionamento da dita
isegunda camara para fechar as dilas
rberturas.

11. Tédas as novas rarar-teriqtic:)s;-
da invencdo, individualmente ou en
combinacio, como ilustrado e expospo
nos desenhos anexos ¢ especificagde

A requerente reivindica as priori;
dades de idéntico pedido depositado
na Repartichio de Pateutes Nortet
Americana em 5 de fevereiro de 1950
e 13 de marco de 1959, sob os numeds
ros 791.394 e 799,239, respectivamente)
3]
3

‘.

-

TERMO N°® 120.859
De 25 de abril de 1960 VI

Cornélio Poiré -~ Sio Paulo,

Privilégio de Invencdo: “Novo tipo
de régu_a para adicio ou :ubtracko
de fracoes ordinarirs de polegadas'

_1 — Novo lipo de réata para adie
¢A0 ou subtracdo de frac;ée.? m-di%%:
rias de polegadas, caracterizado por
ter dois disces, um maior ¢ outro
menor, concéntricos e sobrepostes, o
maior com as fragdes de polegada¥
dispostas na sua periferia, no sentiddt
crescente e horario, enquanto que, o
disco menor tem a8 mesmas fracoes
acima aludidas. porém de valores de-
crescentes no sentido horario,
nlie:nlsr()ialcg?rillo std&(‘icﬂto Gesenhos oo
ustrado n 5 em?
'anexo. 0 nos desenhos ervlt‘
e .
TLERMO NY 123.008 I

de 22 de setembro de 1860

Jodo de Azevedo Moreira — Ri l‘;
o oreira Rio de,
Modélo de utilidade para — “Ngvo'
modélo de mesa para massagem"?w,,

1 — Névo modélo de mesa para'
massagens caracterizado por ser conse:
tituido por uma peca retangular, dis-"
posta superiormente, dotada em um.

de suas extremidades de- um corte
cenrtral-longltudinal, sendo na outra
extremidade dotade de uma peca mé-,
vel, graduado por cremalheira. que
he é aderida por dobradicas, caracte~
rizado ainde por apresentar pecas
laterais basculantes e inclinacfo an-

40 no dito eixo de manga, uma tur-
bina montada na dita segunda ci-

teflor devido & diferenca do maior
comprimento de seus pés posteriores.

radialmente para recepcio da perfs

um ressalto estendido radialmente -

de manga, comprendendo o aperféi- .
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8 — Névo modélo de mesa
wmassagens ¢como reivindicado no pon-
to ‘1 e representado nos desenhos
2NEXOS.

-

" TERMO N°® 123.37Y

1= De 5 de agdsto de 1960
Rblando Fidelmann — Sao Paulu.
Modélo de utilidade — “Nove vipo

de cabides para salas",

1 — Ndvo tipo de cabides para saius,
formado de uma haste com gancho
e caracterizado por ter nos extremoes
desta dois pequenos gquadrados no-

‘veis, com seis pinos laterais dispos-

tos.aos pares. quadrados aqueles, que
se aproximaim cu se afastam voafor-
me a largura das saias.

27— Tudo como descrito no pre-
sente memorial e ilustrado nos dese-
nhos anexcs.

—_—

L

¢ TeAMO N 123.974
3 'De 4 w2 novuabro de 1960

ﬁ\'lvuég:r) de invenguo — “Lamina-~
d e sple.tivo de reguiagem des-
Lo a
leitincia”™,
Requerante:

rolos mantencdores de lo-

Moeilér !

Neuma:in
AiClugaia.,

17 — Lamgiaador com dispositivo Ae

©rewulaglal loeckaico para 08 roios,

AigPosiLVo €sse culas partes cstrutu-
ragy, recesaderas da  pressio d2 ia-
mingcio poyr inwcrméno de exsorgos
dé traéo podem ser submeiidas a
uma d:sc2nsdo  prévia por meio de
wia prezsdo- hidrauiica, estando pro-
vido“de um dispositive de reguiagem
para a modificazao da pressao la-
arkUuea  por ccas:io € laminagno
pelo fato d2 que uma parte do es-
forgo de tracdo. nidraulicamente, pro-
duzido ¢ reduzida ou aumeniaga ¢m

relacdo & piessao de laminacdo ou a

un parte do awmento dessa pressao,
de moedo & peananecerem constan-
tes_ as tragoes nas partes da estiru-
tura e, com elas, os correspondeintes
alongamentos, principalmeute, ho
cavo de rolos de varias velas, carac-
terizado pelo fato de que a pressao de
laminacdo ¢ absorvida, por maucira
conhecida. por ancoragens de tragdn;
e .pelo fato de que as partes estrutu-
rdls separadus umas das outras, ilga-
dés pelas ancoragens de tracio — e
que transmitem a pressdo de lamina-
chu As extremidades dessas ancora-
gens apresentam  uma exteusao
de alongameunto menor do que o com-
primente dessas ancoragens de tra-
¢ao entre as superticies de zpoio cGas
respactivas extvemidades, do¢pais ae
realizada a referida distencéio prévia,
de modo a subsistir, entre essas pecas
estruturais, dwrante a laminaczao. um
espaco intermediario variavel, con-
tenlado, nidraulicamente, pelas modi-
ficacdes de comprimento das ancova-
gens de tragao.

2 Laminador de acérdo com o
ponto 1. provido de montantes, hq—
rizontalmente, separados e, em parti-
cular, de& moutantes de capuz e de
dispositivos de resulagens para as
pecas de insercao de, pelo menos, um
dos rélos, montadas de maneira amo-
vivel des vreferidos montautes, ca-

© racterizado pelo fato de que as plgas

dos montauies, a bem de uma (ons-
tante ajlustagem do espaco interme-
diario reciproco, sio desconipensadios,
eyentualmente, por sobre as pegas de
iSergio dos rolos superiores 7.

“3 — Laminador de acbrdo com o0s
pontos 1 e 2 caracterizado pelo tatu
de compreender dispositivos eqnsllia-
dares hidraulicos, de tipa conhecido,

. destinados’a descompeusacio e inter:-
calados eutre as pecas de iusercdo

ol os mancais dos rolos, dispositivos
&sses que sdo atuados para a veferida

- distencao prévia.

4 _ vaminador de acoérdo M1 Ca
Boutos 1 ou 2, caracterizado 1elo
fato de que as referidas ancorageuns
de traciu sdo alongaveis e encurta-
veis, hidraulicamente, independente-
mente, das respectivas porcas de soli-

L e

citagdo e das pecas por elas ligadus,
¢ pelo fato de que a pressao hidrau-
Lea varidvel alua sonre as superff-
cies ironteiras de wua unidade de
cilindro e embolo, unidade essa de
que, pelo menos, um dos elementos
encaminha, com o desvio — isto é,
com a eliminagdo de uma das par-
tes ligadas —. a pressao que ihe é
aplicada e uma das extremidades de
umna ancoragein de tracaos.

5 — Laminador de ucdrdo com 6s
pontos 1 ou 2, caracterizado pelo iaro
de que as reieridas ancoragéns ae
tragao sa0 atongavews e encurtavess
PO INLCMIU0 uas paleds, por elas
ligadas: e pelo fatc .de estar previs-
L, huna dessas paries, uma unidade
'de cilindro e émuolo cuja camara de
ipresséo eunvolve a ancoragem de tra-
'¢do e cuja pressdo. crientada paia
‘gura parie construuwva atua, por -
ttemleuio de um embolo tubuiar que
[eivoive a ancoragem de Lragao, sonre
!cs\e whimu.

I 6 — Laminader de acordo com os
jpotitos 1, 4 GU 9, GO Lo Glsprovido
LR I0LLALILS € Lyuiy o 10 COdL PR
Cdhstanciadoras rizidas dispestas entre
'uS PELAs U@ ilScr iU € ey il nuwa-
Ite. variaveis em altura, e de umn s
[posit,wo excinlrico de ajuste para 6s
.rolos, caracterizado pzio {ato de cue
las receridas pegas de inserciio sdo
‘mantides no espago intermedidrio li-
‘yre por meio de dispo<itivos cspaiia-
‘dore& disposLos euire as pecas ('lss—
ta..c:adores, de wn lado, e as, porcoes,
digo, pecas de iuser¢dc de outro.
-

' 7 — Laminador de acdrdo com 0s
‘poiies 1 oa & caractericado pelo ialo
ae que os rveseridos dispositivos espa-
Ihadores deslinados a descompeusa-
cao, sdo susceiiveis de serem vencidos
ou substituides por pecas distancia-
doras rigidas, facultativamente, in-
trouuzivels: e pelo tato de que as
ancoragens de tragao sio susceptiveis
de um encurtamento, de modo a po-
deres surgir. na estrutura, 1o seu es-
tado de preé-solicitacdo, partes nao
somente distendidas como, tambem,
comprimidas.

8
ipara

regulagem
de acordo
feom o3 ponbos 1 3 a 1,
provido de encoragens de tragio
 de acordo cori 65 poutos 4 ou 5, no
I qual serve. como valor de 1egula-
jgem, a soma da pressan de lamina-
cao com o eslurgo de soliciragao pro-
auzivel, -hidiaulicamente, caracteriza-
do pzlo taio de que a referida pres-
<50 de laminacio e o e-forgo de so-
,licitar.;io hidraulico sao medidos, se-
i patadamence: pelo faio de que a s0-
ima désses dois valores de medicae
s2o0 comporadus com o valor especi-
i fico ajusiavel, na gualidade de vaior
de vegulagem compensado: e pelo
falo de que a eventual discrepancia
I de regulagem é utilizada. diretamente,
! comno valor de regiiagem para um or-
«ao regulador, para a modificacdo da
pressdo hidraulica destinada & pre-
j distencan das encoragens de tra¢ao.

9 — Lawminador de acordo com ©
Lponto 7, -curacterizado pelo fato de
; que, & estrutura, se acha agsociada.
pra cada veia, uma foto-célula ou
!alemento senielhante, disposio a wmna
uistancia apropriada e igual que col-
respotida 20 tempo de reagio dos dis
positivos de regulagem e da veloet:

caze do produto a laminar; e peln
fato de que, por ocasido da chagada
ide cada wma das pontas de barra do
lfu‘oduto a laminar, cada foto-célulw
pde em acdo um valor de ajustagem
regulavel e atuante no sentidn da re-
dugdo da eventual pressdo hidraulic:
de solicitacao, valor ésse que ¢ apa-
gado, novamenie, apds a passagzm
da barra, sendo, assim, o0 valor da
regulagem corrigido na proporcio dc
am valor de regulagem residunl for-
necido por um dos dispositivos de re-
gulagem.

un

Dispositivo  Ade
lamimador
e

10 — Dispositives de regulagem de
acordo com o ponio 8, caracterizado
pelo fato de que, so valor especifico

T e

de regulagem, é sobreposta uma ex-
tensdo da guia que leva em conta oz
cutsos de mola que influenciam «
elasticidade total do laminador e néo
520 ebragidos pelos valores das me-
digdes e, em especial, pela folga dos
maucais e a flexdo e as propriedades
superficiais dos rolos no sentide de
uma  modificagio suplementar da
presxap hidraulica de solicitagho.

, 11 — Dispositivo de regulagem de
acordo com ponto 10, caracterizado
pelo fato de que a referida extenséao
de guia representa uma funcgéo li-

sendo, por seu lado, influenciada pela
regulagem da seqgiiéncia das folgas.
12 — Dispositivo de “regulagem de
acoido com o ponto 19, caracteriza-
do peio faio de que a referida ex-
I ten:2o de guia é uma funcéo dos va-
"lorves de medicdo “de um apareiho de
1 medicko de espessura insialado por
}r.r;\s da estrutura. .

A
X

f requerente reivindica de acdrdo
‘com a Convencao Incernacicnal, e a
lart., 21 do Deccreto~lei n® 7.903, dc
£ 27 de agosto de 1945, a prioridade do
| eariespondente pedido depositado na
I Reparricio de Paténtes da Alemanba,
em 5 de novembro de 1939, sob nu-
meio 43.302 Ib-70. !

+ TERMO N° 124,047
- De 7 de novembro de 1960

Edwin Woodrcow Straunss — Suda-
rio Firmino — Rio de Janeiro.

Modélo de Utilidade: Novo tipo de
vedador para cilindro de freio.

1 - Novo tipo de vedador para ci-
lindros de freio, caracterizado por
consistir na justa posicao de duas
abus vedadoras dispostas no mesmo
sentido de prensadas por arruelas.

2 — Nb&vo tipo de vedador para ci-
lindros de freio, de acérdo com o pon-
to 1, caracierizado ainda pelo Iato de
ditas abas possuirem ressalios de en-
caixe.,

3 — Novo tipo de vedador para ci-
lindros de freio. de acérdo com o3
pouios 1 e 2, caracterizado fambém
por ser uma das arruelas intermedii~
1ias provida de duas partes gue pren-
s3m a aha primaria, formando, um
- L]
angulo de 90°.

4 — Ndvo tipo de vedador para ei-
lindros de freio, de acordo com o3
ponttcs anterioves. tudo substancial-
mente como aqui descrito e reivindi.
cado hos desenlios anexos.

TERMO N? 126.210 ’
De 30 de janeiro de. 1961'

Impala Ind. Paulist ade Aparelhos
Eléiricos Ltda. — S. Paulo,

Privilégio de Invencao: Aperfeicoa-
mento relativo a cavaletes suportes
de eixo ‘de Rotor de Micro-Motor,

v 1% “Aperfeicoamentos em ou re-
lativos a cavaletes suportes de eixo
ue Rotor de Micro-Motor'”, caracte-
rizados pelo fato de se apresentarem
05 cavaletes formacdos por caixas me-
talicas constituidas cada uma delas
de duas placas retangulares, ligadas
por ilhoses, sendo que uma das pla-
cas se apresenta com abas laterais
para passagem de parafusos de fixa-
¢ao reciproca dos cavaleles. sendo que
no interior da caixa se aloja bucha
{eilindrica de topos arredondados, bu-
ctha essa assente em arruelas, uma
dolas de feltro e a outra metalica, de
pre<sdo, para tanto dotada na aber-
tura central de saliéneias que operam

conlva o topo correspondente da
' bucha.
{90 “aperfeicoanientts em ou ve-

1aivos a cavaletes suportes de eixo
'de 1olor de Micro-Moior”, conforme
reivindgicagio snterior, tudo substan-
cialinenie como descrito no relatdrio
e ilustrado nos desenhios anexds ao
"presente memovial.

near da pressio de laminagdo, nio

B
Fevereiro de 1968

TERMO N? 128.076
De 8 de abril de 1981

boRequerente: Lourival Carneiro Bar-
5.

Pontos: Ecomizador difusor de ga~
solina.

Curitipa — E, Parana — Privilé-
gio de Invengao. :

1 — Economizador difusor de ga-
solina caracterizado por ser constituf-
do de uma mufla de metal em forma
de flange, com uma aberfura circular
cdrrespondente ao diametro da entra-
da do tubo de admisséo adaptivel &
diversos tipos de veiculos movidos &
gasolina a fim de se obter econowmia
désse combustivel.

2 — Economizador difusor de gaso-
Jina caracterizado de acdérdo com o
numere 1, e cuja abertura circular
contém uma tela pare pulverizar a
gasolina na sua passagem e purifi-
ca-las das impurezas que por ventura
possam entrar ao motor.

3 — Economizador difusor d egaso-
lina, caracterizado de acérdo com oe
nameros 1 e 2 e constituido de um
tubo em espiral de cobre de 1,8 exter-
na por 1/16 interna, que se presta
para o recolhimento do ar que servi-
ra para equilibrar e aumentar a eco~
nomia e forca do motor na base mé-
dia de 21 1/2 partes de ar para umsa
de gasolina, para aproveitamento to-
tal (Pm experdicio de combustivel),

4 — Economizador difusor de gaso-
ling caracterizado por ser constitui-
do de uma pe¢a esférica 6ca com 4
orificios de 1/2mm para a entrada de
ar externa.

5 — Economizador difusor de gaso-
lina, caraclerizado como substancial-
mente descrito e representado no de-
senho anexo.

TERMO N° 129.912
De 9 de junho de 1961

Privilégio de Invengdo de “Névo
nelo de impermeabilizagio para co-
berturas, marquises, pisos € outros”,

Béla Sipos — Capital do Estado de
Sao Paulo. :

1%) Novo wmeio de impermeabili-
%Zacdo para cobertuiras, marguises, pi~
sos e outros, objetivando vedar a pas-
sagem de liquido menos denso com
liquido ou pasta mais densos, carac-
terizado pelo fato de a cada junta
resultante da composigdo das placas
ou blocos- dos pisos, marquises, ou
outro elemento que se pretenda ve-
dar.corresponder uma canaleta, pré-
meoldada ou néo, dotada ou nao de
forro metalico, e preenchida com o
material 1solante em quantidade ade-
quada para permanecer sempre em
estado liquide ou pastoso, sendo que
ditas canaletas, uma vez compostas,
terio sempre as mesmas linhas ou

desenho, resultantes da composigho
das placas.
2°) NOvo meio de impermeabiliza—

¢ao para coberturas, marquises, pisos
e outros, caracterizado pelo fato de
as placas referidas em 1 serem do-
tadas, inferiormente e em sua peri-
feria de abas projetadas ou resultan-
tes de reentrancias nas préprias pla-
cas, abas estas que, uma vez monta-
das as placas e as canaletas refert-

das em 1, ficardo mergulhadas em
parte do material impermeabilizante
referido igualmenie em 1.

3% NoOovo meio de mipermeabiliza-
¢ao para coberturas, marquises, pisos
e outtos, substancialmente como aci-
ma rgescrito, ilvstrado dos desenhos
anexos e reivindicados acima.

TERMO N° 130:810
De 14 de julho de 1961

José Pereira Moutinho — Anténis
dos Santos Perdigdo — Rlio de Ja

neitreo.
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Privilégie de Invencéo — Progessd
de recuperaciio do sincronizador, das.
segunda, terceira, quarta marchas e
simultineamenite, da ‘caixy de' mar-
chas de &utomoveis e caminhdes, ¥

1 — Prooesse de recuperacie do
sincronizador das segunda, teroeirf <
quarts marchas (csta Ultima para
sutomoveis e caminhges europeus) da
caixs de marchas de automoveis e Ca-
minhées, caraciterizado pelo fato de
eonsistir na abertura de conais, <o
sineronizador & modificar as extremi-
dadss de cada dente, mediante chan-

guer posicho,” sendo previsto um cle-
‘mento sisolunte entre dito anel ¢ 8 am-
pola; .pa.outa extremidade da selerida
aste hd wma plualidade de orificios,
num :dor quais sc ajusta um pino -r0s-
queado destinado a cfetuar o contato
da dita haste com n barru mdvel do
dispositivo, harta esta que se deslwea
20 longo -d¢ guias fixadas & tampa do
dispositivo @ dotadas de malas helicui-
diis que impelem a referida barra para
baixo: “cm que, a pressaa das ditas

fradurs ou outra forma adsgusds wie wmolas ¢ controlada por meio de powas

ecorte o©ou de desbastamente (figu-
R 8 e 4).

2 — Prooesso -de recuperacio (o
sincrenizador as segundas, teroeiras
€ quartas marchas ¢ stmultineamente,
da caixa de marchas de automéveis
€ caminhoes, como no PONLO anterior,
caracierizafio pelo fato de mediante
operechio mechnice, praticar-se um Ie~
beixo ou worte adequado nas extremi~
dades internas das engrenagens dag
seeundn, terceira e quarta marchas
(figuras 1 e 2., °

TERMO N. 131.146

De 25 de julho de 1961
Requerente: Tetuo Yoshing — Esta-
do Pareni.

Privilégio de Invengdo — “Sistema
pura @ utilizagiio emn acoplamento e c'le-‘
sacaplamernto automitices de rodas .aos
elsos motores e veiculos.

Pontes  Caracteristicos
i
Y. Sistema para o acoplamento ¢,
desacoplamento  automdticos de Todas,
208 cixos motores de weiculos, caracte-’
gizado porguc <comprecnde prover a.
montagem sbbre a carcaga ou manga
da semi-arveme ala ponta de -dites winos
de vma scqiiéneia de pegas cooperantes. !
dng quals a2 primcira & uma pega em.
forma de tampa, cncdixada na porca
e retencio, seguidla de uma mola he
Yicoidal;, drpois «de ~uma pega cilindrics,
depois winds mma pega cilindrica o~
coriada fe guia de wma phralidade e
roleres, susceptivel de ‘momtagem  ®O~
Pre umn peca ‘de contbrno onddlado,
tudlo rtecdberto ertfio pclo tubo da
roda, provido de meios de fixagdo e
de rolamentos internos para o desli-
eamento circulur dn respecttvo etxo.

2. Sistema para o acoplamento
desacoplamonto  auttmasicos de  raflas
aos eivos matores de weicuwlos, substam-
cialmonte como descrito « retvindicado
no presente relatorio e ilustrado nos
desenhos  anexos,

TERMO Ne¢ 13)..654
De 11 de agisto de 1961

Reguerente Benoni Gontalues Lopes
Rio de Janciro, Estado <da Guamabara

Titulo: “Aperfcicoamentos  introduzi-
dos cm dispositivo .automiitico para <o~
mando de bomba hidrisnlica gue  fun-
ciona wom ou wem a presenca digua’ .

Pontos Caractosigtions

1. Apcrfvigemmentos  hitroduzidos
om dispositivo automitico para «oman-
do de homba hidréulicn que funciona
com ou sem -a presenga «agua, cavac
terizados por compreenller um suporte
fikado & tampa do recipiente do dispo-
sitivo, acoplalio 4 -uma haste de perfil
“U" por meio «de um déixo ‘tornando-a
oscilamte «como ‘uma gangorra; numa -das
extremilufles da ‘dita haste € ajustada
uma ampota de merctrio suportada por
am ancl que a emvdlve parcidlmente €
provilla de melos de regulagem para A
tixactio da referida ampola em wqual-

|subterraneos, o diafragma

fixadas as guias.

2.. Aperfeigoumentos introduzidos em
digpositive automitico para comando de
bomba hidraulica que funciena.com -ou

de acérdo com o pento 1, € ainda pelo
futo da haste oscilante descrita  ser
provida de um péxo ajustado num 1as-
go, parm permitic & haste malor ou me-
nor equilibrio; a jposigio ocupada pelo
péso ¢ pela ampola, servirio como re-
guladores .de movo dispositivo.

3. Apenfcigoamentos introduzidos em

| dispositivo autonitico para comando de’

bomba hidraulica que funciona com ou
sem @ presenca dagua, caracterizados
de acdrdo com o ponto 2, e ainda pelo
fato do ulispasitivo funcionar coman-
dude uinda pelo diafragma do necipien-
te; quando adaptado .aos reserwatorios
€ suspenso

pola 4gun ¢ desloca m barra mowel, a

{qual libera & haste descrita que pende

para o lado da ampola de mercirio, fe-
<hando o contato e ligando o motor da
do o contato e ligando o motor da bom-
bomba do reservatorio elevado; e guan-
do adaptado nos reservatdrios elevados,

‘dos ditos reservatorios, a agua suspende
.o diafragma que desloca a barra e a has-
te pende para @ lado da ampola, inter-
rompendo o circuito, pois, neste caso,
a ampola de merciirio ¢ fixada a dita
haste de modo inverso ao descrito no
1? caso.

4. Aperfeicoamentos introduzidos em

bomba hidvdulica que funciona «com ou
sem a presenga dagua, caracterizades de
acérdo com o ponto 3, e minda como o
substancialmetne descrito no relatorio ¢
ilustrado pelos desenhos que o acom-
panham.

TERMO N° 133.383
De 12 de outubro de 1961

Privilégio de Invengdo de “Ireio de
emergéncia para elevadores de edifica-
Bes em construgdo” :

Drs. Fdward Mandelot e Micczvilaw
Grabowski — Capital do Estado de Sio
Paulo,

Pontos caracteristicos

1 — Freio de emergéncia para eleva-
dores de cdificacdes em construcio, a
ser adaptado convenientemente sohy 5 ta-

quatro sopatas freiantes atuantes sdbre
dois lados opostos dos triuhos-guias vér-
ticais da armag@o ou torre na qual correr
o' clevador; sapatas estas, dispostas na
cxtremidade de dois pares de bracos que,
sob o taboleiro, projetam-se da zona cen-
tral do mesmo piva ditos trilhos-guia e
fho acionados, por meio de peddl ou
qualquer outro meio  apropriado, de
modo a que as sapatas .Acarrem «itre si
ditos trithos-quia. ’

uwndores de edificagbes em’ construrfio,
«eomo  reivindicado no postn  primetro
e como a titulo de exemplo de forma
wonstrutiva represestado nos descnhos e
descrito mo :memorial.

L}

sem n presenca -dagua. «caracterizados i

ao se compltar a capacidade méaxima,

dispositivo automético para comando de |

boleiro do elevador, caracterizado por:

— Freio de emergéncia para ele-,

* TERMO N» 133.427 - - g
De 14 de outubro de 1961

. Privilégio de Invenciio “Névo Bloco
i para Construcdes” — Ludero Raul Bar-
betta. residente na cldade de Sao Paulo.

Pontos Caracteristicos

I. Névo bloce para construgses,
caracterizado por ter formato substen- |
' cialmetne prismatico retangular, e com-
posto por um trerho centril de sccglo
tronsversal®em H, que sc continua, em
seus laterais opoxtos, em dois outros
trechos iguais. de seccfio transversal
quadrada, tendo a mctade do compri-
;jmento do trecha central, ¢ maior al-|
tura que ¢éste, avancando simetricamen-
te para cima e para haixo; e os referi-
dos trechos cxuemos sendo providos,
despectivamente em scus laternis opos- |

{tos, de um rcbaixo ¢ uma saliéncia cen-

trais retangulages e concordantes, ex-
tendidos por toda a altura do bloco,
ainda dotados, em suas faces inferiores
fou superigres), de saliéncias retangu-
lares, ligeiramcnte afastadas dos bordos |
laterais do bloco. ’

2. Noévo bloco para construgdes,’
«lendo wma segunda modalidade de rea-
dizagHo, caracterizada por wm  bleco'
igualmente prismético rotamguler, com-
posto por trecho temtrsl com seqde
transversal em duplo wazamento qua-
drado, scgiido em wmbos os Yeterdis
por dois thechos extremos de seglio
transversal quadrada, tendo a metade
do comprimento do trecho central e al-
tura maior que a déste, avangando si-
metricamente para cima e para baixo;
€ .0 mesmo bloco sendo provido, no re-
ferido trecho central, de uma parede
mediana longitudinal, de altura igual a
dos trechos laterais. e nestes wltimos
sendo previstos dols pequenos recortes
centrais, em alinhamento * longitudinal
cor;) 8 parede mediana do trecho- cen-
tral,

\f
3. l\.é\_«'o bloco para construgses,
como reivindicado té 2, substancial~
mente como descrito ¢ ilustrado nos do
senhos anemos. )

TERMO N° 133.723
De 27 de outubro de 1961

Priv.i’.égi‘o de Invencio “Lim Painel de
Material Taminondo” — Jaime Garreton
Risopateon, residente cm Santiago, Chile

Pontos Caracteristicos
L. Um puinel de material Taminado

para ser empredado em tabiques de
construgdes pré-fabricadas e semelhan~

jtes, caracterizado por compreender um

marco rigido relativamente qrosso e uma
ou mais laminas dispostas de cada lado
e ligadag as faces latergis do dito mar-
¢o, mo qual as ditas laminas estio cur-
vadns para pér em corlacto e unir for-
temente enfre si suas superficies inter-
(nas em suus zonas centrais, devido ao
que as fares dus aludidas laminas tém
um forma ligeiramente cOncava  com

respeito wo plano das faces lterais do
dito marco.

Segl;ndilnfl_pah'w’.l dle~ ngtorial Iamlnadg.
S a4 reivindicacdo 1, caracters-
zaf!o por ser -curvada wdmente yma la-
mina de uma das faces do dito painel,
para pé-la em contacto com a outra,
gue € mantida em um plano reto.

3. Um painel de material laminado
prepriade para ser empregado em te-

como reivindicado em 1, e cnmprecn~j

e — i

tivamente grosse, unrou nais cleaw. o8
Jwrvos de mervurn dmterna, gu@Hiiticm
pelo wmenos dois dos 1ados do .di}g 7 oare
o e dos azludidos clemenios cum (T

em que as ditas laminas estao curvedis
para seguir a confinuragao dos it
elementos ¢urvos ¢ firmemctae e
gadas &s tuces superior # infc;jpr A
dito marco ¢ dos saencionndos eljjpe s
curvos. ‘

b ‘
TERMO N 135,701 & |
De 30-10-67 e
2
The Carborundum Company i~ f.e
tados Unuidos da Ameérica. ¥

Titulo: ¢Proc:aso e aparciho po:.
rtuar reagdes em estado wolidos,

Privilégio de invemgao. ~ %

1T — Wm processo conimmo para cles
tuar Teagdes quimicas cm « .do s6ldo
pata a produgho ¢ meterials refritie
rios, ndo oxidicos, a partir de misturas
extrusiveis contendo  inaredientes 1ore
madores de refratario, caracterizag p peo
ato de incluir os cstagios  dejprn or
uma mistura extrusivel contendod mate.
riais formadores de refruiirio, tbrmicoe
mente rontivos, finamente subdivid T,
extrusar dita mistora numa «lada;-confie
|quracao, secar dita  contig. ;K para
tornd-la  ato-sustentavel, aqueckr dito
RLurRECL. numa posicho livreth wma
temperstaTa propria para eletuar p vea-

J&fo dos ingredientes da mcsma, e ypcopee

tar os produtos de reagho. of;

2 — Um processo coutinuo ‘p.é,"u cle-
tuar reagBes quimicas vm vrmdo sdlido
1% a prodng@io de materia’s refruta-
Tios, nao oxidicos, u par - de mistnras
extrusiveis contendo ingredientessbors.a-
dores de refratiirio, camcterizadio pelo
fato de incluir os estigios de provers
ntma Imistura extrnsavel contendg, matce
Tiais formadores de refratério, tgrmicae
mense reatvos, finamente subdpeidic =,
extrusar dita misturh vuma dadarconfie
guriacdo, mover dita toofiguragis nrme
posicTo vertical, scear dita coxrfigin':u;ao
durante dito  movimento “vertica] para
torna-la ato-susten‘dnel,  wmecgr Cia
configuragio, em posicho wrem livre,
numa ustmosfera neutra, duramte dito me-
mivento, a uma tewperarura para $hor e
a reacio dos ingredientes da mewdn ree
[riar dita configuraciio repgida’'¢ Tee
cuperar os produtes rcacionais da riese
I'n';x,

Py

3 « Um proces-o continue gx.}f. pro-
duzir carhonctos, chracterizado pgo tato
ide incluir os eftagios de prover uma
lmif:‘;.'f:\ extrusdve! contendo wm kg 0
¢ metal, lormador de carbanoto, et fore
ma Bnamonte subdwidida. oxtrng— Cta
migtra numa dada confipuragioimover
‘dita coufiguragio numa diregiio’ wert wul
para torna<a  acto-susientivel, 'do o
dita configuracho. muma posigid
InTe, numa atmosiorn  neutra ',I}ur.:n‘.c
dito movimento vertical, 2 uma,tempes
vsta suficiente para ofetuar agreo do
dos ingredientes «da mesnin, esfridr d.a
configuraciio reagida, ¢ recuperaffo care
boncto da mesma. il

4 — Um prozesso continuo 'T’i";?:’ pros
duzir carboneto de silicio. caracterizaca
pclo fato de ‘mcluir os estigios de,prover
uma mistura extrusivel comtendo d6x.do
de silicio e carbono em forma ik erte
subhdividida, extrusar dita misturﬂ’.mma

)

]
1

vdada configuragio de <orpo .c&irinuo,

mover corpo muma  direcis ical,
aquecer dito corpo durants ditarmovie
merto  certical para torndlo mutossnse
tentdwel, seguldo  por aquecimegto do
dita cotpo, muma ‘posictio erety; Trere,
aur 4 stmovtera neutra, tarante dio mae

s altos e outra sestruturas, caracterie
zutly por compreender um' mérco rela-

vimento, % ¢ma tempersturn naVescnla
de cerea de 1.600°C at¢ verem ¥ ..,

l‘l‘&‘f-w o
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1.800°C durante um lapso de tempo de

" . ¢cérca de uma hora, pura eletuat a rea-

gdo dos ingredientes do mesmo, esfriar
dito corpo reagido, e recuperar carbo-
nete de - silicio do mesmo,

.. 5 — Um processo continuo de- acdr-
do com o ponto caracterizado 4, carac-
terizadd* pelo fato ar se misturgvem o
- diéxido de silicio e carbono em propor-

L gbes aproximadamente estequiométricas.

\

B

S

0y

. | Carbono — 23,2% por péso, g

-

@ — Um processo para preduzir cér-
boneto de silicio, caracterizado pelo fato

“Vdevincluir os estagios de prover uma
"% ymistura=extrusivel cantendo os ingre-

dientes seguintes em forma _finamente
subdividida:

. Dib6xido de silicio — 46,39, por péso.
t Carbono — 23,29% por péso.

—— 4 _~"L Xarope de milho — 26,09 por péso.

© Agua — 4,5% por péso.

pxtrusar dita mistura numa configura-
¢d0 de uma haste continua tom cérca
de. 19.05 mm de didme‘ro, secar dita has-
te a cérca de 200°C durante cérca de
tima hora para torna-la auto-sustentacel,
manter dita haste numa posicdp ereta
livre ,aquecer dita haste numa atmosfe-
ra neutra a cérca de 1.600°C durante
cérca de uma hora, e recuperar carbo-
neto de¢ ;silicio ga dita haste. )

7 ~— Um processo para produzir car~
boneto de silicio, caracerizado pelo fato
de incluir os estagios de prover uma
mistura‘\: extrusavel, contendo os seguin-
tes ingredientes em forma finamente sub-
dividida:

i Disxido de silicio — 46.3% por péso.

. Xarope de milho — 26,0% por péso.
« Agua ~— 4,5% por péso.

extrusar dita mistura numa configuragio
de um tubo contifiuo, tendo um didme-
tro extérno de aproximadamente 50,8mm,

- e ¢ uma gspessura de parede de aproxi-

| ~~mmygieraturz na escala de cérca de 1.600°C

i

" mover dita configuragfio numa diregdo

~ madamente 12,7mm, secar dito 4ubo a-

uma temperatura de cérca de 200*C du-
rante uma hora para torné-lo auto-sus-
teatdvel, mover dito tubo, livremente
suspenso ,numa  diregéio verticalmente
descendente, aquecer dito tubo numa
atmosfera neutra, duran‘e dito movimen-
to descendente, com uma taxa de cérca
e 1.650°C, durante uma hora, para
gfetuar a reacdo dos ingredientes do
mesmo, formando-se, assim, carbeneto de
silicio, esfriar dito tubo reagido, e re-
cuperat- carboneto de siliclo do mesmo.

8 — Um processo para produzir car-

boneto de zirconie, caracterizado pelo
fato de incluir os estagios de prover uma
misturg contendo proporgdes, formado-
ras de carboneto de zirconio, de didxido
de zirconio e carbono em forma fina-
men‘e subdividido formar com dita mis-
tura uma massa extrusavel, extrusar
dita massa numa dada configuragdo,

wertical, secar dita configuragdo duran-
tee dito movimento vertical, a uma tem-

até cérca de 1.800°C, para efetuar a

reacdo dos ingredientes, esfriar dita con-
!lgurag(o reagida, e recuperar os pro-
utos feacionals da mesma.

9 -—-f Um processo para produzir cat-
?oneto« de zirconlo, caracterizado pelo
ato de incluir os estdgios de pro
uma ‘rfistura contendo os seguintes in-
redientes em forma finamente subdivi-

a: .
— 21, or plao.

¢ contendo xargpe l::le milho suficlente

ara tornar a mistura plastica, extrusar
i mistura numa haste continua, secar
dita haste para tornd-la auo-sustentsvel,
manter dita haste numa posicSio ereta
g:re_, e aquecer a haste numa atmosfera
noutta a wna temperatura na escala de

durante um periodo de tempo suficiente
para induzir a ag¥o dos ingredientes com
formagio de carboneto de zircdnio.

10 — Um processo para produzir
carboneto de titdnio, caracterizado pelo
fato de incluir os estigios de prover
uma mistura contendo proporgdes, for-
madoras de carboneto de titdio, de dié-
xido de titdnio e carbono em forma fi~
namente subdividida, formar com a dita
mistura uma massa extrusdwvel, extrusar

'dita massa numa dada configuragio e

mover dita configuragdo nuwa diregio
vertical, secar dita config.ragfio, duran-
te dito movimento vertical, para torna-
la auto-sustentavel, aquecer dita confi-
gurag@o, numa posi¢io ereta livre, numa
atmosfera neutro, durante dito movimen-
to vertical, a uma temperatura na esca-~
la de cérca de 1.500°C até cérca de
1.800°C, para efetuar a reagfio dos in-
gredientes, esfriar dita configuragiio rea-
gida, e recuperar os produtos reacio-
nais da mesma. *

11 — Um processo para produzir
carboneto de “itanio, caracterizado pelo
fato de incluir os estagios -de prover
uma mistura contendo os sequintes in-
gredientes em forma finamente subdivi-
dida:

TiO2 69,09, por péso

C 31,09 por pése

e contendo xarope de milho suficiente
para tornar a mistura plastica, exfru-
sar a mistura numa haste continua, se-
car -dita haste para tornd-la auto-sus-
tentdvel, e aquecer a haste, pm posicio
’

lemta livre, numa atmosfera neutra a
umva temperatura na escala de cérca de
{1.500°C até cérca de 1.800°C durante
um periodo de tempo suficiente para in-
duzir a reagdo dos Ingrediente com for-
mac3o de carbonato de titanio.

12, Um processo continuo para pro-
duzir carboneto de silicio, caracterizado
pelo fato, de inclulr os estagios de pro-
ver uma mistura extrusidvel contendo
proporgdes, formadoras de carboneto de
silicio, de carbono e dioxido dm silicio
finamente subdivididos, extrusar dita
mistura num corpo continuo e mover
dito corpo, livremente suspenso, numa
diregdo verticalmente descendente, a
uma taxa constante, controlada, aquecer
dito corpo ,continuo numa primeira zo~
na de aquccimento, durante dito mo-
vimento descendente, para tornd-lo au-
to-sustentavel, seguido por aquecimento
do dito corpo continuo, livremente sus-
penso, numa atmosfera neutra, durante
dito movimento descendentes, & tempe-
raturas formadoras de carboneto de .si~
licio, para efetuar a conversdo do dis-
xido de silicio~e carbono em carboneto
de silicio com a formagdo de* monéxido
de carbono efluente, recolher dito mo-
néxido de carbono efluente, esfriar dita
configuragdo, reagida, mediante passa-
gem de ar em relagio de esfriamento
por cima da mesma, misturar dito ar
com dito mondxido de carbono efluen-
te, recircular dita mistura de ar-mond-
wido de cirbono a dita primeira zona
de aquecimeuto, e queimar dita mistura

na dita zona para aquecer dita zona,

CONSTITUICAO

DO -

cdeea de 1.600°C até clrea de 1.800°C

ESTADO DA GUANABARA

COM ‘A

EMENDA CONSTITUCIONAL N°.t
Dawvuiaacio w* 843 (3 edicho),

PRECO: NCr$ 0,27,

A VENDA
Na Guanabara

Sechio de Vendas: Av. Rodriguss Alves, §
Agéncla 1 Ministério da Fazenda

Ateadese o pedidos pelo Seevico de Recmbdisa Postsd

Bn Beasilia
Ns sede do D. 1. H.

friado.

13. Um processo continuo para pro-
duzir boretos, caracterizado pelo fato de
inclulr os estidgios de prover uma mis~
tura extrusdvel contendo béro e metal
formador de boreto, extrusar dita mis~
tura numa dada configuragio e mover
dita confugura¢io numa direcio vectl«
cal, livremente suspensai secar dita cone
figuragdo durante o movimentoverti
cal inicial para tormi-la auto-sustentse
vel, aquecer dita configuragiio durante

tura suficiente para efetuar a reacfo

configuragfo reagida, e recuperar o proe
duto de boreto da mesma.

14. Um processo para produzir bore-
to de zirconio caracterizado pelo fato de
se prover uma mistura extrusiavel con~
tendo os seguintes ingredientes em fore
ma finamente subdividida:

Z:02 73,0% por péso
B4C 16,5%, ‘por péso
C 10,7% por péso

e xarope de milho diluido com 15%, de
dgua numa quantidade suficiente para
tornar a mistura plastica, de se extru~
sar a mistura numa haste continua, de
se secar a dita haste para torni-la auto~
-sustentdvel, de se aquecer a haste, em
posicdo ereta livre, numa atmosfera neu~
tra a uma temperatura na escala
cérca de 1.600°C até cérca de 1.800¢
durante um tempo suficiente para in-
duzir a reagdo dos ingrediente com for~
magdo de boreto de zirconio.

15. Aparelro para efetuar continua-
mente reacdes quimicas em estado s6-
lido para a produgiio de materiais re-
fratarios a partir de misturas extrusd-
veis contendo reagentes formadores de
refratirio, caracterizado pelo fato de
compreender um extrusador adaptado
para formar uma configuragio continua
a partir da dita mistura extrusgvel, ¢
adaptado para dirigir dita configuragfo
numa diregdo vertical, um meio secador
localizado em adjacéncia ao dito extru~
sador e adaptado para secar-dita com-
figurag¢do extrusada numa forma verti-
calmente auto-sustentavel, e um reator
localizado em adjacncia ao dito meio
secador e adaptado para receber daf
dita configuragdo, secada, em, relagfio
de posi¢do ereta livre, ¢ para aquecer
dita configuragio a uma temperatura
a qual tem lugar a reagfio quimiea
em estado sélido.

16. Aparelho para efetuar continua~
mente a produ¢io de carboneto de sili-
cio a particr de uma mistura extrusivel
contendo diéxido de silicio e carbono,
caracterizado pelo fato de compreen-
der um extrusador para formar uma

mistura extrusével, e adaptado para di-
rigic dita configura¢io numa direcho
vertical, um secados localizado na ad-
jacéncia ao dito extrusador e adaptado
para secar dita configuragio extrusad
para formar uma forma verticalmenté
auto-sustentavel, um meio para mover
dita configura¢io secada numa direcio
vertical livre, a uma taxa linear, cons-
tante- e controlada, um forno localiza~
do em adjacéncia ao dito secador e
adaptado para receber dai dita confi-
guragdo secada, em relagfio de posicio
ereta livre, e para aquecer dita confi-
guraco a uma temperatura na escala
de cérca de 1.600°C até cérca de ....
1.750°C, a qual tem -lugar a formagio
de carboneto de silicio, ¢ um meio para
recuperar o produto reagido.
Requerente reivindica de acérdo
com a Convengiio Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n® 7.903, de 27
de agdsto de 1945, -a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes dos Estados
Unidos da América, em 14 de novem-

bro de 1960, sob o n°® 68,855,

]
e recuperar dito carboneto de silicio ass
[

dito movimento vertical a uma terpera~

dos ingredientes da mesma, esfriar dita

configuragiio continua a partir da dita



Quinta-feira 29

DIARIO OFICIAL (Secdo IlI)

Fovereiro de 1968 1305

L I\/IARCAS DEPOSITADAS

Publicagio feita de acdrdo eom o art, 109 ¢ seus parégrafos ;lo Codigo da Propriedade Industm.l

MARCAS DEPOSITADAS EM
b5 DE FEVEREIRO DE 1968
N¢ 840.542

' JERK

ind. Brasileira

' Requeernte: Ancors Industria @
Comércio Lida, *
Local: S8o- Paulo
» Clagse 36 ,
.~ Artlgos: Calgados em geral.
' N° 840.543

'RODERTL

g

Ind. Brasileirs

Requerente: Ancora Inddstria e
Comércio Ltda.

Local: Sio Paulo

Classe 36
. Artigos: Calgados em geral,

N? 840.544

SINBAD
Ind. ‘Brasiléira

" Requerente: Ancora Indistria ©
Comérclo Ltda
Tocal: Sfo Paulo
Classe 36
Axtigos: Calgados em geral,

No 840.545

ViSi-TROL

mequerente: Bu‘intol-My‘ers

Ccompa

Yocal: Estados Unld0s da América
Classe 3

Artigos: Preparagées farmacéuticas

para o tratamento de moléstias sen-
sivels e terapia a.ntibiétlcg.

Ne 840 546

TILATIL

INDUSTRIA BRASILEWRA

Regerente: Produtos Roche
Quimicos ¢ Farmacéuticos S.A.
Local: Rlo de Janelro

Classe 3
Uma preparacgio
analgésica.

N9 840.547

‘ EDIFICIO:
OURO PRETO

condominiao do Edificlo
Ouro Préto
Local: Guanabars
Classe 33
Titulo

Artigos:

Requerente:

" Ne 840, 548

LAJES; PREMOL

Tndastria Brasileira™

Requerente: EME — Emprésa Me-
tropol de Engenharia Ltda.
vimentagdo e Construgdes
. Local: Paranj
Classe 16
Artigos: Lajes.
N g40.549 o

EME

Indastria Brasileria*

-

Requerente EME — Emprésa Me-
trapol de Engenharig Ltda. - Pa-
vimentagdo e Construgbes
Local: Parana
. Classe 16
Artigos: Material  exclusivamente
para construgip e adérno de prédio,
estradas, etc., como cimento, azule-
jos, la,drilhos telhas, portas jane-
las’ etc., néo incluidos em  outras
classes, Papel para forrar casa.
Classe” 50: Engenharia civil comér-
cio Imobiliario (Servigos de)

N? 840.550

IHDUSTRIA ; DE . BARCOS
“uCASSARIND  T0RY

Requerente Indistria de Barces
«Cassarino” Ltda.
Local: Parani
Nome de Emprész.,

N° 840.551

Lo P ] x;l
INDUSTRIA BRASILEIRA,

Requerente Indistris de Barces
#Cassarino” Ltda.
Local: Parani
Classe 21
Artigos: Barcos.

N¢ 840.552

INDUSTRIA BRASILEIR -

Requerente: Sorvetes Karina Ltda.
Local: Rio Grande dg Sul .

Classe 41
Artigos: Sorvetes,

Ns.,

840.553/555

N¢ .
840.558 ¢

Requerente: Sorvetes Karina Ltaa.
1ocal: Rio Grande do Sul
Classe 32
Artigos: Almanaques, anudarios, &l-
buns impressos, holetins, catalogos,
edi¢bes impr ssas folhinhas impxes-
sas folhetos, jomais livros "impres- |.

publlcacoes impressas, revistas,
programms mdtofom.nos radio-tele~
visionados, pecas teatrals e cinema-
tog'ré.fwas programas circenses,
Classe 38

| Artigos: Cartdes comerciais e de vi-

sitas, - cheques, duplicatas, envelopes
de qualquer tipo, etiquétas impressas,
faturas, letras de cambio, notas- pro-
missorias, papéls de carta, recibos

e rétulos.

s Classe 50
Artigos: Servigos de pesquisas’ de

mercado e promogbes de vendas,

Classe 41

Insignia

Classe 41

Sinal de Propaganda

N? 840.556

~_SORVETES,
* KARINA LTDA

s

Requerente: Sorvetes Karina Ltda.
Local: Rio Grande do Sul
Nome de Emprésa

N 8407557

SORVETES KARIKA

Sorvetes Karina Lida.
Rio Grande do Sul .
Classe 41

Titulo de Estabelecimento

Requerente:
Local:

Juan Zamal

CTRFECCOESETRNAY
Elndustria'Brasnlexra, | -P"‘

Rio Grande do Sul( ’
Classe

Requerente:
Local:
36
ArtigOS Artigos de vestuario, de 18«
dg sorte, inclusive de esporte e paar

criangas (fraldas, cueiros Ftc) L

—

N 840.560

MARI’EQEHG HMM -,

‘n {1
l \ o
"Marpet Engenhar!a‘}‘
Ltda, -

Local: ernambuco
Classe: Nome de Emprésa

Requerente;

Il

BAR DO! CHA.

" Requerente: In-afms Rego Barrod ,
L H

Local: Pemambuco -
Classes: 41 — 42
itulo

L 840.589

Requerente;
Local:

Impressora Ipiranga
S

. A,
Santa Catarina
Classe 38
Artigos: Papel e scus artefatos, livros

nﬁo impressos etc., néo incluidos nas
: classes 16 44 e 49.

N9 840.662

Requerente: Contalegal Conta.bll!d&-

de e Legalizagbes Ltda, v
Local: Guanabara I

Classe 50 .

Artlgos: Iggalizaglo de socieda.des,
Auditoria jurfdica, fiscal e contshil,

'

TR
LIRS

iy 0

P

A
o
t

11

planejamento, revisfio e raclonalizes -

¢lio de processos de contsbilidadey

Ns. 840.563/566 S

‘LiPPulxﬁv

Inddstria Brasileiraw: -

Requerente: Premesa S. A, w=a)
Industria e Comércio e
Estabelecido em S&o aPule
Classe 6
Artigos: Na classe,
Classe’ 50 4
Artigos: Na class@
Classe 7 \
Artigos: Na classe
Classe 21
Artigos: Na classe °

[ .
PRI

o —

ER

V]
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N'v'. 840.567

ﬂﬁ%ﬂﬂ&ﬁﬁﬁ&

REquerente L:)dmguxm Imév**is
a
« 1fstabelecido em S&o Paulo
Classe 50 :
Amvos Compra e venda de imé-
veis em- geral, loteamentos e admi-
R nistragdo de bens.
.k N° 840.568

A —

SOCIELADE COMERCIAL
E EXPORTATORA .
PARAMENKA LTDA.:

-

Requerente: Scciedade Comercial
. eiExportadora Paramenka Ltda. ;
of Local: Sao Paulo

Nome de emprésa

No B4g.360 e

N

OCTL‘ FI1IMES LTDA.

Requez ente:. ,Oc:l anes Ltda.
.Local: Sio Paulo
Nome de emprésg

- N swsm_ﬂ

T AR A o E NK A
I’ndnstria Brasileira

Requerente ‘Sociedade Comercial
¢ Exportadora Paramenka Ltda,
. Local: Sio Paulo -
Classe: 41 -

. Artigos: na claase

. \

- N? 80.571

ARTAIRRE -
Indus'l:ria Brasileira
; it )
Requerente Artaire — Industria
ra Mecénica Lida. °

- Local: Sao Paulo
Classe: 21 .

RN

Arigos:

bicicletas, bracos para veiculeos, ca-
minhoes, camionetas, carrmhos de
mao, carretas, carros ambulantes, car-
ros elevadores, carros irrigadores, car-
rocarias, charretes, carros tratores,
. chassis, chapas ciculares para vel-
R culos, cubos de veiculos, corredicos
. de veiculos, direcdo, diferencial, eixos
de direcio, elevadores para- passagei-
ros, freios, fronteiras Ppara veiculos,
locomotivas, "molas, motocicletas; mo-
tofurgdes, ' manivelas, - breques,. desli-
| gadelras, para-choques, para-lamas,
pAra-brisas, rodas para vefculos, ra-
diadores para veiculos, varetas de
contrdle do afogador e acelerador, va-
rais"de carros e vagonetas basculantes

N? 840.572

| = PATRIJAPER
| E  Indistria Brasileird

Requerente' Comercial Patri;ape
Limitada”

) " Local: Sko Paulo
Classe: 8 -
Amgos' " aquededores, aspiradores,
acumuladores, aparelhos de ilumina-
¢f0, aparelhos fotograficos, balangak,
batedeiras, . aparelhos para lavar e
passar para ‘uso doméstico, aparelhos
para espremer frutas e legumes, apa-
relhos de aquecimento’ central, cha-

.

!\‘\l . \

‘automéveis n.mortecedores.

DIARIO OFICIAL (Segao W) -

108 -6létricos de passar, filtros, foné-
gisdos, geladeiras, gquidificadores, es-
tabllizadores de voitagem, exaustores,
medxdores, transformadores, torradel<
a8 elétricas, tomadas, rﬁdios,'regls-
tros, relégios, televisores, valvulas
¢ ventiladores

N* 840.5T3

A

\PIARELD

oR !

i

_\DE.CO BRE 3
IND. BRASILEIRA

Requercnle Sari Industria

~ e Comércio Ltda.
o Iocal: Sdo Paulo
Artigos: Agua para maguilage, apare-
Thos de barbear, batons, brilhantinas,
cosméticos. craions para sobrancelhas,
cremes embelezedores, dentifricios, de-
sodorantes, escovas para dentes e tou-
cador, esmalte para unhas, grampos
para cabelos, glicerina perfumada pa-
ra 0 toucador, laqué, logdes, poentes
para cabelo, perfumes, revitalizantes

para unhas, sabonetes, talco
' - perfumado

N° 840.574

" SHOCK
IND. BRASILEIRA

Requerente: Filene Indistria Teéxtil
* Sociedade- Anbnima

Yocal: Sio Paulo

Classe: 36

mecias para senhoras

N¢ 840.575

’Artigos :

MALA BABY
IND, BRASILEIRA

Requerente' JOSé Carlos Barreto

Bar
Local: Sio Paulo

: Classe: 35
Artigos: mala estojo para pertences
. e objetos de criangas-

"N 340,576

Requerente: Masi & Cia. Ltaa".

ves elétricas, enceradeiras. foedes. fer-1 -

Local' Rio Grande do Sul

——

| feiteiras, -copos, cordéis, cuos, ebonite,

Feverelro tle 9958

——

e S e ="

-

Classe:
Artigos:

18
na classe.

TingAs, PALtos, Gurijeiras, TOSAMOS, Sae
ladelra,s, saleiros, talheres, txJelas

i N?.840.57%

Ortoespuma

a B 3 “.1.,...4 4"‘4,“.?‘ e
Indistria Brasileira
Requerente: Plastispuma Gavcha
Sociedade Anénima — Industria
e Comércio de Espumas Sintéticas
Local: Rio Grande do Sul

. Classe: 28
Artigos: assentos de esponja, espuma
e plastico, encostes de esponja, es-
puma e plastico, colchdes de esponia,
espumsa e plastico, travesseiros de es-
Jonjzm  espuita e plastico, borracha
artificial ou sintética, matéria plas-

tica ou sintética, pluma para estofo,|.

espumas sintéticas

N 840.578

Requerente Masi & Cia. Ltda,
Local: Rio Grande do Sul
- Clasge: 48

Artigos: na classe

N° 840.579

i8¢

E'scola de Engenhaiié
" KENNEDY

Requerente Escoln de Engenhaﬂa
: Kehnedy
Local: Mina§ Gerais®

Nome comercial

N¢ 840 581

lndustna Brasllelra

Requerente Tuetmn Industnal
de Flasticos. Lida.
.Local: Pemmnbug;o .

Classe: 28°
Artigos: acucareiros, aparelhos para:
agua; café, cha; jantar; e para re-
frescos, bacias, bamhas, baldes, bai-
xelas, bebedo“tos, biscoiteiras, bom-
bonieres, cabides, - cacambas, célices,
canecas, canudinhos, coadores, con-

estojos, facas, frutlleras, fums garfos
garrafas, _ jarras, I8va- dedos lavaté-

b

e xioaras
NO B 580 -

[
UM ORUMB.IU

Requerente: Comercial e Construtora
Morumbi a.
Local: Sdo Paulo
-< Classe:. 50 '
Aplxcagao repreventagdes por conta
grépma e e tercetros, Compra e ven-
de material de construgdes. Ser-
vicos e obras de terraplenagem e mo= "
vimento de ‘terra: em geral. Constru=
¢io de.casas, prédios residenciais e
comeérciais em Movels proprios e de
terceiros ’

Ns. 820.582-585

Requerente: Veda Engenharia
Comércio e Industria S, A..
Local: Guanabara
Classe: 1
Artigos: na classe
Classe: 16
Artigos: na classe
Classe: 50
Artigos: na tlasse
Classe: 33
_Titulo

. N° B40.586

Requerente Veda Engenharla.
Comércio e Industria S, A.
* Local: Guanabara

Nome comercial
- N° 840.587

"ORAN = C M
Industria Brasileira

Requerente Labox atérios Lepetit
Sociedade Andnima
Local: Sio Paulo

Classe: 3

vios, leitenas, reoreires, mirra, mo-

- Artigos: na tlasse

-
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———— — T R T — — = == e —_—— Y
Ne 840.0388 Classe: 50 N° 840.600 N° 840.608
Artigos: Servigo de contabilidade em :
geral, com servico de escu%urawol e
wow , (processamento de contabiiidade ele- . ’
irdnica e mecanizada, orientacio con- A Mulher do R'o | F AN-FAN R
v tabil e fiscal e auditoria “u
N° 840.502-5%5 | INDUTRIA BRASHLEIRA!
v Requerente: Atlantida Cinematogra-
"y fica S. A. Re ae , o i
v querent?: Prata Mar — Industria
- Local: Quangbara e Coméréio Alimenticios Ltda.
. Classe: 3 Local: Golas e A
Artigos: Um filme revelado Classe: 43 .
. T - ';0*_—"""—" Artigos: Refrescos, guarand, sola iie
Requerente: Paslrié'icio Paulista ' N? 840.601 monacﬁ l‘uanJada {v'ua mineral
Limitada °
Local: Sao Paulo N° 840.607 ,
Classe: 41 PO L I S ] .
Artigos: na_classe ' mDUSTRM BRASILE!RA . CLUBE DO FUNCIONARIO. |
N 840.589 ENGENHARIA PUBLICO r
Requel ente: Companhia Nitro Puimi- BOIMA -— GO"’S)
ca Brasileira Requerent:: Polis Engenharia Ltda
Locacll Sao 11?“10 Local: & Guanabarara Requerenic: Braz uc vesus Ludovice
asse: asse; 50 i sl i de
3 |Artigos: Material exclusivamente para Au'nd'ade Engenharia de Almerda ecggz.rg hénrique de
' - jeonstrugdo e adéomo de prédios, es-| — - Local: Goléas -
tradas, ete, como cimento, azulejos, N¢ 840.502 Classe 33

neguerente:
Limitada

Local: Sido Paulo
Classe: 41

Artigos:

Pastificio Pauliste

na classe

Nv 840.590

-

L I B R &

Industria Brasileira

Regdaeren o
Libra Ltda.

Loeal: Sdo Paulo
Classe" 47

Artigox' na classe

]\ 0 aqn 5a1

Feguerinic: ¢ Zodomea
Anfnma

Sovie

P’csio de Servigo

dade

Leen™: Cuanzbara
Clus2: 50
£ vigous: Na Class:
UNe 40,506
PRMPCEL
Reaus +:i ~anto
de Contri-7F i "8 e B.C.
Sa; Paulo

Local:

ladrilhos, telhas, portas, janelas, etc.,
nfo incluidos €m outras classes, Papel
para forrar ;asa.
Classe: 2
Artigos: Fios em geral para tecela-
gem e para uso comum, linhas de cos-
tura, para. bordar, para tricotagem,

etc, (exceto barbante)
Classe: 23
Artigos: Tecidos em geral
Classe: 24

Artigos: Artefatos de algodfio, canha-
mo, linho, juta, séda, 1a “e outras fi-
bras, nfio incluidas nas demais classes

N¢ 840.597

PEIXOTO E PEIX1INHO

Requerente: Antdonio Borges de Alva-
renge e Joaquim Messias dos Santos

Local: Sao Paulo
™ Classe: 30
Artigos: Para assinalar um dupla ser-
taneja vocal e instrumental para

epresentagdss em emissoras de radio
e de televisdo, programas circenses,
e boites, clubes e festas particulares

N° 840.598

(226iv L3y

Reguerente: Ligautu Aéminlstmqéo
de Bens Ltda, S/C.
Local: Sao Paulo

Classe: 50

Artigos: Administragio de bens em
geral, moveis ¢ iméveis e de
conséreios

N° §40.529 .

Requer'nre: Fduargn Mainsiros
- Loeal: Riy de JTaneiro
Clegse: H0

. ’u tigos*

NIEMEYER'

INDUSTRIA BRASILEIRA

Requerente: Irma2os Oriente Ltda,

Local: Goias

. Classe: 38

Artigos: Agendas em branco, albuns

co, cgpas d= papel para documentos,

cadernos escolares, cartbes de visitas.

envelopes, faturas, guardanapos, de

papel, livros comerciais, notas fiscais

papel almaco, papel hlgiénico, taldo
de recibos, sacos de papel W

N¢ 340.603

NOVO GOIAS
~ INDUSTRIA BRASILEMa

Requirente: Novo Goids — Indusicia
e Comércio Ltda.
Local: Golas

’ Classe: 16 .
Artigos: Ladrilhos, portas, janelas,
lajes, cedras, ditreaus, c.,qacllxas me-
tdlicas para construgho, - venezianas,
madeiras preparada para construcéo,
cimento comun marmores, grades.
caixas de cimento, tubos d: concreto,
mosalcos, tijolos, tacas, telhas, tan-
ques de cimento manilhas, parquetes,

chapas para construgdes, caixilhos

— et e e e e et e

N¢ p40.€04

ENXOVAIS ALICE
GOIANIA — bDIAS

Requerente: Jodo Ascensdo de sousa
. Local: Goias
Classes: 23 — 36 e 37
Titulo de Estab’lecimento

N¢ 840.€95

PERFUMARIA NICF

GOIAMA — GUIAS
Reques.ntt - Fe fumaria Nice Ltda.
Local: Goias’

Classe: 48
Comnra e venda de perfumes

" Atividades: Coniunto Musieal

em branco, livros comerciais em bran- {.

Titulo de estabelecimento

N° 849.608 oo

INDAIA
IRDUSTRIA BRASWGEA
Reguerante: Minerals Industria ‘q

Comércio Ltda.
Local: Distrity Federal
Classe: 43
Artigas: Agzua Min ral

N* 540.609

/T U A d

INDUSTRIA BRASILEIRA}

4

Requerente: Guimardes & Zepelline l
Local: Golis s
Cuwsse: 17
Artigos: Maquinas de somar, miquinag

de calcular, maquinas de excrever, rae
quinas reg:stradoras maguinas do entlew
regar, nmqmnda de grampear!(al N
— 4

N’ §40.610 .

Requerente: Goidnia Mdhriah pate_
Construgdes Ltd...
Lo:al. Goiss.
Classe: 16
Artigos: artgos na classe

N~ 840.611

TCLUBE SIRIO TIBANES: )

DE GOIAS
! U( ;
Requerente: -Aldair Isaac Nedy '2 ;
Locak Goiss R

Classe: 33i= 38 — 50 K

e produtos de toucador

Titulo de Estabelccimenta

-
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Cy4RIO 1%L

. N° 840.612

(OASI S
(INDESTR BRASIERA.

Geraldino José de Azevedo
Local: Goias

Classe: 43
Artigos: Agua Mineral

N° 840.613

'ANAPOLIS
- IDGSTRIA BRASIEIRA!

I
XReguerente
-ty

-

-

Bequerente: Geraldino José de Azevedo

Local. Goias
Classe: 41
Amgm Arroz

oy N 840,614

M

MRO ,
L
iy AMARELAO SUPERIOR]
- & Gerosage

0} £4 » ”:% gy
20 x

Requerente Ger dldmo José de Azevedo
. Lozal: Goids

" Classe: 41
. Artigos: Arroz

N~ 840.615 .

N’ 340.616

AHROZ\

A Preferida

Fevereiro de 1968

(Secio Hl)

' N 840.622,

do Pintor Lida.

\ AMARELAO F.XTRA‘
» Requerente A Preferida do Pintor Ltda.
\ Local: Guanabara
. Nome Comercial
N 840.623

Requere..te: Geg.idmo José de Azevedo
Local: Goias:

Classe: 41 . .
Artigos: Arroz -

-

N, 840.618

R,;o Bravo

Requerente. Editorial Bruyuera
Ltda,

Local: Guanabara -

Classe: 32 -

Reévistas, livros e publica¢Oes
impressas .

Artigur.

ARROZ

RMARELAO ESPECIAL\

-t

- N~ 840.619

’I'ERMOS DEPOSITADOS EM
6-2-1968 .
"TERMO N°¢ 840.627

'CANINHA
DA_ SERRA

'[nd . Brasileira’

Artigo: Aguardente de cana

T —

Depusitante:  Antémo  Cordenunsi
Filho
Local: Santa Caiarina
Classe: 42

KILDINHA

Requerenke; Calgados Jacob Ltda
Local: Rio Grande do Sul
Classe: 36
Artigos: Calgados

"N- 840.624

n T : -
Sarava
chuereme Mauricio Dias de Avila
Pires B

f.ocal: Guanabara
33, 41, 42 ¢ 43 — Tt'uo

RN

" Classes:

Cheyenne

Requerente: Edtoriul Bruguera Lida.
Local: Guanabara -
Classe: 32 :
Revistas, ljvros e publicagses
impressas '

N° 840.620

XERIFE

Requerente: Editorial Bruguera Ltda,
Local: Guanabara
Classe: 32
Revistas, livros e puulicagées
mpressas

~ N° 840.621

Artigos:

-

Artigos:

Requerente: Geraldino José de Ajepredo
- . Local: Goias

Classe: 41
Artigos: Arroz

- N*® 840.617

.

ol

Requex‘ente; G 3 Consultoria
i de Emprésas
! Local: Rio de Janeiro

Tlasse: 50

+ . Atvidade: Prestagdo de Servios

A Prz%znda\
do Pintor

Requerente: A Preferida do Pmtor
Ltda. .
Local: Guanabara
Classe: 16
Artigos: Tintag para paredes, muros,
portas e janelas, cal, cimento, cré para

N 840.625__

TERMO N¢ 840.628 -

S DOMINGOS

Indistria Brasileira

De2positante:
- Local: Santa Catarina
Classe: 41
Artlgo Erva mate

| TLRMO N° 840.639
| EMI G RA
 Indiistria Brasileira

Local: Santa Cataring
eDpositante: Almiro Fehnerich
- Classe; 41
Artigo: Erva male

Almro Hennerich

Reqmrente Avoa Cosméticos Ltda.
Local: Sao Paulo
B Classes 48
Artigos: P6 facial, pé compacto. bases
para cosméticos e preparados de touc ador
em geral para a face, as mios e a rele

N" 840.626

NERN

BRANCO

AMARELO

-

J. & E. Atkinson Limited
Londres, Inglaterra- . _
Classe: 48

Requerente:
Local:

TERMO N? 840.630

LIVRARIA PAPELARIA
TIPOGRAFIA

COMETA

Depositane: Heitor Pasqualotto
. Local: Santg Catarin e
Titulo de estabelec:mento

Classes: 8, 9. 17, 32, 33, 38, e 4

construgdes, ‘estuque, impermeabilizantes
de argamassas, massas para parede,

argilas. argamassas ¢ produtos
betuniinosos ..

Artigos: Perfumarin  Cosméticos, denti-
fricios, sabonetes ¢ preparados para o
cabelo: artigos de toucador e esiovas
pora os diates. unhas, cabelo ¢ roupa

TERMO N° 840.631

CASAS
VITORIA

Depositante: E. J. de Marco
& Cia. Ltda.

Local: Santa Catarina
Titulo estabelec'mente
Classes: §, 8 18, 22 23, 34, 36,
48 ¢ 49

31

-
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TERMO N° 840.632 .

MAGAZINE

VITORIA

Depositante: E. J. ‘e Marco
& Cia, Ltda,

Local; Santa Catarina
Titulo de estabelecmento
Classes: 6, 8 18, 22, 23, 34, 36, 37

48 e 49 .

" TERMO N° 810.633

Requerente:  -ruvares Lede. Indie-
tria de Jolas -
- - Local: M.G.
Clasze: 13
Insign a

T TERMO N° 940.631

UNIVERSIDADE

DO DISTRITO

FEDERAL

Requerente: Ceniro Un verciiirio
d2 Bras'lia — CEUB
Distrito Frdood
Clusse: 33
Titulo

T TERMO Ne 840,635

Local:

UNIVERSIDADE
DO PLANALTO

CENTRAL

-

TERMO N°? _840.63¢

UNIVERSIDPADE

g - e e

r - - -
L {
DO PLANALTO
Requerente: Centro Universitavio de

Brasilia — CEUB
- Loeal: Distritp Fed-ral
Classe: 33
T.tulo

(@ TERMO N° 840.637

K4

CAMBER |

Roguerent:  CAMBEFR

Loecal: D'strito Federal
Classe :50

Of cina wmecahica ¢
sentacoss

TERMO N 8:0.633

Artigos: rep e-

COURNAPA™
ind. Brasileira

Pt g

. Requerente: Indistrias Raunidas
II. Moitbin Dibmsa S.4.
Lol S&o Paulo

Ciasse: 40 .
Artigos: Mov. is estofado: em pl4sti-
co ol nio

T TERMO N° 540.639

”'COURNAPA"

Requercuie:  InTa-frins  Reun'das
H. Morbhin Dibrase S.A.
Local: 8. Panlo
Classe: 28
Artigos: Artcfatos de matéria plasti-
ca cm geral  para revestimenio de

maoes estofatos

TERMO N? 840.640

ENCICLOPEDIA
FEOGRAFICA,

MUHD.L
IHD. DRASIL:IRA

Requerents:  Centeo Unly:
Brasilla “CwOB’
Ieoeat: DP,
Clowim, w1
Titulo

~sitariv d»

Ryeer nter Fditora Alfihen L'da.
’ Toc?): S, Panle
lasse: 32
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TERMO N¢ 840.641

MONDELL o
y [nd.‘ T‘Brasﬂ}gira

Reguerente; Mondeilne ——
Decoracdss Lida.
Local: 8, Paule

Classe: 34

Artigos: Cort.nas, eapachos, eonce a-

dos, esteifas, linoleo, oleados, tup.tes

TERMO N 840.642

BRASI FLEX
-IND.BRASILEIKA

s
Artigos:

Classe: 36 .t
Blusas, blugdes, wvestidos, cae
sacos, manteaux, paletés, tailleurs, coe
letes, capas, jaquetas, quimonos, pegnoir,
sueter, puléveres, ponches, chales, ca~
checols, echarpes, combinagBes, corpie
nhos, soutiens, maillots, calgas, cal;dcs,
camisas, camisolas, camisetas, cuecg,
ceroulas, pijamas, punhos, calga de se-
nhoras e de criangas; cintas para sce

Requersnte: Brasilex-Po'imer Indb:-
trias Quim cas S.A.

Local: &do Faulo

Clasce: 28

Espeim=cee, maerial plasti-
prepatedos  gqumi cos A
pxse de céra colas, masscs plasti-
48, resinodss preparadss  artefatos
_cabados de maié ix plastca a'sim
i scriminacos: chapas e talheres e
bules e esthjos e pratos e oxnecas
de maléria plastica

"7 TERMO N° 810.643

Arigos:
co resino o,

Requerente: ITALBRAS S. A.
Artigos: Frutas Cristal’zadas
Clasre: 41
Local: S. Faulg

N° 810.644

Crgiais

| G
- frutes

ND ®RASL ¢ na

~Requ§mnt:‘: ftalbras >. A,
Local: Sdo Pauke

Classe: 41
Artigos: Prutas cristalizadas

N 840.645

GALANOS

IND. ERASILEIRA

Regueronio:
Ltda.

Ariigos. Uma colegao de Lvios

Local: Sao Paulo -

lexil Coufecgoes Galanos

nhoras
" N° - 840646 ke
~ c
MODELONE
IND. ERASILEIRA |,

|
1
:Requerente: Confecgdes Modelone Lida,
Local: Sao Pauls
Cliasse: 36
Artigos: Blusus, blusdes, vestidus, u-
sacos, manteaux, paletds, tailleurs, coe
fctes, capus, jaquetas, quibonos, peguaoir,
suéter, puldverces, ponches, chales, ca-

checols, echarpes, combinagdes, corpi~
nhos. soutiens; maillots. calgas, cal(oes,
sumisas, . caunisolas,  camisetas, cuecas,
ceroulas, pijamas, punhos, calgas de
senhoras ¢ de «riangas; cintas para
senhoras
N° 840.647

PAULUCH
ORGANIZAGAOQ -
GONTABIL S/G

Pauluci Organizagdo Cone
tabil S. C. -
- Local: Sdo Paulo

Nome de Ewmprésa

chucrcntc:

‘ N* 840,648 -

. "SUPER ESCRITO--

-+ RIO FISCO CONTA-
BIL *

i
'

’ chucrcme: Super Escritério Fisco Cona

t@abil S, C. Lida
Local: Sdo Paulo

Classe: 33
Titulo

N* 840.649

\

_ " BROOKLIN "
+nd, Brasileira

Reguercate:  Transoprtadora

Ltda.
Local: S3o Paule
Classe: 50

Artigos: Transportes

Booklis '

N°¢ 840.650

" PARTENOPEO "
Ing. Brasileira~

Requercate: Pasiticio Partenopec Ltds.
Lucal: Sae Pauwo

-
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e
Classe: 41

Arngos. Massas. massas ahmenhc as de
cereuis, queijo, requeijao, massas de to-
mate, condimentos para  alimentagfio,
preparados em massas, massa de ma-

* garrdo, massa de’ tomate, massa de torta,
_preparados em’ massas, massa de torta,

massa de pastéis, massa ’de ravioll,

masda de bolos. massa de qno-_clu.
mak€a de lasanhas, massas de  pizzas
N° 840.651
-~ 1] KO n
. Ind, asileira
R
Reduerente: Mecanica Industrial Ratio
. Ltda.
Local: Sao Paulo
Classe: 21
Artigos: Alavanca de cémbio, aworte-

cedores de veiculos. aros paca veiculos.
brcgues, .calotas, camaras de ar para
veicylos, carrocerias. dragas, camos re-
butfe, e suas partes integrautes. engates
¢ veiculos, dire¢ao de veiculos, eivos
i \uculos para-brisas. para-chegues.
Tpara-lamas e rodus de veicalos

\ — IV 840.652
" NEUROBRAS "

+Ind, Bresileira )

Req&ercnte: Neurobras Automoveis Lida.
Local: Sao Paulo
Classe: 21
’ Artigos: Automoéveis

N° 840.653

- % GUSMOUE
Ind. a~§le1ra

Requerente: Bar e Lanches GusmBes
Ltda.
¢ Local: Siao Paulo
Classe: 41
txqoy Lanches de: Aliche, morta-
/

queijo, salame, salsichas. ~ paio,
s, copamussarela, presunto e chus-
Ne* 840.654
N\ % GEDUR. "

rascos
.Ind. PRrasileira

Requerente: Bar e Lanches «Gedur»
- Ltda.
Local: Sao Raulo
Classe: 41
Aitigos: Lanches de: Aliche, mortadele.
presluuto, roz-bife, salame, queljo, mus-
, sarela, copa, patés e chutrascos

'ic 840.655

.WBIO=ANALISES "
B& Brasilalr‘

3 {“J‘

‘L

Laboratorio  Clinico  Bilo-~
Analises Ltda.
Local: S3o Paulo
Classe: 50
- Artigos: Atlalises

-~ N §40.656

o 1o 1 atra!

- squerente: Faraiacia Cicero Ltda.
| gul Local: Sao Paulo
Classe: 3
.\wgw Produtos farmuchubises

Requerente H

~ N* 840.657

. -’”VERED "
Ind. .’Brasiéteira ~

Ewmporio e Frotas Vereda
Ltda.
~Local: Sao Paulo
- Classe: 41
Arligos: Bananas, magas, abacaxis, aba-
cates. laranjas. melancias, caquis, piras,
figos, limdo, manga, boiaba. péssego,
ameixas, trutas sécas e frutas ¢m caldas

N* 840.658

Requerente:

" PAGE ]
Ind, Brasileira

Armarinhos Payé Litda.
Local: Sio Pauio

Classe: 12
Colchetes. dedais,
fivelas, gribus de
barbatanas e

Requerente:

fechos  cor-
metal para
botoes

Artigos:
redigos
vestidos.

1\ 840. 650

umm .
Ind, Brasileira

Leste Propaganda
Ltda.
Local: Sao Paulo

Classe: 32
Artigos: Almanaques, agendas. boletins,
boletins impressos. [folhetos. jornais. li-
vros, impressos. pegas cinematograficas,
pecas teatrais, programas de televisdo,
programas radiofénicos. suplementos ju-

Requerente:

venis e ilustrados e revistas
N* 810.660
| PSINIGALI '
Ind, Br3511e1ra

Requetente: Sinigali Recrutumento e
Selecdo de Pessoal Ltda.
Local: Sao Paula

Classe: 50
Recrutamento e selegio de
gessoal

Artigos:

—

N* 840.661

*. COCAR
Ind, Brasileira
Requerente: Cocar Comercial de
Carros Nacionais S. A.
+ Local: Sdo Paulo
Classe: 21
Artigos: Automéveis, caminhdes, avibes,
amortecedores, ala\ ancas de cambio,
breques, bicicletas .carros, carrocerias,
chasals, direglo, eixos de diregdo, freios,
para- damas para-brisas, rodas para vel-
culos, varetas de contrdle

T N° 840.662

"'EINELIQ“

" Ind.Brasileira

Biunco % Borriello

Ltds.

Local: Sao Paulo
Classe: 40

Requerente:

~Artigos: Na classe

—- T

N

N’ 840.663

"GUIA DO R{DIO = !
AMADOR DO BRASIL"

Requerente: ~M. C. M.» — Divul-
giacao e Produgdes Ltda,
Local: Sdo Paulo
Classe: 32 !

Crénicas impressas. albuns im-
publica¢des impressas. revistas
jornais,  livros. propaganda
e prospecios impressos
escritos

Artigos:
pressos.,
impressas.
impressa escrita.

I\ ‘HO 664

“# PERIMETRAL "

Requerente: <« Permmetrals —~ Constru-
¢io e Planejumento Ltda.
-Local: Sao Paulo
Classe: 33
Titulo

N~ S-}O 665

" RAYTUBE?"
' nd.Brasileira

Requerente: J. Cassab S. A. Co-
mércio e lndustria”
. Local: Sao Paulo
Classe: &

Artigos: Valvulas elétricas e eletronuas

T s 840,666
T KING ,
o Ind., Brasileira

Requerente:. 2fung . —- Administragao
de Consorcio Ltda. S/C,

Local: Sao Paulo
Classe: 30
marca de

Artigos: sérvigo

N" 840.667

Oswaldo Tondei -
Sio Paulo
46

canitaria

Requerente:
Local:
Classe:
Actigos: agua

N* 840671
CONTPA

Requerente: Paulo Sérgio de Souza
Localidade: Sio Paulo
Género de atividade: Contabilidade, au-
ditoria, peritagens e revisSes contabeis.

" |orientac&o fiscal. administra¢do de bens

e corrztagens

Classe: 50

N° 840.668

S3PUMONE ORLYCIOA&O
Intdotrsa Bresileire

Requerene: Jos¢ da Silva Ramos
Local: Minas Gerais
Aplicagdo: Sorvete Espumoso
Delicicso
Classe: 41

. N* 840.669
AN
[[- T T et
[

FRODPUTO DrrYICI@R O
Jaddstrie Bresileles

josé da Silva Ramos
Minas Gerais
Refrigerante de toda espé-

Requerente:
Local;
Aplicagao:

cie, aprovados pelo  Instituto Adolfe
Lutz de Sd0o Paulo, EHstado de Sae
Paulo
Classe: 43
N’ 840.670

Indistria ¢ Comércio de

Requerente:
Massas Alimenticias Salete Ltda.

Localidade: SioPaulo

Classe: 41 -
Artigos: Pastéis semi-prontos para fritar

—

N° 840.672

ADRIATICA

Ind, Brasileira

Rotisserie Adrmtlca

Ltda.

Localidade: Sio Paulo
Articos: Refeicdes

Requerente:

Classe: 41
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N¢ 840.695

nJOIA DA CONCEI=" .
- oot Py

Ind, * Brasileira

Requerente: Lanches Joia da
t Conceicao Ltda. .
Local: Séo Paulo
't Classe: 41
Artigos: Lanches de: aliche, copa,
ortadela, mussarela, presunto roz-
ife, queljo, patés, paio e churrasco

s tarn

. No 840 696

HrousTRIA BRASILEIRA

Roquerente: Signa Grupo Noriexdor
™~ Administrativo Ltda. .
Local: Sio Paulo
! Classe: 00
Artigos: Administraglo

Ne 840.697
= " (1] )
. [tna, FESERr0ira

w2 Requerente: Industria de Sombrinhas
Record Ltda.
p Local: Séo Paulo
Tt Classe: 30
Artigos: Sombrinhas

N¢ 840.698 -

~

“OUROTFUNDIR " .
*Ind. Bras‘ileira

Requerente: Indistria e Comércio de
Cadinhos Ourofundir Ltda,
Local: Sio Paulo

Classe: 11
Artigos: Cadinhos

840.699

N»
3w FER. ", -
Ind. AM}%&S ileira

Requerente: Amoyfer — Indistria
Textil Ltda.
Local: Sdo Paulo

Classe: 23
tigos: Tecidos de a.goddo, tecidos
g alpaca, aparas de tecldos, tecidos

o

caro, tecidos de casemira, tecidos
crepe, tecidos de cretone, linha-
em, tecidos de linho, tecldos de ma~
, tecldos de séda, tecldog de Jersey,
{dos celulose, tecidos de cetim e
retalhos de tecidos

Ne 840.700

. Y4
TEggggﬂeira— ) “3

-

—

W
Gnd.
' Raguerente: Tecsul” Empreendimentos

. -\“ Imobiilarios Ltda.
3ocal: Bio Paulo
Classe: 80

DIARIO OFiICIAL (Secdo 111)

N® 840.707

*CLASEXH™N
,  Ind.Brasileira

Reguerente: Claser Modas & Con~
. fecgbes Litda.
Local: Stio Paulo

Classe: 36
Artigos: Abrigos, quando vestufrios,
agasalhos, alvas, anaguas, aventais,

baby-doll, barretes, batas, batinas, ber-
mudas, calgdes, inclysive para espor-
tes, cawmisas, inclusite para esportes,
camisas de forca, camisas pagdo, cu-
misetas, camisolas, camisoldes, blusas,
blusdes, boinas, boleros bonés, borze-
guins, botas, botinas, cache-cols, che-
nez, calgados, calgas, calcinhas, gan-
dolas, gorros guarda-pé, gravatas,
habitos, japonas, jaguetas, jaquetdes,
canos de botas (perneiras), capace-
tes, capas, capotes, carapugas, car-
tolas, chinelos, chuteiras, cintas,
cintos, cinturdes, clergy-man, cola~
rinhos, coletes, combinagdes, corpi-
nhos, cuecas, cueiros, culotes, dol-
mans, dominds, echarpes, espartilhos,
estolas, fantasias, fardamentos, far-
das, fraldas, fraques, galochas, qué-
is, quimonos, regalos, renards, robes-
de-chambre, roupas branca ds uso
pessoal, roupas de baixo, roupas féi-
tas, lengos, librés, ligas, lingéries, lu-
vas, roupas profissionais, maillots,
mandrides, maillots, manipulos, man-~
tas de uso pessoal, manteaux, manti-
lhas, mantos, martas, martinhas,
meivs, meias confecgdes, modeladores,
palas (ponchos leves), paletés, pan-
tufas, paramentos, peignoirs, peleti-
nes, peles, quando vestuario, pernei-
ras, peugas, pijames, sueter, sungas,
toucas, tunicas, turbantes, uniformes,
roupas para esporte, roupdes, salas,
sandalias, sapatos, sObre-pelizes, so-
lidéus, shorts, shooteiras, slaks aven-
tals, stainas, vestidos, véus, visons

Ne 840.702

JANDAIATEX

IND. BRASILEIRA

4

Requerente: Malharia ¢ Confecgoes
Jandajatex Ltda.
Local: Sdo Paulo
Classe: 36 ’
Artigos: artigos de malharia, a sa-
ber: blusas, vestidos, casacos, - pale-
tés, camisas, camisetas, camlisolas,
puldveres, sueter, calgas, combinucdes,
cuecas, malhas, gorros, toucas, cal-
¢bes, pijamas, cintas, roupdes, cobre-
tudo,. mantas, melas, aventais,
malllots e chambres

Ne 840.703-
REJUMO “
Ind, Brasileira ,
Requerente: Rejumo — Comérelo
de Papéis Lida.
Local: Sio Paulo
Classe: 38
lagens em geral

N? 840.704

;tnd}sALB;a%ﬁgira

Requerenie: J. Djanikian & Cia.
Local: Sio Paulo

vans,

Artigos: Sac¢os de papel para emba~

Classe: 36

Artigd8: Confeccdes de roupas e cal-
gado?aéfﬁ er vy

ras e criancas & saber: Sapatos, botas,
sandalias, chinelos,

vos, camisas, meias, lengos, gravatas,
calgas,

vestidos, blusas, boinas, calgbes

ara. hoens, senho-

sapatos esporti-

paletés, soutlens, anigues,

e pijamas

TA

Ind,

pp—

N 840.705

PASSAMANARIA SAN

YZABEL .
Brasileirs '

Requerente? Belmiro Ionta

Local: Sao Paulo
Classe: 24

Artigom Galdes, cadarcos, cordSes de
qualquer tecido clasticos para vestué-
rios, debruns, flitas, fitilhos, lagos,

sutaches e franjas

Artigos:
cadeiras,
escolares,

Ind,

Requerente:

N? 840.708

HOLYTEX
Brasilerxr=—

Marcenaria Holytex
Limitada
Local: Sdo Paulo )

Classe: 40
Armérios, bancos, buffets,
camas, camiseiras, carteiras

colchées, crisdo-mudo, di-

escrivaninhias, . guarda-lougas,:
guagda—roupas, mesas, poltronas, pra-
teleiras, sapateiras, sofds, sofi-camas,

elétricas,

travesseiros
N 840,707
SAVAGBL
Ind: Brasileira
Requerente:  Javagel — Produtos

Eletro-Eletrénicos Ind. e Com. Ltda.

Local: Sdo Paulo
Classe: 8

Artigos: Aparelhos elétricos para en~
cerar, aparelhos elétricos pare aspirar
pd, aquecedores elétricos, batedeiras

bhaterias elétricas, estufas

elétricas, fonégrafos, ferros elétricos,
filtros para radios, geladeiras, inter-
ruptores elétricos, medidores elétricos,
projetores de cinema e de fotografias,
radlos, sorveteirag elétricas, telefones,
telégrafos,
etrrente, transformadores .

televisores, tomadas de

Artigos:

quimiens

N¢ 840.708

ADIOS

Inddstria
‘Brasileira

Requerente: Companhia Swift

do Brasil S. A.
Local: S&o Paulo
Classe: 2

Substnclas e preparacdes
usadas na agricultura, ne

veterindria e para fins sanitarios

Artigos: Empreendimentos
v Imobilldrfos
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Classe: 48
Artigos: Velas, f6sforos, sabfio comym,
sabdo em pé e detergentes| Amidao,
anil e preparagdes pera a lavanderim,
Artigos e preparagdes para conservar
¢ polir

7

N° 340.709 -
.

VISTA

!

Indiistria
Brasileira

Requerente: Companhia Swift
do Brosil 8, A,
Local: Séo Paulo
Closse: 2
Artigos: Substancias e preparagSes

sanitarios

Classe: 44

Artigos: Velas, 16sforos, sabdo comum,

sabdo em pbé e detergenhtes. Amido,

anil e preparagdes para a lavanteria.

Artigos e prepcragbes para conservar
e polir

N° 40,710

GRAFICA ETORA
DELUXO -

Requerente: Gréfica Editéra de Luxo
Limitada
Local: Guanabara
Classe: 33
Titulo de Estabelecimento

N? 840.711

CONFECCOES:
PESTANA

Requerente: Confecgdes Pestana Ltda,
Local: Guanabare

Classe: 33
Titulo de Estabeecimento
Carlos-Salvador — Pi 751-65 — 28-3

N° 840.713

SOPORCAS .
'Ind. Brasileira)

Requerente: Soporcas Inddstria
e Comércio Limitada
Local: S%0 Paulo

Classe: 11
Artigos: Porcos

Ne¢ g40.718

—

TAUBATE
JIod." - Brasileiray

Requerente: Curtidora Taubaté
. Limitade
Local: S&o Paulo
Classe: 38

PRECO DO NUMERO DE HOJE: NCr$ 0,16

Artigos: Solasc para calgados

quimicas usadas na agilcultum, na '

-
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N 840.673

~
N PABIAW

IND. BRASILEIRA
N

o
Requerente: Fgbian — Industrial
de Roupas Ltda, ~
‘Leeal: Sao Paulo -
Clagse: 36
Artigosy da classe

Ne 840.674

!

3

1 abitacional
Ind.Brasileira

reequerente: Babitsetonal S. 4, —~
Administragio, Construcio e
Urbanaacio
Local: S.. Paulo
. Classe: 16
Artigos: Azulejos, sreia, batentes, cal,
colunas, carnijas de concreto, cimen-
to. dormentes, esquadrias, grades. ja-
nelas, ladrithos, msaterial isolante
parx frio e calor, persianas. pisos pe-
dregulhos, tijolos, tacoe psra assom-
lhos, telhas, venezianas, vitrfs

N* 84Q.675

XANDOCA 1
ERgH e T

N

Requerente: Xandoca Modas
.t Infantis Ltda.
Local: Sdo Paulo
Nome Comercial

N 840.676

ENGEMATIC

Requerente: Engematic — Engenha-
. ria de Automacio Industrial
' Limitada
Local: Sio Paulo

Classe: 50
Objeto: Assisténels téenica prestada
nas indistrins a Saber: Projeios e
montagens de unidades de controle,
aprtidas, recuperacio de Instrumen-
tos de medicdo e contréle.

. N° 840.677

EMP6RIO DO TIXO
Ind, Brasileira

Requerente: Sebastio Fernandes
Local: Sdo Paulo

Classe: 41 .
Artigos: Substincias e produtos ali-
menticios em gersl. cereals de tédas
as spécies, 6leos e banhas comesti-
ve ; alimentos enlatadas, frios e de-
fu-ados, leite e seus derivados, doces
em geral, frutas frescas, sicas e
. . -eristaliza<-s

T Ne 840,678
Ind?ARgroasileira

Requerente: Bardo  Seciedade Civi?
Limitada
Locaol: Sio Paulo
T Classe: §
Marxca de S

=

DWRIC " k. (Segdo lIl}
N®, 340.679 ~ . NY 840.684
R L -~ «
“MARICE W “e MARTHCY M.
Ina."Brasileira ' | Ind, Brasilelieh

Requerente: Martgé Comércio e
Representacoes Ltda. )
al: Sag Paulo

Clagse: 49
Artigos: Armas de bringuedos, avides
de brinquedos, balancos, automodveis
para criancas, holas para gquaisguer
Jogos, bolinhzas de gude, caixinhas de
musica, quando b o8, carrinhos
de crian¢a, carrocinhas, chocalhoz,
revllveres, de brinquedos, soldadinhos

e aeroplanos

N? 840.680
" L4 " .
Ird. Taiileira

Requerente: Grafica Mazi Ltda.
Local: Sdo Paulo
_Classe: 38

Artigos: Agendas em branco, Albuns|

em branco, bobinas de papel, blocos
de papel, blocos para desenhar e es-
crever, caixas de papelfo, cadernos
escolares, cartdes de visitas, envelo-
pes, folhas de celulose, 6Mas de pa-
pel, folhas de papelio, papel carta,
papel almaco, papel crepon, papel
para impressdo e copog de papel

N® 840.631

“ENFEITOLANDIA ®*
Ind, Brasileira .

Requerente: Enfeitolindia Bombo-
niere ¢ Adornos Ltda, :
Local: Siao Paulo
Classe: 41
Artigos: Doces de leite simples, ca-
ramelos, bombons, bdlos. balag, cre-

{me de leite, marmelada, . goiabada,

pessegada, figada, doce de amendoin,
pé de moleque, maria-mole, doce de
améndoas, arrom doce e hatata doce

N9 840.682

. [N
Ind, Brasileira

Requerente: Baralt Coméreia- de
Veiculos S.A. -
« Local: Sao Paulo .
C Classe: 21
Artigos: Alavanca de ¢imbio, amor-
t ores de veiculos, aros para ver-

culos, (aros), bregues. calotas, cdma-|.

ras de ar para veiculos, carrocerias,
dragas, direcGes de veiculos, eixas de
veiculos, engates de veiculos, fretos
de vefculos, estribos de veiculos, freios
de veiculos, molas de vefculos e rodas

para veiculos a

Py

" N© §40.683

Requerente: !}CiV Ernst Hisrchbruch &
. P a . .

. Ltda.
Leocal: Sao Paulo
Classe: 13
Sinal

Requerente: Marinco — Marceharin
Industria e Comércio Ltds.
Local: S&o Paulo

. Classe: 40
Artigos: Armarios, bercos, cadeiras,
- mesas, cadeiras para escritério, ca-
mag comuns, camiseiros, conjuntos de
méveis, criado~mudo, cristaieiras, di-
vans, dosmitérics, guarda-roupsas,
guarda-loucas, guarda-comida e vi-
trines sob forma de x/néveis

N° 840.685

..

Requerente: Supermercado Lar-
. Landia Ltda.
-Local: Sio Pauly
L, Classe: 41 .
) Artigos: Arroz, feijio, batatas, quel-
Jos, requeijoes, sal, salame, tortas,
vinagre, fubi, milho, lentilhas, ervi-
lhas, preparados para massas, massa
de tomates, legumes em conservas,
téculaz, bolos, bolachas, café, chi e
presunto

N°® 840.686

| aaa@smpa‘

"INIUSTRIA ERASILEIRA’

N

Requerente: Deripo S.A. Indistria e

Comércio

Local: Sdo Paulo

L Classe: 21
Artigos: Alavancas de cfimbio, amor-
tecedores de veiculos, aros de vei-
culos, breques, calotas, direcées de
vefculos, eixos de direciio, engates de
veiculos, freios de .vefculos, estribos
de. veiculos, frelos de vefeulos, trolei-
bus e suas partes integrantes, molas

de veicutos e rodas para vefculos

No 840.687

' Ind‘.‘ s%%gg%l;i}‘a' 1)

Requerente: Supermercado Signos
Limitada
Local: Sdo Paulo
Classe: 41 .
Arligos: Arroz, feijao, batatas. quei-
Jos, requeijdo, sal. salame, tortas, vi-
nagres. fub4. milho lentilha ervilha,

.1 preparados para masss, massa de to-

mate, legumes em conservas. fécuias,
bolos, bolachas, café, ¢cha e presunto

N° £10.638 T
- o ..
Ina OV ARENSE Gire

Requerente: Indistria de Panifica-
¢fio Ovarense Ltda,
Local: Sio Paule

Classe: 41

- Artigos: Plp -
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 N® 840.689 :

. * e R

£ . . oot i
0 YISORO M - |
kl'nd. . Brasileira r;}
Cogr g

L eas i

. 2%
Requerente: Vital Vitalina de Sg;;za,:
’ Rocco : -
Local: Sao Paulo
Classe: 36
Artigos: Camisas

N¢ 840.690

T REI.DE MENDONCA ! .
gInd. Brasileirag "

: N p32]
Requerente: Cartuja sacinia, (3,:CA.
Comercial, Industrial, Financeirs,
Imobilidria e Agropecudria) |,
Local: Buenos Aires — Argentina
Classe: 41 A

Artigos: Alhos -

Ne

A 0
rnaC AR A1  eira;
T

/

840.691

Requerente: Indistria de Calgadgs .
) Clarita Ltda.
Local: Sdo Paulo
Classe: 36
Artigos: Calgados

N° 840.692

S W S PER_ .ll
Ind. . B.Sigéwl.ra H

Requerente: Lanchonette Supper-Dog
. Limitada -
Local: Séo Paulo PR
: Classe: 41 VN
Artigos: Lanches de: Aliche, morts- .
dela, presunto, rosbife, copa, patEs,
mussarela, queijo e.churrascos

No 840.693

# PATQ PRETO, "
Ind, Brasileira

h

oo

Requerente! Pato Préto Auto Pecgs:
Limitada -
Local: S&oc Paulo

Classe: 21 se .
Artigos: Freios de veiculos, guiéc‘)esr
para veiculos, molas de vefculos, aros
de vefculos, breques, calotas, carro-"
cerias, dragas, engates de veiculos;
cdmaras de ar para vefculos, alavane
ca de cdmbio, direcdes de veiculos e

.rodas para veiculos

N° 840.694

N

T
" SHUCHE *
Ind. Pbggag‘%leira ]

Requerente: Serraria Peruche
Limitada
Local: S&o Paule
Artizos Ar .ICIasse: lsd'

igos: Argila preparada para cons-
trugdes, calbros preparados para cons-
truncSes, esquadrias, estuque, forr
grades, lajes, lambris, manilhas, m%':l

‘tbes. Janelas, vitrés; vitrinas,

saicos parquétes, plsos, portas, pore
quando
: construcles’ oo

-~ .

L3

)

4
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