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REVISTA DA PROPRIEDADE

UEPARTAMENTO NACIONAL
DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

TERMO Ne 130.214
De 22 de junho de 1961

Requerente: Continental Can Comba-
ay Inc, — Estados Unidos da Amé-
rica,

Titulo: “Um aparélho para separar
eletricamente corpos de lata e pecas tu-
bulares semelhantes e rocesso emprega-
do".

Pontos CaracteristicOs

1 — Um aparétho para separar eletri-
camente corpos de lata e pegas tubula-
res semelhantes ligadas umas as outras
por projecdes dispostas em alinhamen-
to caracterizado pelo tato de compre-

de unilades de avango dispostas em
alinhamento para avangar tanto as pe-
¢as tubulares individuais como as liga-
das, um meio propulsor ligado as refe-
ridas unidades de avanqo para consran-
temente impulsionar essas unidades e
avango com as unidadts (e avamgo pro-
gressivamente aumentarncdo em velocida

de linear de uma unidade de avango
para a proxima pdlo que as projecdos
que interligam pegas tubulares a(li.wen;'
tes sdo esticadas e as pegay tubudares
separadas sdo avangadas atestadas umas |
das outras. eletrodo de countito dispos-
tos ao longo das tas unidades de avan |
go guardanto reldcao  de alinhzuncuto;
e espajamentio projecdes

Pl yudio ds
podzm scr dispustas individualmente en-
tre o3 ditos ecictrodos de comato ‘or-
mando ponte. ¢ tn para suprir
cnergia elétrica para os atados eletro-
dos de contato a serem passados atravis
dus proje¢ds individuais para aguecer
¢ consumir pelo loge as projegdes.

HIcio

2 — O pa.ctho de acérdo com o.
ponto 1 caracizrizado pelo fato de que !

a retenda unidade de avango é dispos
ta cm um percurso arquiado com o por
curso das projecdes sendo de um raio
menor do que o raio de um 'percurso
de qualquer outra parte de cada peca
tubular pelo quz as extremidales de pe-
cas tubulares interli: ulas adjacentes sdn
sepadas com exiecdn das p101\m<>1
que fooesle tul NIy cnfr? qs mesmas

INDUSTRIAL
PATENTES DE INVENCAO

Publicagéio feita de acordo com o -art. 26 do Codlgu de Propriedade
Industrial:
§ 29 Da data da publicagédo de que trata o presente artigo, comegara a

.COITEr 0 prazo para o deferimento do pedido, durante 30 dias poderdo apre-

sentar suas oposigdes ao Departamento Nacional da Propriedade Industrial
aqueles que se Julgarem prejudicados.

3 — Um aparélro para separar eletrl- .
camente corpos de lata e pegas tubula-
res semelhantes ligadas umas as outras
por. proje¢des com as projecdes adjacen-
tes estando em alinhamento Jongitudinal-
mente das pegas tubulares, caracteriza-
lo pelo fato de compreender o aparelho
em questdo um meio para fazer avangar
e orientar (guiar) as peg¢as tubulares
ao longo de um percurso predetermina-
do. ¢ um meio elétrico para consumir
a proje¢do pelo fogo sog a forma de
uma multiplicidade de eletrodos de con-
tato espagados no longo lo dito percur-
so para engajamento pelas ecas tubu-
lares que se movem, e um meio para su-
prir energia elétrica aos referidos ele-
trodos de contato para ser passada atra-
véy as projec¢des individuais para aque-
cer rogressivamente -as projegdes  até
que sc realize a consumi¢do das proje-
coes.

de avango e guia‘ é arqueado e o er-
curso seguido pelas ditas projegdes &
de um ralo menor do que o raio de
um percurso de qualquer outra parte
de cada pe¢a tubular pelo que as ex-
tremidades de pegas tubulares interliga-
das adjacentes sdo separadas com ex-
cegdo las proje¢des que se estendem en-
tre elas.

7 — Um aparélho para separar eletri-
camente corpos de lata e pegas tubu-
lares semelhantes ligadas umas as ou-
tras por projegbes com as projeydes ad-
jacentes estando em alinhamento lon-
gitudinalmente as pegas tubulares, ca-
racterizado pelo tato de compreender o
aparélho em causa um meio para avan-
¢ar e guiar as peqas tubulares ao longo
de um percurso predeterminado, e um
meio elétrico para consumir a projegao
pelo fogo sob a forma de um condutor

cletrodos de contato eletricamente liga-
dos a éle e que as projetam daj ao lon-

4 — O aparelho de acdrdo com o
ponto 3 caracterizalo pelo fato de que
o espdamento enfre os citados eletro-
dos dc contato é maior do que os com-
primentos das projegdes pelo que as
proje¢des ligam em ponte momentanea-
mente eletrodos-de contato adjacentes.

go do dito percurso predeterminado pa-
ra engajamento pelas pegas tubulares
que se movem para formar circuitos de-
‘rivados através das pegas tubulares e
ligando as proje¢des entre as mesmas,
e um meio para suprir enzrgia elétrica
aos citados eletrodos de contato para
ser passada através das projegdes indi-
viduais para aguecer progressivamente
as projegbes até que seja realizada a
consumicdo pelo togo das projegdes.

5 —  aparelho de acdérdo com ,©
ponto 3 caracterizalo pelo tato de que
o espacamesto entre os citados eletro-
dos de contato é maior do gue os com-
primenios das prijegBes pelo que as pro-
jcqoes ligam em porte momentaneamen-
te elclrodos de contato adjacentes, e ©
esp,gmento entre eletrodos de‘((‘mtato;
menor do que ¢ espagamen-

8 — O aparélho de acdrdo com ©
te entre éles € muito maior do que a
a resisténcia combinada de dois dos
reteridos eletrodos dz contato e uma

adjacentes €
to einlie as projegdes para realizar uma
der m.\“o de corrente e uma redugao de
fiuxo® 4+ corrente através da pko'cg‘ao
a medida que a temperatura e resisten-
cia dela aumenta.

6 — O aparetho de acérdo com 2
ponco 3. caracterizade pelo fato d2 que |

parte de uma pega tubular fazendo pon-
to entre éles é muito maior do que a
resisténcia de uma se¢do do dito condu-
tor entre dois dos eletrodos de contato
em questiio. pelo que uma maior parte
! do Hluxp de corrente fica lentro do con-

‘0 percusso. dzfinido pelo citedo mziol dutor.

"alongado tendo uma multiplicidade de,

9 — O aperélho de acordo com @
ponto 8, caracterizado pelo fato de que
o citado condutor é tubular e é resiria~
do por um liquido refrigerante correnas
do através déle.

10 —~ O aparétho de acordo com
o ponto 7, caracterizado pelo fato de
que cada eletrodo de contato possul
uma parte de cscova tormada de uma
multiplicidade de tiras tinas de matenal
condutor elastico e flexivel.

11 = Um =psrélho para separar ¢les
tricamente corpos de lata e pegas tubue
lares semelhantes ligadas umas as ous
tras por proje¢des com as projegdes ada
jacentes estando em alinhamento longi«
tudinalmente as pegas tubulares, carace
terizado pelo fato de compreender o apa-
r¢tho em causa um meio para avangar ¢
guiar as pegas tubulares ap longo «e
um percurso predeterminalo, e um m=io
clétrico para gueimar a proje¢do sob
a forma de uma multiplicidade de ele«
trodos ‘de contato espagados ao longa
do dito percurso para engajamento pe-
las pegas tubulares que se movem e
um meio para suprir encrgia elétrica ..os
citados eletrodos de contato para set
passada através das proje¢des inddivie
duais para aquecer progressivamcente ag
proje¢les até que uma gqueima compie=
ta das proje¢des seja efetuada, inclundo
o dito meio guia e de avango um prie
meiro jogo de correias de transnussdo
dispstas guardando retagdao de cspi.o
de extremidade-a-extrem:dade, aum
gundo jdgo de correias de transmi.ssao
dispostas guardando relagdo dc extre-
midale-a-extremidade com as coro.:g
de transmissdo do dito segundo jigs
estendendo-se entre e sobrepondo-se 8
correias de transmissig do citada prie
meiro jdgo, rodetes guias colaborindo
com 7s releriios primewro e seguindos
jogos das citadas correias de transm.ss
sdo para manter as pegas tubulares n:§
citadas correias de transmissdo, e um
meio para impulsionar tais correias de
transmissdo progressivamente mais rde
pido ¢x primeir» para a dltima para ess
ticar as proje¢des e avangar as po¢as
tubulares separadas umas das outras.

12 — O aparclho de acérdo com @
ponto 11, caracterizado pelo fato e
que as correias de transmissdo de cada
um de: «itadns *pgos sdo dispostas aos
pares com as correias de transmissio
do citado primeiro jogo estando largae

see
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— As Repartigées Piblicas
deverdo remeter o expediente
destinado a publicagdo gﬂ“i
Jornais,

15 hora-.

— As reclamagdes pertinen.
bes & matéria retribulda, nos
easos de erros ou omissBes,
deverdo ser formuladas por
escrito, & Secdo de Redagdo,u
das 13 ds 16 koras, no mdwi.
mo até 72 horas apds a salda
dos drgdos oficiais. '

— Qs originais deverio ser
dactilografados .e autenticas
dos, ressalvadas, por quem dd%
direito, rasuras ¢ emendas,

— Eacetuadas as para @
-exterior, que serdo sempre
anuais, as assinaturas podere
se-do tomar, em gqualquer
¥poca, por seis meses ou um
gno. !

-~ As assinaturas vencidas

poderdo ser suspensas sein
aviso prévie.

Para facilitar aos assinan-
tss a verificagdo do praze' de
walidede de suas assinaturas,

diariamente, at{ ‘a8

2a parte superire de enderége!
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Semestre . . . Cr§ - 6.000
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TURAS

FuNclonkrios
Capital ¢ Interiort

Semestre . . . Cr§ 4.500
Am._‘.i.. Cl" 9000

Ezteriors
An@ e 80 &0 Cr3 10-000

véo {mpressos ¢ miimero do
taldo dz registro, o més ¢ @
ano em que findard.

A tgm de evitar solugdo de
confinuldade ne reeebimento

dos fjornals, devem ecs as.
sinantes providencigr a res.
pectiva renovagdo com anfe-
cedéncia minime de (trinta
(30) dias.

e

EXPEDIENTE

DEPARTAMENTO DE IMFRENSA NACIONAL

Janeiro de 1966
T ———

=~ As Reparticées Pish.cm
eingir-se-do  &s assinatureé
anuais renovadas até 28 de
fevereiro de cada ano e us
iniciadas, em qualquer épuca,
pelos drgdos competentes.

-~ A [im de possibililar a
remessa de valores acompa-
nhados de esclarecimentos
quanfo & sua aplicagdo, soli.
cltamos usem es interessados
preferencialinente cheque o
vale postal, emitides a favor.
do Tesourciro de Departa.
mento de Imprensa Nacional,

—~ Os suplementos as edi-
¢bes dos drgdos oficiais sé sa
fornecerdo aos assinantes queé
as selicitarem no ato da as-
sinature,

— O funciondrio publice
federal, para fazer jus ao des
conto indicade, deverd provar
esta condigdo ro ato da a»
sinatura,

-~ O custo de cada exem-
plar atrasado dos drgdos efi.
clals serd, na venda avulsa,
acrescido de Cr$ 8 ss do mes
mo ano, ¢ de Cr§ 10 por ane
decorrido.
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Publicacao felta de acdrdo com o art, 26 do Cédigo de Propriedade Industrial:

poderao

mente espagadas e as correias de trans-
missdo do citado segundo jogo- estando
estreitamente espacadas le modo que as
correias de trasmissdo do citado’ pri-
cirtados jogos podem engajar simultanea-
mente uma pega tubular, ;

13 — O aparetho de acérdo com ©
ponto 11, caracterizado pelo fato de
que os citados rodetes guias incluem a-

- res de rodetes opostos para engajar uma
pega tubular nos lados opostos da sua
linha central vertical e a meia altura,
e pares de rodetes para engajar as par-

tes superiores de uma pega tubllarinos}

lados oostos de sua linha central verti-
cal.

14 — O aparelho de acdérdo com o
ponta 13, caracterizado pelo “ato de que
os citados rodetes sio montados em ei-
x0s e tais eixos possuem um melo de
mantagem regulavel facilitasdo a ajus-
tagem dos ditos rodetes para acomodat
pegas tubllares de didmetros diferentes.

15 — O aparetho de acérdo com o
ponto I3 caracterizado pelo fato de:que
os. citados rodetes sdo montados em ei-
xos com cada um dos tais eixos susten.
tando um dos rodetes mencionados em
primeiro lugar e um dos rodetes mes-
‘cionaos em segund olugar, N

16 — WUm aparelho para separar um
tlbo em corpos de lata separados e 'pe-
“¢as tubulares semelhantes caracterizado
pelo fato de que o tubo possue uma

b

¥ 2° Da data da publicagio de que trata o presente artigo, .comegars a COrrer o prazo para o deferimento

apresentar suas oposicies ac Departamento Nacional da Propriedade Industrial aqueles gue se julgarem prejudicados,

- emenda soldada e é enfraquecida ao

longo de linhas circunferenciais dispos-
tas transversalmente a intervalos espa-
cados longitudinalmente, compreenden-
do o aparelro uma série de guias para
manter 0 movimento do tubo « um per-
curso ao longo de seu eixo lomitudinal,
e um par de rodetes deslocados do eixo
longitudinal do tubo na dire¢io da
emenda soldada para comegar a partir
o tubo ‘ao longo de cada linha de en-
fraquecimento afastado da emenda sol-
dada, e sendo o espagamento entre o
dito par de rodetes menor do que o dia-
metro do tuba pelo que o tubo é acha-
tado quando éle passa entre o citado
par de rodetes para partir mais o tubo
ao Jongo de cada linha de ﬂﬁ?i‘@‘
.mento a fim de separar ¢ tubo em pecas
tubulares individuais interligadas por
projegfes de ligacdo da mesma exten-
sde que a emenda seldada. e um meio
para cortar as. projegdes de ligaco.

17 — Um aparelho para «parar um
tubo emr corpos de lata separados e
pegas tubulares semelhastes caracreriza-
do pelo fato de que o tubs possui uma
.emenda soldada e é enfraquecido ao
longo de linhas circunferenciais dispos-
| tas transversalmente a intervalos espa-
" ¢ados longitudinalmente, compreendendo
‘ o aparclho uma série de quias para
manter 0 movineuto do tuba a um per~

e um par de rodetes deslocados do ei-
"x0 longituinal do tubo na diregio da
emenda soldaa para comegar a partir
o tubo ao longo de cada linha de en-
fraquecimento afastada da emenda sol-
dada, e sendo o espagamento entre d
dito par de rodetes menor do que o dia-
metro do tubo pelo que o tubo é acha-
tado quando éle passa entre o dito
par de rodetes para partir mais o tubo
a0 longo de cada linha de enfraqueci-
 mento para separar o tubo em pecas
tubulares individuais interligadas por
proje¢des de ligagio da mesma extensdo
gle a emenda soldada, a um meio para
cortar as projegdes de liagdo, inclu~
indo tal meio para cortar a@s proje¢des
de ligagiio um meio para avangar e
guiar as pegas tubulares ao longo ds
um percurso predeterminado, e um
meio de queima elétrica da projegfio sob
a forma de uma multiplicidade de eletro-
dos de contato espacalos ao longo do
dito percurso para engajamento pelas
pecas tubllares que se movem, e um
meio para suprir cnergia elétrica aos di-
tos eletrodos de contato para ser pas-
sada através das projecdes indiviluais
a fim de aquecer progressivamente as
proje¢Ges até que se efetive a queima
das proje¢des.

18 — Um aparelho para separar um
tubo em corpos de lata separados e pe-

curso a0 longo desen eixo longitudinat.

gas tubulares semeihantes caracterizado

do pedido., durante 30 dias

-

pelo fato le que o tubo possui uma
emenda soldada e ¢ enfraquecido ao los
go de linhas circunferencials dispostas
trangversalmente a intervalos espaga~
dos Jongitulinalmente, compreendendo o
aparelho uma série de guias para mane
ter o movimeato do tubo a um percusso
ao longo de seu cixo longitudinal do
tubo na dire¢do da emesda sollada para
comegar a partir o tubo ac longo de
cada linha de enfraquecimento afastade
da emenda soldada, e sendo o espaga+ .
mento entre o ito par e roetes menor
lo que o didmetro do tubo pelo que o
tubo é achztado quando éle passa entre
o dito par de rodetes para partir mais
o tubo ao longo de cada linha de enfra-
quecimento a fim de separar o tubo em
pegas tubulares individuais interligadas

por projegdes de ligacdo da.miesma ex-
tensido que a emenda soldada, e um
melo para cortar as. proje¢des de liga-
¢do, incluindo tal meio para cortar as
projecdes de ligagdo. incluindo ral meio
para cortar as projecles de ligaqlio
uma multiplicidade de unidade de avane
¢o dispostos em alinhamento para fazer
avangar tanto as pegas tubulares indivie
duais como as ligadas, um meio propuls
sor ligando a tais unidades de avango
para impulsionar constantemente as di«
tas unidaes ¢ avango com estas unie
dades e avango aumentano progressivas
mente em velotidade linear de Ima uni-
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unidade de avango para a préxima pelo | go de linhas circunferenciais dispostas

que as projegdes que ligam pecas tu-
bulares adjacentes sdo esticadas e as pe-
cas tubulares separadas sio avangadas
afastadae umas das outras, eletrodos de
contato dispostos ao longo das referidas
unidades de avango guardando uma
relagdo de espagamento e alinhamento
pzlo que cada uma das proje¢des pode

ser disposta entre tais eletrodos de con- |

tato formando pontes, ¢ um meio para
suprir energia elétrica aos eletrodos em
questdo para ser passada através das
projegdes individuais a “m de aquecer
¢ gqueimar as projegdes.

19 — Um aparelho para separar um
tubo em corpos de lata separados e
pegas tubulares semelhantes caracteriza-
do pelo fato de que o tubo possui uma
emenda soldada e é enfraquecido ao
longo de linhas circunferenciais dispos-
tas transversalmenf{e a intervalos espa-
cados longitldinalmente, compreendendo
o aparelho uma série de guias para
manter o movimento do tubo 2 um per-
curso ao losgo de seu eixo longitudi-
nal, e um par de rodetes des:ocados do
eixo longituinal do tubo na diregdo da
emenda soldada para comegar a parte
o tibo ao longo de cada linha de enfra-
quecimento afastada da emenda solda-
da, e sendo o espacamento eatre o dito
par e rodetes menor do que o didmetro
do tubo pelo que o tubo é achatado
quando éle passa entre o relerido par
de rodetes para partir mais o tubo ao
longo de cada lisha de ealraguecimento
para separar o tubo em pegas tubllares
individuais interligadas por proje¢des d¢
ligagio da mesma extensdp que a emen-
da soldada, um mejo para ajustar longi-
tudinalmente ¢ transversalmente as po-
si¢des de cada rodete do dito par de
roetes, ¢ um meio para cortar as pro-
jecdes de ligacdo.

20 — Um aparelho para separar um
tubo em corpos dz lata separados e
pegas tubulares semelhantes caracteri-
zado pelo fato de que o tubo possue
uma emenda soldada e é enfraquecido
ao longo de linhas circunferenciais dis-
postas trassversalmente a intervalos es-
pagados longitudinalmente, compreen-
dendo o aparelho uma série de guias
para manter o movimento do tubo a
um percurso ao longo de seu eixo lon-
gitudinal, e um par de rodetes desloca-
dos do eixo longitudinal o tlbe na dire-
¢do da emenda soldada, para comegar
a partir o tubo ao longo de cada linha
de cnfraguecimesto afastado da emenda
soldada, e sendo o espagamento-entre
"o dito par de rodetes menor do que o
didmetro do tubo pelo que o tubo &
achatado quando éle passa entre o dito
par de rodetes para partir mais o tubo
no longo de cada linha de enfraqueci-
mento a fim de separar o tlbo em pegas
tubulares individuais, interligadas. por
projecdes de ligagdo da mesma extensfo
que a emenda soldada.

21 — Um aparclho para separar um !

tubo em corpos (e lata separados e pe-
¢as tubular:s semelhantes ceracterizado
pelo tato de que o tubo possue uma
eme«da soldada e é enfraguecido ao Jon-

transversalmente a intervalos espagados
longitudinalmente, compreendendo o
aparelho uma série de guias para man-
ter o movimento do tubo a um percur-
30 ao longo de seu eixo losgitudinal,
e um par de rodetes deslocados do eixo
longituinal o tlbo na direcdo a emen-
da soldada para comecar a partir o
tubo ao longo de cada linha deenmfra-
quecimento da emenda soldada, e sendo
o espagamento entre o dito par de ro-
detes menor do que o didmetro do tubo
pelo que o tubo é achatado quando éle
passa entre o referido par de rodetes
para partir mais ¢ tubo ao longo de
cada linha de enfraquecimento a fim de
separar o tubo em peg¢as tubulares in-
dividuais interligadas por projecdes de
ligagdo da mesma extensio que a emen-
da soldada, e um meio para ajustar lon-
gitudinalmente e transversalmente as
posi¢des de cada rodete do dito par de
rodetes.

22 — Um aparelro para separar um
tubo em corpos e lata separados e pegas
tubulares semelhantes caracterizado pelo
fato de que o tubo possue uma emenda
soldada e ¢ enfraquecido ao longo de
linhas circunterenciais dispostas trans-
versalmente a istervalos espagados lon-
gitudinalmente, compreendendo o apa-
relho uma série de gquias para maunx -

o movimento do tubo a um percurso ao’

longo de seu eixo lzagitudinal, e v:»

par de rodetes deslocados ao elxo-’lnng‘i-
tudinal do tubo na dire¢io aa emena
soldada para comecar a partir o tubo
ao lonae de cada linha de enfraq‘ue.ci-

mento afastado da emenda soldada, e
sendo o espagamento entre o dito par
de rodetes menor do que o didmetro do
tubo pelo gue o tubo é achatado quando
éle passa entre o referido para de ro-
detes para permitir mais o tubo no lon-
go de cada linha de enfraguecimento
para separar o tubo em pegas tubulares
individuais interligadas por projecSes

de ligagso da mesma extensdo da emem
da soldada, e um mejo ara cortar as

projegdes de ligagdo, incluindo &sse meio!

para cortar as proje¢des de ligacio um
meio para avangar e guiar as pegas tu-
bulares ao longo de um percurso pre-
determinado, e um meio elétrico para
queimar fora as projegbes sob a forma
de uma multiplicidade de eletrodos de
contato espacados ao longo do dito per-
curso para engajamento pelas pegas tu-
bulares que se movem, ¢ um meio para
suprir nergia elétrica aos referidos ele-
trodos de costato para ser passada atra-
vés as projegbes individuais a fim de
agnecer progressivamente as projegGes

até que a quejma das projegdes seja]

cletivadas, Incluindo o dito meio de
avango e guia um primeiro jégo de cor-
reias de transmissdo dispostas em rela-
¢do de espagamento de tdpo-a-tépo, um
segundo jogo de correias de transmis-
sdo dispostas tdpo-a-tépo com as cor-
reias de transmiss@o do diio seundo jogo
estendendn-se entre e sobrepoato as cor~
reias de transmissdo do referido primeiro
jégo, rodeter guias colaborando com

os ditos primeiro e segusdo jogos das

referidas correias de transmiss3o para

PRECO:

Na sede do
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ecara a correr 0 prazo para o deferimento do pedido, durante 30 diag
ade Industrial aqueles que se julgarem prejudicados. .

manter as pegas tubulares nessas cor:
reias de transmiss8o, e um meio par
impulsionar *as referidas correias d2
transmissdo progressivamente mais ra.
pido da primeira para a tdltima a fim
de esticar os projecdes a fazer avangas
as p2gas tubulares separadas afastadal
umas das outras, e rodetes de transmis:
sio dispostos entre o dito par de rode.
tes e o primeiro dos referidos rodetes
guias e referidas correiap de transmis:
sdp para guiar cada pega tubular quan.
do ela estd retornando a sua seglio trans.
versal original do seu estado achatado.

23 — Um processo de separar ele-
tricamente corpos de lata e pegas tubu-

{ lares semelhantes ligados umas as ous

tras. por proje¢des, carracterizado por
compreender as fases de estabelecer pon.
te reetidamente entre os contatos elé-
tricos e as projegdes para aquecer pro-
gressivamente as projegdes e aplicar
uma for¢a extensivel em cada projegac
para romper as fojec;ées aquecidas.

24 — Um rocesso.de separar eletrica-
mente corpos de lata e pe¢as tubulares
semelhantes ligadas umas as outras poi
projecdes, caracterizado por comprees-
der as fases de passar a pega tubular
através de um ercurso arqueado com o
curso das projecdes de ligagdo sendc
de um raio menor do que o raio. ds
qualquer outra parte das pegas tub®n
res para separar pegas tubulares adja-
centes exceto pelas prejecdes de ligagdo,
.e enguanto assarem as pegas tubulares
ao longo do percurso arqueado lazer
ponte repetidamente dos contatos elétris
cos com as proje¢des a fim de aquecet
progressivamente as proje¢des e aplicat
uma forga extensivel em cada projecéo
para romper as proje¢des aquecidas.

25°) Um processo de separar elé=
tricamente corpos de ‘ata e pecas
tubulares semelhantes figadas umas
as outras por projecdes, caracterizado
por compreender as fases de fazer
ponte repetidamente dos contags
elétricos com as projegoes a Iim de
aquecer progressivamente as proje-
¢bes e aplicar uma forca extensivel
em cada projegko para romper as
projecdes aquecidas, e avancar cada
peca tubular separada & uma razag
due auments progressivamente para
manter as pecas tubwuiares separadas
guardando uma relagio de espaca-
mento. .

26%) Um processo pars separar um
tubo em corpos de lata individuais
e pecas tubulares semethantes, carac-
terizado pelo fato de que o tubo pose
sui uma emenda soldada e é enfrae
quecido ao longoe Jde unhas circunfe-
renciais dispostas transversaimente 8
intervalos espacados ‘ongitudinaimen-
te, compreendendo o processo as fa-
ses de mudar abruptamente a direcao
de movimento do tubo nums direcéo
para a emenda soldada 3 medida gue
éle avanga para inicialmente partir
o tubo ao longo de cada linha enfra-
quecida afastado das etendas w»ol-

dadas, achatando o tubo em seguida
a0 seu rmmpimenio ‘nicial r-ra se-
parar pecas tubu'ares abjacentes com
a excecio de uma projecio de ligacdo
disposta ao longo da emenda soldada,
estalelecer ponte dos contatos elétri-
c0s com as projecoes para agquecer
progressivamente as proje¢des e apli-
car uma forca extensivel em cads
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poderdo apresentar suas oposiches a0 Departamento Nacional da Propriedade Industrial aqueles que se julgarem prejudicados.

projecio para romper as projegdes
aquecidas.

27%) Umm processo -de separar um
tubo em corpos de latas interligados
e pceas tubulares semethantes, carac-
terizado pelo fato de que o tubo
possui uma emenda soldada e é en-
fraguecido ao longo de linhas cir~
cunferenciais dispostas transversal-
mente a intervalos espacados longi-
tudinalmente, compreendendo o pro-
cesso as fases de mudar abruptamen-
te a direcio de movimento do tubo
em uma direcdo para a emenda sol-
dada 3 medida que €le avanca para
inicialmente romper o tubo 2o longo
de czda linTta enfraquecida .afastado
das emendas soldadas, e achatar o
tubo ein seguida ao scu rompimento
inicial para seyparar as pegas tubula-
res adjacentes culn a execugio de
uma proje¢io de ligasdo disposta ao
lon2o da emenda soldada,

28vy Um processo de separar um

mudar a direcio de movimento do
tubo na direcio da emenda soldada
4 medida que &l é avangado para
inicialmente partir a primeira pec¢a
tubular ao longo de uma linha eir-
cunferencial disposta transversal-
mente e separar a dita primeira peca
tubular da pega tubular seguinte
corr a excecdo de uma projecdo e
ligacio disposta ao longo da emenda
soldade.

{ 319) Um processo de separar um
|

tubo que se move longitudinalmente
em corpos de lata interlinados e pe-
|qas tubulares semelh:ntes, caracteri-
| 2ado pelo fato de que o tubo possui
|uma emenda soldada e é enfraque-
cido ao lonzo de linhas circunferen-
cials dispostas transversa'mente g in-
tervalos espacados longitudinalmen-
,te, compreendendo o0 processo as
fases de achatar uma primeira se-
cio do dito tubo em uma série que
'te move de secdes tubulares ao mes-
mo tempo em que confinar lateral-

8 folha de revestimento rigida é fa-
bricada com finas camadas de madei-
ra laminada, formando uma f6lha de
ymadeira compensada,

49 — Uma estrutura de acédrdo
com o0s pontos 2 e 3, caracterizada
porque & referida félha de revesti-
mento rigide é présa ao nucleo por
meio de um adesivo adequado.

58 Uma estrutura de acordo
com 0 ponto 1, caracterizada porgue
'o referido nucleo substancialmeste
rigido & fabricado com um plastico
expandido, tal como uma composi¢io
de polistireno expandido.

62 — Uma estrutura de covdo
~com o ponto 1, caracterizada porgue
|a camada de revestimento decorativo
‘eompreende particulas fingmenle tri-
turadas superposias e embutidas na
referida camada de aivenaria,

79 — Uma estrutura de acérdn com
o ponto 6, caracterizada porque a

tubo que s: move lenitudinalmente merie a secdo seguinte e ao mesmo ' referida camada de particulas ‘ina-

em corpos de lata interiizados e pe-

tempo em que mudar a direco de

‘mente trituradas é formada por ma-

¢as tusulares s:melhantes, caracte- movimento do tubo na direcdo da teriais escolhidos no grupo que con-

rizado pelo fato d» jue o tubo pos-
sui uma emenda soldada e é enfra-
quecido ao longo de .inhas circun-
ferencials discosias (ransversalmente

'emenda soldada & medida que &le
'é a.ancado para inlcialmente partir
‘a primeira peca tobular ao longo de
uma linha circunferencial

disposta !

a iniervalos espzeados lonzitudinal- | transversalmente e separar a dita
mente, compreendends u processo as' primeira peca tubular da peca tubu-
fases de achatar uma primeira segio 'lar sequinte com a excecio de uma

siste de tijolo, pedra, terrazzo, mar-
tmore, argila e outros materiais ade-
squados finamente triturados.

| 89 - Uma estrutura de ncordo
.com oS pontos 1, 2, 4 ou 4, carac-
terizada porque as referidas fulhas
de revestimento rigidas sfio présas a

do dito tnbo em ura série que se Projecdo de ligacdo disposta ao lon-jgmpos os lados do mencionado 10-
move d2 secées tubulares an mesmo go da emenda soldada, e estabe’ecer |oleq,

tempo em que confinar lateralmente

partir a primeira peca tubular a0
Jongo de uma linha circunferenwial
disposta transversalmente e separar
a dita primeira pega tubular da
peco tubular eseguinte com a exce-

'ponte repetidamente dos contatos

.uma se~fo sezuinte para inicialmente; elétricos com as projecdes a fim de!

aguecer progressivamente as proje-
,cbes e aplicar uma férca extensivel
,em cada projecio para romper as
projecdes aquecidas.

| A requerente reivindica de acérdo

99 Uma estrutura de acordo
com o ponto 5, caracterizada porque
‘as folhas de revestimento rigidas s&o
,présas a ambos os lados do dito nu-
'cleo de polistireno expandido.

10. — Uma estrutura de acordo

¢do de uma projecdo de ligagio ac com a Convencdo Internacional e o'com qualquer um dos pontos 1 a 6,

lonco da emenia so'dada.

29y Um processo de separar um
tubo que s move longitudinalmente
em curpos de lata interlicados e pe
c¢as tubulares semelhantes caracte-

rizado pelo fatc de que o tubo pos-:

sui uma emenda soldada e é enfra-
quecido ao longo de :inhas circuns-
tanciais dispostas transversalmente a
intervalos espagados longitudinalmen-
te. compreendendo o procesgo as fa-
ses de achatar uma primeira secio
do dito tubo em uma série que se
move de agdes tubulares ao mesmo
tempo em que confinar lateralmente
uma, se¢o seguinte para inicia’'men-
te partir a primeira pega tubular ao
longo de uma linha <circunferencial
disposta. transversalmente e separar
& dita primeira peca tubular de uma
peca tubular sezuinte c«@ 1 excegho
de uma projeciio de ligagdo disposta
a0 longo da emenda snldada. estabe-
lecer ponte repetidamente dos con-
tatos elétricos com =as projegdes, a
fim de aquecer progressivamente as
proje;0es e aplicar uma firca exten-
sivel em cada pro‘ecio para romper
as nroiecdes ajuecidas.

309y Um processo de separar um
tv o que sz move loagitudinalmente
em corpo de lata inter'ieados e pegas
tuhnlares semelhantes. mracte;‘izado
pelo fato de que o iubo possui uma
emerda soldadua e é eniraguecido .ao

lonso de linhas circunferenciais dis-:

postas transversalmente a intervalos
eeracados lonzitudinalmente,
preendendo o processo as fases de

facha ar uma primeira secéo dr. dito,

tubo em uma série que se move de
secdes tubulares ao masmo tempo em
que confinar lateralmente a secfio
seguinte e ao mesmo tempo em gue
aptblth

com .

Art. 21 do Decreto-Lei n® 7.903, de
27 de agdsto de 1943, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes nos Estadns
i Unidos da América, em 6 de julho
ide 1960, sob n°® 41.053.

1 (N® 53.828 — 27-12-65 — Cr§ 56)

. .
TERMO N.2 130.665

Data: 7 de julho de 1961
Bsta-

| Pan-L Construction, Inc.
dos Unidos da América.

| Titulo: “Paiméis.Je construgio pre-
fabricados e processo de fabricagéo
dos mesmos’’,

Pontos caracteristicos

’ 19 — Uma estrutura de painel
ide parede isolante, caracterizada vor
conter um nuclee substancialmente
rigido d2 um material celular leve
expandido, uma félha de revestimen-
|to rigida présa & um ou ambos os
lados do referido nucleo, uma cama-
1da de alvenaria présa a um ou
ambos os lados da referida fdlha ce
jrevestimento ou, como alternativa, a
um dos lados do uficleo, e ums. ca-
.mada decorativa de materiais de .e-
vestimento triturados, adequada para
uso exterior ou interior, aplicado e
présa & camada de alvenaria. de modo
‘gque é assim obtida ama substancial

22 — Uma estrutura de acérdo com
o ponto 1, caracterizada porque a 1e-
‘ferida félha de revestimento rigida
¢ fabricada com uma composicio Je

 caracterizada porque a félha de re-
| vestimento rigida ¢ présa apenas a
um lado do referido nucleo.

11. Uma estrutura de acérdo
com qualquer um dos pontos 1 a 6,
caracterizada porque a f0lha de re-
vestimento rigida é présa.a um dos
lados de nucleo e a camada de al-
venaria € aplicade e présa ao outro
lado do referido nucleo.

12. — Uma estrutura de acordo
com os pontos 2, 4 e 5, caracteriza-
da porque ha uma primeira folha
de revestimento feita de cimento de
amianto présa a um dos lados o
ntcleo de polistireno, e uma cemada
de alvenaria aplicada e présa 20 ou-
tro lado do nticleo de polistireno.

13. — Uma estrutura de acérdo
com o ponto 12, caracterizada pore
que uma camada de material de re-
vestimento interior é aplicada e présa
& dita folha de revestimento de ci-
mento de amianto.

14, — Uma estrutura de acérdo
com os pontos 2, 4 e 5, caracleriza-
da porque uma f6lha de revestimen-

2 to rigida de cimento de amianto ¢

présa a cada um dos lados do refe-
rido ntcleo de polstireno, & ¢ apli-
cada e présa & uma das f6lhas de
‘revestimento rigidos uma camada ce
alvenaria.

15. — Uma estrutura de acorlo
com o ponto 14, caracterizada por-

estrutura de painel de parede. |que e aplicada e présa uma camada

de material de revestimento interior
‘2 outra das ditas félhas de reves-
timento rigida.

16. — No processo para a [obr-

‘cimento ¢ amianto. ;caclo de uma estrutwra de panel de

cacfo de uma lamina e o0 revestle
mento de pelo menos um lado de
um nucleo substancialmente rigide
de um material celular leve expan-
dido, com uma folha de revestimento
fino de material de construgio ades
quado, superpondo e prendendo & essa
ria, e aplicando e prendendo umag
folha fina de revestimento uma cge
mada relativamente fina de alvenge
camada decorativa relativamente wais
fina de materiais de revestimento
trituradas & dita alvenaria, para fore
mar uma estrutura de peinel de pa-
rede isolante laminada.

17. — Um processo de acordo com
0 ponto 16, caracterizado porque 6
aplicads, uma f6lha fina e rigida de
revestimento feita de cimento de
amianto & cada lado do referiao nu-
cleo, por mejo da aplicacio de wna
flpa. camada de adesivo ao referido
nucleo.

18, — Um processo de acordo com
os pontos 16 e 17, caracterizado por-
que a referida camada decorativa de
material de revestimento triturado é
aplicada sobre o referido material
de alvenaria, anfes que éste se tenha
fixado inteiramente e endureciuo.

19, — Um processo de acordo zom
0 ponto 18, caracterizado porque s
camads de alvenaria revestida ¢ re-
cortada & marcada para proporvionar
o aspecto de tijolos e juntas de are
gamassa, antes que essa camada dJe
alvenaria tenha endurecido.

20. — Um processo de acérdo com
0 ponto 18, caracterizado porgue =
referida estrutura de painel de pa-
rede laminado isolante é ainda pro-
cessada por aquecimento em um for-
no, socb uma atmosfera de vapor
dagua, a uma temperatura um pouco
acima de 38° C e depois é deixada
esfriar no referido forno até a tem-
peratura ambiente.

21 — Um processo de acbrdo com
o ponto 20, caracterigado porque a
referida estrutura de painel de pa-
rede laminado isolante é ainda pro-~
cessada por remogéo do férno, seudo
deixada ficar em repouso e secar sob
as condi¢bes atmosféricas normais,

22 — Um processo .de acérdo com
0 ponto 20, caracterizado porgue a
referida estrutura de painel de pa-
rede laminada isolante é ainda pro-
cessada por lavagem pars a remogho
dos depésitos sGbre a dita estrutura,
resultantes do tratamento com vapor
e/ou gacagem, e por aplicagho de um
revestimento impormeabilizante A su-
perficie da mesma.

A requerente reivindica de acorlo
com & Convencdo Internacional, ¢ o
art. 21 do Decreto-lel n? 7.903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade
do correspondente pedido depcsitado
na Reparticho de Patentes dos Esta-
dos Unidos @a América em 7 de julho
de 1960, sob n.? 41.321.

(N° 54.195 — 30-12-65 — Ci$ 11.)

TRRMO N.” 120.092
De 19 de junho Je 18960

Requerente Ciba  Société
Anonyme, firma industrial e co-
mercial suica.

Processo para a fabricacao de
novos compostos de guanidina —
Privilégio de invengao.

Pontos caructeristicos

1.0 Processo para a fabricagio
de alcoilenonmino aleoil nfer or

| 3% — Uma estrutura de acdrdo parede laminado isolante, as fases
‘com © ponto 1, caracterizada porgue!caracterizadas por incluirem & apli-

guanidinas, nas quais a cadeia de
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alcoilenoimino contém 4 a 10 ato-
mos de carbono, como componen=
tes nucleares, ¢ o radical alcoila
inferior separa o grupo guanido
do grtlpo iminp por 2 a 7 atomos
decarbono, seus derivados acili-
cos, compostos de amoénio quater-’
nario e seus sais, caracterizado
pelo fato de se converter, de ma-
neira per se conhecida, derivados
funcionais reativos de Aacidos N
(alcoileno imino alcoit inferior)
carbamicos, os quais s@io conver-
siveis em guanidinas, ou seus
sais, em alcoilenoimino alcoil in-
ferior "guarnidinas, uo em alcoi-
Ienoimino alcoil inferior guanidi-
nas ou seus sais, nos quais um
atomo de carbono do grupo alcoi-
la inferior e ou umoudois atomos
de carbono nucleares com um
imino vicinal e ou atomo de gua-
nido nitrogénio formam um gru-
pamento carbamila ou tiocarba-
mila, se converter us grupos car-
bonila ou tiocarbonila em grupos
metileno, ou em ésteres guanido
reativo alcandlicos inferiores ou
éteres alcoilenoimine alcanolicos
inferiores ou seus sais se permu-
tar o grupo . éster pelo grupo al-
coilenoimino ou um grupo guani-
do, o grupo. alcoilenoimino nos
compostos acimacontendo 4 a 10
atomos decarbono nucleares e se-
parado o radical alcoila inferior,
alcanoila inferior ou alcanol in:

ferior o grupo iminodo  grupo
éster ou amino por 2 a 7 atomos

de carbono, e, se dese_iado,'se aci-
lar os compostos resultantes, se-
gundo um método per se conhe-
cido ¢ ou se counverter em com- |
postos de amodnio qualernario e
ou s¢ converter os sais resultantes
nos compostos livres ou os com-
postos ltvres resultaptes em seus
sais. '

2.° Processo,conforme especifi-
cado no ponto 1, caracterizado
peto fato de se amonolisar, ami-
notisar, hidrolinar ou hidrogeno-
lisar so derivados funcionais rea-
tivos de acidos N (alcoilenoimino
alcoil inferior) carbimicos, os
guais sdu conversiveis ou guani-
dinas,ou seus sais, ,

3.° Processo, conforme especifi-
tado no ponto 1, caracterizado
pelo fato de se veduzir ag alcoi-
Ienoining aleoil 1nferior guanidi-

nas, nas quais um atonio de car-
boune do grupo alcoilainferior. e

ou um ou dois atomos de carbono
nucleares com um imino vicinal

e ou atomo de guanido nitrogénio |

formam um grupamento carbami-
1a -ou tiocarbamila; ou seus sais.
4.” Processo, conforme especifica-
do no ponto 1, caracterizado pelo
fato de se fazer reagir éstres gua
nido reativo alcandlicos inferio-
res com alcoilenoiminas ou éste-
res alcoil enoimino alcandlicos
inferiorescom guanidinas.

5. Processo, conforme especi-

ficado no ponto 2, caracterizado
pelo fato de se empregar, como

derivados funcionais reativos de
Acidos alcoilenoimino alcoil infe-
rior carbimicos, os quais sio con-
versiveis em guanidinas, os com-
postos, nos-quais sio considerados
comosubstituintes do grupo alcoi-
leno imino alcoila inferior os se-

]

|

guintes radicais: grupos cianami-
da, grupos ureido ou tiouréido,
grupos isourcido eterificado ou
isotioureido, grupos cianogunani-
do, grupos biguanido, grupos de
acido carbamico esterificado ou
acido tiocarbdmico ou grupos ha-
lnzeneto de acido carbimico ou
grupos cianouréia ou cianotiou-

4 o seus tantomeros,

6. Processo, conforme especi-
ficado no ponto 3, caracterizado
pelo fato de se efetuar a redugdo
com um hidrato di metal leve,
eletroliticamente ou- com hidro-
génio, na presenca de um cata-

) viorsepara

lisador.

7.° Processo, conforme especifi- [
cado no ponto 4, caraclerizado
pelo fato de se empregar, comol
dsteres alcanolicos inferiores rea-
tivos d otipo definido no pouto 4,

ao Duario da Justiga,
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os de acidos halogenidricos ou de
acidos sulfénicos orginicos.

8.° Processo, conforme especifi-
cado nos pontos 1 a 7, caracleri-
zado pelo fato de se empregar os
materiaisde partida e processo,
quesido oblidas as alcoilenoimino
alcoilinferior guanidinas ou scus
sais, nos quais o grupo alcoile-
noiminocontém 6 a 8§ atomos de
carbono e o radical alcoila infe-
o grupo guanide do
2 atomos de

“

)

a

grupoimino por
carbono,

9.° Processo, conforme especi-
fieado nos pontos 1 a 8, caracte-
rizadopelo fato de se empregar
os wateriais de partida e proces-
0, que sdo oblidas as alcoilenoi-
mino alcoil inferior gnanidinas ou
seus sais, nos quais o grupo aleoir
Ienoimino contém ¢ a 8 &tomos
de carbono e o radical aleoila in-
ferior representa 1:2 elileno, 1:2,
2:3 ou 1:3 propileno.

10. Processo, conforne especi-
ficado nos pontosl a 9, caracle-
rizado pelo fato de se empregar
os materiais de partidae processo,
que sio obtidos a heptametilenoi-

" mino etil guanidina e scus sais de
adigdo de deido.

11. Processo, conforme especi-
ficado nos pontos 1 a 10, carac-

| terizado pelo tato de se empregar

um produto intermedisario, obtida
em qualguer fase do  processo,
como o malerial departida, e se
efetuar as fases restantes do pro-
cessn, ou se formar os materiais
departidanas condigdes de rea-
¢des ou se empregar na forma de
seuscompostos acilicos, derivados
de aménio quaternario ou sais.

12. Processo para fabvicagda.
de novos compostos de guarnidi-

a conduzide subStzmcialmente,'
conformedescrito em qualquer mm
dos exemplos acima,

Finalmente, a depositante rei-
vindica, de acOrdo com a Cone
vencaolnternacional e de confore
midadecom o artigo 21 dg Codiga
da Propriedade ludusirial, a prios
ridade dos correspondentes pedis
dos, depositados na Reparti¢do de
Patenles dos LIstados nidos da
América do Norte, em 10 de junho
de 1959, 10 de junho de 1959 e
10 de junhe de 1959, sob os ni.
meros 819.208, 819.209 ¢ §19.21¢,

| Tespectivamente,

!

AN
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Térmo n.° 712.993, de 28-9-1965
Comercial e Importadora., Tropical”
LLimitada
Sdo Paulo #

Classe 8

~ YOIGITANDER
 INDUSTRIA BRASILEIRA

Para distinguir: Artigos e ‘%aparelhos
eletrénicos: alto-talantes, antenas, agu-
thas para tonografos, amplificadores,
bobinas para radios e televisdes, apa-
relhos paar contrdle de sons, condensa-
dores. aparelhos de comunicagdo nter-
na. dials, discos gravados, aparekos de
tregiiéncia modulada, fonogratos, gra-
vadores de discos, gravadores de fitas,
geradores estatisticos e eletrénicos de
alta freqgiiéncia que tincionam com val-
vulas, maquinas falantes. aparethos- de
receptores de sons, radios.i rddios to-
nografos, aparelhos de televisdo, sin-
cronizadores, selecionadores, transfor-
madores de sons, toca-discos automati-
¢os ou ndo. transmssores transistores.
~ valvulas para radios e televisdes

Teérmo n.© 712.994 de 28 91355
Comercial e Importadora i Tropisal”
Limitada
Sio Paulo

t

yAXIM@T
_INDUSTRIA
BRASILEIRA

Classe 8 . °
Para distinguir: Artigos e aparelhos
eletrdnicos: alto-talantes, antenas, ogu-
lhas para tondgrafos, amplificadores,
bobinas para ridios e televisdes. apa-
relhos paar contrdle de sons, condensa-
dores. aparefhos de comunicacio inter-
na, dials. discos gravados. aparelhos de
fregiténcia modulada, tonagratos, gra-
vadores de discos, gravadores de tlitas,
geradores estatisticos e eletrénicos de
alta freqiiéncia que funcionam com vil-

- vulas, amdquinas falantes. aparelhos de

receptores de sons, radios, radios fo
nbgratos. aparelhos de televisfo, sin-
cronizadores,  selecivmaderes.,  transfor-
madores de sons. toca-discos automati-
€os ou ndo, transmissores transistores.
valvulas para radios e televisdes
Térmo n.? 712.995, ge 28-9 1965
.Comercial e Importadora “Trupical”
Limitada !
Sido Paulo

MECABLITZ |
INDUSTRIA .
BRASILEIRA?
Classe 8

Para distinguir: Artigos e aparefuos
eletrénicos: alto-talantes, antenas, agu-

lhas para fonbgrafos, amplificadores,
bobinas para radios e televisdes, apa-
relhos paar’ controle de sons, condensa-
cores, aparelhos de comunicagdo inter-
na, dials, discos gravados, aparethos de
freqiléncia emodulada, tonogratos, gra-
vadores de discos, gravadores de titas.
geradores estatisticos e - eletrénicos de
alta freqiiéncia que tuncionam com val-
vulas. maquinas falantes, aparelhos de
receptores de sons, radios, radios to-
udgrafos, aparethos de televisio, sin-
cronizadores, selecionadores, transtor-
madores de sons, toca-discos automati-
¢cos ou ndo, transmissores transistores,
valvulas para radios e televisdes

Térmo n.? 712,946, de 28 9-1955
Comercial e Importadora “Tropical”
Limitada
Sio Pa}i_lo

AKAI
INDUSTRIA
BRASILEIR:

. Classs 8

Para distinguir: Artigos e
cletrdnicos: alto-talantes, antenas, agu-
thas para tondgrafos, amplificadores,
bobinas para radios e televisdes, apa-
relhos paar contrdle de sons, condensa-
dores, aparelhos de comunicaclo mter-
na, dials. discos gravados, aparelhos de
fregiiéncia modulada, fonogratos, gra-
vadores de discos, gravadores de fitas.
geradores estatisticos e eletronicos de
alta freqiincia que funcionam com val-
vulas, maqguinas falantes, aparelhos de
receptores de sons, radios, radios fo-
négratos. aparelhos de televisio, sin-
cronizadores, selecionadores, transfor-
madores de sons, toca-discos automati-

cos ou udo, transmissores transistores.

valvulas para radios e televisdes

Térmo n.? 712,997, de 28-9 1965
Comercial e Importadora “Tionical”

Limitada
Sdo Paulo
MANMIVYA
INDUSTRIA s
BRASIIETRA
Classe 8 )
Para distinguir: Artigos e aparelhos
eletrdnicos: alto-talantes, antenas, znu.
thas para fonbgrafos, amplificadores,

pobinas para radios e televisdes, apa-
relhos paar contrdle de sons. condensa-
dores, aparethos de comunicac8o inter-
na. dials. discos gravados, aparelhos de
treqiiéncia modulada, fonégrafos, gra-
vadores de discos, gravadores de ttas.
geradores estatisticos e eletrénicos de
alta fregiiéncia que ‘tuncionam com val-
vulas., maquinas falantes. aparelhos de
receptores de <ons. ridios ridios fo-
négrafos. aparelhos de televisdo, sin-
cronizadores.  selecionadores, transfor-
madores de sons. toca-discos automati-
€08 ou ndo, transmissores transistores.
valvulas para radiot e televisdes

apa-~thos

.

" Térmo n.° 712.998, de 2891961

Comercial e Importadora “Tromeal”

Lim:tada )
Sao Paujo

TOPCON
INDUSTRIA
BRASILEIRA

Classe 8
Para distingu™ artigos e aparelhos ele-
tronicos: Alto-talantes, antemas, agu
thas para tonogratos, amplificadores.
ae sons. aparelhos de alta tidelidade
oobinas para radios e televisdes, apare-
thos para contrdle de sons. condensa
dores, apareibos de comunicagdo inter
na. discor gravados. diais. aparelhos de
trequéncia modulada ‘tondgratos, gra
vadores de discos. gravadores de fitas
geradores estaticos e eletrOnicos de al
ta trequéncia, que tuncionam com val
vulas, maquinas talantes, aparelhos de
receptores de sons. radios-tonogra‘os
aparelhos de televisdio, sincromzadores
selecionadores, transtormadores de soms
toca-discos automéaticos ou. afo, trans
missores. transistores. valvulas para ra
dios e felevisbes

Térmos ns. 712.999 e 713.000, de
28-9-1965
Companhia Industrial Schlosser
Santa Catarina

14 1NDY

03

__ 133
¥ "r'g'rﬁ"e eSS

Classe 23
Tecidos e pecas em geral
Classe 24
Alamares. atacadores para espartilhos
¢ calgados, ataduras “de algodiio para
diversos fins exceto para fins medici-
nais, bandeivas, bordados bracadeiras.
dorlas. cadeados caas ara movels e
planos. carapucas nara cavalos - cor-
ddes, debruns 15 fitas torros franjas

testdo. feltro para 6rgio. totos qalar
‘letes  lamparinas, mochilas mosquitel-
ros. nesgas. ombreiras e enchimentos
para roupas de homens e senhoras
panos para enfeites de movels, ndo
fazendo sarte dos mesmos palmilhas
passamaries, pavios rédeas, rendas re-
des sacas sinhaninhas para  vestidos
telas. tampos para almotadas nfo %a-
zendo parte de movess. atigos éstes
feitos de algodio canhamo iinho iuta
seda ramon 15 ncle e tibras ndo
incluidos em outras classes

Térmos ns. 713.001 a 713.003 de
28-9-1965
Companhia industrial Schlse~ee
Santa Catarina

Classe 24
Alamares, atacadores para. espartilhos.
bandeiras, bordados, bracadeiras - bor-
las, capas para méveis e pianos. cara-

pucas para cavalos, corddes, februns
fitas, forros, franjas, filtros para 6ér-
qdo. mochilas, mosquiteiros, nesgas.
ombreiras, enchimentos para roupas.

panos para enfeites de mébveis, nio fa-
zendo parte dos mesmbs, passamares,
«  pavios, reds, casos e sacas
Classe 22
Fios de algodao, canhamo. juta. IA.
aylon, flos plasticos tios de seda na-
tural e rayon, para tecelagem, para
bordar, para costurar tricotagem e cro-
fios ¢ linhas para pesca, linhadas ¢
aco para pesca
. Classe 37
Roupas brancas. pars cama ¢ mesa:
Acolchoados opara camas. coichas co
Sect.res  sstreqbes. fronhas, guardana-
Pos togne bordados jogos & toalhas.
lencdi's mantas pare camas panos para
cosina e¢ panos de pratos. “alhas de
rosto e banho. toathas ‘e nesa. toa-
‘has pars jantar. toalhas oare chs e
:até. toalhas para banquetes. guarni-
¢Bes para cama e mesa, toalhinhas
{cobre pfo)

Térmo n.° 713.004, de 28-9.1965

Aluisio de Barros Oliveira
Sédo Paule

Classe 33
Banco de sangue, com servi¢o especia-
lizado em transfusiao de samjue e seus
derivados, hidratagdio infantil

Térmo n. 713,005, de 28-9-1965
Roberto Ayres Pereira e Decio Pereira -
Guedes
Sdo Paulo

33

Crasse
Agéncia de propaganda
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Térmo n.* 713.006, de 28-9-1965

Roberto Ayres Pereira e Décio Pereira
Guedes

830 Paulo

Wﬁ%@;

PUBLICIDADE

Classe 33
Agéncia de propaganda

Térmo n.° 713.007, de 28-9-1965
Companhia UsinaCamb ahyba
Rio de ]Janeiro

4

prRRocAcAo

Indastra Brasileira

Classe 42
Aguardente

Térmo n° 713.008. de 28-9-1965
Companhia UsinaCamb ahyba
Rio de Janeiro

PRORROGACAQ

ATUCAR
CRISTAL

Indusiria Brasilewrs

Classe 41

¢ Titulo de Estabelecimento

Térmo nd 713.009. de 28-9-1965
Companhxa Usina€amb ahyba
Rio de Janeiro

'PRORROGAGAO

' gmw
*(CAN AHYBE)

Industria Brasileira

i Classe 1.
Alcoo! para fins inrustriais e comercials

Térmo n.° 713.010, de 289-1965
Companhia UsinaCamb ashyba
Rio de Janeiro

PRORROGACAO
COMPANHIA USINa

CAMBAHYBA

Classes: 1, 41 ¢ 42

Térmo n.° 713.011, de 28-9-1965
Proenix Brasileira Companhia de
Seguros Gerais
Guanabara

PHOENIX

_ INDOSTRIA BRASILEIRA

Classe 50
Impresso sem cheques. duplicatas. apé-
lices, titulos, caugdes, roétulos notas

promissorias impressos em Cartazes €
impresso de propaganda

Térmo n.° 713.012, de 28-9-1965
S. Dort
(suanabara

Térmo n.° 713.013, de 28-9-1965
{Prorrogag@o)
Novocol Chemical Mfg. Co. Inc.
Estados Unidos da América

MONINE

Propriedede de MOVOOOE QMEMECEL KFQ.
E Broskiva, wow York, ¥.3.4, “llb.

Rbo ¢ Jyneipp

Classe 3

de solugdo, pé ou tabletes

Térmo n.* 713.014, de 28-9-1965
Alfred Dunsit! Limited
Inglaterra

un

Classe 44
Tabaco manufaturado ou nio. Arthos
para fumantes, exceto papel {classe 38) ]

Térmo n.° 713.015 de 289-1965
Alfred Dunhill Limited
Inglaterra

PRATA

. YERDE ESCURO

VERDE CLARO

PRETO

Class: 44
Tabaco manufaturado cu nao. Artigos
para fumantes, exceto nape] {classe 38)

Teérm on.® 713.016, dc 28-9-65
Alfred Dunhili Limited

Inglaterra

AZUL ESCURO |

b

PRETO

Fabrisade per 8.3 WHITE DZidul WG, of Braei)

Material anestésico local feiot em estado

Térm on® 713.017, & 28.9-63
Societd Per Azioni Vinicola Ialiang
Plorio-Jngham Whitaker-Woodhouse

C. 8.A V.l N
ItAlia

Classe 42
Um vinho composto gemado
Térmo n.® 713.018, 3o 28-9-65
) Unilever Limited
Inglaterra

OLBA

Classe 11
Sibstancias alimeaticios e seus prepara-
dos. Ingredientes d¢ alimentos. Essén:
cias al'meanticias
Térmo n° 713.019. de 28-9-65
Unilever Limited
Inglaterra

BETIX

Classe 41

Substancias alimenticias e seus preparae
dos. Ingredientes de alimentos, Esséne
cias almenticias N

Térmo n.° 713.010, de 23965
/ Unilever Limited
Inglaterra

BUMEL

Classe 41
Substincias ali.nenticias e seus preparée
dos. Ingredienter de alimentos, Esséne
cias alwenticias
Térmo n.® 713.021, de 28-9-G8 -
Unilever Limited
Inglaterra

Class2 41

Classe 44 .

Ciasse 8

Agucar

Insignia e e Comércio

Tabaco manufaturado ou ndo. Artigos

para fumantes, eccto papel (classe .38)

:dos.

Substancias alim<n.icias e scus preparsa
Ingredient>s de alimentos. Essénv
cias alernticias ‘

ETAX -

REERRT CXPPRITRURIEA LRV
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Térmo n° 713.022, de 28-9-65
Akticbolaget Astra, Apotekarnes
Kemiska Fabriker
Suécia

DURANEST

Classe 3

Anestésicos

Tormo 00 713.023, de 28965
Unilever Limited
Inglaterra

FRUTOP

. Classe 41
Substancias alimenticias e seus prepa-
rados. Ingredientes de alimentos. Es-
séncias alimenticias

Témmo ne® 713.024, de 29-4-65

Unilever Limited
Inglaterra

BONISTA

Classe 41
Substancias alimenticias e seus prepa-
rados. Ingredientes de alimentos, Es-
séncias alimenticias

Térm onl 713.025, de 28-9-65

Unilever Limited
Inglaterra

‘MIR&

Classe 41
Substancias alimenticias e s2us epa-
rados. Ingredientes de alimentos. Es~
~ séncias alimenticias

praa o tratamento das unhas, dissol-

ventes e vernizes, removedores da cuti-

cula. glicerina er‘umada para os cabeios

e preparados para descoloir unhas

cil.os e pintas ou sinais atificiais, 6leos
para a pele

Térmo n.® 713.027, de 28-9-65
- Unilever Limited
Inglaterra

KALODONT

{lasse 48
Para distinguir: Pertumes, esséncias ex-
tratos, agua de coloma, &dq.a de touca-
dor, agua de beleza, agua de qumna
agua le rosas, dgua de ailezema, agua
para barba, logoes e tomcos para os
cabelos e para a pele. brithantina, ban-
dolina, “"batons” cosmétizas lizadores
de penteados, petrolevs, ¢leos para os
cabelo creme revanescente, Cretues gor-
durosos e pomadas para limpeza da
peie a "maquilage”, lepilatorios, deso-
dorantee, vinagre aromatico, pé de arroz
e talco pertumado ou ndv, lapis para
pestana e sobrancelras, prepados para
embelezar cilios e olhos, ra2rmim para
o rosto e para os labios, sabdo e creme
para barbear, sabdo liqmdo pertumado
ou ndo, sabonetes, lentifricios em pé
pasta ou liquido, sais perfumados pare
bantios, pentes, vaporizadores de perfu-
me; escovas para dentes, cabelos, unhas
e cilios, saquinhos perfumado. prepara-
dos em pb, pasta, liquidos e tijolos
praa o tratamento das unhas, dissol-
ventes e vernizes, removedores da .uti-
cula, glicerina er‘umada para os cabelos
e preparados para descoi0ir unbas.
cilios e pintas ou sinais atificiais, éleos
para a pele

Térmo a. 713,028, de 28-9-65
Unilever Limited

Térmo n® 713.026, de 28-9-65
Unilever Limited
Inglaterra

. TRIDENT

Classe 48
Para distinguir: Perfumes, esséncias ex-
@atos, agua de colonia, Agua de touca-
dor, agua de beleza, agua de quina
fgua le rosas, agua de =a.tazema, agua
para barba, locdes e tonicos pata 0S
cabelos e para a pele. brithantinz, bam
dolins, “"batons” cosméticos. fixadores
de penteados, petroleos, bleos parz oS
gabelo creme revanescente. cremes gor-
durosos e pomadas para limpeza da
pele a “maquilage”, lepilatorios, 'deso»
doraatee, vinag:e aromatico. ph de’ armz
e talco pertumado ou ndo, ‘'apis pard
pestana ‘e “odrancelras, prepados para
embelezar cilios e olhos, carmim pard
o rosto e para os labios, sabio e creme
para barbear, sabdo liquido perfumado
ou ndo, sabonetes, lentfriclos em pb.
pasta ou liquido, sais pertumados para
banhos, pentes, vaporizadores de perfu-
me; escovas para dentes, cabelos, unhas
e cilios, saquinhos perfumado, prepara-
dos em po, pasta, liquidos e tijolos

Inglaterra

KALOGEN

i Classe 48

Paga diseinguir: Pertumes, erséncias ex-
tratos, aAqua de coldnia, agua de touca-
dor, &qua de beleza. &yua de quina
agua le rosas, agua de alfarzema, dqua
para barba. logdes e toricos para os
cabelos e para a pele, brilhantina, ban-
dolina, “batons” cosméncos, ‘ixadores
de penteados, petrdleos, dleos para os
cabelo creme revancscente, cremes gof-

durosos e pomadas para hmpeza da
pele a “maquilage”. lepilatorios, deso-
dorantee, vinagee aromdtico, pd de arroz
e ¢alco perfumado ou ndo, lapis para
pestana e sobrancelras, orepados para
embelezar cilios e clhos, carmim para
o rosto e para os labios, sabfo e creme
para barbear, sabdo liquido pertumado
ou n3o, sabonetes, lemiifricios em pd.
pasta ¢w liquido. sais perfumados para
banhos, pentes. vaporizadores de perfu.

me; escovas para dentes, cabelgs, uuhas
e cilios. sagquinhos perfumado, prepara.
dos em po, pasta, liquidog e tijolos
praa o tratamento das unnas, disso)
.ventes ¢ vernizes, removedores da cuzl-
cula, glicerina er‘umada para os cabejos
e preparados para descoloir unhas.
cilios e pintas ou sinais atificiais, 6leos
para a pele

Térmo n® 713.029, de 28-9-63
ohn West Foods Limited
Inglaterra

~'JOHN WEST

Classe 41
Substancias alimenticias e seus picpa-
rados. Ingredientes de alimentos. Es-
séncias alimenticias

Térmo n.® 713,030, de 28-9-65
Unilever Limited
Inglaterra

OCILMA

Classe 48
Para distinguir: Perfumes, esséncias ex:
tratos, 4gua de colénia, agua de touca:
dor, agua de beleza, ' 4gua de quna
agua le rosas, dgua de alfr.ema, agua
para® barba, lo¢des e tonicos para 0s
cabelos e para a pele, bri'hantina, ban-
dolina, “"batons” cosméticos, Fadores
de penteados, petréleos, dleos para o0s
cabelo creme revanescente. cremes gor-
durosos e pomadas para Hmpeza da
pele a “maquilage”, lepilatorios, deso-
dorantee, vinagre aromatico. pd de arroz
e talce perfumado ou undo. lapis para
pestana e sobrancelras, prepados para
embelezar cilios e olhos, carmim para
o'rosto e para os lablos, sabdc e creme
para barbear, sabdo liquido perfumado
ou nao, sabonetes, lentifricios em pd.
pasta ou liquido, sais pertumados para
banhos, pentes, vaporizadores de perfu.
me; escovas para dentes, «abelos, urihas
e cilios, saquinhos perfumado prepara-
dos em po, pasta, liquidos e tijolos
praa o tratamento das unhas, dissol-
ventes e vernizes, I‘Cl’ﬂOV‘:‘(iUl’t‘S da enti
cula, glicerina erfumada para os cabelos
e preparados para  descoloir  unhas
cilios e pintas ou sinais atificiais, Hleos
nara a pele

Térmn n® 713.031, de 28.9-65
Unilever Limited
Inglaterra

SHIELD

Classe 48
Para distinguir: Perfumes. esséncias ex-
tratos. Aqua de coldnia dqua de touca.
dor. agua de beleza. Ajyua de quna
aqua le rosas. agua do allazema. dque

dolina “batons” cosmétjcos, [lixadores
de penteados, petrbleos, oleos para os
cabelo creme revanescente. cremes gof-
durosos e pomadas para limpeza da
pele a “maquilage”. lepilatérios, deso-
dorantee, vinagre aromético, p6 de arrosz
e talco pertumado ou ndo, iapis para
pestana e sobrancelras, prepados para
embelezar cilios e olhos, carmim para
o rosto e para os labios, sabdo e creme
para barbear, sabdo liquido pertuwado
ou ndo, sabonetes, lenufricios em p9d,
pasta ou liquido, sais pertumados para
banhos, pentes, vaporizadores de perfu-
me; escOvas para dentes, cabelos, ushas
e cilios, saquinhos pertumado. prepara-
dos em pb, pasta, liquidog e tijolos
praa o tratamento das anhas, dissol-
ventes e vernizes, removedores da cuti-
cula, glicerina erfumada para os cabeios
e preparados para descoloir unhas,
cilios e pintas ou sinais atificiais, oleos
para a pele

' Térmo nS 713.032, de 28-9-65

Unilever Limited
Inglaterra

PEPSODENT

Classe 48

Para distinguir: Perfumes. esténcias ex-
tratos. 4qua de coldnia. agua de touca-
dor 4agua de beleza, 4gua de quina
aqua le rosas, dgua de alfazema, &gua
para barba, lo¢des e tonicos para os
cabelos e para a pele. brilhantina, ban-
dolina," “batons” cosmétizos, fixadores
de penreados, petrdleos, Hleos para os
cabelo creme revanescente. cremes gor-
durosos e pomadas para limpeza da
pele a “magquilage”. lepilatorios, deso-
dorantee. vinagre aromatico, po de arroz
e talco perfumado ou ndo, lapis para
pestana e sobrancelras, prepados para

embelezar cilios e olhos. carmim para
o rosto e para os labios, sahdo e creme
para barbear, sabao liquido perfumado
ou nao. sabonetes, lentifricios em po,
pasta ou liquido, sais perfumados para
banhos prntes, vaporizadores de pertu-
me; escovas para dentes, cahelos. urhas
e cilios. saquinhos pertumado prepura-
dos em pd pasta. liquidos e tijolos
praa o tratamento das unhas, dissol~
ventes e vermzes, removadores da cuti-
cula. glicerina erfumada para os caheios
e preparados  para  descolor  unhas
ciliog e pintas oa s:nats atificiais bleos
para a pele

Tirme 0 713.034 de 25.0.65

para barba, lodes e tHawos para oS

cabelos e para a pele, brithantaa, hon
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