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Titulo: "Dispositivos para identificar
Arames defeituosos e para rejeitar arti-
gos feitos dos mesmos.

Ponfos caracteristicos

1 — Um aparélho para marcar por-
¢bes defeituosas de arames e similares,
caracterizado pelo fato de compreender
elementos eletromagnéticos capazes de
detectar defeitos do arame quando dito
arame se move se move e capazes de
produzir sinais elétricos em resposta aos
ditos defeitos; 6rgdos destinados a mo-
ver o arame até além dos ditos elementos
eletromagnéticos; e um dispositivo cor-
tador movel localizado adjacente ao ara-
me incluindo um 6rgdo eletromecénico
que responde aos sinais elétricos para
por dito 6rgdo em engajamento de corte
com o arame sempre que um defeito
¢ detectado, -

2 — Um aparélho de acérdo com o
ponto ‘1, caracterizado pelo fato do
mencionado 6rgdo eletromagnético in-
cluir relés destinados a manter o cor-
tador em engajamento de cérte com o

" arame além da extremidade de cada

defeito.

3 — Um aparélho de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato dos
ditos elementos eletromagnéticos inclui-
rem 6rgdos geradores de um sinal elétri~
co que, varia proporcionalmente a exten-
sdo do defeito do arame quando dito
.arame se move através do aparélho, pelo
fato do mencionado cortador mdvel res-
ponder aos sinais gerados acima de um
valor predeterminado, para engajar o
lado do arame; dito aparélho sendo tam-
bém caracterizado pelo tato de incluir
um cilindro de apéio engajando o lado
do arame opdsto ao cortador; e um
o6rgdo de contrdle operativamente cone-
ctado ao cortador e respondendo ao#
sinais garedos acima do citado valor pre-
determinado dito érgdo de contrdle com-
preendendo um selenoide. .

4 — Um aparélho de acérdo com o
ponto 3, caracterizado pelo fato do ci-
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tado 6rgdo de contrdle incluir um motor
afluido e o citado selenoide controlar a
aplicagdo de pressdo do fluido prove-
niente de uma fonte apropriada, ao dito_
setor a fluido.

5'— Um aparélho para marcar por-
¢Ses defeituosas de arames e similares,
caracterizado pelo fato de compreender.
um cortador méve] entre uma posigéo en-
gajando o arame e um posi¢do espaga-
da do arame; um dispositivo destinado
a mover o arame além do cortador; e

um dispositivo destinado a mover o
arame além do cortador; e um disposi-
tivo operativamente conectado ao corta-
dor para. mové-lo em engajamento .de
corte com o respectivo arame eempre
que uma porgdo defeituosa’ do arame
estd se movendo, o dltimo déstes dispo-
sitivos incluindo um elemento identifi-
cador de defeito localizado a frente do
cortador ao longo do arame, de modo

a detectar os defeitos antes que - os
mesmos passem pelo cortador e para
gerar um sinal elétrico de caracteristico
predeterminado, em resposta aos defeitos
do arame; e um dérgfio motor controlado

pelos referidos sinais elétricos e operati-
vamente conectados ao mencionado cor-
tador para mover dito cortador em enga~
jamento ‘de cérte com a superficie do
arame quando a por¢io defeituosa move-
se através do dito cortador.

6 — Um aparélho de acérdo com o
ponto 5, -caracterizado pelo fato de
6rgios retardadores serem providos em
associacdo” com o Orado motor para
manter o cortador em engajamento de
cérte com a superficie do arame duranfe
um predeterminado espago de tempo ap6s
a passagem de uma or¢do defeituosa de
arame.

7 — Um .aparélho de acdrdo com o
ponto 5, caracterizado pelo fato do
mencionado c¢ortador incluir uma pega
pivotada tendo uma borda cortante des-
tinada a engajar a superficie do arame
ao longo de um de seus lados, bgmI
como pelo fato de um cilindro de apdio

engajar o lado do arame opésto & borda
cortante, :

8 — Um aparélho para identificar
por¢des de um arame tendo uma fatia
longitudinal cortada ao longo de um
lado, caracterizado pelo fato de- incluir
unla pega tendo uma passagem de ta-
manho e fér¢a substancialmente iguais
ao arame, um orificio comunicando-se
com a passagem entre as extremidades
da mesma, um érgdo conectando o men~
cionado orificio a uma fonte de pressdo;
um dispositivo destinado a impelir o
arame através da mencionada passagem
de modo que o lado do arame tendo
a fatia longitudinal move-se até além
do orificio, e um interruptor de pressdo
comunicando-se com o referido orificio
e sendo operavel em resposta a prede-
terminadas mudangas de pressdo no ci-
tado orificio, dita pressdo.sendo substan-
cialmente, confinada contra ercapamentos
pelo orificio quando uma por¢do do ara-
me pndo provida com a.fatia longitudi-
nal estd>se movendo no citado orificio
e dita pressdo escapando entre a fatia
cortada no arame e a passagem e eendo
substancialmente reduzida no orificie
quando a porgdo cortada atravessa dito
orificio, - .

9 — WU'a maquina para confecionar
pecas a partir de arame que pode ter
por¢des defeituosas  identificadas pela
remo¢do do material de um lado do
caracterizeda pelo fato de incluir o aper-
referido arame no local dos defeitos
fei¢oamento compreendendo dispositivos
destinados a separar as partes feitas de
arame defeituoso das outras pegas, ditos
dispositivos incluindo um elemento pro-

vido com um furo atrzvés <o qual, ¢

arame passa quando penetra na méquina,
uma portinhola comunicando-se com o
furo eatre as extremidades do mesmo
s6bre o lado associado com o menciona-
do lado do arame; dispositivos destina-
dos a estabelecer pressdo na citada por-
tinhola gyando o arame se escontra no
furo, dita pressio sendo parcialmente
dissipada sempre que uma por¢do defei-
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tuosa estd colocada no dito furo; e eles’
mentos guia destinados a encaminhar as
pegas confeccionadas de arame defei-
tuosos para um local diferente de local
para o qual ndo eancaminhadas as pecas
sem defeito, ditas guias incluindo 6rgéos
de contréle que respondem a mudangas
de pressdo na relerida portinhola.

10 — U'a méquina de acérdo com @
ponto 9, caracterizada pelo fato de ine
cluir uma calfia de saida, dita calha de
saida incluindo o citado érgdo guia que
compreende um elemento guia moével,
destinado a encaminhar gs pegas con.
feccionadas com arame defeituosos para
um bocal diferente do local para o qual
sdo encaminhadas as pecas sem defeito,
dito elemento guia tendo a éle conecta«
do um dispositivo operador destinado a
mové-lo entre uma posicio operativa que
encaminha as pegas para um local, e
uma posi¢do inoperante que encaminha
as pegas defeituosas para um local dife~
rente, dito dispositivo operador respon-
rdendo as alteragbes de pressdo na citada
portinhola. '

11 — U'a maquina de acérdo com o
ponto 10, caracterizada pelo fato do
dito dispositivo operador incluir up in«
terruptor que responde & pressio opera-
)tivamente conectado a portinhola e um
solenaide controlado desta maneira.

12 — U'a mAaquina de acérdo com o
ponto 10, caracterizada pelo fato do
mencionado dispositivo operador incluir
um 6rgdo destinado a manter o elementa -
guia na posi¢do inoperante durante certo
tertpo predeterminado, depois da porcio
defeituosa ter passado pela referida por~
tinhola,

13 — Um aparélho destinado a rejei-
tar artigos feitos de arame defeituoso,
o arame defeituoso séndo identificado
per por¢Ses recortadas na superficie do
mesmo nas regides dos defeitos, caractes
rizado pelo fato de incluir u'a maquina
para fazer artigos de arame; dispositivos
destinados a fornecer arame & maquina;
e dispositivos  destinados a rejeitar os
artigos defeituosos, os dltimos disposi~
t s incluindo uma passagem através
da qual passa o arame quando penetra
na maquina, dita passagem tendo subs~
tancialmente as mesmas formas e dimen-
sfes que o arame; um orificio comuni-
cando-se com a referida passagem entre
as eyvtremidades da mesma; uma saida
na méaquina para os artigos feitos com
o arame, incluindo um recipiente separa«

do para receber os artigos feitos com

v
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arame defeituoso; um dispositiva defle-
tar, associada a citada saida, destinado
a encaminhar os artigos feitos de arame
defeitucso para o citado recipiente se-
parada; e um 6rgdo de contrdle para o

~ mencionado defletor incluindo um siste~

wa de pressdo de fluido conectado ao
dito orificio para manter no mesmo uvma
pressdo predeterminada quando arame
jsenta de defeito estd junto ao dito ori~
ficio, ¢ um interruptor que responde 2
pressdo comunicando-se com o orificio
dito interruptor movendo-se entre posi-
¢Oes operativas alternadas, dependendo
<le veriagSes de pressdq no orificio, uma
das referidas posi¢des ocorrenda quando
5 pressdo no orificio tem o valor prede-

terminado-e a outrg posi¢io ocarrendo

gquando uma por¢dq recortada do arame
estd adjacente aq qrificio.

14 — Um aparélho destinado a rejei-
tar pecas feitas de arame, caracterizado
pelo fata de compreender uw'a maguina
para confeccionar pegas individuais de
arame incluindo uma entrada de aran@-
uma saida-das pecas; um mecanismo
para cortar o arame e formar as pecas;
um arame destinado a alimentar a mé-
quina dito arame;tendo uma superficie
que é parcialmente cortada em um lodo
para identificar .por¢des defeituosas, -
das as porcles cortadas estando substan-
clalmente alinhadas no-mesmo lado do
aramed¥m  dispositivo’ destinado a mo-
ver ¢ arame na 'P'eferida méquind; urn
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orgéio asseciado & entrada da méquina,|citado.drgia clétrico de retardo induirl
teudo. um furo de forma e dimensdes wm dispesitivo contador e drgdos destiu’
substanciabuente iguais &8s do arame, nados avangar e contador em resposta

ficio comunicando-se com o mencionado
fwo entre as extremidades do mesmo!
e no lado do mesmo associado com as
por¢des cortadas e alinhadas; um  dise
positivo destinado a proauzit, no dto,
orificlo, uma pressiio que & parcialmente
dissipada sempre que uma porg¢do cor-
tada do arame estd junto ac orificio;

mudangas de pressdo no orificio de modo
a mover-se entre uma posi¢do energi-
sada e uma posigdo dcsenergisada (341§
resposta ag citadas mudangas de pressdo;
e um digpasitivo de distribui¢do, asso-
tiado 4 saida das pegas e coatrolade
pclo referido interruptor a fim de enca-
minhar as pegas leitas de arame defel-
tuoso para um recipiente diferente do
recipiente para o qual sfo encaminha-
das as pegas sem deleito.

153 — Um aparélha de acdrdo com o
padto 14, caracterizade pelo fato de
incluir elementos elétricos de retardo das~
tinados o manter o dlspositiva de *distri-
buiglo em uma posi¢io que dirige um
| nimeéro predeterminado. de pegas feitas
imediatamente depois de um defeito para
‘o reciplente destinado as pecas defei-
tuosas. :

.16 — Um apare’ho de acordo com o
ponto 15, caracterizado pele’ lato do!

o interruptor elétrico que responde asi.

‘nueo, compreendendo elementos destina«

‘deformar q artigo de arame na &rea dos

para qQ interior da- miquina. .

17 — Um aparétho de acdrdo com
o panto 14, caracterizado pela fata da
wmencianado dispositiva destinado a wo-
ver o arame para ¢ imterior da maquina
incluir um par de cilindros qpostas fric-
cionalmente engajados com lados qpostos
do arame,

18 — Um aparétho para. eliminar se~
letivamente pegas formadas a partir d‘e
pargdes defeitucsae de um arame conti-

dos a fazer o arame continuo avangar
ao longo de determinada trajetria e um
clemento seatidor destinada a detectar
efeitos aq longo do comprimento do
arame, caracterizado pelo fate de com-
pertar um 6rgfo de distorqdo que tes-
ponde ao citado elemento sentidor para

defeitos; um ‘érgiio de formagdo desfi-i
nado a produzir uma multiplicidade de|
pecas a partir do arame; um 6rgdo de!
deten¢fio que responde 2s dreas de
deformagdn destinado a produzir uma
raultiplicidade de pecas a pargtir do ara-
me; um drgdo de deten¢fo que responde‘
is dreas de deformagio do arame para,
indicar que as peyas formadas a partir:
destas drcas de deformagio serfo defei
tuosas; e um oOrgio de rejei¢do que res-

ponde ao dito érgda de detengdo para
eliminar seletivamente a multipiicidade
de pegas formadas a partir destas dreas

| através da qual passa o arame; uin oi-ja predeterminados movimentos do arame: de deformagdo.

19 — Um apardlho de acordo com @
ponto 18, caracterizado pelo fato do
dito 6rgdo “Vde - distor¢io compreender
um cortador que responde ao citade
elemento sentidor para remover um se~
gmento chato alongado ao longo do dia-

metro do referido arame na drea do .

mencionado defeito.

20 — Um aparélha de acérdo com
os pontos 18 e 19 caructerizado pela
fato do dita érgio de detecgdo incluiz
um elemento tendo uma passagem subs-
tancialmente ‘do mesmo tak anho e da
mesma forma da maior dimei sdo do dite

artigo de arame, dite artigo de arame

passanda através da citada passagems’

um orificio comunicanda-se com a men-
cionada passagem entre as extremidadea
da mesma; um clemento conectando dita
orificiv a uma fonte de pressfio; e eles
mentos interruptores comunicando-se com
q citado orificio e operdveis em respos~
ta a uma predeterminada mudanga de
@ressia mo citado orilicio. dita pressda
sendo relativamente confinado contra es-
capamento ‘quando os mencionados se-
gmeatos chatos niio  estdo passando
através do orifcio g_\]'ssx11:2\1(lu—se atra~
vés do ofifico aw lonco da
passagem, quando 0s ditos scgmentos

referida -
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Publicagdo feita de acordo

chatos de arame passam através do dito
orificio.

21l — Um aparélho de acordo com
- qualquer dos pontos 18, 19 ou 20, ca-
racterizado pelo fato de incluir um
érgédo classificador que responde ao dito
6rg3o de deteccdo para separar as pe-
gas formadas a partir das areas de
deformag3o das pecas formadas a partir
de cada uma das outras areas do arame
continuo,

22 — Um  aparélho de acérdo com
o ponto 18, caracterizado pelo fato do
dito eleemnto sentidor ser montado adja-
cente ao arame que se move, a fim de
detactar defeitos do dito arame, dito
elemento sentidor incluindo elementos
eletromagnéticos que geram um campo
magaético no arame, dito campo sendo
afetado por defeitos existentes no refe-
rido arame, quando o mesmo se desloca,
para produzir sinais em resposta as
mencionadas variagdes do campo magné-
tico, dito 6rgdo de distor¢do responden-
do aos sinais acima de uma predetermi-
nada magnitude para cortar segmentos
chatos alongados do arame substancial
mente paralelos ao eixo longitudinal do
arame nas regides dos defeitos, dito
6rgdo de distor¢do incluindo um corta-
dor mével para uma posi¢io em enga-
de cérte com o arame, em resposta aos
ditos sinais acima da citada magnitude
predeterminada; e um rélo de apdio que
engaja o lado opésto do arame em rela-
¢do ao cortador.

23 — Um aparélho para localizar e
marcar defeitos em um arame e rejei-
tar artigos feitos a partir do arame’ de-
feituoso caracterizado pelo fato ‘de ser
construido e adaptado para operar su-
bstancialmente de acordo com o que foi
aqui descrito com particular .referéncia
aos modos de realiza¢io ilustrados nos
desenhos anexos. i

A requerente reivindica de acérdo com
a Convengdo Internacional e o Art. 21
do Decreto-lei n® 7.903 de 27 de agésto
de 1945, a prioridade do correspondente
pedido depositado na Reparticio de Pa-
tentes dos Estados Unidos da América,
em 2 de novembro de 1960, sob nime-
ro 66.830.

{(N° 53.830 — 27-12-65 — Cr$ 16.000)
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TERMO i\TP 131.279

De 31 de julho de 1961

F. Hoffmann — La Roche & Cie.
Societé Anonyme — (F. Hoffmann
— La Roche & Co. Aktneigesellschaft)
— Suica.

Titulo: Processo para a prepara-
¢do de sulfapirimidinas.

1.2 — Processo para 4 preparacio
dg hovas sulfonamidas do grupo das
birimidinas da férmula geral:

Rlo g

HZNQ S02N

Wa-qual Rl e R2 sio arupos alcoil
infgriqr ou alquenil, e seus sais, ca-
racierizado pelo fato de que (a) se

|
- (D)

et
com o art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial:

$ 2 Da data da publicagho de que trata o Dpresente artigo, comecara a correr o prazo pars
podero apresentar suas oposicbes a0 Departamento Nacional da Propriedade Industrial aqueles que se julgarem

condensa uma pirimidina da térmula
geral: -~ .

rlo R

na qual R1 tem a mesma significa-
¢ao que acima e R3 e R4 represen-
tam um &tomo de haldégeno ou um
grupo R20, com um sal alcalino
metalico de uma benzenosulfonila-~
mida, tendo um grupo amino livie
ou protegido na posigio p, de que
se substitui um substituinte halégeno
(desde que esteja presente no pro-
duto de condensac¢do) por um grupo
R20 e se elimina por meio de degra-
dagAo qualquer grupo protetor (des-
de que esteja presente no produto
de condensacdo) ou (b) de que se
condensa uma pirimiding da férmula
geral:

/ .
'

R10 g

/

’ .

FeN (111)

na-quat R1 e R3 tém a mesma sig-
nificagdo que acima, com um ben-
zennosulfonil-haléide conisndo um
substituinte p convertivel no grupo
amino, de que substitui um substi-
tuinte halégeno (desde gue esteja
presente no produto de condensagio)
por um grupo R20 e de que se trans-
forma o mencionado substituinte p
no grupo amino.

29 — Processo de preparacio .se-
gundo a reivindicacdo 1.9, caractt_a-
rizado pelo fato de que uma 4,6-hi-
halégeno-5-alcoxi inferior -primidina
é condensada com um sal alcalino
metélico de sulfanilamiday ou um de
seus derivados N4-acilo para formar
4-sulfanilamido-5-alcoxi inferior-6-
hal6geno-pirimidina - ou um de seus
derivados N-4-acilo, de que o subs-
tituinte 6-halégeno é substituido por
um grupo acoxi inferior & o grupo
Na-acilo (desde que- esteja presente
no produto reacional) eliminado por
meio de degradagio hidrolitica e, se
necessario for, de que a 4-sulfanila-
mido-5, 6-alcoxi di-inferior-pirimidi~
na é transformada em um sal acei-
tdvel em farmécia.

39 — Processo de preparagio se-
gundo & -reivindicacdo 29 caracteri-
zado pelo fato de que as suostancias
de partida sdo condensadas na pre-
senca de dimetilformamida a uma
temperatura oscilando, aproximada-
mente, entre cérca de 80 a 120° de
preferéncla entre cérca de 90° a_ 100°C.

49 - Processo de preparagdo se-

gundo as revindicagoes 22 e 3%, ca~

racterizado pelo fato de que 4, 6-di-
cloro-5-metoxi-pirimiding e sulfani-
lamida de sédio séo utilizadas como
substancias de partida.

52 — Processo de preparagio se-
gundo & reivindicacdo 1.2, caracieri-
zado pelo fato de que uma 4-3mino-5,
6-alcoxi di-inferior-pirimidina é con-
pensada ‘com um haléide de benze-
nosulfonilo contendo um suhstituinte
p convertivel no grupo amino, de que
0 mencionado substituinte p é entac

transformado no grupo amino e, se|-

necessario for, de que a 4-sulfanila-
mido-5, 6-alcoxi di-inferior-pirimidi-
na é transformada em um sal acei-
tavel em farmacia,

6.2 — Processo de prepacacic se-
gundo a reivindicagdo 5.2, caracteri-
zado pelo fato de que 4-amino-5,
6-dimetoxi-pirimidina e cloreto de
p-acetaminozenzenosulfonilo sao uti-
lizados como substancias de partida.

79 — Processo de preparagio se-
gundo as reivindicacgtes 52 e 6.2, ca-
racterizado pelo fato de que a con-
densagdo do reagente pirimidinico
com o reagente sulfonil-nal6ids é ela-
borade em piridina absoluta a uma
temperatura inferior a 50°C. .

8.2 — Processo para 8 preparacio
das sulfonamidas segundo a reivin-
dicagdo 1%, conforme descrigio mi-
nuciosa  nos exemplos apressntados.

99 - Processo para a preparagao
de substidncias possuidoras de ativi-
dade antibacteriana, caracierizado pe-
lo fato de que uma sulfonamida da
féormula geral I descrita na reivindi-
cacdo 12 ou um de seus sais aceita-
veis em farmicia é posta em uma
forma aceitdvel em medicina, como
comprimidos, drageas, capsulas, su-
positérios, mediante ajuda dos exci-
pientes sélidos ou liquidos usuaais em
farmicia.

Reivindica-se, de acérdo com a
Convengdo Internacional e nos tér-
mos do Cédigo da Propriedade In-
dustrial, a prioridade dos pedidos
correspondentes, depositados em 9 de
agdsto de 1860, sob n.? 8934-60, e em
17 de marco de 1961, sob n? 3267-61,
na Reparticio de Patentes da Suiga.

TERMO N? 131.482

De 4 de agosto de 1961

Requerente: Ciba Société Anonyme
(em alemio: Ciba Aktiengesell-
Schaft), firma industrial e comer-
cial sufca, estabelecida em Basiléia,
Suica. .

Pontos caracteristicos: “Processo
para a fabricacdo de novos corantes

de Cuba”. .

Pontos ceracteristicos

1. — Processo para a fabricacdo de
corantes de Cuva, caracterizado pelo
fato de s& acilar um corante de
Cuba, o qual contém. pelo menos, um
grupo hidroxila externo, com um
agente intioduzindo um redical
acila orginico, contendo, pelo me-
nos, um grupo de acido comunicando
hidro-solubilidade.

2. — Processo, conforme especifi-
cado no ponto 1. caracterizado pelo
fato do corante, empregado como o
mAierial de - partida, econter, pelo
menos, um grupo hidroxila ligado
alifaticamente.

3. — Processo, conforme especifi-
cado no ponto 1, caracterizado pelo
fato ¢e corante, empregado como o

o deferimento do pedido, durante %0 dias
prejudicadus.

material de partida, conter, pelo
menos, um grupe hidroxila ligado a
um radical arila externo,

4. — Processo, conforme especifi=
cado no ponto 2. caracterizado pelo
fato do corante empregado, conter
um radical da férmula;

% oo

N e

X

na qual A representa um radical
alifatico, especialmente um grupo
alcoileno e X representa um atomo
de hidrogénio ou um radical alcoila
ou um radical da férmula ~-A-CH.
5. — Processo, conforme especifi-
cado no ponto 2, caracterizado pelo
fato do ‘corante empregado conter,
pelo menos, um radical da férmula:

AA-al
-CHZ-N’ o

N«

na qual A representa um xadical
alifitico, especlaimente um grupo
alcoileno e X representa um atomo
de hidrogénio ou um radical alcoila
da férmula -A-OH.

6. — Processe, conforme especifi-
cado no ponto 3 caracterizado pelo
fato do corante, empregado como o
material de partide ser da formula
geral:

l?r?l-OH

)
(Z.’n-l

rl})/\qu
\N)

na qual “Antr., representa um ra-
dical de antraquinona, Z representa
um 4tomo de enxSfre ou oxigénio
ou um Jgrupo ~-NH- ou =-N(alcoila)e-
ou -S0,-, n rvepresenta o nhumero
inteiro 1 ou 2 e «.grupo hidroxila,
vantajosamente, estd na posigao-
orto relativamente ao radical da
triazina ou do simbolo Z. p

7. —~ Processo contorme especifi~
cado em qualquer um dos pontos
1 — 6, caracterizado pelo fato de
se empregar um agente acilante, que
introduz o radica; de um Aacido car-
boxilieco.

8, — Processu. conforme especifi-
cado em qualgquer um- dos pontos
7, caracterizadc pelo fato de
se emipregar um agente acilante, que
contém, pelo menos. um grupc de
4cido sulfonico.

. — Processo; conforme espect-
ficado no ponto 8. caracterizado pelo
fato de se empregar um agente aci-
lante, -que introduz um radical da
f6reilac

na qual » represents o numero In-
felre 1, 2 ou 3

10. — Processo, conforme espect-
ticado em qualquer um dos pontos
1 a 9, caracterizado pelo fato de se
efetuar a acilacio num solvente ,ore
génlco. ‘ ‘ '

Antr.-NH- -NH=Antre"

[
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Publicagao feita de ‘acérdo com o art. 26 do C6digo de Propriedade Industrial:
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$§ 20 Da data do, publicagdc sde que trata o presente artigo,

poderdo apresentar snuas eposicdes ao Departamento Naclonal da Propricdade Industrlal aguelss ¢

11, — Proeesfv, conforme especl~
ficado no panto 10, caracierizado
pelo fato de se efetuar & acllagilo
numa base de piridina, a uma tem-
yeratura elevada. - :

12. — Processo, conforme especi~
ficado em qualquer um dos yontog
1 a 11, caracterizado pelo fato de
se empregar, pelo menos, ums pro-
porcdo molecular de agentes asilan-
tes para cada grupc hidroxila es~
terno. :

13. Processo para a fabricacéo de
novos corantes de Cuba, conduzido
substancialmente, conforme descrito
€m qualquer um dos exemplos acima,

Finalmente, a depositante reivin-
dica de acdordo com a Convengfo In-

ternacional e de conformidade cora |

© artigo 21 do Coédigo da Proprie-
dade Industrial, a prioridade
<¢orrespondentes pedidos, depositados
na Repailicio de Patentes da Suiga,
em 5 de agdsto de 1960, e 14 de ou-
tubro de 1960, sob os ns.
e }1.524-60, respectivamente.

§

»
Y

TERMO N¢ 131.618
De 10 de agdsto de 1961

". Requerente: CIBA Société Anony-
e, Brasiléia, Suig;:a.‘

Ponto  caractevistico:  “Processo
para a preparacia de compostos '339-
teraciclicos”.

Pontos earacteristiccs

1, — Processo' para a fabricacdo
de compostos heterociclicos da for«
mula: : :

uac--—' cn;‘,
* gation-00C HH K'l}r.c . n
gation-00C- =C00=cation

onde X represents um Atomo de en-
w8fre ou um de cxigénio, caracteri-
zado pelo fato de se fazer reagir
o acido alfa:alia’~dicloroadipico, na
forma de umi sa! de metal alcalino
ou sal de metal alcalino terroso do
mesmo, num vitio aguoso, com um
gulfeto ou hidroxido de metal alca-
lino e, se desejacu, se converter os
sais - resultantes do “icido dicarboxi-
lico heterociclico no &cido dicarba-
silico Uvre,

2., — Processo, conforme especifi-
cado no ponto 1, earacterizado pelo
fato de se executar a racio com umn
solugio aquosa concentrada de um
sal de calcio ou- dissédico de Acido
-alfa:alfa’-dicloradipicoc e uma solu~
¢80 aquosa concentrada de sulfeto
cu hidréxido de sédio. .

3. — Proecesso, conforme sepecifi-

- cado no ponto 1 ou 2, caracterizadn

pelo fato de se empregar para cada
mol de sal de acido alfa:alfa’-iclo-
roadipico . cérca ¢e 2 8 3 mol do hi-
dré:ido de metal gleallno, ou cérea
de 1 mil de sulfetc de metal al-
ealine.

4, —-Processo, conforme edspecifis
cado nos pontos 1. 2 ou 3, caracte-
rizado pelo fato de se conduzir a
reacdo 'a uma temperatura elevada,
escalando de 50 a 110°C. ou, prefe-
rivelmente, de ‘cérca de 70 & 100°C.

Finalmente, a depositante reivin-
dica, de acordo com a Convencdg In-
ternacional e de conformidede com
o artigo 21 do Cédipe-da Propries
dade Industrial, a prioridade do cor-
vegpondents pe.do  depositado na
Regarticio de Patentes da Suiga, em
11 de agdsto de 1969, S0P n° 9.118-60.

j
ki

i
i

dos’

8.897-60

TERMO N° 131.753

e 17 de agdsto de 186l

‘Requerente — Sandoz 8. A,
Suiga. )

Titulo: Processo para & bpregara-
¢40 de novos acidos lisérgicos.

Processp para & prepaiagad de no-
vos acidos lisérgicos € diidrolisérgicos
suostituidos na posicao 1, da formu-
la geral 1

. prm'

-~

\

)———-’"\
M y

M’QHE‘

(1)

| iy

na qual R1 representa um grupo al-
guilo hferior, um grupe aralquilo mo-
neeiclico eom resto alquilénico de bai-
%0 péso molecular ou um grupo al-
quenito de balxo péso molecular, @
1—y slgnifica o agrupamento --CHxC

to ge

a) se paponificarem, por meio de
pidroxides de alcali, composios da
Jormula. geral II :
na qual R~ ¢ -y tém as siznifica-
¢Oes acima. derinidas, € R2 ¢ R3 po-
dem ser iguais ou diferentes e sig-
ticam, cada um, hidrogénio, um gru-
po algquilo inferior ou um grupc hi-
droxialquilo inferlor, cu em conjunte
cod o Atomo de azoto, o resto de
tripéptico das alcaloides naturais in-
solfiveis em Agus da cravagem de
centeio, ou

L) se tratarem &cidos Jiscrgicos ou
écidos diicrolisérgicos da férmula ge-
ral JIT

/

~
ol
]
f ‘Q’P‘ >~
L&)

ae \call, e de se fazer reagir o sal
de ‘alcali resultante com um compos-

geral R--Hal, na qual R1 tem a sig-
nificacdo, acima definlda e Hal re-

presents cloro; - bromo ou iodo.
1 N B

{

 vos: derivados de homoetioxanieno da

ou —CH2-CN, caracterizado pelo fa-|

em amoninco liguldo com uma amlda

tn orgdnico halogenado da férmula|

Finalmente o requerente reivindics,
de acérdo com a legislagiio aplica-
vel, a prioridade dos correspondentes;
pedidos de patente depositados na,
Reparticio de Patentes du Suica, em
19 de agdsto de 1930, sob n® 9397/60;
era 26 de outubro de 1960, scb ni-
mero 11.974/60; 27 de jaaeiro de 1961,
son n? 967/61; e em 16 de fevereira
de 1261, sob m° 1891/61, :

TERMO N° 131.983
De 25 de agésto de 1961

Reguerente ~= Sandoz S, A, —
Suica. .

Titulo: Processo para & preparagio
de ncvos compostos heterociclicos.

Proeesso para & preparagio de no~

firmwla geral I

e dos seus sals de adicdo de 4cido,

farmuln na qual R-, R2 e R3 signi-
ficam Thidrogénio ou grupos alquiios
inferiores, € R4 e R5 representam ca-
da um um grapo &algquilo inferior cu.
em conjunto, uma cadeia alquilénica
eventualmente interrompida por um
Atomo de oxicénio e contendo no méa-
<ime cineo Alomos de carbono, on
sigpificando R3 um grupo alquilo in-
ferior € R4, em conjunio quer com

Impiste de Renda
LEI M° 4.862 - DE 20-11-1965

A}Utera a legislagio do ime
posio de renla, adota diver
835 medidas de ordem fiscal
e fazendiria e di outras
providéncias.

DIVULGACAO N° 954
PRECO: Cr$ 200

A VENDA:
Na Guanabara
fecfio de Vendas: Av, Rodil-
gues Alves, 1
Agéncla I Ministério da Fazenda
Asende-se a pedidos pelo Servigo
de Reembdlso Postal
Em Brasilia
Na sede do D.I.N.

correr 0 prazo para o deferimento do pedido, durante 30 dias
te se julgarem prejudicados.

-

R1, R2 ou R3, uma cadeia alquilénie
ca retilinea contendo dois & guatre
atemos de carbono, sendo sempre
dois dos substituintes R1l, R3 e R3
constituidos por hidrogénio, earacte=
rizado pelo fato de se fazer reagir
ums homotioxantona da formula IX:

S»‘é\‘ H

i1t

com um compaoste organo-metalico da
férinula geral IIi:

Hal - Ke - :m_; cn Jen - § TR
2 ‘ \ A‘..' —
| by T

Rl'
na qual Rl a R5 tém as significa«
goes acima definidas, Me rspresenta
‘wmm metal hivalente, e HFal é cloro,
bremo ou 16do, de se hidrelizar o
‘pruduto reacional até ao derivado de
4-hidroxi-hometioxanteno da férmy-
a geral IV: -

’ A

W

v .
-/
-
Jio

na qual R1 a R5 tém as significn¢des
acima definidas, de éste ser separado
eventualmente nas suas formas este=
roisémeras e ser tratado em seguida
com agentes dissociadores de fgua, @
de se trensformarem eventualmente
o0s compostos obtides nos seus sais de
adicfo do 4cido.

de acordo ecom a legislagfio aplicdvel,
a prioridade dos correspondentes pe=
didos de patente depositados na Re-
particio de Patentes da Sufca, em 28
de agdsto de 1960. so» o N° 9.684/
60; em 25 de outubro de 1960, sob
Neo 11.895/60: ¢ em 1° de junho de
1961, sab @ N? 6.432/61. )

TERMO N° 132.178
De 31 de agdsto de 1961

Eli Lilly And 6oxnpany — Estados
Unidos da América. ’

Titulo. «Compusigdes e Compostos
Herbicidas e Processo para preparar oS
mesmos = PP/Momsen, Leonardos &
Cia.

—9

E:31 |

 Finalmente a requerente refvindics,
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JPublicacdo feita de acordo com o art
. § 2° Da data da publicagio de que trats ,0 presente artigo,
poderao apresentar suas oposigdes ao Departamento Na

Pontos caracteristicos

§ —~ Novas composi¢des herbicidas
caracterizadas por compreenderem um
composto escolhido da classe que con-
siste de dial-quildinitro-anilinas repre-
sentadas pelas formulas seguintes:

N
.Rz/ \Rz;

na qual R é um membro do grupo que
consiste. de atila, n-prapila, u-butila a
alila; R1, R2 e R3 s3o nembros do
grupo que consiste de metila, atila, n-
prepila, n-butila e alila; R e R1, ¢ R2
e R3, quando tomadas em conjunto com
o atomo de sitrogénio ao qual cstdo li-
gados, formam um membro do grupo
dlue consiste de radicais piparidino e
pirrolidino; e R4 é um membro de gru-
po que consiste de halogénio, haldge-
no-alquila e alquila tendo de 1 a 4 Ato-
mos de carbono..

2 — A composi¢io como definida ao
ponto 1, caracterizada pelo 'ato do
comfposto ser N, N-di-n-prepil 4-tri-
fluorometil-2, 6-dinitro-anilina.

3 — A composicic como definida no |

ponto 1, caracterizada pelo fato do
composto ser 6, N-di-n-propil 2, 6-dini-
tro-anilina, N,N-di-n-propil 4-cloro-2,
6-dinitro-anilina, N, N-di-n-propil 2,
6-dinitro-anilina ou N, N-dialil 2,6-dini-
tro-anilina,

4 — A composigiio como definida no
ponto 1, caracterizadd pelo fato de se
empregar a 2,6-dinitro-anilina de mistu-
ra com um veiculo ndo filatémico.

5 — A composi¢io como delinida em
quaisquer dos pontos 1 a 4, caracteri-
zada pelo fato de se aplicar a 2.6-duni-
tro-nulina 2 uma é&rea infestada ccm
semenetes de ervas daninhas ¢ plantas
da ervas daninhas, numa quantidade de
cerca de 0,045 a 9,072 kg por 4.047
m2,

.6 — Uma composi¢ao harmicida ca-
racterizada por compreender um vei-
culo nfo fitotédxico e na zomposto camo
definido em quualquer dos pontos 1 a

. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial:
comecgara a correr o

3, e produzido pelo processo acima des-
crito e exemplificado. .

A requerente reivindica de acérdo
com a Convengdo Internacional, ¢ o
Art. 21 do Decreto-Lei n* 7.903, de
27 de agbsto de 1945, a prioridade do
particdo de Patentes dog Estados Uni-
dos da América, em 31 de agdsto de
1960, sob no 53.066.

—
TERMO N¢ 132.343
De 5 de setembro de 196}

Requerente: J. R, Geigy S. A. —-I,
Suiga.

‘A1tulo: Processo de produzir novos
derivados de acido alquil:benzéico.

DPontos Caracteristicos

-1 — Processo de produzir derivados
de &cido alquil-benzéico da férmula
geral

ra qual R, representa um resto alcoxi,
cicloalcoxi, arelcoxi, ariloxi, aciloxi, um
atomo de halogénio, um grupo trifiuoro-
metio ou hidroxilo; R, representa hidro-
génio, um &tomo de haloginio ou um
grupo alquilo; e R;s representa um resto
carboxi-alcodi-alquilo, laocdi-alquilo, ci-
cloalcoxi-alquilo, alqueniloxialquilo, al-
quiniloxi-alquilo, “halogeno-ajcoxi-alquilo,
hidroxi-alcoxi-alquilo ou aralcoxi-alqui-
lo, podendo, nestes restos, o &tomo de
oxigénio, ligado e mforma de éter, ser
substituido por S, SO ou SO: além
disso, um- resto hidroxi-alquilo, acilox’-
alquilo, acil-tio-alquilo, ariloxi-alquilo
aril-tio-alquilo, heteroiloxi-alquilo ou he-
teroiloxi-alquilo assim como, os seus
rsais ndo toxicos farmaceut.camente uti-
lizdveis, com bases, caracterizado pelo
fato de que derivados aprovados de
4cido halogeno-metil-bonzéico da for-
mula geral -

B Rl'[ g(z
CH2uX1 v
C OO,

na qual X, é um atomo de halogénio e
R. representa hidrogénio, u mionte de
metal ou o ionte de aménio, um grupo
alquilo ou alquil-amino inferior, e R, e
R. tém o significado acima indicado, sio
postos em reagdo com um mercaptido ou
alcoolato apropriado da férmula geral

R, 1Iv

‘ /2
oy
COR

2

R,X:Na na qua Rs representa um gru-

|maceuticamente utilizaveis,

alquilo, carboxi-arilo, alquenilo, alquini-
lo, cicloalquilo, halogeno-alquilo, hidro-
xi-alquilo, benzilo ou fenil-atilo, e X
significa um &tomo de enxofre ou de
oxigénio; pelo fato de que o grupo
acido, eventualmente preso, de compos-
to assim obtido, da férmula geral

-

brazo para o defe~/mento do pedido, durante 30 dias
cional da Propriedade Industrial agueles que se julgarem prejudicados.

vado apropriado do acido hidroxi-meti
benzoico da térmula geral

—_—2
HO .(/ ' :

oz,
C O0R P

na qual R, R: Ry R; e X; tém o sig-
nificado acima indicado, é liberto por
saponificagdo e/ou hidrogélise; e pelo
fato de que se desejado, os compostos
assim obtidos da formula geral I sdo
transtormados com bases em sais, far-

2 — Moditicagdo do processo de acodr-
do com o ponto 1>para produzir com-
postog da térmula geral acima definida,
na qual R, significa um resto alcoxi

que derivados do &cido salicilico, con~
venientemente substituidos, da férmula
geral

B,
RO-L &
'{60 R
‘ CrIeJ(ZR5
COOR

4

VII

na qual Ry, Ry R; e Xu tém. o signifi~
cado acima indicado, sdo postos em rea-
¢do com um halogéno-derivado de um
composto organico apropriado da for-
mula geral ReX, Xa na qual Rs sig-
nifica um rest alquilo inferior ou um
resto fenilo e X, tem o significado aci-
ma indicado; pelo fato de que o grupo
acido, eventualmente preso, do com-~
posto, assim obtido, da formula geral

CHyX ,Na |

Coo,
. R4

na qual Ry, Ry Rs e X, tém o signifi-
cado acima indicado, é liberto por sa-
ponificagdo e/ou hidréliso; e que pelo
fato de, se desejado, os compostos, ass'm
obtides da férmula geral I, sfo trans-
formados com bases em sais, farmaceu-
ticamente utilizaveis.’

3 — Modficacio do processo de acdr-
do com o ponto 1, caracterizada pelo

ipo .alquilo inferior, um grupo carboxi-

fato de que o sal s6dico de um dert- |

ou ariloxi, caracterizada pelo fato dey

na qual R,, R;, Ri e X; tém o significads
indicado no ponto 1, é posto em reaca
com um derivado halogenado de un
compsto organico apropriado da térmuk
geral ReX, (X) na qual R; e XlI. tén
o signiticado indicado ng ponto 1; pek
fato de que o grupo acido, eventual
mente preso, do composto, assim obtide
da formula geral

R
D

2 =

By

-

CH,0H'
COORg -

na qual R, Rz R, Rs e X; tém o sige
nificado indicado, é liberto por sapoe
nificagdo e/ou hidrolise; e pelo fato de
que, se desejado, os compostos, assum
obtidos, da férmula geral I sdo transe
formados com bases em sais farmaceue
ticamente utilizaveis,

4 — Moditicagdo -~ do processo de
acordo com ‘o ponto 1, caracterizado
pelo fato de que um derivado apropria-
do de acido hidroxi-metil-benzéico da
formula geral .

| k, Xl
B
‘ CH,0(CO)R,,
\
COMR

|na qual Ry R: e R, tém o significado

indicado no ponto 1, é posto, em reae
¢do com um anidrido acido organico
apropriado da férmula geral (R,CO).0
(XIII) na qual R; representa um grupo
alquilo inferior, um grupo arilo subse
tituido ou nfo substituido ou um resto
heteroiba, para a formagdo de compos<
tos da férmula geral do seguinte tipo
pelo fato de que o grupo acido, evene
tualmente preso, do composto, assim obe
tido, da foérmula geral XIII ¢ liberto
por saponificagiio e/ou hidrélise; pelo
fato de que, se desejado, os compostos
assim obtidos sSo transformados com
bases em sais farmaceuticamente utilie
zaveis, ’

5 — Modificagdo dop rocesso de
acdrdo com o ponto. 1, caracterizada
pelo fato de que hidrogénio, preso ao
nicleo benzénico, de um derivado aproe
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Publicac&o fe:ta de acsrdo ¢om o art, 26 do Cédigo de Propriedade ladustrinle . ‘
5o dx " ¥ QUINECATS 3 CCYPET O Proco rara o doferimento do peduGu, durante 33 clas

poderiio apresentar suas oporicien e Donartuinenty Naclonal da Progeicdude  Iinb-ntsiad agueies Que e julzarem prejudicados.

§ 2° Da data @a pubhlicne

prindo de dcido berzoice v formn

eral

:/82

——m

|

COOR

na qual R, R;, ¢ R tem o sigr.fcolo
jndicado no ponto 1, é posto < :ea-
gGu com um derivado haleglnico 8o
compsto organico apropritsio 64 Himu-
la geral X.CH:Xu, (XV) nu qua
RoX: e Xa téim o signficaco it lendo
no ponto 1; pelo fato de que ¢ g upv
acido eventualmente preso, v Cuangus-
19 assim obtidey da formuli ¢urii

o
é

N D
Cﬂzxz»r, -

COOR,

na qual Ry R, Re Ry e X, i o sig-
nificado indicado, & fiberto po: s foui-
ficagdo e/cu hidrédlise; ¢ polo lo.v de
que, se descjudo, 08 wompustes, assim
obtidos, da formula gera! 1 5o trans-

formados cmo bases em suis fonien}

ticanicnte utilizavcis.

6 — Ntificacfio do processo de acor-|

do com o ponto 1, caracterizado pelo
fato de que derivados de Scide tic.meti)-
benzéico da férmula geral

na qual R, K, R ¢ Ry ttm o gignifi-
cado indicado no ponto 1, sfio oxida-
dos, sob condicdes . apropriadas, com
um xidante em excesso para formar
uma sulfona da formula geval 1 do
teguinte tipo

- : . az\ P.aakt
8 K4_Qu
i &)
CO(B;

B3 qual R, R;, Rue R, tém o signifi-
c_ado indicado, ou com uma qunotidade
limitada, correspondentemente calculuda,
do mesmo oxidante para formar um eul-

“a» de gque tratn o presenie artiygo,

-

PR

3Gl Svahle

o

£ ca de

"

2 gral Ry B Re ¢ A tOu o signi-
ticaio indicado.

Finulnente a o crente reivindic de
ucbrdo com a
prividacie dues comespoadenies pedidon
de puteite duno tdis na Fepoiiqdo
de Pateats don Esiades Usidas Ja
Auerica do Mert:, ¢cm 6 de setewbiv
de 1960, xob o n¥ 53.906, ¢ em 20 de
setenlico de 1050, b nlmero 87,147,

TeFMIQ N® 182,416

Ite 32 de setenkro de 1961
Feque-enle — K
Ancrima — Bwga.

TiIlo = Froco3s0 para o propnra~
¢hc de moavos conipostos hisiens,

Ponto Caracleristico

Piotessd para apreparagio de no-
voz compostos hisicos e Gog seus sais,
any tHrmula gersl I

doz  Socivguce

pa qual R1 € um atomo de hidro-
Igénio ou wm grupo alquilo interior,
R2 e R3 significam grupos alyuilos
infariares, ou P2 em conjunto com
Rl on RS, representa um resto al-
quilénico contencdo, no méximo, cin-
2o 4iomos de earbono am raceiz re-
tiinea, podendo o reste alquilénieco
formado por R2 e R3, eventualmente
ser interrompido per um Atoma de
axiglnlo, caracterizado’ pelo fato de

se fazer reagir tioxanions com ami-
das de fcide ou lactawes da 2&vmu-
n geral 1T

P -~
7 R? R

o—
-

R,-CH,

ap*

CO-N
-~ "'3“_

{11),

legislagao aplcével, a'

J e 2ciro eom & legisiaclo apled-

Ay peral 11X

:\rs \
QLD
110/ \CL'—:I

1
o

-R

2 .

L2 Gen] BI OR2 e F2 tim oar sieni-
Yides e scepun definicug, até  aos
I Jeomon g fOrina wevel IV

S8,
o

\
10 B2
\ﬂ -
+

(111)

nn gaal Ri, R2 e B 5. as signifi-
Covies  aclima  delinidus, <o, subse-
glienteminie, se qiivciar agua des-
tes e de, eventiuliwi-te, 3o transfor-
mar 03 compostcs da fimauda I,
asshn obbidos, de mun:ta poo sl oeo-
nhecids, Tos scus sals.

Flaalenle a reousrenis reivindlea,

{1

vel. a rrievidade dus oori-snondentes
prdidos de patente Jepcsitados na
Eeparticha do Palep’as d 2Sulca, em
13 de selembro de 1320, soh o mime-
re 10.389/60; erx 39 6a novembro de
1£60. sob o0 ndmero 13.382/60: @ em
23 dec junho de 1021, ¢ob 0 nimero
7.330,/61,

TERMO N°© 132.418
De 11 de setembro de W62
Requerente — E. Merck Aktienge-

Criclre a6y comnostey obllGos, da f6r-! eventualmentie abtido, em & base li-

wre I

2 — Um proc.sso de acdodo com
o ponto 1, caracterizado pelo faio de
que sb produs a etilenudianiina, rese
peciivameuts, o Gerivado Ne-acitado do
etiienodiomina, stente na soiugie
'reacional a partir de amoniaco ou
de um derivado de amcniaco e de
um composto que pode ser transfore
mado, pelo tratamento com amonia-
co ou com um derivado de arnoniaco,
e ctilenodiaminga, respectivamente
em um derivado N-acilado dc¢ etile-
nociamina.

3 — Um processd de acdcdy com
03 pontos 1 e 2, caracterizado pelo
iato de que, caso o produto obtido
yossua uma ligacdo dupla na posiciio
3,4 do anel de imidazolina ou possuf
wus ligacdo dupla exociclica partine
do do atomo 2 de carbuno do enel de
imidazolina, esta é transporta para
a posiclo 2,3 do anel de imidayoling
por isomerizagho em yrasenca d: um
acido, sob a formacZo de um com-

eellschaft, firma industrial e comer-
efal nlemé.

para 8 ohtencfo de um névo deri-;
vado de imidazoling®. I

Portos Caracteristicos

um névo derlvado de imidazoling er
férmuls T

[ ]
caracterizado pelo iato Je se re

ficldo 28-diametils-3hidroxi-4- tt;s::r
butil- fenilacético, resnectivamente |
um -dos seus derivados funeclonals dc'
dclde com etilenodiamina. ou com um
derivado N-acilado de stilenodiamina [
scb formaco dirsta o por estdeins
do derivado de Imideznlina da f6rmu-,
la 1. e de se converter. eventialm-n-

on, eunl Re, BI e R Ll as signie
tlcaclies actma definidas, de que re-

s, com um 2l Qiste

, ’
Puntos caractéristicos de: "Processo X=CO=N*

pesio da férmula. I.

Finaimente, a depositante reivindi-
ca de acdrdo com a Convencdo In-
ternacional e de conformidade com
o artigo 21 do Cédigo da Proprieda-
de Industrial, & prioridade do ceorrese
pondente pedido, depositado na Re-
particio de -Patentes da Alemenha,
em 30 de setembro de 1660, sob o
B® M 46.696 IVh/12p.

TERMO N¢ 132,425
De 11 de setembro de 1961

y Sccietd Farmaceuiicl Italia — Itd-
fa.

Titulo — “Processo para preparar
novos derivados ‘da benzilaming ten-
cdo stividade anti-pirético-ennlyés:-
ca”,

Ponto Caracteristico

1 — Um processo para preperar
rovas nicotinoil e isonico-tinoil- mo- ©
no o dibenzilaminas, utels na tera-
péutica como anti-pirético-analgési-
cos, tendo a férmula estrutural ge-

ral seguinte: ~ .
Py
‘ .

Ve

L4

-~

N\
\

N\
b

} — Processo para s obtencfio de;°® due X € 3-piridila ou 4-piridile,

B B
&P
R=H ou

By S ov we by = 0uge B, o N ou 03B,

R"s sa.

-

te 8 base Nere ssoim htida em um!salve o caso om qne
composto, € seus sais inorgfinicos, caracterizado
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Publicacho feita de acérdo com o art. 26 do Cédigo. de Propriedade Ingustrial:

§ 22 Da date de publicago de que trata o presente artigo, come
apresentar Sias oposicdes a0 Departamenio Nacional da Propriedade

porque se faz reagir o cloFeto ou o aerdbiamente, um compdsto da for-

anidrido do é4cido nicotinico ou isuni-
cotinico com um derivado da benzi-
lamina em um solvente orginico iner-
te como éter etilico, a dioxana, o
benzeno e andlogos, em presenga ou
ndo de aminas tercidrias como a pi-
ridin aou a dimetil-anilina, e porque
08 produtos resultantes sdo isolados
do modo conhecido da mistura de
reacdo. .

A requerente reivindica de acdrdo
com a Convengdo Internacional € o
“Artigo 21 do Decreto-Lei n? 7903, de
27 de ag6sto de 1945, a prioridade
do correspondente pedido, depositado
nz Reparticio de Patentes da Italia,
tlamgls de setembro de 1960, sob o n°

5,969, .

TERMO N 133.250
De § de outubro de 1961

Olin Mathieson Chemical Corpo-
ration, — Estados Unidos da Amé-
Hea., :

Titulo: Sintese de esterdides.

Pontos Caracteristicos

12 — Um processo para a produ-
gao de 11-ohidroxi-estefdides da for-
mula: .

v Poop
: &
° g e o
oo

na qual R representa um hidrogénio
pu radical acila, X representa naio-
geno e R’ e R represantam, cada
um, um hidrogénio, um radical al-
coil inferior, halo-alcoil-inferior, aril
mono-ciclico, aralcoil mono-ciclico, eu
ciclo-alcoil,- e, junto com o atomo de
carbono ao qual éles se prendem, R’
e R” representam um radical ciclo-
alcoil ou hétero-ciclico mono-ciclico,
caracterizado por incubar, aerdbia-
mente, um compdsto da férmula:

2

na qual R, X, R’ e R” {ém as mes-
mas significacdes supra citadas, num
meio de cultura tende uma fonte
assimilavel de nitrogénio, carbonc e
energia, e contendo um micro-orga-
nismo do genus Collectotrichum ou
de genus Tricothecium. .

22 — Um processo, de acoérdo com
o ponto 1.9, caracterizado pelo niicro-
organismo ser o Colletrotricum pho-
moides.

32 — Um processo, de acordo com
o ponto 1.°, carracterizado peio mi-
cro-organisme ser o Cricothecwum
reseum.

49 — Um processo, de acordo com
-0 ponto 19, caracterizado por incubar,.

mula;

zz. - .
N .
@ mn_\nm‘_"' : g:.',l,w

num meio de cultura que .compre-
ende uma fonte assimildvel de nitro-
génio, carbono e energia, na pre-
senca de Tricothecium roseum, para
produzir o correspondente lla-hidroxi-
esteroide,

59 — Um processo, de acérdo com
-0 ponto 1., caracterizado por incubar,
aerobiamente, um compdsto da fore~
mulé:

e e
0~ " ~~alcos) Eﬁ:{z

T naiogero

num meio de cultura que compre-
ende uma fonte assimilivel de nitro-
génio, carbono e energia, na presenca
de Colletetrichum phomoides.

62 — Um processo, de acdérdo com
0 ponto 1.9, caracterizado por incubar,
aerobiamente, a 16, 17-acetonida da
6a-flaor-16a-hidroxi-cortexolana num
meio de cultura compreendendo uma
fonte assimildvel de nitrogénio, car-~
bono e energia, na pressnca: do mi-
cro-organismo Tricothecium rosepm
para produzir 8 16,  17-acetonida
da 6a-flior-16a-hidroxi-epi-hidro-cgr-
tisona. .

72 — Um processo de acdérdo com
o ponto 1.9, caracterizado por incubar,
aerobiamente, a 16, 17-acetonida da
6a-flucr-16a-hidroxi-cortexolona num
meio de cultura que compreende uma
fonte assimildvel de nitrogénio, car-
bhono e energia, na presenca de mi~
cro-organismo  Colletotrichum = pro-
moides, para formar a 18, 17-aceto-
nida da 6a-fhior-1€a-hidroxi-epi-hi-
dro-cortisona.

8.2 — Um processo, de acdrdo com
o ponto 1.9, curacterizado por acilar
um compdsto da férmula:

na qual P e Q representam, cada
um, hidrogénio, um radieal alcoil in-
ferior, halg-alcoil inferior, aril mono-
ciclico, araleoil mono-ciclico, ciclo-
alcoil, hétero-ciclico nitrogenado mo-
no-ciclico, ou hétero-ciclico-nitroge-
nado mono-cielico-alcoil-infervior, e,
junto com o atomo de carboro, a0s
quais €éles seliga m, P e Q represen-

ciclico mono-¢iclico e X representa
halogeno; deshidrogenar seletivamen=
te o produto para obtengio de um
compdsto deltal da férinula:

na qual P. Q e X tém as mesmas
signiticagdes supra citadas, e, R re-
presenta hidrogénio ou um radical
acila; e sulfonatar o ultimo compds-
to citado, na posicie 11, com um
agente sulfonilante tal como compos-
tos alcoil-sulfonflicos ou aril-mono-
ciclico-sulfonflicos, para obtengic de
um produto da férmula:

carda a QOITer o prazo para o deferimento do pedide durante 30 dius
Industrial aqueles que se julgarem prejudicados. :

duto para obtencdo de wm compuste
deltal da fdrmpmle:

po
N o
&, ‘:‘\o\ ’
. ~~0—=0-p
\ ~N

na qual P, @, X, R e R tom 28
mesmas significagées supra citadas,

102 — Um processo, substanciale
mente como aqui descrito.

Reivindica-se, de acérdo com &
Convengio Internacional e o Art, 21
do Codigo da Prepriedade Industrial,
a prioridade do pedido correspondente,
depositado na Reparti¢io de Patene
tes dos Estados Unidos da América,
em 10 de outubro de 1960, sob nimes
ro 61.388.

——

C
. L '
o, e
S,
~C~-p
A

na qual R. P, Q ¢ X tém as mes-
mas significacddes supra citadas, e
R” representa um radical alevil-sul-
fonil ou aril mono-cicli.o-sulfonil,

9. — TUm processo, de acérdo com
0 ponto 1.2, caracterizado por acilar
um compdsto da férmula: !

na qual P e Q representam, cada
um, hidrogénio, um radical alcoil in-
ferior, halo-alcoil-inferior, aril monc-
ciclico, aralcoil mono-ciclico, ciclo-
alcoil, hétero-ciclico nitrogenadn mo-
no-ciclico, ou hétero-ciclico ' nitroge~
nado mono-~ciclico-alcoil-infevior, e,
junto com o Atomo de carbono o
qual éles se ligam e formam um ra-
dical ciclo-alcoilico ¢u héters ciclico
mono-ciclico, € X representa haloge-
no; sulfonilar o produte de reacio
na posicdo 11 pela reacio com cicli-
cos-sulfonilicas, para obtencic de um
compdsto da férmula: ’

na yua P, Q@ g X.tém as mesmas
significacdes supra citadzs,
senta hidrogénio, ou um radical acil
e R” representa um radical aleail-
sulfonil ou aril-mono-ciclico-sulfonil;

tam um radical ciclo-alcoil ou hétero-

e deshidrogenar, seletivamente, o pro-

R repre-

TERMO 133.301

Data: 10 de outubro de 1961 |
Requerente: Sandoz S. A. — Suica,
Titulo: Processo para a preparas

¢ao de hidrazidas oOpticamente atle

vas. .
Processo para a preparacdo de hie

drazidas gpticamente ativas da série

de 4cido lisérgico da formula geral I

1

na qual Rl represtnta um &tomo de
hidrogénio, um grupo alquilo, alques
nilo ou aralquile inferior, caracierfs
zado pelo fato de se fazer reagir um
derivado de écido lisérgico da férxaye
la geral II -

‘ . a1y,
na qual R1 tem a significacdo acle
ma definida e R2 representa um grie
po alcoxi, um grupo aminogénio, maoe
noalquilaminugénio qu hidroxialquia
laminogénio priméario, ou o resto de
tripéptido dos alcaléides naturais de
cravagem de centelo, com hidrazing
na presenca de protoes, r

Finalmente a requerente reivindle
ca, de aclrdo com a legislagiio aplie
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Publicaciio feita de acdrdo com o art. 28 do Cédigo de Propriedude Industrial:
$§ 2° Da data da publicacho de que trata o presente artigo,

poderfio apresentar suas oposicSes ao Departamento Nacional da Propriedade Industrial aqueles que se julgarem prejudicados.

cével, a prioridade dos corresponden-
tes pedidos de patentes depoaitados
na Reparticio de Patentes da Suica,
em 12 de outuvro de 1860, sob o nu-
mero 11.427/60 e em 25 de outubro
de 1960, sob o n.? 11.896/60,

TERMo 133.385
de 12 de outubro de 1961

E. I. Du Pont. De Nemours And
C;ompany — Estados Unidos da Amé-
rica.

Titulo; “Composicdes resinosas”.
Pontos Caracteristicos

1 =- Uma composi¢io de matéria
caracterizada por compreender uma
resing termoplastica e um composto
contendo um pluralidade dz radicais
tendo a seguinte férmula estrutural:

“
HAER
. Y 0
\ 4
N
H- "¢=cy,

Y
R

.
()

no qial representa atomos
de carbono no anel, “a” é um mi-
mero inteiro tendo um valor de pelo
menos 2, sendo tddas as valéncias,
menos uma, dos ditos dtomos de car-
pono satisfeitas por radicais mono-
valentes da classe que consiste de
hidrogénio. alquila, arila, alcarila.
aralquila, cloro-alquila, fluoroalquila.
alcoxialquila, ciano, cloroalcoxialqui-
la, fluoro-alcoxialquila, cianaalcoxial.
quila, cianoalquila, acenila, cloroarila
e fluoroari/a, quando o valor de “a”
{for 2. e que consiste, adicionalmente,
de fluor, cloro. acilamido e fenilsul-
fonila quando o valor de *a” 10r
maior do que 2; e no qual R é um
radical monovalente da classe que
consiste de hidrowénlo, alquila, alce-
nila, arila. cloro. fluoro, bromo, cia-
no, aciloxi, cloroalquila, fluoroalqui-
la, cianoalquila, alcoxi, ariloxi e car-
btcoxi. R

Seguem-se os pontos de 2 a 10.

A requerente reivindica de acdrdo
com a Convencdo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-let n? 7.903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido deposiiado.na
Reparticko de Patentes dos Estados
Unidos da América, em 13 de outu-
bro de 1960. sob n?° 62.343.

2 — Uma pelicula ndo sustentada.
caracterizada por ser constituida da
composicio de acdrdo coan 0 ponto 1.

3 — Uma tela fibrosa. caracterlza-
da por estar revestida com a compo-
sicdo de acérdo com o ponto 1.

4 — Uwma tela fibrosa, caracteriza.
da por estar iinpregnada com a com-
posicfio de acdrdo com o ponto 1.

comegaria a correr o prazo para o deferimento do pedido, durante 30 dias

8 — Um plastisol, caracterizado
por ser composto da composi¢iio de
acdrdo coni o ponto 1,

8 — Uma composicio de revesti-
mento, caracterizada por compreen-
der 100 partes, por péso, de uma
mescla compativel de, pelo menos,
um vinil ciclo acetel contendo uma
pluralidade dos radicais apresenta-
dos no ponto 1, e até 40 partes, por
péso, de resina termoplastica.

7 — Uma composicio de revesti-
mento de acdrdo com o ponto 6, ca~
racterizada por compreender um di-
éster de vinil ciclo acetal liquido de
um liquido dicarboxflico etilenica-
mente inseturado. * ’

8 — Uma composicio de revesti-
mento de acoérdo com o ponto 6, ca-
racterizado por conter 100 partes,
por péso, de uma mescla compativel
de vinil ciclo acetal liquido e até
cérca de 20 e 30 partes, por péso,
de pele pelo menos um polimero de
pelo menos um éster sacrflico.

9 — Uma composicio de revesti-
mento de acérdo com o ponto 6, ca.
racterizado por conter 100 partes, por
péso, de uma mescla compativel de
um vinil ciclo acetal liquido e cérca
de 5§ a 15 partes, por péso, de pelo
menos uma celulose acilada.

10 Novas composicdes resino-
sas, sua preparaco e aplicacéo, subs-
tancialmente como acima descrito e
especificado, com particular referén-
cia aos exemplo dados.

Prioridade: Estados Unidos da
Ameérica, em 13 de 1969, sob niime-
ro 62343. '

TERMO 133.42)
de 13 de outubro de 1901

Requerente: E. Merck Aktienge-
sellschaft, firma industrial e comer-
cial alema.

“Processo para a producdo de ne-
vos derivedos da 17.alfa-metil-testous-
terona’”.

Pontos Caracleristicos

Processo para a producglio de no-
vos derivados da 17,alfa.metil-testos-
terona da férmula

Ct

1.
v o
e Oon

==X

1

na qual X significa HH ou =CH2
e que se estdo substituidos na po-
sicho lalfa e/ou T7alfa pelo grupa-
mento CH3COS, caracterizado pelo
faltlcl) de tratar um esterSide de f6r-
mula

11

na qual X possue o significado men-
clonado e que ¢é insaturado na po-

sicdo 1,2 es/ou 6,7, com #cido tio-
acético, eventualmente sob radiacfio
com luz ultra-violeta, bem como even-
tualmente na presen¢a de um sol-
vente inerte,

Finalmente, a depositante reivin-
dica, de acdrdo com & cConvencéo
Internacional e de conformidade com
o artigo 21 do Cédigo da Proprieda~
de Industrial, a prioridade do cor.
respondente pedido, depositado na
Reparticdo de Patentes da Alema-
nha, em 29 de outubro de 1960, sob
n® M 46.979 IVb/12 o.

TERMO N° 119.086
De 4 de maio de 1960

Requerente; Lovens Kemiske Fabrik
Ved A Kongsted — Dinamurquésa,

Titulo: ¢Processo para a produgdo
de &cido 6 — Amino-Peniclénico.»

. Pontos Caracteristicos

1 — Processo para a produglo de
4cdo 6-amino penililénico, caracteriza-
do pelo fato de uma penicilina, ou uma
mistura de penicilina, produzida por
um processo de [fermentagdo, ser adi-
cionada a um melo de cultura, no qual
¢ feito crescer um bolor que produz en-
zimas desaciladoras suscetiveis de desa-
clarem penicilinas, deixando-se depois
crescer o bolor no meio de cultura na
presen¢a da penicilina, até que uma
parte substancial da penicilina tenha
sido convertida em &cido 6 — amino-
penicilanico,

2 — Processo de acordo com o pon-
to caracteristico 1, caracterizado pelo
fato de o bolor pertencer ao géncro
Mutor,

3 — Pro.csso de acdrdo com o pon-
to caracteristico 1, caracterizado pelo
fato ed o bolor pertencer ao género
Monotospora.

4 — Processo de acdrdo com o pon-
to caracteristico 1, caracterizado pelo
fato de o bolor pertencer ao -género
Stemphylium.

—

5 — Processo de acdrdo com o pon-
to caracteristico 1, caracterizado pelo
fato de o bolor pertencer ao género
Cylindrocarpon,

6 Processo de acdrdo com o ponto
caracteristico 1, caracterizado pelo fato
‘de o bolor pertencer ao género Co-
phelosporium, ..

7 ~ Processo de acdrdo com o pon-
to caractéristico 1, caracterizado pelo
fato de o bolor pertencer ao género
Aspergillus.

8 — Processo de acérdo com o pon-
to caracteristico 1, caracterizado pelo
fato de o bolor pertencer a0 género
PRuserium.

9 — Processo de acérdo com o poa-

to caracteristico 1, caracterizado pelo
fato de o bolor pertencer ao género
Hypomyeces.

10 — Processo de acdrdo com ©
ponto caracteristico 1, caracterizado
pelo fato de o bolor pertencer ao gé-
nero Ciberelle,

11 — Processo de¢ acdrdo com qual-
quer dos pontos caracteristicos 1 a 10,
caracterizado pelo fato de a penicilina
ser fenoxi-metil-peniclina,

12 — Processo de acdrdo com qual-
quer dos pontos caracteristicos 1 e 11,

caracterizado pclo 1ato de a proporgao
entre as quantdades de materiais bio-
l6gicos promovendo o crescimento, cale
culados como substancia séco, ¢ a qaune
tidade inicial de fenoximetil-penicilina,
cakulado como &cido lvre, ser mantida
nferior 8 0,5 e de preferéncia inferior
a.0.25.

13 — Processo de acérdo com quale
quer dos pontos caracteristicos | a 12,
caracterizado pelo fato de a concentra.
¢do inicial da penicilina no melo de
cultura, calculado como &cido lvrei, va«
rar entre 1 e 4%.

14 — Processo de acérdo com os
pontos 12 ou 13, caracterizado pelo
fato de o 4cido 6 — amino-penicilént.
co ser fsolado do mcio de cultura por
remog3o - de micélio do mesmo e por
contentragio da solugio assim obtida
por evaporado no vacuo, ajustando o
pH da ca solugdo concentrada ¢ um
valor de cérca de 4,3 e scparando da
solugio o 4cido 6 — amino penicila-
nico que assim precipitou.

A requerente reivindica de acdrdo
com a ConvengSo Internacional e o.
Art, 21 do Decreto-lei n® 7.903 de 27
de agésto de 1945, as prioridades dos
correspondentes  pedidos.  depositados
na Reparticdo de Patentes da Ingla~
tcrra, em 6 de maio de 1959, 19 de
junho de 1959, 17 de agie> de 1959 e
14 de janeiro de 1960, sob os numeros
15.605, 21195, 28080 e 1445, respectis
vameute, .

it

TERMO N* 122.012
Je 16 de agodstode 1960

Pedido de Patcte de Privilégio de
Invenngdo «Aperfeigoamento introduzie
em colchetey, -

Alfredo Alain Arnold Harvut — Rio
de Junciro — Estado da Guanabara,

Pontos Caracteristicos

1 — Aperfeigoamento introduzido
em colchete, compreendendo uma base
retangular de metal ou outro material,
caracterizado por possuir uma projeco
central tubular de fixaglo, e projegdes
triangulares em sentido vertical A base,
em cada Angulo, ditas proje¢dcs afuni-
lando-se 34 medida de seu prolongamen-
to terminando ¢m ponta agucada.

2 — Apcrfeicoamento introduzido em
colchete, de acordo com o ponto ante-
rior, tudo substancialmente como aqui
descrito e representado  esquematica-
mente nos desenhos acompanhantes.

. TERMO N 122.262
De .26 de agdsto de 1960

Requerente: Merck & Co., Inc.
Estados Unidos da América,
. Titulo: «Processo para preparar um
&cido alifatico inferior de alfa — (1 —
Benzil — 2 — Indolila).»

Pontus Caracteristicos

—

1 — Processo para preparar um &ct
do alifatico inferior de alfa — (1-bene
zil-p-indolila), caracterizado por com-
preender a reagSo conjunta, em um
meio alcalino, de um 4cido alifatico in-
ferior de alfa — (3 ndolila), tendo um
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Publicacio feita de acérdo com o art. 26 do
§ 2° Da data' da publicacio de que trata o presente artigo,
tar suas oposigGes a0 Departamento Nacional da Propriedade

poderdo apresen

substtuinte que ndo hidrogénio e hidro-
carbonoxi, em pelo menos uma das po-
s¢des 4, 5, 6 e 7, e um éster benzilico
de um icido forte,

2-— Processo dé acérdo com o pon-
to 1, caracterizado porque o acido for-
te é um acido mineral.

3 — No processo de ' preparar um
acido alifatico inferior de alfa — (1.
benzil-3-indolla) a fase caracterizada
por compreender o tratamento de um
membro do grupo que consiste de um
acido alifatico niferior de alfa — (3~
indolila), tendo um substituinte outro
que nfo hidrogéhio e hidrocarbonoxi,
em pelo menos uma das posigdes 4, 5,
6 e 7, e seus ésteres, co mum éster de
um acido forte e alcool benzilico,

A requerente reivindica -de acérdo
com a2 Convengio Iaternacional e o
Art, 21 do Decreta-lei n® 7.903, de 27
de agosto de 1945, a prioridade do
carrespondente  pedido depositado na’
Repart¢io de Patentes nos FEstados
Unidos da América, em 3 de setembro
de 1959, sob n* 837.775.

TERMO N° 125.524
De 12 de janeiro de 1961

Requerente: The Esterbrook Pen
Company — Estados Unidos da, Amé.
rica.

Titulo: “Meioc de Suprimento de
tinta para penas de aparélho contadof
registrador”. :

Pontos caracteristicos

1 — Um dispositivo abastecedoy de

- tinta para um estilete registrador ca-
racterizado por compreender um

membro de capuz fixo, um eartucho

contendo tinta coaxial com o mesmo

€ tendo uma membrana perfuravel

fechando a extremidade do cartucho

* disposta contiguamente ao membro de
capuz, um tubo -rigido de dimensges
capilares se estendendo longitudinal-
mente através o membro de capuz e
ter "9 uma posicéio axial fixa com res.
F°: ao mesmo, a extremidade infe.
riz. de dito tubo tendo um gume cor-
tante para perfurar a dita membrana
¢ se estendendo substancialmente para
aparte inferior do eartucho quando o

dito eartucho se encontra em posicio
operacional cont-a o membro do ca.
buz, a extremidade superior do dito
tubo se prolongando para além do
membro de capuz e proporcionando
uma abwrtura de descarza de tinta do
interior do cartuche para o estilete,
€ maior didmetro cercando o primeiro

um tubo rigido de curto eomprimento
tubo e sendo afixade ao membrg de
capuz ¢ podendo do mesmo por uma
curta distincia e se estendendo para o
interior do cartucho, a extremidade
inferior do tuba curto tendo um gume
cortante para abrir um furo 013 mem-
brana alargando o furo no sen inte-
rlor para o primeiro tubo, o dito tubo
cgrto fixado por atrito de forma sepa-
ravel o cartucho na supradita posicdo
de operacdo e proporcionsndo a sua
exclusiva fixacac. e dispositivos
dito membic qe Capuz em comunics
¢do com a cavidade interna do dito
tubo para ventilur o cartucho e apli.
car pressdo ‘positiva oo contindo de
tinta do meiio. a evustrucio e o ar
ranjo sendo que 0 cartucho é

G
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mentado € posto em agio pelo deslo-
car-se 0 mesmo com sua membrana
extrema no sentido do lado inferior do
membro. de capuz contra o dito mem-
bro, isto por sua.vez resulta nos gu-
mes cortantes do primeiro e do tubo
curto funcionarem sucessivamente a
dita membrana ¢ desse modo estabe.
lecendo comunicacio entre o interior
do cartucho e os ditos dispositivos de
pressdo e ventilagio e fixando adicio-
nalmente o cartucho em posicio ope-
racional no membro do capuz.

2 — Um dispositivo abastecedor de
tinta para um estilete registrador, de
conformidade com o exposto no pon-
to 1, caracterizade pelo fato do dito
membro de capuz suportar um invo-
lucro inferiormente aberto proporcio-
nando uma guia para o cartucho no
seu deslocamento contrs o membro do
capuz e no invélucro protetor para o

cartucho quando o wltimo se encontra
na sua posicdo operacional conforme
exposto acima. ‘ .

3 — Um dispositivo abastecedor de
tinta para um estilete registrador, de
conformidade com o exposto no ponto
2, caracterizade pelo fato do dito in-
volucro ser entalhado junto & sua
confoermidade com o exposto no pon-
por¢jonar uma abertura de exame do
cartﬁcho. :
4 — Um dispostivo abastecedor de
tinta para um estilete registrador, de
conformidade co mo exposto no pon-
to 1, caracterizado pelo fato do mem.
bro do capuz se guarnecido de ums
cavidade vasante tendo uma extremi-
dade superior de menor diametro, na
qual o primeiro tubo tem um ajuste
apertado e uma extremidade inferior
de maior didmetro na qual a extremi-
dade superior do tubo curto tem igual-
mente um apertado ajuste, e na qual
os ditos dispositivos. aplicadores de
pressio e de ventilagio sio ligados
com 2 cavidade de maior diametro;
acima de tubo curto.

5 — Um aparelho regisrador tendo
um estilete montado para deslocamen-
to sébre uma superficie receptora de
registro e adaptado para receher a
tinta de um tubo capilar, dispositivos
abastecedores de tinta caracterizados
por compreenderem um suporte con-
duzido por uma parte fixa do dito
aparelro, um membro em forma de
capuz rigidamente afixado ao dito su-
vorte, um invoéluero oco inferiormente
aberto afixado ao dito membro em re-
lagdo coaxial com o mesmo, um car-
tucho contendo tinta se estendendo
axialmente através o membro de ca-
puz e tendo uma posicio axial fixa
com respeito ao mesmo, a extremidade
superior do dito tubo proporcionando
uma abertura de descarga de tinta do
cartucho com a qual o dito tubo capi-
lar esta ligado, e a extremidade infe-
rior de dito tubo se estendendo para o
interior
junto & parte inferior do mesmo num
gume cortante, um- tubo rigido curte
de didmetro maior, cercando o primei-
ro tube e sendo afixado aoc membro o
capuz e se estendendo do mesmo por

juma curta distinciz para o interior
idito tubo curto também terminando
num gume coricnie, dispesitivos
!clm’ndo o dito tubo de curto cum
imento para ventilar e aplicar pie
;cs interior do corluciio, peln me
pate central da extremicade do cartu-

pri-

)

do cartucho e terminando:

in-

‘cho contiguamente ao membro de ca-
puz sendo formada de material facil-
mente perfuravel, a construgio e o ar-
ranjo sendo tais que o cartucho &
montado em posicdo operacional pela
sua insercdo no interior de invélucro
e pelo forgia-lo contra o membra do
capuz, quando efetua a perfuracio ini-
cial do dite material puncionavel pelo
gume cortante do primeiro.tubo e uma
ampliagio ou alargamento da dita
puni¢do pelo gume cortante do tubo
mais curto, e adicionamente efetua g
fixacio destacdvel. final do cartucho
a0 tuho curto pela fricgao ou atrito do
material funcionavel sébre a superfi-
cie externa do dito tubo curto, a dita
fixacio por atrito proporcionando a
exclusiva fixacdo de cartuche ao mem-
bro de capuz. :

6 — Um dispositiva abastecedor de
tinta para no aparélho registrador, de
acordo com o ponto 4, caracterizado
pelo fato dos ditos dispositivos de ven-
tilagho e aplicagho de pressio compre-
enderem um bulbo pressionavel mon-
tado sobre 0 membro do capuz em co-
municagdo com o interior do cartucho
através a cavidade interna do dito
tubo curto.

7 ~—~ Um dispositivo abastecedor de
’tinta para um aparelho registrador, ce
acOrdo com o ponto 4, ¢ aracterizado
pelo fato do invélucro ser guarnecido
junto & sua extremidade inferior de
entalhes contrapostos proporcioando
aberturas de exame do cartucho e fa-
jcilitando  adicionalmente o desloca.
mente do cartucho para dentro e para
féra do.invélucro.

A requerente reivindica de acdrdo
com a Convencio Internacional e o
Art. 21 do Decreto.lei n® 7.903, de 27
de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado em
Reparticio de Patentes nos EE UU.
da América, em 29 de fevereiro de
1960, sob n° 11.714.

TERMO N° 127.759

De 20 de margo de 1961

Requerente: Parke, Davis & Compa-
ny - Norteamericana,

Titulo: “Processo para a producio
de vacinas”,

Pontos caracteristicos

1 — Um processo para a producio de
vacinas estafilocoeicas, caracterizado
por compreender a extracio de cclulas
intactas de um dos derivados UCTS,
Smith, S193N4, H&D, Castellani, MCD
133, SX4473, K6, K93 ou K93M do
|.Staphylococeus aureus, com fenol e
'm solvente aquoso e & separagdo do
fonal e do material s6lido insoluvel da
£0iugén aquosa, para obter uma solu-
€30 aquosa capaz de estimular g pro-
cusédo de um anticorpo protetor contra
¢ Stephylococeus aurcus.

’ 3 — Um processo e acdrdo com o
ronto 1, caracterizado porque a ex-
tragio com o fenol € solvente aquoso
« realizado simultineamente.

3 — U mprocesso de acérdo com: o

N8 do cartucho, a extremidade inferior de 72nto 1, caracterizado porque a extra-

.0 cem o fenol é realizada antes da

€iraglo com @ solvente aquoso.

i 4 — Um processo de acirdo com 0s

Yonies 1 ¢ 33, caracterizado porgue o
wrloenntém entre 5 e 20 por cento

(o sz,

A requeremte reivindica de acérde

com & Convencho Internacipnal e @

Art. 21 do Decreto.lei n® 7.903 de 27

de aglsto de 1945, a prioridade do cora’
respondente pedido depositado na Rew:
particio de Patentes dos Estados Unie

das da América em 21 de margo de
1960, sob n° 16.184, -

TERMO N 129,244
De 17 de maio de 1961

Requerente — Griffith Laboras
tories S, A, — México, ,

Titulo — Um processo para pro-
duzir emulsées de carne,

1.° Um processo para produzip
uma emulsdo de earne, caracteria
zado porque, imediatamente antes
ou durante o emunlsionamento da

‘carne, é adicionada pelo menos

uma parte em péso de glucono
delta lactona por 3.2060 partes de
carne, em eonseqiiéncia do que se
forma o acido glucdnico, em ses
guida, na emulsio resultante, pela

- qualquer um dos pontos 1,

hidrolise da glucono delta lae-
tona. ’

2. Um proeesso de acordo com
‘0 ponto 1, ecaracterizado porque
a carne ¢ emulsionada antes do
cmopletamento ‘da  hidrolise da
lactona em 4cido gluconico.

3.° Um processa de acdrdo com
0 ponto 1 ou ponto 2, caracteri~
zado porque a carne é emulsioe
nada antes de que se tenha vee
rificado qualquer hidrélise subse
tancial da lactona.

4. Um processo de acoérdo com
2 ou
3, caracterizado porque a quan-

| tidade de glucono delta lactona

adicionada fica situada na faixa
de 31 a 498 g para kg de carne.

5.2 Um processo de acérdo com
qualquer um dos pentos prece-
dentes, caracterizado porque o
emulsionamento e “realizada em
um pH apropriado _para a proe

L dugdo de uma emulsio de partie

culas finas de gordura, mas -cm
presenca de glucono delta lactona
suficiente para baixar o pH, de-
pois do comipletamento da emul-
sdo, para um nivel substanciat-
mente inferior ao primeiro pH
niencionado, necessario para proe-
duzir
culas finas de gorduras.

6.° Um processo para produzir
uma emulsido de earne, de acordo
com qualgquer um dos pontos pre-
cedentes, caracterizado porque a
carne é curada. e porque inchii
as fases de completar a cura da
carne na emulsido em presenga de
dcido glucodnico gerado na refe-
rida emulsio pela lactona.

7.* Um processo para produzir
wna emulsio de carne de acdre
do ~om eualguer um dos ponios
precadentes, earaeterizado porque
a carne é emudsionada em pree

sen¢a de nitrito como sal de enra.

v

a referida emulsido de parti-
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Publicacao 1’eit;a,;3 de acdrdo com o art. 26 do Codigo de Propriedade Industrial:
§ 2° Da data.da publicagio de que trata o presente artigo,

comecara a COITer O Prazo para o

'deferimento do pedido, durante 30 dias

poderdo apresentar suas oposicdes a0 Departamento Nacional da Propriedade Industrial aqueles que se julgarem prejudicados. -

f.
e porque inclui a fase de curar
a carne na emulsio em presencga
do acido glucénico - gerado mna
emulsio pela lactona,
8. Um processo de: acérdo com
o ponto 7, caracterizado porque

a carne a ser emulsionada con-|

tém ou recebeu a adi¢gio de um
composto eno diol, para a cura
como nitrito, :

9. Um processo detacérdo com
o ponto 7 ou ponto 8, caracteri-

. zado porque a carne’a ser emul-

sionada contém ou recebeu a adi-
¢io de um condimento da familia
do capsicum. :

10, Um processo de acérdo com
o ponto 9, caracterizado porque
o condimento- compreende a pa-
prica. i
- 11, Um processo de acérdo com
o ponto 10, caracterizado rorque
o condimento compreende papri-
ca moida ou uma Oleoresina de
paprica. i

12, Para uso no: processo de
qualquer um dos pontos prece-
dentes 1 a 11, glucono delta lac-
tona moida séca mais uma pro-
porgdo estabilizante; de um ma-
terial comestivel, o qual, de pre-
feréncia, é um absorvedor de uni-
dade mais forte do que a glucono
delta lactona. .

TERMO Ns 129.980
De 13 de junhé de 1961

"Stocznia Gdanskai firma wolo-

‘neza, industrial, estabelecida em

Gdansk, Polénia. |

Processo paralimpeza de su-
perficies metalicas'‘em geral.

Pontos caracleristicos

1.° Processo para remover g eas-
ca ¢ outras impurezas de super-
ficies metalicas, : caracterizado
pelo fato das superficies, metali-
cas serem aquecidas e da casca
e impurezas serem: remvoidas por
um dispositivo mecénica, empre-
gando-se para o aquecimento das
superficies metalicas um arco elé-
trico de solda, ocorrendo o afas-
tamento da casca e impurezas
aquecidas simultineamente com o
aquegimento ¢o metal, formando
0 dispositivo mecidnico que afas-
ta as impurezas simultineamente
um eletrodo, ‘

¥

2 Processo de; acérdo com o
ponto caracteristico 1, caracteri-
zado pelo fato do aquecimento da
superficie metalica ser provoca-
do por impulsos elétricos curtos,
acendendo-se e apagando-se alter-
nadamente o arco elétrico.

3.° Processo de acérdo com o
ponto :aracteristico 1 e 2, earac-
terizado pelo fato dos impulsos
elétricos curtos e periédicos sur-
girem pelo contato sucessivo dos
eletrodos, - durante sua rotacgio,

gom as superficies & serem limpas
., ‘ 3

gt

e — T

.

¢do do processo de acoérdo com
os pontos caracteristicos 1 a 3,
caracterizado pelo fato de se co-
‘locar sbbre o cixo (8) acionado
dois discos (4) que formam um
tambor e desc colocar nos orifi-
cios distribuidos simétricamente
pela circunferéncia dos discos,
eixos (3) sObre os quais semonta
de maneira froxa as l-minas (2)
que representam os elementos de
trabalho e que limpam as super-
{icies metdalicas, sendo a corrente
elétrica conduzida de um lado as
lAiminas (2) e de outro lado ao
metal a ser limpo.

5. Dispositovo de acdérdo com
o ponto caracteristico 4, caracte-
rizado pelo fato da corrente elé-
trica ser conduzida s laminas
(2) através do condutor (9), da
eseova (6Y, do coletor (7) mon-
tado sobre o eixo (8), dos disco:
t4) e wos cixos (3).

A requérente reivindica a prio-
ridade de igual pedido depositado
na Reparti¢cio de Patentes da Po-
16nia aos 27 de junho de 1960.

TERMO N. 128.731
_ De 26 de abril de 1961

Requerente: Catalytic Combustion
Corporation — Estados Unidos da Amé-
rica,

Titulo: «Aquecedor de Radiagio Ca-
taliticay. .

Pontos caracteristicos

1 — Aquecedor catalitico de radiagao,
caracterizado por compreender uma ou
mais unidades de relagio, cada uma das
-quais ‘é capaz de ser carregada na sua
parte traseira, com combustivel e con-
tém um elemento catalitico de combustio
permeavel ao gas, passivel de ser aque-
cido até temperatura de ignicdo, e uma
camada de distribui¢do de gés, & prova
de f5go, permedvel ao gas se exten-
dendo em volta do lado trazeiro do ditd
elemento catalitico de combustdo carac~
terizado porisso, que um elemento meta-
lico de combustdo, tendo superficies de
metal nobre, se extende em uma espes-
sura uniforme através a inteira superfi-
cie de radiagdo, e é montado em frente
de uma camada de distribuigdio gazosa,
que consiste de um material semelhante
a 14, & prova de fogo, tem uma espes-
sura uniforme  que é um miltiplo da4
espessura do elemento de combustfo, e
¢ mantida em forma, por meio de uma
réde ou grade. ’ ’

2 — Aquecedor catalitico de radiagio
de acordo com o ponto 1, caracterizado
pelo fato de que em cada unidade indi-
vidual ‘catalitica de radiagio, uma réde
em malha, uma camada de distribuigsio
de gas semelhante a 13 e um elemento
cetalitico de combustdo de forma igual-
mente grande, sfo seguras por flanges
marginais numa moldura de jung¢%o cor-
reta as bordas da dita réde ou malha, a
dita camada e a dito elemento catalitico,

"4.° Dispositivo para a realiza-:

le a dita unidade de radiagio sendo

assim arranjados em uma parede de uma
camada fechada tendo uma entrada para
combustivel e ar esta dita rdde em
malha ficando em fgnte ao lado interno
da dita camada e formando o lado da
entrada de uma mistura de combustivel
e ar dentro da dita undade de radiagdo.

3 — Aquecedor catalitico de radiagdo
de acérdo com o ponto 1, caracterizado
pelo fato de que em cada unidade cata-
litica do radiagdo uma réde em malha,
uma camada de distribuigdo de gas e
um elemento catalitico d¢ combustdo de
forma retangular igualmente grande sio
mantidas por flanges marginais em uma
moldura retangular carradamente juntas
as bordas da dita réde ou malha, a dita
camada e o dito elemento catalitico, e
uma parede que é formada de uma plu-
ralidade das ditas unidades de radiago,
juntando as molduras uma de encontro a
outra, e fornece tdda a superficie de

| radiagdo requerida, é provida em uma

por¢io alojadora, a qua m uma en-
trada para combustivel e ar e forma,
junto com a dita parede, um espago sin-
gular, fechado, de distribui¢io de gas,
assegurando a distribui¢do simultanea de
mistura de combustivel-ar ‘por sbbre
lados da réde ou malha de todas as
unidades de radiagdo da dita parede.

4 — Aquecedor catalitico de radiagéo,
de acérdo com um dos pontos 1 a3,
caracterizado pelo fato de que um alo-
jamento de aquecedor, contendo uma
pluralidade de uniaddes de radiagdo
cataliticas é provido com um queimador
de gas para o pré-aquecimento simulta-
neo dos elementos cataliticos de com-
bustio na dita pluralidade de unidades,
até temperatura de ignigHo.

5 — Aquecedor catalitico de radiaggo,
de acérdo com qualquer dos pontos de
1 a 4, caracterizado pelo fato de que
em cada unidade catalitica de radiaggo,
um elemento até catalitico de combustdo,
consistindo de pelo menos uma tela
cataliticamente ativa, tecida de fio me-
talico e revestida com um metal nobre,

é protegida em sua frente em superficie
de emissdo de calor por uma tela de
protegdo de aberturas apreciavelmente
maiores de que as da dita tela cataliti-
camente ativa, ¢ uma tela refletora de
calor,” tendo aberturas de aproximada-
mente o mesmo tamanho das da. dita tela
cataliticamente ativa estd interposta
entre a camada distribuidora de gas
semelhante a 14 e-a dita tela catalitica-
mente ativa.

6 — Aquecedor catalitico de radiagfo,
de acdrdo com uma dos pontos de 1 a
5, caracterizada pelo fato de que em
cada unidade -catalitica de radiagdo a
camada de distribui¢do de gas contém
material semelhante a 14 em uma ca-
mada de baixa densidade adjacente a
réde em malha retentora de forma, e
em uma camada de mais alta densidade
entre a dita camada de baixa densidade
semelhante a 11 e o elemento catalitico
de combust3o,

7 — Aquecedor catalitico de radiagio,
de acordo com uma dos pontos de 1 a 6,
caracterizado pelo fato de que em cada
unidade catalitica de radiagdo, e ele-
mento catalitico de combustdo, consiste
de  pelo menos duas telas adjacentes,
cataliticamente ativas tecidas de fio me-

talico e revestidas com pelo menos um
metal do grupo de platina e paladio e a
camada de distribui¢do de géas consiste
de duas camadas minerais s2melhantes a-
|13 de diferentes densidades, a camada
semwlhante a 18 de maior densidade
sendo disposta mais perto de dito eles
mento catalitico de combustdo e tendo
tal espessura, que durante o fluxo de
gas através as camadas distribuidoras de
gds e o elemento catalitico, a queda da
pressdo através a dita camada seme-«
lhante a 14 de maior densidade é maiot
do que a queda da pressio através o
elemento catalitico de combust&o.

8 — Agquecedor catalitico de radiagdo,
de qualquer uma das reivindicagdes de
1 a 7, caracterizado pelo fato de que o
dito aquecedor compreende em combina+
¢do, um compartimento fechado, uma
unidade catalitica de radiagdo disposta
em uma parede do dito compartimento,
de modo que a superficie de calor ra«
diante do elemento catalitico de combuse
tio da dita unidade, estd em frente, no
sentido para fora do dito compartimento
um conduifo ligando o dito comparti-

mento por meios de suprir ar sob pressdo
para o dito compartimento, um queima-
dor de gas disposto externamente da
dita unidade catalitica de radiagdo e
adaptagdo para pré-aquecer o dito ele«
mento catalitico de ¢ombustdo até tem-
peratura de igni¢&o, uma linha de supri«
mento de combustivel ligada ao dite
conduito, uma valvula de fechamento

alitomaticamente operdvel na dita linha
de suprimento de combustivel, um ele-
mento sensivel & temperatura disposto
adjacentemente ao dito elemento catali-
tico de combustdo e operavel para abrir
a dita valvula de fechamento afim de
que o dito elemento catalitico de combus-
tdo atinja temperatura de ignic8o e para
fechar a dita valvula de fechamento
afim de que o dito elemento catalitico
de combustdo, caindo abaixo da tempe-
ratura de igni¢do, uma valvula de con-
trole automaticamente operdvel na dita
linha de suprimento de combustivel, e
um elemento sensivel a temperatura dis-
posto substancialmente na &rea na qual
calor irradiado da dita unidade deve ser
aplicado a um artigo a ser tratado a
calor, e lemento sensivel & temperatur
por tltimo mencionado sendo adaptado
para’ atuar a dita valvula de controle,
de modo a ajustar o fluxo de combusti-
vel a dita unidade catalitica de radiagdo,
de acdérdo com a temperatura desejada
para o tratmenfo a calor do dito artigo.

9 — Aquecedor catalitico de radiagéio
de acordo com o ponto 8, caracterizado
pelo fato de que o dito aquecedor com-
preende um ivélucro subdividido em uma
pluralidade de compartimentos fechados
entre si, e cada um dos ditos comparti-
mentos é provido com uma parede de
radiagdo, coposta de uma pluralidade da
unidades cataliticas de, radiagfio, e &
individualmente equipada com um con-
duito para suprimento de ar sob pressdo
ao compartimento, uma linha de supri-
mento de combustivel ligada ao dito
conduito, uma valvula de vedagio na
dita linha de suprimento de combustivel,
um elcemnto sensivel a temperatura dis-
posta adjacentemente ao elemento catali-
tico de combustdo de uma das unidades
cataliticas de radiagdo na . parede de
radiagdo do. compartimento e adaptado
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pera tuar a dita valvula de vedacdo,
tma valvula de contrdle oaderivel auto-

maticamente na dita linha de suprimento |’

de combustivel, ¢ um elemento sensivel
a temperatura, disposto na drea de apli-
cagdo de calor radiado da parede de
irradiagiio do compartimento e adaptado

para atuar a dita valvula de contrble em |

em resposta & temperatura na-dita area
de aplicagfio de calor.

10 — Aquecedor catalitico de radia-
¢do, caracterizado por ser como substan-
cialmente descrito com referéncia aos
desenhos anexos.

TERMOS Ne¢ 129,129
Pontos caracteristicas

"Data — 12 de maio de 1961
Requerente — Oswaldo Ribeiro dos
Santos — Estado do Rio de Janeiro

 Titulo — Névo Sistema de Ligagio
em conjunto de aquecimento para apli~
cagdo em qualquer recipiente ——— Mo~
délo de utilidade.

1°) «Noévo sistema de ligagdo em
conjunto de aquecimento para aplica-
¢d30 em qualquer recipente», caracteri~
zado essencialmente, por compreender
uma placa suporte e uma camara de
aquecimento, formado por um tubo do-
tado, internamente, de uma resisténcia
blindada, o dito tubo é preso a referi-
da placa suporte e a outra extremidade
¢ aberta para dar saida & massa liquida
proveniente de outra cidmara formada
por um tubo dotado internamente de
um termostato, sendo dita cdmara uni~
da & camara de aquecimento descrita,
por intermédio de uma proj2¢do tubu-~
lar, a referida camara do termostato, co-
munica-se com o exterior por meio de
um tudo cujas extremidades fixam, res-
pectivamente, na dita cadmara e na
placa suporte. O termostato possue li-
gagdo com a resisténcia blindada, pois
o aquecimento da massa lLquida sera
por éle controlado. .

2?) «Novo  sistema de’ ligagdo  de
conjunto de aquecimento para aplica-
¢do em qualquer recipiente», caracteri-
zado de acérdo com o ponto 1, e zinda
pelo fato da massa liquida ser admitida
no recipente passardo - primeiramente,
pelo termostato, o qual é ligado & re-
sisténcia blindada e proporcionando as-
sim uma perfeita unifdmidade de aque-
cimento antes da massa liquida pene-
trar no recipiente; quando a temperatu-~
ra da massa liquida atingir a marcada
no termostato, a corrente elétrica sera
cortada, voltando a ser ligada quando
-a temperatura sofrer quaiquer varia-
¢do.

3*) «Noévo sistema ¢ lgagdo em
conjunto de aquecimento ‘para aplica-
¢do emn qualquer recipent‘e’i),‘ caracteri~
zado de acdrdo com o Ponto 2, e an-
da pelo fato de ser adaptavel a qual-
guer recipiente, mediante a lixagdo da
placa suporté? a’ qual estio fixos ‘todos
os elementos constitutivos, ,tud'o como
substanciclinente ascrito e ilustrado
nos desenhos que o acompanham,

L
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TERMO N¢ 129,378 *
De 23 de maio de 1961 -

Requerente: ~— Continental - Can
Company, Inc. - Estados Unides da
América. .

Titulo: — Separagio Elétrica de
 Vasilhas de Metal Soldados.

Ponfos caracteristicos

1. Em um cistema de formagio de
corpos de vasilhas de metal e simila-~
res de feitio tubular, tendo a chapa li-
nhas tramsversais marcadas, ¢, onde o
tubo é quebrado em secgdes unitarias

ligadas com tirag pela linha marcada;
o processo de rompimento das tiras,
caracterizado pela movimentagdo con-

tiras, em um trajeto arqueado, a intro-
dugdo de energia elétrica nas seccdes
de tubos adjacentes para a passagem
através de uma tira de conex#o, aque-
cendo @ enfraquecendo assim a dita
tira, e, aplicagdo de pressdo sabre a
mesma para romper a conexao eitre
as sec¢Ges adjacentes unidas por tiras
'de comexdo.

2. Em um sistema de formag3o de
corpos de vasilhas de metal e similares
de feitio tubular, tendo a chapa linhas
transversais marcadas C onde @ tubo
é quebrado em secgdes unitdrias pela
linha marcada; o processo de rompi-
mento das tiras, caracterizado pela mo-
vimentagdo  continua das vcecges do
tubo, unidas por tiras num trajeto ar-
queado, a introdugdio de eaergia elitri-
ca nas secgdes de tubos adjaceates para
a passagem através uma tira de conme-
x30 em cadéncia com o mavimento das
seccGes adjacentes de tubos, com isto
aquecendo @ enfraguecendo & mencio-
nada tira, e aplicagdq de pressdo so-
bre a-mesma a fim de romper a cone-
xdo entre as secgles adjacentes unidas
por tiras,

3. Em um sistema de formagdo de
corpos de vasiihas de metal e similares
\de feitio tubular, tendo a chapa linhas
transversais -marcadas e aonde o tubg é
quebrado em secgdes unitarias pela li-
nha marcada: o processo do rompimen~
to das tiras, caracterizado pela movi-
mentagdo continua das sec¢des do tubo
unidas por tiras, num trajeto arqueado,
introdu¢do de energia elétrica nas - sec-
¢Ges de tubos adjacentes para a passa-
gem através de uma tira de conexdo,
aquecendo e enfraquecendo por @&ste
meijo a .mencionada tira, aplicando ten-
sdo sobre a mesma a fim de romper
a conexdo entre as sec¢des adjacentes
unidas por trds da conexdo.

4. Em um sistema de formagio de
corpos de vasilhas de metal e similares
de feitio tubular, tendo a chasa linbas
transversais marcadas, e oude o tubo
é quebrado em sec¢des unitarias pela li-
Inha marcada; o processo de rompimen-
to das tiras, caracterizado pelo movi-
mento continuo das secgdes de tubos
unidas por tiras num trajetoc arqueado.
introdugdo de energia elétrica nas sec-

¢Oes de tubos adjacentes para a passa-
jgem através de uma tira, de
jaquecendo " e enfraguccendo a ‘wiencio-
rnada tira, aplicando cisathamento sébre
a mesma a fim de romper e conexdo

tinua das secgSes do tubo, unidas por |

conexio,

entre as sec¢des adjacentes unidas por
tiras de conex&o. ‘

5. Em um sistema de formagfo de
corpos de vasilhas de metal ¢ simila-
res de —feitio tubular, tendo a chapa
linhas transversais marcadas, e onde o
tubo ¢ quebrado’ em secgdes unitarias
pela linha marcada; o processo de rome~
pimento das tiras, caracterizado pela
mavimentagio continua das seccles da
tubo unidas por tira;, num trajete ar-
queado, introduSo de energia
nas secgdes de tubos adjaceates, aque~
cendo e enfraquecendo por éste meio a
mencionada tira, movimentando a prin-

 cipal das duas sec¢des de tubos adja-

centes numa velocidade maior do que a
outra, rompendo assim a vonexio entre
as duas secgdes adjacentes.

6. Em u msistema de formagio de
corpos de vasilhas de meta] e similia-
res de feitio tubular, tendo a chapa li-
nhas transversais marcadas, ¢ cnde &
quebrado em secgSes umitirias pela li-
nha marcada; o processo de rompirmen-
to das tiras, caracterizado pela mavi~
mentacdo continua das secgdes de tu~
bos unidos por tiras, num trajeto ar-
queado, introdugSo de energia elétrica
nas sec¢Oes de tubos adjacentes para
a passagem através de uma tira, sque-
cendo e enfraquecendo assim a mesma,
e aplicagdo simultanea de tensio e pres-
sdo- s6bre a -mencionada "tira, rompen-
do por éste meio a conexdo entre as
secgGes de tubos unmidos por tiras de
conexdo.

7. Em um aparelho para separar
eletricamente unidades de uma pega tu-
bular unido per tiras, dispositi vopara
o rompimento de ditas tiras contendo
dispositive para a movimentago das
pe¢as tubulares ao Jeago de um tra-
jeto predeterminado, wm par de eletro-
das colocados separadamente a0 longo
do mencionado trajeto para o contato
individual de uma das pegas tubulares
mencionadas, e dispositivos para a apli-
cagdo da energia elétrica aos eletrodos
de contato para a passagem entre os
mesmos através das tiras unitérias,
aquecendo-as por é&ste mejo.

8. Em um aparelho para a separacio
de pagas tubulares unidas por tiras co-
locadas linearmente, dispositivos para o
rompimento das tiras contendo disposi-
tivos para a movimentagdo das pegas.
tubulares ao longo de um f{rajeto ar~
queado por determinado tendo uma
curvatura em dire¢do das mencionadas
tiras, pelo que partes da pega tubular
longe das mencionadas tiras sdo sepa-
radas 4 uma distancia maior do que a
separacio das pecas forgada pela men-
cionada tira, um par de eletrodos colo-
cados -separadamente ao longo do men-
cionado trajeto arranjado para dar con-
tato as mencionadas pecas tubulares,
dispositivos para impulsionar as peqas
tubulares ao longo de mencionado tra-
jeto arqueado e dispositivo para forne-
cer energia elétrica aos mencionados
eletrodos de contato para a passagem
através de uma das tiras escolhidas,
esquentando-a por &ste meio.

9. Aparelho para a separacio elétrica
de pecas tubulares unidas por tiras,
contendo dispositivos para a movimen-
tagdo das mencionadas pegas tubulares
ao longo de um frajeto pré-determinado,

elétrica |

are 0 defrimoxto do pedido, durente 3¢ dias
we se julgarem p?ejudmados.- R
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um para ¢ktrodog de contate disposta
separadamente ao longa do menciona
do trajeto, atravessando eatre o3 mess
mos, sucessivamente uma das menciona
'das tiras, disposittvo para aplicar encs
(gia elétrica sdo eletrodos de contaté
para a passagem através da tira esco
(da, esquentando-a;, e dispositivos parg
'a aplicaco de fér¢a de separagiio na
ltiras quando estas se encontram entre
.08 mencionados eletrodos de contato.

10. Aparelho de acérdo com o pon
to 9, caracterizado pelo fato de que ¢
‘mencionado dispositivo de novimenta
¢#o contém dispositivos para o aciona
mento das mencionadas pegas ao longq
de um trajeto arqueado e¢ de que as
tiras de -conexdo estdo disposta ssubg
tancialmente em relagfio linear ao tras
jeto arqueado, a disposi¢do linear dog
mencionados tiras tendo um raio de
curvatura menor do que as cutras pate

tes, pelo que as partes finais das pe
cas tubulares adjacentes, longo dat
mencionadas, tiras sdo scparadas em
uma distdncia. maior do que as distan
cias forcada pelas mencionadas tiras.
11. Um aparetho para a separa¢de
de pacas tubulares unidas por tiras,
contendo dispositiva para o acionamens
to das pecas tubulares ao longo de uma
trajeto predeterminado, um par de
eletrodos dispostos = separalamente aqQ
longo do mencionado trajeto em relas
¢do linear com o trajeto das tiras, cae
racterizado pela fata de que cada tira
pode ser colocada individualmente ene
tre os mencionados eletrodas .de contas
to, e dispasitive para o suprimearo de
energia elétrica sos mencionados cle-
trodos para passar através de tiras unie
tariaz a fim de esquentar e queimde
las. . :
12. Q aparelho do ponto 11, caracte~
rizado pelo fato de qué o mencionzdo
dispositivo para a suprimento de cnere
gia elétrica inclui um dispositivo de
sincroniza¢de, para sincronizar a aplie

.cagdo da energia elétrica com a passa~

gem das tiras nos eletrodos de contato.
13. O aparelho do ponto 11, caractea

{rizado pelo fato de que os mcncionas

dos dispasitivas de acionamento s34
dispostos ao longo do trajeto argueado,
tenda o trajeta das tiras um raio me~
nor do que o trajeto de outras partes
das peas tubulares, com o que as exe
tremidades das pe¢as tubulares zdjacene
tes s3o separadas com exce¢io das ti.
ras.

14. Um aparelho para a separacio
elétrica de pegns tubulares wnidas por
tiras em filetras, eontendo dispositivos
para o acionamento das pegas tubulares
ao longo de um trajeto pré-determina~
do, um par de eletrodos de contato
colocados separadamente ao longo do
mencionado  trajeto em ftileha com @&
trajeto das tiras podendo uma das ti-
ras ser colocada entre os eletrodos de
contato em conexfio de ponte, dispositie
vos para esticar as tiras gquando. estas
atravessam os eletrodos de contato, e
dispositivo para o rompimento de- ener~
gia elétrica aos eletrodos de contato
para passagem através de tiras unitde
rias para aquecer e queima-las,

15. Um aparelho para a scpiracHo
elétrica de pegas tubulares unidas por

tiras em fileiras, contendo dispositivos
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para o acionamento das pegas tubulares
a0 longo de um trajeto pré-determina-
do, um par de cletrodos de contat oco-
locados, separadamente ao longu do
mencionado trajeto em filewra com o
trajeto das tiras podendo uma das tires
ser colocada entre os eletrodos de con-
tato em conexfio de ponte, dispositivo
para suprimento de nergia elétrica para
os eletrodos de contato para passar
através de cada tira a fim de aquece-
1a ¢ assim enfraquecd-la, e dispositivus
para aplicacio de f{érga de ‘zisalhamenio
sdbre a tira enfraquecida quando esta
faz ponte entre os eletrodos de contato,
para efetuar a separagio dus pegas tu-
bulares adjacentes.

16. Um processo de formagio de
chapas para corpos de vasilhas de me-
tal e similares dando-se a forma de
tubo a uma lamina, incluindo a forma-
¢%o de costura continua e assim o tubo
¢ dividido em chapas unitarias unidas
por pcquenas tiras que se estend:m ge-
ralmente- ao Jongo da costura, um pro-
cesso de separagdo elétrica das chapas
unitarias, caracterizado pela ‘novimen-
tagdo continua das chapas wunidas, in-
trodugfo de energia elétrica nas chapas
méveis adjacentes, passando a enecgia
elétrica através da tira, que se2 encon-
-tra cntre as chapas, para esquentar e
assim enfraquecer a mencionada chapa,
¢ depois o completo rompimeato da tira
a fim de sepaar as chapas adjacentes.

17, Um processo de formagfio de cha-
pas para corpos d¢ vasilhas de meta] e
similares, dando-sec a forma de tubo a
uma lamina, incluindo a formacfio de
costura continua e dividindo assim o
tubo em chapas unitirlas anidas por
pequenasg tiras que se estend2m geral-
mente ao longo da costura, um pretes-
so de separagfio elétrica das chapas
unitsrias .caracterizado pela movimen-
tacfo continua das chapas unidas, in-
troduglo de energia elétrica passundo
através da tira para assim enfraquecs-
la, e depois a separagio da tira enfra-
quecida pela aplicacBo de fdrga de ci-
salhamento na mesma,

18. O processo do ponto 17, caracte-
ribzado pelo fato de que tanto a iatro-
ducfio de energia elétrica, como a apli-
cacdo da f8ra de cisalhamento & feito
de acdrdo com o movimento das cka-
pas.

19. Um processo de separagfo de pe-
¢as tubulares unitdrias adjacentes que
s¥o unidas por uma tira, caracterizado
pela movimentag3io continua das pegas
tubulares e acionamento 'da primeira
delas em relagio angular a que lke se-
gue, estando a tira que se encontira en-
tre as duas pegas, no ponto mais pré-
ximo das extremidades opostas das
mesmas, introducBio de energia elétrica
na primeira pe¢a tubular ¢ a que lhe
segue para a passagem otravés da tira
que se encontra entre as mesmas, aque-
cendo e enfraquecendo assim a mencio-
nada tira, aplicando pressfio edbre a
mesma a fim de romper a conexfo entre
a primeiro peca tubular ¢ o gue lhe
segue.

20. Um processo de scparaclo de
pegas tubulares  unitdrias  adjacentes
unidas por uma tira, caracterizada pela
movimenta¢fio continua das pecas tu-
bulares, aquecimento das tiras das pe-

comecard & correr o prazo para o deferimento do pedido, durante 30 diss

gas tubulares em movimento para en-
fraquecer as tiras, e aplicagio de for-
¢a de pressdo nas tiras enquants as
pesas tubulares continunm a se mover,
para assim romper a conexfo entre as
mencionadas pegas tubulares,

A requerente reivindica de acorco
com a Conven¢do Internacional e o Ar-
tigo 21 do Decreto-Lei n. 7.903, de
27 de agbsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparti¢ido de Patentes nos EE. UU.
da América, em 6 de julho de 1960,
sob n. 41.054.

——

TERMO N,
De 31 de maio de 1961

129.633

Requerente: ~ N.V. Philips Gloci-
Jampenfabrieken — Holandésa,

Titulo: — <¢Aperleioamentos ¢m ou
relativos a dispositivos compreeadendo
um transistor incluido em :ircuito conro
gerador de relaxagZo,

Pontos caracteristicos

1 — Aperieicoamentos em ou relati-
vos a dispositivos compreendendo um
transistor incorporado em circuito como
gerador de relaxagdio, no qual o circui-
to do eletrodo de saida do transistor
wmcorporado em circuitd como gerador
de relaxagfio, no qual o circuito do ele-
trodo de saida do transistor é acopla-
do aq circuito do eletrodo de controle
por meio de um circuito de alimenta-
¢%o dé retdrno e mo qual o circuito do
elctrodo de controle inclue um capaci-
tor de relaxagfo que ¢ carregado por
intermédio de um rgsistor de relaxagdo
e descarregado pelo transistor, carac-
terizado pelo fato do eletrodo de con-
trole do transistor ser ligado a um po-
tencial polarizados constante, que tor-
ne o transistor conduior, av mesmo
tempo que o circuito do cletrodo de
controle inclue, entre o ecletrodo inclue,
entre o eletrodo de controle e o capa-
citor de relaxagSo. um netificador: que
fica bloqueado pela polarizagio aplica-
dx ao eletrodo de controle.

2 — —Dispositivo, como o reivindi-
cado em 1, caracterizado pelo tato do
transistor, incorporado ao circuito como
gerador de relexaglo, também compre-
ender um circuito de feedback negativo,

che a fungio de feedback negativo
para correntes continuas.

3 — Dispositivo, como o ieivindica-
da polarizacio do eletrodo de controle
do transistor ser aplicada a &sse cltro-
dn em 1 ou 2, caracterizado pelo fato
do por meio de um divisor de voltagem
inserido entre os terminais da fonte ali-
mentadora de energia.

4 — Dispositivo, como o rejvindica-
do em 1, 2 ou 3, caracterizado pelo
fat~ do circuito de saida ‘ormado pelo
circuito coletor do transistor ser posi-
tivamente acoplado em tetdrmo  por
mejo de um transformador Je feedback,
ao circulto do eletrodo de con‘role fot-

mado pelo circuito da base, a0 mesmo

incluindo uma impedéncia que preen-

tempo que o circuito do emlssor inclue
uma impedéncia que funciona cumo
feedback negativo para corrences con-
tinuas e formada por um resistor pon-
teado por um capacitor,

5 — Dispositivo, como o reivinidica-
do em 4. caracterizado pelo {alo de um
resistor série ser ligado entre o termi-
nal de ligagdo da lonte alimentadora de
polarizacBo e a base do transistor, ao
mesmo tempo que a extremidade do re-
sistor-série mais afastada da base ¢
ligada por meio de um retificador ao
cmissor, tormando o referido 1esistor-
séric, juntamente com o dito retifica-
dor, um limitador de corrente.

6 — Um dispositivo, como o relvin-
dicado em qualquer dos pontus jprece-
dentes, caracterizado pelo fato do ca-
pacitor de relaxagSio ser pontcado_ por
um circto de descarga normalmente
blogueado que é controlado por uma
tenséo a ser observada,

7 — Dispositivo, como o ieivindica-
do em 6, caracterizado pelo fato do
circuito de descarga do capacitor de
relaxagdo ser constituido pela combina-
¢do série de um resistor ¢ de um tran-
sistor, que € liberado pela voltsgem a
ser supervisionada.

8 — Dispositivo, como o reivindica-
do em 7, caracterizado pelo fato do
circuito de descarga do capacitor de
relaxagdo também incluir um reufica-
dor, que, no estado de blogueio do
transistor, fica bloqueado pela tensfo
alimentadora do transistor.

9 — Dispositive. como o reivindica-
do em 6, 7 ou 8, caracterizado pelo
fato de. para supervisionar um conjun-
to de tensdes, cada teasfo ser ligada
ao circunto do eletrodo de controle do
transistor, incorporado ao circuito como
gerador de relaxagdio, através de um
circuito separado, comprecadrndo vm
retificador  independente incluido no
circuito do eletrodo de controle do ge-
rador de relaxacSio, um circuite de re-
laxag8o Independente € um circuito de
descarga independente que pontcia o
capacitor de relaxaco,

10 — Dispositivo, como o reivindi-
cado em 6, 7. 8 ou 9, caracterizado pelo
fato do circuito do eletrodo de saida do
transistor, incorporado ao circuito como
gerador der elaxagfio, sacluir um relé
de alarme que é ponteado por um rati-
ficador de protecfio do transistor, liga-
do como gerador de relaxacfo, contra
impulsos de indufio, quando o gerudor
de relaxafio passa para o estado de
corrente de sa'da majs baixa.

11— Dispositivo, comprezacendo
um trassistor incorporado a0 circuito
como gerador de relaxaciio. subslan-
cialmente constituido conforme a des-
criglio aqui feita com reteréncla so de-
senho anexo.

A requerente reivindica de acrdo
com a Conveng¢io Internacional e o Ar-

tigo 2] do Decreto-Lei n. 7.903 de
27 de agodsto de 1945, a prioridade do

correspondente “edido depositado na
Reparti¢io dr Patentes 4a ilolanda em

3 de junho de 1960, sob n. 252.324.

TERMO N. 129,578
Dc 8 de junho de 1561

Regquerente: —~ Molins Machine Cum-
Limited —~ Inglésa,
itujo: — <«Aperfeicoamentos em um
aparethd para o Transforte de Cigars
ross»,

Pontos caracteristicos

1 — Um aparelho pata conduzir duas
f.leiras de cigarros com pont ~filtrante,
do dispositivo de corte de uma miqui-
na de facer cigarros com ponta filtvin-
te para um aparclho de ¢nchimento de
bandejas, caracterizado por compreen-
der um dispositivo para deslocar os cie
garros de uma fileira, cxialmente, de
modu e separar suficientemente as tileio
ras, afm de que as mesmdas [fiqucm
preparadas para a operagio de enchi-
mento do aparelho de enchimento de
bandejas.

2 — Um aparelho de -cdrdo cum o
ponto |, caracterizado porque o dispo-
sitivo dest:nado a deslocar os clgarros
de uma fileira, exielmente, ¢ wn jogo
de ar, proveniente de um bico conve-
mentemcnte disposto, jato @sse que é
dirigido contra as extremidades cus re-
feridos cigarros de uma fileira que ji

fol separado de maneira limiada de
outra fileira, por deslocamento por wra

'peca em torma de cunha olocada per-

to do dispositivo de¢ corte da maquina
de fazer cigarios com ponta hlitrunte.

3 — Um aparclho de acérdo com o
ponta 1 ou ponto 2, caracterizado por-
que os cigarros, enquanto estio scrndo
conduzidos do dispositiva de vorte de
méaquina de fazer cigarros com ponta
filtrante para a dita pliaca separadora
on para a cabega de sucglo, sdo kva- -
dos por uma unidade transportarlora
que tem apdios que localizem os cigur-
ros nas suas posides convenientemente
separadas.

4 — Um aparclho de  =cdrdo  com
qualquer um doy pontos 1 a 3, cavac.
terizado por comprecnder wma passa-
gem reguladora disposta 3o longo do
percurso de transporte ¢ arranjada para
rolar as partes da seqdo intermedidria
dos cigoarrus.

5 — Um apareiho de acdrdo comn o
ponto 4. caracterizido porque a paus-
sagem reguladora compreende uim ci-
lindro ¢ uma placa wurva scparada

dele.

6 — Um .aparelho de acérdo con o
ponto 4 ou ponto 5. caracterizado por-
que os ¢ g.oros <o yma tileira sio en-
tregues pelo cilindro @ uma  sucessdo
de membros localizadores {por exem-
plo. as estrias Jde um tambor}, dos
guais é&les s3o removidos por uma pla-
ca de remogho ¢ entrégues o una es-
teira transportattora que os conduz oo
aparclha de enchimento das handefas,
enguanto a outra filero & conduzida
do cilindro, scparadamanie, o um¥ dis-
positive retativo de sucgio. arranjado
para receber ¢ virar os cigarros de 100",
para nverter os mesmos longitudinal-

mente, antes de os passar a esteira
transpostadora.
7 — Um aparelho Jo acérlo cor o

ponto 6 caracterizads sorque o Tilin-
dro de passagem rcguhdor.l fevanta os
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igarros sucessivos de uma iieira de
ima do membro transportador que lo-
-aliza cada cigarro, e faz com que éle
ola através da passagem reguiadora,
o fim da qual cada cigarro volta ao
eu apbio de localizac;éo anterior, res-~
abelecendo assim o espacamento dese-
ado.

8 — U maparelho transportador de
igarros de pontafiltrante, ~construido,
rranjado o adaptado para uperar subs-
ancialmente como descrito acima, com

eferéncia as figuras 1, 2, 3 e 4 dos|

iesenhos anexos.

9 — Um aparelho transportador de
igarros de ponta filtrante, construido,
rranjado e adaptado .para operar su~
istancialmente  como descrito acima,
om referéncia & figura 5 dos desenhos
nexos.

10 — Um aparelho transportador de
igarros de ponta filtrante, construido,
rranjado e adaptado para operar subs-
ancialmente como descrito acima, com
eferéncia a figura 6 dos  desenhos
nexos. L
A requerente reivindica de acérdo
om a Convencio Internacional e o
wrt. 21 do Decreto-Lei n° 7.903 de
7 de Agosto de 1945, a prioridade do
orrespondente  pedido, depositedo  na
eparti¢io de Patentes de Inglaterra,
m 8 de junho de 1960, sob o numero
0.094.

—

TERMO N° 130539
De 30 de junho de 1961

Requerente ~ General Motors Cor-
oration —~ Norte-Americana.
Titulo —~ Refrigerador.

DPontos caracteristicos

1 — Um refrigerador incluindo dis-
ositivos isolantes encerrando um com-
artimento abaixo do ponio de conge-
.mento e um compartimento acima do
onto de  congelamento, " dispositivo
srmando um compartimento;evaporador
»parado dos ditos compartimentos con~
.ndo uma parte do evaporador, a cir-
ulagio do ar sendo assegurada dos di~
»s compartimentos abaixo e acima fio
onto de congelamento através o diio
ompartimento evaporador em relagio
e transferéncia de calor com a dita
arte de evaporador e em contacto en-
e si e retornando o ar resfriado aos
itos compartimentos acima e abaixo do
onto de congelamento, caracterizado
elo fato de serem proporcionados “dis-
ositivos para remover a umidade do
¢ circulante proveniente do comparti-
ento acima do ponto de congelamento
interiormente ao seu contacto com o
do compartimento abaixo do ponto

> congelamento. .

2 — 2 ~ Um refrigerador ,d: acor-
5> com o ponto 1, caracterizado pelo
ito de sercm proporcionados lispositi-
os de resfriamento para pré-resfriar
ar para remover a umidade do ar
irculante oriundo do  compartimento
cima do ponto de congelamento en-
uanto é reparado do ar do comparti~
ento abaixo do ponto de congelamen~
» anteriormente ao scu contacto com a
arte de evaporador,

comecara & COrrer o pra

3 — Um refrigerador, de acdrdo com
o ponto 1 ou 2, caracterizado pelo” fato
do compart:mento do evaporador. ser

disposto para misturar o ar proveniente |

dos compartimentos zbaixo e acima do
ponto de congelamento anteriormente
a sua relagdo doe transteréncia de ca-
lor com a dita parte de evaporador
e uma segunda parte do evaporador é
proporcionada em relagdo de transferén-
cia térmica com o ar circulante prove-
niente do compartimento acima do pon-
to de congelamento anter'ormente a' sua
mistura com o ar do compartimento
abaixo do ponto de congelamento para
pré-resfriar e remover a umidade do ar
circulante do compartimento acima do
ponto de congelamento anteriormente a
mistura e a seu contacto com a primeira
parte do evaporador,

4 ~ Um refrigerador, de acordo com
o ponto 1, 2 ou 3, caracterizado pelo
fato da dita parte do evaporador cons-
tituir asecgdo central de um  evapo-
rador e o compartimento evapora-
dor ser disposto para misturar o ar
proveniente dos compartimentos abaixo
e acima do pontc de congelamento e
para guiar o -ar misturado através esta
secgdo central formando a dita parte
de evaporador anteriormente ao retdrno
do ar para os ‘itos compartimentos e
pelo fato do ar proveniente do com-
partimento acima do ponto de con-
gelamento ser guiado para entrar em
refagdo de transferéncia de calor e com

.|ambas as partes marginais do dito eva-

porador anteriormente. & sua mistura
no dito compartimento evaporador com
o ar proveniente do compartimento
abaixo do ponto de congelamento.

5 —~ Um refrigerador, de acdrdo com
o ponto 1, 2, ou 3, caracterizado pelo
fato da dita parte do evaporador cons-
tituir a seccdo central de um evapora-,
dgr ¢ o compartimiento evaporador ser
disposto para conduzir o ar proveniente
do compartimento acima do ponto de
congelamento da parte traseira para a
dianteira em relacio de trarsferéncia
de. calor com ambas as partes margi-
nais de evaporador e o ar proveniente
do comportamento abaixo do ponto de
congelamento se mistura com é&ste ar na
para fras através a dita parte do eva-
porador e o ar misturado se desloca
bara traz através a ‘dita parte do eva-
porador constituindo g seccdo central
d? evaporador anteriormente ao seu re-
tdrno aos compartimentos abaixo e aci-
ma do ponto de congelamento.

6 ~ Um refrigerador, de acérdo com
qualquer um dos pontos precedentes,
caracterizhdo pelo fato*dos ditos dis-
po§1tivos para removerem a umidade in-
c!ulrem um dispositivos de transferén-
ca de calor de ar para ar resfriado
pelo ar circulante proveniente do com-
partimento abaixo do ponto de conge-
lamento. ' } ‘ .

7 — Um refrigerador, de acérdo com
o ponto 6, caracterizado pelo fato de
serem proporcionados dispositivos para
simultaneamente descongelar o dito dis-
positivo de transferéncia de calor de
ar para ar e a parte evaporada. v

A requerente reivindica de acdrdo
com a Conven¢io Internacional, e o
Art. 21 do Decreto-Lei n® 7.903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido - depositado na

Reparticdo de Patentes dos
Unidos da América, em 8 de julho de
1960, sob Nameros 41.612 ¢ 41.414.

“ TERMO N° 130.664
De 7 de julho de 1961

Requerente ~ Remington Rand 4o
Brasil S.A. ~~ Drasileira.

Titulo — Aperfeicoamentos em apa-
rélhos copiadores de cartas e outros do-
cumentos.

Pontos caracteristicos.

1 — Aperfeicoamentos em aparélhos
copiadores de cartas e outros documen-
tos, caracterizados pela fato de que o
meécanismo de zbaixamento do prato in~
ferior do suporte do livro copiador ou
elemento- semelhanie  compreendendo
uma alavanca horizontal basculante,
com retentor do fim de curso a cuja
extremidade traseira livre se prende um
cabo que, depois de passar por duas
roldanas fixadas & armag¢do do aparé-
lho, se prende ao referido prato infe-
rior, permitindo o seu abaixamento con-~
tra a agdo das molas convencionais que
o mantym, normalmente, levantado.

2 ~— Aperfeicoamentos de acérdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato de que
as exfremidades céncavas do aparétho,
onde, se alojam os cilindros com o ma-
terial gelatinoso, se acham pretegidos
por protetores em arco de.cilindro, re-
bativeis para baixo.

3 ~ Aperfeicoamentos de acérdo com
os pontos 1 e 2, caracterizado pelo
fato de compreender um cursor mével,
suscetivel ‘de deslizar sdbre uma régua
fixada junto a um dos extremor do
prato fixo .superior,

4 — Aperfeicoamentos de acérdo com
qualquer dos pontos precedentes, carac-
terizado pelo fato de as abas laterais
do aparélho sdo suscetiveis de um com-
pleto rebatimento para os lados até as-

sumirem uma posi¢do, substancialmente,

vertical.

TERMO N° 131.107
De 24 de julho de 1961

Requerente: -Jerome Shiffman —
Estados Unidos da América.

'I‘_itulo: Perramentas para- manipu-
lacdo de vidros de relégio.

Pontos Caracteristicos

1, Um dispositivo para manipular
cristais ou vidros de relogio, caracte-
rizado pelo fato de compreender um
invélucro no qual uma pluralidade de
dedos é pivotalmente montada, ditos
dados tendo -extremidades méveis de
modo a se proximarem ou se afasta-
rem uma da o tra, ¢ adaptadas para
segurarem entre elas um cristal ou
vidro de rel6gio molas que tendem a
mover as extremidades dos dedos
afastando uma da outra; uma cabeca
de ajustamento axialmente movel
atrave. do invélucro e engajando 0s
dedos para aproxima-los em oposicao
4 molas; uma porcdo de invélucro
sendo giratoria e operativa para mo-
ver a cabega de ajustamento em di-
recio aos dedos, outra porgdo do in-
volucro ‘sendo provida com rasgos
através dos quals se estendem os ci-

prejudicados.

'

Estados | tados dedos; um suporte sébre o qua

se apoia o referido involucro; e um
urgdo localisado no invdlucro, desti-
nac¢w a ajustar o distiiwia entre a
extremidades dos dedos e o suporte
quando = dito involucro se apoia nt
menclonado suporte.

2, Um dispositivo para manipulai
cristais de relégio de acérdo com «
ponto 1, caracterizado pelo fato ds
compreender um par de opos em re-
tacdo de encaixamento e constituinde
o invélucro, um dos ditos copos sende
v copo inferior e o outro sendo o copa

‘| superior, o copo superior sendo rota-

tivamente e axialmente ajustavel re-
lativamente ao copo inferior, dito cope
Inferior tendo umr fundo provido com
rasgos que se estendem radialmente;
vs dedos seguradores de cristal estan< -
do montados nos rasgos e sendo cae
pazes de neles executarem um movi-
mento pivotal; a mola tendendo a-
afasta: pivotalmente as extremidades
dos dedos, e cabeca de ajustamento
senco localizada dentro do involucre
e nele sendo movel axialmente medi-
antz movimento rotativo do copo su--
perior, de modo a obrigar os dedos a
se aproximarem ‘para prender entre
éles um cristal ou vidro de relégio.

3. Um dispositivo para ‘manipular
cristals, de acordo com o ponto 2, ca-
racterizado pelo fato de copo supe-
rior tem uma aba que se ajusta no
copo Infeiror; - uma haste roscada
montada no copo superior e sbébre o
qual dito copo & axialmente angulare
mente ajustavel; o copo inferior tene
do seu fundo provido com uma plura-
lidade de projecbes salientes pelas
quais €le pode apoiar-se em um pe-
destal de suporte, ditas projecdes sen-
do de alturas diferentes de modo a
poder localizar as extremidades dos
¢~dos a diferentes alturas do suporte.

4, Um dispositivu para segurar cris-
tats, caracterizado pelo fato de in-
cluir uma pluralidade de dedos mo-
vels em direcdo uns aos outros, para
prender entre éles um cristal; um pe-
destal de suporte tendo colunas so-
bre as quais se apoia o dispositivo,
dito pedestal de suporte tendo uma
superficie suportadora do cristal: e
projecdes destinadas a assentarem nas
colunas, ditas projecées estando dis-
postos em grupos de diferentes altu-
ras de modo a regular a altura de
elevagdo das extremidades dos d=doy
em relacdo a superficie suportadora
do cristal quando o dispositivo é co-
locado sébre o pedestal. )

5. Um dispositivo para manipuiar
cristais, de ac6érdo com o ponto 4, ca-
racterizado pelo fato da superficie su-
portadora do cristal ser arqueada e
de uma curvatura que se adapta ac
arco do movimento de rotacio dos de-
dos; pelo fato dos dedos projetarem-
se abaixo do corpo do dispositivo: k=m
como pelo fato das projecdes estarem
localizadas no corpo do dispositivo,
entre os referidos dedos.

6. Um dispositive para wmanipular
cristais, de acérdo com o ponto 1, ca-
racterizado  pelo fato de incluir um
pedestal tendo uma cavidade central
no qual um cristal é apoiado; colunas
que se estendem verticalmente a par-
tir do pedestal; assentos nos topos das
colunas; um dispositivo segurador de

“1eristal tendo um estojo adaptado para

se apoiar sbbre os assentos, dito dis-
positivo tendo dedos que se projetam
de seu fundo em direcdo a citada
concavidade e incluindo o6rgéos des=

| tinados a aproximar ou afastar os rée-



Janeiro de _ ;

i o

oY

PATENTES DE

Cy r e

INVEN

G

. Publicagio feita de acérdo com o art. 28 do Cédigo de Propriedads Incustrialt
4 2% Dw. date da pulkllegho: de: que: irate o presente artigo, suMmegard & saITer o
pederdo apresentar suas eposictes: a0 Departamento. Nacional di Propriedade Industiiali agueles

- i

F
feridos dedos,’c fundo do citado es-
tojo sendor provido com projegdes dg
diferentes alturas para; celocagio: se-
letiva sobre os assentos, de modo: a

regular a altura dos dedos a partir |

da superficie ‘da cencavidade sobre a.
‘qual descanga o cristal. )

7. Em um dispositivo para manipu-
lar cristais, de acérdo com o ponto 1,
um- pedestal de suporte caracterizado:
pelo fato- de’incluir uma superficie
suportadora do- cristal, 0s dedos segu-
radores tendo extremidades localiza-
das acima da superficie suportadora;
€ elemenios cooperantes, situades no
dispositivo e. no pedestal, destinados:
a regular a distincia. entre os dedos
scguradores e: a superficie suportadpn-
ra. do cristalj quando o dispositivo é
¢olocado sdbre o pedestal.

8. Um dispositivo para manipular
cristais de acérdo eom o ponto 7, ca-
racterizado pelo fato superficie desti-
nada a suportar os cristais ter a for-
ma- de uma i concavidade; pelo fato
€os. dedos seguradores serem moveis
d¢ modo a se aproximarem ou & se
afastaremr uin  do outro, bem como-
pelo fato dos elzmentos cooperantes

. situados no dispositivo e no pedestal
serem Giscos:de alturas. diferentes so-
bre o fundo ‘do cispositivo. e assentos.
BOL. . 0 pedestal, destinados a recep--
¢80 dos referides discos.

9. Um dispositivo para manipular
cristais de acdérdo com os pontos 1 e
2, caracterizado pelo fato de incluir
uma haste axialmente movel através.
da haste roscada e tendo umas cabega.
€m.sua extremidade, cabeea esta gue
esta localizada entre os dedos; bem
como. caracterizado pelo fato de copo.
superior ter
provida conr elevagoes
em sua superficie.

" A requerente reivindica de acérdo
_com a Comnyencido Internacional e o
Art. 21 do 'Decreto-lei n® 7.903, de
% de agdstar de 1945, a prioridade do
eorrespondertte pedido. depositado na
Reparticso de Patentes nos EE. UU.
da América, emr 29 de dezembro de
1960, so» n? 79.27I.

TERMO N° 132 022

escalonadas

De 25 de agasto de 1961
. t :

Requerente — Trico Hcldings

Limited, Johannesbar, Transvael, i

Rentiblicas da Africa do Sul.
Methoramentos enr maquinas de
tricéd ou 'com elas relacionados.

Ponldos caracteristicos

1.0 Dispositivo de lango para
masuinas rde tricd do tipo des-
crito, adaptado para ser Iocali-
zado na cxtremidade superior do

suporte de agulthas antes de ser|

iniciado o' processo de fazer trico,
caraclerizado poy um fundamento
flexive) tendo uma série de pecas
dispostas ‘w0 redor de sua peri-
fériz e udapladas para cingir as
aguthias quando estas sdo erguidas
durante a primeira passagem e
para prender e reter o primeiro
fio de 14 enire cada agulha, o
Fandaniento flexivel sendo dispos-

to "de nianeira a passar através

quando prossegue o trabalho de
do fureido

'

tricé. i

S ST

uma parede de fundo |

suporte de agulhas
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2.* Dispositive de- lange para]
miquinas de tricé do tipo des-}
trite, adaptado para ser localiza-
do na extremidade superior do su-
porte de. agulhas ante. de ser ini-
ciado o processo de fazer tricd,.
caracterizado por um fundamento
flexivel circular tendo uma sé-
rie de pecas radiais. dispostag de
modo simétrico ao redor de sua
periféria e adaptadas para cingir
as agulhay quando estas sioc er-
guidas durante a primeira passa-
gem ¢ para. segurar e reter o pri-
meiro fio de 13 entre cada agu-
lha, o fundamento flexivel sendo
disposto de maneira a passar
através do furo do suporte de
agulhas quando rossegue o fraba-
Iho de trico.

3.° Dispositivo de lan¢o segun- |
do o ponta 1 ou 2, caracterizada
por dedos espacados nas pegas
providos de prendedores para ©
fio de la. .

4.° Dispesiitvo de lango scgun-
do o pento 1 ou 2, caracterizado
por comprenderem as pecas fios
com lagada.

5.° Dispositive segundo qual-
quer um dos pentes precedentes,
caracterizado por cempreender o}
fundanrento utma série de bracos
radiais dispostos de modo simé-
trico estendendo-se da periferia
de uwmr eubo central tendo cada
brago uma ecabega - arqueada, as
pecas estendendo-se radinlmente
para fora das cabecgas

6.> Dispositivo de lanco segun- |
do o ponto 3 ou 5, caracterizado
por formaches em formats de T
nos dedos.

7° DBispositivo de lanco segun-
o qualquer um dos pontos pre-
cedentes,. caracterizade por ser
uma fér¢a axial! voltada para
Laixo imposta sobre o dispositivo
depois da primeira passagem
para para mover as pecas inter-
namente e afasti-las das agulhas.

8.° Dispositivo de Iango segundo
o ‘ponto 7, caracterizado por ser
a férca obtida por meic de um
péso suspensc do centro do dis-
positivo depois da primeirs: pas-
sagem, ~

d

9. Dispositive substancialmen- |
te conforme aqui desevito e ilus-
trado nes desenhos anexos.

10. Processo de lancar ponios|
em rméguinas de iricd de tipe
descritc, substameinlinente con-
fornie aqui descrito com referdn-

cia aos desenhos anexcs. . : 08 filamentos t8m um toreiments
Finaliiente, a deposiianie vei-, ©2 230 mals de 3 voltas por po- |

vindica, de acérdo coem a Con-
vencdo Internacional' e de confor
midade com o art. 2t do Codigo
da Propriedade Industrial, ¢ pric-
ridade do cerrespondente pediilo,
depositado na. Reparticio de Pa-
tentes da Rephblica da Africa do
Sul, em 12 de setembrn e 1940, i
sob n.° 60:3.736, ‘

Company Limited — Inglaterra.

flexiveis e reforgos para os mes- |
mes. \

xivel, tendo néle embutidas cem-
 das
r compreender ndcleos; de filamane- |
tos |
cowy Tims. : ’l

‘1o 1 caracterizado emv que @s H- |
'lamentos t#m war forcimento de |
'ndo mals que 3 voltas por pole-
| gadas,

 tos 1 ow 2 caracterizado em que !
i s niicleos das cordas t8m, cada
jum, trés ou mais grupas de fi-|
;lamentos e sdo. substaneialmente |
i eirculares em seegdo transversal.

“tos 1, 2 ow 3 caracterizado em que |
as -cordas tém um denier de mais !
de 3.500 ¢ uma resisténmeia i que-
bra de

quer dos pontos anteriores carac-
terizado em que os filamentos das
cordas tém um denier de mais
"de 6,

| - N

| quer dos pontos anteriores. carae- )
terizado em que os filamentos das '
j€ordas sdo de material sintético.

to: § caracterizado em que os fi-|
| lamentog sintéticos tém wma es- |
, tensibilidade nio maior que I por
. €ento soh uma earga de 10 Jibras. |

: quer dos pontos anterfores earac-
: texizado em que o -enrolamento |
heliccidal do fio & disposto oum |
dngulo de menos de 40" graus. em i
relacde ao eixo tongitudinal da
corda. ]

quer dos pontos anteriores carac-
f;emrzadb- por ter duas eamadas de |
I fios gnroladores, sendo wm enzg- |
lado em sentido de S e
e sentido de Z,

| artigo elastomérico

o uma tira de eon
R
fi
- dog com fio.,

P

ogada.

L Os pontos 10 ow 1k, earacte
do em que cada niceio de corda
tem trés oun mails grupos defila-
mentos,
i circalar em seccdo transversal.

os pontos 10, 11 ou 12 caracteri-

THERMO Ni° 182,148 ;
De 30 de aghsio de 1963 :
Requerenle — Dunlop R‘uhher'i

Titulo — Artigo elast‘omé’ri‘cos:

1° Um antiga elastométrieo, fle- |

]
texteis earacterizadas. peor ||

helicoidalmenie  ennclados

3.° Um artigo conforme ¢ pon-
)

3.> Um artigo conforme as pon-

4.° Um artigo conforme os: ponr |

i
pelo menos. 30' libras; '
8. Um "artigo econforme qual- |
|
|
t

6> Um artigo .:onforme qual-

7.2 Um artigo conforme o poan- |
i

&° Um artigo conforme qual-|

%> Um artigo ' conforme. qual- |

ouw outro | .

10, Um reférgo textil para um
flexivel, tex-
. das paralelas
wracterizadas. por compreender
lamentos elicoidalmente enrola.

11, Um reférgo textil conforme
ponto 10 caracterizado' em que |

12, Um reforgo textil econforme |

riza-

sendo  substamcialmente

13, Um refdrgo textil conforme

N
v

praze parg o deféﬂment‘ov ao
que & Julperemy Pprejudieedos,

pedido; - Guzante 80 das

zado eny que ag cordas témr am
denier' de: mais de 3.500' e umg
resisténcia & quebra de pelo me-
nos 30 libras, }
14, Um reférgo textil conforme
gualquer dos pontos: de 10 a 1§
caracterizado em gue os filamen=
tos das cordas tém um denier dg
nais: de 6. _ &
15, Um reférgo. textil conformé
es. pantes de 10) a. 14 caracteriza-
do em que os filamentogs. das, cor-
das sie de material sintético..

16, Ui refdregy textil conforme
o ponto 13 caracterizado em que
os filamentos. sintéticos tdm uma
estensibilidade de ndo mais que
1 por cento sob uma carga de
10 libras,

17. Um reférgo textil conferme

!qualqum: dos, pontes de 10 a 16,

caracterizade em que o enrala-
mento helicoidal do fio é dispusta
em um 4ngulo de menos de 40
graus. em relagdo ao eixo longi-
tudinal da corda

18, Um reforce textil conforme
qualquer dog poutos de 10 a 17,

. caracterizado por ter duas eama-
| das de fios enrgladiores, sendo um

enrolado em sentido de S ¢ o ou-
tro em sentido de 2.

19. Um refdrgo fextil para um
artigo elastemérico flexivel carac-
terizado por compreender pelo
menos duas tiras de cordas para-
lelas ligadas uma i outra, com as
cordas das tiras adja:entes ineli-
nadas em dire¢des simetricamen-
te opostas em refacio ae eixo lon-
gitudinal do reféreo.

20. Um artigo elastométrico fle-
xivel, tendo néle embutidas cor-
das texteis caracterizadas - por
compreender filamentos helicoi-
dalmenté enrolados com fio, subs-
tancialmente como descrito em
relagda aos desenhos anexes,

A requerente rewindica de
agﬁrdo €ou & convengio interna-
agnalf e o art. 201, do Decreto-
lei n* 7,903, de 27 de agisto de
1945 a prioridade do correspon-
dente pedido depositado na Re-
partigic de Patentes na Inglater=
ra, em I de fevereira de 1961,

TERMO Ne 132.147

Data 30 de agdsto de 1961
Requcrente — C.A, Limited — In-

glaterra.,

TFittlo ~ Bombaes de combustivel Li-

‘quida.

I — Uma bomba de combustivel li-

fqufdo do tipo especificado caracteriza-
‘da pelo fato de compreender, em com-
binagdio, uma camara cilindrica que se
estende paralcla a uwma tangente ao ca~
\me analar e acomodando o émbolo ope-
ravel por fluido, tende o dito émbolo
um furo cilindrico, um membro de val-
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vula cilindrico ocupando o furo no ém-
holo ¢ engatando num prolongamento
da camara da mesma maneira que um
3mbolo, uma primeira mola atuando no
3mbolo numa dire¢io para mové-lo no
sentido do prolongamento da camara,
uma segunda mola carregando o mem-
bro de valvula na mesma diregdo, uma
passagem de alimentacdo através da
jual o combustivel a uma pressdo pelo
menos em parte dependente da veloci-
dade do motor pode entrar nd prolonga-
mento para atuar no membro de val-
vula, outras passagens pel ogual o flui-
1o pode entrar o espago anular que
sircunda o membro de valvula dentro
la c&mara adjacente ao prolongamento
yuando o membro de valvula e émbolo
»stio numa ‘posigdo axial relativa pré-
jetermiada, uma valvula de retengdo
sara impedir o fluxo de fluido a partir
o dito espago anular para a sua fonte
le pressio e uma passagem de espaga-
nento airavés da qual o fluido pode
-ircular- proveniente do dito espago anu-
ar para uma saida proveniente da ca-
nara quando o membro de vélvula e
mbolo ocupam uma outra posi¢do axi-
il relativa prédeterminada.

2 ~ Uma bomba de combustivel li-
wido de acdérdo com o ponto 1, carac-
erizada pelo fato de que pelo menos
ima das ditas outras passagens é for-
nada no émbolo e é conirolada por
im sulco periférico no membro de val-
rula, :

3 — Uma bomba de combustivel li-
uido de acérdo com os pontos 1 ou 2,
-aracterizada pelo fato de incluir meios
yara compensarem os pequenos desa-
inhamentos dos eixos do prolongamen-
o da camara e o furo no émbolo.

4 — Uma bomba de combustivel li-
juido de acérdo com os pontos 1, 2
su 3, caracterizada pelo fato de que
is ditas passagens adicionais sdo ar-
anjadas de modo que quando o mem-
sro de valvula e émbolo estdo na dita
rimeira posi¢do axial relativa predeter-
ninada o dito ‘espago anular esta em
-omunica¢do co ma dita passagem de
:I!mentagdo. .

5 ~ Uma bomba de combustivel liqui-
lo de acoérdo com os pontos 1, 2 ou
;, caracterizada pelo fato de que as
idaptada para conexdo a uma bocmba
las de modo que quando o membro
le valvula e émbolo estio na dita pri»
neira posi¢do axial relativa prédetermi-
.ada o dito’ espago anular estd em co-
nunicagdo com- uma segunda passagem
ie alimentagdio que entra na c&mara e
.dapta para concx3o a uma bomba de
leo lubrificante do motor,

6 ~ Uma bomba de combustivel li-
juido compreendendo a combinagdo e
lisposi¢dio de partes _ substancialmente
onforme descrita com referéncia a fi-
juras 1 e 2, ou Figuras 1 e 3, ou Fi-
iuras 1 e 4 dos desenhos anexos,

A rcquerente  reivindica de acérdo
om a Conven¢io Internacional e o Art.
1 do Decreto-Lei n° 7.903 de 27 de
:g6sto de 1945, a prioridade do cor~
espondente pedido depositado na Re-
articado de Patentes da Inglaterra, em
D de agdsto de 1960, sob  nimero
9.830.

N

TERMO N° 132.149
Dita 30 de agésto de 1961

¢ Requerente ~ ~Werner Oscar Sieg-
fried — Argentina,

Titulo — Chumaceira de empuxo axi-
al, : i R

- Reivindicagdes

1. Uma chumaceira de empuxo axi-
al, adaptavel preferivelmente a eletro~
bombas submersiveis, caracterizada pelo
fato que compreende um disco superi~
or de empuxo destinado a ligar-se de
maneira solidaria com a exiremidade in-
ferior do eixo do motor, e limitada in-
feriormente por uma superficie plana de
conformagio  substancialmente anular;
um disco inferior sustentado de maneira
oscilante porém ndo giratéria sobre. um
suporte” fixo e que se conforma, na
sug face superior, com uma pluralidade
de cavidades concéntricamente dispos-
tas, nas quais vio adaptadas, de ma-
neira parcialmente cmbutidas, outras tan-
tas pastilhas livremente giratorias, €
preferivelmente de ago endurecido, que
se opoiam na sua parte central numa
bolinha providenciada em cada uma de
ditas cavidades e sdbre cuja face supe-
rior se apoia por sua vez o disco su-~
perior de empuxo.

2. Uma chumadeira de empuxo axi-
al de acordo com a reivindicagdo -
caracterizada pelo fato que as_cavida~
des de alojamento das pastilhas girato-
rias e as suas correspodentes bolinhas
de apoio ficam formadas num disco
anular solidariamente vinculade com o
disco inferior de sustentagdo.

3, Uma chumadeira de empuxo axial
de acérdo coam as reivindicagoe: 1 e 2,
caracterizada pelo fato que o disco in-
ferior de sustentaciio se conforma na
sua face inferior co mum ressalto a
modo de casquuilho ‘esférico, destinado
a assentar de maneira oscilante numa
concavidade do respectivo suporte,

4, Uma chumaceira de empuxo axial
de acdrdo com’ as reivindicagbes ante-
riores, caracterizada pelo fato- que o
disco inferior de sustentagdo se con-
forma, na sua periferia, com um par
de aletas radiais, para a inser¢do de
um elemento de travamento integrante
da estrutura fixa. )

TERMO N.° 132.177
Data 31 de agdsto de 1961

Artos Maschinenbau Dr, Ing, Meler
Windhorst —~ Alemanha,

Titulo —- Dispositivo para secagem
de pistas para mercadorias,

Pontos caracteristicos

1 —~ Dispositivo para a secagem de
pistas de mercadorias, no qual as pis-
tas trabalham em recintos verticais por
sobre uma série de réles inferiores e
uma série de réles superiores, caracte-
rizado pelo fato de que a adugdo do
agente de secagem & pista de mercado-
rias se faz através de caixas de areja-
mento  previstas por cima ou por
baixo das séries de réles e equipara-
das com garras em bocal disparadas e
situadas na parte superior ou inferior da
pista de mercadorias nas vizinhangas dos
reles de inversdo.

2 ~ Dispositivo de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de que
o agente de secagem é insuflado, atra-
vés das garras em bocal ‘e na zona
dos réles de inversdo, diretamente s6-
bre a pista de mercadorias.

3 ~ Dispositivo de acérdo com os
pontos 1 e 2, caracterizado pelo fato
de que, a adugdo do agente de seca-
gem, as referidas garras em boca'! apre-
sentam bocais ou fendas orientados tan-
gencial ou quase tangencialmente em
relagdo a pista de mercadorias.

4 ~ Dispositivo de acdérdo com os
pontos 1 a 3, caracterizado pelo fato
de que a largura das garras em bocal
~ no sentido perpendicular a largura
da pista de mercadorias —~ vai decres-
cendo da sua base na caixa de areja-
mento até a respectiva ponta.

5 —~ Dispositivo de acérdo com @s
pontos 1 a 4, aracterizado pelo fato de
que as referidas garras em .bocal se
acham instaladas na casa de arejamen-
to de maneira razodvel.

6 — Dispositivo de acoérdo com os

pontos 1 a 5, caracterizado pelo fato |

de que as referidas garras ou docal tém
a forma de bocais providos de penei-
ras ou tamizes.

7 — Dispositivo de acérdo com os
pontos 1 a 6, caracterizado pelo fato
de que a adugdo do agente de trata-
mento as referidas  garras em bocal ou
caixas de arejamento se faz por meio
de insufladores  previstos nas partes,
superior ou inferior, das caixas de,are-
jamento, ’

8 ~— Dispositivo de- acordo com os
pontos 1 a 7, aracterizado pelo faes
de que os referidos insufladores se
acham ihstalados no centro das caixas
de - arejamento.

9 ~ Dispositivo de acérdo com os
pontos 1 a 8, caracterizado pelo fato de
se empregar, na qualidade de insuflad.s
res, insufladores axiais,

A requerente reivindica de acérdo
com a Convencio Internacional e o Ar-
tigo 21 do Decreto-Lei n® 7.903, de
27 de agosto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido
Repartigio de Patentes da Alemanha,
em 27 de setembro de 1960, sob nu-
meero A 35.678 VII-8b,

TERMO N° 133.627
Data 23 de outubro de 1961

Requerente — Caterpillar Tractor Co.
~ Estados Unidos da Ameérica,

Titulo —~ Apoio de barra de tragdo
e de lamina para niveladoras automo-
toras.

1 —~ Apoio da barra de tragdo e .da
lamina de uma niveladora, caracterizado
pelo fato que se compde de uma carda
dentada ligada por meio de um mcca-
nismo- de tragdo ao quadro da nivela-
dora automotora, de um circulo da la-
mina apoiando a lamina e de um cir-
culo de apoio ¢ elementos de guia se-
guros da dita corda e apoiando o cir:

depositady !’

culo da lamina através do seu contdr-
no substancialmente circular.

2 ~ Apoio da barra de tragdo e
da lamina de uma niveladora automo-
compde de uma coréa dentada ligada
por um -mecanjsmo de tragdo com o
quadro da niveladora automotora, de
um circulo de lamina apoiando e de um
circulo de apoio e elementos de guia
seguros na dita corda e apoiando o
circulo da l3mina através de seu con-
torno substancialmente inteiramente cire.
cular, compondo-se os ditos elementos
de guia de um certo niimero de segmen-,
tos arcuados seguros na superficie da:
dita corda e tendo pegas de apoio na:
parte de baixo do circulo da lamina.

3 ~ Apoio de barra de tragdio e,
da lamina de uma niveladora automo-.
tora, caracterizado pelo fato que se
compde de uma corda dentada ligada
por um mecanismo de tragdo com o
quadro de niveladora automotora, de’
um circulo de lamina apoiando a lamina '
e o circuol de opoio e elementos de'’
yuia seguros na dita corba e apo‘ando o
creulo da ladmina através do seu subs- |
tancialmente inteiro contdrno circular, .
compondo-se os ditos elementos de guia -
de um cerio nimero de segmentos ar~ .
cuados seguros na superficie da. dita
coréa e tendo pegas de apoio na parte -
de baixo do circulo da limina, sendo al-
guma dos ditos segmentos arcuados '
aploiados para ajustagem radial do cir- °.
culo, '

A requerente reivindica a prioridade .
de identico pedido depositado na Re- -
particio de Patentes norte-americana, -
em 28 de outubro de 1960, sob o nu- ©
mero 65.750. :

TERMO N° 133.632 )
De 23 de outubro de 1961 .
Patente de Modélo de Utilidade: U-m";

noévo modélo de sandalia. o
" Requerente — A.L. Gerhardt — Roo
Grande do Sul.

Avenida D. Jodo Becker n® 419 ~
S. Leopoldo — Rio Grande dovSul.

\
Pontosg caracteristicos

1. — Um névo modélo de candalia
caracterizada por um solado  plastico
dotado de uma nervura que contorna
a superficie inferior e aument de altura
para tras do arco do pé, formando salto.
A parte de altura para tras do arco do
pé, formando salto. A parte anterior
do solado é completada por nervuras
ovais irregulares, enquanto a parte pos-
terior prevé uma nervura .que acom-
panha a outra da orla, inclusive na al-
wura do salto.

I

2. — Um ndévo modélo de sandalia,
de acérdo com o ponto 1, caracterizado
por uma alga em «V», tendo no vértice
um furo que é atravessado por uma pre-~
silha semelhante a um cogumelo, cuja
haste & perpendicular a uma  por¢éa
que lhe serve de retentor no solado,
Nas extremidades da alca estdio tam~
bém previstas porcdes- cilindricas gue
entrando em rasges previstos a ‘meio do,
solado prendem a alga.
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TERMO 133.842
- |

de 24 ¢z cutvbre ce 1961
g

Requerer.te: Doimler-Benz Al
gesellschaft,  Stuttzart-Untertirkhe
Alemenha, ,

“Quspensdo elastica _da_ca;bina. do
motorista em sutocaminhdées”.

! s .
Pontos Carecteristicos

1 — Suspensdo eidstica da cacing

flo motorista em auoeanmiahdées Lo

ario

quadro do- chassis, en1 varics ponics

de apoio, particulmrmcnte em trato-

res ehamados cavalos mecinicog, ca-|

racierizada pelo fato de gue um dos

i ; i 1 en1 uma
apoios da; cabina consiste e
y virias camadas,|

aminada de
;;I;’glfaerel;:temente transversal a0 '6;.‘3}
longituginal do quadro, € cuias €.
iremidades e cuja parte ceniral s¢
asoiam na quadro e na cabina, rec-
pectivamente.
2 — Suspensio mecénica, de acdr-
de com: o ponto 1. caracterizada peie
fate de que 2 mola Jaminada se acha

le inqustoiads
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Pufos caracic

1 —~ QO processo para o formagio de
cordlis de puxar individucis numa  ti-
ra ccaurua de material, caracterizado
por comprecnder as etapas de avancur-

montada no quadro com uma das suas
extremidades tirmemente e com &
outra. extremidade de maneira desli-
zante na direcio lonsitudinal da mo-
la, bem ¢omo de mf:}o assegurada
contra levantamento, &> passo que 3
eabina se asca fixada na parte me-

© dia da mqla laminada.

. 3 — Sfuépenséo, de acdrdo . com 0S

pontos 1 e 2, caracierizada pele fato
de que 2 fikxacde da cablqa na par-
te média €a mola de ldmina € exe-
 gutada com o auxilio de um mancal
.+ giratério. ! :
4 — Suspensio, de acordo com 0S
pontos 1 a 3, caracterizada pelo fato
de que a fixagdo da eakina na pa}'te
média da. mola laminada se rea]_xza,
por meio .de dois manecais giratdrios,
- dispostos a certa distdncia entre si.

5 — Suspensio, de acdrdo com os|
- pontos 1 & 4, caracterizada pelo fawo|

- de que 2:-mola laminada estd situada

“.dlentro de um trilho essencialmente

-;em forma de U, fixado no quadro &
modo de: uma travessa.

" @ — Suspensio, de- acdrdo com o
‘ponto 1, ‘caracterizada pelo’ fato de
-gue a mola laminada se acha mon-
‘tada. na !cabina do motorista com
uma das suas extremidades firme-
‘mente e com a outra extremidade de

‘‘maneira_deslizante na direcio Ion-
gitudinal, da mola, estando ainda as-
seguradg  contra levantamento, &o
passo que a parte média da mola de
¥mina se acha fixada em um2 tra.
:vessa dos quadro. o
? — Suspensio, de acdérdo com us
pontos 1.a 6, caracterizada pelo fato
de se acharem previstos 6rgéos, rigi-
dos ou elasticos para limitar o valor
“da livre | flexdo da mola laminada.

8 — Suspensio, dé acdrdo com O0s
vontos ¥ a 7, ¢
to de que as extrem’dades da .nol
laminadg se acham em lisagfio com
blocos de roiamento para fins de ¢l
ter-se um molejo progressivo.

& — Suspensio, de. acdérdo com 08
“pentos 1'e 7, caracterizads pelo fate
ge que, para obter-ze um molejo pro-

-

I{h
s
¥

1

¥

}

racterizada pelo fa- ’

'se a dita tira con'inia ao longo de
jura trojetéric de desiccamenta prede~
coiocando-se um cordél de

i fermunada,
abastecimezlo continuadamente a um la-

do da d 3, puronde-se o
|d;ro cordis atecimento alravés a
die tira co a imtezvalos espaga~

| dos ‘para formar algas que ss extendem
do lado opuste da dita tira coniinua,
mairende-se €ada alga ou lagada em po-
sicdo extendida, e corfande-se o cordel
nas ditas Jagadas para dividir o dito

puvar individuals, espogados as lo
. da dta tra continua, em coas?
‘iz dy que uma parte do cada
~das ditas algzs pende como uma extre-
- midade livre adaptada pasa ser agarra~
;42 e puxada guande s doeja rusgor
| através .o . dilo - material zo lenge do
| comprimento’ do ‘dito. ordel,

2 — O processe para o formecdo
-de €ordeis cde puvar indviducis nuwa
tira contiaua de mater caracterizado
| Por cempreender as etapzy de avangar-
s¢ a dita tirz comtinua ao longo de
uma ftrajetéria de deslocemente prede-
terminada. ecioczndo-se um cordel de
abastecimento e relacdo contigua com
untr lado da dite tira continun, puxando-

a dita tira con'inua para formar uma
[alsa do cordel que se “projeta do lado
oposto da ira continua, mantendo-se a
falga numa posi¢io extendida e cortan-
do-s eapenas um Indo da dita alga para
dividi-la e deixnr pelo menos uma ex-
 tremidade livre, e repctindo-se as ditas
opera¢es de wicdo de alca e de
‘corte & : espagades ao longo
'da dita tira contina pora désse modo
dividir o ditc cordzl de abastecimento
em cordéis d ‘epuxar individuais, cada
um dos quais inchyl wraext‘remiadde lie
Lvre , adaptada gorrada e pu-

xada guazdo se através
to dito maierial i
imests €3 dite cnrde] e
. 3 ~ O proc.sto para a formiagic

‘de cordlis de puxar individuais nan

{ tira continun de material, earacterizado !

| Fer eomprcender fis etapas de olimen.

Sy tares2oa d

"da

w e

cordel de zbastecimento em co-déls de|

se uma parle do dito cordel através!

fta tira conthned zo longo de! pacades ao longo da dita tira continua

umy traictéria dr deslocamento prede-| para dividir o dito cordel de abastee
terininada,  colocnado-se um cordel de’ cimento em cordiis de puxar individis
LEfcCine A ennmenie & g 12d . -
abesteciorato co FRERIC @ Am 3901 eady um dos quais Inclal wma dits e
dita tira cont uma

itremidade livee que é adaptada  pora
ser agarrada e puxada quando se dese~

fecda va dita ao

cordel de abastocinrn e ptxendo- i o .

wna parte do dita cordel através a 19T raa;dv:;rpatmves o diio malerial a0
para for-1ong2 do dito cepdel de puxar,

(dita tenda na deta continug
prar wha alga em. Vose prejetando do
psen lado eposio coin as. peraas Oportas:ponto 5, que se caracteriza por incore
lda dita alga em V acunhadas npas X~ porar como uma etaca adicional a dee

enidag dita fenda I'efenslo-se @ posicdo na dita ranhura de um mate~
.trilxdo?‘s%ea li?a S;;db ‘ggxc"xifiasodzm.dit; gf;; rif:-l adesiva para ~ﬁ¥ar e ditos o
mantidaem V num poato espacado da deis de - mml-dums‘ € positie
* - 8 *2!sabre a dita tira continua.
-dita tira ccuiinua para separara a dita :
alga em duzs extromidades livees, e re-|
petinda-z2 as ditas operacdes de forma-
57 de alga e de corte para dividic
dito codil do abastecimento em uma
wuliiplicidade - de gordéis de puxar in-!
 dividuais especados ao longo da dita’
| Ura ccatinpa, cada um dos quais é pro-
vido de uma extremidade Evre adapta~
da para ser agarrada e puxada quando
se deseja .rasgar através o dito material
a0 lonco do comprimento do dito cor-
del de puxar,

6 ~ O processo, de acérda com @

O processo, de acdrdo. com o pocto
5. caracterizado pelo fato de uma ague
Ita ecm ganche ser proporciorada pa=
ra gJarrar ¢ puxar o <ordel através
a tra continua e no qual o cordcl de
wbuslecimento é primeiramente loterale
mente deslocado emr relacSo 3 ranhura
para alastd-lo da dita agulha eom gan
cho e & a seguir secuado através =
dita ranhura para eolocd-lo abaixo do
gaacho da dita agulha de forma que a
dita etapa de agarramento e tracdo pos~
sa ser efetuada através a dita aqulha
para assim passi-lo na dita agulha.

0

|
|

4 ~ O procesza para @ ormagio de
Teordéis de puwar individuals numa tira
continua de material, earacterizado por
i compreender ag etapas de alimeutar-se a
dita- tira centiten ao loago de uma tra-
jeteria de declocamento “gredeterminada,
celocando-se um cordel de abastecimen~
o contiguamente a um lado da dita
tita: -contigua,  formando-te uma alga
folgada no dite cordel de asastecimento.

8 ~ O processo para a formacio de
cordéis de puxar individuais numa tira
continua  de material preliminarmente
a incorporagio da dita fira continua
‘num tubo sem fim do qual corpos de
recipiente  individuais sbo subseqiiéntes
.cortados, caracterizado por compreendey
puxando-se o eordel de cbastecimento ?:;mtei:lui nsmjaio a g:v:izci;: hljgé’::iab;:
dita al orgada atravé e
C‘é‘;‘mglg pf;‘:“gjr m%y :;:a az'a d‘s; deslocamento predeterminada, formando-
w2 projeta do I'ado‘opésto d"wggita' se uma ranhura longitudinal num lado

- b da dita tira continua, alimentando-se um
cordel de abastecimento e colocando-se

contiguamente A dita ranhurn, formane
do-se uma fenda longitudinal curtz na
dita ranhura de um lade do dito cordel
de abastecimento, passando’ a extremida~
de do gancho de umd’ agulha de gans
cho. através a dita fenda do lado opests.
'da dita tira centinua eom o goncho da
dita agulha voltado para o dito cordel,
deslocando-se o dito corde! lateralmente
em relacfio & dita ranhura para passa-lo

tia lado da dita legada eujeita
pora - dividi-la em pelo menos vma ex-
tremidede livre, e repetindowse ag ditas
operagles de formacio de alga e de
corte & latervalos espacadas ao longo
.da difa tira continua para désse modo
(diwdir o dito cordél de abastecimento
em cordéis de pumar individuais especa-
‘cada um dos quais incful uma extre~
‘midade livre apropriada para ser agar-
ada quando se desejar wtilizar o dito|Pela agulha com gancho, formando-se
cordel “de puxar para rasgar através|uma alga folgada no dito corde] de
o dito material, _ R glz‘ms.‘ccfmento no lado rgghurado da
g . ~ ita tira continua, recuando-se a dita
‘ 5-_ o] processo para o 'ﬁumaeao .d_e agulha tarvés a dita tira continua para
cordéis de puxar individuzis numa tira o1 i
P 3 I o cordsl da dita alga folqada e formée
continua de material, caracterizado pos ||
compreender as etapas de avanger e x| O €0 lma outra algg gee se ext:mde
dita tira continua ap longo de uma ye. do lado oposte da dita tira continua,
jatéria de deslocamenta predeterminada, | Puxando-se e esticando-se o cordél na
formando-se uma ranhura longitudina] [ dita dltima al¢a para fazer com que
num Jado da dita tira con‘inua, dispon-|O cordel na mesma desloque-se para as
do-se um cordel de abasteeimento con- extremidades opostas da dta fenda pa-
tiguamente & dita ranhura, farmando-se | I forma-lo em uma aléa em forma de
uma alka folgada no dite eorde} de}V €Om as pernas da dita alga separa~
abastecimentono lado ranhuzado da dita|925 Bma da outra e acunhadas no ma-
tira contlnua, agarando-se e puzando-| terial da tira nas extremidades da dita
s¢ o dito cordel de abastecimento ¢a|i¢0da, cortando-se a perna posterior da
ditr alea folgada através = dita conti-| ita alca em V junto 3 dita tira con-
vt cnquanto simultaneamente retrain-| tinua para scpard-la -em parte longa
e a dita al¢a folgada para_forimar @ uma parte curta e assim seccionar
alga dispos'a no lado oposto da; simultanezmente do dito cordel do abas-
, -k tiva continug, cortando-se a dita 1l tecimento wm cordel de. puxar individu-
| titua, alca agarrada para deixar pc]o"al que apresenta a dita parte longa na
j enos uma extremidade llvre da mesma, sua ex'remidade posterior, o onviitane
icorte e formagho de alca & mdervalos es. do-se wm material “adesivo na dita rae

v
b
'
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nhura para fixar o dito cordel de pu~
xar individual em posi¢do no seu inte~
rior., .

9 ~ O processo para a formacfo de
cordéis de puxar numa tira continua
de material preliminarmente a incorpo~
ragio da dita tira continua num tubo
sem fim do qual corpos de recipiente
individuais sio subsequentemente corta-
dos, caracterizado por compreender as
etapas de avangar-se intermitentemente
a dita tira continua ao longo de uma
trajetoria de deslocamenlo predetermina-
da, colocando-se um cordel de abaste-
cimento continuamente & um Jlado da
dita tira continua, formando-se uma
fenda longitudinal na dita tira conti~
gua junto ao dilo cordél de puxar ca~
da vez que a dita tira continua se de-
tém entre os avangos, e puxando-se o
dito corde]l de abastecimento através a
dita fenda para imprimir/ihe a forma
de uma lagada disposta no lado oposto
da dita tira coniinua até que as per-
nas da dita al¢a se acunhem nas extre-
midades da dita fenda no material em
tira continua para dessa forma anco-
rar as ditas partes de perna do cordel
de abastecimento na dita tira continua,
désse modo as ditas partes de cordel
de puxar ancoradas iniciam o avango
do dito cordel de puxar durante o dito
avango da tira continua,

. 10 ~ Um processo para a produgfo
de um tudo. espiralmente enrolado preli-
minar aocorte do mesmo de corpos de
recipiente | individuais de comprimento
predeterminado, cada um possuindo uma
padronagem de rétulo unitaria espiral-
mente enrolada e cada um sendo pro-
vido de um cordel de puxar disposto
uma relagdo predeterminada com.a dita
padronagem do rétulo,  caracterizado
por compreender as -etapas de propor-
cionar-se uma tira continua de rétulo
tendo as ditas padronagens de rétulo
sucessivamente dispostos sdbre a mes-
ma, proporcionando-se uma tira suces-
sivamente  dispostas sobre a mesma,
proporcionando-se uma tira continua de
camada de corpo, fixando-se cordéis de
puxar individuais a dita tira da ca-
mada do corpo em posigio de corres-
pondéncia com as ditas padronagens de
rétulo, e enrolando-se  espiralmente a
dita tira de ré'ulo e a dita tira de ca-
mada do corpo para conforma-las em
um tubo sem fim no qual as ditas pa-
dronagens de rétulo e os ditos cordéis
de puxar se encontram em cotrespon-
déncia,

11 ~ Um processo para a producio
de um tubo espiralmente enrolado preli-
minar ao corte do mesmo de corpos
de reciplente  individuais de compri-
mento predeterminado, cada uma apre-
“sentando uma  padronagem de rétulo
unitdria espiralmente enrolada e cada
um sendo provido de um corde] de pu-
xar disposto numa rela¢do predetermi-
nada com a dita padronagem de rétulo,
caracterizado per compreender as eta-
pas de proporcionar-se uma tira con-
tinua de rétulo tendo as ditas padro-
nagens de rétulo sucessivamente dispos-
tas sobre a mesma, alimentando-se a
d'ta tira continua de rétulo no sentido
de um mandril enrolador, proporcionan-
do-se uma tira continua de camada de
corpo, alimentando-se a dita tira conti-

Publicagho feite do aclrdo com o art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrials .
§ 22 Da data da publicagho de que trata o presente artigo,
poderiio apresentar suas oposigdes a0 Departamento Nacional da Propriedade Industrial aqueles qus se julgarem prejudicados. ,.;
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nua de camada de corpo mo sentido do
dito mandril de enrolamento ac mesmo
tempo fixando-se cordéis de puxar indi-
viduais' & dita tira continua da camada
do corpo em alihamento longitudinal ao
seu longo e em posigdo de correspon-
déncia . com relagdo ‘&s ditas padrona-
gens de rétulo, e enrolando-se espiral-
mente a dita tira continua de rétulo e
a dita camada de corpo ao redor do
dito mandril para conforma-las em um
tubo sem fim no qual as ditas padro~
nagens de rétulo e os ditos cordéis de
puxar se encontra em  correspondén~
cia,

12 ~ Um processo para a produgio
de um tubo espiralmente enrolado pre~
liminarmente ao corte do mesmo em cor-
pos de recipiente - individuais de com-
primento predeterminado cada um pos-
suindo uma padronagem de rétulo uni-
taria espiralmen'e enrclada e cada um
sendo provido de um_ cordel de puxar
disposto numa relagdo predeterminada
com a dita padronagem de rétulo, ca-
racterizado por compreender as etapas
de proporcionar-se uma tira continua
de rétulo tendo as ditas padronagens
de rétulo sucessivamente dispostas s6-
bre a mesma e posswndo caracteristi
cas indicadoras. localizadas sobre ela
em rela¢do predeterminada com as di-
tas padronagens, alimentando-se a di-
ta tira de rétulo no sentido de um
mandril enrolador,  proporcionando-se
uma- tira de camada de corpo, alimen-
tando-se a dita tira de camada de cor-
po, alimentando-se a dita tira de .ca-
mada de corpo no sen:ido do dito man-
dril de enrolamento, fixando-se sucessi-
vamente . cordéis de puxar individuais
& dita tira de camada de corpo em ali-
nhamento longitudinal no seu longo, én-
quanto dita tira de camada de corpo
estd se deslocando no sentido do dito
mandril e utilizando-se as caracteristi~
casca indicadoras na dita tira de rétulo
para colocar os ditos .cordéis de pu-
xar em relacio de correspondéncia com
as ditas padronagens do" rétulo, e en-
rolando-se espiralmente a dita tira de
rélulo ‘e as ditas tiras de camada de
corpo a oredor do dito mandril para
conforma-las em um tubo sem fim, -no
qual as ditas padronagens do rétulo e
os ditos cordéis de puxar se encontram
em correspondéncia,

13 — Um processo para a produgio
de um tubo espiralmente enrolado pre-
liminarmente ao seu corte em COrpos
de recipiente individualmente ao seu cor-
te em corpos de recipiente individuais
de comprimento predeterminado cada
um apresentando uma padronagem de
rétulo unitaria espiralmente enrolada a
cada um sendo provido de um cordel

depuxar disposto numa relagdo pre-
determinada com a dita padronagem de
rétulo, caracterizado por compreender as
etapas de proporcionar-se uma tira con-
tinua de rétulo apresentando padrona-
gens de rétulo sucessivamente dispostas
sdbre a mesma e tendo caracteristicas
indicadoras localizadas sGbre a mesma
em relagfio predeterminada com as pa-
dronagens, al'mentando-se a dita tira
continua de rétulo no sentido de um
mandril enrolador,  proporcionando-se
uma tira continua de camada de corpo,

no sentido do dito mandril enrolador,

fixandose sucessivamente cordéis.de pu-
xar individuais & dita tira continua de
camada de carpo em alinhamento lon-
gitudinal ao seu longo enquanto a dita
tira continua de camada de corpo es-
tad se deslocando no sentddo do dito
mandril, porporcionando-se caracteristi~
cas indicadoras na dita tira continua de
camada de corpo em relagio predeter~
mirada com os ditos cordéis de puxar,
e utilizando-se as posi¢es reciprocas
das ditas caracteristicas indicadoras da
tira continua do rétulo e as ditas carac-
teristicas indicadoras da tira continua
de cameda de corpo para controlar a
posi¢do dos cordéis de puxar subsegiien-
temente fixados na dita tira continua
de camada de corpo para obter a cor-~
respondéncia desejada entre a dita pa-
dronagem de rétulo e os ditos cordéis
de puxar.

14 ~ Um processo para a produ-
¢do de um tubo espiralmente enrolado
prelimirze ao corte do mesmo de cor-
pos de reciipente individuais de compri~
mento predeterminado, cada um apre-
sentando uma padronagem de rotulo
unitdrio espiralmente enrolada, e cada
um sendo provido ‘de um cordel de pu-
xar disposio numa relagio predetermi-
nada cowt a dita padronagem de rétulo,
caracterizado por comprgender as etapas
de, proporcionar-se uma tira continua
de rétulo tendo as ditas padronagens
de rétulos sucessivamente dispostas s6-
bre a mesma e tendo caracteristicas in-
dicadoras localizadas sébre a mesma
e tendo caracteristicas indicadoras lo-
calizadas sobre a mesma em relagfo
predeterminada com as ditas padrona-
gens, avangando-se a dita tira continua
de rétulo no sentido de um mandril -en-
rolador, proporcionandoese uma tira’ ¢coén-~
tinua de camada de corpo, avangando-
se a tira continua de camada de cor-
po no sentido do dito mandril enrola-
dor, fixando-se sucessivamente cordéis
de puxar individuais a dita tira” conti-
nua de camada de corpo em alinhamen-
to longitudinal ao seu longo enquanto
a dita tim continua de camada de cor-
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po em alinhamento longitudinal ao sew
de camada de corpo esia se des'ocando
no sentido do dite mandril, proporcio-
nando-se caracteristicas indicadoras ni
dita tira continua de camada de corpg
em relagdo predeterminada com os di-
tos cordéis de puxar, comparando-se ar
posigdes das ditas caracteristicas indica
doras da tira continua do rétulo com
as posigdes das ditas caracteris:‘gas in
dicadoras da tira continua de can*ida &
corpo para determinar as posi¢des re
ciprocas :das ditas padronagens de r6-
tulo e dos ditos cordéis de puxar, cor
rigindo-se a' posi¢do de cordéis de pu
xar subsegiiéntemente fixados quapnde
a dita comparagfo indicar uma varia
¢do da posigdo de correspondéncia, ¢
enrolando-se esperalmente as ditas tiras
continuas ao redor do dit omandril pa
ra conforma-las em um tubo,

15 —~ Um processo para a produgdy
de um tubo espiralmente enrolado pre.
liminar ao corte do mesmo de corpa
de recipiente individual de comptimento
predeterminédo, cada um apras?ntandc.
uma padronagem de rétulo unitdria es
piralmente enrolada e cada um.sendu
provido de um cordel de puxar dxspo§tq
nuiza relagdo predeterminada com dits
padronagem de rotulo, caracterizads
por compreender as etapas de propor~
cionar-se uma tira continua de rotule
tendo as ditas padronagens de rétule
sucessivamente dispostas sobre a mesma
e tendo caracteristicas indicadoras loca-
lizadas em relagio predeterminada com
as dita padronzgens de rétulo, propor
cionando-se uma tira continua de ca:
mada de corpo dispondo-se um cordel
sem fim em posicdo junto da camdda
de corpo, dispondo-se um cordel sem
fim em posigdo junto a um lado da
tira continua de camada de corpo-em
alinhamento longitudinal com a mesma,
puxando-se o dito cordel em alinhamen-
to longidudinal com a mesma, puxane
do:se o dito cordel sem lim através
a dita tira continua de camada de cor-
po a intervalos precedeterminados iguais
ao comprimento dos corpos de recipiv
ente individuais subsequentemente fore
ente individuais subsequentemente fors
mados de lagada que se projetam -do
lado oposto da dita tira continua de
camada de corpo, cortando-se as ditas
lagadas para criar extremidades livres
nos ditos cordeis de puxar, proporcioe
nando-se caracteristicas indicadoras na
tira continua de camada de corpo ¢m
relagdo  predeterminada com as ditas
tiras continuas no sentido de um mandril
enrolador preliminarmente zo seu enrolae
mento na forma de um tubo, compase
rando~seas posi¢des das ditas caractee
risticas . indicadoras da tira continua
do rétulo com as posi¢es das ditas
caracteristicas indicadoras da tira contie
nua da camada de corpo enguanto .as
ditas tiras continuas estdo sendo aTia
mentadas para  verificar as posi¢Ges
teciprocas das ditas padronagens de rée
tulo e dos ditos cordeis de puxar, core
rigindo-se a posi¢do de algas subcspe
quen‘emente formadas na dita cont'y
nua de camada de corpo quando a dita
comparagdo indicar uma variagdo da po-
si¢gdo de correspondéncia, e enrclandoe
se espiralmente as ditas tiras comtinu:s’

ao redor d odito mandril enrolador para
r
conforma-las em um tubo.
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16 ~ Una maquina para formar
<ordéis de puxar individuais ruma tra
‘continua de maleriak caracterizeda por
compreender dispositivos para avangar
8 dita tira coutinua ao longo de uwma
trajetéria de deslacamento predetermi-
'nada, dispositivos para guiar um cordel
‘de abastecimento colowardo-se em rela-
¢do contigua ‘com uma lado da dita
tira cenlinua, ; dispos_tivos para passa-
rem uma parte do dito corda} e
abastecimento através a dita tira cea-
tinua para formar vme 2lya se euien-
dendo do lado oposto da d.ita tira ccu-
tinua, ¢ dispositiovs de cor.e pora soo-|
‘¢ionar apenas o corkl aa dita alis
para separar do dito ccrdel de abas.e-
emento um c¢ordel de puxar indvidaai

tendo como uma extremidade Lvre v

;;‘"1awi

parte do cordel da dita rlga se

17 — Uma muquine para a'fo:m:»i
¢80 de cordéis de p, var individuals na-
ma tira continua de materiol caract
2a por compreender dispositivos para
avangar a dita tira contiaua ao longo
de uma trajetoria de doslocamento pre-
determinada, |dispositives- para guiar umn |
cordel de abastecimento em - rilagio
contigua com um Jado da dita tira
continua, dispositivos "ealagadores pura
formar uma a'¢a folgada no dito cor-
‘del de abastecimento, dispos:tivos que
tira continua para se acloparem com o
dito cordel de abastecirento e para pu-
#5-lo da dita alga foigaga através =
dita tira coutinua para ‘OLAAT wna se-
gunda ‘alga no lado opoio da dita ti-
ra continua,: e dispositivos de corte pa-
ra seccionar apenas o cordél na dita
sequnda al¢a para sepurar di diro ot~
del de abastecimento um corde] de pu-
xar individual tendo uma extremidade
livre uma parte do cordé’ da dita alga
seccionada. !

18 — Uma méquina. para a formogao
de cordéis de puxar udividuais neme
tira continui de material, caracter zada
por compregider d.spositivos para avan-
¢ar a dita‘tua continua ao longo de
uma trejeidra. de desiocamtento prede-
terfninada, d -pusitivos para giiarem
um cordel de abastecinento colacando-
‘0 em alinhz}memo loagitud nzl com um
lado da dita tira continua, dispositives
cortadores para formar uma ‘rnda n.
gitudinal curta na dita tira centinua ad-
jacente zoidito wordél, d.spusitivos pa-~
Ta passarem uma patre do d.to cordel
do abastecimento atr:uvés a dta fenda
para  formar uma ala se extendendo
do lado oposto da dita tira continua
€ para sujeitar a dita alga com as auas
pernas da mesma scparadas e se exien-
dendo dos'cantos da dta fonda, dis-l
positivos para seccionar apenas o cor-
del na dita alga retidz num ponto es~
pacado da dita tira continua para di-
vidir a dita alsa ret'da num ponfo se-
pagado da dita tira continua para divi-
dir a dia alga em dias partes e para
separar do dto cordel Jdo abastecimeno
um cordel de puxa- individual tendo
€OmMo  uma extrem i

! r'vre uma das
»ditas partes de alca.

3

-

19 — Uma magura rasz o formaygo
de cordsis de puvar nd'viduals numa
tira continua de matcricl caracterizada
por compreender dispusit os para avan-
¢ar a dita tira continua ao longo de

ondapare formar uma e2lia em Voosu-

'vidir a dita alla em duas partes, uma

(dito cordel de ab::

CLrneqars
artamento Naciona! da Propriedade Industrial

26 do Cédigo de Propriedade Industrial:
'Da data da publicacio de que trata o precente artigo,
Doderfio apresentar suas oposigoes 50 Dep

a

terminada, dispositives p.
um cordél de abustecminic deslocando-
o em alinhaiuento longitudinzl com um!
lado da dita tira ccutinaa, dispositivo

para fozzrem uma feada longitudirall
curta m. dita tiva coniinag, uispo

vos pate projetarem um agulha . com
ganche awavés a dita fenca Jo lode

crosto da dia tira continua, dispositis
Vifs pura passareis o dito cordel de
abastecimenio para o irlericr da  dita
sgutha de guncho, dispositives para ex-
trzirem @ dita agulha através a dita
tenda pira punar uma parte do dito
Tordel de ol ento atrovds a dita

|
jetta pe lalita aguiha e se cx.endenduj
do lado orcsto da dita iira cenfinual
ccin @s pernas cposias & adita aiga)
em V acunhadas no interior das entre-
midades da dita fenda, e dispositivos
para ‘seccionsrem apcuas @ cordél
SCiua posterier da €ita algp V oretira
para separer co c.to cordel de aka
mento um cordel de puxar para
dual terdo como sua extremidade
terior vuma extremicdude livre gue
menos uma parte <o curel da dinn oalg
em V.

20 —~ A miguin
ponio 191 earagterizeda por serem pro-|
'porcionades dizpositives parz formarem
vma al¢a folgeda ro dito- cordel de
basteciren’o  anteriommente no term o
em gue a ditg alga em V & formada,
¢ na cual os dites. dispositivos sdo
acicnados prra permilir um  colapso!
controlado da dita al¢a falgada a fun-
¢io da dits al¢a em V para désse modo
permitir gue o ¢ordél do abastecimento
seja puxede ra dita ¢ifa foigada para
o interior da dra a em forma de

i
1734
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2] ~ Uma maquina pora formar
cordeéis de puxar individua’s nwra tira
continua de material, caracterizada por
compreender dispositives  para matier
a dita tira contitua em repouso numa
posi¢io predeterminada na dita magai-
na, dispositivos para maltercm um cor-
del de abastecimento er1 alinahmento
longitudinal com a dita tira continua,
dispositivos para formarem uma fenda
longitudinal curta na dita tiza continua
junto ao dito cordél ode abastecimento,
dispositivos para agarrarem e puxarem
uma parte do dito cordel de abasteci-
mento através a dita fenda para for-
mar e sujeitar a dita parte do cordel
de abastecimento em uma alca que se
extende do lado oposto da dita tira
continua com as pernas da dita alga
espagadas e acunhadas no interior do
material da dita tira continua nas ex-
tremidades opostas da dita fenda, dis-
positivos para seccionarem apena- o cor~
del na dita al¢a sujeita num ponto es-
pagado da dita tira continua para sepa-
rar um cordel de puxar individual do
dito cordel de abastecimento e para di-

£

das quais permanece afixzsda ao dito
cordel de puxar individual e a outra
das quais permancce zfixeda ac dito
cordél de abastecimento, e dispositivos
para’avancarem a dita tira continuz, o
dito “cordél de puxar individual e o
ccimentoa dispositi-
VOs para avangarem a dita tira conti-
nua, a dito cordel de puxar, individual
e o dito cordel de aboriceimento por

uma trajetéria do deslocomento prade-

PR —

e ity

uma disténcia noed

ot a atravis e

wWermznnza Vs

gz.iﬂ:erf.. :

a miguinn peeliminarmente a forma-
(30 de um outro cordel de puxar indi-
vidual na dita tira continua do . dito
cesdel de bastecimento,

22 — llna méquina para aplicar cor-
ddis de puxar a uma tira continua de
de material, caracterizada per compre-
cinier dispositivos para manter a dita
tira continua em repouso numa posi¢do

'predeterm/nada na dita maquina, dispo-

sitivos pera  manterem um cordel de
sbastecimento em estreito  alinhamento
lengitudinal co ma dita tira continua,
dispositivog para . formarem uma aka
folzaca no dit ocordel de abastecimen-
.0, dispositivog para passarem umia agu~
Mo através a dita tira continua de
cu lado oposto, dispositivas apra en~
flarem o dito cordel de abastecimento
nadita agulha, dispositivos para extrai-
rem a dita agulha através a dita tira
continua para puxar o dito corde] de
abastecimento da dita alga folgada atra-
vés a dita tira continua e para formar-
lo e manté-lo numa al¢a final dispos-
ta no lado opcsto da dita tira continua,
e dispositivos para avangar a dita tira
continua e o dito cordel através uma
distancia predetermnada através a dita
méquina para localiza-lo @ partir de
uma partir de outra operagiic formadora
de al¢a final, '

23 ~ Uma méquina para formar cor-
@iz de puxar ndividuais muma tira
centinua de material, caracterizada por
ama ranhura num lade da dita tira con-
tnua, dispositivos para manter a dita
tira continua em regouso numa posicdo

-predeterminada na dita méquina, disposi-

tivos para manter um corde! de abas-
tecimento contiguamente a dita ranhura
dispositivos para formar uma al¢a fol-
gada no dito corde! de zbastecimento
dispositivos para formar uma fenda lon-
gitudinal curta na ditz rachura de um
lado do dito cordel de abastecimento,
dispositivos para projetar uma agulha
aravés a dita fenda do lado oposto
da dita tira continua, dispositivos pa-
ra’ enfiarem o dito cordel de abasteci-
mento na dita agulha, dispositivos para
cxirair a €ita agutha com o fo da dita
feada para puxar o dito ecrdel de abas-
tecimento da dita alga folgada e atra-
vés a dita fenda para formar e manter

uma alga final disposta no lado oposto
da dita tira continua, dispositivos para
seccionarem - a dita alga final retirada
para separar um cordel de puxar indi~
vidualmente, dispositivos para avangar
a dita tiar continua ¢ o dito cordel de
abastecimento por sua distancia prede-
terminada através a dita méaquina para

localizara-la para a subsegiinete opera-

¢do final de secclonamente e formagio
da ala para désse modo formar o cor-
del de puxar individual subsegiiente se-
guinte na dita tira continua, o compri-
mento do dito ¢ordel de puxar individu-
al subseqilente seguinte sendo determi-
nado pela distdncia através a qual os
ditos dispositivos de avanco descocam
adita tira continua e o dito corde] de
abastecimento,

24 —~ A méquina, 4 eacord 'ocom o
poato 23, caracterizada pelo fato dos
ditos dispositivos de avango serem ajus-
tdveis para variar a distincia atravds
a qual a dita tira continua e dito cor-
del de abastecimnto sio avangadcs.

correr o'pram para o deferimento do pedido. durante 30 dias
aqueles que se julgarem prejudicados.

25 —~ A maquina, de acdrdo com o
pont 023; caracterizado pelo fato da
serem proporetonados dispositives para
criar uma caracteristica indicadora na
dita tira continva em relagio espagada
predeterminada com a dita lagada final.

26 ~ Maquina para formar cordéis
de puxar individua’s numa tira coatinua
de material preliminarmente a sua ine
corporagdo num tubo espiralmente enrowe
dispositivos para avangar a dita tira
coniinua através a dita maquina, dispo~
sitivos para manler um cordel de abage
tecimento em relogiio de contiguidade
com um lado da dita tira continua, dis
cordel de abastecimento através a dita
tira continua a intervalos predetermina-~
dos para formar algas dispositivos no
lado oposto das ditas tiras continuas,
e dispositivos para seccionar apenas as
ditas algas par dividir o dito cordel de
abastecimento em segmento individuais,
cada wm dos quais contem uma parte
de uma das ditas asas cortadas para

| servir como uma extremidade livre, pa-

ra ser agarrada.

~ Uma maquind para formar core
mar cordéis de puxar individuais inuma
tira coatinua de material preliminarmen-
te 3 sua incorporagio num tubo espi-
ralmente enrolado, caracterizada por
compreender dispositivos para avangar
adita tira conlinua através a dita ma~
quina, dispositivos para .manterem um
cordel de abasteciment ocontiguo 3 um
lado da dita tira centinua, dispositivos
Para puxar partes do dito cordel ide
abastecimen'o através a dita tira contie
nua & intervalos predeterminados para
formar algas dispostas no lado oposto
das ditas tiras continuas, dispositivos
para seccionar as ditas algas para di-
me segmentos individuais, cada um dos
quais contém uma parte de uma das
ditas al¢as cortadas para servir como
uma extremidade de agarar, livre, e dis
positivos para formar uma caracteristi-
ca indicadora na dita tira continua em
relagdo espacada  predeterminada com
cada uma das ditag algas,

28 —~ A miquina de acérdo com o
poato 27, caracterizada’ por dispositivos
serem proporcionados para efeituar um
ajuste grosseiro dos intervalos entre ag
ditas al¢as para désse modo efetuar uma
rapida correspondéncia dos ditos seg~
mentos de cordel individuais no dito
tubo enrolado,

29 ~ A magquina, de acérdo com o
ponto 27, caracterizada pelo fato de se«
rem proporcionados  dispositivos para
efetuar um ajuste micrométrico dos ine
tervalos entre as ditas algas para désse
modo manter os ditos segmentos de cor-
del individuais em correspodéncia no
dito tubo enrolado.,

30 — A maquina de acérdo com o
ponto 29, caracterizada pelo fato dos
ditos dispositivos de ajuste micrométri-
co serem sensiveis i sinais produzidos
pelas ditas caracteristicas indicadoras.

31 — Uma mAquina para formar cors
déis de puxar individuals numa tira
continua de material, caracterizada por
incluir uma estag3o operacional, dispo~
sitivos alimentadores operdveis através
um curso de avan¢o para avangar a
dita tira continua através a dita estae
¢80 operacional, dispositivos para acioe
narem os dito dispositivos alimentado~
res intermitentemente com u mintervale
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Wt wnke curso de avengo, dispositivos.
wy guiczem um cordel de abastecis
2nto ¢o.ccando-o em relagdo .continua
m um primciro Jado da dita tira con-
ma pa dila estagie operacional, uma'
wiha disposta na dita estagio opera-
a3l ro Jado cposto da dita tira con-
ma, dispositives prra projetarem a
ta agulha através a Jdita tira continua
rto ao dito cordel d eabastecimento
ra+tecada inkervalo dos ditos elemen-
s elermenios climentadores, disposiivos
Rwves dJr..me cada um dos ditos in~
rvelos para deslocar o dito cordel de
1astecimento no seniido da dita agulha
wa eniiar o dito cordel de aabsteci-
eno pa Jica aguiha, dispositivos ope-
veis durante cwda um dos ditos inters
dlos para exirair a dita agulha para
1z através a dita tira cootinua para
war uma parte do dito cordel de abas-|
cimenio através a dita tira continua ci
nforma-do em uxa al ;a que se extem-|
* do dito lodo opo.,to da dita tira
mtinua e dispositivos operdveis dwan-

cadag um dos diror intervalos para
ccionar o cordel na dita alga num
mie espegado da dita continua para
-+ forma scparar do dito. cordel de
astecimento um cordel de puxar indi-
cdual compreendendo como uma parte
= resgar um trecho de cordel avancado
wrante 0 curso de avango preeédente
disposto no dito primeiro lado da dita
Wtinua e como uma parte de agarrar
@a parle da dita alga cortada que ¢
sposta no lado oposto da dita tira’

mtirua. l

32 ~ A maquiaa de acdrdo com ©
wmto 31, caracterizada pelo fato de
rem proporcionados dispositivos para
rmar uma alsa folgada no dito cor-
7 de abastecimento na dita estugdo,
wracional anteriormente 20 tempo em
e a dita nlga primeiramente designada

puxada através a dita tira coatinua
la dita agulha e na qual os ditos
ipositivos sfio aciondveis para defor-
ir a dita alga folgada em sincroniza-
o com os ditos dispositivos de extra-
o de agulha para permitir que o cor-
1 pa dita alga fo'gada seja puxada
ra o interior da dita primeira alga.
33 —~ Uma maquina para formar cor-
{s de puxar individuais numa tira
ntinua de material, caracterizada por
-luir uma estaglio operacional, rélos
mentadores operdveis contra a dita
a continua para avangar a dita tira
ntinua através a dita estagiio opera-
ma), dispostivos para acionar os di-
: rdlos alimentadores ntermeitence-

posta na dita esteq3o operaciomal no
lado oposio da dita tira continua, dis-
positivos para projetarem a dita agulba
através a dita fenda para colocar a
dito gancho da agulha numa posigio
voltada para o dito cordél. de abasteci-
mento sdbre o dito primeiro lado da
dita tira ccntinva durante eada um dos
ditos intcrvalas, um elemento passador
disposto na difa estag3o operacional e
operavel durante cada um. dog ditos in-
tervalos para deslocar o dito cordel de
abastzcimento para o interior do dito
gaacho de agulba para enfiar o dito
cored de abasiccimento na dita agulha,
dispositivos operaveis durante cada um
dos ditos intervalos para extrair recuan-
do a dita agulha através a dit afenda
e para wmna posigiio recuante a dita
agutha através a dita fenda e para uma
posi¢do espegada da dita tira continua
para dessa forma puxar o dito cordel
de abastecimento da dit aalqa folgada
e conforma-lo em uma al¢a essencial-
meote em forma de V se extendendo
di dito lado opost oda dita tira continua
com as pernas opostus da dita alga em
V anceradas na material da tira nas ex-
treraidades d adita fenda, dispositivos
operiveis sincronizadamente tom os di-
tos dispositivos da extragio da agulha
para recuar o dito elemenio enlagador
para sua posi¢io original para deformar
a dita alga folgada quando a dita alga
em forma de V estd sendo formada, dis-
positivos de corte dispostos na dita es-
,taclio. operacional para cortar o cordel
na peroa posterior da dita alca em V
para separar do dito cordel de abaste-
cimento um cordel de puxar individual
comprecndendo como uma parte de res-
gar um trecho de cordel avan¢ada du~

‘rante o cursq alimentador precedente

e disposta 0o dito primeiro lado da dita
tira comtinua e como uma parte de
agarar a parte da dita alga que foi
separada do dito cordel de abastecimen-|
to pelos dilos dispositivos de corte,

34 —~ A méaquina, de acdrdo com o
ponto 33, caracterizada pelo fato de se-
rem proporcionadas  dispositives para
depositar um material adesivo na dita
ranhura quando a tira continua estd
sendo avangada da dita estagfo op:)ra-
cional para prender o dito cordel “de
rasgar na dita ranhura.

35 — A miquina de actrdo com o
ponto 33, caracterizada pelo fato de
dispositivos alimentadores do cordel se-
rem proporcionados para além da dita
estagfo operacional para pingar o dito
cordel contra a parte inferior da dita

nte ccm um intervalo entre cada cur-
de avanco, dispositivos para abri-
u uma ranhura num primeiro lado da!
a tira continua quando a dita tira
ntinua se aproximada da dita esta-
2 operacional, dspasitivos para guia-
o um cbordel de abastecimento para
m relagio de contiguidade com a dita
shura no dito primeiro lado da dita
a, wa elemento enlagador disposto
jacente A dita estagfio operacional e
slocivel transversalmente em relagfio
dita tira continua pora. formar uma
-a folgada no dito cordél de abaste-
aento, dispositivos de corte dispostos
dit;, ectagfo e aciendveis durante
a2 wia dos ditos iatervz'os para abrir
wa foada atrovés o dita tira continua
Jditn ranhura, ema aguiha tendo um
acho aberto na sua extremidade dis-

raphura para avangé-lo com a dita
tira continua, na qual o dito elemento
enlagador & apenas parcialmente retor-
nado’ para sua posi¢io imicial durante
a formag%o da dita alsa em forma de
V. de modo que a dita alga folgada ¢é
apenas parcialmente: deformada durante
.a formaclio da dita alca em forma de
'V, ¢ na qual o dito elemento enlagador
é retornado. 3 sua posiclo in‘clal du-
rante a parte iniclal do curso de avango
subiseqiiénte para désse modo deformar
completamente a dita alga folgada e ca-
pacitar a extremidade ancorada do dito
cordel de abastecimento 3 puxar o dito
cordel de abastecimento da dita al¢a
folgada até gue o dito cordel de abas-
tecimonto alcance os ditos dispositivos
alimentadores de cordel,

36 — A maguina, de acérdo com o
ponto 33, caracierizada pelo fato de se-
rem proporcionados dispositivos na dl-
ta estagio operacional para proporcio-
nar uma caracteristica indicadora na
dita tira continua numa relagdo cons-
tantemente espagacda com a dita alga
em forma de V,

37 — A miquina. de acdedo com o
ponto 36, caracterizada pelo fato de se-
rem proporcxonados dispositivos para au-
tomaticamente . ajustar a extensfo do
curso de avango dos rolos alimentado-
res ‘em resposta & um sinal engendrado
pelo menos parcialmente pela dita ca-
racteristica indicadora.

(N® 34.242 — 30-12-63 — Crs 8§D
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TERMO 138.039
de 12 de abril de 1962

’.

Requerente: Werkspoor N.V, —
Holandesa.

Titulo: “Aperfeiconmentos em ou
relatives a dispositivos de crista.iza-
¢io”. .

Pontos Caracteristicos

1 . Um dispositivo de cristaliza-
¢lio, caracterizado por ser provido de
recursos para manter uma D
reduzida no dispositivo € de um clas-
siticador, dentro do qual pelo menos
parte da lama de cristais retirada
do vaso cristalizador é introduzida,
o dito classificador tendo a sua sai-
da para & fracio mals grossa ligada
a0 vasa cristalizador per intermédio
de um vaso de expansio a0 qual a
s?éucao a8 ser cristalizada é forne-
cida.

2 — Um dispositivo de cristaliza-
¢do de acdrdo com o ponto 1, carac.
terizado porque 0 vaso crlstanzador
é provido de um tubo vertical cen-
fral que tem em sua extremidade
inferior uma abertura de entrada e,
na ou perto da sua extremidade su-
perior, uma sabertura de safda, ha-
vendo uma hélice montada rotacio-
nalmente no dito tubo.

8 — Um dispositivo de cristaliza-
cflo substancialmente como descrito,
com referéncia ao desenho anexo.

A requerente reivindica de acdrdo
com & Convengio Internacional e o
Art. 21 do Decreto-let n? 7.903 de
27 de agldsto de 1945, a prioridade
do correspondente pedido depositado
na Reparticko de Patentes da Ho-
landa em 14 de abril de 1981, sob o
ne 263.608.

TERMO 140.760
Data: 19 de margo de 1962

“Dlitnsor de gases para vefculos em
geral™

Requerente: Mario Gimeno, espa-
nhol, desenhista, domiclliado na ci-
dade de Sfia Paulo,

Pontos caracteristicas

1 — Difusor de gases para veiculos
em geral, caracterizado pelo fato -de
ser formado de um tubo cilindrico
¢ 0co tendo uma das extremidades

em forma de bdca de sino pelo qual
é introduzide, com muita folga, um

01ditas laminas Isolantes flexfveis,

\explosZo’,

tubo curto com amun purs woncomicy
e outra cilindrica, cora entalhes lon-
gitudinais, sendo o8 dois tubos ine
terBigades por trés palhetas helicol,’
dais, soldadas nos mesmos, com

pontas livres convergentes para q'
centro e adiante da abertura da re-
izx;dida parte tronchnica do tubo in-,

or

TERMO 102.96%
Oats: .20 de abril de 1958

Requerente: Julie Carra — Rio

Grande do Sul.

Titulo: Névo tipo de laminado ea.-
pecialmente para juntas e guarni-
cOes de blocos ¢ cabegotes de notc,
res a explosfo.

10 “Névo tipo de laminado espe-
cialmente para juntas e guarnicbes
de blocos e cabegotes de motores a
explosio™,

tral metdlica, apresentar, inicialmen-
te, um perfil ondulado e possuir, em
ambas as faces, dentes sallentes ob-,
tidos por estampagem, apés © que
sio aplicados, em ambas as faces,
formando ui. todo dnico, ﬁxando-sg.

w

lamina central, através os dentes s~
Uentes desta.

29) “Novo tipo de laminado espe-
cialmente pars juntas e guarnicdes
de blocos e cabecotes de metores o
explosfio”, caracterizado de
com o ponto i, e ainda pelo fato de
se constitulr de uma porclio metd-
lca central, dotada de dentes que
penetram, por prensagem, em limi-
nas termo-isolante aplicadas em am.
bhas as faces da porciio laminar cen-
tral, constituindo um lartnado dni-
co e insepardvel, perfeitamente fle-
xivel o resistente:

39 “Novo tipo de laminado es-
pecialmente parn juntas e guarnicdes
de blocos e cabecotes de mofores s
caracterizado de acdrdo
com 0 ponto 2, ¢ ainda com o subs-
tancialmente descrito no presente re-
latéricc e ilustrade pelos desenhos
que 0 acompanham.

TERMQ 113.747
Data: 24 de agdsto de 1050

*“Processo pars
gral de madeiras"

Prema — Preservacio de Madeiras
8. A., sociedade brasilelra, induse
trial e comercial, estabelecida na oi~
dade de SSo Paulo.

Pontos Caracteristicos

1. Processo para & hnpregnas;ao

integral de madeiras, especialmen

des espécles dincnmenw !mpregnd

vels, caracterisada pele aquecimento

das madeiras na aunteclave ou fora

g‘els. antes su durante o aplicacfio do
£uo.

- impregoacfio inte

ecado até 1, substancinlmente come

descrito.

conmpreendendo a super- .-
posicio de trds }Aminas distintas, € .
caracterizado pelo fato da lAmina cen= |



'

"~ empregados em mistura com moné-
“ meros hidr6fobos, s8o o #cido acri-

. rizado porque o polimero superior da

grupo epoxi.

. _bonto 4, 7éaracteriza/do porque o mo-
“ndémero hidréfobo & o éter glicidilico
".. do éter hidroxi-etil-vinflico,

i elilico ou a metacrilonitrila, o 4cido
. jtaconico ‘ou as amidas corresponden-
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Publicacéo feita de acérdo com o art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial:

§ 2° Da data da publigicdo de que trata o presente artigo, r
poderao apresentar suas oposigbes ao Departamento Nacional da Propriedade Industrial agueles que se julgarem prejudicados.
3 ‘ .

t
i .

TERMO 133.647
Data: 22_ de outubro de 1961

. i . N

Montecatini, Societda Generale yer
YIndustria. Mineraria e Chimica e
Societd Per«Azioni Ferrania - Ifa.
lia. , oot :

Titulo: “Processo para aplicar uma
camada ligada a um polimero supe-
tior”, .

Pontbs Caracteristicos

1. Um processo para aplicar uma
eamada ligada ou subordinada de co-
16ide hidréfilo, a uma lamina ou pe-
licula de polimero superior, caracte-
rizado por compreender o tratamento
da lamina ‘ou pelicula do polimero
superior, com uma mistura que com-

reende pelo menos um mondmero

idréfobo pelifuncional ¢ pelo menos
um mondmero hidréfilo mono- ou
poli-funcional, mistura capaz de rea-
gir com o!coldide hidrofilo e de ser
injetado no polimero superior da la-
mina ou pelicula, pér em contato, a
lamina ou ;pelicula tratada, com uma
camads de coldide hidréfilo, e irra-
diar com luz ultravicleta & lamina
ou pelicula composte resultante.

2. Um Processo de acdrdo com o
ponto 1, caracterizado porque o mo-
noémero polimerizivel é irradiado em
presenca de um sensibilizante de ul.
travioleta, !

*

3. Um processo de acérdo com 0s
pontos 1 ou 2, caracterizado porque
0 mondmerc polifuncional hidréfoba
contém insaturagio etilénica e um

‘4. Um processo de acdrdo com o
ponto 3, caracterizado porque o mo-
noémero hidrofobe é metacrilato de
glicidila.

! .
5. Um ‘processo de acbrdo com o

6. Um processo de acérdo com
qualquer ‘dos pontos 1 a 5, caracteri-
zado porgue os mondmeros hidréfilos

lico ou a’ acrilonitrila, o écido meta-

tes. i .

7. Um processo de acdrdo ecom
gualquer- dos pontos 1 1a 6, caracte-

lamina ou pelicula é uma poliole.
fina. ‘ :

8. Um processo de acérdo com o
ponto 7, caracterizado porque a po-
liolefina - é poliproptleno cristalino.

9. Uma lamina ou pelicula de po-
Iimero superior, caracterizada porque
foi aplicada a ela uma camada li-
gada pelo processo definido em qual-
quer dos pontos 1 a 8.

As requerentes reivindicam de acér-
do com:a Convengiio Internacional e
o Art. '21 do Decreto-lei n? 7.903
de 27 de agdsto de 1843, a prioridade
do correspondente pedido depositado
na Repartigdo de atPentes na Ita-

comecara a correr o prazo para o deferimento do

TERMO N¢ 133.653
Em 24 de outubro de 1961

Requerente: American Viscose Cor-
poration — Estados Unidos da Ame-
rica. .

Titulo: Conector de cinta.
Pontos Caracteristicos .

1. Um conector de cinta, formado
de um pedago unico de arame, carac-
terizado porgue tem a forma, de um
modo geral retangular e tem um par
de bragos que engajam na cinta em
seus dois lados opostos, os bragos de
vada par de bragos sendo retos e afas-
tados suficientemente pars permitir a
cinta com que 0.conector vai ser usa-
do ficar situada entre €les, um pri-
meiro brago de cada par constituindo
uma porgao terminal do arame e ten-
do uma extremidade livre, o segundo
praco de cada par constituindo um
segmento intermediario do arame,
uma por¢io separada do arame’conec-
tando o primeiro braco de cada par ao
segundo brago do par oposto, outra
porcao do arameé ¢ ando 0s segundos
bragos de cada par um ao outro, € as
extremidades livres dos primeiros bra-
¢os se sobrepondo 4 outra porgéo do
urame,

2. Conecctor de cinta de acordo com
o ponto 1, caracterizado porgue pelo
menos uma por¢io do dito arame se
situa em um plano comum.

3. Conector de cinta de acdrdo com
o ponto 1 ou 2, caracterizado porque
os ditos primeiros bracos estdo situa-
&0s em um plano comum, paralelo a
um plano que passa pela cutra dita
porgao de arame.

4. Conector de cinta, de acdrdo com,
v ponto 2 ou 3, caracterizado porque
as porcdes do arame sdo retas entre
os segundos bracos e entre o primeiro
brago de um par e o segundo braco do
outro par, mas a porcio entre o pri-
meiro braco do outro par e o segundo
de arame tendo uma primeira por¢io
brago do primeiro par é um segmento
subjacente e paralela & porgdo rete
que liga o primeiro braco de um par
e o segundo brago de oufro par, en-
auanto um segundo segmento se es-
tende em angulo com a primeira por-
cho. .

5. Conector de cinta de acoérdo com
o ponto 4, caracterizado porque as
porgoes retas do arame sfo perpendi-
culares aos bragos que elas ligam.

8. Conector de cinta de acdrdo com
o ponto 4 ou 6, caracterizado porque o
primeiro brago do dito outro par de
bragos, cruza a por¢io reta do arams
que liga o primeiro braco de um pat
ctom o segundo braco do outro par.

7. Um conector de cinta, substan-
clalfmente como aqui antes descrito
com referéncia a, e como mostrado no
desenho aneo.

£ requerente reivindica de acérdo
com a Convengio Internacional e o
artigo 21 do Decreto-lei n°® 7.903, de
27 de agbsto de 1945. a prioridade-do
vorrespondente pedido depositado na
ReparticRo de Patentes dos Estados
Unidos da Ameérica, em 8 de maio de

lia, em; 26 de outubro de 1960, sob
ne° 18495, ' o
b

PN

1961, sob o n® 108.442,

TERMO N° 133.670
Em 25 de outubro de 1961
= Aperfeicoamentos em torneira pa-

ra filtro” Ceramica Cordeiro Cordei-
ro° Ltda., estabelecida em Pérto Ale-

|gre, Estado do Rio Grande do Sul.

Pontos Caracteristicos

1. Aperfeicoamentos em tornelra
para filtro, do tipo formado por corpo
ou capa externa, com saida axial -
ferior, e derivagio lateral posterior
para entrada de dgua, e inteiramente
teita em material plastico, caracteri-
zados pelo fato de o bloco interno ros-
queado, que comanda a abertura e te:
cnamento da torneira, ser provido de
um cabegote extremo inferior, dotado
Internamente de estreita aba anelar

naleta anelar reentrante prevista pro-
ximo & extremidade inferior do dity
bloco, cabegote éste vedante simulta-
neamente, pela superficie lateral. da
entrada de agua no corpo da torneira,
e pela face inferior, da saida de L-
yuido pelo orificio de fundo.

2. Aperfeicoamentos em torneiru
para filtro, como reivindicados em -1,
substancialmente como . descritos e
tlustrados nos desenhos  anexos.

TERMO N° 133.692
Em 25 de outubro de 1961

Interessado. Anténio Frusco — Es~
tado da Guanabara.

Titulo: Passadeira de Estofo com
Garras Tecidas da Prépria Trama pa-
va Fixar Pecas de Vestuario.

1. “Passadeira de Est6fo com Gar
ras Tecidas da Propria Trama para
Fixar Pecas da Vestv#'o”, caracteri-
Zuaa por ser de formato retangular ou
de qualquer outro formato, .constante
de ;iuas pecas sobrepostas pelas garras
tecidas da propria trama do estotd
gue atuam no ato de-prender ou fixar
tiras, pontas ou extremidades de pe-
cas de vestudrio ou extranhas ag ves-
tuario como as_pontas dos absorven-
tes de higiéne intima de senhora; e
gque apresenta  absolutaauséncia de
metais ou materiais duros, incomodos
ou contundentes 3 epiderme é ‘para
ser avlicada costurada em pecas do
vestuario.

2. “Passadeira de Estéjo com Gar-
ras Tecidas da Prépria Trama- para
Fixar Pecas de Vestudrio”, caracteri-
zada de acordo com o ponto 1, com-
pondo-se de duas pecas sobrepostas.
costuradas nas bordas, permitindo
dols vaos para a intercalacio de tiras
e para ser avlicada.

3. “Passadeira de Estéfo com Gar-
ras Tecidas da Prépria Trama para
Fixar Pecas de Vestuério” de acbrdo
com os pontos 1 e 2 tudo substancial-
mente descrito reivindicado e repre-
hsentado nos desenhos anexos.

TERMO 133.720
de 27 de outupro de 1961

Nome: Edward Prochazka — Es-
tados Unidos da América. !
Titulo: “Caleidoscopio’.

'Pontos cCaracteristicos

1. Num caleidoscOpio caracteriza-
do por apresentar uma caixa exte-
rior, dispositivos determinando ‘uma
cimara fechada, possuindo uma ja-

saliente, pela qual se encaixa em ca- |

bedid;), durante 30 dias

nela de observagdo e paredes, supe
rior, de base, laterais e terminal, dis
positivos acionéveis numa posigio ad
jacente e uma das ‘citadas laterais
para lancarem uma corrente de al
nas proximidades da citada pareds
de base, ¢ em diregio A parede ter-
minal oposta, dispositivos apresentan.
do paredes refletores convergentg
em diregdo & citada parede termin

oposta, estendendo-se da citada pa
rede superior para a citada parede¢
do fundo, confinando a citada cor-
rente de ar em sentido lateral & ci-
tada cimara, uma pluralidade de par
ticulas coloridas confinadas no in-
terior da cémara entre as citada
superficies refletoras e repousands
normalmente na citada parede d¢
fundo, uma série de projegdes re-
tentoras verticalmente especadas con-
tinadas entre as superficies refletora
e dispositivos defletores, colocados
acima das citadas projecoes retento.
ras, a fim de proporcionarem a de-
flexdo das particulas caloridas em di-
recio as citadas projegdes, quando ¢
corrente de ar é introduzida na ci-
tada camara.

2, Um caleidoscépio, de acordo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato de¢
que a citada série de projegbes re.
tentoras, dispostas longitudinalmente,
acham-se integrados numa crema-
Theira.

3. Um caleidoscopio, de acérdo com
o ponto 11, caracterizado pelo fata
de que as projecdes retentoras su-
perpostas, sdo espagadas longitudinal-
mente, delimitando canais de ar, a
fim de permitirem que o ar escaps
da caixa para impelir, parcialmente,
as particulas para dentro dos citados
canais.

4. Um caleidoscopio, de acédrdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato de
que as bordas convergentes' de uma
pluralidade de -superficies refletoras
estdo interligadas por meio de uma
série de projecbes retentoras, espa-
c¢adas longitudinalmente,

TERMO 141.087
Data: 18 de julho de 1962

Modélo de utilidade: “Névo. sina-
leiro portéatil para estradas’.

Simone Giovanni Fallini, italiano,
comerciante, residente na cidade de¢
Sao Paulo.

Pontos Caracteristicos

- 1. No6vo sinaleiro portatil para es-
tradas, caracterizado por compreen.
der injcialmente uma placa plana cir-
cular, tendo a face anterior providi
de um sinal covencional de perige
ou outra adverténcia usual, pintad;
com tinta fosforecente, placa esta di
vidida transversalmente ao meio, con
as metades superior e inferior arti
culadas por dobradicas posteriores o
equivalentes e contando ainda con
dispositivos de fécho, do tipo com en
gate répido. para a manutencio es
tavel das duas metades uma no pro
longamento da outra; e a metade in
ferior sendo dotada ainda de umy
parte central recortada, .articulad
por dobradi¢as ou similares, e revi
rédvel para traz, formando suporte d
apoio. .-

2. N&vo sinaleiro portéatil para es

tradas, como reivindicado em 1, subs
tancialmente como descrito e ilustra
do nos desenhos anexos.
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Tirmo n® 714.563, de 4-10-65
Prece S. A, — Promoqoes, Servicos
Eapreendimentos
Sdo Paulo

(03 jogos mit.aturas de art'gos e obje

o3 usadoa aa vida réal, narz brinquedos.

sonecos, « neluras de apimais para

srinquedos, bichinhos de pelacia, plis-
tico ou borracha

PRESE

IND. BRASILEIRA :
L : -,
Classe 32
Para distinguir impressos em geral

Térmo n.° 714.564, de 4-10-65
Maneel Luiz de Oliveira e Silva
Sao Paule

{CONTABILIDADE
SILVA - [

IND. BRASILEIRA

Classe 33
Titulo
Térmo n.® 714.565, de 4-10-65
Acofin  Administradora, Comercial e

- Financiadora Ltda.- "
Sio Paulo

IND. BRASILEIRA

Classe 32 °
Para distinguira impressos «m geral

Térmo n.° 714.566, de 4-10-65
- Valla — Empreendimentos Sociais S. A.
Sdo Paulo .

VALLA-EMPREENDIMENTOS
SOCIAIS S/A

Nome  comercial

[ACOFIN]|

| Labaoratério Cinematogrifico Helicon
Ltda :

Térma n° 714.567, de 4-10-63
Distribuidora Sucupira Lim’tada
Sao Paule

. Ingchgig‘hei Ta |

Ulasse 49

prmquedes, passatemipos e diversdes em
thressos para

geral a suber: 4lbuns
‘cortar e aimar quebra-cabeca. minia
uras de frens
tratores, bicirletas,

car, ha-a'hos  belas
enigmas

boaecas,

veis ® 3a'a cosinha 2 guarto, pasn
brinquedes.  -edes, roletas,
tacos de bitbar

sutoméveis, caminhbes,
fricic'or e avides,
Qiniaturas de s=mas em yeral para briu-
dados.
‘ogos nstrutives; boliches; pa
fins. pides muaiaturas de togdes 2 mb

taboletros

. Ténmo n.° 714.568, de 4-10-65
"« Itajai — Toalhas Ltda.
S3o Paulo

_ ITAJAT
i Ind. Bragileirs
Classe 37

Acolchoados para camass colchas, - co-
bertnres, esfregdes, fronhas gwardara-
pos, ¢ bordados, jogos de toalhas.
lencéis. n.antas pain camas, panos para
cosinhia e panos de pratos. toalhas de
rosto e banho, toalhas de mesa toa-
lhas para jantar, toalhas para chd e
café. toalhas para banquetes, guarni-
cbea para cama e mesa, toalhinhas
(cobre pfo)

Térmo n.* 714,569, de 4-10-65
Imobilidria “Luarsan” Sociedade Civil
Sio Paulo
IMOBILIARIA
« LUARSAN
Classe 33
Titulo de estabtlecimento
Térmo n.2 714,570, de 4-10-05
Rolvac —' Comércio, Importagio e Re-
presenta¢des de . Rolamentos Ltda,
Sio Paulo

ROLV&ACT

Classe 11
Para distinguir: Rolamentes

Térmo n® 714.571, de 4-10-65
Auto Pésto Santa Monica Ltda,
Sdo Paulo

SANTA MO
{Ind. Bragggfre

_ Classe 47 .
Combustveis e lubrificantes

Térmo n.° 714.572, de 4-10-65

$&o Paulo

" Clesse 8
Titulo

Térmo 8.2 714.574, de 4-10-1965
. E. Romero
Pernambuco

?I@ - TA0 ;
Classe 41

Reveagdes ¢ sonotizagiio de fimes cine-

Térmo n. 714.573, de 4-10-65
Laboratério Cinematagrafico Helicm

Sio Paulo
"' PRORROGAC |
WECHEES
Indistria Brasileira
Classe 8

matogsaficos e fimagens

Roupas brancas, para cama e mesa:|

Térmo n.? 714.575, de 4-10-1965

Laboratério de Radio e Televisde
: Star Ltda.
Sio Paule

STAR
i Classe 33
- - Sinal de propaganda

Térmo n. 714.578, de 4-10-196>
Fabrica de Fornos Ita] — Bras Ltda,
Sio Paulo :

«_ "ITAL~BRASY
‘Ind.‘k‘mileirt
Classe 6

dustria,. hiposolfito de abdio, lodurete
de amonio, idrosollito, laca, w@assa

base de Oleo para corregdo e pinturas
pitrato, &leos, potassic de sddio, peo
tassio para uso na wnduswia, IeCANL
para tintas, sals de- arsenico usadiy
oa industria, sulratos, ‘tintas, tintas i

- flcool, vernizes a alcool

Térmo n.0 714.584, de 4-10-1965
Moinho Cotia — Industria ¢ Comércie
Limitada
S30 Paulo -

"COTIA"
~fnd. Brasileiral

Classe 30 N
Trpressos para uso da firma

Térmo n.* 714,185, de 4-10-1965
Sociedade Riopretense de Veiculos
Limitada -
S3o Paulo

- “RIOPRETENSE" !
Ipd. Brasileira-

Classe 50 .
Impressos para uso da firma

Fornos industriais

Térmo n. 714.579, de 4-10-1965
" Totoneria Artistica Ltda,
Szo Paulo

' PARTISTI ‘
[nd, Bras leira
Classe 12
Botdes

Térmo n, 714.580, de 4-10-1965
Televisio Panorama Ltda.

Sio Paulo
| "PANORAMA"
Ind. Brasileirs
) Classe 8
Rdios, discos gravados e aparethos de
televisdo

aezas de bithar, raque

Frutas em geral, inclusive abactxis

Térmo n. 714.582, de 4-10-1965
Panificadora e Confeitaria Aurélia
Limitada

Sdo Paulo

»’AUBELIA“
{Inde Srasileiy
" Classe 41
Pao
Termo n.° 714.583, de 4-10-1965

Amador Teixeira de Carvalho
S30 Paulo

R Indqmgrash eirs

Classe 1

Azul da prérsia, azu} ultremar, alumi-
nio em pd para pintura, &cide nitrico,
alumen, 4gua oxigenada, 4gua raz. 4l
cool para Hns industriais, alvalade,
anti-carrosivos, 4cido arsénico brilhan-
tes a 6leo, bromoreto de aménio, bicro-
matos, * cloreto de sbédio. cloreto de
amdnio, cloreto de potissio. carbonato
de sédio, corantes para uso va indastria
mineral, creosoto para indastria, carbo-
nato de magnésia, cloreto de einco,
cloreto de cilclo, esmaltes, goma-laca

Térmo n, °714.586, de 4-10-1965
Televisio Panorama Ltda. .-
Sao Paule

TELEVISEy
_PANOEAMA LTDA
Nome Comeréial

Térmo n? 714.587, de 4-10-1965
Yole Metais e ASns Ltda.
: Sso Paulo : ’
©_ “YQLB% :
.Ind. Brasileira

v

.

Classe 5

Aco em braoto, ago preparado, aco
doce, ago.para tipos, a¢o fundido agd
parcialmente trabalhado, a¢o pélio, ago
refinado, bronze, bronze em bruto od
parcialmente trabalhado, bronze dea
manganés, bronze em pé, bronze em
barra, em fio, chumbo em bruto ou

parcialmente preparado cimento m@s

tdlive, cobalto, bruto ou parcialmenté
trabalbado, couragas, estanho bruto oif
parcialmente trabalsado, ferro em bru
em barra, ferro manganés, ferro velh
gusa em bruto ou parcialmente trabas
lhado, gusa temperado, gusa ma]eéveh

lamipas de metal, lata em folra, latdd

em f6lha, latio em chapas, latdo enf
vergalhbes ligas metalicas, limalhas,
magnésio, manganés, metais nio tral
lbados ou parcialmente trabalhados, med
‘tals em massa, metais estampalos 1
wietais para solla, Giguel e zinco' i

preparada, glicerina para uso 02 io-

Térmo n.* 75§4.588, de 4-10-1965
Organizacfio Contabil Bargo de :.
Jundiai Ltda.
Sio Paulo

-BARKQ DR JUNDIAT
Ind. Bmaileira

Classe 33
Contabmdade e assuntos fscals

’
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Térmo n.° 714.589, de 4-10-1965
Liler Comercial e Exportadora Ltda,

Sao Paulo
/ WLIDER® '
Ind. Brasileira
Classe 4

Clina vegetal

Térmo n.° 714.590, de 4-10-1965
Comércio e Empreendimentos
Younger Ltda.

Sio Pauk

"YOUNGER® |
Ind. Brasileirs
Classe 33
Administra¢Sio e empreendimentos

Térmo n.° 714.596, de 4-10-1965
Farpecas Importadora e Exportadora
Limitarla
Sao Paulo

Inz‘ﬁgitfzim

Classe 21
Ambulancias auto-motoras, amortece-
cedores como parte integrante de vel-
culos, auto-caminhdes, automoéveis, au-
to-Onibus, avides, barras de direclo
quando parte integrante de veiculos, bar.

Térmo 0.0 714.591, de 4-10-1965
Industrial e Comercial, Importadora
I.N.C. Ltda.

S3o Paulo

"PENTE-MATIC "
Ind. Brasileirs

Classe 48

Bobi para cabelos, aparelho para
seurar os bobis ¢ pntes

Térmo n.* 714.592, de 4-10-1965
Industrial ¢ Comercial, Importadora
. I.N.C. Lida.
S%o Paulo

“HOBY=KATIC "
Ind. graa'ﬂoira .
Classe 48
Bobi para cabelos, aparelho para

seurar os bobis e pntes

« Térmo n.* 714.593, de 4-10-1965
rarealista Vila Calitérnia Ltda,
Sio Paulo

VILA CALIFORNIA
Ind. Brasileira

! Classe 50
Impressos para uso da firma
Térmo no 714.5%4, de 4-10-1965
Industria de Artefatos de Vidro
- Mandarin [tdd.

Sin Paulo

v o
Ind. Brasilelra

Classe 21
Enfeites para aérvores de natal

“Termo n.* 714.595, de 4-10-1965
Eoegé — Distribuldora - de Titulos ¢
Valores Ltda.

Sso Paulo

: ]
In:&“%ﬁnleira ‘

Classe 33
Valores e titulos

cos, bicicletas, bicicletas a motor, car-
rogas, carrocinhas, carrocerias para vei-
Iculos, chassis ara wveiculos, conjuntos.
de direg8o quando parte integrante de
veiculos, eixos quando partes integran-
tes dev elculos, engrenagens, estribos.
teixes de molas para veiculos, mofas
quando partes de veiculos, para-choques
como partes integrantes de veiculos, pa-
ra-lamas quando partes de veiculos.
portas de wvciculos, rodas de veiculos
(partes metélicas) suportcs de para-
brisas de veiculos, vagdes

Térmo n.* 714,597, de 4-10-1965
Liobrds — Produtos Liofilizados
Brasileiros S.A.

Sao Paulc

EXSOL
Ind. Brasileira
Classe 41

Café em pb, café em grio, café

torrado e café solivel
Térmno n.* 714.598, de 4-10-1965 -

Bar Urso Preto Ltda.

R-o Grande do Sul

1 ngl.‘sgr?&.{gi P 23

Classe 41
Refei¢des ligeirtas ¢ sanduiches
Térmo n.0 714.599, de 4-10-1965
Pampa — Prowmogdes Sociais e
Imobilidha Ltda.
Rio Grande do Sul

PAMPA PRgMOQUES
SOCIAIS
IMOBILIARIA
Classe 33
Titulo de Estabelecimento
Térmo n.* 714.600, de 4-10-1965
Agropecinco Agricola, Pecuéria, Indis.
tria e Comércio Ltda,
S30 Paulo

AGRO PECINCO
{nd. Brasileira

; Classe 19
Animais vivos e ovos

Térmo n,9 714.601, de 4-10-1965
Méveis Roberto Ltda,
SJo Paulo

rna‘3°§§§'£?1 oim

Ciasse 10
Para distinguir: Méveis em geral, dv
metal, de vidro. de aco ou de madeiru
estofados ou nfo, armirios, almotadas
acolchoados para méveis. bancas, ban
'quetas, bercos biombos, cadeiras, carrt

ahos para chad e cafd, copa e cosinha.
camas, cabides, cadeiras giratérias, ca
deiras de¢ balanco. coichBes de. mola, di-
vans, discotecas de madeira, espregui-
¢adeira, escrivaninhas, mesinhas para
televisdo, guarda-roupas. mesas, moldu.
ras para quadros, porta-retrtos, poltro-
nas-camas, prateleiras, porta - chapéus
sofés-camas, vitrines

Térmo n.* 714.62, de 4-10-1965
Auto Mercantil Taubaté Ltda.
Sao Paulo

Ind'l.‘ gra'g Joira

Classe 21
Auotméveis, caminhdes, dnwus e
veiculos utilitarios
Térmo n.* 714.603, de 4-10-1965
Dois Tempos Veiculos Ltda.
S3o Paulo

DOIS
(nd. Brasileira

Classe 21
Automéveis veiculos ‘utilitsrios

Térmo n.° 714.604, de 4-10-1965
Pampa — Promog¢des Sociais e
Imobilidria Ltda.

Sdo Paulo

CLUBE DO LAP

Classe 33
fitulo de Estabelecimento
Térmo n.° 714.605, de 4-10-1965
Propaganda em Cinemas Cinevropan
Limitada
S3o Paulo

CINEPROPAN
nd. _Bruil oire

Classe 32
Propaganda em cinemas

. sicual da Propeisdads Industrial aqueles que se julgarem prejudicados com & cancessso (o registro yequexido

Térmos ns. 714.608, ae 4-10-1965
Socrédito S.A., Crédito, Financlamcatg
¢ Investimentos

Sio Paulo

Classe 33
Prestagfio de servigos relacionados cor

operagdes de crédito, financiemento 1
. ‘avestimentos em geral

Para distingulr: lmpressos: papéis de
carta, papeis de oticio, cartdes comer:
ciais e de visitas impressos. envelopes
de qualquer tipo, recibos, taturas, dupli.
catas, ictras de cambio, cheques, nota3
promissérias, debéntures, apolices, fc-
lhinhas, acbes, passagens aéreas, - lerre.
viarias, rodovidrias, maritimas, bem co.
wo bilhetes de sortelo, bilhetes de lote-
ria, cupons e impressos em geral

Térmo n.* 714.610, de 4-10-1965

Cinalta — Materiais para Consteugdel
Limitada

Sio Paulo

CINALITA

IND. BRASILEIRA

Térmo n.9 714.606, de 4-10-1965
Castelo Administragio e Empreendi-
mentos Gerais [tda.

S3o Paulo

(nﬁésﬁgg'gil eira

Classe 38
iPapéis impressos, tais como: papéis de
carta, envelopes, recibos, duplicatas,
| cheques, cartdes de wvisita, fichas para
contabilidade e livros

Térmo n.* 714,607, de 4-10-1961
Socrédito S.A. é-édlto. Financiamento
e Investimento
Sio Paulo

SOCREDITO

Classe 33
Prestacsio de servigos relaclonados %

mo operagBes de crédito, Ynanciamento

€ investimentos em geral

T —

Classe 16

Para distinguir: Materials de coustrus
¢Oes: argila areia, azulejos, argama

batentes, balaustres, calras, cimento, eal,
cré, caixas de descarga, chapas tsolan:
tes, caibros. caixilhos. colunas, chapal
para cobertura, calxas daqua, ediScas
cdo pré-moldadas, estacas. ‘esquadrias,
torros. trisos, gesso, grades. janelas, 1a.
melas de metal, ladrilhos, lambris luval
de jungfio, lages, lageotas. materia! 1+’
lantes contra frio e calor manilhas. ma-
delras para constru¢des, mosatcos pro-
dutos para tornar impermeabil'zantes as
argamassas de cimento e cal hidraulico.
pedreguthos, placas de pavimeatas8o,
pecas ornamentaig de cimento ou qesso.
nara tetos e paredes. parquetcs, portas,
ortda. persianas, pisos pape! rara tor-
ar casas soladeiras para porta tijcios.
tubos de concreto telhas. tacos tubos
de ventilacSo, tanques de clmento, viga

mento, venezlanas e vitro
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Publicacho fejta de ecorde com o art. 130 do Cédige da Propriedade Industrial.

Da data da publcagho comecard

8 09Iver 0 prazo de 60 dias para o defertmento do pedido. Durants esse prazo poderfio apresentar suas oposicles &0 Departamentd
Nscional da Propriedade Industrial aquéles que se julgarem prejudicados com & e0nCsssio '} vegistro requeride

Térmo . n.° 714, 611, de 4-11-1965 .
Joel Fernandes Teixeira
Sao Paulo -

{ REFRIGERACAO
| GUARUJA

Classe 33
- Titulo

Térmo n." 714.612, de 4-10-1965
Bar e Bilhares Sul Ptulista Ltda.

Sao Paulo

SUL PAULISTA

1 1D. BRASILEIRA

¢
Classe 41
Pzes, bolos, biscaitos, roscas, sanduf-
ches, empadas, pastéis, pizzas, churras.
cas torta e café

Térmo n.0 714.613, de 4-10-1965
Ivo Francisco Alves
Mato Grosso

CAFS
CINGOEmHBIO
Ind. prasileirs

Classe 41 . .
Café em graq, torrado e moido

Térmo n. 714.614, de 4-10-1965
Assistec — Assisténcia Técnica para
Veiculos Nacionais Ltda.

Sdo Paulo

ASSISTEC

Classe 6
Pecas ou partes para veiculos, ndo
incluidas em qutras classes
Térmo, s.* 714.615, de 4-10-1965
"Tradesa — Transatantica de Despachos
Aduaneiros S.A. .
S3da Paulo.

TRADESA

Classe 50
Lmpressos

Térmo n.’ 714.617, de 4-10-63
Papelaria Nagdes Umidas Ltda.
S&ic Paulo

NACUES UNIDAS

mrreiiis  cartdes indices, confet, car-
tolina, cadernos de papel " melimetrado
e em branco para desenho, cadernos
escolares, cartdes em branco, cartuchos
de cartolina, crapas planograficas, ¢a-
dernog de lembranga, carretéis de pa-
peido,  envelopes, envélucros para cha-
rytos de papel, encardenagio de papel
‘ou papeldor etiquetas, folhas indices
i fa'has de celulose, guardanapos, livros
nd0 impressos, livres fiscais, livros de
contahilidade, mata-borrdo, ornamentos
de papel transparente, pratos papeli-
nhos, papéis de estanhq e de aluminio,
papéis sem impress3o, papéis em branco
para impressdo, papéis fantasia, menos
para forrar paredes, papel almago com
ou sem pauta, papel crepon, papel de
seda, papel impermedvel, papel em bo-
bina para impressio, papel encerado.
papel  higiénico, papel impermeavel,
pera copiar, papel para desenhos. pa-
pel “para embrulhic impermeabilizado
papel para encadernar, papel para es-
crever, papel para imprimir, papel pa-
rafina para embrulthos, papel celofane,
papel -celulose, papel de linho, papel
absorvente, papel para embrulhar ta-
baco, papeldo, recipientes dé papel, ro-
setas de papel, vdtulos de papel, rolos
de papel transparente sacos de papel
serpentinas, tubos. postais de cartdo
e tubeteg de papel

Térmo n.l 714.616, de 4-10-65
Investmar S. A. Investimentos, Cré-
dito e Financiamerto’

INVESTMAR

" Casse 50
Impressos

Térmo n® 714.618, de 4-10-65
'Organizagia Industrial Centendrio Ltda.
Sao Paulo

Ir‘:% wﬁr &Heira

Classe 7

Maquinas e atensilios para serem usa-
dos exclusivamente na agricultura e
norticultura .a saber: arados, abridores
{e sulcos, adubadeiras, ancinhos wme
‘Animos e emplilhadores ocmbinados,
arrancadores mecinimos para agricul
tura, batedeiras para cereais, bombas
para adubar, ceifadeiras, carpideiras
ceifados para arroz. charruas para agri-
zultura. cultivadores, debulhadores
gestocadores desentegradores, esmaga-
fores para a agricultura, escartificado-
~es, enchovadeiras. faczs para maqui-
1as  agricolas, ferradeiras, gadanhos.
:jarras para arado, grades de discoe

~u dentes, mAquinas batedeiras para

I o Brasileirha "agricultura. méguinas inseticidas, @3-
"Pavinas vaparizadoras,  maquinas  de

Classe 38 ' nungir. ‘maquinas niveladoras de terra,

Aros para guardamapos de papebiyiquinas »erturadoras para a agricule
aglutinadod, albuns {em branco). &lbuns| yra maguinas de plantar motoddar-
para retratos e autdgratos. baldes (ex-}-wuas, wmquinas regadeiras. maquinas de
ccto  para bringuedos)  blocos paral car. de semear vara sulfatar de
correspondincia  dloras  para  cllculosi orguir, de triturar Je asfarelar terra.
bl os pare anctaces, bobinas brochu- | \ara irrigacSo- mara a.atar formigas e
ras ~do mpressas. cadernos de escre-| wmtros insetos para hurrifar e ou'veri
ver, capcs para tocumentos. carteiras. | cat desinfetantes. para: adubar para
cuivns e piocA  calerpetas  cader-| agitar e espalhar palha, para cother
s moxs e srtdo caivas para pa- | algodfio. ara colfher cereais, maquinas
pelaria, i toes do visitas, cartes co-|amassadoras para fing agricolas, de

papéls sem lmpress3o, papéis em branco
cortar arvores, para espalbar, para ca-
pinar, méquins combinadas para e
mear ¢ cultivar, dé desbanar, pare en-!
silar maquinas e moinhos para forra-
gens, maguinas toscadoras,  ordenado-
res mec@nicos, raladores mecinicos, ro-
los compressores para a agricultura,
sacradeiras, semeadeiras, secadeiras.
serneadores de terra, tosadores de gra-
mag, tratores . agricolas, valvulag para
méquinas agricolas

Térmo n.° 714.619, de 4-10.65

“Cofar” Emprésa Limpadora Ltda,
Sao Paulo

-Ind. grasi leirsa )

Classe 33
Emprésa limpadora

Térma -n.® 714.620, de 4-10-65
Induastria de Calgados Silva Maa Ltda.
Sio Paulo

Classe 36

SI LgA

eira
Calgados
Térmo n.° 714.621, de 4-10-65

Robert Stier & Cia. Lida.
Sdo Paslo

In %ffeira

! Classe 15
| Para distinguir: Artefatos de cer&mica.
porcelana, faianca. louca. louca vidra-

da e outros para uso caseiro. addrno
fins industriais e artisticos, inclusive
mstalacBes sanitarias. adobes, adérnos.
aparéthos de jantar almogo, sobremesa.
ché e café, artigos de louca. bacias de
latrina, balaustres para fardins, ban-
deiras de porcelana paca candieiros,
banheiras, bilhas para vinhas, botelhns
botijas, bules, bidés, cacoilas para méd
{ho, canos de barro para fogfo, colu-
ors para jardim, xicaras canecas, com-
poteiras;, confeiteiras, cubos, descansos
para guarda-chuva, espremedores para
‘rutag funis, trigideiras de barro, glo-
bos, jarros, jardineiras para fardm, la
va dedos, mantegueiras, molheira, pe-
destais de lAmpadas. pires, porta-facas,
potes, pratos, puxadores, receptaculos,
saladeiras, saleiros, servicos de chd e
café, taboletas, terrinas, tubos, urin&is.
rios e xicaras

Térmo n.° 714.622, de 4-10-1965
Francisco Antonio Moneiro
Sio Paulo

Iﬁ%gs "elra

~ Classe 16
Para distinguir: Amido. anil, azul da
Prassia, alvaiade de zinco, abrasivos
 algoddo preparade para limpar metais.
detergentes, espremagetes, extrato de
anil, fécula para tecidos, fosforos de
zéra e de madira, ¢ goma para lavan
deria, limpadores de luvas, liquidos de
nranquear tecidos, llqmdos mata-gordn

ras para roupas e mata dleos pere 10U~

pas, oleina, bleas para limpeza de car-

ros, pbés de branquear roupa, sallcato

de sbdio, soda céustica sabfo em pd,

sab%0 comum, sabfio d¢ esiregar e sa-

ponéceos, tijolos de polir e verniz
para ealcador

-"Térmo n.* 714.623, de 4-10-1965
Auto Elétrico Servidenki Ltda.
Sgo Paulo

IngE Brasi eira

Classe &
Acumuladores, baterias, buzinas, bobi-
nas, chaves elétricas, chaves autométi-
cas, chassis, chicotes para automéveis,
faréis, limpadores de parabrisas, luzes

| trazeiras para veiculog mostradores,

instrumentos pare medi¢do @ controle
de mecénicos, panelas elétricas termisais
para baterias

Térmo n.° 714,624, de 4-10-1965
Auto Pecas Campos Salles Ltda,; *
© Sao Paulo '

S!l
;gd. Bramy‘?

Classe 50
Impressos para uso da frma

Férmo n.° 714.625, de 4-10~1961
Linhas Mescladas Ponto Flir Ltda.
Sao Paulo

nROVIOFLORY

Ing'? rasileira
Ciasse 22 )
PFloa de algodao, canhamo, juta. Kh
nylon, flos plasticos, fios de seda na«
tural ¢ rayon, para tecelagem, para
bordar, para costurar.tricotagem e cro-
ché. Pios e luhas de tda espécic.

ago para pesce

Térmo n.°, 714.626, de 4-10-1965
Ivatemi Empreendimentes Promo¢des
eVenda s Ltda.

Sso Paule

In% ﬁﬂra“helra.

Classe 33
Empreendimentos, promogdes e vendas

Térmo n.° 714.627, de 4-10-1965
Clawa Industria e Comércio e Roupas
Limitada.

S50 Paule

va'i'? Lﬁ%’eileira .
Classe 36

Artigos de vestuarios
Agasalhos,

Para distinguir:
e roupas %eitas em geral:
aventais, alpargatas, anadguas, blusas,
botas, botinas, blusBes. boinas, babaw~
douros, bonés, capacetes, cartolas, cara.
pucas, casacio, coletes, c¢apas, chaks,
cachecols, calgados, - chapéus, cintos,
cintas, combinagBes, corpinhos, calcas
de senhoras e de criangas, cal¢des, cal-
¢as. . camisas, camisolas, camisetas,
cuecas, ceroulas, colarinhos, cueiros,
saias, casacos, crinelos. dominds, echar-
pes, lantasias, lardas paru wlitares, coa
legiais, fraldas, galochas, gravatas. gofe
ros, jogos de lingerie, jaquetas, laqués,
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. .
lavas, ligas, lencos, mantés, meas,
maibér, mantas, mandrido, mantilhas. pa-
letés, palas, penhoar, pulovear. pelerinas.
peugas, pouches, polainas, pijamas. pu-
nhos, perneiras, quimonos, fregacs
robe de chambre, roupdo. sobretudcs
guspensérios, saidas de banho, sandalias
sueteres, shorts, sungas, stolas ou slacks
touca, turbantes. ternos, uniformes
' e vestidos

Térmo n.* 714.628, de 4-10-1965
Creagdes Xandel Ltda.
Sdo Paulo

"
:Ind.:grggileira-

{Classe 36
Para distinguir: Artsgos de vestudrios
e roupas feltas gm geral: Agasalhoy
mventais, alparcaias, anaguas Dblusas
botas, botinas. blusbes, botnas, - baba
douros. bonés, (capacetes. curtolas. carn-
pugas, casacfo, coletes, capas, chales
cachecols, calcados, chapéus, cintos
cintas. combina¢des. carpinhos. calgas
de senhoras e de criangas. calgOes. ca
¢as, camisas, camisolas, camisefas
tuecas, ceroulas, colarinhos, cueiros
saias, casacos, chinelos, dominés, echar.
pes. fantasias, tardas para militares. co
legiais. fraldas, galochas, gravatas, gor-
ros, “jogos de ' linoerie. jaquetas, lagués
maibs, mantas, mandrido, mantthas. pa-
letds. palas, penhoar. puloves. pelerinas
peugas, ponches, polainas. pilamas. pu
nhos, perneiras, quimonos, regaios
robe de chambre, roupfo. sobretudos
- suspensérios, saidas de banho, sandalias
sueteres, shorts, sungas, stolas ou slacks,
tuler, toucas, turbantes, ternos, uni-
tormes e vestidos

Térmo n.° 714.629, de 4-10-1965
Fazenda Sdo Luiz do Praifio S.A.
{ Sao Paulo

‘.In§§oggg§g eira.

. Classe 19 _
Ave se ovos, animais vivos e caprinos

Térmo n. 714.630, le 4-10-1965
Bar e Restaurante Soares Ltdag.
! - Sdo Paulo

" "
Ind?oﬁgggileira

. " Classe 41
Lanches de alite, queijo, salame, pre-
sunto, mortadela, salsichag e crurrascos

Térmo'n® 714.631, de 4-10-1963
Mitri Georgi Haddad

: Séo Paulo

i B0 = LEE =~ CHE

Igd. Bra.snogra
Classe 36

Calgas, cintos e camisas

Térmo n.0 714.632, de 4-10-1965
Emprol ‘— Empreendimentos Hospita-
4 lares S.C,
Sdo Paulo

'§,Panlo-C apitel
Classe 33

Térmos ns. 714.633 e 714.634, de
4-10-1965 ..
Empral — Empreendimentos Hospita-
lares S.C.

- Sao Paulo

"EMPROL
Ind. Brasileira
+
wiasse W -
Para distinguir: Amalgamas, agulhas
para injecdo, assentos para enfermos
aparelhos de distermia. abaixa-linguas,
aparelhos de Raip X. aparelros de in-
tra-vermelho, aparelhos para surdez,
bisturiz, cera para articula¢ho e incrus-
tag8o, céra colante, cadeiras para cli-
nicas médicas, dentes artificiais, denta-
duras, espatulas, gésso, incrustacdes
instrumentos cirurgicos, para operagdes,
limas para ossos, massas plasticas para
fins odontologicos, poste moveis e pon.
tes fixas, para fins odontologicos, pon.
‘e moveis e pontes fixas, padiolas, pre-
servatérios, pmncéus para gargamas
pés artificiais, sacos para gelo. sondas.
seringas hipodemicas

Classe 3

Produtos farmacéuticos em geral, al-
coolaturas, broculturas, "cremes, pasti~
lhas, capsulas, comprimidos, drageas,
elixires, "extratos &mulsdes, esséncias,
qranulos, linimentos, 6leos, pomadas,
pilulas, soros, solugdes injetaveis,
vacinas e emulsGes
Térmo n.® 714.635, de 4-10-1965
Roberto Pompéia
S&o Paulo

X0
ﬁggommu
S.PLuIO-Capit‘;I _
Classes: 33 e 50
Titulo de Estabelecimento

Térmo n.° 714.636, de 4-10-1965
“Selga” Isdistria e Comércio de
Plasticos Ltda.

Sdo Paulo

Ingsntagiféira‘
Classe 28

Artigos da classe

Térmo n.* 714.637, de 4-10-1965
Lanches Navais Ltda.
Sao Paulo

NAVAIS

_IND. BRASILEIRA

Classe 41
Paes, bolos, biscoitos, roscas, sandui-
ches, empadas, pastéis, pizzas churrascos
tortas ‘e café

"|cOes premoldadas. estuque. emulsoo dc

Térmo n.° 714.638 de 4-10-1965
Industria Brasileira de Artefats de
Couro Ltda.

Sio Paulo

IBRACOL

IND. BRASILEIRA

Classe 35
Artigos de couro manufaturado ou nio,
a" saber: Pastas, malas, maletas, vali-
ses, sacos, sacolas, bolsas carteiras, por-
ta chaves, porta blocos, correiag para
relégios, pulseiras, estojos, capas para
Ibuns, livros e documentos

" Térmo n.* 714.639, de 4-10-1965
Mineragdo Mansur Ltda,
" Minas (jerais

" IND. BRASILEIRA

Classe 4 -
Argilas refratarias, bauxita, caolim, mi-
nérios e talco em bruto ou arcialmente
‘ trabalhados

" [érmo n.2.714.640, de 4-10-1965
Acopo — Esenharia e ComércloLtda.
Sao Paulo

[ACOPO |

IND. BRASILEIRA

Classe 16
Para distinguir: Materiais para constru.
¢Bes e decoracBes: Argamassas, argila.
areia. azulejos, gatentes, balaustres, blo-
cos de cimento. bloros para pavimenta-
clo. calhas. cimento, cal, cré. chapas
isolartes,  caibros. caixilhos: colunas;
chapas para coberturas, caixas digua.
caixas para coberturas, caixas daqua.
caixas de descarga para etixos. edifica-

base asfiltico, estacas, esquadrias, estru-
turas metilicas para construcSes, lame.
las de metal, ladrilhos. lambris, luvas
de juncfio, lages, lageotas. materia) iso
lante contra frio e calor, manilhas. mas-
sas para revestimentos de paredes, ma-
deiras para construcBes, mosaicos, pro-
dutos de base as%4ltico, produtos para

tornar impermeabilizantes as argamas-
sas de cimento e cal, hidraulica, pedre-

Titulo

v o

PRECO DO NGMERO DE HOJE: CR$ 50

Ve

) gulhd. produtos betuminosos, impermea-

bilizantes liquidos ou sob outras tormas
para revestimentos e outros como nas
construgdes, persianas, placas para pa~
vimentasdo, egas ormamer de c-
mento ou gesso ara teto: paredes,
papel para forrar casas. mussas anti-
rcidos para uso gas construcles. par-
quetas, portas, portdes, ptsos, soleiras,
para porta=, iijolos tubos de concreto,
tefhas, tacos, tubos de ventilaglo, tan-
ques de cimento. vigas, vigamentos ¢
' vitrds

Térmo n.? 714.641, de 4-10-1965
Humberto Antonio Pereira
Siao Paulo

0 MUNDO
CANTA

. Classe 32

Peia distinguir: Almanaques, agendas,
anudrios, albuns impressos. boletins, cae
talogos, edigdes impressas, revistas, Or-
géos de publicidades, programas radio-
fonicos, rddio-televisionados, pecas tea-
trais e cinematograficas, programas cir-
censes

Térmo n. 714.643, de 4-10-1965
Vadum — Maquinas e Equipamentos
para Escritério Ltda.

S3do Paulo

V A DU WM
Classe 17

s

- |Artigos para escritério, almotadas para

carimbos, almofadas para tintas, abri«
dores de cartas, arquivos, borrachas,
ber¢os para mataborrdo, borrachas para
colas, brochas para desenhos, cofres,
canetas, canetas tinteiro, canetas para
desenho, cortadores de papel. carbonos,
carimbos, carimbadores, cola para papel,
coladores, compassos. cestos para cor-
respondéncia, desenhadores, duplicado-
res. datadores, estolos para desenhos,
estojos para canetas. estojos com minas,
esquadros, estojos para lapis, espetos,
estiletes para papéis, furadores, fitas
para . miquinas de escrever, grafites
para lapiseiras, goma ardbica, grampea-
dores, lipis em geral, lapiseiras, ma-
quinas para apontar lipis, minas para
grafites, minas para penas, maquinas de
escrever, miquinas de calcular, maqui-
nas de somar. miquinas de multiplicar,
mata-gatos, porta-tinteiros, porta-carim-
bos, porta-lipis, porta-canetas, porta-
cartas, prensas. prendedores de ‘papéis,
percevejos para papéls, perfuradores,
réquas, raspadeiras de borrdes. stencils
para mimebqrafos, tinta e tinteiros

Térmo n.° 714,644, de 4-10-1965
Viagiio Unidas Ltda.
Sdo Paulg

Ing}.ﬂg%gqi leirs

Classe 50
O timbre da sociedade a ser aplicado

em papéis e corrésponéncia e
contabilidade .



