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ANO XXIV — N~ 31

DEPARTAMENTOQ NACIONAL
DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

Expediente do Diretor Geral

- Republicado por ter saldo com
incorregdes

" Rio, 10 de fevereiro de 1966

Pedidos em Reconsideragso de Despachio
Senhor Diretor Geral negou acolht~
mento aos pedidos de reconsiderac@es de
despachos nos processos abaixo mencio-
nados a fim de manter as decisBes ante-
rores., '

Térmo 121.986 — modélo de utilida-
de: Triturador para carnes — requeren-

— Indastrias Mecanicas Hermann
ida, — Reconsideracfio: Wallta 8. A.
Eletro Inddstria.

Térmo n.° 156.350 — marca: Baka-
ga — Requerente: Industrla de Bebidas
Amazonia Ltda.

_ Os interessados poderSio obter vista
&z processos respectivos no Setor de
. Vista e InformacSes do Departamento.

RetificagSio nos despachos em pedidos
de reconsideragfio publicados no Bole-
tm do dia 4 de fevereiro de 1966, do
r. Diretor Geral, ~

Na primeira coluna. —~ no segundo
cabegalho, aonde se 1&: A fim de refor-
mar as decisBes anteriores - deve-se

O Senhor Diretor Geral negou aco-
thimento aos pedidos de reconsideracfo
apresentados nos processos- abaixo men-
tlonados, a fim de manter as declsBes
anteriores,

Sequem-se os térmos:

Térmo n. 354.043 — marca: Sul
Brasil — requerente — Cooperativa Cen-
tral Agricola Sul Brasil, :

N.° 359.180 — insignia — Ancora
Comercial S, A. — requerente — An-
cora Comercial S, ‘A, ‘

Divis3o de Patentes

EXPEDIENTE DO DIRETOR‘
Rio, 10 & fevereiro de 1966

Notificago:

Uma vez decorrido o prazo de recon-
sideracfio previsto pelo artigo 14 da Let
4.048, le 29 de dezembro de 1961, e
mals dez dias — para eventuais junta-
das de reconsideracfio e do mesmo nfo

s2 tendo valido nenhum interessado, fi-’
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gaineﬁﬁo da taxe da primeira anuidade,

forma do paragrafo dnico do artigo 33
do Cédigo da Propriedade Industrial,
para que sejam expedidas as respectivas
cartas patentes. ’

Privilégio de. Invengdo Deferidos

Térmos:

N.* 86.078 — Aperfelgoamentos em
ou relativos a bombas auxiliares de
combustvel -~ Requerente: Borg-War-~
ner  Corporation.

N.% 113.414 — Processo de tratamen-
to de um codgulo aquoso de borracha
natural ou um litice sintético — reque-
rente — Dashar Rubber & Chemical
Company. .

N.* 118.635 — Navo tipo de tomada
de seguranca - requerente: Palle —
Grandfean — Thomsen,

N.° 118.879 — Processo para a pre-
paracio de — 2 — isopropil-crotonils
uréia. -— Requerente: L. Zambelett!
8. P. A,

N.* 120.820 — Processo de produzir
novos derivados de benzol-sulfonamida
de acio protraida ~— requerente: Sche-
ring A. G.

N.2 125,399 — Aperfeicoamentos. re-
htivos a produgio de acetileno de ole-
finas por pirblise de hidrocarbonetos —
requerente: Montecatini, Societd Gener-
rale Per L'Industria Minerarla e Chimi-
ca. :

N.° 128.000 — Processo de hidro-
craqueamento - requerentet Universal
O1l Products Company.

N.° 128.466 — Aplicacio dos esti-

gios de destilacio primaria por vapori'za~
¢fio Instanténes ‘a remoyBo de acetile-

nos por acetado aménio cuproso.

nos por acetado aménico cuproso -~ re-
querente: Hsso Research And Engine-
ering Company. o

N.? 128.482 — Composi¢do de Maté-
tla == requerente: Miles Laboratoties,

ne. :
NO 128.935 — Processo para a fa-
bricaclio de compostos de -4-4-diamino:
1-1- diantraquinonila — requerente: Ciba
Societe Anonyme ~— Ciba Aktiengsells-
chaft.

N.» 129,046 - Processo para a pro-

tam os requerentes abaixo menciona- dugfio da modificacfo alfa da ftalociani-

doe convidados a comparecerem a &ste
Departamento, a fim de efetuarem o pa-

na ctiprica — requerente — Farbenfa-
briken Bayer Aktiengeselischaft.

!

dentro do prazo de sessetna dias, na -—— Requerente — Honorério Diez

Requerente — Arthur Lichtner,

N° 130.882 — Névo chaveiro

Garcia e Angelo Ricieri Maistro.
N.° 131.423 — Novo preparado

para solas de couro -~ Reque-

rente — Margarida Wrede.

Modelo de utilidade -defe-
ridos: ' .
N.° 130.811 — Nova capa pro-

tetora para guarda chuvas — Re-

querente — Antbnio Aloé.
N.» 121.117 — Um ndvo tipo de

caixa para calgados, roupas e
congéneres, aproveitavel como
brinquedo — Requerente — 8i
Hai Pan.

N.° 131.508 — Relador cortador
de alimentos portatil e desmonta-
vel adaptavel a qualquer vasilhas
— Requerente -—— Amalia Reber-
nisek, ’ )

Modelo de utilidade indefe-
ridos: :

N.°.128.055 — Arame protegido
para varal — Requerente — Aldo
Ettore Del Biaco, )

— N 127.538 — Névo modelo de
capa para indices telefdnicos —

Exigéncias

Térmos com exigéncias a cum-
prir:

Laboratérios Farmacéuticos Vi-
cente Amato Usafarma S. A, —
Opoente do térmo 111.910 — Pri-
vilégio de invencgdo.

N.° 107.661 — Trivellato S. A.
Engenharia, Industria e Comércio

N.> 109.811 — Gerard Fritsch.

N.° 111,788 — Industrias Reu-
nidas Balila S. A.

N.° 116.643 -~ José .Omena:
Ouarte.

N.* 120 828 — Névo
de Oxi Tetracicling.

N.° 123.504 — Max Lowenstein
S. A. Fabrica Alianca de Arte-
fatos de Metais, ’

N.°135.700 — Jorca Aplicacdes !
Eletrdnicas Indastrias e Comércio
Ltda. »

N.° 121.448 — Carlo Erba 8.

. A. .
N.» 123 305 — Dunlop Rubber
Company Limited.

Derivado
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Diversos:

N.° 113.403 — Constanta Ele-
tronica $. A. — Concedo o de-
sarquivamento.

N.® 118.303 — Thomas D. Ver-
tin — Concedo o desarguivamento

N.° 121.183 — Privifégio de in-
vengdo — Aperfeicoamento em
nivel — Requerente — Metalrica
8. A, Industria de Artefatos de

‘| Metais — Torno sem efeito o des~

pacho de 3 de outubro de 1965,
publicado no “Didrio Oficial” Se-
¢lio II de 5 de novembro de 1963
o qual tornou sem efeito o des-
pacho publicado em 12 de junho
de 1964 e torno sem efeito o des-
pacho publicado em 22 de iulho
de 19065, para que se prossiga ten-
do em vista o deferimento de f6-
Ihas 12 verso — Processo deferido
em 12-6-64. o

N.> 131.836 — Privilégio de in-
ven¢in — Anténio Dias de Souza
— Concedo o desarquivamento,

Arquivamento de processos:

Foram mandados arquivar os
seguintes processos.

N.° 88.348 — Wanda C. Penha
de Carvalho. :

N. 102 026 — Rohm & Haas
Company,

N.* 103.168 — Norma Maxime
Davis e George Walbur Davis.

N.° 126 842 — Peter Koch de
Gooreybd.

N.? 129 024 — The Steel Com-
pany of Wales Limited.

N.° 129.343 — Industria de Ins-
trumentos Musicais Guarani S. A.

N.° 130.999 — Beteiligungs Und
PatenyverwaIlungsgesellschaft Mit
Beschrankter Haftung. -

No° 131 024 — Montecatini, So-
cieth Generale Per L’Industria Mi-
neraria ¢ Chimica,

N~ 131 184 — E 1, Du Pont
de Nemour And Company.

N2 133 939 — Jacy de Carva=
Iho Somes.

N.» 134 263
ratlo.

N.° 134 436 — American Cyana
mid Company. :

N.° 134 537 — E. D - Geistlich

~ Philco Corpo-

Sohne A. G ,
N.° 134 611 — Nalo Matsushita
N.' 134 92° - Anténio Ferraz,

Pietro Pauln Fava e Jan Kosak.
N> 134 924 — Jayme Vilarrubla
Santaeutalia. ’
N. 135.075 — José de Paula. |
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—~ as Repurtigoes Publicas
deverdo remeter o expediente
destinado & publicagio nos
jornais, diariamente, até ds
15 horae. '

— As reclamagaes pertinen.!
tes a4 matéria reiribuida, nos
casos de erros on omissoes,
deverdo ser formuladas por
escrito, & Secdo de Redagao,
das 13 as 16 horas, no mdxri.
-mo alé 72 horus apds a saida
dos drgdaos oficiuis.

— Qs originais deverdo ser
daclilografados e autentica-
dos, ressalvadas, per quem de
direito, rasuwras e emendas.

— Excctuadas as pura e
exlerior, que serdo sempre.
anuais, ¢s assinaturas poder-
se-do i{omar, em qualquer

épocq, por scis meses ou um Ano o o . . . . Cr 12000 Ano . .. . ..

ano. |

— As assinaturas vencidas Ano . « o . . . Cr$ 13.000 Ano e 6. ... Ci$

poderio ser suspensas sem.
aviso prévio.

Para facilitar aos assinan-!
tes a verificagdo do prazo de
validade de suas assinaturas,
na parte superior do enderéco
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DIRETON

ALBERTO DE BRITO PEREIRA

T €MEFE 0O SERVIGO OR PuBLICAGCOES

MURILO FERREIRA ALVES
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Wrpressc nse Oticines. oc Decartemento € imyrenda MNacionsd

do sapeeianve de Oepartaments
Nas'aona' de Propriadads Incustrial 06 Ministarss
a8 induatria o Combrele

GERAL

crars oa 5c¢lO D rEcagio

FLORIANO GUIMAR/.ES

ASSINATURAS

ReParRTICOES B PaAnTicULARES
Capitdl ¢ lnterior:
Semestre . . . Cr§ 6 (00

Eaterior: }

Fuxcroniriog
Capital e Interior?

Semestre . . . Cr$ 4 50
Cr§ 9.000
Eaterior: |

10 600

Fevereiro da 1966

~ As Reparti¢oes Publicus
cingir-se-do das * assinaluras
anuais renovadas alé 28 da
feverciro de cada ano e us
iniciadas, em qualquer épuca,
pelos drgaos competentics.

—~ A fim de possibilitar a
remessa de valores acompde
nhados de esclarecimentos
quanto a sua aplicagdo, soli-
cilamos usem os interessaclos
preferenciclmente cheque on
vale pestol, emitidos a favor
do Tescureiro do Dceparta.
mento de Imprensa Nacional,

— Os suplementos ds edie
cées dos orgdos oficiais s6 se
fornecerdo aos assinantes que
as solicilarem no ato da ase
sinalura,

— O [funciondrio pitblico
federal, pura.fazer jus ao des-
conto indicado, deverd provar
esta condigdo no ato da ase
sinatura.

~ O custo de cada exeme

| vdo impressos o niimero do dos jornais, devem os as.| plar utrasudo dos crgéos cfi.

taldo de registro, o més e o sinantes providenciar a res.) ciais serd, na venda avulsa,

ano em que findard. -

| pectiva renovagdo com gnte-! qerescido de Cr$ 5 se do mess

A [im de_evitar solugio do cedéncia minima de trirlal mo ano, e de Cr§ 10 por ane

conlinuidade no recebimento’

(30) dias, ]

decaoirido.

N.* 135.194 — Industam [ndus-
tria de Artcfatos de Metais Lida.

N. 135.371 — National Distil-
lers And Chemical Corpora!}on.

N.* 135.567 — Cclso Rodrigues
Alves. -

Ne 135.893 — Alvarp Guedes
de Oliveira,

cN.' 136.594 — A. C. F. Indus-
tries Incorporated. :

N.* 136 725 — Daie Toyoda.

N.* 136 859 — Petronio de Pan-
fa Avelino.

aN.: 137.008 — Ferdinando Ci-

1. .
ch.‘ 137.000 — José¢ Antdnio
Vanin.

N.° 187.011 — Jozef Duft.

N* 137.040 — Heley Francisco
. da Cosix. i :

Ne 137.205
Principe Ltda. ‘

N.° 137 324 — Indistria ¢ Co-
mércio Pissolli § A, -

N.° 137.357 — José Renato de
Vasconcellos. .

Ne 137.3¢0 Luiz
Stocco. .

N=* 137 414 — Duracour S. A.
Indnstrin ¢ Coméreio.

N.* 137.490 — Cyrus José Fer-
raz de Marinis e José Esteves.

N.° 137.498 — Margarete Lut-
wak Geiger. .

N.° 137.530 — Oliva Petro da
Costa Gedalha. )

N.° 187.537 — Franciseco Roch.

N.* 137.590 — John dc Zal-
duon. .

— Arquivem-se 0S DProcessos.

~ Despachos em pedidos de re-
consideraciio:

O Sr. Diretor da D. de Paten-
tes acolheu os pedidos de recon-

Fernandes &

Carlos

stderacdo apresentados wnos pro-

cessos abaixo mencionados a fim
de riforma as decisdes anteriores

N 138.075 — Modeclo indus~
triol — Um ndévo modelo de gra-
de protetora aplicivel a péira-
choques de ‘veiculos — Reque-
rente — Aleides José da Fonseca
Reconsideragdo Willys
Overland do Brasil, Indistria e
Comércio.

N. 138.468 — Desenho indus-
trial — Desenho Ornamental para
verso de carlas de jogar — Re-
querente — Sociedade luipressora
Caxicnse Ltda — Reconsideracio
— Cia. Paulista de Papéis e Arles
Grificas. '

N.° 138.688 — Modelo indus-
trinl — Nova apresenlacio de
frascos para bebidas — Reque-
rente — Vinicola Rosito §. A, —
Reconsidera¢io -~ Sindicato da
Indastria de Vidros e Cristas'
Planos e Ocos,

0O Sr Dirclor da 1). Patentes
negou provimentos aos pedidos
de  reconsideragio apresentados
nos processos abaixo menclona-
des, a fim de manter as decisoes
anteriores. :

Ne 117.588 — Privilégio de 1n-
vencio — Conexdes de tubulacdes

— Requerente — The Keclavite
Company, Limited — Reconside-
racio — Gerara Fritsch,

N.° 118.307 — Privilégio de in-
venciio — Aperfeicoamentos em
vilvulas de contréle termostéticas
— Requercente — Robertshaw Ful-
ton Controls Comuany —Reconsi-
deragio — Contrdles Automaticos
Sermar Ltda.

N 138.352 Modele indus- -
trial — Ndévo modeia de fraseo
para csnialte de unhas — Keque-

—

rente — Cosméticos Sirena Ltda. | serdo logo expedidos os cerlificas

— Otto Felts de La Roca.

N.* 140.141 — Modelo indus-
trial — Novo modcelo de circula~
dor de ar para mesa — Rcque-
renie — Nelson Chade e Maojsze
Melamed — Reconsideragdo -—
Produtos Contcla S. A.

Ne 141,983 — Modelo indus-
trinl — Nova configura¢ao apli-
cada a picador para toucinho —
Requerenie — Indastrias Mceefni-
cas Hermann Ltda. — Recconsi-
deraciio — Walita S. A. Eletro
Indiistria,

N.* 141.161 — Modele indus-
trial — Nova configuragio apli-
cada a cadeados — Jequerente
— Unifio Mechanica Lida, — Re-
vonsideragio — José Paiolctti,

Ne 119.492 — Modelo de wtili-
dade do requerente Chafi Simdo
teconsidero  “ex-officio” o
despacho de arquivamento, pu-
blicatln no “Diario Oficial” Se-
¢io I de 3 de navembro de 1965,
mara submeler o processo a ndve
exame léenicos no S. T. 5.

Cs interessados poderin obler
vista dos processos respectivos no
Setor de Vista e Infarmacdes do
Departamento, *

—

EXPEDIENTE DA SECIO
DE INTERFFRENCIA

De 10 de. feverciro de 1966
Notificacdo:

Uma vez decorrido o prazo de
reconsideracio previsto pelo ar-
tigo 14 da Lei n* 4 048 (e 29 de |
dezermhrg de (061 ¢ maic 10 ias |
_:"rn eveinaic ualadas de recon- !

Bl e d s macma pin ten‘n!
vido nerhem interescado,

g

dos abaixo.
Marcas defcridas:

N.* 191 602 — CVB — Classc 18
— Cia. Comercial de Vidros do
Brasil — CVi.

N.* 341.739 — Santo Anténle
— Classe 41 — Apparicio Facga-
nha de SA.

N.e 377.946 Plastifon ==
Classe 32 — Platifon S. A. DPlis-
ticos e Derivadso.

N* 406,231 — Fig. de indutor

+ de ignicio centro de um circulo

— Classe 6 — Robert Bosch G, M.
B. Il. — Com exclusin de dire~
cOes ¢ para menciar porlas e ja-
nelas,

N 125.787 — Cimex — Classe
n.” 16 — . Messias & Cia. Ltda.

N 426 542 — Vivabem — Clas-
se 40 Alfredo Monteverde,

Ne 443,456 — Pela Culinra do
Diasit — CGlasse 32 — Alesandre
Caunalini.

N 445154 — Rhodex — Clag-
se 16 — Rhodex — Distribunidora
de Muater a's dde Construcacs Lida,

N 445 919 — Falha do Pove
L.tda. Regtistre-se como maren.

Ne 452 701 — Gil Let () —
Classe 48 Perlimmaria  Kanilz
Ltda. — Tendo em vista o registro
n. 400 53823 do cequerente,

N2 456 M8 Boa Sorle —
Classe 22 — Fibrica de Linhas
K. B, S Lida

Ne 479 071 — Metaleron —
Classe 40 — Mecinica Mctalcron
.tda.

N 459 333 — CIAP — Classe
n* 16 — Construtora lmobilidria
Alvaradu do Progresso S. A,

oo~



| Térga-feira 15

1' N.° 460.984 — Copaz — Classe

‘n° 11 — Copaz -~— Comercial de
Parafusos Azevedo Ltda.

Ne° 461.260 — Pangamax —
Classe 3 — Laboratorio Climax
5. -A. .

N.° 461.277 — Lubritec . —

Classe 1 — Lubrilec — Lubrifi-
cacip Técnicn Comercial e Im-
portadora l.ida,

Ne 463.030 — Café A. G. A, —
Closse 41 Alexandre Gregor
Arant.

N.° 471,774 — Volkar — Classe
n° 1 — Volkar S. # — Comér-
c'o e Imp“rlaf;ﬁo — Com exclu-
880 d-» thinner.

N 471,804 Eletrauto
Clazzse 8§ — Luiz F. Braga, Co-
mércio e Tndastria S. A,

Froce de propaganda dcfe-
rida:
No 465%.095 — A Ciéncia a Ser-
vico da Pintura — Classe 1 —
Indisiria de Tintas e Vernizes

Caselli Lida. — Art. 121,
" Nome comercial deferido:

N.° 403.108 — Casas Unifio Mo-
das Ttda. — Casas Unido Modas
Ltda., — Art. 109 n.° 3.

N.” 422 690 — Indastria e Co-
mércio C. Cotellessa S. A.

Indistria e Comércio C. Cotel-|

lessa S, A. — Art. 109 n° 2,

N.° 429.292 — Tecelagem Calux
S. A. — Tecelagem Calux S. A,
— Art. 109.ne 2,

N.° 457.976 — S Eletro Actisti-
ca Ltda. — S Eletro Actstica Li-
mitada — Art. 109-n.° 3.

— Titulo de cstabelecimento de-
ferido:

N." 316.002 — Bazar Alvorada
— Classes 15, 1, 8, 11, 38 ¢ 46 —
Jodo Toste
Toste Parreira - _Art. 117 n.° 1
— Substituindo-se a classe 14
pela 15 com exclusdo do género

e comércio das classes 1 ¢ 46.

N.° 379.579 — Princesa dos
Cristais e Porcelanas — Classes
ns. 13, 14, 15, 26 e 48 — Prin-

cesa dos Cristais e Porcelanas Li-
mitada — Art. 117 n.° 1 nas clas-
Ses 13, 14, 15 ¢ 25 apenas.

N.° 300 139 — Sociedade Brasi-
leira de Engenharia e Comérclo
Sobrenco — Classes 16, 25 e 33
— Sociedade Brasileira de Enge-
nharia e Comércio Sobrenco S. A.
— Art, 117 n.° 1 — Com exclusio
do género de comércio da classe
n.° 4 e das expressées demais ali-
vidades concer nentos a esiee obje-
tivos.

N.» 443.574 — Grande Hotel
Guaruja — Classes 33, 41, 42 e
43 — Eugénio Ferraz de Campos
— Art. 117 n.o 4,

N.» 446.260 —  Casa Marques
Mendes — Classes 36 ¢ 37 — A.
L. Marques & Cia. — Art. 117
n.e 1. i ’
Mareas indeferidas:

N.o° 180.579 Biosteron —
Classe 3 -~ Instituto Cicntifice
Medicator Ltda.

N.» 228.598 — Aptina — (.lasse
n.° 3 — Akticholaget Astra, Apo-
tekarnes Kemiska Fabriker.

N.»o 232.756 — Pimentina
Classe 41 — J. Las Heras.

P'\rrelra e Alfredo|pe

Classe 8§

DIARIO OFICIAL

(Segdo lll)

Ne 265.978 — Real — Classe
° § — Industrial Elétriea Pupp

S A.
N.° 280.362 — MJeshc — Clas-
se 41 — Branddo, Gomes & Com-

 panhia Limitada.

N. 317.694 — Ao Galo Verme-
lho — Classe 36 — Henrigue Ra-
mos & Filhos Ltda.

Ne° 823.144 — Alfa X 12 —

Unifo Fabril Exportadora S. A.
— UFE.

N.° 340 847 — Chu# — Classé
n.® 42 — Pimenta de Caqh‘o &
Cia. Ltida.

N.° 341.788 — Drops de Leite
de Maguesia Sdo Pelegrino
Classe 3 — Lab. Zamheletti S. A,

N.° 349,203 — Lambari — Clas-
se 42 — Gabriel Vicente Netto,

N.° 380.100 — (Bela Vista) Es-
portiva — Classe 41 — Bela Vista
S. A. Produtos Alimenticios.

N.° 380.191 — (Bela Vista) Es-

portiva — Classe 41 — Bela Vista
S. A. Produtos Alimenticlos.

N.° 395.183 — Bruno — Classe
n.” 36 — Bruno Castelani & Cla,
Ltda,’ -

N.° 395.838 — Casa Catita —
Classe 36 — Casa Catita de Cal-

cados Ltda.

N.° 403.781 — Da Fé — Classe
n° 42 — Indistria e Coméreio
Santa Fé Ltda.

N~ 403.791 — Santa Sé -— Clas-
se 42 — Indtstria e Coméreio
Santa Fé Ltda.

‘N.° 405.749 — Névo Mundo —
Classe 32 — Unido de Propagan-
distas Catolicos. -

N.° 405.821 — Oxford Nylon
Distribuidores. Exclusivos para
todo Brasil do Mundialmente Fa-
moso Papel Carbono Oxford Ny-
lon Brack e Blue.

N.° 406.091 — Torre — Classe
47 — Confeccdes Torre S. A.

N.° 406.685 — Polichrome —
Classe 1 — Polichrome Pinturas
de Auytoméveis Ltda. ‘

N.* 409 886 — Zapa "— Classe
n° 21 _— Auto Pecas Zapa Ltda.

N. 412.846 -~ Termobras —
Classe 8 — Fabrica Termobras de
Artigos de Vidro Ltda.

N.° 416.927 — Tupan — Classe
n.® 41 — Vieira & Ribeiro Ttda.

N.» 430.462 — TFlectrorama —
Standard Eléctrica

—

S. A

N° 447 .848 . — Lacto — (laqse
.» 4! __ Decio Fernandes,

N." 450.164 — RFM — Classe
n® 23 — The Rio de Janciro
Flour Mills And Granaries, Li-
mited. -

N.° 450.959 Fotorama
Classe 25 — Jodo Felipe. J

N.° 456.020 — Z — Classe § —
Zambelli & Cia. Ltda.

N.> 459,639 — Coral — Classe
n.° 13 — Jéias Coral Ltda.

N.° 460.947 — Café Martinopo-
lis — Classe 41 Jorge Calil
Credi.

N.° 461 020 — Ideal — J. Gen-~
til Meireles — Classe 41.

N.° 461.570 Esperanga —
Classe 3 — Farmacia Esperanga
Ltda. )

N.° 462.673 — Quitaus — Classe
n.* 41 — Ediceu Bezerra Lima,

N.° 463.039 — O LA-La, Lacta
— Classes 41, 42 e.43 — Indds-
trias de Chocolate Lacta S. A.

N.° 463.236 - Corarteenica —
Classe 1 — Pinturas Corartecnlea
Lida,

. Ingigata indeferidar .

N.°. 293.798 — Role — Clasnes
ns. 8 21, 33 ¢ 89 — Guerrine
Pandolfo.

N.o° 228,438 — Cont-ex Ltda., —
Classes 1 a 50 — Continental, En-
genharia Industria @ Comércle Li-
mitada. .

Tildo de estabclommento in-
deferido:

N 435.598 — Auto Retifica

Unifio — Classes 31, 38, 6, 8, 11
e 39 — Lopes & Pinto Lida.

Exigénclas .
Tdrmos eom exigéncias a cum-
prir;

N.° 456.306 — Sandoz 5. A.
Ni° 459.004 — Ormino Rodri-
gues Vidigal Filbo.

N.o 459.317 Alimenticlos
Paulo A. Groetzner 3. A.

Diversos

Térmos aguardando anteriori-
dades:

N.° 180.017 — Albino Augusto
Fernandes & Filho,

N.° 388.858 — Auto Pegas -Siio
Jorge Ltda, B

N.° 429.20% — Laticinio e Ce-
reais S. A. (Lacesa).

N.° 435.537 — Indistria de Ca
misas Cortefiel Ltda.

N.° 443.344 — Victor Martins,
N.° 443 .837 — Edlgbes Rumo
S. A.

Corte.

N.° 445.920 — Orlando Gadelha
Simas.

N.” 446.632 — Rodoviaria Bra-
siluso Ltda.

N.° 446.633 — Rodoviaria Bra-
lsiluso Ltda. )

N.° 446.634 — Rodoviaria Bra-
siluso Ltda.

N.°> 446.633 — Rodoviaria Bra-
siluso Ltda.

N.° 446.636 — Rodoviariag Bra-
siluso Ltda. i

N.® 446.637 — Rodoviaria Bra-
siluso Ltda. :

N2 446.638 — Rodoviaria Bra-
siluso Ltda.

N.° 446.704 — Induslria de Pa-
rpel Mogilar S. A,

N-° 446.781 — Cervelaria Leo-
pardeli Ltda.

N.> 446.782 — Cervejaria Leo-

nardeli Ltda.
N.° 446.810 — Florido & Cia.
Ltda.

Industria ¢ Comércio,

N.> 447.803 — Cai.
de Caldeiras,
N.° 447.994 — Luiz Marano.

-‘N.* 448.010 — Vanguard Ltda
Yerhizes e Derivados.

N.° 456 3131 — Jodo de Deus
Barbosa Bento Vidal.

N.° 456.906 ~— Padaria e Con-

Brasileira

feitaria Rosicler Ltda

N.° 445.847 — Raul Gilberto|

No° 446.977 — Matrix S. A.:

Fevereiro de. 1966 803

N.° 468.772 — Decasa — Uti-
Bdades S. A. Coemércio e Indis-
trda.

N 458.9943 —— York Magasice
Lida, ”

N.° 458.964 — Fornecedora d9
Maqguinas Gigante Lida,

N.° 459.076 — Quimica Secle
Azal Lida.

N.* 459.503 — Cia.
Santa Marina.

N.° 459.574 — Venza — Pro-
dutos Quimices e TFarmacéuticos
Lida. .

N.° 459.589 — Indistria Brasi-
leira de Tintas Val S. ‘A.

N.* 459.645 — Tervel Industria
e Comércio de Auto Pecas Lida.

N.* 459.759 — Industria de Re-
frigeracio Consul S. A.

N.* 459.751 — Industria de Re-
frigeragéio Consul S. A.

N.» 460.045 — Produtog Fare
macéuticos Astra do Brasil Ltda,

N.° 460.284 Ames Crosta
Mills Equipamentos de Sane: 1men-
to Ltda.

N.° 460.285 Ames Crosta
Mills Equipamentos de Sanecamen-
to Ltda. .

N.° 460.506 — Instituto Vital
Brazil — Laboratério de Produ-
tos Quimicos e Bioldgicos S. A.

N.° 460.7786 — Antdnio Cardoso
Amaral.

N.° 460.7753 — Banco do Esta-
do da Guanabara S. A.

N.° 460.898 — Fadete, Socieda-
de Anénima Industirial, Comercial
e Imobiliaria.

N.° 460.930 — Editéra Editor-
mex Internacional Ltda.

Vidraria

N.° 461.025 — Ernesto Neuge-
bauer S. A. — Industrias Reu-
nidas.

N.° 461.210 - Rhodex — Dls-
tribuidora de Materiais de. Cons-
trucées Ltda.

N.° 461.226
Bezerra,

N.° 461.228
do Vale.

N.° 461.310 — Jota
e Representacdes Lida.

N.® 461.337 — Produtos Elétrl-
cos e Eletrénicos Luminite Ltda.

N.> 461.338 — MeccAniea Dalex
Ltda. .

N.» 461 373 — -Indtstrias Reu-
nidas Cherton Ltda.

N.” 461.374 — Inddastrias Reu-
nidas Cherton Ltda.

N 461.646 — "Estoril Roupas
Ltda.

N.» 461.806 -~ Heitor Bolela.

N.° 461.871- -- Lisete Cantinho
de Domingucz.

N.° 462 070 — Tricot — Modas .
Ltda.

N.» 462.119 — Francisco Mar-
tins Morcira.

N.° 462.359 — Comp.
de Papel Cipel,

N 462.495 — Laboratério Bi=
organ Lida.

N.° 462 663 — Epaminondas de
Oliveira Brandfdo Gracindo.

N.> 464.169 — FEron — Indds-
tria ¢ Coméreio de Tecidos Ltda.

N.° 471,784 — Volkar S. A, —
Comércio e Importacdo.

N.o 480 362 MecAnica
Precisdo Técnica Astur Ltda.

Francisco Feijd

José Raimundo

Jota Com.

Itauna

de

-4
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Exepe’diente de Segdo de Tranferencia
Lices,a

Rio. 10 de fevereiro de 1966

. Bxigéncias
Processos e térmos com
sumprir:

Pundicio Bonsucesso Ltda. — no pe-
dido de transferéncia do registro nime-
ro 227.117 — mnrca.

Lw'z [, Brasa, Comércio & Industria
8. A. — no nedido de transferén-ia
do reqistro 237.593 — marca.

Laboratéria Clmax S. A. -~ no pe-
dido de trarcferéacia do reaistro ... .
235.%14 — marca, :

Ind3etra de Bohidas Clazano S. A,
~ no pedidy d> averbacfio 4» contrate
no registro 248.081 — marca.

Fdvmar Verqas de Olivtira — no pe-
dide da transferéncia do reqistro nfime-
to 152.614 — mareca.

Bukh — Sabroe Motores iese] e Ro.
friceraclio Ltda, — no nodido de trone.
fertncia dn reqistro 259 243 — marca.

Prena Preservagdo d» Madstras S A,
= no pedido de averhn¢ho de contra-
to do reqistro 263 370 — enarea.

Laboratérine Malecn Ltdy, — na n2.
dido de teansferénein do registro pima.
re 255.840 - morca, .

The Deatiets’ Senply Of New York
= an prdido 3 trancferéncla do re ur-
80 265.787 — ma-ca.

H2b-g S, A, Indistrin Marmacéutica
— no nedind de trancferén: », do regis-
tre 267 334 —~ marca.

Czf6 Bourhon Ltda. — nn pedde d
teansferéncia do registro  268.781 —
masen, )

exigéncias 8

Societé de Sucreries Bredliennes —
no pedido de transteréncia do registro
272.139 < ma. ».

Labncatorios Biovntetica §. A
nc noido de iransfarineia do registro
273.907 — macca :

\Wallim Cruz de Vasconerlles — ro
pedide de trans®sén+ia do reaisvc n*
20€. 276 — mare,

Schiling Hiter S. A. Tndustria) e
Comerciai — no pedjdo de averbacko
& cortrato do re v tr. 203,400 — mar-

2.

Philco Laboratdrio Farmacéutico Lida.
= no pedido de transteréncra do reqis-
tro 708 444

Térmo n.° 394.104 — Ornosoterapia
Richter S.P A.

Drwersos

Comércio e Intistria Mannax dy B-a.
gl S. A. — no oedido 4= alteraclo de
nome no registro 151.634 — marca —
Arquive-se o pedido por fa'tsy de cum-
prinento da exigénera.

PFerro Enamel do Brasil, tadastrnn «
Comércio Ltda. — no pedido de a!ta-‘
racio de nome do tdrmo 348.439
Arguive-se por falta de cumprimento de
exiqinda, ~

Mznela & Cia. Ltda, — no pedido
de alteracio de nome no registvc ...
130.204 — titulo — Arquive-se. por fal-
ta de cumprimento da exigéncla.

Moinhos Unidos Brasi Mate S. A.
o no pedido de alteracio de nrme no
pegistro 224.793 - Arqutvese. por fal-
te de cumprimento da exigéncia.

Calcados Cysne Ltda. — no pedido
'& transferdncla do registro 252.960 —

rquive-se, por falta 82 cumpriments da
#xigéncia. e

itho Gomes de Carvalio — n»
B!dl:mde transferncla do registro 264.419

| slgdo co térmo G97.544)

e e e o __

NOTICIARIO

OI’OS!CGQS * ‘

Adczite S, A. Produtos Adesivos —
oposigio ao térmo 103.997: privilégio
de invengdo de: Minnesota Mining Aud
Manutacturing Compruany. .

Industrias Coimbra de Ferrageus S.
A. — opusicdo ao térko 123.3)7 —
modélo de stdidade: de Metahirgica Ga-
rarsa Limutada.

Mizuel Earkieri (oposicfio a0 térmo
n? (68.2:2) ~

Migunl Barbieri (oposigio £o térmo
n? ¢$5.206 maick Eandeirgates)

A. Vivciros & Cin. Ltda. ,odosiclio
80 LI 673.743)

A. Vivewos & Cia. Lida. (oposigio
au tér.o 636.742%)

Cia. Nacional d2 Artelatos Meté-
licos almoc wposigio 80 trmo niine-
1o 100.657 raarca Ciaimag)

Café Scrra Negra Limiiada (oposl-
¢flo a0 tArmo 694.2€5 marca Serra Ne-
gra). :

Casa de Ferragens Pompéia Ltda
(upocicAo a0 térmo n? 695.358 marca
Pompsia),

Faorica de Carrocerias Sio Rafaél
Ltda. (wposicio 20 tAamo 694.07¢
marca S&o Rafael),

Cobi Lidsiiia Comércio Imporia-
¢k0 e Zxporiagdo Lida. (cgosigio
a0 téino 098.594 maica Cole)

v Cempunhia ladusirial (opo-

ivan Coupuchia industrial (oposi-
¢do ao teamo €57.543 marca iban)

Plingito . A, inangicmienio Cré-
dito e invest.m>nto (oposicho ao tér-
m9 762.504)

Pan-Plagsiic $Industiizl 8. A. (opo-
sicdo no tiimo 701.518 marca Pan-
Flas)

Confecgdes anny Ltda. (oposicio
a0 téimo 702.518 marca ani-Lon)

Alsa lmoragdo e Comarc.o Lida.
(oposizio a0 t&rmo 1702.€17 marca
Alses,

Inutastiia de Arlefatos de Borracha
Benflex Ltde. (opusigho ao térmo n®
701.831 marca Eeliflex). .

Sadel Socijedade Artjges LComésti-
co3, Elétricos Ltda. (onosicko ao tér-
m €55.003 marca Setel).

Mévels Cumo 8. a. (opcsicio ao
térmo €$9.556 marca Mdvels Acima)

Erasmetal Cempanhia Bresiieira de
Matalwivda  (cposicfio no tdrmo nu.
mero 701.597 marca Brasmetal)

Cinest Comdércio Industria Exporta-
¢lo 8. A. (oposicfio uo térmo %01,355)

Mesira Ms&quinas para Esiradas
S. A. Induistria e Comérefo (oposichio
a0 térmo 697.424)

Mestra Muquinas para Estradas
S. A. Indistrin e Comércio (oposi-
¢io a0 térmo €57.412),

Cobrinco — Cia. Brasileira — Imi-
gracio e Colonizagfio (oposicio ao
térmo 700.8523.

Miguel José Juvele (oposicio @o
térmo 625.183) marca Integréfica)

Bazar 13 Ltda. (oposicho ao térmo
702.446)

Caxles Comércio ¢ Representacbes
Ltda. (oposicio ao térmo 696.G79)

Shell Brasil S. A. (Petréleo) (opo-
siclio p0 térmo 701.881 marca Ecel),

Shell Brasil S. A. (patréleo) (opost-
c¢ifio ao térmo 701.382 marca FEceld

Util §. A. Indistrias .Mecfnicas e
Metalurgicas (oposicio ao térmo nu-
mero 632.766 marca Utilar).

Bociedade Técnica de Materiais So-
tema S, A. (oposicio 20.térmo nui-
mero 697.672) .

Socirsa — Sociedade Comercial de
Iméveis e Representacdes Gerais S.
A. (oposiclio ao térmo 701.17)

Ante Union GMBH (oposicio ao
térmo 57.€00)

Karmann Ghip @n Pennit vas% dnja

e CAaméseln e Cremmansisg Tédn,

» Atrcuivc-se, por felta de eumprimen-
to da exialncia. |

1
1

(oposi~%n ~0 térmo €27.07% m::'cal
Carman‘s™)

—

Feverclrg de

1966

Montecalini Societd Generale per
L'InGistria Minerais e Chimica (opo-
sicho co térmo 668.828 marca Rogo-
vis) .

Parfamaria Gal S. A, (oposi¢do ao
t8reio €99.293 marca Marlsol)

Polar S. A. Indistrin Coméreio e
Aguicultura (oposigho ao férmo mnu-
m2io €93.€04 Polar).

Quimico-Proautos Comércio ¢ In-
dustris S. A. (opocicko @0 tiimo nu-
mao 703,317 merca Bevital).

Les Leaboratoires Roussel( oposiclio
£0 tarmao 790,317 marca Bevital),

Lcel Rio — Industria e Comsrcio
de Artigos Rurais (oposicio ao tér-
mo %09.438 marca Puscal).

Cocrge 8. A. Engenharia e Cens-
trusCes (cposiclio ao térmo 693.633).

Kelmag 8. A. — Méquinas Comer-
ciais e Gréficas (oposicio ao térmo
703.45¢) .

Imonilisria Dona Amélia Lida.
oposicio go térmo €53.680) .

Fibrica ds Material Elétrico e Ea-
kelite Elma 3. A. (oposicio ao térmo
n? €29.507). :

Amadco Rossi & Cia. (oposicio 20
timo €93.233 marca Rivarodsi).

Comiccomdusiria Corby Ltda. (opo-
sicd9 a0 tirmo 504.533). .

MoLili Decoragles e Representagdes
Ltda. (cpeciclio ao térmo 704.601).

Fraiclii Ecanca Locledade de Res-
ponsebilidade Limitada (oposicio ao
térmo 654.634),

Metelon Indusiria e Comé:cio 8.
A, (oposicéio ao t4rmo 627.448). - -

Metzlon Industrix e Comé:cio 8.
A. (oposgiio ao tdrmo 637.448).

Listas 1elefénicas Brasileiras S, A.
Pizines Amarelas (oposi¢io ag térmo
n? ¢57.554),

Zalmgn Zenek Grosman (oposigio
a0 taamo €74.686 marca 221-Gros).

Fibrica IISEL Ltda. (oposigod a0
tériro 71,238 marca Preio Ficl).

Pibrica FI-EL Ltda. (omosizdo ao
tiimo 701.437 marca Freio Flel),

Tie Demdix Corporation (opost-
¢fo co tirmo (28.7€7 marca Auto
B:adix Wolksy).

Paifumiaria Lopes Indusiria e Co-
mé.ccio S..A. (oposicdo g0 térmo nu-
raag:ca Iady). .
mero 10.5.395, marca Lady).

Mnonecita S, A, (oposiglio ao tér-
mo 104.019 marca Almag),

Sul Fabnl S. A. (oposicho ao térmo
701.689) ,

sul Fabril S, A, (oposigio &0 t&rmo
701.359) .

Su! Fabril 8, A. (oposicho ao térmo
701.801) . :

Sul Febril S. A. (oposi¢cio 20 térmo
702.439) .

Ford Motor Company (oposico ao
térmo €67.841).

suzuki Limitada (oposicio so tér-
mo 607.284).

Mead Johnson & Ccmpany (oposi-
c¢fo ao tirmo 637.454 marca Panolin)

Ornfex S. A. Oregniza¢io Nacional
de Imopriacio e Exportacho (oposi-
¢do ao térmo 697.208).

The Gillette Company (oposiclio ao
térmo €98.341) . .

S. A. Conde (oposicio zo térmo
635.620 marca Condes) .

8. A. Conde (oposicko 80 térmo
605.621 marca Condez). :

Casa Editora Vecchi Ltda. (oposie
Gio ao t&rmo 695.592 marca Colecdo
Espionagcm). -

Karlos Tissecbaum (oposicfio so tér-
mo €06.857 marca ULA),

Cia. Slderirgica Cruzeiro do Sul
Cruzul (oposicio ao térmo 683.478).

Cia. Palermont Industrial (onosicio
a0 t3rmo 500.724 marca Quatro).

Mcinhos Unidos Brasil Mate S. A.
(0n931~%0 £9 t3:mo 701,420 .

BIrhigs T''Pge Posefl Pata 3. AL
=08 an $Pmg M sy

Ty E»t-nin 8, A. (cposicio 20 (2r-
)y e

ceVuml e

- Laboratovio Lutecia (oposicko ao
térmo 703.823), .

Dimetal Ltda. Distribuidora Minel~
ra de Material Elétrico (oposigio so

Paulo Fererira da Silva (oposicio
térmo 700.353) .
a0 térmo 629.648) .

Unilever Limited (oposi¢iio ao térmo
701.745 marca Berissol).

Industria Gessy Lever S. A. (opo~
§lcBo ao térmo 70J.232).
Mdvels Tito Ltda.

térmo 609.512).

-Industil 8. A. Ind, Textll (oposie
cko 80 t&rmo 700.375) marca James
Bond 007) .

Comércio Representacfes e Engee
nharia Tiete 8. A. (oposicho ao tér.
mo 698.807).

Lojas Du Ton 8. A. (oposiclo ao
térmo 1701.188). .

Indistria e Laboratério Alfa Ltda.
(cposicdo ao tirmo  700.708 marcs
Emblcmitica).

Walter Luiz Evangelisia (oposicfo
co t&Grmo €93.524 marea Trailer).

Prima Eletro Domésticos 8. A.
(oposicio so té&imo %500.737).

Prima Eletro Domésticos B. A.
(opcsiclo no térmo 7C0.749) .

Prima Eletro Dcmécsticos 8. A.
(oposicto eo t4rmo 700.732).

Prima Eletro Doméstices S. A.
(onosicio ao tarmo 700.728 — 700.741)

Suntesn Antl Corrorives Limited
(oposicio, ao térmo 639.622 marca
Suntone).

Sunbean And Corrosives Limited
(cnodizdo 2o termo 609.821).

Kibon 8. A. Ind. Alimenticias
(oposiclo a0 rmo  6£3.534 merca
Uvina).

Rodolfo e Muller Pontet (ofcelqﬁo
ao t&-mo 683.202 marca Rodelu).
{onosicdo ro tirmo 6$3,700).

Cia. Industrial e Mercantil Paolettd

Lojes Rive S. A, (opozigio 20 tér-
mo 799.398 meren Rival).

Indistria de Meies Maluf 8. A,
(orogic8o no térmo 700.438).

S. A. Fabricas Orfon (orosichio so
tirmo 6S3.§73 marca Mester),

Comingos Clecchia de Page (oposie
¢io ao tirmo (52.712). :

Lotas Rivo S. A. (oposicho ao tir-
mo %00.770) .

W. Assumrein & Cia. Lida. (oro-
sicio 20 tArmo 607.702).

Prima Rileiro Doemésticos 8. A.
(crozinio co tirmo €£80.432).

Micrensl &, A, aparclhes da precie
sfiat onoslclo go tirmo 700.683).

Osveldo dos Santne Meneres (00~
sicfio 20 t3rmo €00.509).

Ticmistério Investimento Crédito e
Financlemento 8. A. (oposigio so
térmo 700.%48) .

Fésfon de Chocclates &aturno M.
E. Eacsser S, A. (oposicSo ao tére
mo 632.012 marca Satwmmo),

ConfeceSes Ze Beto Lida. (oposi-
¢3o a0 térmo 700.3%8) . -

Cia. Quimica Indusirial Cil (opo.
sicio ao tdrmo M0.180).

Pan Produtos Almenticios Naclo-
neis S. A. (oposicio ao tirmo nime-
ro 700.403). :

‘Torque 8. A. Ind. e Comérclo de
M4aquinas Elétricas (oposi¢fio ao tére
mo 700.345).

Torque S. A. Ind. e Comércio de
Miquinas Elétricas (oposiclio ao tér.
mo %00,344) .
sicdo ao térmo 700.718).

King Ind. e Comércio S. A. (opo-

Polenghi 8. A. Ind. Brasileira de
Produtos Alimenticlos (oposicio ao
térmo £69.817).

Util S. A. Ind. Mecinices e Meta-
hurgicas (oporinfio ap térmo 700.0€4
marea Vuleano).

. AlcAntea *“nchado Coméreio e Fme-
tirmo 6°2.703).
pre-nd'mentss  Ltda.  (onostcfio 80

Arynciacta Bphlinid~dp [ tda, (O™0e
si~*1 pa tA MmN £,

Prumatante Satiattedg L1y, (0RO-
clsio ao t::no €09.501), -

(oposicto a0
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(opo-

Alcintara Publicidade Ltda.
sicio ao térmo 699.901).

Salim Barra (oposi¢do ao térmo ni-
mero 659.598) . '

Industil S. A. Ind. Textil (oposi-
“¢Ro 20 térmo 700.376 marca James
Bend ¢07).

Ma2x Lowenstein S. A. Fab. Alien-
ca de Artefatos de Metais (oposicho
ao térmo 693.942) .

W. A. Sheaffer Pen Co. (oposigio
a0 térmo 700.231).

Marccpolo Viagens e Turismo Ltda.
(opcsicdo ao térmo 693.224) . :

Santa Lucia Cristais Ltda.
¢do ao térmo 658.189).

Kiben S. -A. Ind. Alimenticias

Gasol S. A. Ind. e Coméreio (opo-
(oposi¢éo ao térmo €93.272).
sicido ao térmo 700.370).

Lojas Rivo S. A. (oposigio ao fér-
mo ¢99.825 marca Rio).

Salim Badra (oposicéo g0 bermo ni-
mero 639.691).

Alcintara Machado Comercial e
Empreendi ment,os (oposicio a0 tér-
mo (53.902).

Salim Badra (oposicio zo térmo nu-
mero 653.602)

Salim Badra (oposicdo ao termo ni-
mero 699.588).

Comércio e Ind. de Produtos Agri-
colas do Brasil Lida. Cibra (oposiciio
20 térmo €99.180). ]

S. A. Moirho Crugeiro Ind. e Co-
mércio (oposicfo 20 térmo 638.871).

Metalirgica Treves S. A. (oposicdo
20 térmo 703.508) .

José Alquezar | Filhos (oposu;ao a0
t3rmo 701.387).

Frigorifico Boavistense 8.  A. In-
diistria e Comércio (oposwao a0 térmo
700. 403).

Frisorifico Boavistense S. A, In-
distria e Comércio (oposicio ao térmo
702.785) .

Metalurgica Brasileira Ultra S. A.
(oposicho ao térmo 639.319).

Tagus S. A. Ind. de Reldgios (opo-
sicio ao térmo 702.703).

D2 Millug Comércio e Ind. de Rou-
pas S. A. (opcsicio ao térmo nume-
ro 697.438).

Panelaria Master Ltda.
ao téimo 697.793) .

Igla Marodni Podinik (oposi¢io ao
térmo 697.820),

(oposi-

(cposicao

Daimler Penz  Aktiengesellschaft
(oposzicdo ao térmo €98.874).
Daimzr Benz  Aktiengesellschaft

(opocicdo ao térmo £98.622),
Voelkswagenwerk  Aktiengesellscha#t
(opasicdo ao térmo 698.767 .
FoLerlein ! Co. A. G. (oposicéo
a0 tirmo €93.213) . '
Férmica Corp (oposicio ao térmo
ne €68.207 .
Fiasfp Amparo S. A.
térmo 703.225) .
Fiacko Amnar
térrin 703.826)
Tazas Instrumentos Eletrdnicos do
Brasil Lida, (oposiciio ao térmo nu-
mevo T02.271),

Peterco Comsércio e Ind., de Eletri-
cidade Ltda. (oposicdo ao térmo ni-
mero 703.302) .

Metaltrzica Vuledo S. A. (opcsicido
ao tirmo 719.054 marca Vulecano). .

Cia. Antarctiva Patlista Ind. Bra-
sileira de Bebkidas e Conexos (oposi-
cio a0 térmo €97.872).

Franrésa de Laticinios Silvestrini
Irmans S. A. fopesicio ao térmo nu-
mero 603,180, )

Brasimetal 8. A. para a Indtstria

(oposicio ao

o S. A. (oposigdo 50

e o Comdreio (oposicio ao térmo ni-]

mero €88.029).

Cia, Usinas Naciorais (oposiciio ao
térmo’ £99.383 marca Perola)

C. F. Rochrinyer Gohn (oposicio
ao tfimo €27.92%).

Metalon Tnd. e Comércio A.
(ornzicdn astérmo 698.3€0).

§. A. de Teeidos Votex (oposicio
ao t3rmo £928.093).

8. A, de Tocidos Votex (oposu;ao
a0 té+ma 693.050).

S.

-~
P VNN
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S. A. de Tecidos Votex (oposigio
aos térmos 698.092 — 698.060 — .
698.061 — 693.063). :

Guapiara Empreenimentos Civig
Ltda. (oposigdo co térmo 638.078) .

Representactes e Coméreio Cafecap
Ltda. (oposicio ao térmo 697.513).

Planange Planajamentos e Enge-
nharia Ltda. (oposicido aa térmo ni-
mero 6€97.524 marca Planaja).

Irméos Capozzielll Ltda. (cposigio
a0 térmo €87.548).

Miquines Graficas S3o José Lida.
(oposicéio ao térmo 6€97.588).

Lacticinios Minas Gerais S. A.
(oposizdo a0 térmo 697.597).

Indastria de Conservas Vera Cruz
Ltda. (orosicfio ao térmo €97.587).

Arno Kirst & Cia. Litda. (oposicio
a0 térmo 627.610).

J. Lovro & Cia. L¥da. (oposicho ao
tdrmo 6£7.619).

J. Lovro & Cia. Ltda. (oposi¢io ao
térmo 637.620 marca Micro Switch).

Comercial Agricola Paulista Lida.
(oposicip ao térmo 637.702),

Oryza, Comércio e Ind. de Cereais
Ltda. (oposicdo ao térmo 697.789).

Atlante 8, A. Balas e Caramelos
(oposiedo ao térmo €97.863).

Wanmar Diesel Motores de PBrasil
8. A. (oposicio ao tArmo 687.884) .
Comércio (oposiciio ao térmo €97.942)

Ernesto Rothschild 8, A. Ind. e
Sao Paulo Editora S. A, (oposicdo
a0 tdrmo 653.171), .
Morada Modveis Objetos de Arte
Ltda. (oposicdo ao térmo 638.823).
Ernssto Rothschild 8. A. Ind. e
Comércio (oposicdo ao térmo 698.899)
Eduardo Thomé (oposicio ao tér-
mo 6929.705 marca Dinamicus).
Ernssto Rothschild 8. A. Ind. e
Comércio (onosicio ao térmo 700.297)
-Frnesto Rothschild 8. A. Ind. e
Coméreio (opesicio 2o tdrmo 700.632).
Cabkana Grande Churrasearia S. A.
(ovo3icio a0 térmo 701. 52'7)
mo %04.103).

Unilever lexted (oposigdo ao tér--

Incafé Ind. e Comércio de Cafés
Pinos S. A. (operacio ao té&rmo ni-
maro 702.€29) .

Instituto Vital Brazil 8. A. Lab,
de Produtos Quimicos e Bioldgicos
(cposicio ao térmo 700.317).

Instituto Vital Brazil 8. A. Lab.
de Produtos Quimicos e Biolégicos
(orosicio 2o termo 700.321 — .
629. 989)

Lopes Maia & Cxa.
térmo £89.932).

Cia. Brasileira Rhodizceta Fébrica
de Raion (oposicio ao tArmo 700.820)

Cia. Brasileira Rhodiaceta Fabrica
de Raion (oposiciio ao t&rmo 700.850)

Cia. Brasileira Rhodiaceia Fabrica
de Ralon (opocicio ao térmo 700.879)

Satel Coméreio e Inddstria S. A.
(oposicio so térmo 697.526).

Satel Comércio e Industria S. A.
(oposicio ao térmo 607.537).

Loias Rivo S. A. (oposicio ao tér-
mo 701.512).

Feigenson S. A. Ind. e Comércio
(oposiciio ao térmo 700.866).

Helio Morganti (oposicio ao térmo
700.822) .

Helio Morganti (oposicio ao térmo
700.829) .

Industria ‘de Massas Alimenticias
Ltda. (oposicfio ao térmo 697.549).

Fmporésa Folha da Manhid S. A.
(oposicio ao térmo 697.756) .

Duff Gordon & Co. S. A,
cAo ao t3rmo 698.549).
cdo 20 térmo 653.520).

Bril 8. A. Ind. e Comércio (oposi-

(oposicio ao

(oposi-

- Cia. Mogiana de ~Oleos Vegetals
(oponicio ao térmo 700.708 marea
Tmprematra) .,

Helio Mcrgmti (oposn;ao ao térma
700.821) .

Casa Cruzeiro: Pe“r"gens e Ferra-
mentas Ltda. (oposic¥s ao térmo .-
705.318).

Ciba, Sociste Anomme (cposicio ao
térmo 698. 213).

Konrad Horr wchuch Aktiengesells-
chaft Werk Weissbach (oposi¢do ao
térmo 698.113).

Konrad Hornschuch Aktiengesells-
chatt Werk W: issbach (oyosiqéo 20
térmo 698.112), .

Edson Medeiros (oposx\,ao a0 térmo
704.279) .

Vitali ¢ Cia. Ltda.
térmo 702.765) .
Mercantil e Industrial Fernandes

$. A. (oposicao a0 tarmo 699.650).

8. A. Livro Vermelho dos Telefo-
nes (oposicio ao térmo 703.878).

8. \A. Livro Vermelho dns Telefo-
nes (oposic™n ao térmo 703.879).

8. A. Sho, ing News do Brasil
Editora (oposly 0 ao térmo 69§.709).

S. A. Shopr ng News do Brasil
Editora (oposicdo a0 térmo 666.708 —
638.707 — €96.700 — 696,705 - ..
638.704 — 686.703 == €86.702 w- ..
696,701 — 696.700 — 686.629
696.698 — 696.697 — €96.638
655.655 — 696.604 — 656.653
688.632 — €86.691 — 696.620
636.680 — €06.688) .

Metals de Minas Gerals 8. A. Me-
tamig (oposi¢fio ao tfrmo 700.180).

Brazex Acos Maquinas Ltda. (opo-
sicko ao térmo 701.603).

Caleados Enery Ltda, (oposicio 20
térmo 685.918).

The Scoich Whisky Association
(oposicdo a0 térmo 698.186).

Schweizerizche Aluminum A, Q.
(oposicao ao térmo 701.448).

Faleon Lock Co. Ltda. (oposicdo
a0 térmo 628.168). .

Humble Qil | Refining Co.
¢do a0 térmo 659.070).

Humble Oil & Refining Co. (oposi-
¢do a0 tirmo 6°9.071). .

Humble 0Oil & Refining Co. (oposi-
cio a0 térmo €99.072 marca Petroil
Ena).

Humble Oil & Refining Co. (oposi-
céio ao térmo 692.073).

(npasigao ao

- esen

- eses
.

(oposi-

The Procter & Camble Co. (oposi-
¢io a0 térmo €58.020).
Patricia Dennis Brasieres Ine.

(opozsicio ao térmo 658.079).

Robapharm A, G. (opcsigdo ao
térmo 628.209).

COLECKD DAS LEIS
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VOLUME VII

- ATOS DO PODER
LEGISLATIVO -
Leis de outubro a dezembw
Divulgacio n® 957

Prego: Cr$ 4.000

*
VOLUME VI
ATOS DO PODER,

EXECUTIVO

Decretos de outubro a dezembro

Divulgacio n® 958
Preco: Cr$ 6.500

A VENDA:

Na Guanabara )
secin de Vimdas: Av. Rodri-
gues Alves, L.
Agéncia I Ministério da Fa-
zenda. .
Atende-se a pedidos pelo Ser-
vico de Reembolso Postd.
Em Brasilia

Na sede do_D.l.N.

e |

Finco S. A. Consorcio Financeiro
Crédito Financiamento e Investimens
tos (oposicio ao térmo 676.057).

Werco Comeércio e Indistria Ltda.
(opecsicdo ao térmo 687.798). -

‘Werco Comércio e Indusiria Ltda.
(oposicdo ao térmo 697.793).

Antonio Manino (oposicdo ao tére
mo 698.749) .

Som Indistria e Comércio S. A.
(oposigiio ao térmo 699.319).

Kibon 8. .A. ~“Ind. Alimenticias
(opozicao ao tirmo 698.814).

Kibon 8. A. Ind. Alimenticias
(oposicdo ao térmo 700.178).

Delta Motor S. A. Comércio e In-
dustria (oposicdo ao térmo 701.202).

Secil Soc. de Engenharia Comércio
e Indistria Lida. (oposicio ao tér-
mo 698.353). ’

N. Marques
669.222) .,

Ford Motor Co. Utda. (oposiqio a0
tdrmo 628.925) .

Purex Corp Ltd. (or‘ovv-ao ao térmo
652.231 marca Mnaq Bril).

Purex Corp Ltd. (oposicdo ao térmo
699.232) .

Purex Corp Lid. (oposi¢io ao térmo
€89.223) .

Pursx Cerp Lid. (oposu;éo 20 térmo
6€99.234),

Turex Corp 14d. (oposicdo ao térmo
699.235) .

Alonss Molina (oposi¢do ae térmo
693.255 marca Molise).

Ceomercial e Imobilidria Adicanor
Ltda. (oposicdo ao térmo 698.483).

Carlos Gomes Meachado (oposicio
a0 térmo €98.5323 marca Reformac).

Morada Moéveis Ohjetes de Arte
(onczicdo no tdrmo 653.889).

Ernesto Rothschild S. A. Ind. e
Comireio (oposicfo ao térmo 700.314)

Jurity Modas Ltda. (oposicio 20
térmos 705.581 marca Jurity-Funcio-
nal 26),

P. Conte 8. A. Ind. e Comércio
(orosizdn so tdrmo 697.543). .

P. Conte S. A. Ind. e Comércio
(onosicio a0 térmo £97.544 —
655.2£0),

Syntex Corp
700.439) .

Syntex - Corp
760.473) .

Férmica- Corp (oposicdo ao térmo
699.190) .

Instituto Terapéutico Activus Lida.
(oncsicio a0 térmo 638.320) .,

José Etrusco Vieira (oposi¢do ao
térmo 698.298) .

O Servico Social do Comércio
SESC Departamento Nacional (opo-
sicho ao térmo 699.392).

Agro Industrial Barra Velha larii-
tada (oposicio ao térmo 577.4243.
Calcados Santa Fé .imitada <po-

Torrefacao Capital Limitada mpo-
sicko a0 térmo 701.344).

Sebastifio Pereira Comeércio : Ine
dustria de Calcados S. A. (oposicao
ao térmo 7T01.509). v -

Alcides Mauricio da Silva & £ilho
Limitada (oposi¢do ao térmo 192s27).

Haroldo Carvalho Cruz {(vde:i~&o
ao térmo 701,137).

Jose Domingues Mala (oposicaoc ao
térmo Y701.244).

Industria Brasileira de Peixe 3. A.
Pescal (oposichio ao térmo 700.456).

Braspla S. A. Industria e Comurcio
de - Matéria Plastica (oposicdo a0
térmo 672.329).

Masi & Cla.
térmo  700.803) .
Coesa Construtora de Obras de En-
genharia S. A, (oposicio no féimo

(oposigio a otérmo

(oposizio ao térmo

_ (oposicio ao térmo

1sicdo ao vérmo 683.033).

Ltda. (oposicdo a0

1699.654) .

Coesa Construtora de Obhras de
Enczenharia S. A, (oposicio ao térino
699.653) .
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Eletro Zena Limituda toposicao ao!

téermo 699.446 marca Zener).
Industria e Comércio Ting Lims-acn
(oposigho ao térmo 701.466).

Villares S. A. Participagoes Inaus-
trials (oposicio zo ténno N1 S463) .

Amderspm Caulpm & Co. &. A,
Indusiria e Comércio (oposicao ao
téomo - 701.468),

Comercio da ‘fecidos Nuzarian 5, A.
(opo:icéo 80 térmo 700,242),
. King Indhstiia e Comércio 3. A.
(opcstgho Ao térmo 700,711),

Cleyton Manufactuaing Consrny
(cucsicio 80 larmo 643.007) .

8. A. Indisitrias Reunidas o, i
tarazzo WROsicho o térmo 659.19) ,

8. A, Indisirios owmides 7. Ma-
tarazzo (orosicdo 20 térmie §93.4608),

Elackman ! Cia. Ltda.
20 térmo ©99.%33).

Fabrica Vulcko de Tintas » Ver-
nizes 8. A. (oposicio ao térmo nu-
wero 629.820). .

Pakrica Vuleio de Tintas & Ver-
nizas £. A.°(Crosigio 20 rérmo nue
meros 683.821 e €89.822),

Colorama Ferrugens e rlintas -ami-
tada (oposicdn ac termo 699.23: .

:5i¢l0 w0 tinao 688.917),

Aguas Mineri & do Minas Gerals
3. A, Hidrominl s (oposicho ac =rino
01.971

Uriio Brasilelra Distriburdora de
Tecidcs 8, A. (oposigdo w0 termn
702.605) .

Toelzel 8. A. Industria Reunicas
Aereur (0posigdio av térmo 699,441,

Ceyloa ‘Tea Packers wimited wipo-

Mcrcur Publiciaade 8. A. ¢ WOR:?
ao térmo %03.134). postiao
Metalargica Rio 8. A. Indnsia e
Comércio (oposirdo ao sermo T)J.34%6)
Bezar 13 Limiteda (0P0siio a0
tucnio $00.646),

DIARIO OFiCIAL (Segao |II)
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Plenenge Planejamentos e Enge-
nharia Lida. t(oposicao a0 térmo
700.287) .

Plancnge Planejamenios e Enge-
nharia Ltda. (oposicio a0 térmo
700.654) .

Cia. Usinas Naclonals (oposigio ao
téio 769.113).

(cpvsicto eo {érmo 760.04%) .

The H D Lee Co. Incorporated
(oyrveicho ao témo 703.906).

The H D Lee Co. Incorporated
(ecnosinio ao térmo 704.118) .

Ison 8.A. Ind. Farmacéutica (opo-

Butal 13 Lida. (oposicfio ao térmo
701.521),

Basar 13 Ltda. (oposicho agp térmo
1.23%) .

(9pusisi0,

Bottura & -Miranda
térmo 793.961).
Eazer 13 Ltda. (cposighio ao térmio

(oposi¢io a0

' 70¢.575) .

Aguiar & Bayma (oposicho so tér-
mo (3J.261).

Mecoivar 830 Lulz Ltda. (oposizho
80 Wrmo 659.563),

Colorama’ Ferragens e Tintas Ltda.
(opoticéio ao tirmo 700.027).

Agostinho Sotti S.A. Coméreio Ex-

tZancel Perclia de Almelda 8. A,:FPortasdo Importacio (oposigio a0
Indistria e Comeércio (oposicio ao: tfrmo 700.072).

sitio po térmo 633.556) .

Ison S.A. Ind. Farmacéutica (opo-
183680 #0 (érmo 709.048) .
| Bia: Farmactutica Ltda.
.20 lermo 623.638) .

J.,L, faveira & Cia. Ltda. (oposi-
¢fo no thrmo 704.845).

Rebema  Distribuidores  Comerciats
Ltda. wpoesicio ao térrao 704.769).

Laborteripica Bristel S.A. Ind.
.Cuimica e Farmac2utiea (oposicdo 2o
témo 01,581 . )

Lroorierépica Bristol S.A. Ind.

Quimica e Farmacdutica (oposicflo a0;

"t&mo 700.701) .
! José BEtrusco Vieira
“térrmo 701.633) .

(oposicdo 20

Volkswarenwerk Aktiengesellsohaft |

(0po8igic:

Fevereiro de

1960

{
| Prominas do Brasil $.A. Assisténe
. cia Sondagem industria e Comércio

(oposighio a0 térmo 704.303) .

Prosper Produtos Quimicos e Mee
. talirglcos Ltda. (oposicko ao térmo
03.909) .

Prosper Produtos Quimicos e
liagicos Ltda.
703.910, .

Amplas Indistria de Pldsticos Ltda.
(oposicho ao tdrmo 1704.208).

Emplas Indistria de Plésticos Lida.
(oposicho a0 térmo 704.290) .

Emplas Industria de Plasiicos Ltda,
(oposicho ao térmo 704.200).

Sodecil 8.A. Industrin de Adesives
(oPosigiio ao térmo 704.791).

Preeper Predutos Quimicos e Meta.
lurgicos Ltda. (oposicio a0 térmo
703.911),

Sodesil S.A. Indastria de Adesivos
(oposicio mo térmo 704.792),

Lavre Laminagho Volta Redonds
S.A. (oposiclio ao térmo 705.149) .

Cia. Cipan Indistria e Comércio
(oposiciao no térmo 504.619,

Alamos Construtora e Administra-
dora Ltda. (oposicio ao térmo
704.823) .

Fstal Fmprésa de Servigos Témicos

Meta-
(oposicio g0 térmo

térmo 701.361)

Dimas de Melo Piumenta S. A..I

Industria de lelézios (oposiciio ao
termo ‘iv3.692 marcae DIMD)

Lux & Sioll Limilada (oposicao ao|

termo 704.067) .

Super Merecado King Limitada (ono-
ciceo ao térmo 701.470 marca Jefe
King)

Malharia Santa Isabel Limitada
(oposicio ao térmo 697.704) .

Paumar Cowmércio e Imporiagao la-
mitada (oposicio ao térmio €99 (31),

Tcho Quimica 8. A. (0posicao 80
ténmo 699.995) .

Coemsa Construgbes Eletromoctni-
cas 8. A. (opesicio ao térmo 669.%58)

Coemsa Construgdes Eletromocuni-
oas S. A..(oposicho a0 térmo &6Y.63¢)

Jenaer Ulaswerk Schott % Ghun.
(oposicdo a0 térmo 629.825),

Volkswagenwe.ke Aktiengese:lschuft
(opocicko a0 t3mo (99.744) .

Wella Aktiengesellschaft (opasigac
a0 térmo (29.7C6).

ETCA Empreésa . Técnica Coatabil
Auditora Limitada (oposicio av &0

€93.530) .

Industrin Heliografica lLevrado
Aiachado 8. A. (oposicko an térmo
7¢5.854)

Ribeiro de Abreu Cbmércio e In-
dustria 8. A. ‘oposicho uo wrmo
701.661).

Companhia Anturtico. Patiiisia m-.

dustria Rrasilira de Bebidas ¢ Cg-
nexos (oposicio ao térmo TX) 0%.) .

Manocl  eis Lopes (oposicao o
térmo €03.871).

Institato  Bicquumico waraghano
Limitada (oposicio no térmo £Y7 9.3,

Oleos Alimenticios Cambuhy 8. A.
(opgicho ao tirmo €99.463).

Domimum 8. A. Empreendmintos
Participacbes Administracio <opi<icio
20 t&mo R29.%30).

Gandra “ndustria e Comercio Li-
mitada (onosicko no térmo @YY %4y,

Rammunda Scares Barbos
ao térmo 703.890),

Cermifica S80 José Guagu 8. A
(oposicko ao térmo €99.798) .

Emprésg Construto:s Brasil $. A.
(oposigio ao térmo 701.708) .

Aguas Minerais de Minas Jevois
8. A. Hidrominas (oposi¢io ao 1¢viro
701.963) .

Aguas Minerais de Minas Lernis
8. A. Hidrominas (oposi¢iio a0 eirno
701.264) .

Acuas Minerais de Minas Qlerals

a (00 o

8. A. Hidrominas (oposicio v rermo

701.972)

Interplestic 8S.A. Ind. o Comércio
(omosicfo ao térmo 701.208).

° Tirol Tnd. de Bebidas e Consxos
'S.A. (oposicio ao térmio 704.042).

Joeé Tjurs (oposicio ap térmo
059.855) .

|

I Cir. de Clgarros Souzo Cruz (opo-
. slcio ao térmo 700.480).

Ssnte Lucla Crislais Ltda. (apost-
¢fo ro térmo 700.€82).

Cervejaiia Serramalte Ltda. (opo-
sicho eo térmy 709.071).

Agro  Pecufria  Primavers 8.A.
(opasizio ao térmo 699.863).

Parke Davis & Co. (oposigho &0
rLérmn 704.770) .

Hime Coméreio ¢ Ind. S.A.
eicBo 20 ¢frmo 669.143).

Dianda Lopez & Cin. Ltda. (opo-
sicho a0 térmo 699.263 marca Olim-
pico) .

Emprésa eDrasilelra de Relégios
Hora 8.A. (oposicdo ao térmo ......
£27.478) .

Leb, Torres S.A. (oposicAo so tér-
mo 700.677). .

Tmprésa Técnica de Administracho
PromecBes e Accssoria Ltda. (oposi-
¢in a0 térmo 700.722).

Charme Ceohelereiros S.A.
¢io ao térmo 701.538).

Invesco &.A. Investimentos Crédito
e Financlamento (oposicio ao térmo
703.520) . .

Mcreearias Guarany Ltda. (oposi-
¢fio ro0 térmo 704.167). .

Astec Assessoria Técnica Fmprésas
cde Crédito (cnosiclo ao térmo ...
704.578) . :

Cin. QGeral de Melhoramentos em
+ Pernambuco (oposirdo ao térmo ....
;1. 004)

i Kelek 8.A. (oposiclio ao térmo
, 689,850,
| “Sherwin Williams do Brasil 8.A.
«Tintas e Vernizes (opnsiciio ao tér.
;Mo €82.922),

(opo-

(opost-

cee

Vermienlite  Tndustrial  Brasileira
S.A. f(oposicfio 2o térmo 338.034).
. Vermicwlite  Industrial Brasileira
+8.A, (cncsicfo ao térmon 379.652).

' Vermiculjie Industrial Brasileira
iS.A  (opocicfio an térmo 319.801),
| Vermicuiite Industrial Brosileira

‘8.A. (oposichio an térmo 471.877).
Mirabel Produtos Alimenticios S.A.

s ‘onnsic®o ao tArma £29.421),

. Senra 4 Cia. Ltda.

y térmo €29.806) .

! Oscer (noarellf (oposicto 3o tér-

me 773 70,

1 F .e'rotar Mthidades Domasticas

IS. A, (cpneicho ac tévmo 705 274,

| " José Etrusco Vieira (oposicho #0:‘Auxiliares Ltda. (opocicho ae téimo

(oposicfic ro

térmo 701.484) .

Leboratério Sanitas 8.A. (oposigho
‘a0 térmo 701.490). .
| Lahoratério Sanitas §.A. (oposigho
[ac .taamo 7€2.779).
| Olympia Ind. e Comérclo de MO-
vveis de Aco Ltda. (oposicio ao térmo

%01.086) . .
Confccgdes Cimatex Ltda. (oposi.
c¢fio ao térmo 104.421),
Thyrso Bottura & Cla. Ltda. (opo-
sicfio no térmo 703.449).
Mecfinica Jarazud S.A.
a0 térmo 502.011).

(oposicro

605,831, Neutec Corp. (oposicho ao térme
Ccmeor 8.A. Ind. e Comércio de: 700.622). ) )
Componentes Bletrénices (oposichio £0| Neutec Corp. (oposicho ao téijo
! térmo 702.521 marca Comar). 760.623) .
CERTIFICADOS EXPEDIDOS EM 10 DE JANEIRO DE 1966
l
TErmos i Marcas Classes 'l Reglstros
|
342.111 EAmansfort — 3 .iieiireecrivccscecrnossssccsscesss] $23.581
331.572 Ferroviario — 82 ............ seassssececccsvroness| 323.082
232.283 ia, Agricola de Racionaliz#¢do ...ccvvvvevicncnnens 3?3.:':::3
232,234 | Cla. ARricola .....ciieiiniin.nan seescassnesecesnssse] 303.821
364.844 MP—6 ....... tescessstcccesnnsnacassssssasernnass]| 323.0°5
400,495 | QUIrONIOP — 3 .evesccocacrsosssssrorsceccersnncnnsn .3‘:.‘ c85
435.850 | AlDONl ~ 32 ...iie cirsrerectntennsiescssasessaveenss] SR T
436.827 Avenida — 41 ... v.iiiceseteenccnncscsersrensseces] 322.97°8
437.1901 A — 18 Liivieivseanrnncrassarssnssaerssssstcssscasses] c23.F50
437.513 | Roupa Fausto Veste Melhor coveevecicenreciveacenes I
433.717 | Ferragcm Americana — 11 ............ cieeeene PR
438,871 | Wells — 6 .vvunersronccrccanscnrsnsacnsans .
429.207 | Folah do Varejo — 32 ...c.cocvvanans .
439.635 | IrajA — 48 ....... .
439.878 | Velddremo do Téo — 32 . .
439 £30 | Pradinho de Bicharada — .
430,877 | FAX0) — 36 ..covrvviineene vetecsssoasassssascocnaes
410.278 | Dotinha —.36 ............. tesssccssssaceranaons
440.76¢3 | Sio Servicos e Inf — 23 ....iiiecinciienn PR |
440.3%4 Sig — 33 ..iiieiien e s eessesescecean Ciesseseras i
440.674 | Dorevante CaleiM — 3 ivvieercvervscsossnecnnces
411,422 (AP M — 38 ......
441,491 Neo IPARY == 14 .. ..iieeccerenccconrcocsnssannnns 3.
442.128 | O Pilaneta — 32 ..v.veienccercennen PP I 1. 1 X
413.521 COriveln = 36 .veesecescnssoscccncsneroncesnencacss.] 3283.005
445.111 Iducon — 8 ..... T veees] 333.608
416,127 INCOTYE — 1 1.t veieireensnrennransosceranconsannnns 323.907
446 604 | Meio Dia — 32 s eiietsee cesesiesarssncenrons 323.¢08
29.064 | Hidux — 1 ..iiieiiiinr o0 viivnnnnecncnnns sesessaest 323 109
430.029 Foto Sunthingo — 1, &, 11,12, 13, 25. 33 ....c0e.....| 323.910
450 638 Bio Dop — 48 .... .. ..... et seseaan cesrecrensen 323.911
451 193 COOPEX = 2 tivvereinione tonennnnensn sevesssacnran 323.912
431 48" | DrogaleX «~ 3 ceveeiiinin cieeean . 223.913
451.520 | F. Fasano — 33. 41, 42, 43, 35. 8 ..0ovveirnencnrnann. 323.914
451 574 | Brasam =- 8 ..iveevievecnnenns 323.9:5
431.021 Casr Popular €Candango «= 18 svevevrvecercacescons 323.416
451.643 | FAICOM — 8 iivver oivine sereresesncnsncanaconens 2323.017
451.975 1 SIPEI — T iiiieivrreernnraronnrosessee-socanseannns 323.918
451,887 1§ Walor — 13 ....ieeeriiveiinnniniriteraneneonnes cees| 323018
452.202 1 Pronylon —= 22 Jiieiievierionnsonncnasaassnans 323 620
457,398 lCansu MBI “—~ 6 tevrreeocnnsannnoneacan 217 971
450 487 B0Uza — 41 ciiieiiienrecerresncnnacses 302,022
450,810 Canfiex — 31 323.923
i 461.151 | Inarpi —.36 .. 323.924
|
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TERMO N.° 135.941

2

De 2 de marco de 1962
BRequerente — . Molas No Sag;
. A. — S3o Paulo. ) i
Titulo — Mola chata ondulada,

concii'tida de barras transversais

Liz~das entre st arcos de inversio.
1.° Mefa chata oadulada( cons-

titnida de barvas tranvereals, li-

gadas cnire si por mceio de arens

de inv 0, caracterizada pelo
faro de-serem duas barras trans-

e 8-8 e 9-9 ¢ 14) ligodas entre si

versais confinentes (5 e 6-6 ¢ 7-7

por mein de uma harra longitu-

disnl (10, 11, 12, 13, 16) que, no
esseneinl, seswe paralelo ao eixo!

Isnaitudinal da mola ¢ de forma-!

rem os arcos d¢ inversio nm'!

Arzulo de anroximadamente 90°.
2.2 M~la cha‘s ondulada, cons-

tit’a de barras transversais, li-
gada entre si por meio de aréos
de diversdon, como reivirdicado'
em 1, carac‘erizada pelo fato de!
sedem as barras longitudinais de
dife~z2ntes eomnrimentos.

3.2 Mola chata ondulada, cons-
titnida de barras transversais, li-
gndas entre si por mein de arcos
de inversio, como- reivindicada
1 e 2° como snbstancialmente
descrita e reporesentada no dese-
nho anexo, para os fins em vista,

Awe
[S2eTe)

THAMO N.° 136.949
De 7 de margo de 1962

Requerente — Giuseppe Dioni-
sio — ltalia,

Tifuln — Tenda auto transpor-
tavel para acammamentos — Mo-
deln de utilidade.

1. Tenda auto transportivel:
para acampamentos, caracteriza- .
da por ser constituida de uma:
armaciin de base dividida trans-
rersalmente em duas partes liga-
das cntre si de modo a poderem.
ser dobradns uma <dbre a outra !
e de uma pluralidade de clomen-
trs de iuncdo cuins tirantes sdo
lizados velis <uns extremidades
a dabradicas de iuncio das men
cienadas vartas da armacio, e
cuja aranitrave sustenta wma tela
de lena cu ontro para cohertura, |
ancorada pela sua exiremidade q!
nm dos hordos externos transver-
sais da armario de base, enquan-
to a ontra evtromidada ce fixa ao
contnto da medo a poader ser
ergnida. ¢ conctituir a porta de
neesen da tenda dita tenda sendo
Iimifarda nes flances por duas te-
las de lona ou cuiro nara forma-
rem os paredes, e interpostas
nelos  berdos  longitudinais  da
arma-~io da hase, e do teto de co-
hertnira, e eoncctadas aos elemen-
tns do inneia rara poder ser do- !
hes?a pm lemie, nelo monos uma -
das duas partes da armacio sendo

18

de que frata o prescate artico,

26 do Codigo de Propriedade Industrial:
conesay

&

a correr o prazo para o deferimento do pedide, durante 30 disa

Industrial aqueles que se julgarem prejudicados, -

provida demeios de sustengdo da
tenda.

) O requerente, nos térmos do ar-
tigo 21, dc odigo da Propriedade
Indusirial, Decreto-lei n.° 7.903,
reivindica a prioridade de igual
redidn devositado na Reparticdo
de Patentes da Italia, sob o na-
nern 3.164 em -7 de marco
de 1051, :

TERMO N-° 136.959

De 8 de marcgo de 1962

Requerente — Luigi Galimberti
— Sac Paulo.

Titulo — Névo tipo de perfu-
mador de ambientes — Modelo de
utilidade.

1.° Novo tipo de perfumdaor de
ambientes, caracterizado por se

formar. de uma tomada elétrica
de wninos, com.resisténecia e uma

cobertura com aberturas laterais
na parte suncrior, de forma qus,
introduzindo no aparelho uma
pastitlha de nertume, éste se vola-
titiza e se djstribui no ambiente,

2.° Tudo como descrito, e ilus-
trado nos desenhons anexos.

De 8 de marco de 1962

Requerente — Humberto Tor-
loni — Sio Paulo. . .
Titnlo — Novo tipo de ferra-

mentas desmontivel para cortar
Capim, groma- 2 outros — Modelo
dentilidade,

1° Nbovo tino de ferramenta
desmontavle para cortar capim,
gramas e outros, formada de uma

Amina cortante de foice comum.

perém ecaraclerizado por ser a
mesma ficilmente destacavel do

sen cabo, ac qual se prende por
imnles parafusos com porcas de
nranein,

2.2 Nbvo
drsmontavel
gramas e

tipo de ferramenta
nara cortar capim,
outros, caracterizado

rainta nor ter um des furos, nor

ende ~azsa um dos parafuses, de
‘erma alorgada de modo aue se
torna noccivel ajustar a Amina
a0 eohn pa Aranla mais enaveni-
er'n narn g earts dac gramineas.

3.2 Tudn como deserita ro pre
sente mrmnrind ilustrado nos
desenhos anexos,

]

TaE"MO 134,742
de 73 de novermnro de 1251

1

General Elcetric Comicany - norte-
amerirann — fsfadss  Onidos da
AmAviea do Norte.

“Aperfeicoamento em suporte para
tnidade -amiecadora de foglo™.

Pontos Caracteristicos

O que a requerente reivindica co-
mo ndvo é:

1. Aperfeicoamenio duma cstruta
ra de forno elétricc ‘ncluindo ph.e-

des definindo um compartimento pa-
ra forro retangular éco providu ooin
uma. aberiura de acesso na pareds
i frencel; uma unidade de aguecimento
eletrica deatro co dit ocompartiment:
de forno, caracterizado por: um ague-
cecor contormedo em forma dum la-
£o cculinuo chato, se dispondo par-
cialmente adgjaconie a parede fronial
do dito ccmpartinento, com parnan
tgrmi.::ais se sstendendo 6o lage em
direcfo a dita parede traceira; meios

prescs as dites pernas terminais pa-
ra fixar dita unidade de aguscimento
4 dita parede trazeira, para movi-
mento desde uma posicdo normal pa-
ralela a parede do fundo co compar-
timento 2t¢ uma posigio inclinada
chlicua a dia paréde d2 fundo; melos
de suporte rara dita unicade, ditos
suportes incluindo um corpo contor-,
mado substancialineate em .orma d2
U. montado na frente do diiv laco,
dito corpd incluinde uma segdo d2

pase para apoiar na parede do fundo
do dito ccmpartimento e com isso ds-
cancar a unidade de aguscimento 0-
bre a dita rvarede de fundo mna po-,
sicdo normal, meios se estendendo

por baixo da parede de cima do dite
comrartimento, a asegfo de hase do
‘dito suporte da uvidade de aquecl-
mento, rotativo em relacio ao dito
laco da unidade de aquecimento afim
de s2 dispor verticalmente ao dito-
laco: e meios. na dita segio de ba§e.
;se' ajustando nos ditos outros meios
‘para suporiar dita unidade de aque-
¢mento e com dita unidade numa
posicZo inclinada. .

2. Apoerfeicoamento ' conforme ol
ponto 1 e tamb2m provido com meios
de lizacio elétrica pela parede tra-.
‘geira; com uma unidade de agueci-
‘mento elétrico dentro do dito ccm-
.partimento, caracterizado por: uma

resisténcia aquecedora encamicada.
alonoada; dita unidade aquecedora
conformada na forma dé um lago;
continuo e chato. se dispondo par-y
cialmente adiacante a parede da fren-
‘te do dito compartimento, com per-
ipas termirais se estendendo do lago
e mdireg3o a4 dita parede trazeira
|para consxao com ditos meios de li-
leacio elétrica: meios presos a ditas
parmas terminaig para fixar dita uni-
dade de aguecmento 3 dita narede
trazeira, para se mover desde uma
iosicio normal wnaralela’ 4 parede do
fundo do dito comparticento até umsa
posirdo obligna inclinada em relacio
3 dita parede de fundo: meios do
zuporte da di'a unidade. ditos supor-
'tes incluindo tma estrutura de ara-.
.me substonciaimente em forma dej
U. montada na frente do dito iugo
pas cxtremidagdes tivres do O, o vér-
tice da estrutura do dite U incluin-!
4¢ uma sec”o de base para apsiar nal
raredz de fundo co dito compartl~
menta. a 'm de descansar dita uni-
dade de agqusc'mentc sobre di‘a pa-
rede d= fundo na posicio normal
meios se =stendendo  hizontalmente
por kaizo da rarede de cima do com-
partimento; o vartice dos ditos n:‘mloc.
de . suporte da unidade de agqueci-.
mento giravel sm relacdo ao dito -
co da uvidade de aquecimento, para
se ectordar yerticalmente por cima
de dito lagco e pelo que dita segdo

\

de .base poszza engatar dites outros
mtics a fim de sugorlar dita unicade
de acguecimentd e com dita unidade
na pesizio ineclinada.

3. Apcricigvamenio dz acdrdo cum
0 ponto Z, ca:ucterizado por: ditos
meios ¢e suporiz da dita miidada cda
aguscimento inciuem uma cstiuturg
de arame substancialmente em ture
ma d2 U bem justa shbre a ra— .
20 elemente. na frente do dito laco
€ cCcm as poptas €o U ensauxa.g
dila ca.ciza, o verlize do ditoe U
inciuindo wrna s3¢ac recurvada, adape
tada para opier na soleira do aito
compariimento. a fim de descansa; a
dila unjdade de gquiccimento sobre
cita soleira na posiz2o normal: mmos
se estendendo horizon'alimente por
baizo da parede d2 cima do dito

reompyartimento; o vértice do lage da

dita unidade de equacimento se es-
tendendo verticalmente do dito lago,
e pelo que, a dita segdo recurvada
pede engatar diics oulros - meios e
suportar dita unidade de aguacimene
to com dita unidade na posi¢do ine
clinada.

4, -Aperfeicoamento de acdrdo com
o ponto 2, caracterizado por: uma
primeira umdade elétrica de aquect
mento fixada adiacente a parede do
fundo e movel desde uma s2¢20 nore
mal paralela & parede do fundo até
uma posicdn adequada levantada em

relardo aguela parede do fundo;
meios de suporte da dita unidade ine
cluindo uma estrutura de arame na
forma de um U, incluindo partes em
lagco nas pontas do U; ditas partes
em lago justas sCbre a extensdo fron-
tal do dito lato encamisado; 0s Vére
ticcs  do U incluindo uma secdo de
Lbase recurvada vara apoiar dita unie
dade de aquzcimento sodbre dita bae
rede de fundo na posizio normal;
uma sevunda unidads de aquecimen-
to paralela e adiacente a parede ‘e
cima do dito compartimento: meins
para mantar dita segunda unidade
em posicio por baixo da parede da
cima do dito compartimento, o vére
tice do dito meio dz suporte da prie
meira unidade de aquecimento girae
vel em relardo ao dito primeiro la:o

-do elrmento de aguecimento para se
cestendar verticalmente por cima de

dito laro a i de engatar ditos melws
ge seguranca da segunda unidade e
suportar dita primelra unidade do
pouecimsanin neios ditos meios da ses
gunda unidade, ccm dita primera
unidad? de dgqueciinmento na posicao

s wantada

5. Numa estrutura de forno, ine
ciuindo par~des d2 fvente, trazeira,
laterais de. téno e furdo, defininco
uma cavidade de toimo e um eles
menio de agqueeimento clétricy, Cue
recterivads por: amm aquicedor de tee
sistineia dispssia ouam  plann a0ris
zontal adiasente A parede do turca
da dila cavidadr, ditg el m-nto e
guzeinento inc’urco uma SeCay Pse
tendendo-se adjacente .a frente qew
In. wmeios para pendurar dito elze
mento de aquecitonto  para movie
mento desde um. plano norizontal até

ik

fuma posicio obliqua a dita pareds do

fundo; e melos de suparte para see
surar dito elemento ra dita positio

herlzontal espacado da qita parede
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7 acdo de que trats o Prescnte artigo,

COMIRGAKA & COTTer © Prazo para 0 delerimento do pedido, durante 3 diag

poderho apresenter sues » 80 Departamento Nacionel da Propriedade Industrial aqueles gue ae julgarems prejudicados.

do fundo; dito mefo de suporte in-
eluindo uma peca em tripé com as
pernas normalmente apoiando sdbre
dita parede do fundo. dito meio de
suporte incluindo dispositivos para
engatar dito aquecedor, permitindo &
sua elevacho simulténeanente com
- dito melo de suporte; dito melo de
. suporte girdvel sobre a parte que
corre reta do dito elemento de aque-
cimento;: e meios atravessando dito
cavidade do forno, adjacente a0 tOpo
dela. para Interceptar e segurar uma
das ditas pernas do tripé na sua ele-
vacho. s fim de reter dito elemento
de aquecimenio na posico obliqua
em relaclio A dita parede do fundo.

6. Numa estrutura de forno con-
forme o ponto 5. caracterizado por:
um elemento -aquecedor de resistén-
cla; uma estrutura metdlica rigida,
isolada do dito aquecedor e proven-
do uma estrutura de suporte para
ela: dito elemento aquecedor estan-
do disposto num plano horizontal ad-
jacente a0 fundo da dita cavidade;
dito elemento aquecedor incluindo
ums secfio se estendendo adjacente &
parede da frente do dito.forno: melos
para pendurar dito elsmento aquece~
dor pars movimento desde uma dita
posiciio horizontal até uma posi¢do
obliqua ao dito fundo: e meios de su-
porte para segurar dilo elemento
afastado do dito fundo. gquando bna
dita posicfio horizontal: dito suporte
Incluindo uma peca e miripé. com
as pernas normalmente pousando na
parede do fundo: dito melo de su-
porte incluindo envolventes 4 dita ea-
misa do agquecedor e permifinde a
elevacfo do dito aquecedor concor-
rentemente A elevacfio do dito melo
de suporte: dito suporie girdvel =6-
bre o eixo formado pela seclo do
dito elemento saguecedor adjacen's
& parede frontal: e mefos atraves-
sando dita cavidade do forno adia-
cente ao tdpe dela. para interceptar
e segurar uma das ditas pernaz Ao
tripé. a fim de reter dito elemento
de aquecimento numa posicfio obl-
qua em relacho & dita’ parede da
fundo

Finalmente. a requerente reivindica
os favores da Convencio Internacio-
na). visto a presente Invenclo ter
sido depositada na Reparticio Ofi-
cial . de Patentex dos BEstados Unidos
du América do Norte. em 27 de de-
gembro de 1962 sob o n? 78.042.

p—

TRRMO 134.629
Data: | de dezembro'de 186

Requerente: Cia. Geral de I[ndds-
trlas -~ Rio Grande do Sul

Titulo: Chapa para bifes adapld~
vel a fogbes em gera) — Modélo de
utilidage. 3

1 -~ Cchapa para bifes, adaptével
& fogbes em geral, caracterizados por
uma chapa quadrangular com um
gessalto inferior ofrcular de onde se
g:jetam pés simdtricamente dispos-

, dita chapa sendo ainda provida,
pa face suprior, de um sulco perifé-
¥ico paralelo sos respectivos bordos.

.. 3 — Chapa para bifes caracteriza-

da por ser essencialmente como des-
ita, refvindicada e flustrada nos
enhos anexos, .

[

’

TERMOS N¢ 135.391
Data de 10 de janeiro de 1862

Requerente — Tubocap — Artefatos
de Metal 8. A. - Sio Paulo.

Titulo -~ Noévo Modelo de Tampa
Cortadora para Tubos de Pastas ou
semelhantes — Modélo de Ulilidede

1 «— “Novo Modélo de tampo cor-
tadora de tubos de pastas ou seme.
ihantes”, caracterizado pelo fato de
apresentar internamente uma regilo

cavada centralmente, da qual emerge
uma protuberdncia liminar ponteagu-
da, sensivelmente recurvada, curvatu-
ra esta que coincide com o ralo da
abertura de tubo ao gual se atarxache.
2 fim de que quando for & dita tam-
pa atarachada totalmente, /o referi-
do tubo, possa a dita pretuberfncola
furar e cortar periféricamente o dis-
co de metal sensivel que normalmente
obtura os referidos tubos. Servindo
paar limitar o curso de rosqueamento
da tampa, evitando, destarie. que ®
referide protuberéncia corte o disco
metélico antes do momento desejado.
hi, em tdrmo da varte externa ros-
queada do tubo. uma argola disposta
livremente e ficilmente removivel.
2 - “N6vo modélo de tampa cor-
tadora de tubos de pastas ou seme-
lhantes”. caracterizado de acérdo com
o ponto 1. e. ainda como substancial-
mente deserito no relatéria e lustrado
pelos desenhos que o acompanham.

~

TAERMO N¢ 135.601
De 11 de janefro de 1962

“Aperfeicoamentos em féchos cor-
redicos”

Metalirgica Brasileira *“Ultra" S.
A: estabelecida na cidade de Sé#o
Paulo.

Pontos Caracteristicos

1 — Aperfeicoamentos em féchos
coridigos, caracterizados pelo fato de
que a alca de comando do cursor do
técho, que é articulada entre orelhas
sallentes da face externa do mesmo.
ser provida de um prolongamentn
central. posterfor. em formato de anel.
excéntrico em relacfio & sua linha de
aticulacfio no cursor. e voltado narg
as duas séries de dentes do fécho,

2 — Apcrfelcoamenfos em fichns
corredicos. como reivindicado em 1,
substanciaimente como descritos e
ilustrados nos desenhns anexos.

TERMO N° 133.607
Data de 11 de faneiro de 1962

Requerente — Johanm Glockshu-
ber — 8f#lo Paulo.

“Aparelho adaptdvel a secador de
cabelo, para Inhalacfio, aromatizacéio
ou desinfeccfo”.

Rewindicagles

3. Aparelho adaptdvel a secador de
cabelo, para inhalacfio, aromatizacfo
tremidade, através de uma parede,
cilindro Aco que suporta, em uma ex-
ou desinfeccho, caracterizado por um
outro- eilindro de menor comprimen-
to, coneéntrico a0 primeiro, este sen-
do ancaixfr em um suporte adapté-
vel & boca de um secador de cabelo.

2. Aparelho, conforme reivindicacio
1, ocaarcterizado por ser o referido su-

porte formado por dois anéis concén-
tricos, 0 interno sendo suportado pelo
externo através de laminas radiais.

3. Aparelho, conforme reivindica-
¢bes 1 e 2, caracterizado por ser o re=-
ferido cilindro 8co provido, na extre-
midade oposta é do cilindro menor, de
rasgos ohde se encaixa o anel interno
do suporte adaptével & boca do scea-
dor de cabelo.

4. Aparelho, conforme reivindica-
¢do 1, caracterizado por uma ctmara
formada entre os dols cilindros con-
céntricos e chela de algodfio ou mate-
rial similar,

8. Aparelho, conforme reivindica.
¢lo 1, caracterlzado por ser & super~
ticie lateral do cilindro 8¢o e a pare-
de que sustenta o cilindro menor pro-
vidas de uma pluralidade de peque-
nos orificios.

6. Aparelhos adaptdvel a secador de
cabelos, para inhalacfio, aromatizaghc
ou .desinfeccfio, caracterizado por ser,
no seu conjunto, como descrito, rei.
vindicado e ilustrado nos desenhos
anexos.

———

TERMO N° 135.609
Data de 11 de janeire de 1962

Requercente — Heleno Barbirato —
(Estado do Rio de Janeiro).

Titulo — N&évo nwedélo de caneta
esferografica com tinta liquida, —~—
Modélo de Utilidade.

1? — “Névo modélo de caneta este.
rografica, com tinta liquida’, caracte-
rizado pelo fato de ser constituida de
uma peca com a forma e disposi¢ho
convencionais de uma caneta-tinteiro
dotada, no entanto. de uma ponteira
com um Orgdo de escrita esferogra.
fica disposto em conexffio direta com
um depésito de tinta liguida conve-
nujente colocado no corpo tubular da
caneta.

Tudo como substancialmente des-
crito, desenhado e reivindicado.

S

TERMO N° 135.620
Data de 11 de faneiro de 1962

Reguerente — Fudimental Técnica
Ltda. ~ Estado da Guanabara.

Titulo — Nbévo Modélo de limpador
de chfio, paredes e vidragas -~ Modélo
de Utilidade.

1) Novo modélo de limpador de
chfio, paredes e vidracas. caracteriza-
do por consistir em u mconjunto for-
virados, por onde passam dois verga-
mado por wina chapa, tendo dols dalos
Ih6es, que 8do destinados & prender a
esponja, sob a referida chapa.

2) Novo modélo de limpador de
chfio, paredes e vidracas, de acdrdo
com o ponto 1, caracterizado ainda
por ser a chapa citada em 1, dotada
de um pequeno pedaco do cano fixa-
d oem sua face superior externs e em
posicfo angular, o qual é adaptado o
cabo e punho do conjunto.

3) NoOvo modélo de limpador de
chéio, paredes e vidragas de acdrdo
com os pontos anteriores, tudo subs.
taincialmente como aqui descrito e re-

- presentado esquematicamente no de-

senhho anexo.

TERMO 188.708
Data: 27 de abril de 1964

Requerenw: 8. A, Industrias Reuwe
nidas }*. Matarazzo — 8Sdo Paulo e
Filial no Estado da Guanabara.

Titulo: Novo e original desenho
ornamenta) para tecidos — Desenho
tndustrial. ¢ -

1 - “Ndvo e original desenho or-
nameutal para {ecidos”, em obres
contrastantes e varjadas, caracteciag-
do por compreender motivos repree
sentando midltiplas estampas iguais,
dispostas simétricamente e medindo
22 x 22 mm, representando umsa fi-
gura com sete bicos arredondados
formados por meio de um risco, de
1,3 mm de largurs, que val oircun.
dando o centro e descrevendo laga-
das na parte interna da figura. risco
ésse d cOr viva seguida por flletes
pretos e tendo em sobreposicio pe-
quenos pontinhos pretos. Com d8sce
mesmo risco e formado um circulo
no centro da figura, dentro do qusal
existe uma esfera de cdr viva, cha-
pada, contrastante da primeira, &
mesina usada como fundo da figurs
reservando as laudas. Todo o oone
Jjunto estampado em trés cOres, so-
bre fundo branco, que aparece entre
as figuwrns principais em forma de
pequenos motivos,

2 — “NoOvo e originul desenho or-
namental para tecidos”, tudo con~
forme substancialmente descrito, ref-
vindicado no presente relatério e
ilustrado pela amostra anexa.

TERMO 158.707
Data: 27 de abril de 1964

Requerente: 8. A. [nduastrins Reu-
nidas F. Matarazzo — S&o0 Paulo e
Filial no Estado da Guanahara.

Titulo: N6vo e original desenho
ornamental para tecidos — Desenho
{ndustrial.

e m v oy oAy R

4

1 —~ “N6vo e original desenho ore
nameutal para tecidos”. em cdres
contrastantes e variadas, caracteriza«
do por compreender motivos repre-
sentando quadrados medindo 17 x 13
e 7 X T mm, dispostos regular e al-
ternadamente sébre o fundo forman-
do fileiras, tanto no sentido hori.



e

‘Todo o conjunto estampado
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Pﬁblicagao teita de acordo com- o art. 26 do C6digo de Propriedede Industrial:
comegara a Wrrer o prazo para a defefimento do pedido, durante %0 dies

§ 2° Da data da publicagdp de

poderfio apresentar suas oposicbes ao

zontal, como no sentido vertical, dis-
tribuidos de tal forma que entre ca-
da grupo de quatro quadrados -dos
maiores encontra-se sempre um dos
menores, sendo os prmeiros forma-
dos por 5 quadrados concéntricos fei-
tos por filetes finos e pretos, en-
quanto os outros séo estampados em
cOr preta, chapada, reservando no
centro outro pequenoc quadrado de
cor viva-clara, também chapada. To«
do o conjunto estampado em duas
cores sobre fundo tinto.

2 — “Novo e original desenho or-
namental para tecidos”, tudo con-
forme substancialmente descrito, rei-
vindicado no presente. relatério e
ilustrado pela amostra anexa.

—

TERMO 158.708
Data: 37 de abril de 1964

Requerente: 8. A, Industrias Reu-
nidas F. Matarazzo — Sao Paulo 8
PFilial no Estado da Guanabhara.

Titulo; No6vo e original desenho
ornamental para tecidos — Desenho
industrial.

1 — «N6vo e original desenho or-
nameutal para tecidos”, em cores
contrastantes e variadas, caracteriza-
do por compreender motivos repre-
sentando siltras postas em sentido
vertical, medindo 575 e 30 mm de
largura, sendo as mais largas fors
madas pela ligagio de retangulos su-
perpostos tendo no centro uma flot
estilizada cercada com bastante f6-
lThas pequenas, 3 pequenas flores
quadriculadas e um botfo, que séo
feitas por meio de filetes de cor viva
e as fO6lhas estampadas com outra
cOr viva e contrastante da pritheira:

‘motivos &sses todos iguais variando

apenas quanto & posicdo e as cores do
fundo dos retinsulos que em a'gng
é¢ da reserva. branca da peca en-
quanto em outro o fundo aprsenta
a mesma cOr viva e chapada dos
filetes, reservando os motivos des-
critos. As listras estreitas, também
iguals, tém no centro pequenos lo-
sangos superpostos, ligados em sen-
tido vertical, estampados na cor vi-
va, do fundo dos retingulos, chapada

-e contornada com riscos de cor con~

do branco em linha quebrada segui-
trastante, e de ambos os lados o fun-
da de bicos de cor viva seguidos de
filetes finos da cdr contrastante que
completam lateralmente as listras
em 2
cores s6bre fundo branco,

2 — “NOvo e original desenho or-
namental para tecidos”. tudo con-
forme substancialmente descrito, rel-
vindicado no presente relatério e
ilustrado pela amostra anexa.

ue trata o presente artigo,
Departgment‘o Naoions] da Propreg

TERMO 1568.710
Data: 27 de abril de 1964

Requerente: 8. A. Industrias Reu-
nidas F. Matarazzo — Sio Paulo e
Filial no Estado da Guanabara.

Titulo: Noévo. e original desenho
ornamental pare tecidos — Desenho
industrial.

1 — “NOvo e original desenho or-
nameutal para tecidos”, em cores
contrastantes e variadas, caracteriza-
do por compreender motivos repre-
sentando 15 estampas diferentes, in-
tercaladas e reproduzidas no sentido
vertical e horizontal, distribuidas si-
métricamente sdbbre o fundo, toédas
elas realizadas com linhas retas do
que resulta formarem conjuuntos de
figuras geométricas estampadas em
duas cores vivas, chapadas € con-
trastantes, e reservas brancas do fun-
do, todas as figuras, no entanto de-
lineadas com filetes finos pretos. O
espaco livre entre as estampas orin-
cipais apresenta uma cor viva-clara,
chapada, sendo as .estampas separa-
das uma da outra dor meio de uma
faixa, de 2 mm de largura, semelhan-
te & uma corda que d4 a impressio
de estar costurada no tecido ~com um
fio cujos detalhes séo todos realiza-
dos co mfiletes finos e pretos Todo
o conjunto estampado com guatro ¢6-
res sObre fundo branco.

2 — “Novo e original desenho or-
namental para tecidos”, tudo con-
forme substancialmente descrito, rei-
vindicado no presente relatério e
{lustrado pela amostra anexa.

ompr——

TERMO 158.709
Data: 27 de abril de 1964

Requerente: S. A. [ndustrias Reu:
nidas F, Matarazzo — Sac 2aulo e
Filial no Estado da Guanabara.

Titulo: NOvo e original desenho
ornamental para tecidos — Desenho
industrial.

1 — “Né6vo e original desenho or-
nameutal para tecidos’”. em cores
!contrastantes e variadas csracteriza-
‘do por compreender motivos repre-
sentando listras verticais alternadas
im:dindo 59 e 70 mm as mais Jaro9s

e

limitadas por outras bem estreitas,
de 3 mm, estampadas em uma coOr
clara, chapada, com filetes finos de
cOr mais escura, filetes finos no sen-
tido horizontal e ao longo da listra,
apenas de um lado. As outras listras
largas. de fundo branco, apresentam
no ceniro motivos ligados ou dispos-
tos no sentido vertical, sendo umas
ornamentadas com flores, isoladas e
de 8 pétalak, medindo 24 X 24 mm,
cada uma, e estampadas com a mes-
ma cOr das listras estreitas, porém
reservando a cér contrastante e cha-
pada que faz as pétalas e o miolo;
as demais listras t&m no centro uma
espécie de corrente formada por cir-
culos ligados e compostos, cada qual,
de nove esferas da cor contrastante
circundada pela cor clara, adiante
mencionada, completadas com fileteg
pequenos da cor mais escura. Todo o
conjunto estampado com trés cores
sobre fundo branco.

2 — “Novo e original desenho ors
namental para tecidos”, tudo con-
forme substancialmente descrito, rets
vindicadn no  presente relatério e
ilustrado pela amostra anexa.

TEDMO Ne°
Brata: 27 de aril de 1964

Requérente: S, A. Indas. os Reuni-
das F. Matarazzo — %o Paulo ¢ Fi-
lial no Estado da iuanubara.

Ttulo: Njvo e original desenho or~
namental para tecidos — Desenho In-
dustrial,

158.711

1 — "Novo e original desesho or-
namental para tecidos”, sm cdves con-
trastantes e variadas, caracterizado. por
compreender motivos representando es-
tampas em estilo tipico “cachimir’ em
grupos grandes e pequenos esparsos
sObre o fulldo, existindo grupos com-
postos de cinco motivos grandes e al-
guns pequenos; grupos de trés motivos;
grupos de dois motivos e até motivos
isolados, todos éstes grupos, no entan-
to, sio sobrepostos auma faixa que
descreve curvas e liga’ os motivos en-
tre si, existindo motivos com tuudos
brancos, pretos ou de duas cores vi-
vas e, na maloria, tendo no centro
pequenos desenhos dzcosativos estam-
pados em trés cOres vivas e contorna~
dos ¢om filetes pretos, filos, enquanto
em volta dos motivos, além dos filetes,
existe um risco branco de reserva do
fundo. A faixa, que liga os motives,
é estampada em uma c¢Or clara-viva,
tendo no interior pequends quadrados,
dois riscos de cada 'ado — traaihados
com “filetes pretos e dos lados exterros
pequenos retingulos de uma cbr con~
"trastante-viva, O a2spago lvre apre-

lade Industrial aqueles que se julgsrem prejudi .

bem todos os motivog executados tias
cinco cores sobre fundo branco.

2 — “Névo e original deserho or~
nameNtal para tecidos”, ‘*udo coufore
me substancialmente descrito, reivindis
cado. no presente relatdrio e ilustrade
pela mastro anexa. __

TERMO 160.660"
Data: 6 de julho de 1964

Requerente: Adriano Fernandes Vie
defra — Sdo Paulo,

Titulo: Novo modélo de calendariq
- Modélo industrial,

Y
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1 — No6vo modélo de calendirio,
caracterizado por se constituir de
uma coluna, 3 esquerda, com 0S mee
ses do ano, com um retingulo intere
calado nos dols semestres para indie
cacio com 4s dias dos meses, tendo
por cima e por baixo a indicagdo dos
dias da semana, feita por algarismos
romanos, exceto os sébados e domine
romanos, exceto os sibados e domine
go‘s Sge s@o indicados pelas letras “S"
e “D"”, :

2 — Tudo como descrito no pree
sente memorial e ilustrado nos dee
senhog anexos.

s TERMO N° 158.712
Data: 27 de abril de 1964

Requerente: S. A. Inddstrias Reunfe
das F. Matarazzo — Sdo Paulo e Fle
lial n oEstado da Guanaabra

Titulo: Ndvo e original desenho ore
namenta] para tecidos -~ Desenho Ine
dustrial. :

1 — Nbvo e original desenho orfe
namenta] para tecidos{ em cdres cone
trastantes ¢ variadas, caracterizado pog
compreender motivos representando gas
lhos muito estilizados, ligados entre sig
que em certos pontos se alargam para
afinal serem divididos em dois ou trég
ogtros» galhos co mas pontas em es+
piral, Esses galhos sfio estampados enf

centa cér média. chanada, que realca

¢Or clara, tendo nas partes mais grossd¥
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Publicagdo feita dé acordo com o art, 26 do Coédigo de Propriedade Industrial: :

2 Da data da publicoeZo de que trata ¢ presente artico,

§
yoderéo apresentar suas eposiqdes ao Departamento Nacional da Propriedade Industrial aqueles que se julga

i

flores grandes e isoladas das quais’
saem grinaldas de flores e folhas pe-
quellas e que Vvio se tornasdo cada
Yee meneres nos pontos mais !estreitos
dos galhos. As flores eas. fothas sdo.
estampadas n acér mals escurari sb-
servada e contornadas com os! mesmos
filetes pretos, que contornam os yalhos,
mas com © ceafro das tlores em cor
contrastante das demais. Ng espago
compreendido entre os galhos descritos
existem f{Oihas e flores grandes. bem
estilizadas, estampadas com . quatra cé-
res diferentes, chapadas, e com filetes
_pretos realizaldae os detalhes. Todo o
conjunto muito cheio, estampalds em
cinco céres, cujo fundo branco!aparece
apenas em pequenas manchas.

2 — “Nova e orig.nal desenho ore
namental para tecidos”. tudo ceaforme
substancialmente descrita, ,reivirdicada

n opresente relatéri oe ilustrads pela]

amostra anexa, )
TERMO U° 158.713;,
Data: 27 de abril de 19;64'
Requerchte: S. A. Industrias!Reunt.

das F. Matarazzo — Sdo Paulp e Fi«
8 no Estado da Guanabara.}

Titulo: No6vo e original desenho
ornamental para tecidos -~ -Desenho
Industriak. : ¥

"1 — “Névo e original deszuho. or~
namental . para tecidos”, em corgs con-
trastantes' e variadas, caracterizad> nor
compreender motivos representands xa-
drez com riscos bastante grossgs, uns
longos e outros curtos, dispostos ao
sentido horizontal ou wvertical, , riscos
ésses estampados com uma cdrjescuta
trabalhada em fumé limitando os qua-
drados ou retangulos que compdera ©
xadrez, observando-se .-no centro de
cada uma adessas figuras um motivo
de forma oval ou redonda, furmado
com a mesma co6r dos riscos eltroba-
lhado da mesma maneira que} aqué-
les motivos que se destacam fperfeita-
mente em virtude de ser o fundc tra-
balhado com uma cor clara, chapada,
" que reserva uma outra tamém cha-
pada, mas. contrastante ‘e sobreposta —
a mesma“ que aperece em chapolas
maiores e destacadas nos motives cen-
trais tendo ainda um aterceira cor mais
escur ae sabreposta no fundo deixatido,
porém, apareceer a cOr clara em pe-~
quenas manchas4 O conjunto, bastante
cheio, eobre inteiramente o_tecido e &
estampado em quatro cdreg sobrepestas
e que di aspecto de mais cdres.

2 — “Névo e original desenho or-
namental para, tecidos”, tudo conforme
substancialmente descrito, reivindicado
no presente relatério e ilustrads! pela

1 nos cruzamentos destas listras com as

comesari a ecrrer Q prazo npara

TERMO Ne 158 714
Data: 27 de abril de 1964

Requerente: S, A. Indiswrias Reuni-
das F. Mataraz o— S3o Pau} ce Fi-
Lal no Estade da Guanabara.

Ttulo: NOv oe orriginal descnho or~
namental para tecido — Desenhs In-
dusta]

SO

1 — “Névo e original desenho or-
namental para tecidos”, em cores con-
trastastes e variadas, caract:rizado pur
compreender motivos representando xa
drez um pouco irregular formado por
Wstras veNicais e horizontals, variando
as primeiras entre 6 e 22 mm. de lar-
gura, estampadag em cOr wnzutra, cha-
padas e alternadas com outra de cor
bem viva e chapada e, entre essas, lis~
tras brancas de reserva do fundo. As
listrag horizontais, igualmente de lar~
gura varidvel entre 5 ¢ 8 mm sdo
tédas estampadas em cOr escura, cha~
pada, tendo como ponto de destaque
as volutas irregulares que se acham

listras verticais, estreitas. Todo o conw
iunto estampado em quatro céres sdbre
fundo branco. : )

2 — “Névo e original desenho or-|
namental para tecidos”, tudo conforme

substancialmente descrito, reivindicado

v

amostra anexa.

— st et

TERMO Ne 158.715 -
Data: 27 de abril de- 1964

das' F .Matarazzo — S3o Paulo e Fi-
Requerente: S. A. Indistriag Reuni-
lnl pp Estade da Guanabara.
Titulo: Név oe original desenho or-
namental para tecidos -~ Desenho In-
i dusérial.,

..

L s e okt g

&
i

1 — “Névo e origina! desenho or-
namental~para tecidos” em céres con-
trastaltes e variadas, caracterizado por
compreender motivos representando

no presente relatdrio e ilustrado pela

clara, viva e chapada, sombreada ex-
terngmente por uma cOr um pouco mais
escura que termina em fumé ou cdi em
sobrepesi;Zo deixando aparecer nos es-
pagos livres a cOr viva e chaada do
fundo reservando os motivos prillcipais,
sa'ientando-se no prop-io fundo peques
nas manchas d: c6r mais clara que
a_do mesmo scbrepostas, com .reservas
da cor isolada ‘apznas no centro sendo
por esta mesma cOr contornadas as
manchas ovais. Todo o conjunto es-
tampado em quatro cOres.

2 — “Ndivo e origizal desenho or«
namental para tecidos”, tudo conlorme
_substancialmente - descrito, reivindicada
no prescnte relatério e ilustrado pela
amostra ancxa.

——

TERMO N? 160.103

data — 18 de fevereiro de 1964

Requerente: Roberto Athue' - Sio
Paulo.
| Titulo: Original Modélo de Antena
para Recepcio de Sinais de Televi-
saQ — Modéla Induvstrial.

1 — “Original Modélo de Antena
para Recepcdo de Sinais de Televi-
sdo”, constituida por antena dupla
para TV suportada por mastro ver-
tical, s6bre o qual se desenvolvem
horizontalmente as duas partes si-
métricas e paralelas .que & compdem
sendo cada uma dasc partes copsii-
tuida de uma haste horizontal. alon-

gada, de seccio quadrada. chamada
de “gondola” e nue confizura sunor-
te para os demais compon-~ntes da
antena, tais como dipolo, refletores e
hastes diretoras. todos situados num
mesmo plano horizontal, sendo carze-
terizada cada vma das portes. por
ter frontalmente na extremidade da
gondola um dinolo reto on refletor.
ortogonal & sondola e, imediatamente
atraz.uma haste paralela on snnarte
destinado a umir ag evtremidades de
um dipolo dobrado cuias pontus fo-
gem da linha transversal ao suvorte
divergindo vara fora e para traz.
num comprimento wensr do oue a
metade do suporte. devois do aue do-
bram-se em &nculo obtusn para os
laterais conficurando uma bacte veta,
curvam-se de 180 ovdns e valtam re-

manchinhas ovais, isoladas ou reunidas
em grupos irrequlalmente distrihuidos e
fconservando a pasicfa vertical, peanm. '

amostra anexa. i

chas essas estampadas com wuma cfr

tas para a onndala  fivandn-se em

Aa ninda wa . marma eandala

Amma Flaggaeg
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~mnsen Zludnn
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o deferimento do pedido, durante 30 cias
rem prejidicados.

fato da fizura citada formada pela
thaste reta, dinolo dobrady | haste
| obliua e haste' reta de conjuzucio
iao isolador, ser vepetida taniu na
,metade lateral da gondola, como tam-
jkém inferiormenic. de medo a cone
ifigurar uma figura gecmétirics espa=
i cial, simétrica, paralscla em reiagio
,a dois planos ortozonais, ideats que
[ interceptassem, ssgundo a linha da
igondala e do cipolo refletor: pelo
fato do isolador descerem iaterale
mente ao rastro centrai, dois ele-
mento de conjugacio de cada um-dos
lados da figura gcoméirica e qie in-
_terlizam a outras duas metades de
tigura gecmétrica idéntica. existente
;s0b & acima citada; pelo fato de de~ -
pois da bragadeira, disporem-se em
ordem descrecente, quer na metade
superior como inferior da antena. cin-
co hastes diretoras usuais.

2 - “Original Mbodilo de Antena
para Receprio de Sinais de Televi-
s20”, de aclrdo com o ponto an'erior,
tudo ccme substancialmente deseri-
to, reivindicado acima e nos desenhos
anexes. - : .

TERMO N¢? 158.752
Qe — 28 de abril de 1964

Requerente: Refrigerantes Limonn-
pia Limitada — S&o Paulo.

Titulo: “Um modélo de garrufa”
~— Modélo Ingnustrial.

Pontos Caracteristicos

19) Um modélo de garrafa, que
compreende a boca prevista para ser
ohturada por meio de chapa meti-
lica, projetando-se com o0 normal
gargalo, caracterizando-se éste. na
parte que se expande na mesma for-
ma, tronco cénico, até o seu Iime-
tro maior, por uma pluralidade de
gomos salientes em linha heliceidal
para baixo; o corpo que é de forma-
to cilindrico levemante reentrante,
possui as paredes lisas que formam
o meio da garrafa. na qual, uma li-
nha horizontal d4 infcin & uma nova
pluralidade .de gomos salientes na
mesma forma que a precedente. ‘nter-
rompida na respectiva base de tundo
plano.

29) Um modélo de garrafa. con-

ienladnra g ela ~reninendnc nelg fata | forme reivindicado em 19, substan-
anfe, cialmente como descrito, {lustradc e
o {mostrado nos desenhos e cliche ane-
fivanin an mastra: pelo ! X0S.
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Publicacio feita ce acordo com ¢ art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial:

§ 2 D3 data da

TERMO N9 160.234
data — 22 de junho! de 1964

Modéio Industrial — “Novo Mo-
delo de Cadetra para Carrinhs”.

Zeus 8.A. — Industria Mecanica,
estabelecida na cidade Qe Sio Pauio.

Pontos Caracteristicos

1 — No6vo modélo de cedeira para
carinhe, caracterizado por compreen-
der inicialmente uma armacio com-~
posta a partir de duas hastes ou bra-
cos laterais tubuleres, em formato
gubstancia'mente de I, de imitado e
voltado pars baivo, tendo os ramos
laterals suavemente recurvados. o
canto arredondado, e os trechos ex-
tremos achatados, bragos éstes dis-
postcs paralelos entre si e interliga-
dos por duas travessas horizontals,
sendo uma ao nivel extremo antero
inferior, e outra na autura dos can-
tos arredondados ,es%a provida de pe-
guenas esferas deslisantes, ditos bra-
¢os tendo ainda as extremidades pos-
teriores articuladas a uma naste
transversal em U invertido, disnosta
superiormente, esta por sua vez for-
mando pequenas dobras salientes em
suas extrémidades inferiores, contra
as quals se aplicam duas pequenas
alavancas laterais, articuladas nos
proprios bracos, e providas de rasgos

inferiores de regulagem; e interna-
mente a referida armacéio, sendo pre-
vista uma péca Unica de tecido plas-
tico ou outro, compreendendo um
trecho nferlor plano e  horizontal.
constituinte do assento, que se con-
tinua por dois trechos laterais. ieve-
mente divergentes para o alto, e com
prolongamentos superiores em curtas
faixas, reviradas sébre os braceos la-
terais, dito -assento prolongandoe-se.
anteriormente, em faixa central ver-
tical, presa a travessa horizonfa, su-
perior, e posteriormente, formandc
um trecho inclinado e ascendente de
encosto. que se segue por oufro su-
perior e nteirno 3 haste transversal
em U. éste dltimo estando equipado
com uma bolsa extrema posterinr: e
ainda o conjunto incluindo um su-
porte anterior- inferior para os pés,
articulado 20s extremos inferiores
dos bracos latersis, também com ala-
vaness de resulagem de posicio dito
suporte tendo a srmaecio de contorno
formada a partir de duas curtas has-
tes laterais, interligadas por :recho
transversal em U invertido, éste en-
cerrando infernamente uma placa
com relévo quadriculado, e aquelas
interligadas por faixa de tecido. pro-
longada do proprio assento; e final-
mente sendo prevista uma al¢a pen-
dente ma intavier da oadairg, tendo

_ publicagko de que ireta o pressnbes ashipd,
rederdio apreseniar suas opoesicdes «o Departamento Naciongl da Propriedade Industviel ajuelss ¢d

COINECEFE 0 COTICT O LI

{ 509 pery 0 Gefarimacnio €o pedide, durzaie 20 slas

as exfremidades presas proximas 20s \
extremos posteoricres cos brages Ja-
wetals; tudo substancialmeine como
descrito e ilustrado nos desenhos ane-
X08.

TERMO N? 1£80.472
Data — 23 de junho de 1964 °

Modélo Industrial “Néve Modélo ds
Macaaeta para Portas’.

Mietallrzgice La Fonte S£.A., esia-
Lelcida na cidade de S3o Paulo. -

£16.1)

Pontos Caracteristicos

1 — Noévo modélo de maganeta para
portas, caracterizada por compreen-
der um bloco substancialmente pris-
matico, com os lados levemente re-
curvados e cantos aredondados, ba-
ses estas com superficies suavemente
abauladas, a anferior um pouco mais
pronunciada que a posterior; e por
sua vez, as faces laterais do bloco
tendo configuracbes aproximadamen-
te retangulares, com superficies sua-
vemente recurvadas, acompanhando a
curvatura dos laterais das bases, e

com estas encontrando-se ~segundo
arestas levemente marcadas; e final-
mente, da face posterior do bloco, sa-
lientando-se central e ortogonalmen-
te um pescoco tronco conico retilineo
de extensfo um pouco maior que &
altura daquele, e de cuja base extre-
ma e mais alargada projeta-se um
curto prolongamento cil“ndrico axial
de didmetro reduzido; tudo substari-
cialmente como descrito. e ilustrado
nos desenhos anexos.

TERMO N¢ 160.473
data — 29 de junho de 1964
Sidney ereira de Souza, estabe-
lecido na cidade de Campinas, Esta-

do de Sao Paulo.
. |

Pontos Caracteristicos

1 -- Novo modélo de cadeira de
balanco, carcterizada inici~lmente por

ter a base formada por auas barras

laterais horizontals, leyemente con-
vergentes para iosz, azneg ecm con-
torno interno retilingo e 0 exireno
cm lLnha sinuosa, formando bicos la-
terais e:tremos e intermedidrios, Bar-
ras esias acsentadas, cade qua, Sd-
bie dois pés exiremcs e torncados,
comzostos a partir de trechou infe-
rior tronco cdnico e achatado, provi-
do de canaleta contornsnie, e Qs
qual salienta-se pegquena coluna cen-
fial e vertical, formada por {rés tre-
chos- anelares supsrpostos, dos quals
o0 superlor é mais alaigado que 0s
dois inferiores, ditas baras sendo in-
terligadas por duas travesas horizon-
tais torneadas, compostas por trecho
central, maior e cilindrica, separado,
por dois esftrangulamentos anclaves,
de dois trechos extremos inicialmen~
te bojudos, que se afilam suavemen-
te em diregdo aos extremos opostos;
e acima da base, localizando-se o su-
porte basculante, formado ‘por dois
laterais em arco de circulo, com o©s
extremos revirados para a frente e
par traz, e também interligados por
duas travessas horizonrtais torneadas,
iguais as da base, cada lateral sendo
provido de dois suportes extreinos
e superiores, formados, cada qual por
dois trechos iguais e aproximadamen-
te em campanula, porém invertidos,
interligados por uma série de seg-
mentos anelares superpostos; e s0bre
o suporte basculante, sendo prevista
a armacdoc do assento, em formato
trapeizodal, com apenas o lateral pos-
terior recurvado, e compartando um
revestimento interno de palnhinha
trancada, assento éste de cujos ex-
tremos anteriores salientam-se duas
colunas verticais, cada qual compos-
ta a partir de trecho inferior acha-
tado, seguido por outro inicialmente
reentrante, que se segue por trecho
bojudo, o qual por sua vez e separa-
do, por uma série de segmentos ane-
lares superpostos, de um treche ini-
cialmente bojudo, afilando-se suave-
mente para o alto, e terminando em
pequeno largamento extremo. enci-
mado por terminal esférico; e final-
mente, contornanda lateral e poste-
riormente o assento, sendo previsto
o gradeado composto por elementos
verticais torneados, . com apenas os
correspondentes do lateral posterior
sendo levemente inclinados para iraz,
elementos éstes formados em duas
partes, uma inferior e igual em todos
e outra superior diferenciada, -dita
parte inferior sendo formada- por dois
trechos extremos e iguals, porém in-
vertidos um em relagdo ao outro.
tendo a configuracfo inicialmente bo-
juda, e afilando-se suavemente cmh
direcGes opostos, até pequenos alar-
gamentos achatados e -extremos, ditos
trechos sendo interlizados por uma
série de pequenos segmentos anela-
res supepostos; e por sua vez, as par-
tes superiores e diferenciadas dos re-
feridos elementos sendo formadas
também a partir de trecho inicial-
mente bojudo. que se afila suavemen-
te para o alto, porém com alfuras
gradativamente crescentes. desde o8
elementos mais anteriores até os cen-
trais posteriores, todos éles terminan-
do em pequeno alargamento acha-
tado, encimado por terminal esféri-
co, e ainda apenas os elementos cor-
respondentes ao lateral posterior do
assento comportando um curto pro-
lonzamento superior suavemente =fi-
lado de altura crescente. dos laterais
para o centro, e ercimado par peque-

! sentando xadrez feitc por

8 Bt JOTArEmA  PAJUEICUEUI,

ina esfera;  tudo  substancialments
| 6uino cesortbo e ilustrado nes dosze
08 aRexoS.

TERVED N? 160.433
Dta ~ 28 de junho de 1584
Requerente: Alegetr Industria & Coe
mércio S.A., — Estado da (nanae
bara. :
Titulo: NOvo e Original Moc-io de
Porta Copus — Modclo Industrial,

1 — No6vo e original taodélo de pore
ta copos, caracterizado por ter sua
{aba periférica terminada superior-
mente em projecdes ou prolongamens=
tos que configuram uma série de ore
namentos florais, constituidos 1e pe~
quenas flores, frutas, f6lhas ou rama=-
gens, em aranjos e combinagdes di=
versas.

TERMO N° 160.614
data — 3 de julho de 1964

Requerente: S.A. Industrias Reue
nidas F. Matarazzo. — S&o0 Paulg
e Filial no Estado da Guanabara.

Titulo: NOvo e orighal deserho ore
namental para tecidos Desenho
Industrial.

! 1) —- “No6vo e original desenho ore
namental para tecidos”, am cores
contrastantes e variadas. navacteri-

~zado por compreender motivos repree
meio de
listras verticais e horizontais. que va-
riam entre 15 e 63 mm. de larzura,
cujas listras sfio. em comecgo, ostame
padas em cor clara. chapada e viva
com riscos em diasonal estampados
na cor das outras listras ¢ corn outra
cor média por cima. sendo depnis ine
terrompidas por meio das listras
brancas de reserva do fundo onde <@
formam os quadrados estampados
coli: & dor média, chapada, quadrada
que se juntam as listras de s:ntido
invertido; outras listras, em comeco,
sfo chapadas, com a mesma Ccar es-
cura dos riscos liagonals das listras
anteriores e continuam com o brane

co de reserva do fundo. — A contl-

.
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I
poderfio apresentar suns ¢

nuaclo tlas distras chapades € feits
tampém com os riscox em dlagonal
e m¢ cruzamento. das mesmns ¢ds-
tem os quadrados esiampados na
mesma cor chapada & que adisute
nos referimos. Tcdo o conjunto es-
tampedc em trés cores sipre fundo
branco.

2 — *Ndvo e original desenho or-
namenial parn tecidos’. tudo eon-
forme’ substanelalmente desorito, refe
vindicado no presente relatirio ¢ Hlus-
trado pela amosira snexa.

——

TERMO 1£0.613
Data: 3 de julo de 1964

Requzrente: 8. A. Indisirias Reu-
nidas K. Malarazzo — 830 Pauio e
Filial no Dstago da CGuaraoara.

Tituio: Névo e wuighial dessnho
ornaluenial poas tecidos — Desenho
indusaraal, .

1 — *Ndvo e original desenho or-
nameuial para tocidos”, em  cdres
ecnirastantes ¢ vatiadas, caracieiizu-
do por coaipreender moutives repre-

- septando estampas grand<s, ascon-
dentes ou descandentes, que l2mbrum
estilo “barroco’. teccdo, cada uwa,!
no centio uma espécie de grades, tra-
balhadas em co6r média com sobre-
posicio de ouira cfr bem escura-e
em pequenas manchas, destacando-
se nos intervalos da grade pequenss
bolinhas de cGuas cdres chapndas, vi-
vas e em “degredée’; em ambos os
lados déstes molivos centrais exise
tem duas f{6lhas grandes* medinde
380x130 wm™m, com gallos compridos:
que ligam os dois motives e, sbbre
as f6lhas, pequeninas flores, de ta-
manho varidvel, sendo que slgumas
das estampas tém onze ficres de ca-
da lado enquanto outras tém apenas
sels flores, tddas, no entanto; estam-
padas em duas cdres contrastantes
oada qual co mduas cdres em “de-
gradée™. chapadas e sobrepostas; af
f0lhas. mu sua totalidade, apresen.
tam uma cOr média, chapada. com
sobreposicio de cutra cdr escura que
realiza os detalhes. Na parte supe-
rlor de cads estimpa existe ump 18-
lha recortada no centro da qual #s-
::0 fléres pet‘;ru:nas. setampadas da

esma  mane! que as anteriores,
havendo ainda fléres grandes, de

160x1CC memn que saem de cada ladal

das félhas grandes @ sdo linadas &
estas por mefo de galhos curtos, flo-
res estas também em “uas cdres “de-
gndée". cala qual duccads por c!nco‘
8lbas menores, tendo como estame
trés pequenoca “pois”. Todo o econtim-
to execritada em sels cdres sSbre fun-

: lustrado pela amoestra aness.

branco,

Inaustrial:
comegard a Correr o prazo para o deferimerto do pecido, durante 0 dise

20 Deportamento MNacional ¢ Propricdade Industrinl aqueles que ge juigtrem prejudieedos.

TERMO 1€9.816
Data: 3 de juiho de 1864

Requerente: 8. A. Industrias Reu-
Ridzs F. Maiseanzo - Sio Pauld ¢
Fiiol no Iuiado ¢a Guanabara.

Tiuo: 2Ovo e criginal desznho
cruamenial raia tecidos — Desenho
ngviral,

-1 — *X4vo @ original desenho or-
narieutal poara tecidos”, em cdres
rensonatantes e varjadas, caracterize-
do por compraender motivos repre-
ecntando maachas irreguiares, ese
recpeaas em quairo cores chasadus,
parcialmcnte sobreposias pera nao
Asxar acerecer o prapcd do fundo,
existindo uma quinfta ofr neuira so-
breposta e em pequenas manchinhas
arvedcndrdas o que imprime :nailor
caracleristica 20 desenho, salientuns<
do-se alaumas menchinkes de reser-
va de guna que cria o efei‘o de mals
ions e d4 malor ciaricads ao con-
funfo em cula totalidade eparzcem
p2quenos pontinhos e maolives eslume
pados em cdr preta. Teds o conjuis
'd entampadn em sote cdres socre
{ecido branco {tolalmente coberto,
2 — *“Névo e originsl desenho or-
namental para tecidos’, (udo cona-
forma suYsiancialmente descrilo, rel-
vindicado no presenie relatdrio ¢

TERMO 160.617
Data: 3 de julho de 1864 -

Requerente: S. A, Indasirias Reu~

trastenie, que aparece em pequenas
naachas ou trebaihady ema fumé;

bcuiro poato de destaguz do desenhn

¢ a inclusio de motivos, feitos em
riscos sdbre tédas as manchas, que
lembram &rvores ou gallios sem f0-
1has, todos porém irabalbados em fu-
mé e reticulas comn uma cOr bem es-
cu*a e no sentido vertical, motives
éstes que em certos pontos aparecem
om grande quantidade enquante em
cutros puntos sdo distanciados dai-
%aado ver kem o fundo estampado,
Todo o conunfo execuiado em cinco
cores, .

2 — *Ndvo e original dcsenho or-
namental para tecidcs”, tuco cous
forrie suhsrancialmente descriio, rel-
vindicado 0o poesente relatério o
Nustrado pcla amostra anexa.

TERMO 1€0.533
Data: 8 de2 julbo de 193¢

Modé¢lo industrial: “Ndvo modélo
de pé=o para papel”,

Metaltrsica La Fonte S, A, esta-
bejacida ra cidade de Sio Paulo,

Pontos Caracteristicos

1 -— Nivo modilo de péso para
eanel, carecterizaco por compreen-
der um bloco suhsiancialmente pris-
mAtico retancular. de pequena saltu-
ra. ¢ tendo duas faces lalerals opos-
tas com formatcs retancu'ares iguals,
e £s duos outras em pentagonog ir-
regulares, tambhim iguais, tédas elas

nidas I8, Matarazzo — 839 Paulo .lcom aresias e centns vivos, bloco és-

tilial no Estado da Guanabara.

Tilo: Névo e wiginal desenho
ormmamential para tecidos — Deseaho
tnéustrial,

1 — “Ndvo e original desenho or-
nameutal para tecidos™, em clres
conirastantes e variadas. caracteriza-
do por compreender nrotivos repre-
seztando manchas bactante grandes,
irregu’ares, e estampadas e ratrés ¢d-
res charadas, a3 vizes snbrenocstas:
ecm predomindncia de vma c8r ma-
din, sendo na cir mals '3 03 nran-

te cuja rarte superfor é compasia
¢m dols plancs Inclinedos em V in-
vertido, com akertura malor que 90°
acompanbanéo o contdrno superfor
dos laterais pentazorals. e com for-
macio de duas faces, sendo s malor
quadrada, e & menor retangular. gm-
bas com superficie rugosa, e ainda
2 malor e quadrada sendo provida
da um ornato justavosto, em formato
de chave para fechadura, orientado
disgonalmente; tudo suhstanciaimen-
ts como descrito e ilustrado nos
desenhos anexos,

TERMO N.° 127,738
De 17 de ‘margo de 1961

Requerente — N. V. Phiiips’
Gloeiltampenfalirieken — Holanda.

Titulo — Um processo para de-
formar nm tuhbo de vidro e apare-
Iho para u préitica do dilo pro-
cesso.

Ponltos caracteristicos

chas do rensr famenta e rthee gy
quals existe uma ¢ir eseurz, coa-

1.* Um )roceszo paca d=formar
wa tubo de vidro, no Jual uma

parte do tubo a ser dcformada,
que foi plasticada pelo aquecis
nmento é introduzida no interior
de um molde dco subdividido
tendo uma abertuca de garanlo e
no qual a parte plastificada do
tubo se acopla coni. a parede da
cavidade do molde devido & ser
produzida uma pressiio abaixo da
pressdo atmosférica enire o lado
exterior da parte plastificada do
tubnr e a pared2 da cavidade do
molde earacterizado pelo fato de
Gue, ra drea da ahertura do gar
galo, um suprimento de um gis
acima da presso atmosférica pro-
duz um floxo de gis enire o lado
internzo do gargslo do molde e a
parcde cxterna do tubo, dito flu-
xo de gie, conlorme visto da ca-
vidade do molde. sendo dirigido
pelo menns. substancialmente para
o cxterior.

2. Um processo para deformar
em tabo de vidro, de acdrdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato
dacuela parte do espago culre a
rarese inlerma do gargals do mol.
de o lado externo cdo tuba, que
ndo ¢ percorrida pelo mis asima
da pressdo atmosférica, comuni
car-se com a cavidade do wolde
por intermédio de dutos previstos
no moelde, enquanto que a pres-
sdo abaizo da pressin atmoefé-
rica, que predomina no espaco
centre a cavidade do molde e a
parie plastificada do tubo, é pro-
duzida exclusivamentle devido ao
fluxo de gis mantido enire a pa-
rede interna do gargalo do molde
e o laido externo do tuho.

3.* Um aparetho para a pritica
do processo de eonformidade eom
o ponto 1, compreendendo recur-
'sos para introduzir uma parte de
um tubo a ser deformado que fol
plastificado por aquecimerto, no
interior de ummolde dco subdi.
vidido passuidor de uma abertura
do garga'o e compreendendo ve-
cursos para a extracio do ar exis-
tente na cavidade do molde, ¢n-
raclcrizado pelo fato de serem
fornecidos dispasitivos para - a
manuutencdo de uma corrente de
gix na abertura do' gargalo, que
é dirigida, eonforme visto da ca«
vidade do molde, pelo menos
substancialmente, para o exterior,
&stes dispositivos compreendendo
um eanal anular que cerca a aher.
tura do gargalo preferivelmente
de forma concéntrica, éste canal
podendo ser ligado com wm su-
primento ajustivel de um gis acl
ma da pressio atmoslérica, 2ste
¢anal estando também em livre
comunicagio com o csprgo do
gargalo do molde através um viio
que se estende ciricamente no
sentirto da abertura do gargalo.

4. Um apareclho, de sedrdo com
| 0 portn 3 carzcterizado veln fato
.do mecldz 8co enbdividids ser
- dotado de unma reentr ncia situa-

—
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galo € a cavidade do molde res-
pectivamente, a reentrincia tendo
uma forma cilindrica juntio 3 ca-
vidade do molde e tendo uma
forma igvalmente cilindrica junto
% obertura do gargalo, que é alar-
gada com respeito 4 mesma, aber
turas para o fornecimento do gis
acima da pressio atmosférica sen-
do previstas na parte cilindrica
alargada da parede.

5.2 Um processo para deforma-
cdo de um tubo de vidro, essen-
clulmente conforme aqui deserito
com referdneia  aos  desenhos
2Pensos. .

G.* Um aparelho para a pratica
do processo de acdrdo com os

ontos 1 e 2, essencialmente con-
orme aqui descrito ccm referén-
oia aos desenhos apenoss.

A reguerente reivindica de
acérdo com a Convengdo Interna
cional e o art. 21 do Decrelo-lei
ne 7.003, de 27 de aghsio de 1945
a prioridade do corespondente
pedidn depositndo na Reparticdio
doPatentes da Holanda., em 21 de
marco de 160, sob o n.° 249.671.

THRMO N.o 128.040
De 29 de marco de 1961

Recuerente — Stora Kepparergs
Bergslass Aktiebolag — Suécia.

Titnlo — Aperfeiconmentos em
procosso para a reducio dz miné-
rio de ferro nio magnélico em
oxido de ferro magnético.

1. Um processo para a reducio
de minério de ferro nio meagné-
tico em Jxido de ferro magné-
tico, caracicrizado pela fase de
realizor a reducio ¢om a ajuda de
um oOleo combustivel.

2* t'm proeesso para a redn-
¢30 de minério de ferro nio mag
nético a ocidn ferro magné-
tico, caracferizado pela fase de
realizar aredneio com a ajuda de
um oleo combustivel, em forma
liguida, que é posto em contato
com acarga contida na zona de:!
redueio em um forno rotatoério.

de

3. Um processo para redugio
de minério de ferro nio magné-
tico, para dar oxido de ferro niio
maosnitien, caracterizado por rea-
lizar a fase de redueo com a
ajuda de um oleo combustivel, em
forma liquida, que é posto em
conin*o conr a carga contida na
zora de reduciao em um forno re-|
tatorio, n dita carga tendo sido
preagquecida, em uma zona sepa-|
rada, pela comhustfo dos gases!
residnnis da zona de reducgio, em
coniato direio com 9 minério que
estad sendo preaguecido. i

4. £m um processo para a re
ducio de minério de ferro nio
magnético em 6xido de ferro mag-
nético, a fase caracterizada pori
paslizar a reducdo com a jauda

A

de que tratea o presente artigo,

dustrial:

de um O6leo combustivel em for-
ma liquida, que ¢ posto em con-
tato com a carga conlida na zona
de reducio,®em um forno -roiatd-
rio, o dito 6leo sendo introduzido
na zona de reducdo, por tubos
radiais, através da carcagca do
forno. .

5.° Processo de acordo com ©
ponto 4, caracterizado porque

| uma parte do ,6leo usado na fase

de reducfio ¢ parcialmente gasei-
ficada em um carburador, e ©

resto ¢ introduzido através de tu

bulagdes na carcaga do forno.

A requerente reivindica de
ac6érdo com a Convencdo Interna
cional e o art. 21 do Decrelo-lei
n.° 7.603, de 27 de agodsto de 1945

{99

a prioridade do corespondente’

pedido depositado na Reparticio
de Palentes da Suécia, em 30 de
marco de 1960, sob n.° 3.169. .

TERMO N.° 128.474 -
‘De 18 de abril de 1961
Eastman Kodak Company — Es-
tados Unidos da América.

Titulo — Uma ostopa desfiada
para fabricacio relativamente di-
reta de filiros para fumo de taba-.
Cco € Pprocesso para sua prepa-
racéio,

Ponlos caracleristicos

1. Um ecstopa desfiada para a

preparagio relativamente direla

de filtros para fume de tabaco,
caracterizada por consistir de um
feixe consumivel de sais que
5.000 filamentos continuos com
um denier por filamenio maior
que 0.5, porém nio maior que 16,

s sendo os filamentos geralmente

peralelos e eserespados para mais
que 10 cncrespamentos por 2,54cm
sendo a  estopa particularmente
caracterizada porque o #dngulo
médio do encrespamento retido é
de no maximo 100°, e uma gunan-
tidade substancial de quaisguer
filamenlos projetados ao acaso, é
reeolhido no feixe da estopa e
emaranhada nos filamentos na
mesma 4rea da ecstopa. .

22 Unia estopa desfiada para a

preparacio relativamente diretal
de filtros para fumo de tabaco,’

caracterizada porgue os filamen
tos <fio «le rretato de celuloso.

3. Uma estops desfiada para a’

preparacio  relativamenie  direta
de fillrns para fumo de tabaco,
caraclerizada ‘porque a estopa é
acordicionada e mum fardo com-
pacto,

4° Uma estopa desfiada para a
preparacae  relativamente
de filtros para’ fumo de tabaco.
caracferizada por ser acondicio-
rada em um fardo que consisie
de uma tira consutnivel de mais

direta

que 5.000 filamentos encrespados
continuso, com iun denier por fi-
lamento nio maior que 16, sendo
os filamentos geralmente parale-
los e encrespados para mais que
10 encrespamentos por 2,54cm,
sendo a tira da estopa atravessa-
dar deniro do fardo em duas di-
reedes aproximadamente em an
gulos retos wma com a oulra, em
um plano horizontal,e sendo uma
guan‘idade substancial de qual-
gner filamentosp rojetados =ao
acaso, colhida dentro da tira de
estopa e amaranhada com - fila-
mentos na mesma Area da diia.

5. Um processo para preparar

uma nova estopa desfiada, carac-

terizado por compreender o en-
crespamento de nma tira de fila-
mentos contendo ao menos 5.000
filamentos individuais, para im-

| prir ao menos mais gque 8 encres-
4 pamentos por 2,54cm, a submissio

dos filamentos encrezpados pro-
veinicntes do
ser  formado cilindricamente a
uma pressiio de ar dentro da fai-

} xa de 0,7 a 5,6 kg/cm2 mancmé-

trica, e a embalagem dos ditos fi-

|
le em um fardec,

6.° O processo segundo o ponto
n.® 6, caracterizedo porque a tira
dos filamentos enecrespados con-
tinuos é atravessada dentro do
fardo em uma pluralidade de di-
recGes .aproximgdamente em 8n-
gulos retos umas com outras, num
plano horizonial. '

7.° O processo segundo o ponto
6, caracterizadc porque a estopa
no fardn ¢ compactada para uma
densidade de ao menos 6,81 kg
ner 28,3 litros.

A requerente  reivindiea de
acérdo com a Convencio TInter-
nacional e o art. 21 do Decreto-
lei n.° 7 903, de 27 de agbsio de
1945, a pricridade do correspon-
dente pedido depositado na Re-
particdo de Palentes dos Estados
Unidos do ‘América, em 9 de ja-
neiro de 1961, sob n.° 81.22,

¢

TERMO N° 128.941
DE 4 DE MAIO DE 1961

Requerente: Clevite Corporatinn,
firma industrial e comerciai norte-
americana  — Estados Unidos  da
1 Amsaries.

. “Material de Contato Atritaddr”,
' Pontos Caracteristicos

1 — Material de contato atrizador,
caracterizado pelo fato de zomprecii-
'der uma matriz incorporada em uma
.mistura, de o6xido de chumbo e. peio
.menos, um® eutro oxide, sendec e a

rcyperticie ca matrizc econsiste de um

ecaly a correr o prazo para o deferimen
e Industrial aqueles que se jJulgarem prejudicados.

encrespador para;

lamentes formados cilindricamen. !

unento do pedido, duvante 39 dias

2 — Material de contato atritados
de acordo com o ponto caracteristico
1, caracterizado pelo fato do mavesial
de superficle da matriz tar ama
energia livre de formagdo de oxuio
que é mals positiva do dque « de
oxido. de chumbo.

3 — Material de contato atritador
de acordo com O gonto caracterstico
1 cu 2, caracterizedo pelo fsw do
m?)terie.l de. superficie de matriz ser
cobre. ) :

4 — Matenial de contato atritagor
de. acbrdo cum os pontos caracie=
risticos 1, 2 ou 38, caracterizado pelo
fato do material de superfi’cie ds
matriz ser cobre poroso, € dz diia
mistura ser incorporada nog ¢itos
| poros.

5 — Material de contato atrita‘dor
de acordo com o ponto caracteristico
1 ou 2, caracterizado pelo faoic . do
material de superficie de matriz ser
prata.

6 — Materlal de contato atrtador
de acdrdo com o0s pontos caracusris-
ticos 1, 2 ou &, caracterizado re€lo
fato do material de supecficie de
matriz ser prata poresa, € da aua
mistur ser incorporada nos 1105 LOI0S

i — DMiaterial de contawo atrisedor
de acorgo comn quawquer um dos Pen-
tos caracteristicos precedentes, ca=
racterizado pelo fato do ccrpn da
matriz ser feito de particulas de
ferro e do dito material ae superh-
cie ser revestido sobre o corpo.

8 — DMaterial de contato atritador
de acdrdo com gualquer 4m 403 LON-
tos caracteristicos precedzntes, , ca=
racterizado pelo rato do oluwre cu
outros oxides, formando a histura
com © Oxido de chumbo, ~erem ca-
pazas de formar um eutético ccm
dito oxids de churibo, :endo & gian-
tidade do dito ¢6xido ou HKiL0s ¢~
preendida .entre 1 & 45% du dita
mistura.

9 — DNMMaterial de contato atriiador
de z2c¢érdo com qualguer um dos LON=
tos caracteristicos 1 a 7, saracteri-
zado peio fato da mistura, in~eIpo-
rada dentro da dita matriz, compre-.
‘ender material ceramico a base de
'oxido de chuinbo.

10 — Baterial de contato atritacder
de actodo com  ponto caracier'stico
9, caracterizado pelo fato do maierial
cerarico & .ase de o¢xido de chumbho,
conter Si02 numa quanzidade ooem-
preendida entre cérca de (% & 28%. |

11 — Material de contato wtri‘udor
de .acordo com o0 ponto caracieristico
9, caracterizado pelo fato udo tnaferial
ceramico 3 Jase de ¢6xido Jde °~humbo
contzer As20O5 numa gquantidade comn:-
preendida entre cérca de (% ¢ 49%.

12 — Material de contato airitador
de acdrdo com ¢ ponto caracteristico
9, caracterizado pelo fato do maferial
cerdmico a base de oxido de chiunbo
conter WO3 numa quantidade com=
preendida entre cérca de 1% 2 5%.

13 — Material de contato atritaccr
de acordo com O ponto caracteristico

{9, caracterizado pelo fato do malerial

cerimico 4 base de o6xido de ch.imno
sonter SH203 numa quantidade com-
preendida entre cérca de % ¢ 49%.
14 — Material de contato atritaccr
de acordo com gualquer 1m dos pon-
to. ceracteristicos precedznies, sarucC-
terizado pelo fato de se aplicar vm

material de reforgo ao dito maweiial

‘material gue maw tende 4 12ducir n'de contato.

oo de clsto, e a dita mgtuia
tem um ponto Jde tusdo mals baixo
do que aquéle de oxido de chumbo.

15 — Material de contato ancitanoer
de acordo com o ponto caracteristico
14, caracterizado pelo fato dy m.ate-
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Publieacad feita de acdrdo eom o art. 25 do Cedigo de Proprizdade Industriel:

PR
‘ )
. os

rial de reférco ser ago, aluminio cu)
umy  plastico. " !
i6 Um  artigo cuja superticie.
engajadora de fricgdo inclui ¢ muita-
rial de contsto atritador del acordo
com qualjuer um Gos pontos. caruc-
tezisticos precedantes. ! ;
Finalnente, a depositanie retvindica, |
de acdrdo com @ Coavengao~Inter-!
nocional e de confétmidade com o
artigo 21 do Cdédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do rorres-
pondente pedido, depcsitado na Re-|
particdo de Patentes dos KEstacos|
Unidos da  América do Norte, em 4
~de maio de 1960, sob o n° 26.751.

TERMO N° 129.460
EM 25 DE MAIO DE 1461

Minnesota Mining and Manufactu-
ring Company — Estados Unidcs ca
Aniérica. !

_ Titulo: “Folha de Copia ¢ Pio-
“cesso para Prepara-la’’, :

Pontos Caracteristicns .

¥

"1 — Um processe de coafacedo
de transparéncias de projegio, tarace
terizado peio fato de compreender as
etapas de: coiocar mutnamente em
contato facc-a~tace um ilime; pol-
mero receptor de corante e uma foltia'
fonte contendo corante, a tim de for-'
mar uma f6iha de copia composta,
sensivel ao calor; agquecer iucaimunte
a referida félha de coépia composta
até uma extenszo suficiente pura
causar %tingimento do citedo fi me
receptor nas areas aquecidas; e pge-
para o citado filme receptor de' men-
cionada félha {onte. L

. 2 —~ Urh processo de icérdo eomn
O ponto 1, carascterizado peio fslo de

Da daia da pablierio de @ £ ) Piits ! ‘
Poderae apreseniar suas opssigbes a3 Deparialnento Naetonal da Prepriedade Industrial agueles que e
x

cye BrRia 0 TwesTRte QFiAeo,

CULICCRIA 8 CcolTer O prago

cante no qual dito corante é soiuval,
¢iza cobertura ndo tendo mais do
Gue, 03025 em (0,06001 in) de &spas-
sura. ’

7 — Uma folha de eépia conipnsia
censivel 80 calor adsguada para pie-
parar simulténeomente transporéncia
de projecdo positivas e negativas, a
partir de originais graficos dilercri-
ciaknente aksorvedpy de radiacao wnor
nrocessos termegraficos de vepredugao,
ceracterizada pelo fato de consistir
ezsencialmente de uma [Oha .ecep-
tera e uma filha fonte murnamente
em contato face-a-face, dira f4iha
forite compreendendo um  Gelgado
filine por base transparente tendo em
wnza de suas supcrficies uma cober-
tura concistinéo de um ‘corante e
wr eglutinante polimero ndo reseptivo
do refarido corante, dita Y5iba :ecap-
tora eompreendesndo um dslgado filme

| polimero transporente receptivo do

citado corante, pelo mehos a referida
colertura, ou o mtncionado fitme e-
ceptor incluindo, como componente
seceunddrio, um plastificante r.o qual
o menclonado corante é soluvel.

8 — Uma f6lha de copia composta,
sensivel ao calor, de acordo com 0
pouito 7, carseterizada pela fato.de
incinir uma fdlha separadora amo-

vivel resistente ao corante, .iozalizada|

entre a rmencionada félha .receplora
e a citeda f8lha fonte, dita fdlha
composta sendo capaz de xer guar-
dada durante um tempo prolongddo
sem transferéncia do corante da men-
cionada f?lha fstle.

9 — Para uso em conjuncio com
a félha fonte do ponto 5, uma del-
geda fdlha receptora transparcnle,
caracterizada pelo fato de compreen-

um original grafico diferenciaiineate
absorvedor de radicfo, sm contsto

condutor de calor com a :itada Soiha

de copia eomposta sensivel ao calor,!

ser breve e intensamente irratiado:

der um filme suporte transparente
nio plagtificado e umg cobertura cdel-
gada transparenye, sébre uma supar-

‘ficie do filme suvorte, dita eober-

tura consistindo de um npolineco re-

ai¢ uma exiensfio suficiente j para iceptivo de corante.
causer tingimento do -lito fuine re-|

ceptor em arees
areas absorvedoras de radiacao for-|
madceras de imagem do itado ¢ri-
ginal grafico. |

3 = Um processo de acorao com
os pontos I ou 2, caracterizatio ptlo.
fato da félha fonte que :ontam co-

rante ter uma cobertura constivuida !

correspondentes 2s |

10 — Um preecesso de coatecciunar
transparéncias de projegdo, caracre-
rizado pelo fato de estar substans
cislmente de acoérdo com os exeni-
plos 1 ou 8.

11 — Um procssso de confeccionar
transferéncies de projecdo,

por um corante e um aslutinante, | Ciizado relo falo de estar substan-

clito corante sendo néo suhssantivo
em relagio ac mencionsdo agluti~
nante.

4 — Um processo de accrdd com

clalmente de acérdo com < que foi
aqui descrito,

| 12 — Uma félha ionte adeguada
‘para ser usada na preparac2o ae

[43 OIS

um-dos pontos 1 ou 2, caracteiizado!transparéncias de projegio coloridas,
pulo fato de pelo menos o filure re- earacterizoda pelo fato de estar suhs-
ceptor ou a félha ponte incluir umitancialmente de acérdo com qua'quer

" plastificante no gual o mencipnade
corantc € solutivel.

5 — Uma fdlha ponte utilizavel no!

processuy do ponte .2, caracterizado
pelo fatc de ccmpreender um delgado
filme base transparente provido de
uma de suas superficies <om ; uma
delgada cobertura consistindo de um
corante e¢. um aglutinante poiag:sto
nao receptivo do referido covante,
dito corante estando presente na pro-

um dos exemplos da mesma,

13 Uma félha fonte wdenuada
. para ser usada na preparcao de
transparéncias de projecao colordas,
caracterizada pelo fato de estar £ hs-
tancialmente de acérdo com o que
foi aqui descrito. ’

14 Uma I4’ha de copia tom-
pota, sensivel ao calor, gprooriada
para ser usada na prepardgac de
transparéncias de projecdo, caracte-

rorcao de nelo menos uma parte em rizada pelo fato de estr suustencial-
péso para cinco partes <o teferido mente de acordo com a que roi anui
agiutinante. { ! descerito.. :
6 — Uma f6lha tonte -le aucordo; A requerente reivindica Az acérdo
com- 0 ponto 5, caraciexizade: pelo:icom a Convencdo Internacional 2 o
- fato da mencionada coberturs,con-!Art. 21 do Decreto-Lei n® 7¢90s, de
sistir essencialmente de uma ‘patte 27 de agdsto de 1945, a prioridade do
em péso de um corante, dugs 8 trés;correspondente nedido depositade ra
partes em péso de um aglutinante Reperticio de Patentes nos EE JU.
n2o receptivo do citado :raule, e da América. em 25 de maio de 1960,

uma parte em péso ds um plazpiﬂ- sob n? 31.580,

b |
|

TERMO Ne¢ 130.010
De 14 de junho de 1961

Requercante: Hawley Pi®ducts Com-
pany — Estados Unidos da América.

Titulo: Processo para fazer pegas
de fibra moldadas

DPontos Caracteristicos

1 — Um processo de preparar arki-
ges librosos moldados caracterizado por
subseter um pré-moldado fibroso umido
a compressio e secagem parcial eatre
um per de matrizes' de sccagem juntas
aquec:idas, em coadigbes suficientes para
produzir uma superficie séca sdbre o
citado pré-moldado, suficientemente for-
te para manier a ntegrdade do ctado
pré-moldado quando éle é removido das
citadas matrizes aquecidas, retendo ain-
da um excesso de umidade na estrutura
interna do (citado pré-moldado, e, em
seguida, remover o citado excesso de
umidade do intcrior od citado pré-mol-
dado por aguecimento do citado pré-
moldado em estado sdlte.

2 — Um processo, de acdrdo com
o ponto 1, caragterizado por diminuir
a velocidade de evaporagfio da umidade
do citado pré-moldado, depois de for~

.maa a citaa superficie séca, e antse de

remover o citado pré-moldado, parcial-
mente séeo, do coatato com as citadas
matrizes de sccagem, e, em seguida, re-
mover o citado excesso de umidade do
interior do citado pré-meldado,

3 — Um processo, de acérdo com
o ponto 2, caracterizade por submeter
o citado pré-moldado £breso wmido a
compressfio mecanica, pelo menoy uma
das citadas matrizes sendo perfurada;
reduzir a velocidade de evaporagio de
unidade pela redu¢do da pressio meci~
nica sdbre o citado pré-moldads das
citadas matrizes; remover, em seguida,
o.citado pré-moldado do contate com
as citadas matrizes de secagem; e, am
seguida, remever o exeesso de umidade
do interior do citado pré-moldado, .

4 — Um processo, de acdrdo com o
poato 3, caracterizado por sybmeter o.

citado pré-moldade fibroso a citada
compreensdo, e citada secagem pargial,
para produzir superficies sécas sGbre la-
dos opostos do citado pré-mcidado; sen-
do a citada matriz perfurada ligada @
um sistema de drenagem em pressfo
sub-atmosférica; reduzir a' pressiio me-
canica aplicada a zero, salvo o péso
das matrizes, enquanto as citadas ma-
trizes estdo em contato com o citado
pré-moldado, e enquanto se continua a
aplicar pressfio ‘sub-atmosférica ao cl-
tado sistema de drenagem; remover, em
seguida, o citado pré-moldado do con-
tato com as citadas matrizes de secagem,

‘e, em seguida, aquecer o citado pré-

moldado .em pressdo atmosférica, para
remover o citado excesso de umidade
do interior do citad pré-mldado, antes
que o excesso de umidade possa pene-
trar na citada superficie séca.

5 — Um processo, de acordo com
qualquer dos pontos 1 a 4, caracteriza-
do por submeter o citado pré-meldado

2ra ¢ deferimento do pedido, durante 30 dias
wigarem prejucdicados.

fbroso dmido & citada compressio @
sccagem parcial, enire o citado par d&
matrizes de secagem aquecidag juntag,
er1 pressdes super-atmosiéricas, de 1,75
a 7 kg/cm2 numa temperatura de 120%
a 2060¢C, por um periodo de tempo sus
ficientemente longi para produzir a cie

tada superficie séca sdbre o citado pré- .

moldado. - .

6 — Um processo, de acordo com
qualquer dos pontos 1 a 3, caracterizas
do por pré-espremer o citado »pré-mol‘g
dado umdo antss da secagem parcial
em matrizes.,

7 — Um processo, de acordo com
qualquer dos pontos precedentes, carace
terizado pelas fibras do citado pré-mole
dado umido compreenderem celulose e
pelo citado pré-moldado ter uma espes=
sura de, pelo menos, 3,8 em e pela es-
pessura do citado pré-moldado, depoig
da compress&o e secagem parcial ser des
pelo menos, 4 mm.

8 — Um processo, de acordo com
qualquer dos pontos 1 a 7, caracter.zae
do por .aplicar um material de revestie
mento htdro-insolével & citada superfis
Gie sdea e, em seguida, remover o citas
do exaesso de umidade do interior do ci«
tedoe pré-moldado.

9 — Um processo, de aedrdo com @
ponto 8, caracterizado por aplicar o i«
tado  material de revestimento hidre~
insohivel & citada superficie sdca em
lados opostes do citado pré-moldado.

10 — Um processo, de acérd com

{ o ponto 8 ou 9, caracterizado pslo &l«

tado material de revestimento hidro-
insoldvel ser verniz.

1l — Um artigo fibroso maidade
grosso, resultante do processo do quak
quer dos poutos precedentes,

Reivindica-se, de acorde com a Cog-
venylo Intesnacional e o-Are. 21 &0
Codigo da Propriedade Iadusirial, a
privridade do pedido correspondente dev
positado na Repertigho de Patentes dQa
Estados Unidos da América, am H de
julbe de 1960, sob o n® 41 B,

TERMO No 130.159
De 22 de junho de 1861

Requerente: Fabrica Italiana Magne#{

Marell; S.p.A. — Italia.
Titulo: Aperfeigoamentos em velds
de igniglio de resisténcia couragada.

Pontos Caractertsticos

1 — Agorfeigoamentes em velas du

ignigio, de resistencia couragada, des~
tinades, princpelmente, a Setores de
combusifio inwerna e compreendendo
uma resstencta contida dentro de uma
bainha metélica fixada no furo longw
tudinal de corpo da vela, earacterizados
pelo fato de que a referlda bainha, ao
longo de um trecho indo, pelo menos,

“a partir do ponto dg ligag#io da espiral -

com o fio de adugfio de corrente, na
direg%io da ponta, fica em contacto dires
to, cootinuamente ou por pontos, com,

pelo menos, um corpo eondutor de eas -

lor.
2 — Aperfeigoamentos de acérdo com

o ponto 1, casacterizado pelo faio da

\
}
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Puklicagéo feita de acordo com o art. 23 do Cédigo de Propricdads mdustrialzl .

2¢ Da dsta da publicagio de que frata o presente ariigo,

gomecars a correr o prazo para 0 defcrimenio do pedido, dwiuiie &) Ciig

voderdo apresentar suas oposigbes &0 Departamento Naclonal da Propriedade Industrial aqueles que se julgarem prejudicados.

A o reforido corpo condutor de calor] de ions de cobre e de cérea de 0.5 ppm

e oonstitido  pelo pedprio cotpe d2
- % =T Aperfeigoamentos de acdrdo
a0 pomo 1, caracterizacos pelo faio
e yJde o referido corpo condutor de
calor ¢ conuiituido por uma manga.

4 ~~ Aporfeigoamentos de acdrdo
com o poato 3, caracterizedo pelo fato
de gue a referida manga se acha ligada
ao corpo da vela.

1 — Apesfeigeamentos de acdrdo com
os poatos 1, 3 e 4, caracterizados pelo
%ato de que a referida manga é forgeda,
pelo menos, em parte, por enter a bai-
nha e o corpo da vela, )

6 — Apertricoamentos de acoérdo
com qualguer dos pontos precedentes.
caractenizacos pelo fato de que a refe-
rida vela se acha provida de uma res;s-
tencia teita de uma liga de coeficiente
termico varidvel.

A requerente reivindica de acdrdo
com a Coavengio Infernacional, e o
art, 21 do Decreto-le. nv 7.903, de 27
de agosto de 1945, a prioridade do
Repartigso de Patentes da Iialia, em
correspondente pedido depostiado na
22 de junho de 1960, sob n® 4.506.

TERMO N-¢ 130.477
De 30 de junho de 1961

Requerente: Miles Laboratories, Inc.,
uma compans.a norte-americana organi-
zada ‘de acoérdo com as leis do Estado
de Indiana, estabelecida em Elkhart, In-
diana, Estados Unidos da América do
Norte.

Titulo: Processo para a produgio de
écido itaconico.

Pontos Caracteristicos

1 — Processo para a produgio de
acido itaconico peia termeantagdo acrobia
de um carbonhirato, caracterizado pelo
fato de se inocular um meio aquoso de
carbohidrato, tendo uma conceatragdo
de cérca de 10% a 25% expressa como
sacarose, com ‘um acido itacdnico, pro-
duzindo raga de Aspergllus terreus,
coater o dito meio cardohidratado uma
mistura de cérca de 350 ppm a 35V
ppm de um 1on de metal alcalino terro-
80 e de cérca de 0,5 ppm a 200 ppm de
um caton.o escoihido do grupo, que
consiste do ions de cobre e ions de zine
<o, deixar 0 meio Ge carbonidrato ino-
culado lermentar sop condi¢bes aerd-
bias durante um periodo de cérca de

itaconico do resultante caido de fermen-
tagdo. )

2 — Prcoesso para a produgdo da
acido itaconico, pela fermentagdo aerd-
b:a submersa de um casbohidrato, ca-
racterizado pelo fato de se inocular um
meio aquoso de carbohidrato, tendo
uma concertragio de cérca de 10% a
25%, expressa como sacarose, com um
acido itaconico, produzndo a raga de
Aspergllus terreus, conter o dito meio
carbohidratado de cérca de 350 ppm a

e

.ciclo-deccanol -— (1) — ouna — (6) a

3500 ppm de um ion de metal alcalino
terroso em cérca de 0.5 ppm a 200 ppm

e 7.J prm de ions de zinco e ter wna
;40 de foa da hidrogénio de
¢l oy pH 3,0 a prl 4,0, deixur o meio
dr carbchidrato inoculado fermentar sob
coauigoues aerdbias, durante um periodo
de cérca de 160 horas a 200 horas e
récuperas o ac.do itacénico do resultan-
te caldo de feimentagdo.

3 — Processo para a produgio de
acido itaconico, pzla fermeutagdo aerd.
bia slbmersa de um carbohidrato, ca-
racterizado pelo fato de se inoculat
um aquoso de carbohidrato, tendo uma
concentragso de cérca de 10% a 25%,
¢Xpressa como sacarose, com um ac.do
ituconico, produzindo a raga de Asper-
giflus terrcus, conter o dito meio car-
bohidratado de cérca de 350 ppm a
3500 ppm de um ion de metal alcalino
terroso, de cérca de 1 ppm a 50 ppm de
ions de cobre e de cérca de ! ppm a
50 ppm de ions de znCo e ter uma con-
centragio de 1on de hidrogenio de cé:-
ca de pH 3,0 a pH 4.0, deixar o mewo
de - carbohidrato inoculado fermentar,
sob condigbes acrébias, duraante um pe-
riodo de cérca de 160 horas a 200 ho-
ras e recuperar o ac.do itaconico do
resultante caldo de fermentagdo.

4 -— Processo, de acérdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato do ion de
metal alcalin ser o Ca.

5 — Processo.. de acérdo com o poa-
to 1, caracterizado pelo fato de se man-
ter a concentragho do catidnio escolhi-
do do grupo, que consiste de ions de
cobre e ions de zinco em 0,1 ppm a
200 ppm durante todo o curso da fer-
mentagdo. i

Fnalmente, a depositante reivindica
de acérdo com a Convenglo Internac:o-
na] e de conformidade com o artigo 21
do Cédigo de Propriedade Industrial,
a prioridade do correspondeste ped.do
depositao ' na Reparticdo de Patentes
dos Estados, Unidos da América do
Norte, em 1 de julho de 1960 sob o
n® 40.182. L

TERMO Ne 130.556
De 3 de julho de 1961

Requerente: Inventa Ag. Fiir Fors-
chung Und Patentverwertunb, Luzern.
Suiga.

Titulo: Processo para a procugdo
de ciclo-decanol — (1) — ONA —
(6).

Pontos Caracteristicos

1 — Processo para a produyio de

pari:r de perdxido de decai'na, carac-
terizado peto fato de se suomolir edti]
a uma transpusiydo com auxiiic de ca-
talisadores acidos. '

2 ~ Processe de acdido com o ponm-
to 1, caracterizado pelo fato de se efe-
tuar a transposiydo em um c¢stdgio @
na presenga de agua. ’

3 — Processo de acOido com o pon-
to 1, caracter.zado pelo fato de se efe-

uma trapsposi¢io de sorte obter um
cuol-éter  (7-0za-(4,4,1) -bi-ciclo-undete
no-(1,2), o qual é subicquenicmente sa-
positicado @ ciclo~decanol- (1) ~ona-(0)
POr meiw do tratamento ccia acidas dis
iuldos.

Finalmeaie, @ depositanie reivinwcy,
de zcordo coan a Convenyao lnierna-
Gousl e de coaformidede com o artigo
21 ¢o Cédigo d Fropricdaae Indusivial,
a priorivade do corcespondinic podido,
depos.tao na Repartigdo de Patemtes da
Suiga, em 23 de juiho de 1960, sub ni-
mero §.380-60, :

TERMO Ne¢ 130.557
De 3 de julho de 1961

 Requerente: Inventa Ag. Fur Fors-
chung Uad Patentverwertung. — Lu-~
zera, Suiga,

Yitwio: Processo para a produgio de
uma mistura coatendo hidro-peroxido
de trans-Y-deca-hidro-naltaleno, cis-alia-

e cis-beta-deca-hidro-naitol e, cwaltai

e cs-beta-beta-dzca-hidro-nattaleno-ce
tonas.
. Dontos Caracteristicos

1 — Processo para a produgio de
uma mistura coatcndo mdro-peroxiao
de trans-9-deca-hidro-naittila, vis-alta
e «s-beta-deca-hidro-naitol, cis-afa ¢
cis-beta-deca-hidro - natta.eno-ceatonas,
por meio da oxidagido de deca-sidro-
nattaleno, caracterizado pelo fato de ae
ox.dar deca-hidro-nattalcao puro, cons-
tituido por pelo menos 90% do 1some-
ro cis, com oxigénio ou gases conten-
do oxigénio, a temperaturas de 30 aré)
170¢C, na ausacia de tatalisadores. :

2 — Processo de acd-do com © pontu
1, para a produgéo «de ama mistura de
oxidagio rica em Oxido de trans-9-«deca
hidro-naftial, caracterizado pelo fato de
se ‘efetuar a oxidagio a temperaturas de
80 a 110°C, mcd.ante remoséo da agua
formada a partir de sub-produtos.

3 — Processo de acordo com os poa-
tos 1 ¢ 2, caracterizado pelo lato e
se restrisgir o renduncato a 30%.

4 — Processo de acérdo com o poato; de ditos
1, para a produgdo de uma mistura fica

em cis-aifa e cs-beta-de-hiaro-naftol e
cis-alia e cis-beta-dz¢a~hidro-naftaeno-
cetonas, caractetizado pelo fato de se
cfetuar a oxidagdo a temperatura de
110 até 170°C. '

de acords com a Convengio [aternacio-
nsl e dg confusmidade com o artigo 2}

d> Cbd:go da Propriedade Inqustriaf,
a pr.oridede do carrespondente pedido

depositao na Repartigio e Patenies da!
Suiga, em 16 d= juiho dz 1960, sob ol
rimero 8.113-67.

TERMO N° 132.286
Data: 11 de jutho de 1961
Requerente: Luisa Colombetti Mauri

— Sio Paulo.
Titulo:. Aperieioamznios em seca-

tuar a transposigio em dois estagios
submetendo-se inicialmente o perdxidn’
de decalina, na auséncia de agua e
com auxilo de am catals do: &

dores indusiriais de taseina.

: ..., ireivmdicacdes 1
Finalmente, a depositante’ relvindiga. |

o e s J

n otopo da cAmara’ de s7cey

cuics furos emcrgem L L o o4
cnutural ou simieleca e e b :
‘eone, rcuuldus pilo vértoe ein u
,Foato de surp nsfo, de ton foinn ooz
néles sio rotidos os “linog o ososlie
| ua "

i 2 — Aperliioamentos om secudores
Yindustrials  de caseiaa,  caiacteriz .o

vainda pil aiaitowuylo de wma tulu

L]
sandu da purie suporor

joZd

| ¢a0 lawera,,

,da camara do sccagem, e tords aa
Vextremiaade inferior um coco de tae
terival idéatico no rreferids em 1, por
na fas> final d esecagem.

caseina”, sujeitos a fOr¢as centrilig=s
mei cdo quai sao retido sos IMos Jdg

3 —~ Tue ocemd desciito no poce
sente memorial e {ustrade nos desee
nhos em anexo.

TERMO Ne° 132.318
Data: .4 de sctembro de 1961

Requerente: Dana Corjoration =
 Estados Unidos da América.

tulo: “Acoplamento texivell ¢ rese
pectivo processo d» exccugdo

Reivind cagédes

1 — Um processo para elasticamen-
te ligar um par de eixos ciliadricos
telescopantes, caracterizado pelo -lata
que éle compreende os passos de pro-
videDcias um anel c¢'dssico’ nu meles
meato  separado, licando o elem.ito
com um dos eixos telescopantes, e 1oe
sicionando os eixos’ cilindricos numa
relagiio telescopante para comprimir o
ane] classico,

2 — Um processo conforme teivine
dicade na reivindicagdpy 1, caract.mi.
zado pelo fat ode providenciar anéig
elasticos numa pluralidade de elcmene
tos separados para ligagdo com um
dos eixog ‘telescopades.

3 — Um processo cobforme reivine
dicado na reivindica3o 2, caracterie
zado p-lo fato de ligar os eclementos
separados com o eixo interno.

4 Um processo conforme rele
vindicado onas rewvindicagdes 1 a3,
, caracterizade pelo passo de formacdo
elementos separados como

anéis.

5 — Um processo para clétricaminte
ligar um par de eixo telescopado subs-
tancialmente como descrito .

4 — Um acoplamento tlexivil fore

;mado de acordo com o processo das

4, caracterizado pro
tato que él¢ compreende um par d: er
xos cilindricos telescopados, um rlee
ment oseparad oligedo tom um dos
cixcs tolescopantes, ¢ um anel clissico
fixado no dito zlemento separado come
forme reivindicad ona reivindicagio 6

7 — Um acopamento {lexivel cone
primido enftre ot c.xos telescopndos,
caracterizado nelo tato que no mesmo
uma pluralidade de clementos separae
dos com um ane! clissicotixado cm
ced auma fica 1ixada num dos eixos
telescopados.

i 8 — lur acop:#mento flexivel cone
! forme  reivindicado na rreivindicagfo 6
lou relvindicagto 7, caracterizado pclo

1 — Apcrfeigoamentos em secadores{fato que NO MESMO OS elemonioe see

ds caseina.  caracterizado

ntuttr ars

iparados ficam ligados no eixo telese

du, 5 pela introducdo de um- disco perfurado copado -interno.
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76 « Um acoplamento ﬂcxival con-
forme reivindicado em qualquer uma
das reivindicaces 6 a 8, caracterizado

pelo fat ‘oque no mesmo dito ‘elemento |’

separado é um anel,

10 —~ Um acoplamento flexivel subs-
tancialmente colforme descrito ¢ mos-
trado nos desenhos anexos.

A requerente rejvindica ‘a prioridade
de idéntico pedido depositada na Ke~
particio de Patentes Norte-Americana
em 22 de setembro de 1960, sob o
n° 57.703, . :

TERMO No 133.09

De 3 de outubro de 3961

¥
! Réquerente: Maude Constance Fri-
folph — Estados Unidos da :América.
Titulo: Cinta.

Pontos Caracteristicos

t 1 — Umau cinta compreendendo uma
parte d.anteira e uma parte trazeira
unidas para formar uma pega que cir-
cunda o corpo, as ditas partes sendo di-
mencionadas para se estenderem da cin-
tura para baixo, caracterizada pelo fa-
to de que os bordos :nferiores da pega
de caoda lado sdo dispastos adjacentes
a parte extrema inferior dos musculos
grandes gluteos da usuaria, os bordos
inferiores da dita parte traseira sendo
inclinados para cima, de cada lado pa-
ra a parte central trascira sendo inclina-
dos para cima. de cada lado para a
parte central traseirs do artigo e en-
volvendo pelo menos a maior parte de
cada nadega, por meio do que a cinta
proporciona um suporte para cima dura
substancialmente " os musculos ' grandes
glutcos inteirog de cada lado da usua-
ria, e os ditos bordos inclinados para ci~
ma proporcionam substancialmente com-
pleta liberdade o modvimento das per-~
mas a frente a atras da peca.

2 — Uma cimta de acordo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de que
os bordos inferiores da parte diantejra
850 inclinados para cima, e cada lado,
parda sc cnconfrarem na parte} central
dianteira, : i

3 — Uma cinta de acérdo com'os pon-
tos 1 ou 2, caracterizada pelo fato de
que as partes dianteira e traseira s¥o
dimencionadas de modo tal que, quando
ha usuaria, o artigo se estendde para
baixo da cintura com os bordo sinferlo-
Yes das partes frinteira e traseira com~
ergindo para baixo de cada lado ao
iongo da linha correspondente de modo
geral ao contorno de musculos grandes
';lutcps padra um ponto mais baixo nas

xas substancialmente abaixo dos qga-
,%is ¢ da maior parte dos musculos
grandes gluteos.

J} 4 — Uma cinta de acérdo com os
ntos 1, 2 ou 3, caracterizado pelo
to de gue pelo menos as secdes infe-
ores das ditas parteg sfo formades de
d material eléstico trancado com o
. Arangado do material sendo de modo
" eral pgralélo aos ditos bordosdmfario-
Xeg inglinadas, das pestes, ag ditas ge-
goés %?:’aets_ jas partes sendo pronta-

20 Departainento Naciona

} da Propriedade Tnuusirlal aqueles que se julgarem  Sro,udicavia

-

mente esticavelis em uma diregao de 1o de yhc oy patueis JPanteiros enca-, extremidade  oposta, de um  capegote

modo  geral paralela aos ditos bordos,
inferiores inclinados. :

5 — Uma cinta de acérdo com os

pontos 2, 3 ou 4, caracterizado pelo fats !
de que os bordos inferiores da .parte d.-:
anteira se inclinam papa cima a um;

ponto disposto adjaceate, a regiio pu-
bica de um pouco acima do- ponto de
convergencia dos bordos inferior da
parte ‘das costas.

6 — Uma cinta de acérdo com os]’

pontos 3, 4 ou 5, caracterizada pelo
fato de que as partes convergentes pro-
porcionam uma abertura definida pela
extrem.dade inferior da peca com a se-
¢Go transversal menor que & segdo
transversal da peca em um plano hori-
zontal acima da dita extremidade infe-
rior da parte inferior da pe¢a ao com-
primento da pega nos lados sendo subs-
tancalmente tSo grande cimo sua major
largura.

7 — Uma cinta de acdérdo com qual-
quer dps pontos precedentes, caracteri-
zada pelo fato de que a parte dianteira
inclui uma costura centra] vertical e a
parte traseira inclui uma costura cen-
tral vertical, as partes sendo ligadas ao
longo de scus bordos laterais.

- 8 — Uma cinta de acérdo com’ quals
quer dos pontos 2 a 7, caracterizada
podo fato de que o bordo inferior da
parte dianteira se inclina de cada lado
para lado para cma a um angulo de
pelo menos 15°.

9 — Uma cinta de acdérdo com qual
quer dos pontos precedentes, caracteri-
zada pelo fato de que os bordos infe~
riores da parte traseira, guando na usua-
ria, o9 inclinam para cima de cada lado
ao longo de uma linha que de modo ge-
ra]l se conforma as partes mais inferio-
res dos musculos grandes -gluteos ‘em
volta das coxas e para cima justamente
por baixo das nadegas.

10 — Uma cinta de ac6rdo ¢om qual-
quer dos pontos presedentes, earacteri
zada pelo fato de que cada uma das
partes dianteira e traseira compreendem
um par de painels com o mesmo forma-
to e dispostos opostamente.

11 — Uma cinta de acérdo eom gqual-
quer dos pontos precedentes, caragteri-
zada pelo fato de que as partes dien-
telra e traseira sfo unides por palnets
nfo elasticos separados.

12 — Uma cinta de acdrdo eqpn qual-
quer dos pontos precedentes, earacteri
zada palo fato de que a parte traselra
inclui dofs painels tendo partes super-
postas centrais, gujos bordos inferiores
ge crurem e n¥o sfio Igados, cada painel
superposto partindo adjacente a um ledo]
respectivo da pe¢a ¢ estendendo na di-
reg8o do lado oposto.

li ~ Uma cinta de acérd com o pon-
to 12, caracterisada pelo feto de que a
parte dlanteira inclul dois paineis ten-

partes superpostas centras com bor-

Uaml-se com oS paines truseiros nos {a-
- dog opostug da cinta,

15 » Uma- ciate de acordo com os
gontos 12, 13 ou 14, caracterizada pelo
fato de gue a parte dos bordos iuferio-
res dos paineis trasciros da pega que
envolve a purte maior das nadegas ¢é
disposta ma.s baixo gque os bordos cor-
respondentes .mais baixos dos paineis
dianteiros.

16 — Uma cinta de acérdo cam os
pontos 13 ou 14, caracterizad pelo fato
de que os bordos livrey .nteriores incli-
nados dos respectivos paincis danteros
cruzam a regido pelvica no angul nas-
cente para um_ponto de ancoragem na
| outra parte superposta aproximadamen-
te nog troncanteres do femur da usua-
ra.

17 — Uma cinta de acdrdo com o
ponto 16, caracterizada pelo fato de
que a extremidade de cada painel super-
posto termina em um ponto afastado
para dentro de um lado da cinta oposto
ao lado de que o painel sc estende.

18 — Uma cinta de acordo com qual-
quer dos pontos 4 a 17, caracterizado
pelo fato de que as partes dianteira e
traseira sdo de modo geral nio elas-
ticas em uma dire¢§e perpendicular aos
seus bordos inferiores.

quer dos pontos precedentes, caracteri-
zada pelo fato de que os bordos laterais
verticais externos das partes dianteiras
e os bordos laterais werticais externoa
das partes traseiras sio ligados para
formar costuras verticai em cada lado
da cinta.

20 — Uma cinta de ac8rdo com qual-
quer dos pontos precedentes, caracteri-
zada pelo fato de que um par de pa:-
neis laterais sfo providos, os bordos ex-
ternos estendidos verticalmente das par-
tes dianteira e traseira sendd ligados
aos bordos laterais dos ditos palneis la-
terais, og ditos paineis laterals sendo
dimensionados de modo tal que quando
a cinta estd na usuaria os seus bordos
inferlores permanecem aproximadamer;~
te nas partes exterdag inferiores dos
musculos gluteos.

TERMO N° 132.&4
Deta: 5 de setembro de 1961

i
“Névo Kcho para portas de armé-
rios ¢ outros .
Pollglo Rovai, residente na eidade de
850 Paulo, ,

Pontos caractersticos

1 — Névo fécho para portas de ar-
mérios ¢ outros, caracterizado por com-
preender iniclalmente uma - pequena
peca cilindrica, fechad® numa das a-
ses e aberta na outra, e no interior da
qual é prevista uma haste central lon~
gitudinal, envolvida por mola, e que

xs {nferlores n%o ligados e cruzados.
14 — Uma cinta de acérdo com os!

atravessa a sua base fechada, fora da
qual ¢é provida de bloco extremo li-

" Tdiano do lateral mais intefio-da porta,

19 — Uma cinta de acérdo com qual-,

, ¢opico, aprisionado pe'a propria borda
.aberta do -corw.cllindrico; e este con~
i junto sendo tixado. por bragadeira ou
i similar, ao nivel aproximadamente me-
e paralelamente ao plano da mesma.

2 — Novg técho para portas de ar~
. marios e outrcs, vomo reivindicado em
i1, caracterizado -por compreender ain-
;da uma outra peca, formada por pe-
‘quena placa. fixada transversalmente
sOre a espessura da parede do armdrio,
ldo lado em que é articulada a porta,
iplaca esta que avanga ligeiramente para
fora do armirio, e send oprovida de
aba extrema, recurvada ou dobrada

linclinadamente para trds.

3 — Novo fécho para portas de ar-
! marios ¢ outros, como reivitdicado até
2. e compreendendo uma outra forma
de realizagfo para a pega descrita em
-1, caracterizada por uma igual capa
cilindrica, de cuja base aberta salienta-
se larcia'mente uma pequena esfera,
!assentadu sobre mola, e também apri-
i sionada pela borda livre da dita capa,
" sem possibilidade de destacar-se,

4 ~. Novo técho para portas de
armirios e outros, como reiviadicado
até 3, substancialmente como descrito
e {lustrado nos desenhos anexos. ’

ettt

TERMO N.# 127.227

Data: 10 de novembro de 1960

Requerente: Marcel Schaeffer -—
Séo Paulo.

Titulo: “Aperfeicoamentos em e ree
lativos a precarburadores para w»a-

tores de explosdo'.
Pontos caracteristicos

Reivindica-se como pe'os carfvee-
risticos da presente invencfio:

12 -~ “Aperfeicoamentc . em € re-
lativos a precarburadores para motd-
res de explosio”, em que o aparétho
¢ caracterizado por uma camara fe-
chada na base e no alto, tendo no
centro do alto um furo dotado de
résca, e tendo, a mesma ‘camara, a0
nivel da base, um furo passante com
dispositivo de adaptagio de tubula-
¢do condutora de vapor, sendo adap-
tada no fundo da eimara uma vale
vula de admissio de ar para o sey
interior.

29 — Aperfeicoamentos em e re-
lativos a precarburadores para motd-
res de explosio, como reivindicado
no ponto 1, caracterizado por uma
cabeca alongada por dois lados, doe
tada de pescogo rosqueado externte
mente adaptada, pelo pesco~~ ao furo
rosqueado do alto da oAmara, penee
trando nesta até préximo do fundo.

392 — “Aperfeicoamentos em e ree
lativos a precarburadores para motde
res de explosfio”’, como reivindicado
nos pontos 1 e 2 acima caracteriza-
dos por ser & cabegca do aparélho
Oca transversalmente com saida para
os dols lados dos alongamentos, sene
do em um déstes lados adaptado um
parafuso de graduacio e fechamento
da safda para o lado opdsto, esta saf~
da sendo rosqueada para ajustagem
de acessérios comuns de tubulages,
e sendo o interior do pescogo dota=
do de uma cAmava fechada, em co-
muhicacio com o interior da cabega,

pontos 12 ou 13, caracterizada pelo %-' mitador, haste esta ainda dotada, na'chmara esta dotada de um furo page

v

=
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§ L9 Da. dua da publicicdo de que trata o presente artigo,

o te meido com o art. 26 doe Codigo de Propriedade Industrial;
comecara & correr o praxo pars o daferimento do

¢

pedido, duranis 30 dle

poderso wpreseniar suas oposicdes &0 Departamenio Nacional da Propriedade - Industrial aqueles gue se julgarexa prejudicados.

sante ao nivel da base e de outro
furo na segdo do pescogo que fica,
acima da parie do alte da camaia
& que o0 pescogo € rosqueadio — fudo
como substancialmente descrito nos
relaidrios, graficamente mostrado nos
desenhos anexos e reivindicado nes-
tes trés ponto caracteristicos.

TERMO N¢ 93.331
De 29 de marco de 1937

Requerente — Dr. Ludwig Domni~
ck, alemao, industrial (Alemanha).
q “Descarregador de Agua condensa~
a, ;
Pontos Caracteristicos

19) Descarregador de dgua conden-
- sada provido de uma valvula de saida
comandanda por elementos bimetali-
cos e que se fecha contra o sentido
de escoamento da &4gua condensada
e no gual o corpo de dilatacdo, per-
manentemente submetido &4 pressdo
de funcionamento, se acha ligado por
uma haste ao corpo da valvula e que,
quando de uma elevacéio da tempera-
tura, fecha a vilvula submetida &
presséo de funcionamento, caracte-
rizado pelo fato de que o corpo de
dilatacdo bimetalico se compde de
um certo numero de discos ou grupos
de discos bimetalicos abaulados e
perfurados na parte central, dispos-
tos sébre a haste da valvula de ma-
neira, livremente, mével por entre
uma espera prevista na extremidade
da haste da valvula e uma segunda
espera existente na carcassa da val-
vula, entre o corpo da mesma e o re-
ferido corpo de dilatagio; e pelo fato
de que os referidos discos, gquando
de uma elevacdo da temperatura, se
deformam, aos pares. emln sentidos
contrarios.
29) Descarregador de agua conden-
sada, .de acoérdo com o ponto 1. ca-
racterizado pelo fato de que as su-:
perficies cilindricas de guia ou de:
apoio da haste da valvula se acham!
dispostas & distincia dos canais. de;
passagem do condensado. . )

89 Descarregador de 4gua conden-
sada, de acérdo com o ponto 1, ca-
racterizado pelo fato de que, de cada
vez, dois ou mais discos bimetalicos
ticam dispostos lada a lado em igual
posicio.

49 Descarregador de agua conden-
sada, de acdérdo com os ponto 1 e 3.
caracterizado pelo fato de que o0s
discos bimetalicos ou conjuntos de
discos individuais sfo graduados no
tamanho.

59 Descarregador de agua conden-
sada, de acoérdo com o ponto 1, ea-
racterizado pelo fato de que a parte
de sede, o corpo da valvula e a res-
rectiva hasre  juntamente, com o
sorpo de dilatacio bimetalico. for-
nam uma unidade construtiva, frou-
iamente présa & caixa ou carcassa da
vilvala. . .

6y Descarresador d= agna conden-

sada, de acdrde com os pontos 1 e
., caracterizado pelo fato de que &
midade construtiva constituida pela
rdlvula e pelo corpo de dilatacfio bi-
netdlico se prende & referida car-
assa de valvula, de maneira, facil-
nente, substituivel, por meio de um
recho rosqueado previsto na referida
ede.

7" Descarregador de agua conden-
ada. de acOrdo com o ponto 1, ca-
acterizacdo pelo fato de que a espera’

revista entre o corpo da valvula e’

T

i fixo e fica em cooperacio com uma

‘tes (16), nos quais se prendem os la-

0s discos bimetdlicos 6 ajustavel, no.

sentido longitudinal, por intermédio
de uma rdsca ou dispositivo seme-
lhante. .

8%) Descarregador de figua conden-
sada, de acordo com os pontos 1 e 7,

caracterizado pelo fato de que a re-|

ferida espera se atarracha, por in-'
feimedio de um apéndice rosqueado,
na perfuragdo, igualmente, rosqueada

da referida sede e apresenta, na sua
periferia externa, recortes nos quais
penetram os ramos de um O6rgao de
ajustamento cujo eixo dispara para
fora através de um orificio de tempo
da'carcassa de saida previsto no pro-
longamento da haste da valvuld e
provido de um empanque ou caisa de
gachete e apresenta, na sua extremi-

dade externa, um apéndice esquadre-|

jado.

9% Descurregador de dgua conden-
sada, de acordo com os pontos 1 e 7,
caracterizado pelo fato de que os re-
feridos discos bimetalicos ou grupos
se situam por dentro de um césto
cuja parede de topo voltada para a
referida sede constitul a’ espera para
os discos bimetalicos; e pelo fato de,
que a outra parede de tépo se acha
provida de um parafuso cuja cabecga
se aplica de enconiro & um apoio

haste que se estende para fora atra-
vés do referido empanque do tempo!
da referida carcassa. !

10 Descarregador de agua con-
densada de acérdo ¢com os pontos 1 e
9, caracterizado pelo fato de que o
descanco (13), previsto entre o su-
porte (6) de fusto da valvula e os
discos bimetdlicos (15), estd apara~
fusado por meio de um rebordo de
rosca (12) num furo de rosca de su-
porte (6> de fusto da valvula e pro-
vido. no ambito exterior, com recor-

dos (20° de um o6rgio de regulacio,
cujo fusto (7» sai para fora através
de uma abertura de passagem do

.péso, de etileno-glisol.

tempo (4) da caixa, abertura que esta
constituida como empanque (18) e
se acha no prolongamento do fusto
da valvula, e apresenta na sua ex-
tremidade um rehordo quedrangular
(19) ou similar.

11.) Descarregador de #dgua con-
densada de acoérds com os pontos 1
e 9, caracterizado pelo fato de que
os discos bimetalicos ou grupos de!
discos (15) estdo assentes dentro de
um césto (18, 23, 24), cuja parede
frontal (13), virada para o suporte
(6) do fusto da valvula, forima o des-

‘nalidades acima citadas.

canco para os discos metalicos, en-
quanto a outra parede frontal (24
est4 ligada com uma tarraxa (25)|
cuja cabega assenta num descanco;
firme (27, e esta em encaixe com
um fusto (29) conduzido para fora.
através do empanque (18) do tempo
4 da caixa.

TERMO N¢? 105.687
De 7 de outubro de 1958

"Rohm & Haas Company — (Esla-
dos- Unidos da América) . .
Titulo — Processo para hidrolisar
um homo-polimero ou um copolimero
de metacrilato de alcoila, . !
1. Processo para hidrolisar um’
homo-polimero ou um co-polimero de
metacrilato de alcoila que compre- I
ende aquecer o citado homopolimero;
ou co-polimero até uvma temperaturae’
de, pelo meonos, (0°C, mas inferior &
temperatur ana qual ha apreciivel

decomposigéo, estando o dito homo-
bolimero ou co-polimero em suspen- !
s40 num meio contendo wum hidréxi-
do de metal alcalino, caracterizado;
pelo fato de que dito homo-polimero
ou co-polimero é aquecido em forma
granular e o mefo no qual c¢st4 em
suspensao . também: consiste de um
solvente orginico ou w’'a mistura de
solventes orghnicos e uma pequens
quantidade de égua até mas néo su-
perior. a 1 mol dela por unidade hi-
drolisavel do citado polimero ou co-
polimero.

2 — Um processo, de acdérdo com
o ponto 1, caracterizado pelo radical
alcoflico do citado homo-polimero ou
co-polimerc ter 1 a 4 4dtomos de car-
hono.

3 — Um processo, de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo citado co-
polimero compreender - unidades de
metacrilato de alcoila e unidades de
acrilo-nitrila, ou unidades de meta-
crilo-nitrila, ou unidades de estire-
no, ou unidades de ester de &cool vi-
nilico ou nuidades de ester de &4ecido
acrilico. )

4 — Um processo, de acdérdo com
qualquer dos ponto 1,3, caracterizado
por fazer a hidrolise em temperatu-
ra de refluxo da mistura de reacéo.

5 — Um processo, de acérdo com
qualquer dos ponto 1 e 4, caracteriza-
Go pelo citado solvente orgénico ser
iso-propano! e pela citada mistura
de solventes orginicos -consistir de
iso-propanol e até cérca de 35%, em

6 — Um processo, de acordo com
qualquer dos pontos 1-5, caracteriza-
do pelo citado hidroxido de metal al-
calino ser hidroxido de s6dio, potéas-
sio ou litis, e estar presente na mis-
tura de reacio numa propor¢io de
um equivalente para cada unidade de
polimero ou co-polimero a ser h.dro-
lisado.

7 — Um processs para hidrolisar
um homo-polimero ou co-polimero de
metacrilato de alcoila, substancial-
mente como aqui descrito, com refe-
réncia aos Exemplos e para as fi-

Reivindica-se, de acdrdo com a
Convencae Internacional e o Art. 21
do Cédigo da Propriedade Industrial,
a prioridade do pedido corresponden-
te depositado na Reparticdo de 'Pa-
tentes dos Estados Unidos da Amé-
rica, em 15 de outubro de 1957, sob
n° 690.192.

TERMO Ne°. 119.540
De 18 de maio de 1960

Requerente: General Railway Sinnal
Company, em Rochester, Nova York,
Fstoados Unidos da  América  do
Norte.

“Instala¢dc para contrdle de linhas;
ferroviarias” (Privilégio de INvengdo).

- Pontos caracteristicos

1 — lasta agiio de contrdle dos des-
vios para um conjunto de linhas ter~
roviarias, caracterizada por compreen-
der: uma pluralidade de motares de
manobra para os desvios operados a
motor elétrico; um primeiro e um se~-
gundo poatag terminais da rota, entre-
Yigados por uma rota ao longo dos
trilhos- e por via de no minimo um
d-svio semds aue a dita rota requer
s masobra de um  désses  desvios

Para um wWOVIRKIKO Ge MCWO QA oIt
posi¢@o; meios de circuito, operativas
em resposta & desighagho dos primeirg
e segundo pontos terminais, respectiva~
mente ,para alinhamento imicial de uma
primeira parte ou trecho da rota, par~
tindo do aludido ponto terminal da
mesma, e sdbre lum dog desvios, em
uma das posi¢8es para ag quais o mes-
mo tenha sido manobrado; meios que
atuam quando um trem tiver passado
sObre o mencionado desvio, no sentido
de efetuar o alinhamelto de um se-
gundo trecho da roda sobre -aquéle
mesmo desvio, porém em sua posicio
contriria, cujo segundot recho conduz
ao segundo ponto terminal da rota.

2 — Instalagfo de contrdle dos des-
vios e sinais para um conjunto de
Iinhas ferroviarias, caracterizada por
incluirs uma pluralidade de desvios de
linha e sinaig regulando a eltrada das

composi¢ces de cada trecho da rota -

que compreende o trecho da linha
entre dois dos aludidos sinais, e tam-
bém pelo fato de incluir no minimo
um desvio de linha; mcios contactores,
distintivamente manipudiveis, associa~
dos a cad loeal de sinal; primeiro e
segundo sinais regulaldo a entrada

das composicBes em segmentos ou tre-

chos de rota que convergem sébre um
dos desvios nas respectivas posicges
normal e reversa désses altimos, cone
duzindo a um local de sinal de entron~
camenty comum; meijos para estabele~
cimento de rota, responsiv ods atuagGes
sucvessivas e consecutivas dos meios
contactore snos primeiro e sequiido lo-
cais de sinal, respectivamente, no sen-
tido de estabelecerem, em seqiiéncia,
uma rota direta ou de um termi nal ao
outro, desde o primeir ococal de sinal
até ao segundo local de sinal, cujos
meios para  estabelecimento de rota
atuam ‘'no sentido de estabelecer pri-
meiro uma reta sObre o referidg pri-
meir otrecho de rota; meios detectores
da passagem de um trem sObre o dito
desvio, na posicdo désse dltimo- que
é necessiria para permitir um movi-
meNto do trem ao longo do primeiro
trecho da rota, cujos meios para es-
tabelecimento de rot aoperam também,
em resposta a um contrble recebido
dos meios detectores, no sentido de
estabelecerem substancialmente uma ro-
ta ao longo do segundo trecho, com o
aludide desvio manobrado para a sua
posicdo reversa; e meios para controle
do ssinais, abrindo sucessivamente os
sinals que regulam a entrada, respec~
tivamente, Nos primeiro e segundo tres
chos da rota, quando estiverem alinha~
das devidamente, as rotas parciais ao
longo dos referidos trechos.

3 — Instalacfio para contrdle dos
desvios em um conjunto de Mmhas fer-
rovidrias, caracterizado por ineluir:
uma pluralidade de trechos de rota, in-
cluindo cada qual um desvio de li.nh?.
e tendo, cada qual, pontos terminais

respectivos; mejos de circuito para es--

tabelecer ,em seqliéncia, uma rota eR-
tre respectivos pontos de entrada e
saida correspondentes 2aos extremos
nio-convergentes de dois dos refer}dos
trechos de rota que Ccoavergem sobre
as pontas de cauda ou de agutha, em
posicio normal ou reversa, dq um .dos
referidos desvios de linha, réspectiva~
mente, para dali conduzirem a um

i)
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' Pu!)hcaq,aovfeua de sccrdo com o art. 26 do Codigo de Propricdade Incustrial:

§ 2

Da data da publicd:

ponto terminal comum, cujos meios de
circuito primeiro estabelecem um  tre-
cho de rota, modionte alithament, dos
decvios em wm primeiro trecho que se
esiand> eaire o rolerido ponto de en-
trada e o aluiido

v €0aaGa desvio tara uma das Posils
vy, moics dofectores da paca-
gem d ofrem pelo reterido desvio, sen-
“do 05 me.os d> circuito covernados por
&zscs meios detectores, no eentido de
efctuar o alnhamonio dof desvios no
soquido tracho da oty tincluindo o
aludido denvio em sua posicio contri~
ria ,para permitiy ass’m O movimaato

do trem na direcio oposta, desde o

mezncionads - mins) ‘comum até o re-
ferido perio de saida.

4 ~— Instaiacio d~ acordo com o
ponto 3, caractesizado prlo fato de
que os melog d-tectores fincluem  um
¢ ircuity de linha. ;

5 — lnstalagdic de acOrdo com
ponte 3. caracterizada pelo fato de
quo os melos detectores compreend.m:
um primairo circuito de; linha, co-ex-
tensivo com a pluralidade dz trechos
da rota; um sequndo circutto de litdha,
adjacente ao primeiro e’além do alu-
d:do terminal comum; e 'meios de cir-
. cuitos para relés, responsivos a d.ri-
vaio em que os primeiro e segundo
circuitos de linha s3o sucessiva e con-
secutivamente postos pela passagem de
um trem, a fim de governar os alu-
didos meios de circuito para efetuarem
o alinhamento dos desvids no seguado
trecho da rota. K

6 — Instalagio de! contrb'e dos
desvios e sinais par am conjunto de
linhas terroviarias, caracterizada por
compreender: uma pluralidade de des-
wios de litha para estabeclecer diferen-
tes rotas ao longo do conjunto de tri-
thos ,bem como sinais para reqular o
trifeco ao ‘ongo dessas rotas; meios
contactores seletivamente manipulaveis,
para cada ‘um dos sinaisa com « re-
ferido conjunto d» linbas incluindo
primeiro e sequndo locais de sinal
emanando, respectivamente, dos pontos
de canda em posicdo normal a reserva
de um dos aludidos desvios de linha;
um local de sinal de entroncameanto.
governando o movimento dos treas so-
bre o a'udido desvio em suas respecti
vas Dosiches normal e:reversa, na di-
recio dos primeiro e seglmdo locais
de shal meios para. estabelecimento
de rota, responsivos As atuagles su-
cessivas e consecutivas dos referidos
meios contactores, associados respecti-
vamente aos primeiro e segundo sinais,
para estabelecer primeiro uma parte
ou trechy de rota a partir do primeiro
sinal; meios responsivos A& passa-
gem de um trem sébre o aladido
desvio de linha, em uma das posicdes
para as quais o mesmo pode ser mano-
brado, desde o primeiro sinal até o
sinal de entroncamento, e fora do alu-
dido desvio de linha; meios de circuito,
respensivos conjuntamente zos doig 1ls
timos meios mencionados, para -mbse-
glientemente induzir .os meios estabe-
Jecedores. de rota a .estabelecerem um
trecho de rota desde jo sinal de entro-
samento até ao segundo sinal, sGbre
o referido desvio de linha em sua po-

N si¢3o oposta ou reversa; e _melos para

3

!

/

terunal comum, !
gcodo cieinvos para manobrar o men-

fo Ce cue tri'a o presente artico,

cout

i contrdle do sinal, destinados & aber-
;tura do sinal no primeiro local d-
nal, quando eutiver estabelecide o men-
c.onado primeiro trecho de reta, e para
abrir subsegiientem-nie o sinzl no. en-

si-
;
|
i
;G0 o segunco trecho de rofa

| 7 ~ IstalacZo de acordo com o
vpeate 6, cacacterizady pop indlui, cu-
tresziny,  meojos, respotsivos & «tua-
¢Ors sucessivag e conscctuivas dos re-
{.ridss mic.os confactares, associados,
crespechivamenie, aos princiro e sejuti-
do locais do sinal para toruar ino~
L Paaaits 0s meios de circwto,  me-
cdiams o que ¢ impedido o estabeleci-
ymento do trecho de rota entre o sinal
'no cnironcamento e o seguldo sinal.

8 — Instalagdo para contrdle de
disvio torrovidrio, do tipo de entra-
:-s0ida, para um conjunto de trilhos
ou linhas multipias, Que in-'ui uma
i pluralidads de desvios e uma piura-
glidade c}e poatos terminais de rota, em
rque primeiro e segundo terminais de
yrota designam as extremidades de res-
'pactivos trechos de rota, convergindo,
i sobre um dos desvies de linha em suas
| respectivas poricdes reversa ¢ Nor-
l'mal, em um trechy de linha singela
|tendo um termmnal de entrosameonto

!associado, instala¢fio essa, caracteriza-

{ primeiro  terminal de rota; primeiros
i

lm.eigs seletores de rota para operar
id;stmtxvamente os meios primeiro men-
jcionados e para d:signar assim o a'u-
dido primeiro terminal de rota como
| constituindo o ponto de entrada para
uma rota eltre os primeiro e segundo
termwnals de rota: sequndos melos, as-
sociados ‘20 sequndp terminal de. rota;
sequndos melios seletores de rota para
operar distintivamente os  segundos
meios astociados, a fim de designar
assim o s>gundo terminal de rota como
constituindo o poNto de saida para a
rota em questdo; meios, responsivos
aos primeisds e aos segundos meios
associados, no sentido de alinhar ou
cempor o primeiro trecho da rota, entre
o terminal de entrada e o terminal
de entroncamento, e sébre o aludido
desvio em uma de suas posicSes; meios
detertores de passagem de um trem,
vindo do terminal de entrada com des-
tino ap terminal de eNtroncamento;
meios, conjuntamente responsivos aos
primeiros e aos sequndos ineins asso-
ciados, hem como aos melos detectores,
no sentido de alinhar ou. compor sub-
seqil.ntemente o sequndo trecho da
rota, a partir de terminal de entronca-
mento, e voltando sdbre o aludido
desvio, agora em sua posiclo contra-
ria, e iNdo até ap terminal de saida.

9 — InstalagBio para contrdle de
desvios e sinals, na qual podem ser
estabelecidas rotas ao longo de um
conjunto de linhas ferroviirias entre
pontos designados de entrada e saida,
mediante manobra ‘seletiva dos desvios
de linha e dos sinais gue regulam as
linhas, incluidos no refarido coNjunto
de 'Yichas caracterrizada nor: meios
para estabelecer uma rota, os quais
incluem no minimo um desvio de linha
entre locais de sinal esoncados, am-
bos emanando de um local de sinpl de
entroncamento. e sdhre tm Aae refari.
dos desvios de linha. maruee de para

:da por: primeiros meios, associados ao |

suas posicdes normal e reversa, res-
l,pccliv.,: 1. ee, cujos meins compiecndein
Pprisiciros mcios (e circuito no primewro
Jdos referidos lowsis de sinal, para de~

,

si=={ .0 como constituindo o ponto de

troncemenio  quande esiiver estabeloci- - entrada para uma rota; segand s meius: lerminal de rola, caracterizada

fde cromto no outro dos locais de
“sinal espayacos, para desiyad-lor como
concitundo o pouto de sadn da rota
fam yuestao, cujos primeiros e sequndos

meips de circuito couneram para ma-
idobrar os desvios, MMy fAZenco
Co8  aLsumlrem as posiu3c necessirias

tiara permitir o movimeutc de um trem,
'do po o de entrada des'anzdo ao local
"de sinat de entrorcamen*s, sObre
iud'do desvio ém uma de suas  res-
‘pectivas pOsicdest um o oecieto defector
«Ja .passagem de um trem sdbre o alu-
lado gesvio de anha, bew como da sua
shegada @o local do simal de entron-
camento e agindo conjuntamente com
» frimeiros e sejulldes neins de cit-

'enilo no seatido de alinhar  os d2svios,

fioi de p.orautir 0o movi-
do sinai de
local

“de linha, a
mento do trem, do local
lentroncamento oté ao sequndo
;de sinal,” passando sétr» o
desvio na outra de suas posicdes de
manobra.

10 — Instala¢iio para controlar cs
desvios ein um conjunto de linthas ‘fer-
rovidrias que compreende uma plurali-
dade de segmeatos de Huha ou de tri-
lhos. entreligadse por desvios de linha
e tendo pontos terminais de rota asso-
ciados as extremidades dos ditos ceg-
mentos de linha, caracterizadn por:
‘meios para designa¢do dos pontos de
entrada e sada de rota. associados a
cada um dos montos terminals mencio-
nxdes; meios estabelecedores de rota
para operar C(istiRtivam>nte os mcics
que designam 2 entrada da rota em um

os meios que . designam a saida da
rota em um sequndo ponto terminal,
a fim de fazer com que os meios esta-
belecedores de rota componham uma
rota entre o primeiro ponto e o segun-
do ponto, cujos meios estabelecedores
de rota entram em ag%o, quando o
primeiro e segundo pontos forem os
pontos termiNais remotos de segmentos

ot trechos de rota que convergem em
um ponto terminal comum sbbre um
dos referidos desvios em suas respecti~
vas posicdes normal e reversa, no
sentido de primeiro operar distintiva-
mente os melos designadores da saida
da rota, para designarem o referido
tevninal comum como constituindo o
ponto terminal de saida para um opri-
meiro trecho de rota que se estende
entre o ponto de eDtrada designado e
o aludido ponto terminal comum; meios
detectores da passagem de um trem
por éste primeiro trecho de rota e
pelo aludido desvio, em uma direclio e
em uma das posi¢des de manobra do
desvio, sendo os melos estabelecedores
de rota governados pelos ditos meios
detetcores, a fim de operar distintiva~
mente os meiog designadores de entrada
da rota no referido terminal comum,
para subsegiientemente compor ~uma
rota entre éste terminal comum e o
ponto de saida desighado, a fim de
nermitir ao trem atravessar o desvio
na  direcSa contriria e na outra de
suas posi¢d2s de manobma.

O

Adudido

primeiro ponto terminal o para operar)

»A14 & correr ¢ prazo para o deferimento do pedido, durante 30 dlay
POAPTA0 apresent\r suas oposighes ao Departemento Nacional da Propriedade Industrial agueles que se julgarem prejudicados.

i 11 — Instalaco de coatrdle du.
desvios e sinais para um conjunto de
linhas ou trilhos multip'os quz inclui
iuma pluralidede de desvios e um sinal
para govimo do trifego em cada
. pors
i meios para estabelecer uma rota eatre
{um primeiro ¢ um segundo locais de
sistal seicc.onados, cacda qual cmanane
do de um trecho de linha sin‘ela sobre
as respectivas posicdes normal e res
versa da agulha de um dos dosvios
de I'nha; meios rstabe’ecedores de en-
trada e de saida da rota, ascoc:ndos
a ambos os primeiro e sequndo locais
de sinal; meios ng primeiro local de
sinal, atuando sObre os meios c¢stabe~
lecedores da entrada da rota, e meios
no segundo local de sinal, atuardo
sObre os meios estabelecedores da sai-
da da rota, Np sentido d: estabelecer
assim ésses primeiro e sequido locais
de sinal -como couuinindo os desejae
dos pontos de entrada e saida, -res-
pectivamente, d: uma- rota ao longo
do ‘conjunto de linhas; e meios de cir
. cuito, distintivamente rcshonsivos aos
meios estabelecedores da entrada e da
saida da rota, quando da designaglo
da rota em questio, no sentido de es-
tabelecerem um primeiro trecho da
rota que val desde o primeiro local
de sinal até ao dito trecho de linha
singela, passando sdbre o desvio de
linha em uma de suas posicdes de
manobra, e assim, responsivos 2 pase
sagem do trem, vindo do ponto de en-
trada, na dire¢io do trechp de linha
singela, a fim de estabelcce ra segun-
da parte da -rota, entre &sse trecho de
linha singela e o referido ponto de sal-
da, passando séhre o mesmo decsvio.
de linha, porém Na outra das posi¢Ses
de mapobra do mesmo.

12 — Instalagdo, do tipo de entra-
da-saida ,para controlar os desvios de
linha em um conjunto de linhas ferroe
vidrias, e incluindo uma p'uralidade
de scgmentos ou trechos de rota, cada
qual, respectivos pontos terminais, sen~
do que dols dos trechos de rota con-
vergem, sObre as respectivas posigSes
normal e reversa da agulha de um dos
desvios de linha, em um termilal co-
mum para ambos os trechos, bem como
um relé de entrada e um relé de salda
para cada terminal, atuados distinti~
vamente, conforme o terminal associae
do tenha sido designado como conse
tituindo a entrada ou a saida da rota,
~espectivamente,  caracterrizada  por:
meios de circuito estabelecedores de
rota, os quais operal, quandn o relé
de entrada para o primeiro ponto tere
minal e o relé de saida para o se
gundo poNto terminal tiverem sido
atuadog” distintivamente, no sentido de
atuarem também, concomitantemcnte, o
dito relé de saida para o referido ponto
terminal comum, além do que os melos
estabelecedores de rota operam tame
bém, quando o trem tiver atravessado
o primeiro trecho da rota, entre o prie
meiro  ponto terminal e o ponto ter-
minal comum, no sehtido de desarmar
o relé de saida para o terminal co-
mum. e de atuar entfo distintivamente
o relé de entrada para o terminal co-
mum; meing de circitita para contrdle
dos: drsving, tondn um contrdle receptnr
!para cada terminal de trecho de rnta

.
3

/
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Pubiceslo feita da
§ uo

poderéo amecentar suas. oposxcoes ao Departamento Necional da Propiied

enanado do tcrminal comum, cujo con-
trole receptor, quando ativado, opera
no seRtido-de alinhar os desvios, a fim.

de permitly a um  trem  mover-se ao|

lozgo do trecho de rota associada; um
primeiro  cnrcuito  para  contrdle  dos
desvios,
do estado atuado do relé de entrada
pera o primeiro ponto terminal e do

relé Jde saida para o terminal comum,
pasa ativar o aludido contrdle receptor,
correspondendo 20 ponto de entrada
selecichado, a fim de alinhar os des
vios para o movimento de um -trem,
vindo do referido ponto de entradn,
com destino ao terminal comum, o um
sequndo circnity para contrdle dos des-
vios, sendo ativado na dependéncia do
ectado ativado do rels para o terminal
ecomum e do relé de saida para o ponto

Da data da pubilcagds de que tizia o presente ariis 20,

sendo ativadg na dependéncia

acirdo com o art. 25 do Cédigo de Ronucdade Inausirial:
OIE = 8 L & correr o prarzo para o deferimento (o pedide, durante 30 ¢izg

tude Indus

t-ial aquelca gue fe IwizorIm plej

de saida, a fim de ativar o contrdle
receptor correspoldente ao ponto de
saida, para alinhar os desviog para
o movimento do trem, procedente do
terminal comum, com destino ao ponto
de saida designado,

13 — Instalagdo para contrdle de
desvios e sinais, ‘substancialmentz con-
forme aqui descrito com referéncia aos
desenhos allexos.

Finalmente ,a depositante reivindica,

j de acordo com a Convengfio luterna-

i cional e de conformidade com o artino
21 do Cédigo da Propriedade Indus-
trial, a prioridade do correspondente
Mpedido, depositedo na  Reporticio de
Patentes dos Estadns Unidys da Amé.
rica do Norfe, em 18 de maio de 1959,
sob o nimero 913.806.

TERMO N¢ 121.155

De 12 de julho de 1360

Requerente: Socony Mobil Qil Com-
pany, Inc, (Estados Unidos da Amé-
rMea).

Titulo: Composicio de Graxa.

1. Composicdo de graxa, caracteri-
gada por oonsistir, essencialmente, delm
Am 6lzo de viscosdade de lubrifican-|m
o, e umn mistura (A) de sabdes e
saig de metnl solealino-terroso, sendo
63 metalg slealino-terrosss escolhides
do gruro gue consiste de cilelo e d2
wma mistura (B) de cilelo e hério,
esiando arseclodo nfo moals do” que
¢irea de 15% de birio, em uma base

de eguivalente quimico, na referida
mistura (B), com eé'cio nos referidos
sahdes € seis; a mistura (A) dos re-
feridos sahvGes, e sais estando presen-
te em vtmo guantidade formadera de
graxra. e os sais metilicos da referida

istura "(A) sendo safs de um Acido

f.\rn-ca"'"c-"ﬂi"a eaturado. nin subs-
tztuzdo. de hz2ixo pesn molecvlar (1)
tende de vm a seis dtomos de ecarbo-
no nor melézla e of sahfes metdlicos
da reefrida mistrra (AY sendo s-
Qe Acido diferentes com o refor
4dcido (1Y ,eomo indieado na tahela
sezuinte:

ACIDO

(X) Péso molecwlar bai%o . . . . .
@r) Péso molecular intermedisrio .
(1) Péso molecular elevado . + «

V) Aeidos de 6leo .

s 6 06 6 o0 6 o

Ne de dtemos Bés<o por cento °
. de Acidos
de carbono totais
1— 8 10 — 50
7—12 5 — 50
Pelo menos
13 5 — 40
8 — 18 25 — €0

endo o referido 4cido (TI) escothido
-artre 603 4dcidos monocarhuxilicss ali-
Aticos, saturades, substituides nor
a*tih, monohoxilicos a¥fiticos, satu-
ados, substitudos por metila. mono-
ahetituidos por hidrexile e n¥%o suhs-
dtuidos: sende- em referidos 4eldos
I arcolhidos dentre os Acidos mn-
woarboxfliccs  altfAticos. saturados,
flo suhbstituidos e monchidraxi snbs-
Htutdos e dcidos monocarhoxilicos ali-
%ticos mono-insaturades: ainda ca-
‘aetarizada nelo folo dos referidos
otdos e 6len sarem 4cidos de éGleo
2 frutos scb forma de nozes. v. g
aroco de valma. ou cdco hahacu. ou
fcoz  ecomnreendendo  misturse de
eidos eentendo de. guhstancisimen-
e 2 a 18 stomos de carhono .nar
acldcula.  predominando os  Acidos

- .,

12 14

2. Composicdo de grexa, de achrdo
om o ponto 1, caracterizado pelo fa-
3 do 6leo ser um Gleo mineral.

-

3. composicio de graxa .de ecédrdo
com o nento 1, caracterizada pelo fo-
to do mstal alealino-terroso ser o e4l-
eio.

4. Comnosicio e orava de zefirde
°0m o pvnto 1, earacterizada nelo fato
do &cidlo de hoizo peso molecular (1)
ser o fetdo acético. -

8. Comnagsicdo de graxa. de acfrdn
com o vonto 1, earacterizada pele foto
do 4eldn de peso molacular interme-
didrio (TD ser o0 Acido cacprilico.

8. Ccmnosicio de graxa. de aclirdn
com o ponto 1, caracterizada pela f2'n
do #cido do peso molermlar elevadn
(ITT) ser o 4rido esteririco.

7. Composigcio de graxs de =cdr-
do eom o pontn 1. caracterizada neln
fato dos écidos de Glen serem provi.
dos na forma de 6len de cbco

8. Composicfio de graxa, consistindo
essencislmente de : (a) da cérea de
50 a 88 por cento, por péso de um

() de cérea de 1 a circa de 40 por

auicados.

'6leo de viscosidade de lukrificante; sais e sabdes de calcio de dcidos iae

r=orelacionados como mosirado abai=

cento, por peso, de uma mistura dv Xo:

(I) P?s0 molecular baixo . . . . .
(D Pézo0 molecular mtarmedmrxo .

(II1) Péso  molecular elevido . . .

(IV) Acidos da 61€0 » oA¢ o « s ¢ o

N° de Atomos Pdso por cento .
de écidos
de carbono totais
1~ 6 16 — 50
7 — 12 5 — §0
peld menos 5 — 40
13 A
6 — 18 ‘ .25 — 60 -

0, Composicdes de graxa, de achrdo
com o ponto 8, caracterizada pelo fa-
to dos acidos de 6lco de cfco sevem
providos na forma de 6leo de ebco.

10. Compesicio de eraxa. de acdrdo
com o ponto 8, caracterirada pelo
fato o 6leo sar um Gieo mineral.

Finalmente, a depositante reivindi-

ca, de acdérdo com a Convencdo Ia-
ternecional.e de conformidade com 0

eyt. 21 do Cérdioo Aa Pranriddads Tna
dustrial, a prioridact do correspone
dente neoido  denosiiadn na Renire
fiefo d" Patentas dos Fsiodoes Unidos

da América do Nrte, em 20 de julho
de 1958, sob o n® 829.465.

TERMO N 133.252 _
De 9 de outubro de 1961

International Business Machines

Corporation -~ Estados Unidos
da Amdrica, )
Titulo — Dispositivo de im-

pressio.
Pontfos caracteristicas

1. Um cabecote de impressio
possuindo dispositivo para adap-
ta-lo e retira-lo de um clemento
de acionamento, e incluindo um
invoiucro esférica truncado aber-
to numa ctremidade e fechado na
outra, excclo pro uma nbcrtur:b
que se cstende axiilmente e 1ma
tampa adaptada na extremidade
fechada da citada involucro, ca-;
racterizado pelo falo de gue a ci-
tada tasupa forma um espaco s6-
bre a =itada abertura, possuindo
a citada tampa uma parte cir-
cular em sua periferia, para con-
formar-se com a extremidade fe-
chada do citado involucro e uma
ouira parte em forma de uma
borda reta estendendo-se através
da superficie da citada extremi-
dade fechada, sendo & parie reta

formada para propcreionar uma
folga entre a citada tampa e a

citada extremidade f(’chatln. nma;

parte de engatamento na citada!
tampa projetando-se para b'mu)
ao longo da citada parte reta, um !

elemento de mola estendendo-se
de maneira a poder deslizar atra-
vés da citada folga, para dentro
do citado espago, sendo o citado
elemento de molay bifurcado em:
sua exfremidade igterna para fnr-;
mar partes correspondentes al

br::(:os que ‘se estendem ao longo

de lados opostos do centro da;
citada ahertura um botéo adapia-
do a extremidade externa do ci-

tado clemento de wmola e possu-
indo um bordo para cooperar com
a parte do engamento da citada
tampa, o cita'do elemento de mola
prendendo normalmente o citado
botio numa posicio com o seu
bordo cooperando com a citada
parte de ergatamenro sendo os ej-
tardos bragos de mola arqueados
para cima. em ponios adajacentes
a cxhda abertura quando o cita-
do botio acha-se ensatado na ci-
tada tamipa, e sendo o citado bo-
tdo acioniavel masdalmente, para
ser desengatado da citada tampa
e para deslizar o citado elemento
de mela para fora, até uma posi-
¢in de liheracio da citada aber~
fira

2" Um cabegoty de impressio,

i de acordo com o ponto 1 carac-

terizado por apresentar ombreiras
que se prejetam para dentro, na
citada tampa nas extremidades
epostas da citada folga, e omhrei=
ras no cilado elepento de mola
para coopcerarem com as ombrei-
ras da citada tampa, e fim de li-
milarem o movimento para fora
do citado elemento de mola,
RBeivindica-se, de acérdo com
a Convenciao Internacional e ¢ ar-
tigo 21 do Cédigo ah Propriedode
Industrial, a prioridade do pedi-
do correspondente depositado na
i Reparticdo de Patentes dos Estae
dos Unides da América, em

ro 69 955,

"TRRMO N.° 133.202

De 10 de outubro de 1961

Reguerente %. [. Du Pont
de Nemours And Company — Ise
tados Unidos da América.

Titulo — Ligas a base de tungse
ténio.

1.2 Uma liga a base de tungse
ténio resistentes & oxidagdo a cles

17
‘(ie novembro de 1950 sob names-

-

B



820 Térca-feira 15 7

DIARIO OFICIAL (SecZe 131)

Fevereiro de 196€

—r T

T e

=

. PATENTES DE INVENGCAO

\

L

Publicazao feita de a:cérdo com o art. 26 do Coédigo de Propricdade Industrial:

‘$ Z2 Da data cda publicacfio dz que trata o prazente artico,

comecars & COYrer o prazo para o defermento do pedido, durante 30 cins

poderan aprerentar suas oposiies w0 Depaftamento Nacional da Propriedade Industrial ayucles que se julgarem -prejudicados.
z .

3

vadas temperaturas, caracterizada

0.° Uma - liga resistente & oxida-

por, compreender iungsiénio,~co-i ¢ao a elevadas temperaturas de

lumbio e titinio, em proporgoes
por péso, dentro das Aarcas de
composicio de: i

Area de composigio 1 — Cérea

“de 75 a 957 de tungsténio, cérea

de 4,8 2 24,8% de columbio, cérea
de 0,2.2 12,5% de tii:‘mio,re

Area de composigdo 2 — Cérca
de 42 a 65% de tungsténio, cérca

“de 17,5 a 42,5% de columbio, cér-

ca de 7.5 a 27,69 de titdnio.

2.° U'ma liza resistente 4 oxida-
¢iio a clevadas tempcra}ums de
acoérdo com o ponto 1 caracteri-
zzda por compreecnder, por Déso,

“cérca de 4.8% a 24,8% de colum-

bin, cérca de 0,29% a 12,5% de ti-
tinio, sendo o saldo constituido
essencialmente de  tangsténio
numa quantidade ndo * inferior
a 75%. )

'3* Uma liga resistente d exi-
dacdo a elevadas emperaturas de
acordo co mo ponto 1, caracteri-
zada por compreender, por péso,
cérea de 77°% a 94.6% de tungs-
térion, cérea de 5% a 18% de co-
lumbio, e cérea de 0,4% a 8,0%
de titinio. ;

4 Uma liga ternaria resistente

4 oxidacdo a elevadas ;tempera-
turas, de acbrdo com o pnoto 1,

_caracterizada pelo falo de com-|

preender, por péso, cérca de 5,1%
de columbio, cérca de 0,4%- deti-
tAnio, sendo o saldo constituido
essencialmente de tungsténio,

5. Uma liga terniria resistente
3 oxidac3o a.clavadas temperatu-
ras, de acoérdo com o ponto 1,
caracterizada por compreender,
por péso, céreca de 11,19% de co-
lumbio, c2rea de 2.5 de titinio,
sendo o saldo constitnido essen-
cialmente de tungsténio,

6.* Uma liga terniria resisiente
2 oxidacfio a elevadas tempera-
turas, de acérdo com o ponto 1,

. caracterizada por compreender,

por péso, cérca de 10,% de co-
lumbio, cérca de 2, 9% de titanio,
sendo o. saldo essencialmente
tungsténio. ot

7.° Uma liga ternaria resistente
A oxidacfo a elevadas temperatu-
ras, de acOérde com o ponto 1,
caraclerizada por °~ compreender,
por péso, cérea de 17,8% de co-
lumbio, cérca de 4.3%' de titanio,
sendo o saldo constituido essen-
cialmente de tungsténio.

8° Uma liga resistentc & oxi-
€ardo a elevadas temperaturas, de
achrdo com o ponto 1, caracleri-
zala por compreender, por DPéso,
cérea de-17,5% a 42,59 de co-
}u:nbin. cérca de 7,5% a 275%
de litinio. sendo o saldo consli-
tuido essencialmente de tungsté-
nio numa cuantidade de cérea
de 427 a &7, .

[

" acordocom o ponto 1, car:cteri-

zada por compreender, por péso,

edrca de 207% a 31,5% de colurq-
bio, e cérea de 9% a 23% .de ti-
tanio.

10. Uma liga ternaria resisiente
3 oxidacdo a elevadas tempera-
{uras, de acordo com o ponto §.
curacterizada por compreender,
por péso, cérca de 329 de co-
lumbio, cérca de 9,4% de tildnio,
sendo o saldo constituido essen-
cialmente de tungstdnio.

11, Uma liga ternidria resistente
A oxidacdo a elevadas temperatu-
ras de acérdo com o ponto 1
caracterizada por compreender,
por péso, cérca de 25.7% de co-
lumbio, etrea de 16,86% de titi-
nio. sendo o saldo constituido
essencialmente de tungsténio.

12. Uma liga terndria resistente
3 oxidacfo a elevadas temperatu-
ras, de acordo com o ponto 1, ca-
racterizada por comprecnder, por
péso, cérca de 21,00 de colum-
bio, céreca de 19,9% de titAnio,
sendo o saldo constituido essen-
cialmente de tungsténio,

13. Uma liga terniria resistente
4 oxidacdo a elevadas tempera-
turas, de acdérdo. com o ponto 1,
caracterizada por compreender,
por péso, 30,8% de columbio,
cérca de 10,096 de titdnio, sendo
o saldo constituido essencialmen-

» te de tungsténio.

14. Uma liga terniria resistente
A oxidacdo a elevadas temperatu-
ras, de acérdo com o ponto 1, ca-
racterizada por compreender, por
péso, cérca de 41,1% de colum-
bio, cérca de 14,7%- de titinio,
sendo constituido ‘essencialmente
de tungsténio,

15. Uma liga terndria resistcnte
4 oxida¢do a elevadas temperatu-
ras, de acérdo com o ponto 1, ca-
racterizada por cempreender, per
péso, cérca de 31,6% de colum-
bio, cérca de 19,.8% de titdnio,
sendo 0 saldo constituido essen-
cialmente de tungsténio,

16.* Uma liga ternaria resistente
3 oxidaciio a elevadas temperatu-~
ras, de acérdo com o ponto 1, ca-
racterizada por compreender, ‘or
péso, cérca de 17% de columbio,
cérea de 8 de titinio, sendo ¢ sal-
do constituido essencialmente de
tungsténio,

A requerente reivindica de
acérdo com a Convencio Interna-
cional, ¢ o art. 21 do Decreto-lei
n.° 7.903, de 27 de agdsto de 31945,
a prioridade do-correspondente
pedido depositado na Repartigdo
de Patentes dos Estados Unidos

da América, em 11 de outubro de
1960, sob n.° 61.848, -

cérca de 43 a 60%. de tungsiénio, |

{mo por «

TERMO N° 109.241

T2 19 de margo de 1II3J

The Sheilicid Corporation (Istados
Unidos da América),

Titulo: Dispositivo calibrador,

1 — Dispc:
ciaimmcnte para a culibragdo dimone
sional de patres ::-~-‘nicas e scv
lhantes, e fuvcionando pela medida
¢~ vejociiade de fluxo de fluido, por
exemploo ar, sob pressfo, airavés ds
um orificio de saida em uma cahaga
de calitracio ou semcolhante, Gug con-
trola o dito fiuxo de aclrdo com as
catectiii a serem calibradss, co-
1m;l) s dimensho, caracie-
rize€o em que a cabega de oalitracio
(28) é “-~da com @& fonte (18) do
fiuido de pressio por meio de uma
valvula d2 regulacdo (38) e um ola-
r-2nto de par '~ 6vel (14 é vrovido,
0 qual é respondente a mudevea na
pressfio na dita camara devidas a va-
riacfiss na velocidade de fluido atra-
vés da dita cabega de calibrascdo para
apte-tcamente deslocer a VAL
de mcdo a mantar a rressfo na dita
camoyz (') eonstante, o desiocomens
to resultante da vélvula (23) sendd
uma :edi¢a das carncteristicas a se-
sem calibrades, )

2 - Dizpositivo de acdrdo com o
poato 1, caracterizado em que dito
elemc.to de parede movel (14), ta
CCIND ULl (LGSrD3Ina, 7-ma paiis
di*a cimara (12) e liga ccm a dilx
valvula de reguloghio (82) de tal noo-
do gue abra a dita vilvala quendo o
Jdemento movel ou diafragma for Ges-
locadn cm resposta a uma quria de
rr2esdo na ¢~ ~Amara devida a
aumerto de vil~~'dade de fluzo o
vé3 da czhoca de calibragio (23) e
vice-versa,

3 — Dicpositivo d= ega2rdy mm o
Ponto 2, caracterizado em que o lado
opusto do ario clemento de : ~ide
jretu » ciafragma (14) é exposto a
uma pressdo equilibradora vinda da
frente de supri- ~nto 16),

4

pento 3, caraclerizado por uma vil.
vi'a manuals. ate ajuscavel (58-57.
que proporciona uma cor ,
ajuztivel ~nire os lados opostos Jo
dito elemento de pavede mavel ou
digfragma (14) pars ajustar a rela-
c30 de seucivilidade do dispoRdvoe. -
* 5 — Dispositivo dz acirdo com quai-
gu>r dcs pontes precedentes, caracta-
rizado por uma valvulag mertalvente
ajustave] (55-56) para propors -av
umsa comunicacho livre entre a dita
camcra de medicho (12) e descarre-
gar (por cxeplo paro a atmaosfera)
para ajustar o zero do dispositivo,

6 — .ictivo de actrdo com gynal-
quer dos pusitos precedentes, caracte-
rizaZo em que a valvala de regulacio
(33) desloca o elemento mével 714)
de um gerador de sinais elé*~inz, tal
coo um  transformador diferencial
(40), em relagio a0 elemento estacio-
nirio (42).

WL vo de acdrdo civt o
ponto 6, como anexn ao ponto 2, ca-
racterizado em que a valvula de re-
gulacio (38) tem a forma geral de
uma haste axialments deski— )
com o dito ele~-nto de parede 3vol

i

>

[

V-

v0 caliviador, espe-,

Cicpositivo de acordo com o

ou diafragma (14) e trazendo uma
Caned Ge valvula, como seja uma o
iera, cooperando com uma sede  ds
valvala que forme uma admissiio da
dite cimers de medigiio (12), a dita
neste ainda trazendo wm NLIo0 M-
nético (44) @ coopera €om 08 €ro-
lomertes d= um transformador dile-
rential (20),

$ — IMcpostivo de acirdo com @
uinto §, OO £nexo, ao ponia 3, su-
re-' - - em Que oomMpIoenas um
corpo (11) tendo uma cavidade
(-5 atvavd: da qual um Qiafrag-
ma (14) é estendido de modo a de-
mwir uwma cimara de medigho (I
cm wn lado do diafragma e uma eh-
mara equilibradcra (30) no outro ia-
¢o, wna cimara de admisc8o (37) fere
mada no dito corpo e se conmnican-
do c~m a dita cimara de medizio

(12) atras'- “~ uma sede de vilvula
de admissio (20), tanto a diia ctma-
ra ¢o admissfio (37) como & dita céd-
neve equilibradora (59) sendo ligadas
com ums ©.-t2 de ar comprirzido (18)
de prefenréncia através de reguwiedo-
res de press&o <eparados (17,51) uma
sasanam (22) conduzindo da dite cA-
mara de medicis (12) e iighvel com
a cabega do calibracho (25) e uma

- -ynla semelhants a nma
Laste deslizivel no o corpo e tra-
zendo perto de uma de suks extremi-
dade- - ~~besza de valvula (38) co-
operando com a dita sede (°0), com
uma espica {(24) preletando-se da
2ilz eabeca de vilvula em envaiam
to crm o cemtro do dito diafragoom,
wma rmela (2% forcands o csplga 4
pera de vilila em engajsmnento com
o diafragma, ~ um . 3 pemniiion
(44) irazido na nutra extremicdads d
peqsa de vAlvula e coonerando eom o8
ernrol~mentos estaciondrios (42 de
um transformador difercncial (40
~indo ra dito corpdy. de modo que
s de pressio da cimarn e
59 (12) conzoaiienies @ varla-
¢Bes na -~ 'ada do fluxo de ar da
catnerq catibrrdara predtem desloea-
rontes compeoneatirios da peea  de
vilvila para metYer conslante A
pressio na cAmara de medicho, e 13
At~ daclacomentos e vilvula ser-
vers nava gerar o " elétricos corres-
rardontes vindos dos transformador
diferencial.

9 — Dispositivo de azbrdo com o
pom'a S romp 800T0 <0 ponto 4, cu-
raets® T~ mnr uma peesatem ro

0 eomon U1y - -m e deriva m AT
etmarg de mediedn (12) e rma vilvu-
Ja manusimente 7 ctivel (FR-RD (ue
e-nola g conewsa fa dita pastomom
d- *~ogor ~ atmnarera,

10 — Do itivo de ocebrds com o8
b 8 o 9, con ATMANSS A0 PO~
n T ome Eak R I afs J Lo D]
a0 At e (01 “"ﬁ a Cﬁmﬁ,‘
rz e medicio (12) e chmn— exiii-
£.1-3, 2 ot Pohegsen(oiPrmt e e
head-eg (50) e vma vAlimla ree-iale
mente ajust’vel (58-59 e eontrola
a dita Yimacfn o rAimaras,

RSN

Relvindica-¢e, de acirdn com a
Cen “o Internacional e o Art. 2
do Cédigo da Promriedade Industrial,
& prioridade do pedido correspondente
dencsitaod »a Menarticdo F- tog
dos Tebtelen TTeidan dg, Amética, em

3 de abril de 1958 sob 0 - ~"7.1n4,

AP
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§ 2¢ Da daia da puklicagdo da gque trata o preseniz artigo,

COmERars & Correr p Pprozo para o diferimento do pedido, durante 30 dics

poderio apresentar suas oposicdes ao Departamento Macional da Propriedade Indusirial agueles que se juigarcm  prejudiccdos.

TERMO MN° 111.131
De 15 de junho ds 1959

Requerente: IMontecatind, Societd
Gonovale Per 1’Indistria Mineraria e
Chimic=.

Titu's: Processo para a poimeriza-
gd0 de éteres Vinilicos. )

Pontos Caracteristicos

1 — Preeesso para a polimerizagio
ds éteres vimilicos pars dar pallmores
criszalincs  superiores,
pelo fato de que se ¢22ra DO presency
Ce sgomias covasticos da férmula ge-
rel.
em que, é um dlomo de metal cico-
lnidn eatre aluminio trivaliowic, ti-
tainio treziravalznite, cotznho, tetreva-
lante, remiin tetva 2 penteralente,
croon trivalente e farro trivalcnts; X
é urr halozin'o; — é uma radical cr-

Aniry ercothido entre radicals uravt-
la, 2rila, e~ e radicais ou maicres
que 1, .

2 — Prosesso de acbrdo com o pen-

to 1, caractarizado pzlo de que ash

tomperaturas usadas se situam entre
N0 e e,

3 — Prooesso de acdrdo ecom ¢
PCILOT T caractsii:ado pala
fato de 12 0 agen’s etsalitico é um
clovelo de alcuil-aluminio.

4 — Processo de'actrdo com os pon-
tos 12 2, cavcclerizado neln fato de
que o arnte estalitico & um dirals-
di-geilato de {it’n’o, em wm &V-Foe-
di-alecenis®a de titinto.

5 — Fclimero eriztalino suneriore:
da éteres de vimila, ecaraciorados por
ter=n sidn ohtidns de actrdo com o
preeocso’ de qualquer des pentos pre-
cedontes.

A reaguerente reivindica de asiv1o
eoil & Convencin Internnc'onal e o
Art. 21 ¢o Deacreto-Lea! n? 7.903 de 27
de ogdsto de 1845, a prioridsde do cor-
rescondenio pedido dencsitads ng Ra.
rarti~fn fe Tatentes da Itdlia, em
19 de fmho d2 1553, sob 0 n® 9.435.

TERMO Ne 114,124
De 1 de ¢ "o de 187

Ty emm It .

Reguerente: Clupal, Tne. — E:iia-
263 Unidcs da América,

Titulo: Dicpositives de Pressio dz
carga para lencéis moévels.

Pontos Caracteristices

1 — Uma miiquina para 77 ar
um3a tela, que inclue wna pega gira-
toria, ume-lencol le material eléirico
tendo ur cusso que percorre um seg-
mento ¢ pcoa, retaldrianiznte monta.
tendo uma superficie lisa para gular
da, v ctindro aplicado rde prezsio
0 lencol em um -man
mando sistema com a dita peca e
digpesta de modo a comprimir o len-
¢cl forteme-~'- bty a4 @ |,
alspostitves para alimentar &  tela
nury esfrsnoulamento formedo nar e
ent-- a dita peca e 0 ity lerecl i
ve!ocigade de entrada do lengol ca
racterizado por dispositivos sur * < -
d2 u~ Ilubrificante ectic gg *eoom o an
gemtf‘nfﬁ do l2ncol & rclo aplisador

pressis ~ provér uma noteula
Inbrificanta bidradinsmisg qus eEmi-
DR 0 atrito de solsraminto dh Ait
rolo aplicador de pressio pelo dito

h

N

caracterizagol

vamento for-}

lengcl por meio do que o movimcuio

do diio ol pig gira e difo reid
du.ante o funcicnamenio da dita ma-
quita.

2 — Unta méquina de acdrdo com
o ponto caracterisiico n® 1 da qual
o lubrificanie é espargido e conuduzlio
pzlo dito lencgol entre as faces  con-
frontantess para formmar uma pelicula
lubrificante  hidrodinimica de per-
meio.

3 — Uma maguina de acérdo com 0
ponto caracristico n® 1 previaa de
dispcsitives para aplicar férgas ao
rv'o ccmpressor €2 relativa intenisda-
d ee a intervalos de freqiiéncia pro-

rinmente esnothido de modo a asse-

e a haste do pistio por dzntro do ci-
lindro, de meds que eas matrizes fixa
e movel cooperem, sendo o bujio fun~
dido no cilindro palo calor da explo-
£87, 62 rnodo qua o3 gasos da explosdo
sejem retidos detntro do cartucho,
encraaty esfriera,

7 — Um aparcelho, de gedrdo com ©
ponio & carvacterizado pelos dispoziti-
vos para detonar a carga de exposro
campreenderera ur pino disparador
nrontada deatro do corpo, pa= dzic-
ner 4 carna esniiva,

Reivindica-se, de acdrdo com &
Convanzén Internacional & o Art. 2i
do C6dizo da Propriedade Indasicia,
a priovifade do pedido corraspondsnte

pris

gurzr a aplicacio da uma presséo a2

deponitedy rg Ramarti~2a d2 Patootes

Iencol que € sueciapcisimaiie uaifer-
me d= uma eziremidade a outra dz
mesrie.

4 — Uma maquina, de acdrdo cOie
o poato caracteristico n? 3 na qual os
dizpesitives aplicadores da fdrgs in-
cluem mencais para montar o rofo de
modo a permitir a rotag2o do role
dursnie a p&riida da maquina.

5 — Uma magquina de acérdo com
o ponto caractemstico n? I na qual o
rolo é-altamente polida.

6 — Uma mdguing deo acirdo cous!

o.ponto caracteristico n? 2 na qual o
Ihlificants é a &gua.
TERMO N° 116.113

De 11 de janeiro de 19¢0

.
ANZP Imcorperated (Estados Unidos
da Américay. '

Titulo Ferrameata compressera e

cartucho.

1 — Um cartucho caractericado por
ser feito de materia] termoplastico or-
ganicu, e cumprecader um  eilindio
com uma exfremidade feckada con-
tendo uma crrza entre a extremidads
fechada e um bujio que fica dentro
do cilindro. .

2 — Um cartucho, de acdrdo com
o ponto 1, caracierizacdo pelo material
termopiistico ter uma temperatura de
fusfo tal que os gases gerados pela
explocio do pb, tendo movido o buijiy,
dentro do ciindro, {fundsm o buiia
cora o cilindro, sendo assim o3 gases
resultantes da explos@o retidos dentro
éa cilindro engranto esfriam. .

3 — Um cartucho. de acdrdo cons
o ponto 1 cu 2, caracterizado por um

dog Friasins Unidos da América, em
.12 d2 jzneiro d2 1932 32h n® 735.413,

TAERMO N¢ 133.974
Data: 7 de novembro de 1961 -

Allis — Chalmers Manufacturing
Company — Estados Unidos da Amé-
rica.

Titu'o: «Processo para a redugfo di-
reta Ce mindrio em forma de éxido»,

Pontos Caracteristicos

1. Processo de reduzir minérios oxi-
dados, de acérdo com o qual um com-
bustivel hidrocarboro é subnictido a uma
eagio para produzir uma atmosfera re-

6. Processo de acdrdo com o ponto
2, 3, 4 ou 5, caraciedizado poigue a zona

perzatura, de sua atmosfera, de pelo me-
nos 760, antes ¢a introdugdo rela do
minério e da mistura de combustivel e
vapar digua,
7. Procesco de acdrdo com qualguer
dos peatos 2 a 6, caracterizsdo porque
2 coxmhust¥o da atmosiera redutora na
zona de aguecimento circunscrevenle é
suficiente. para manter uma porfo da
zona de redugfo em uma temperatura
de pclo menos 1004°C. ) ,

&. Processo de acérdo com qualquer
dos poctes 2 a 7, ceracterizaco” perque
os gazes queiniados da zona de aguecis

ga de mindrio composio de oxides, para
a zona de redusZo, dz mcde a prezque-
cer e gecar o minéria, antes de sua ine
trodus3o ma zona redutora.

9. Processe de acdrde com qualquer
dos pcates 2 a 8, caracterizado porque
a quaniidade dz minirio secusddirio su-
pido & zcna de aguecimenio ¢ centros
fzda eeletivamantie,

10: Processo de acdedo com qualquer
das pontas precedontes,  caracierizado
por ser realizado em eparciho subsiau-
cialzente ccmo aqui descrito, com res

ancxcs,
1t. Proceszo de raduzir minér'o com-

posto ¢z 6xidos, eubsiancialmente cemo
aqui descrito,

dutora em tGrno do minério, caracteri-
zado porque a dita atmosfera redutora
¢ produzida pela hidrélice do dito com-
bustivel hidrocarbonato, com vaper, ra
' presenga do dito minério, )

2, Processo de acérdo com o ponto
1, caracterizedo pela misturagZo, em uma
zona redutora aquecida, do minério cons-

comtuctivel hidrocarboneto e vapor da-
'gua, in‘roduzida na dita zoma redutora
na auséncia de combustdo, para efetuar
‘a hidré'ice da mistura de combastivel
a vapor digua, para prover uma at-
mosfera redutora na zona de redagdo,
'e condu¢fo dos produtos gamosos da
zona dz redugdo para uma zona de aque-
cimrenfo cuez circunscreve a zona de
redugio, sendo supride ar pecunidrio a
cada zona de aquecfmento para supor-

detcnador dentro da extrem;da.de‘fe—,tar a combustio dos produios gazosos

chada. ) .
4 — Um cartucho, de acdrdo comn

'qualquer o pontos precedentes, ca-

Sxra
o2

racterizado pelo cilindro e o buiso
rert feit2s de poli-etileno.
5 — Um aparelho compressor para

uww ccmr vm cartucho de g26rdo com

| qua'guer dos pontos preceilzntes, ca-

rectericado por umn cerpo que suporta
u’a matriz fixa, u’a matriz mdva}
montaida séhre ¢ coT pava meotto

to em relagio a éle, na direcdo da
matriz fixa, uma cirjara de explotdo
dentro do corpo para transmitir a {6v-

¢a de uma expicsao dentro €a cimarz |

até & matriz mével, e dispositives rera
reter 03 gases da explezZo dentro da
cidmara enquonto esfriam,

8 — Um —oralho de eompressio
de acérdo com o ponto 5, cerncieriza-
do por ter a matriz msvel uma haste |
de pistdn qve fira dentro da el i
do eartucho, cua A momindn Soemibee
20 comeor e ditnogitizeg rasa Sotasns
& carga explosiva para mover o bulacs

e assim manter uma malor porgio da)
zona redutora ou uma temperatura que

centinua da mistura de combustivel e
vapor didgua na zona de redugio, e a
produsge nela da dit aatmosfera redu-!
tora,

2, caracterizado porque a mistura de!
combustivel e vapor digra contém pelo
rrenos 1, mas r8o mais que 6, equiva-

lentes molares de vapor dagua.

4. Processo de acdrdo com o ponto:
2 ou 3, caracterizado porque a mistu-
ragdo do minério com a méstura vapor
digua-combuetiyel, ¢ efetuada por tom-!»
bamento do minério na zona redtoura.

5. Processo de acdrdo com o ponto,
4, caracrer'zodo porque a zona redu-
tcra é girata e’a zonma de anuccimento

¢ giravel com ela, |

circunscrevenie é

tituido de éxidos, com uma mistura de}

ja Conven¢io Internacional ¢ o Art. 21
ido Decreto-Lei n* 7.903, de 27 de agds-
ito de 1545, a prioridade do correspon«
ente pedido deporitado ma Repar¥cdo
de Patente7 nos Estados Uaidos da Amé-
rica, cm 7 de novembro €2 1960, sob
n® 67.674.

TERMO N° 134.686
Data: 30 de noverbro de

1951

The Mead Corporation — HEstados
Unidos da América.

Titulo: <«Aparétho e Processo para
testar e conirolar continuamente & ol
tura de materialy.

Pontos Caracteristicos

cstd acima da temperatura de equilibrio!
do minfrio, ¢ qua assegura a hidrdlice}

3. Processo de acérdo com o ponto!

1 — Em combinagio com uma m4-
quina de refinagio de material, apare-
Iho para testar continuamente a scltura
do materizl ¢ regular a méquina de re-~
fina¢do de material de acérdo com o
niezmo pata continuamente controlar a
soltura e caracterizado por compreender

'uma cuba para receber o matenal pos-

suindo meio de trancbordaemnto para
manter o material num nivel consate,
um membro giratério montado para gi-
rar denfra da cuba e incluindo meio
para colher uma esteira de fibra na pe-
riferia externa da mesma, provendo ao
12smo tempo passagem do lquido atras
vés do referido membro, meio para mes
dir a propergio de passagem de liquido
no membro giratério, produzindo assim
uma mediglo de soitura de material e
meio responsével pelo meio de medigio
para regular a m&quina de refinagfo de
material e, dése modo, controlar contis
n’u:l'mcnte a svltura do referido  mate-~
rial,

redulora é preaguecida pora tma teme

mento s3o pessados através de uma cor-’

ferincia e como mostrado nos desenhos-

A requerezte reivindica de acordo com
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.2 — Em combinagio com uma refi-
nadora de material um aparetho de re-
gulagem de soltura de material caracte-
fizado por comprccnder uma cuba de
recebimento de material, melo para for-
mecer continuamonte vm volume predi-
terminado de amostra de material da re-
firadora para a cuba, um : membro da
tela giratériamente montado na cuba e
tendo uma cémara para receber o eflu-

~eate da amostra do materialque passa

pelo membro de tela, meio para man-
ter um nive] substancialmente constante
do efluente dentro da cimara, meio para
medir o nivel do matérial na cuba como
uma medida da sun soltura e meio e
conlrolar responsavel pelo ‘meio de me-
digdo para realizar a regulagem da re-
finadora de material, !

3 — Em combina¢do com uma refi-
nadora de material um testador de sol-
tura de estoque caracterizado por com-
preender meio para fornecer continua-
mente material ao testador, uma cuba
de recebimento de material adaptada
para receber a amostra do material e
possuindo- um membro de tela giratéria
montada para girar dentro da. mesma,
incluindo o membro de tela uma cama-
ra para receber o fluente da amostra
de material, meio para manter uma ca-
beca de fluido constante na cuba e na
camara, provendo ao mesmo tempo uma

cabega de fluido variavel em combina-.

30 com a outra, meio para determ.nar
a cabega de fluido varidavel como me-
dida da soltura do materia]l e meio de
requlagem controlado pelo meio de de-
terminagdo de cabega de ‘fluido e adap-
tado para regular contipnamente a re-
finadora de material a - fim de prover
uma passagem de material de soltura
bem controlada, ;

4 — Uma combinagdo de testador de
soltura e aparelho de ' regulagem em
coopéragdo com uma maquina de refi-
nagfio de papel, caracterizada por com-

. preender uma cuba adaptada para rece-

ber uma amostra representativa do ma-
terial em forma de uma passagem con-
tinua de material desviado do fluxo de
salda da maquina, um; tamobr g.raté-
rio de formagdo de esteira para rotagdo
dentro da referida cuba, meio para de-
terminar a soltura da esteirapela me-
di¢do daquantidade de efluente que passa
pela esteira, ¢ meio para regular a ma-

guina de refinagdo de papel de acordo

<pm as determinagdes do meio de deter-
Minagio de soltura a fim de que o ma-
terial tratado pela maquina seja de uma
soltura substancialmente uniforme,

5 — O aparelho conforme o ponto
4, caracterizado por incluindo um tubo
fundido para receber o efluente e tendo
um orificio fixo para que mudangas
na propor¢io de fluxo do efluente pro-
‘cabega do fluido?

duzam variagdes na
dentro do tubo fundido.

6 — O aparelho de teste conforme
o ponto 5, caracterizado por incluir meio
de transbordamento na cuba para man-
ter uma cabe¢a de fluido constante na
uma camara dentro do tambor)
para .receber o efluente do material, e no t
meio para manter uma cabega constan-: teira de  Wra colhida na superficie ex-
te de fluido dentro da camara a fim dejterna do membro constante da esteira de
e ipascagem de flui-{fibra colhida nasuperficie
independente da membro de filtragem, medigfio da ca-

cuba,

que a proporgéo d
do pela esteira seja

cotizgard & COYTEr Q pravo
Industrial agueles gue se

pressio de fluido relativa que por ali
passa.-

7 — Um aparelho de teste e regula-
gera de soliwra em combinagéo,com uma
miquina de tratamento de maderial, ca-
racterizado por compreender uma cubs
de reccbimento de material, meio para
fornecer um predeterminado volume de
material ao - testador, numa proporgdo
substancialmente constante, um {ambor
giratoriamente montada na cuba e pos-
jsuindo uma cobertura periurada, adep-
tada para receber uma esteira de fibra
quando o material é feito se infiltrar por
ali, meio para colher o afluente do fluxo
interiormente no tambor, meio para man-
ter uma a'tura de fluido aflucnte subs-
tancialmente constante no meio de co-
leta de afluente, de modo que a mu-
danga da altura de fluido na cuba seja
uma medida direta da soltur ado mate-
rial, meio para medir a referida altura
dentro da cuba e meio para regular a
operagio da miquina de tratamcnto de
material de ‘acordo com o meio de me-
digfo. :

. — O testador de soltura conforme
o ponto 7 caracterizado por incluir meio
para remover a esteira colhida na super-
ficie externa do tamvor durante a rota-
¢do do mesmo a fim de que a fibra od
material entratente seja constante e su-
bstancialmente renovada e colhida para
10 teste, '

9 — A estrutura de teste conforme o

para transbordaro material na cuba aci-

para colher e conduzir o transborda-
"mento,

[terial de papel, caracterizado por com-

fibra a

drenado do interior do tambor,

fundido. ~

pouto .8, caracterizada por incluir meio

ma de um nivel predeterminado e meio

10 — Um processo para testar e re-
gular continuamente a refinagdo de ma-

preender a manutengdo de um predeter-
imnado nivel de material de papel den-
tro de um recipiente, a rotagdo de um
membro perfurado dentro dorecipiente
a fim de receber um fluxo do material
efluente, soltura constate da esteira de
"medida que ela é colhida na
superficie externa do referido membro,
drenagem do efluente do material do in-
terior do membro para manter um dife-
rencial de press@o usbstancialmente cons-
tante através do membro giratério e me-
digdo da quantidade do fluido efluente

11 — O processo do ponto 10, ca-
racterizado por’ incluir a transferéncia
ido efluente paar um tubo fundido tendo
um orificio de drenagem fixo e a deter-
mina¢do da altura do fluido no tubo

12 — Um processo para testar e con-
trolar continuamente a propriedade de
soltura de material de papel, caracteri-
zado por compreender o desvio de um
fluxo substancialmente continuo de ma-
terial de papel de um aparelhode re-
finagdo de material para um recipiente,
a rotagio de um membro de filtragem
pirfusedo dentro do matefm! de papel
no recipiente, remogdo constante da es-

externa do

bega de fluido apenas em um dos lados
do membro de filtragem pura determi-
nar a soltura da esteira no fiitro, e re-
gulagem de uma refinadora de materiul
de papel de acdrdo com as ditas de-
terminagdes,

TERMO N. 133.881
Data: 3 de novembro de 1961

Reboque para guinchar veiculos,
Caio Ferraz Velioso, residente na ci-
dade de S3%o Paulo.

Pontos Caracteristicos

1 — Reboque para guinchar veiculos,
caracterizado” por compreender inicial-
mente um eixo longitudinal horizontal,
provido de engate extremo anterior para
aplicagdo ao veculo rebocador, e soli-
dario na extremidade oposta a eixo trans.
versal, com rodas laterais extremas, éste
ainda dotado de coluna central verticok,
de apdio para o vei“iulo a ser ginchado
e rebocado.

2 — Reboque para guinchar veiculos,
como reivindicado em 1, caracterizado
ainda por compreender uma armagéo ar-
queada, articulada longitudinalmente na
extremidade posterior do eixo referido
em 1, armagdo esta portadora, na sua
extremidade posterior, de um “suporte
vertical, para. aplicagio sob o veiculo
a sar quinchado, e na extremidade an-
terior. de um macaco, cuja haste & ar-
ticulada extremamente a orelhas laterais
salientes da coluna vertical de apdlo re-
ferida em 1.

3 — Reboque para guinchar veiculos,
como reivindicado at¢ 2, substancial-
mente como descrito e ilustrado nos de~
senhos anexos. ‘

TERMO N.o 131.271
De 31 de julho Je 1961

- Phillips Petroleum (;ompany —_—
Estados Unidos da América.

Titulo — Aperfeicoamentos em
ou relativos a producgdo de poli-
meros.

1. Um processo para polimeri-
zar 1,3 butadienpg caracterizado
por colocar 1,3 butadieno, em
condicbes de polimerizagdo, em
contacto com umm catalisador es-
colhido no grupo que consiste de
(1) um ecatalisador que se, forma
ao misturar (2) am composto ten-
do a formula RnM, na qual R ¢é
um radical escolhido no grupo

ciclo alcoil, aril, avalcoil e alea-
ril, N é um meta) escolhido no
grupo que consiste de aluminio,
gilio, indio, e taliv, e n ¢ um in-
feiro ignal a valéncia do metal M,
(b) com um halogeneto de titanio
tendo a formnla Tix4 na qual X
¢ um halogenn escolhido no gru-
po que consiste de cloro e bromo,
¢ (¢) 'um iodeto inorganico tendo
a formula M’Ix, na qual N’ é am
membro escolhido no grupo que
consiste de barilio, zinco, cadmio,
aluminio, galio, indio, talio, sili-

cio, germanio, estanho, chumbo,

uigarem prejludicados.

que consiste de radicais alcoil,}

ary o deferimento do pedide, durante 30 dias

fosforo, antimonte, arsenio e bis:
muto e X & um inleiro denlre
a § inclustve, ou  (2) um catali
sador quese forria ao mustural
(a’) um composio tendo a for
mula ’uM na qual R, M ¢ n témw
as significagdes sayuracitadas, (b’)
com tetra-iodeto de litanio ¢ (¢)
um halogeneto innrgdnico tendc
a formula M”Xy, na qual M ¢
um mcmbro escothiclo no grapc
gue consiste de oluminio. golio
indio, talio, germanio, estatho
{8storo, antimdnio, arsénio e bis:
muto, e X tem a sianifieacfio su-
pra-citada, ¢ y ¢ um inteiro do :
a b, inclusive.

2.> Um processo, de acérdo cou
o ponto 1, earacterizado pela pro-
por¢io moelar do citado composic
RnM em relacdo ao eitado haloge-
neto de titaanio e ao citado lodetc
inorginico ou a propor¢io mola;
do citado compcsto RnM em re
lacdo ao citado tetra iodeto
titanio e ao citado halogenelc
inorginico ser de ordem de 1,25:1
até 20:1.

3.° Um processo, de acdrdo com
o ponto 1, caracterizado pela pro.
por¢io molar do citado halogene
to inorgdnico em relacdo ao ci
tado tetra-iodeto de titanio ou d
citado halofencto de titanio en
relacio ao citado iodeto inorgh
nico ser de ordem de 5,5:1 até 5:1

4.° Um processo, de acdrdo con
qualquer dos pontos procedentes
caracterizado por fazer o citad
contacto na presenca de um hi
drocarbonety diluente numa pres
sfo suficiente para manter o oi
tado 1,3 butadieno em fase It
quida,

5. Um processo, de acdrdo con
qualquer. dos pontos precedentes
caracterizade por fazer o citad
contacto num temperatura d
ordem de 73°C a 121°C.

6. Um processo, de acdrdo con
qualquer dos pontos precedentes
caracterizado pelo composto qu
tem a formula BRnM ser o tri is
butil aluminio.

7.° Um processo, de acdrdo cor
qualquer dos pontos precedente:
caracterizado pelo citadg eatali
sador consistir, essencialment
de tri iso butil aluminio, tets
clorcto de titanio, e tri iodeto d
ar;ti.m(‘mio ou tri iodeto de all
minio,

8. Um processo, de acdérdo cor
qualquer dos pontos 1.a 6, carac
terizado pelo citado eatalisadc
consistir. essencialmente, de t
iso butil aluminio, tetra indeto ¢
titanio e tri cloreto de antimani
ou tri cloreto de fésforo ou tetr
cloreto estanico.

9° Um composicio catalitic
escolhida no grupo que -consis
de (1) um ecatalisdaor compree]
dendo (a) um composto tendo
formula RnM, na qual R é um r
dical escolhido no grupo que col

e
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siste de radicais alcoil, ciclo al-
coil, -aril, aralcoil e alcaril, & é
um metal escolhido no grupo que
consiste de aluminio, galio, indio
e talio, e n é um inteiro igual a
valereia do metal M, (b) tm ha-
logeneto de titanio tendo a fér-

mula TiX4, na qual X é um halo=

geno escolhido no grupo ‘que con-
siste de cloro e bromo, e (¢) um
iodeto inorginico tende a férmu-
la M1, na cual M’ é um membro
escclhido no grupo cue eonsiste
de borilio, sineco, cadmio, alumi-
nio, galio, indio, talio, silicio, ger-
manio, estanho, fdésforo, antimé-
nio, arséinio e bismuto, e x é um
inteiro de 2 a 5, inclusive, e (2)
um catalisador compreendendo
(2’) um composto tendo a fé6rmu-
la Rnll, na qual RM e n teem as
significacdes supra citadas (b’)
tetra iodeto de titanio, e (¢’) um
halogeneto inorginico tendo a
formrla M”Xy, na qual M” é um
membro escolhido no grupo que
consiste de aluminio, galio, indio,
talio, germanio, estanho, fdsforo,
antimdnio arsénio,e bismuto, X
tem a signficagcido supra citada e
y é um inteiro de 2 a 5 inclusive.

eivindica-se, de acordo comn
a Convencgdo Internacional e o ar-
tigo 21 do Cédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do pedi-

do correspondente depositado na:

Reparticdo de Patentes dos Esta-
dos Unidos da América, em 8 de
agdsto de 1960 sob n.° 47.946.
TERMO N° 121796
DE 5 DE AGOSTO DE 1960

Requerente: Benger = uaboratories

himited — XInglésa.

Titulo: “Processo para Proauzir

ima_Composicia Coloidal de Anrii-

nbénio”. : -
Pontos Caracteristicos

1 — Um processo para produzir
ma composichc coloidal le artima-
10, caracierizado pelo faie de com-
reender a cperagio de fazer iearir,
om0 aquecimento que for neces-
ario, uma solugic ‘de um eromposto
‘e antiménio ou um excessdo de um
cido mineral e no qual o aptim :1io
st4 no estado pentavalente, éom um
gente hidroxila .te, na presanea de
ma solugdo aguosa de uma daxtrana
arcialmente. despolimerizada. rara
armar uma solugdo coloidal uhsian-
ialmsnte n2utra e da gqual qualquer
ebstnedla nio dissolvida pode ser
sparada, se nzcessario.

2 — Um processo de icordo cem
ponto 1, caracterizado pelo fato
2 compesio de antimonio ser o pen-
icloreto de antiménio e 0. ucide

T 0 &cido cloridrico.

3 — Um processo de acérdo cum
ponto 1, .aracterizado pelo fato do

;onte hidroxilarte ser hidroxidg de
dio.

4 — Um processo de iedrdo com
pontos 1-3, caracterizado peig fato
dextrana despolimerizada PALCIAL-

:nte ter uma viscosidade ‘nic 1vera
“dia da ordem de 0,025 u 035

> — Um proessso de acérdo com

ibolo em forma de pote ¢ 0

‘fato da preparagiio ser lializada con-

'tra &gua, quando necessario, cGmm & atravessada pela espiga, € direta-,rolo de fornecer tinta

finalidade de reduzir o teor da eic-
frolito. . .

6 — Um processo de acérdo cor:
cs pontos 1-4, caracterizado pela fato

ipitagfo com um solvente aproprieco
301

rmiscivel com ézua, tal como =

separands-se 0 precipitado resulfante
e dedissolvendo-se dito precipitado em
agua.

7 = Um processo de acorio con
qualguer dos pontss 1-G, :araciecindo
relo fato do compiczo colcidal anti-
'ménio-dexirana " estar em forina 2
soluciko ou dispersio agquoss, ade-
guada & injecho parenceral.

8 — Um processo rara
comnuesicdss coloida’s, aquosa de com-
plezos anuménio-dextrana, cavacte-
rizado pelo fato de estarem subsian-
cialmente de acdrdo com o que toi
aqui descrito. .

A requerente reivindica de az2drdo

{Art. 21 do Decreto-lei n® 7.993, de
!27 ce azdsto de 1845, a priorade
,do correspondente pedido depasitado
‘na Reparticio de Patentes da [ingla-
‘terra, em 5 de agésto de 1939, sob

n® 26.711.

TERMO N° 122.081
S
DE 18 DE AGOSTO DE 1050

Filterwerk Mann & Hummel G. M,
BH., firma industrial e ¢nmn-reial
alema.

“Dispositivo Indicador ce SujiQaac
Excessiva do Cartucho de %iltracao
de Ar de im Filtro de sucdo, desti-
nado, em Particular, a Motores de
Combustdo Interna”.

Pontos Caracteristicos

/

1 — Dispositivo indicador de suli-
dade excessiva do ecartucho de fil-
trecdo de ar de um filtro de susgac,
destinado em pariicular, a nocires
de combhustio interna. em que um
émbolo em forma de pote, insta.ado
dentro de uma caixa cilindrica, con-
tra cuja parede o mesnio 3stanzlece
uma vedacio com ¢ auxilio de uma
membrana rolante, pode ser w -
mentado contra a férca de uma mola
de pressio, na diregio do seua “I%0
pela baixa pressdo reinante nn caixa
do filtoro, sendo o dito émbcio ra-
dialmente conduzido, de um lado. na
remiZo de janelas de contréle da pa-
-eda lateral da caixa em wm3a ! wha
aue se intreduz no seu atesior a
-artir de uma das parvedes {reriuls
da caixa. bem como, de outrs zdo,
~or uma espiza que atravessa utm
furo da parede frontal oposta da
caixa, engrenando — na sua BOSICAD
sxtrema alcancada devido ao aumento
4 baixa pressio, e em 7rtude ¢
#3rca da moia de pressio que -tua
sransversalmente & direcdo v seu
‘2iX0 -~ atras de um orgio 1 guwa
‘e travando-se na posicio extemfl
indicadora, - da qual o raencicnadco
+mholo s6 pcde ser afastado e Iewua-
duzido & sua posicio inicial. cuInNgo
3 esplea for agarrada & mao a “m
3o fazé-la recuar elasticamenie ta-
racterizado pele fato de que ~:~_'!.=.'-§;-
EARNRS y

frontal - que apurenta

10 seu lado

paontos 1-4, caracterizado pelo 'a espiga de guia, pela baixa Pressdn,

i
P
2

STCANZLT |

ccm -a "Convencdo Internacional 2 o)

comecard & correr o prazo para o deferimente do pedido, durantée 30 ding
1 aqueles que se julgarem prejucicades.

sendo que a parede frontal da «alxy, | Da eomposta, e que eompreende um

lmente vizinha a camara de kairn
l precsio da czixa de filtro, @ gue o
ic_rni:olo, na sua pcelgdo inditadova,
iencchre a bucha de guia o frente

da preparagio ser purificada cou ou'!das jencizs de contréle, expondo, aujtumdreender uvm d
tornada izenta de eltr6lito por nreci-|awimentar a balxa pressio, s oucha!tinta e um rolo de preszio qua sfo

vista e

'de guwa  sucesivamente &
a4 P

i [ ~ v g
rafactendo~se  commictomente

etilico, alccol meiilico ou acetona, cha de guia 20 atingir a sua pesydo Gixe paralelo

indicodora, 20 mesmo fempo que =
‘herda desta engrena corl 4 DICH
d3- scu lado frontal akerto.

2 — Dizpositivo indiczdor, de cror-
+do com o ponto 1, caracterizado pelo

{fato .de que a caiva do dizpositivo,

rindiendor se acha embutida s zatxa
¢o filiro, com excecio da parie cue
seata as joneles de conirdle.

3 — Dirrositivo mmdiccdor, as aghir-
do com ¢ ponto 2, caracierizado polo
fato de que a parte da caixa empnutica
na caixa de filtro, forma, jonta-
ments com a tampa da caixa dn tii-
tro, urma Unica peca de idlha de
metal estirdo, e, ainda, pelo fato
de que a parte da caixa oue leva
a buciia de guia e as jane'as de
conir(lsy, se acia ajustada, em forma
de redoma, sCbre a tampa da caxa,
cnoastando a bdrda externa da niem-
wrana rolante. i

4 — Disnositivo Indicador, de. a. or-
do com o¢s pontos 1 a 3, carauwev-
zado pelo fato de que, na néraa do
lado frontal aberto do &mbolo ‘W na
bdrda da hucha de guia, se achem
previstos ressaltos distributdos <Cure
a circunferéncia e salientes e aire~
cdo- axial.

5 — Dispositivo indicador, da acnr-
do com os pontos 1 a 4; caraciesizaco
pelo fato de que, na parede Interna
do émbolo e ou no lado exatrrno
da bucha de guia, se acham g-e-lstas
varias nervuras, distribuidas solre
a circunferéncia e oriéntedas -m di-
recko axial. N

6 — Dispositivo indicaaor, 42 acérdo
com os pontos 1 a 5, -aracreriaéado
pelo fato de que o émbolo comsitig,
juntamente com a sua espiga oe
guia, uma Unica peca, fteita nrefe-
rentemente de material artifical.

7 — Dicnositivo indicador. -te acnrdo
com o0s pontos 1 a 6, caracterizydo
pelo fato ce que as Janelas de enn-
trole de caixa se acham protfegidas
por pma comada transparente, ;.re-
ferentement2z por uma félha ti ns-
parente. colada ao lado inferun Ca
parede da caixa

Finalmente, a depositainte =o1 1ies
de acdrdo com a Convencao Irterna-
cicnal e de conformidade com ) ar-
tizo 21 do Codigo da Proprienad:
Irdustrial, a wnrioridsde do cocies-
rendente nedido, depositado a Fa-
particio de Patente. da Al:munha,
em 22 de acdsto de 1959, sob nrunero
F 17.222-46c .Gm, .

PN

TERMO N° 129.372
De 23 de maio de 1961

Samac Cernoration (Estados
Unidos da Arnérica).

Titulo: Dispositivo para suprir tind
ta, o rolo Ce fornecer tinta de um
prelo de prova pertdtil. (Priv. Inv.)

1. Dispesitivo para suprir tinta 2o
rolo de, fornecer tinte de wun. prelo
‘da, prova portatil, disposiuvo ésse
ique pode ser aplicado diretamente 3
‘ ira comnoetta ra mesa de com-
~ariatg gn oemy ountomer ontro luear,
» fm da tirar-en 1ma prova. de tipo

¢ eum rolo de
iprezsfo que sio seletivamciiie mdave:s,
'a [un de eatrarem em coniacio com
tas faccs dos tipos da pigina cem-
‘pasto. caraclerizado pelo fato de
rolo de fornezer

montados em um caro que, por sua
{vez, é montado rotativamente em um
aos ditos rolos, dito
‘earro sendo montado em um supore
ite e sendo capnn d2 ser dsslocado 2o
longo da dois trillios peoralslos, hae
vendo um rolo rocervatério e vm rolo
da trensferincia montodos em cone
tocto targencial, dito relo reservatd-
irio smndo eonstituido do material cue
ahsarve e liveria tinta  ficiimente,
dito carro ss=ndo capaz da pér o rolo
de forrecer tinta ecm contacto eom
0 ro's d= transferéneid.

_2. Disnhngsitivo prra suprir tinta e0
rclo dz fornecer tinta de um prelo
de prova portitil, de acmivdo ccm o
1Penta 1. earacterizeds pelo fato de
que 0s meiss canases de girar os dois
,rolos do di=mesitive de fornecimenton
jde tinta compreendesm tm motor elé-
jsitivo de fornecimento de ti=*a 1ma
trico licadn 203 dois rolos do dispo-
chave rormalimenfa aketta situxda de
mnoneira de sor cavarz de ser eneaine
da e fechcda por slzuma narte do
rrelo de prova portatil. e vm cireni-
to elétrico que inclue o dito motor
e a dita chave, os rolos do dispositi=
vo de fornecimenta de tinta sendo
capazes de girar mediante contacto
taneenecial do rolo de fornecimento
de tinta do vrelo de nprove nortstil
com o stzundo rolo do dispositivo
de fornecimento da tinta,

el

TERMO N° 128.908
De 3 de maio de 1961

Requerentes: Companhia Sidpertr-
gica Belgo-Mineira e Hans Schlacher
— Minas Gerais. o

“Emprégo de Carbureto de Silicio
como- agente recarburante’.

Pontos Caracterfsticcs

1 — Emprégo d» carbureto d2 si=
licio ccmo acente recarburante, come
precndendo dito emnréeo a recarbu=
racdo de aro. caracterizado pelo fato
de ser o mesmo azente carbureto de
silicio, adicionado ao }ruido na quan-
tidade exigid~ sequndo o tipo de ago
a ser elahorado.

2 — Frmnré~o de carbureto de sili-
cio. como avente recarburanrfs  con-
fsrme reivindicado em 1 caracterizae
da pelo fato da cue o teor de carbono
de cavbureto -d2 silicio entra ornase
tnte’monte no aco lMouido. em virine
d= do ombirnte reduior local ericdo
pelo silcio do earbrrsto de silcio.

TERMO N¢ 129.655

Data: 24 de ahril de 1951
Requerente: elopoldo Packer —
Sio Paulo.

Titulo: Conservador de calor das
ou a ccmbustiveis liquidos.

chamas de fogoes ou fogareiros a gis
1°) Conservador de calor das cha-
mas de fogdes ou frgareiros a gis ou
do por um bloco cerimico ou pezo
térmica envolvido ou circundado pe-
riféricamente por uma faixa ou tira
de amianto e centralmente provido
de um orificio vertical passante que
se alarea na extremidade sunerior
num rebaivo substancialmente tron=

de ccmposicio, sem mover-se a pagi-

co-cénica invertido para o encaixe

-~
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lo queimador, orificio’ éste que rece-
oe na extremidade inferior uma fe-
¢a tronco-coénica adaptads o cachim-
bo do fogéo. ;

2?) Conservador de calor das cha-
mas de fogbes ou fogareiros a pas
ou a combustiveis liquldos, acorde
com o ponto 1, caracterizado por o
bloco cerimico possuir; uma regido
concéutrica e central, envolvente do
orificio semi-circulares, verticais e
passantes. ;

39) Conservador de calor das cha-

a combustiveis liquidos, acorde com
o8 pontos 1 e 2, caracterizado por a
gace superior do bloco ceramico ou
peca térmica ‘possuir uma pequexa
inclinacdo ou declive da periferia pa-
ra o centro e ser dividida equidistan-
temente em quatro segbes ou cima-
ras por projecbes de configuragio
trapezoidal que se iniclam na perife-
ria externa da face superior e termi-
nam na periferia da regiio central,
encontrando-se em cada seco ou ch-
mara uma série de dols, trés ou mais
orificios verticais, passantes, e dispos-
tos convenientes. ¥

49)' Conservador de calor das cha-
mas de fogGes ou fogareiros a gis ou
a ctmbustiveis liquidos, acorde com
os pontos de 1 a 3, tudo como subs-
tancialmente descrito, relvindicado e
representado nos desenhos anexos

TERMO N° 158536
Data: 20 de abril d¢ 1964

Modélo Industrial ;;ara «Ndvo mo-
délo de bringuedo”. ’

Ryuko S. A. Industria, Comércio
e Iwsportagdio, firma ' brasileira indus-
trial e comercial, sediada aa cidade de
S%c Paulo. ;

Pontos caraéteristicos
1 — Noévo modélo de brinquedo,

horizontal, paralelepipedal, alongada,
substancialmente baixa e estreita, ca
racterizada por ter sObre a mesma, jun~
to as extremidades distais, dois blocos
ou suportes — 2 e 3 — de feitio tam-
bém paralelepipedal, estreitos, de altura
maior do que a largura, tendo os wer-
ticais superiores Internog 2' e 3" in~
vertidos, isto é, voltados para dentro
do bloco, de tal forma que o &ngulo
reto parte do interior para o exterior,
com as linhas laterais vizithas em arco
convexo e tendo.na, face frontal dece-
racio em forma de ramos e flores —
4 —; e por ter, abaixo da curva in-
terna, um eixo fino =— 5 —, preferi-
velmente metélico, que interliga os cl-
tados blocos, e onde  corre mlivre-
mepte, no Interior ‘de furo diametral
passante, cinco pequenas esferas -
6 —. que podem ser passadas de um
lado para outro do brinquedo, em re-
lacfo a oelxo mediallo central ideal
do mesmo; pelo fato de, mnos lados
superiores dos blocos, em posigdo sl
mclea dquela onde se fira o eixo ho-
rigontal, prendem-se as extremidedes
de um arco, fixo, — 7 — prefertvel-

80 de que trata o presente artigo,

Publicagao ;eité, e aedrdo com o art. 26 do C6dsgo de Propriedade Industrial:

-

! ) comeqarad a gorrer 0 prazo para o diferimento do pedido, durante 30 dias
poderfo apresentar suas oposi¢des a0 Departamento Nacfonal da Proprie ade Industrial aqueles gue se julgarem prejudicados.

rior, e que, como astas, podem passar
de um lado para outro do arco, em
relagio a o eixo mediano ideal do
brinquedo; pel ofato de haver inscrito
no arco e situado atris d oeixo ho-
rizontal ~ sdlidamente préso A base
— 1 — ocupando a parte central da
mesma, um recorte represeltando a fi-
gura frontal de uma coruja estilizada
— 9 —, eque tem desenhado, na al-
tura do ventre, o mostrador — 10 —
de um reldgio, em cér contrastante com
a do corpo da coruja e tendo os pon~
teiros — 11 ~—~ salientes e indepen-
dentes um do outro e manualmente
mbveis.

2 — Nobvo modé&lg de brinquedo,
acorde com o ponto anterior, tudo
como substancialmelte descrito, reivin-
dicado e ilustrado nos desenhos ane-
X08.

TERMO N° 160.569

Data:. 1 de julho de 1964

Requerente: Frederico Birngtiel —
Estado da Guanabara,

Titulo: Um cavalete para suspensdo
de veiculos automéveis — Modélo In
dustrial,,

1 = Um cavalete para. ssspensiio
de wvelculos automévels, caracterizado
pela conexBo deslisante de dois tubps,
dispostos no sentido wvertical, ssndo o
tubo suporte susten tado por tids bar-
rag dobradas em 4&ngulo, radialmente
dispostas No referido suporte, com a
funcfio de pés.

2 ~ Um cavalete para suspensiio de

ponto 1, cara.terizado pelo toéps do
tubo deslisante ser provido de um seg-
mento em forma de calka e, alnda,
pelo referido tubo deslisante ser va-
sado por uma pluralidade de orificios
equidistantes, coincide ntes com um
orificlo que vasg a parte superior do
equidistantes,  coincidentes com um
pino de fixagdo da altura deselada

mente metslico, e que & passante er:
furos dlametrais praticadc;s em uma sé-
tie de dez pequenas esteras — S =
semelhantes s situadas no elxo infe

i

do cavalete, tudo substancialmsate
como aqui descrito e representado nos
desenhos  anexos. .

. portadoras de

veiculo automébvels, de acordo com old

TERMO Ne

Modélo Industrial:
de bérgo. .

Zeus S. A. Industrla Mecanica, es-
tabelecida na cidade de Sio Paulo,

160.602

Original. modélo

Ponfos caracteristicos

1 — Original modélo de bérco, ca-
racterizado inicialmente por ter o es-
trado composto a partir de dois perfis
laterais longitudinais, retilineos ¢ de se-
¢80 em L, interligados por dois outros
transversals, pouco afastados dos seus
extremos, compondo um quadro retan-
gular, quadro &ste provido internamen-
te de uma gérle de delgadas hastes
longitudinais em zig-zag, com todos os
verticais interligados por s egmentos
de molas helicoidals, dispostog trans-
versalmente, ditos segmentos de molas
sendo previstos também ligando o con-
junto aos . perfis laterais de contérno,
tanto longitudinais como transversais
e o referido estrado tendo solidarias
extremamente duas armagdes tubulares
dispostas transversal e wverticalmente,
configuradas em U invertido, com os
cantos superiores suavemente arredon-
dados ", as extremidades inferlores
rodizios, ditas arma-
¢Ges constituindo a cabeceira ¢ a ma-
neira da cama, aquela de maior altura

que esta, cada qual sendo p rovida in-
ternamente de um quadroretalgular
vertical, com os laterais t ubularmenes
inteiramente revestidos com cordel en-
rolado helicoldalmente, quadro &ste
subdividido, por duas hastes internas
verticais, também tubulares e revesti~
das com cordel enrolado helicoidal-
mente, em trs Areas retangudares e

aproximadamente iguais. das quais as
uas extremas s3odotadas de um gra-
deado ingerno, feito com duplo fio
trangado em malhas  quadrangulares,
e a central é provida de um tran-
cado interno, feito com uma pluralida-
e de fios wverticais adjacentes, pas-
santes alternada e desencontradamente
na frente e atris de uma série de Fos
horizontais espacados, e com formacHo
ainda de um desenho losangular di-
ferenclado, em posi¢io central verti-
cal; e por uma vez, as guardag laterais
por duas hastes tubulares horizontas,
do bérgo send oformadas cada qual,
a inferior fixa as armacdes da ca~
beceira e peselra, e a superior mével

e nrovida de duas argolag extremas
opostas, aplicadas nos terminais su-

periores e recurvados em ganchos «
duas delgadas hastes la te rais ‘e ver
cais, também fixas, conjuntp éste ai
da dotado de um gradeado intert
feito com fios trangados em malh;
1 osangular es, préso 3s referidas ha
tes fixa, inferior e mdvel superior,
e ainda comportando argolas latera
em diversag alturas, aplicadas nas ha
tes laterais verticais e finalmente, ¢
cabeceira projetando-se para oalto um
delgadahaste .em L invertido, do s
porte para o mosquiteiro tudo sub

' tanclalmente como descrito e 1lustrad

No desenhg anexo.

TERMO N° 132.117
Data: 20 de agdsto de 1961

Requerente: J. T. Baker Chemic:
Company — Estados Unidos da Am
rica,

Titulo: Processo de desvolatilizs
edo de extrusho.
Pontos  Caracteristicos
1., Um processo para melhorar
resisténcia ao calor e estabilidade
luz de copolimeros de alfa-alquil e
tirenos ¢ metacrilatos de alquila, cz
racterizado por compreender a sul
missfio do copolimero bruto contenc
mondmeros ndo reagidos, & uma tei
peratura na faixa de 2045 & 338° (
e sob um vacuo de 2 & 200 mm «
Hg durante um perfodo de temr
suficiente para volatilizar os mate
riais monémeros contldos nos pol

meros.

2. Um processo segundo o pon
1, caracterizado porque uma camac
mével e relativamente fina do copt
limero & mantida numa temperatt
ra na faixa de 204,5 a 338° C e nu
vacuo de 2 & 50 mm de Hg. durat
te um tempo de 3 a 60 segundos.

3. Um processo segundo os pont
1 ou 2, caracterizado porque o c
polimero bruto é mantido num flu
turbulento durante o periodo em q'
esti sendo submetido ao vécuo.

4. Um processo segundo quaisqu
dos pontos precedentes, caracteriz
do porque o copolimero bruto € pa
sado através um extrusador de par
fuso,’ no qual uma secfo é mantk
nums temperatura ns faiza de
2045 2 338° C e numa pressio de
a 200 mm de Hg, sendo a passags
do copolimero atravis tal zona |
pressio reduzida em um tempo ent
3 a 60 segundos.

5, Um processo segundo qualsqu
dos pontos precedentes, caracteriz
do potque uma camada relativame
te fina do copolimero fundido é fc¢
cada através uma zona mantida
uma temperatura na falxa de ..
2045 a 338° C e uma presfio na fi
xa de 2 a 50 mm de Hg, ficando
massa fundida dentro da dita zo
durante um perfodo de tempo de
8 60 segundos.

-

8. Um -processo segundo qualsqi
dos pontos precedentes, em que w1
massa de copolimero bruto é redu
da para um tamanho de particula !
lativamente pequeno, sendo o ma
rial denols foreado através um ¢
trusador tino de narafuso, caracte
zado porque dito material é aquec
para uma temperatura na faixa
2045 o 338° C e, enauanto em cc
dicfio de fluxo turhulento. a ma
¢ passada através uma zona fer
ums, nressfio na faixa de 2 2 200 1
de Ho durante rm nevindn e to
po na faixa de 3 a 60 scgundss

i
S

L
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Publicacko feita de acdrdo com o art. 26 do Codigo de Propriedade Industrial:

¥ 3° De daia da publicagho de aue itrmfe 0 presente artigo, cumesars a ooerer 0 o ¢
Departamento Nnchﬂﬁ da Propriedade Yndusirial .@i& y mem

poderho apresentar suas S &0

a massa fluida é depois forgada atra-
vés um orificto. :

7. Um processo segundo qualsquer
dos pontos precedentes, caracterizado
porque- 0 copolimero é formado por
entre 1 a 55 partes em de alfa-
alquil estireno, e 45 & partes em
péso de matecrilato de alquila.

8. Um processo segundo quaisquer
do porque o alfa-alquil estireno 6
dos pontos precedentes, caracteriza-
alfa-metil estireno, ¢ o metacrilato
de alquila & metacrilato de metila.

A requerente relvindica de ae
com a Convencio Internacionasl e
Art. 21 do Decreto-lei n® 7.903, de
37 de agdsto de 1948, a prioridade do
correspondente vedido depositado na
Reparticio de Patentes nos EE, UU.
da América. em 168 de junho de 1861,
sob n? 117.807.

——

TERMO N° 132.546
14 de setembro de 1961

Requerente: Roberto Bouchardet =
Minas Gerais.

Processo para aumentar a adesivi-
dade das rochas usadas em pavimen=-
tagho asfiltica e respeetivo proecesso
de preparacio. .

. Retvindicagles

1. Processo para aumentar a ade-
sividade das rochas usadas em pavi-
mentacfo asféltica, caracterizado pe-
la mistura, no asfalto ou outro 1i-
gante betuminoso, de 1/2 a 8%, do
produto resultante da destilacho fra-
clonada da madeira.

2. Processo para aumentar a ade-
sividade das rochas usadas em pavi-
mentacBo asfiltica. caracterizado por
ser, no seu conjunto, como desenito
e reivindicado

TERMO N° 132.234
De 1 de setembro de 1961

Depositante: Albert Konanz, ale-
mio — (Alemanha). )
“Compensador térmico”.

Pontos Caracteristicos

1. Compersador térmico, compos=
to de tubos que conduzem o agente
interno e de fdélhas metélicas com=
pensadoras de calor, salientes e o lon-
go déstes tubos em direcdo radial e
providas com lamelas dobradas para
fora do plano das félhas, caracteriza-
do pelo fato de que as lamelas s&o
constitufdas por faixas onduladas,
dobradag para fora do plano das f6-
lhas e alternadamente dispostas e,
ainda. pelo fato de que os abaula-
mentos ondulados fustapostos se
acham alternadamente dispostos por
uma unidade de divisio das ondula-
¢es. -

2. Compensador térmico. de acdr-
do com o ponto 1, caracterizado pelo
fato que as lamelas se acham dobra-
das vara fora do plano das félhas,
emd forma de arco com direcio alter-
nada

3. Compensador térmico, de acdr-
40 com os pontos 1 e 2. caracteriza-
40 pelo fato de que as lamelag se
;cham dobradae para fora do plano
jas féhae por meio de estiramento
io material,

4. Comnensador térmico. de acér-
1o com ns pontos 1 e 2, cgracteriza~
10 pelo fato de que as lamelas sdo
mpliadag nvanto § sua o =orficle.

mediante deformagdo da segho trans-
versal da sua forma arqueada.
Finalmente, o depozitante reivin-
dica, de acbrdo com s Convengho
Internacional e de conformidade com
o 0 31 do Cdédigo da Propriedea-
de Industrial, a prioridade do corres-
pondente pedido, depositado na l;e-
ardi de Patentes de Alemanha,
gm fgo de dezembro de 1960, sob o
n® A 36.2% Ja/17f. - .

ns——

TERMO N 180.103
Data: 30 de junho de 1961

- Requerente: MetalizagBo de papel
Anonio Gimenez Ltda. — Sfo Paulo.
Titulo: Novo de fabrica-
gho de contrafortes e couragas para
calgados. o )

1 - Novo processo de fabricagio
de contrafortes e couracas para cal-
gados, caracterizado pelo fato de o
produto ser obtido & partir de trés
placas de tecido, uma menor que a
outra, as quais sfo recortadas ade-
quadamente, placas estas superpostas
e fixadas umas as outras por costu-
ras guperiores, de maneira a deixar
ng placa maijor uma barra superior,
sendo a placa menor prevista entre as
placas malores, e estas, pintadas com
preparado préprio; e por ser o con-
junto mergulhado em solvente, que
impregnando-se na dita placa menor
interna, fard com que as externas se
tornem maledveis por grande espaco
de tempo.

2 — Novo processo de fabricacho
de contrafortes e couracas para cal-
¢ados, como reivindicado em 1, subs-
tanciadmente como descrito e fiustra-
do mos desenhos anexos. )

TERMO N° 122.112

| The Bendix Corporation — Estados
Ydnidos da América. '
Titulo: Processo e mecanismo para
.a montagem., )

Pontos caracteristicos

1 .~ Um processo de incorporar em
uma sapata de freios uma aola espiral
de retencfo para baixo tendo pelo me-
nos uma espiral de difmetro relativa-
mente grande em um extremo e que é
provida no seu oufro extremo com um
gancho adaptivel com uma porgio de
elnal de um membro de escore, e dito
processo sendo caracterizsado por com-
preender os estégios de Ir a
mola de retengfio pasa baixo em uma
abertura na borda da sapata de freio

metro malor em assentamento ma borda

mente a mola em relagio a dita borda
da sapata para facilitar a colocaclio
di dito membro de escora na dita aber-
tura da placa de encaste, e entfo esti-
cando e movendo angularmente a mola
para interligar o dito gancho e membro
de escora, as sberturas na borda da
sapata e na placa de encoste estando
substancialmente em  alinhamento e =2
mola de retencio tendo sido previamen-
te orientada com respeito ao membro
de escora para permitir a Interligagfo

do gancho de mola e o membro de
escora.

para levar a esplra em espirar de dia-].

da sapata, e entio movendo angular-|

terizado peelo falo de o3 sloals aw
rem sObre unidedes de zona de tal
ma que um sinal muda as valores
saida d¢ wna s0 unidade de zona

! 2 ~ Um mecanismo operado pos férag
;para realizar o processo de ingorporar
umwa mola de retengSo para baixo em
wna calha que recebe uma mola de re-
em uma estrutura de armagio mével
enir¢ uma primeira e segunda posigio
por arranjos motores, a dita estrutura
de armacfo levando um mandril operado
por forca adaptado para capital und
mola na calha de recepgSo de molalacdrdo com o poato 1, caracteriza
quando a dita armadura estd em sua pri-|peelo falo de as saidas correspoaden;
ola [tes da unidade de zons a !nﬁucnci%

sentam antes aglo do respeetivo
wma coadicko e depois de
uma outra comdi¢fo.

2. ~ Aparelho de masobra ¢
mecanismo de  distribuigho graduala

meira posi¢lio ¢ posicionar, a dita m n
na sapata de frelo apés a dita arma-|atusrem sdbre um clemesto  estati

¢Bo ter sido munida para a sua segunda|cuja seida iadica a posicko do maew
osigdo, caracterizado por incluir na[nismo de disteibuicko.
da calha de recepgio de mola um 3. — Aparclho de mapebra  com
membro orientador que opera pelod MO~ yoconismo de distribuigdo  gradual df
vimentos de estrutara de armaglo PaR|..4:dy gom o ponto 11  caracterizads
oditntar o gencho da mola de retenglio pelo fato de wm Mmitador da dietribui
baixo em uma posi¢fo predeter- cad
para | bro de ¢80 gradual exitado pelo sinal do trans
xcnm;da com relagio a0 membro s missc;r. pe}osd elementos de posi¢io (Pe)

ora, ) " _|e pelo sentido do movimento atuzr 6

3 ~ Um mecasismo operado por .
fér_ca de acdrdo com o poato e varag- :':leraasq“zdgaﬁssm(? ‘;::mo t;i, 3‘;‘;
riado por ua menbro de bert M| il o s ol o e
armacfo e engajando com pricgdo aéra- 4 -lmg;dp:p:,:as d‘:m ::::;to.
vés de uma fenda formada no dito mem-f_ o T~ o d‘rst ﬂ‘; ge m dfural fim o
bro orlentador a mola recebida em uma ﬁ“’“ 1 "'t m!%o gra &a;m dz ad ¢
cavidade de membro orlentador para fatocc:: zmm?:!-ta doiar: %m b ?eé‘
girar a dita mola pelos movimentos da} © 7% */ n 5 o simal d ribulgal
estrutura de armacgo. ‘ gradual encitado pelo sinel do trans.

4 ~ Um mecanismo operado por f0r-]2iseor sgbrpel“ °““¥‘"§2§ de  posig
¢a de acérdo com o ponto 3, caracterl- ;"}’" 4 e as unidades de zoma
zado porque o dito membro de barra disb:libm'e ;: que o me:m? dg;aeanim
¢ entalhado para facilitar a descida de|y UG com um !:;na transmisso
uma mola na cavidade do membro .orl- 9; a-pfngs “mu]"c’ge . b
entador quando a dita estrutura de ar- anis depgre £ fmamobra com e
magso estd em sua sequnda posigo, a| VIR0 G CobUEHo geatuel de aid)

., - [} s 2 'lu
g:f)a xliaﬁgd;gﬁg?6£° dsﬂgu:g_ feto de cada usidade de zoma ser cons.
trutura de armagfio para sua primeirs gggdzl epn?’ bl ele:;;":f mgist;dor cony

A . enfos acoplados, semdo & pii-
poucio, ¢ g o el da ol vty doy dt emona 320

. plados influenciada pelo sinal do trans.
mscfl%ﬁenggc;?:ﬁ:%;gﬁt:dgg . | TSSOT, 3 segunda entrada influenciada
ga de acérdo com os pontos 2 ou 3,
caracterizado por dois reles montados
no dito membro orientador e que po-
dem entrad em conmtacto com a mola
na cavidade de membro orlemtador pa-
ra facilitar a retagio da mola.

6 — Um processo de incorporar uma
mola de retencfio para baixo em uma
sapata de frelos substancialmente como
aqul descrito com referegneia a flustra-
da nos desenhos anexos.

7 ~ Um mecanismo
forga para Imeorporar uma sala de
tenglo para baixo em uma sapata

sentido do mowvimento, a terceira entra.
da influenciada pelo limitador de tdistyi:
buiclo e a quarta entrada influenciads
por uma saida da unidade de zona an-
terior ou posterior, estando a saida dg¢
elemento acoplado anterior (%a) ligadd
com a entrada de um elemento e a saids
do elemento acoplado posterior com
uma das entradas do outro e¢lementa
do elognen?os regisbadg, enqu(?%lto Zg; \

as saidas ols elementos e, .
operado I;:‘.' do elemento registador atuam como en-
& tradas reciprocas,

erito com referdncla a e como iusieado]caarsmo de distribuigio gradual de acdr.
nos desenhos aneos, Loy do com o ponto I carasterizado pelo

TERMO Ne 122.200
De 24 de agésto de 196

Requerente ~ Schweigerisch  Wa-
gons ~ Und Aufzugerabrik A.G.
Schlieren-Zurich, [firma sui¢a, indus-
trial.
Aparélho de manobra com mecanismo
de distribuicdo gradual, especialmente
destinado a ascensores.

tHuida por um elemento registadcr ¢
um elemeato asoplado, sendo a primeira
entrada do clemento acoplado influen-
ciada pelo Limitador de distribuigio gra.
dual (SBI) e a terceira entrada ig«
fluenciada por uma saida de unidage'
de zona (Z) anterior, atuando a saida
do elemento acoplado (Za) numa en-
trada de um dos elementos (c), e um
sinal de retrocesso (iﬁ) sobre uma ens
trada do oturo clemento (Zd) do ele-
mento registador (M), servindo as saj.
das dos dois elementes (Zc, Zd) &9
1. — Aparclho de manobra com me-|elemento registador (M) como entradas
canismo de distribuigio gradual, o qual|reciprocas. - N
o qual atuam sinais de uma série de| 7. ~ Aparelho de manobra

Dontos caracteristicos

com

Isinais obtidos por transm‘ssores, carac-!me~agismo de distribuiefo gradual, de .

mug'

pelo elemento registador que arquiva a-

frelo substancialmente como aqui des-| 6 ~ Aparelho de meuoobra ecom ma~

fato de cada unidade de zona ser cons~ -

“g!
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!
) ]

acdrdo com os pontos e e 3, 'caractc-]
rizado pelo fato de as sazidas dos ele-|
menios de posi¢io impares (Pe) a'ua-l
rem sébre um elemento (40) cuja sai-!
da aiimenta um elemeato (4), wiluen-!
ciado por um dos sentidos do movi-;
menio arquivados, e de os clementos de
posigdo pures (Pe) atuaran sobre um'
elemento (35) cuja saida aiimenta um
elemento (37) inl'ucnciado pelo outro|
sentido de movimento arquivado, a.u-,
ando as saidas déstes elementos (37) e
(41); por um lado, sébrc um ‘elemento;
(42) inliucaciado pe'o sinal do trans-
missor (JS) e cuja saida influencia um
dos elcmentos (45) de um elemento re-
gistador (MSB) e, por outro, atuam|
sobre um elemento (38) cuja saida esid|
ligada com um elimento (37) influen.
ciado pelo sinal do ‘ransmissor (]S).
e cuja saida estd em comunicagio com
o outro el>mento (46) do elemento re-
gistador (MSB). servindo as saidas dos
dois clementos (45) e (46) de entradas
reciprocas, e mfluenciando os sinais de
sal¢a de ambos os elementos (45 e
{46) se unidades de zona (Z11 a Z14.),
8. — Aparelho de manobra com me-
can'smo de distribui¢io gradual deacor-]
do com os pontos 1 a 4, caracterizado
pelo fato de as saidas dos elementos
de posigio impares (Pe) atuarem s6-
re um elemento (140) cuja salda ali~
menta,. por um lado. um elemento ...
(141), de a saida déste elemento estar
ligado com um elemento (142) influ-
enciado pelo sina! do transmissor (JS1).
de a saida déste elemento (142) atuar
sébre um dos elementos (1945) de um
elemen-o registador (MSBI), e de, por
outro lado, alimentar um outro elemen-
to 1139) influenciado pelo’ transmissor
{IS1) e cuja saida atua sébre o ou-

tro elemento (146) do elemento regls-
tador (MSBI), servindo as saidas dos

_ dois elementos com entradas reciprocas.
e de os sinais de saida de ambos os

elementos “influenciarem as: unidades de
zona, S

9. ~ Aparetho de manobra com me-
canismode distribuicio gradual de acér
do com os pontos 1 e 3, caracterizado
pelo fato de os sinais de sentido de
movimento determinados pela mancbra

atuarem de tal modo s6bre um elemento|

registador (MF) que apenas uma mu-
danca no sentido do movimento troca
os sinals de saida do lemento registador
que atuam sdbre o limitador de distri~
buicio gradual e as unidades de zona.

10, =~ Aparelho de manobras com
mecanismo de distribui¢fio gradual de
acdrdo com os pontos 1 e 3, caracte-
rizado pelo fato de ser previsto um dis-
positivo de correcdo dependente do sen-
tido do movimento, cujos snals de sal-
da atunm sébre as unidades de zona
de ‘tal mancira que estas sf%o levadas a
posicio de partida correspondente ao
sentido do movimestto, ,

11. ~ Aparclio de! manobra com
mecanismo de distribuigdio gradual de
acdrdo com os pontos:l e 3i caracte-
rizado pelo fato de ser previsto um
dispositivo  dependente do sentido do
_movimento cujo sinal de saida atua de
tal modo s8bre o limitador de distrl-
buicio gradual (SB) que a sua aclo

Publicazdo feita de acérdo com o art. 26 do Cédigo de Propriecdade Industrial:
§ 22 Da deata da pullicngdo cde que tiota o prizcntz ariigo,

apresciiar suts oposigdes ao Depurtamento Nzzional da Piuprisdade ntustrial agu

aln

12, —~ Aparelho de manobra
mecanismo de distribuigiio  gradual de
acordo com os pontos 1 e 2, ceractes
rizado pelo fato de a saida do elemento
de pos'¢io atuar sébre um elemenio d2
sinal,

13,
mecan’smo de distribuigdu  gradual de
acirdo com 2s poatos ce 1 a 12, ca-
es:dtico ser constituido por um tron-
sistor
4 massa, ¢ cujo elé'rode co'etor .estd
I'gado com um condutor megativo da
alimentaqdn através de uma tesisténcia
¢ de as entradas do elemenio estit’co
atuarem sdbre o elétroclo base do trans-!
sistor através de res’s‘éncias.

14, ~ Aparelho de manobra com
mecanismo de distribu.gdo gredual de
acordo com os pontos 1 e 13i carac-
terizado prelo fato de as entradas do
elemen'o estatico atmarem sobre o elé-
trodo base Jdo transistor por intermédio
de diodos e de u.na resisténcia,

15. ~ Aparelho de manobra com
mecanismo de distribuicSo gradual de
acdrdo com os ponto 1 e 12. caracte-
rizado pelo fato de o elétrodo coletor

do transistor estar ligado com o con-

dutor negativo de alimentacdo por in-
termédio de uma lampada de sinais.

16. ~ Aparelho de manobra com
mecanismo de distribui¢io gradual de
acdrdo com os pontos 1, 12 e 15, ca-
racterizado pelo fato de ter uma resis-
téncia montada em paralelo com a lam-
pada de sinals,

Finalmente, a depositante reivindica,
de acérdo com a ConvengSo Interna-
clonal e de conformidade com o artigo
21 do Cédigo da Propriedade Industrial
a prioridade do correspondente ped'do.
epositao na Reparticio de Patentes da
Suica, em 25 de agdsto de 1959, sob
o n® 77.374.

————

TARMO N.° 131.491
De 7 de agbsto de 1961

The National Cash Begister
Company — Estados Unidos da
América. )

Titulo — Félha de cépia de
dados graficos e processo de
usé-la.~

1.° Uma folha de co6pia, foto
sensivel, caracterizada por com-
preender uma f6lha suporte ten-
do, sb6bre ela, uma composicao
que &, imediatamente, coravel
adquirinde wma cor distinta,
quando exposta a luz visivel, com-
preendando a citada emoposicdo:
(2) uma substincia, substancial-
mente, incolor que adquire cor
quando exposta 3 luz visivel na
presenca de tetra brometo de car-

bono, ¢ (b) tetra brometo de car-
bono.

limitadora sébre as unidades de zona
\SObe. i :

2 Uma f6lha de cénia- foto
sensivel. de »=Arda ¢ m a nonta 1,
caraclerivn'y nnlq matesial gabs.

com| tancialmente,

incolor que reage

| adauirindo ¢Or ser um cocaule.

i
'

~ Apacretho de manobra com|

i

|

cujo eldirodo ~amissor esta ligndo!

]

i

2.2 Uma folha de copia foto
sensivel,s de acdordo com o ponto
n. 1, earasterizada pela substin-
cia, substancialmente, incolor que
reosa adauicindo cdr ser um de-
rivado de ecorante trifenil meid-
nico, nm dcrivado de corante lea-
co g arud de meiileno, um deri-
vada de corante leucarauminico,
um derivado de corante xanteni-

co, ou o cier di hidril do hidrol
de Michler.

4° Uma fotha de cc')piz; foto
sensivel, de acérdo com qualquer
das peontos 1 a 3, caracterizado
pala substincia, substancislmente
incclor, ser a 3,3 bis (4 di metil
amino fenil) 2 di metil amino
fi~ida,

5.° Uma félha de coénia foto
sensivel, de .acordo com qualquer
dos pontos 1 a 3. caracterizada
pela substAncia substancialmente,
incolor ser a N (2,5 di cloro fe-
nil) leucauramina,

6. U mprocesso, para produzir
uma c6pia permanente de matéria
grifica, caracterizado por ilumi-
nar uma foltha de cépia foto sen-
sivel, de acdrdo com qualquer dos
pontos 1 a 5, com uma imagem da
matéria grafica em térmos de luz
visivel, e fixar a. imagem sbbre a
félha de cdpia, submetendo a ci-
tada folha a calor na auséncia de
luz, e remover o residuo de tetra

brometo de carbono dela consti-
tuinte. ‘

7. Um processo, de acérdo com
o ponto 6, caracterizado por co-
locar a matéria grifica sébre uma
superficle da f6lha matriz trans-
lucida 3 luz visivel.

8.° Um processo, de acérdo com
o ponto 7, caracterizado por co-
locar a f8lha translucida tendo,
nela, a matéria grafica a ser co-
piaada, numa posico face-a-face
com uma fdlha de cépia foto sen-
sivel, de acdrdo com qualguer dos
pontos 1 a 5, e submeter as duas
folhas, asstmi colocadas, a raios
de luz visivel, de modo que a ci-
tada luz passe nela f8lha matriz
translucida, exceto onde é impe-
dida por 4reas absorventes de luz,
para formar um desenho de luz
sébre a félha de cépia, que cor-
responde A luz transmitida atra-
vés da f6lha matriz,

9.° Um processo, de acérdo com
quqlquer dos pontos 6 a 8, carac-
terizado por focalizar os raios de
luz visivel que definem a imagem
através de um sistema de lentes,

antes de serem &les projetados:

sbbre a folha de cépia foto sen-
sivel

Prioridade EE. U da Amé-
rica em 25- de janciro de 1901,
n.’ * 749,

comgoars, o correr o proazo para o doferimento do pedido, durante S0 dias
cles que se julgarem piejudicados.

TERMO 158.718
Data: 27 ds abril de 1964

Requerente: 8. A, Indusbiiaus Reu-
nicas P, Matarazzo — Sao Fouo o
Filial wo Estado da  Guanahail.

Titulo: NOvo e original ccs:nho
ornainznial para tecicos — Desenho
industrial.

o e e

B T ———.

1 — “N6vo e original desenho or-
nameutal para tecidos’, em cores
contrastantes e variadas caracteiiza-
do por compreender motivos repree
sentando estampas iguals, de formsa
circular, dispostas simétriceenente ne
gsentido vertical e horizontal, delinea-
das por um risco grosso trahalhado les
vemonte em hicos e estampado em c¢Or
preta, exist'ndo no centro de cada
estampa uma pequena flor de 5 e 8
nétalas Irresulares estampada tam-
hém em preto e, nos losangos forma-
dos entre as estampas, pequonas
manchas pretas e irregulares, tudo
sbbre fundo realizado por melo de
manchas de quatro cores diferentes

das quals trés formam uma espécle
de “degradde’” e a quarta & vive e
contrastante das demals, tédas no
entanto, sobrepostas em determinae
dos pontos onde criam novos efeitos
das cdres - enriqguecendo o desenho
gdbre 0 qual uma cdr neutra traha-
lheda em fumé@ realiza ® sombry
Todo o conjuntn estampado em sels
cdres sibre tecido branco.

2 — “Névo e oricinal desenho or
namental para tecidos”. tudo con-
forme substancialmente descrito, rel-
vindicado no presenie relatério e
{lustrado pela amostra anexa.

— e —

TERMO 158.71%
Data: 27 de abril de 1984

Requerente: 8. A, Indistrias Reu.
nidas P, Matarazzo — Sio Paulo e
Filia! no Estado da Guanabara.

Titulo: N6évo e oririnal desenheo

ornamental para tecidos — Desenheg
industrial.

1 — “N6vo e orlzinal desenho or-
pamen‘al para tecidos” em . ufres
contrasrantes e varfacas carp-teral
do por compreender motivos repre-

{
\
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sentando listras horizontais, leve-
mente irregulares, variando entre 69
e ' mm, de largura, tédas trabalha-
das em manchas irregulares de etneo
edres - trés em “dagradée” e duas
contrastantes — algumas sobrepostas
criando novos efeitos de cores, semiio
a segunda ¢ér do. “degradée”’ ape-
nas trabalhada em fumé, meas apesar
de serem- tédas as manchas chapadas,
postas bem unidas ou sobrepostas e
escondendo totalmente o branco do
fundo nas listras, éste aparece na se-
paracio de uma para & outra for-
mando outra listra, de largura varis-
vel entre 10 e 13 mm e cortada ne
centro por nova listra de 6 a 8 mm,
no mesmo sentido e em cdr viva e
chapada. Todo o ccmjunto exocuta-
do em seis céres sbébre fundo branco,

2 — “Néovo e original desenho or-
namental para tecides”, tudo eon-
forme substancialmente descrito, rel-

vindicado no presente relatério el

llustrado pela amostra anexs.

————

TERMO 158.718

Data: 27 de abril de 1964

Requerente: 8. A. Industrias Reu-
nidas F. Matarazzo — 880 Paulo e
Filial no Estado da Guanabara.

Titulo: NOvo .e original desenho
ornamental para tecidos — Desenho
industrial. '

1 — “Novo e original aesenno or-
nameutal para tecidos”, em cérex
contrastantes e variadas, caracteriza-
do por compreender motivos repre-
sentando ramos grandes € psquenos
de flores e f0lhas estilizados, espar-
sos sdbre o fundo, sendo as flores
gue  compbem os ramos formados de
pétalas Irregulares estampadas oemi
uma codr chapada e efejitos de branco
mate, ou branco de reserva do fundo
com sobreposiciio do branco mate, en-
quento as folhas sfo trahalhadas em
duas cbres — média e bem escura
— chapadas, todos ésses motivos dis-
tribufidos de forma irregular s8hre
o fundo de cor clara, reservando as
flores e f{dlbhas, ohservando-se nos
intervalos dos motivos manchas sem
forma definida. de t{amanho varidvel,
em c¢or mais escurs que & do fundo
e com uma parte chapada e outra
trabalhada ey fumé. Todo o conjun-
to estampado em seis cdres sbdbre
teeido branco.

2 — *“Nobvo e original desehho or-
nemental para tecldos’”, tudo econ-
torme supstancialmente descrito, rei-
© vindicado no presente relatério e
llustrado pela amostra anexa.
b
1

.

§ 2¢ Da-data da publicasio de que trata o presente artigo, X
apresentar suas oposigbes ao Departamento Nacional da Propriedade Industrial aqueles que se julgarem picjudicados.

jo conjunto estampado em sels cores

TERMO 158.719
Data: 27 de abril de 19854

Reguerente: 8. A.. Indistrias Reu-
nidas P, Matarazzo — Sdo Paulo e
Flilal no Estado da Guanabsia.

Titulo: Novo e origigal destnhbo
orngmental para tecidos — Desenho
Induserial, :

1 — “Um -frasco original” — de
namental paar tecidos”, em cdres
contrasiantes e variadas, caracteriza-
do por compreender motivos repre-
sentando multiplos riscos finos e re-
tos, executados em trés cores “de-
gradée”, postos irregularmente no
sentido vertical e horizontal, em gru-
pos bem juntos ou separados del-
xando aparecer o branco do fundo
em pequenos quadrados ou retéingu-
los, sendc a c6r meio clara dos riscos
mals chapada e as média e escura
trakalhadas em filetes muito finos e
com fumé, sobressaindo bastante os
riscos grossos que vez por outra apa-
recem, no sentido horizontal e verti-
cal, estampados com trds cdres, di-
ferentes das primeiras, vivas e cha-
padas transformando-se nas extre.
midades dos riscos em fumé. Todo

s6bre fundo branco. .
.2 — “NOvo e original desenho or-
namental para tecidos”, tudo con-
forme substancialmente descrito. ref-
vindicado no presente relatério a
Hustrado pela amostra anexa. ,
3 — “Néve e original desenho or-
namentsl para tecidos”, tudo con-
forme substancialmente deserito. rei~
vindicado no presente relatério e
flustrado pela amostra anexa.

TERMO N° 160.235
Data: 22 de junho de 1964

Modéle Industrail “Novo Modélo de
Bérgo para Carrinho”,

Zeus S.A. Irgisiria Mecinlea, es-
tabeleclda na ciliade de S&o Paulo
aue Ed6c) .. 28 28 39 38 39 40017345¢

Pontos Caracteristicos

1 — Novo modélo d¢ bérgo para
carrinho, caracterizado por com-
preender inicialmente o césio ou J.ére
¢o propriamente dito, em formato;
prismitico retangular, com o extre-|
mo posterior suavemente arrendon-
dado, @, em cuja borde livee supe-,
rior, os laterais maiores siko leve-
mente recurvados desde a extiemis
dade snterior até aproximadamente,
dois térgos de sua exiRNSAO, apds O
que recurva-se mais fortevrente psra
baixo até o extremo oposto, dito césto.
sendo provido inferiormeunte de dois
suportes transversals em 5. dispos-

tos inckinade e divergentemente para,

baixo; e cada lateral maior do céstu
sendo qelado, ne lado externo € a
pequena distincla 42 sua borda livre
superior, de wma ecireita haste - lon-
giludinal e suavemeniie recurvads,
com dois curtos pinos estremos e sa-
flentec, para aplica¢io ao cuassis do
carrinno, e do lade inteimo, de umsa
bolsa lateral e mals uma aica, pea-

dente da borda I'fre superior, dito
césto estando equipedo ainda, em]|
sua superficie de fundo, com duas

almofadas, sendo uma posterior, ar~

ticu:ada pelo seu lateral mais inter-
no, e outra dupla e sOlta; e final-
me:nie. a cobertura mdvel, que é apli-
cada sobre o trécho extremo poste-
ricr do césto, seudo formada  por

uma série de gemos transversals em |

U, com os tréchos laterais de largu-
ra gradativamente -decrescente em
direcio aos extremos, gomos éstes

| unidos entre si, compondo uma Ssu-

perficie em setor cilindrico, a qual é
dotada de uma guarnicido rigida em

U, contornante de seu extremo pos-

terior, bem como de um estreito ba-
bado, contornante do extremo ante-
rior, dita cobertura tendo ainda de
cada lado, um dispositivo externo de
articulacto, formado a  partir de
pequena peca circular, da gqual devi-
vam-se, em posicdes diametralmeonte
opostas, wn brago suavemente re-
curvado, articulado pela. extremida-
de ivire & guarnicdo. de contérno
posterior, e um outro formado por
dois ramos também recurvagos dos
gquais o maior articula-se extrema-
mente 3 armagio de contorno ante-
rior; tudo substancialmente como

descrito e ilustrado nos desenhos are-|

Xo03.

 TERMO 158.751
Data: 28 de abril de 1964

Reguerente: Lakoratorio Farmacéu-
tico Oliveira Junior -Ltdwm. — Estauo
da Guanabara.

Titulo: Um fraseo original,

Pontos Carecteristicos

1 — {Um frasco original” — de
confortacéo retangular provido de
tampa cilindrica rosqueavel, cujo cor-
pu, partndo do gargalo expande-se
para as extremidades ¢ pada baixo,
tormando um retdngulo, ewjes faces
carscterizam-se po - wna pluralidade
de sallincias e reentrincias parale-
ias dispostas em sentido vertical, so-
frende® 0 corpo do frasco uma de-
pressfio para seu interior e voltando
a expandir-se para as extremidedos
por paredes Diones até proxtmo de

comegara & Correr ¢ prezo para ¢ deferimento do pedids, duraate 30 div

|sua base, quando é intcrcepltada por
‘uma faina niencr qus a précédeaie
Hgualmente caracterzzada por vineos
e recaudncias em sentido vertical,
Interrompida por uma baixa plana
que forma a respectiva kase,

2 — “Om frasco original® — cone
forme rewvindicado em 1, substane
vialiente como descrito e mostrado
nos desenhos e cliché anexes,

. TERMO N. 160.813
Data: 23 de junho de 1954

Requerente — Valeéy Perfumes do
Bragii S.A. — Sao Paulo,

Titulo — No6vo Mocélo de Frasco
para Perfumes — Modélo indusirial,

Nl L E

1 — Noévo modéle de frasco pava

ces maicres sfo providas de uma
pluralidade de nervuras verticails, e
seco reta aproximcdamente
gular,” sende lises as faces meonorves
verticais de dito corpe.

- 3 — Néve modéio, conforme reivin-
dicacfio § caracterizado por ser uma
das facss maiores providas de . uma
4rea lisa, quadranguler. formada pela
intersupcio das nervuras vertirais,

3 — N6vo mrodélo de frasco para
perfumes, caracterizado por ser es-
sensialmente como descrito, reivine
dicado e ilustrado nos desenhos ane-
Xo3. '

TERMO N° 83.377

DE 2 DE JANEIRO DE 1956

“Um Nbévo Modélo de Interruntir
Hidrelétrico Autemético”.

Requerente: Numa Viallet — Be'o
‘Horizonte — Minas Gerals.

1 — Um névo modélo de intersup-
tor hidrelétrico automsatico do tipo
provido de um diafragma . diano
de borracha, um disco rigido de com-
pressfo e umt par de molas !aminares
arqueadas, dotados de platinadog .ucs
extremidades livres, caracterizado
pelo fato de ser hsolutamente cle-
pendente de c{uaisquer aparelhns, ro-
rém gdaptiwvel aos memos; junte &
sua entrada de 4gua.

2 — Um névo modélo de atariup-
tor hidrelétrico autométicq, substan-
elalmente como desorito Rne relatorio
¢ Hlustredo nos desenhos que ¢ acom-

.

perfumes caracterizado por um cor-,
po prismatico — retangular cujss fa-

rian-

f
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data da publicagio de que trata o presents artigo,

poderdo apresentar suas oposigdes ao Departamento Nacional da Propriedade

b

' TERMO N° 115.831
EM 23 DE DEZEMBRO JE 19

Requerente: Magunus S. A. Maqui-
nas e Produtos — Estado da Guaua-
hara. o

Titulo: Maquina de Limpeza dura
Emprégo Multiplo,

1 — Méquina de limpeza nara em-
prégo multiplo, provida de um reci-
plente contendo liquido de limpeza
cdentro .do qual é mergulhada uma
plataforma horizontal em forma de
relha que executa movimentos ver-
icais sincronizados mecénicos ou ing-
nuais, caracterizado pelo ‘ato de ser
provida de serpentina pura & <ir-
-oulagdo do vapor destinado a vizvecer.

uando necassario, o liquido c¢e lim-

eza, podendo essa serpentina ser
opta‘ivamente substituida por uma
bateria de resisténcias elétricas cu

or um aguecedor a gas com a Mmesma
inalidade; podendo dita .néquina ser
utilizada em série quanrdo dlspostas,
lado a lado, sob @« mesma COrzEnte
elétrica ou forga gasosa propalsora.

2 ~ Maquina de limpeza woern em-
prézo multiplo, de acdrdo "com - 0
ponto - anterior, como substancial-
mente descrita e descnhada ne it
tério supra. ;

——

TERMO N° 119.857 .
De 2 de junho de 1960

. [ .

Requerente: Union Cakide Corpo-
ration - Estados Unidos da América.

Titulo: Processo para o tratomento
continuo de uma superficie de uma
pelicula de material polfmero termo
pliastico e aparelho para tal fim.

1. Processo para o tratamento con-
tinuo de vma superficie de uma pe-
Hcula flexivel de matertal polimero

”

Industrial:
eomegars & co

Bt Sad

rrer o prazo para o deferimento do pedido, dur:a.nte 30 dizz

Industrial aqucles que s2 julgarem prejudicados.

termopléstico orgénico com um ga

halogeno que reage corl o material
da pelicula, caracterizado pelo fato
de passar, continuamente, a pelicula
por uma cimaia pela qual atraves:e
um fluxo do gds, & pelcula formando
umsy parede da camara e sendo man-
tids em contato com e em sobreposi-

cRo as bordes da dita cdmara para
impedir o extravasamento do gas dz
camara.

2. Um processo, de acérdo com o
vonto 1, caracterizado pelo gés reati-
vo ser cloro.

3. Um aparelho, para tratar uma
superficle de uma pelicula flexivel
corn um gas reativo, de acdérdo com
os pontos 1 e 2, caracterizado por
compreender um corpo tendo uma su-
perficie plana sdbre ¢le, para conta~
to com uma superficle da pelicula
flexivel, uma cAmeara cavada na su-
rerficle do citado corpo. disrositivns
para fornecer um gis reativo & cé-
mara e dispositivos para passar a
pelicula flexive! através da surerfi-
cie plara do citado corpo e para
manter uma vedagfio impermesvel a
ads entre a superficie da pelicula e 2
superficie plana do citado corpo. f~
mando, assim, a pelicula em movi-
mento, uma parede da cimara.

4. Um aparetho. ds acdrds com O
ronto 3, caracterizado por ter a su-
perficle plana bordos de cada lade
dala, e por ter a béca dn cimara ca-

tAncia entre os bordos e um compri-
mento menor do ques a largurs da
pelicula, de modo que os bordos da
sunerficie da pelicu'a fiquem em con-
tato constante com a superficie pla-
na do corpo, quando.a pelicula possa
sobre ela. :

5. Um aparelho, de acdrdo com oS
pontos 3 e 4, caracterizado pelos dis-

postivos para fornecimento do gés
reativo compreenderem dispositivos

vada tuma largura nio superior & dis-|

fpara introduzir o citado gis na cama-
‘ra numa de suas ex{remidades e dis-
positivos para remover o citado gas
na outra extramidade da camara.

6. Um aparelho, de acbrdo com os
pontos 3 & 5, caracterizado pelos dis-
positivos para passagem da pelicula
e manutencio de vedagdo impermszi-
vel a gis compreenderem dispositives
para passar a pelicula de um primeire
ponto, através da superficie do cita-
do corpo, e depois, para um segunco

tes e o préprio corro do mesmo lado
de um plan que inclui a supeorfice
plana d citado corpo.

7. Um processo para tratar uma sé
superficle de uma pelicula flerfvel
substancialmente como agni descrito.

8. Um aparelho, para tratar uma
superficie de uma pelicnla flexivel

ponto, ficando ambos o8 citados pon- 1

de o catalizador ser um que se for-
ma 20 wustuzar a@) um  composto
organo-metslico  tendo a  formula
R3Al na qual R é um radical alcoi-
lico, (b) um halozeneto de tilénio
tendo a forma TiXa na qual X é um
cloro ou bromo e m é um inteiro de
23 4 inclusive o (¢) iodo, sendo a pro-
por¢io do citado composto orgeno-
metilico em relagio s quantidades
molares totais do cltado halogeneto
de titdnioc e o citado iodo, superior a

ponto -1, carscterizado pelo citadn ha-
logeneto de titAnio ser o tetra-cloreto
de tit2nio.

3. Um processo. de acérdo com o
ponto 1 ou 2, caracterized pelo cm
ponto 1 ou 2, caracterizado pelo com-

de acfrdo com qualquer dos pontos 3
a 6, e como mostrado nos dssenhes
anexos.

Reivindica-se, de acdrdo ccm a
Convencio Internacional e o art, 21
do Cédiro da Propriedade Indusirial
a prioridade do pedida corresponden-
te. depositado na Repartico de Pa-
tentes dos Estados Unidos da Axssi-
ca, em 19 de julbo de 1959 sob nime-
ro 824.370.

\

TERMO N¢ 120.161
De 14 de junho de 1960

Requerente: — Phillips Petroleum
Clompany — Estados Unidos da Amé-
rica. .
" Titulo: Processo para a vroducda
ds polimeros de tipo borracha.

1. Um processo para peolimerizar

posto orgeno-metilico ser o tri-iso-
butil-alumfnio.

4. Um processo. dz2 acdrdo eom
qualquer dos pontos precedentes, ca-
ractertzado pelo radical alcoilico R do
comnosto érgann-metileo conter de X
a 12 4tomos de cerbono, inclusive.

5. Um nrocesso, de acordo com
qualguer des pontos precedentes, ca-
reteriezdo nela proporefio molar do
eitado comnosty breano-metilico, em
rolorio ao cftado. heloroneto de t-
tAnio, cer de ordem de 2:1 até 20:1
e pela proporeio molar do eifado ha-
logeneto de titinio para todo ser de
ordem de 17:1 até 0.25:1.

8. Um processo,  de acirdo com
ogualquer dos oentos precedentes, ca-
racterizado  pela polimerizeslio ser
feita numa tomperatura de ordem d2
-345¢ o T10C,

7. Um pcli-hntadisnn contondn, pe-

13-butadieno para obtencio de um;
polimero contendo, pelo menos £5%imm nroressny Ae asbrdn com qualquer

1o mencs 5% de adiclio cis-14 s2m-
pre que prenarado ou produzide por

da 2dis3a ‘cis-1,4 por polimecizacdo!dor mrntar nreecdantes,

ds 1,3-butadieno na presenga de um
catalizader, cavacterizado pelo fato

~

Priaridada: EE.UU. da América,
em 6 de ontubro de 1957, n? 844.€51.

ARQUIVOS DO

N¢ 92 — DEZEMBRO

PRECO:

.

- 1964
CR$ 300

Nameros atrasados: Q Departamento de Imprensa Nacional
tem & venda a colecio de ARQUIVOS desde 1943,

exceto o0s niimeros

1 e 16, j4 esgorados

A VENDA:

Na
SecAo de Vendas: Aveni

Agéncia I: M

Guanabara

da Rodrigues Alves n® T
Tinistério da Fazenda

Atewvle-se E‘Qpcdidos‘ pelo Servico de Recmbélsa Postal

Em Brasilia
NagSede do D I N.

MINISTERIO DA JUSTICA
'E NEGGCIOS INTERIORES

Repositério de doutrina, decisdes administiativas,
pareceres, acorddos des tribunais ndicidrios cl-bo-
racio legislativa, legislagfo, acompanhado de indices
analitico e alfabéfico. Publicagfio trimestral,

.

2. Um processo, de acdrdo com O

Ve e
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Térmo n.° 717.048, de 13-10-1965
Ranpa Construtora Ltda,
Guarabara

RANPA;

Classe 16
Para distinguir: Materiais paar constru-
¢des e decoragbets: Argamassas, argila,
areia, azulejos, batentes. balaustres, plo-
cos de cimnto, hlocos para pavimenta-
¢lio, calhas. cimento, cal, cré, chapas
isolantcs, caibros, caixilhos; colunas;
chapas para coberturas, 'caixas dagua,
caixas de descarga para etixos, edifica-
¢Bes premoldadas, estuque, emulsdo de
base asfaltico, estacus, esquadrias. estru-~
turas metslicas para construgdes, lame-
lay de metal. ladrithos, lambris, luvas
de jungfo, lmges, lageotas, material isor
lgnte coantra frio e calor, manilras. mas-
sas pera revestimentos de paredes, ma-
deiras para construgdes, mosaicos, pro-
dutos de base aslaltico, produtos para
tornar impermeabilizantes as argamas-
sas de cimento e cal, hidraulica, pedre
gutho, produts betuminosos, impermea-
bilizantes liquidos ou sob outras formas
para revestimeéntos e outros como nas
vimentasdo, pegas ornamentais de ci-
mentoc ou gesso para tetos e paredes.
papel para forrar casas, massas anti-
écidos para uso nas construcBes, par-
quetas, portas, portdes, pisus; solciras
para portas, tijolos, tubos de comcreto
telhas, tacos, tubos de ventilago, tan’
ques de cimento, viyas, vigamentos &
vitrds

.

Térmo n.° 717.049, de 13-10-1965
Decelar — Dedetizagio Camp.sta do
Lar Ltda.

Rio de Janeiro

Classe 2
Adubos, 4cidos sanitirios, &gaa desin-
fetantes e para fins sanitarios. apanha
mdsca e insctos tde goma e papel ou
papeldo). nalcaiis “actericidas. barati
ctdas. carrapaticidas, cresol. cresotali-
pa, creozoto desodorantes  desinfetan-
tes, defunadores exterminadore: . de
pragas e hervas daninhas, .=s‘erelitan-
tes, embrocacBes .para animals. enxer.
tos, tarinba de ossos, ferrilizantes tos.
fatos.  tormicidae funpicidas. tumigan-
tes q'icose para fine veterinarios gua-
nos. herbicldas. insetifuqos, ‘arvicidas
microbicidas, medicameatos para ani-
mais. aves e peixes. Nleos desintetantes
e veterindrios. npetrbleos sanitivios 2
desinfetantes  papel fumeqatério.  pés
inseticidas. parasiticidas. fungleidar 2
desinterantes, . preparacBes e orodures
inseticidss  qermicidas  desinfetantes o
vetemninne  raticidas  reenddine  ~ary
fins veterinirios, sabbes veterinarios 2

{

!

.

desinfetantes, sair para fins agricolas,
norticulas, samtrios e veterindrios. sut
fatos, superfosfatos, vacinas para aves
e animajs, venenos contra Insetws, ani-
mais e hervas daninhas

Térmo n.* 717.050, d= 13-10-1965

Valisére S.A ., Fabrica de Artefatos de

Tecidos Indesmalbaveis
S&o Paulo

PRORROGATAO

VALITEX

YALISECE §.A., PASTICA DE ARTEPATOS

D5 TECIDCS IEDESHALHAVEIS
§. PAULO

Classe 36 .
Para distinguir: Artigos de westuarios
e roupas feitas em geral: Agasalhos,
aventais, olpargatas, aniguas, blusas,
botas, botinas, blusdes, boinas, baba-
douros, boués, capacetes, cartolas, cara-
pucas, casacdo, coletes, capas, chales,
cachecols, caigados, chapéus, cintos,
cintas, combinacdes, corpinhos, calcas
de senhoras e de criangas, calSes. cal-
cas,» camisas, camisolas, cansatas
Cuecas, ceroulas, colarinhos cueiros,
saias. casacos, chinelos. dominds, echar.
pes. fantasias, fardas para militares. co-
legiais, fraldas, galochas, gravatas, gor-
ros. jogos dJe hngerie, jaquetas, lagués.
lvas, ligas, lengos. mantls, maias,
mails, mantas. mandrifio, mantithas, pa-
leths, pajas, penhoar. pulover, pelerinas.

nhos, perneiwrss, quimonos, regalos,
robe de chambre, roipfo. sobretudos,
suspensdrios, saidas debanho, sandAlas
sueteres, shorts, suncgas. stolas ou siacks
toucas, turbantes, ternos, uniformes
e vestidos

Térmo n.° 717.051, de 13-10-1965
Companhia Brasileiza Rhodiaceta,
Fabrica de Raion
Sso Paulo -

PRORROGACAO

VALNYLON

IND. BRAS.

Classe 36

peugas. pouches, polainas. pijamas. pu-

w16, mantas, mandrifio, mantilhas. pa-

2108 paias peushoar. pulover, pelerinas,
peugas, ponches, poiainas, pilafuas su-
sbos, perseuras,  QuiBloucs,
robe .de chambre, roupfio, sobretudos.
suspensérios: saidas 1e banho, saadalias
sueteres, snorts. sungas, stolas ou slacks,
tujer, toucas- (urbantes, ternos, uni-
former ¢ vestidos

" Companhia Brasileira Rhodiaceta,
Fabrica de Raion

Classe 36
v PRQRROGACAO
RUODIACETA =5
NYLON

aaarsss da BRASIL

L1 T

Para distinguir: Artigos de vestudrios
@ roupas feitas em gerait Agasalhos,
aventais, alpargatas, anaguas, blusas,
botas, botinas, bhusdes, Loinas, baba-
douros, bones, capacetes, cartalas. cara-
pugas, casacho, coletes. -zapas, chales
cachecols, calgados, chapéus, - cintos.
cintas, combinaides. corpmshos, calgas
de senhoras e de criangas, cal¢bes. cal
GhS, cAmisas, Camisolas.  camisetas
cuecas, ceroulas, cularmbos  cuetros
3ajas, casacos, cuinelos. lominds, echar
pes. fantasius, fardas para militares zo
legiais, fraldas, galochas, gravatas, gor-
tos, jogus de lingerie, jauetas. laqués,
luvas, lgas, lengos, muntds, meias,
maids, mantas. mandrifio. mantilbas, pa-
letos, palas, penhoar; puiover, pelérinas.
peugas. pouches. polainaz pijamas. pu-
ahos,  perneiras,  quimanos.  regalos,
robe de chambre. rouplo, sovbretudos,
suspensérios. saidas de danbe. sandalias,
sueteres, shorts, sungas, stoias on slacks.
toucas, turhantes, ternos. uniformes
e vestidos

Térmo n.* 717.054, de 13-10-1965
Société des Usines Chimienae
Rréne-Poulenc
Franga

PRORROCAGAO

LENTERULES

Classe 3

Uma forma fmmacéutica para revest-

mento e prote¢do de produtos terapeu-
ticos ativos

Para distinquir: Artigos de vestudrio-
¢ roupas feitas -em geral’ Agasathos
aventais a!percatas  an&guxs, blusas
botas. Sotinas blusdes. boinas ashe
douros. bonés. capacetes cartoias cars:
oucas  casacdo. coletes. capas. chaies.
cachecols  calcados. chapéus, cintos
~intas combinacdes corpinhus. calgas
de senhoras e de eriancas calches 3l
cas. camisas  camisolas.  camisetas
cuecas ceronlas. colarinhos.  cneiros
pes faptasias tardas oara mintares co-
legiare fra-ias aalochas racatrs gor
“ox inoaoc de linaerie laruetas lanbs

wvas, ligas, lenqus. mantds  metas

Térmo n.® 717.055. de 13-10-1965
Cacisté des Usines Chimiques
Rrone-Pauleng
Franga

PRORROGAGAO

DOLOSAL

Classe 3 ,
Uma esnecialidade farmacéutica de

regaloy,

- Térmo n.¥ 717.056, de 13-10-1965
Indiistria de Artefatos de Borracha
Rrbexro Sa{ches Ly~ :

! ,
’ a urus
INDUSTRIA BRASILEIRA

Classe 3%
Para distinquir: Artefatos de borrachl,
borracha, artefatos de borrachs para

veiculos, artefatos de borracha no ine -

cluidos em out-as classes: Arruelas. at
golas amortecedores, assentos para cae
derras. borrachas para aros, batemtes de
cofre, buchas de estabilizador, buchas,
buchas para jumelo, batente de porta,
batente de chassis, bicos pars mamadels
ras, bracadeiras. bocais bases para tew
felones, borrachas para carrinros indus-
trimis, borracha para mmortecedorts,
bainhas de borracha pare rédeas, cochim
de motor, c&maras de ar. chupetas. cot«
dbes massicos de borracha, cabos para
terramentas chuveiros. calgos de bot
racha, chapas e centros de mess. cors
das de borracha capsulas de borracha
parac entrc de mesa cal¢os de borra-
rha para mAquinas, copot de borracha
para frejos. dedeiras. desentupideiras,
discos de mesa. descanso para pratos,
~ncostos, embolos, esguichos estrados,
esponins de borracha em quebrajacte
para ornetras, fios de borracha lisos,
formas de borracha, quarmsedes para
autombveis, guarnicdes para verculos,
lancheias para escolares, lAmunas de
porracha para degraus, listas de bor-
racha, manoplas macanetas, proteto.
tes para paralamas, protetores de
pata-choques, pedal do acelerador, pe-
dal de partida. peras para businas,
pratinhos, pneumdticos, pontas de bors
racha para bengalas e muletas, rodas
massicas, rodiZios,. revestim€ntos de
borracha. rodas de borracha para md~
veis. sanfonas de vAcuo, suportes de
notor. sapatas do pedal do breque, re
sembaio e isolador = suportes, sCmi.

pneutnaticos, suportes de cambio san-
fonas de partidas. saltos, solas e solados
de borracha surdinas de borracha para
aplicacio aos Yos telegraficos e telef8.
aicos, tryvadores de posta, tigelzs,
tigelas tampas de horracha para conta-
gotas, tiras de borracha para eraborae
¢%o de substAncras ymicas

acdo hipnético-sedat.va

Térmo n2 717.057, de 13-10-1965
Marxa Rosa Panilla Lébo
Guanabara

_ROSINHA PERUCAS
CABELEIREIROS,

Classes: 33 ¢ 48
[itule de Estabalz¢imento
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Térmo n.0 717.058, di- 13-10-1965
Irmios Kawasaki

Parana

Classe 8
)
i

para disunquir: Artigos e apareihos)
glatrénicos: alto-falantes, antenas, agu-
tThas para fondgrufos, amplificadores,
Yobinas para radios e televisBes, apa-:
vethos paar contrdie de sons, condensa~
dores, aparelhos de comunicagdo inter-
na, dials, discos gravados, aparelhos de’
freoiiéncia modulada, fondgrafos, gra-
vadores de discos, gravadores' de fitas,
geradores estatisticos e elctrdnicos de

alta fregiiéncia que funcionatn com val-|-

vulas, maquinas falantes, aparcibos de
receptores de sons, ridios, rddios fo-

cronizadores, sclecionadores, ! transfor-

madores de sons, toca~discos tautomati~

€08 ou ndo, transmissores transistores,
valvulas para ridios e televises

Térmo n° 717.059, de 14-10-65
Lanches Sdo Francisco de Assis Ltda.
Sio Paulo

' 8X0 FRANGCISCO
| " DE ASSIS
Ind. srasileira.,

Classe 41
Sanduiches, kibe, esfiba, pastéis,
café e torradas .
Térmo n.? 717.060, de 14-10-65
Cazeta de Belém e Zona Leste Ltda.

Sao Paulo

chai,

GAZETA DO BELEM
B ZOA LESTE

Classe 32
Jornal

Térmo 0.0 717.061, de,14- 10-65
A. R Navarro Ltda.
Sao Paulo }

3061 BORRACHAS

L N

Classe 39 \

Térmo n 717.063, de 14-10-65

Viaginter — Viagens laternacionsis,
Sao Paulo
Turismo e Cunbio Ltla.
S3o Paulo

.

Classe 50
Passagens, bilhetes e guias de viagem

Térmo n. 717.064, de 14-10-65
Cineprodugdes Brasileiras Ltda,
Sdo Paulo

CINEMUSICOLOR
. TMAGRUSICOLON
Ind, Bracileira

Classe 8
Artigos da classe

Térmo n.* 717.065. de 14-10-65
Comércio de Sal Cidne Ltda,
Sio Paulo

;oo "
in d?Igggsi leira

Classe 41
Sat

Térmo n.° 717.066, de 14-10-65

Depésito de Bebidas Santa Branca Ltda.

Sdo Paulo
vOSAN & B
Ind. rasﬁngra}
Classe 50

Impressos para uso da firma

~Térmo n.® 717.067, de 14-10-63
Aougue Pinheirinho Ltda,

Para distinguir genéricamente borrachas
e seus artefatos em geral

T Térmo nt 717.062, le 14-10-65
Polibras Comercial Brasileira Ltda,

S3o Paulo

'

POLIBRBAS *}

TS ——

H

Classe 9'
Bandolins, banjos, baterias, cavaqui-
nhos, clarins, clarinetes, concertinas,
conrta-baixo, corneta, cuicas, castanho-
las, flauta, flautim, gaita, guitarra,,

harpa, harménicas, 6érgdos, pianos, pis-.

- 4o, pandeiros, planolas, rabegdo, tam-

bores, trombone, violisos, violdes e
violoncelol l

i

9,

-S&o Paulo

"PINHEIRINHO" °
Ind. Br&sileira

Classe 41
Carnes verdes

Térmo n° 717.068, de 14-10-65
Indastria e Comércio Pin S. A,
Sdo Paulo

. _“BOLSA IE |
REPRESENTAGOES®

Classe 133
Representagoes

Timo n® 717.069, de 14-10-65
~nter Art Propaganda Ltda,
S3o Paulo

< CENT LB

'Tnd, B eird‘

Classe 3t

Para distinguir: Altuns de revistas im.
pressas  anuarlos impressos, almanaguee
tmpressos. catdlogos impressos, boletins
impressos, folhetos 1mpressos, figurinos
impressos, jornals impressos, listas tele-
‘fdnicas impressas, livretes e publica
¢hes lmupressas em geral, livros impres

- ses, periddicos impressos, pegas teatrai,

cinematograficas, revistag
e revistas

Térmo n° 717.070, k= 14-10-65

Casa-de Carnes Touche Ltda,
S#o Paulo

impressas

"IMOUCHE "
Ind. Brasilelra

Classe 41
Carnes’ Verdes

Térmo n.® 717.071, de 14-10-65
Mercanti]l Prodelec International Ltda.
Sao Paulo

"PRODELEC
INTERNATIONAL"
Ind, Brasileira

~ Classe 8

Aparelhos de pd, aparelhos de ar re-
frigerado, aquecedores, abat-jour, ante-
nas, bobinas, condensadores, chaves elé-
tricas, chaves autométicas, comutadores.
chaves de tomadas, colimadores, dials,
enceradeiras, fogdes, fusiveis, fardis, ge-
ladeiras isoladores e microfones

Térmo n0 717.072, de 14:10-65
Casa Tozan S. A. — Importado e

Exportaggo
Sao Paulo

#

“Classes: 2, 5 6. 7, 22, 23 e 38
Drogas industriais, metais, em bruto ou
parcialmente trabalrados. maquinas para
fins indoctriais » aaricolas, ferragens e

ferramentas. fios tecidos de séda e
raion e papelaria

'
)

Térmo n® 717.073, de 14-10-65
Posto Sdo Pedro Ltda.

Ind.%sras eirm

Classe 50 .

Imprcssos para uso da hrma

Témmo 00 717.074, de 14-10-65
Comércio e Indistria Fisco Ltla.
Sio Paulo

"F on
Ind.1ﬁ§asil eira

Classe 50
Tmpressos para uso da firma

Térmo n.* 717.075, de 14-10-65
Fabrica de Taboleiros Santo Anténie
Ltda.

Sio Paulo

"SANTO ANTONIOM™'
Ing, Brasileira

Classe 26
Taboleiros

Térmo n. 717.076, de 14-10-65
F. Promogdes Ltda.
Sdo Paulo

ABC EM RBVISTA |
Ind. Brasileirc2

Classe 32
—_ Revistas

Térmo n.® 717.077, de 14-10-65
Agougue Sdo Miguel Ltda, -
S&o Paulo

Ind. ﬂrasYYE%" )

Classe 41
Carnes verde

Térmo n® 717.078, de 14-10-6%
Produtos Eletrénicos Frata Ltda,

Sao Paulo

"PRATAT™
Ind. Brasileira?

Classe 8

Aparelbos de pb, aparelhos de ar refri-
gerado. aquecedores, abat-jours, aute-
nas, bobinas, condensadores, chaves elé-
tricas. chaves automaticas, comutadores,
chaves de tomada colimadores, fogles,
fusiveis, tardis, geladeiras, isoladores,
liquidificadores, lanternas e microfones

i
+

{

1
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Térmo n.* 717.079, de 14-10.65
Kaichi Akatsuka
Mato Grosso

CAFE MATOGROSSENSE
Industria Brasileira

Classe 41
Cafe

Térmo ,n.° 717.080, de 14-10-65
Ibéria Indcstria e Comércio de
“hocolates Ltda.

Sio Pavl~

IBERIA
Ind., Brasileira

Classe 41
Bombons e chocolaics
Térmo n.* 717.081, de 14-10-65
Pacaria e Confeitaria Serenata Ttda,
: Sio Paulo

Indm%rasﬂelra

Classe 41
Biscoitos, doces e paes
Témmo n.° 717.082, de 14-10-65
Relaminadora de Ferro Joana D'Are

Ltda.
Sao Paulo

1535‘”‘%8 s/‘ufei ra

Classe 5

Laminaio e relaminagdo uc metais

Térmo n.* 717.083, de 14-10-65
eMtalirgica Viril Indastria e Comércio
Ltda.

Séo Paul-

Ind‘flﬁ%isilei ra

Classe 11
auuelas, porcas e paratusos

Térmo n. 717.084, de 14-10-65
Moéveis Nosso Lar Ltda.
Sac Paulo

Ina?sggaléf‘gaira

Classe 40

Mévets un geral de metal. vidro. de
sive mdveis 1ra escritérios: Armérios.

armarios para banheiro e para roupas
usadas. almo‘adas acolchoados para
mo6veis, bancos  balcdes, banquetas
bandejas, domiciliares, bercos. hiombos
cadeiras. carrrinhos para ché e café
conjuntos para dormitérios, conjuntos

N

.} giratérias

para salg de jantar e sala de visitas.
copjuntos para terragos, jardim e praia
zonjuntos de armarios e gabinetes paré
copa e cosinha, camas, cabides, cadeira:
cadejiras de balango, caix-
Je radios, colchdes, colchdes de moia:
itspensas,  divisdes, divans, discotecas,
{¢ madeira, espreguicadeiras, escrivan:
whas, estantes, guarda-roupas, mesas.
a;esinhas, mesinhas para rédio e televi
sdo, mesinha. para televis&o, molduras
para quadros, portaretratos, pultronas
poltrouas-camas. prateleiras, porta-cha-
péus, safas, sofds-camas, travesseiros e
vitrines

Térmo n.* 717.085, de 14-10-65

- |Pubsma Fundicido e Beneficiam:nto de

- Metais Ltca.

" imbveis,

Szo Paulo

o FUsE

Ind. ﬁ%&gileim
Classe 5

Beneficiamentq de - metais

Térmo 1.2 717.086, de 14-10-1965
Viacgo Colzgial Monte Sinat T +1=
Sao Paulo

MONTE STVAX
Ind. Brasileira

Class. 21
Para distinguir: Veiculos e suas paies
integrantes: Aros para bicicletas. auto-
mobveis auto-caminhdes, avides, amor-
tecedores, alavancas de cimbio. bragos
breques, bracos para veiculos. bicicle-
tas, carrinhos de m3o e carretas, cami-
nhonetes. :arro. ambulantes, caminhdes,
carros. tratores. carros-ber¢os carros-
tangues, carros-irrigadores, carros. car-
rogas, carrocerias chassis, chapas dir-
culares para veiculos. cabos de veiculos

corredios, para velculos, direcSo desli

jadeiras, estribos, escadas rolanes ele |

vadcres para assageiros e "ara carga
naqQates para carros, eixos de dirego.
treios, fronteiras para veiculos . guiddo
ocomotivas, lanchas, motociclos, molas
motocicletas, motocargas, moto furgdes
rodae para bicicletas, raios para bicicle
tas. reboques, radiadores para veiculos
manivelas, navios, 8nibus, para-choques.
para-lamas, para-brisas, pedais pantdes
rodas para veiculos. selins, tricicles, ti.
rantes para veiculos, vagdes, velocive
des, varetas de contrdle do a‘ogador «
acelerador tréleis. troleibus, varaes d¢
carros e toletes para carros
« Térmo n.? 717.087, de 14-10-1965
Industria e Comércio de -Artefatos de
Qarracha Gulatex Ltda.
Sio Pailo

GULATEX
Ind. Brasileira

Classe 39

Para distinguir artefatos de borracha
nd oincluidos em outras classes: Arcs
de borracha para veiculos, assentos de
borracha. argolas de veiculos almofa
das de borracha almofadas ciciraicas
e borracha, anéis de borraciia, aciupa-

dores Je oorracha. atomizadores de bor-
racha, a*zduras de¢ borratha, aspiradores

'de borracha. bacias, bases para telefo-

nes, bragadeiras, bicos de macaaderash,
bcos de borracha para anmas, borracha
para tns odonto'dgcos, borracha para
amortecedores. bocais de borracia para
extrair leite de seios, camaras de ar,
cabos- para ferramzntas, chapas e cen-
tros de mesa, cacetetes, capsulas de bor-
racha para centro de mesa, conta-
gotas de borracha, colchdzs de borre-
cha, cintas umbelicais de borracha, ¢hu-
petas, corddes macigos de borracha, 4's-
cos para mesa» desentupideiras, dilata-

relasticos, elasticos para calgados,

dores de borracha, drenos de horracha
en-
costo. esteras, esguichos, fios de borra-
cha, guarni¢des de borracha para auto-
guarpicdes de méves, nsufla-
ldores de borracha para pés, 'avas de

tortachas macanetas, mamaderas de
borracha, manoplas, mochlas, paninhos
de borracha para cama de criangas, pera
para buzinas, pratinhos de borracha,
pneumdticos, porta moedas de borracha,
protetores de borracha, ptotetores de
borracha para bicos de mamadeiras,
ponteiras de borracha para bengalas de
enfermos, revestimentos de botracha
para automébveiss rodas de borracha,
rodos de borracha, rdlaas de borracha
saltos e solados de borracha, sacos de
borracha para aparelhos de wverificar
pressdo arterial, sacos de borracha para
&gna quente, seringas de borracha, ta-
petes e tampos de borracha para fcrrar
mesas, tijelas, tubos de borracha para
irrigagdo, _tubos duodenais, tubos de
borracha endotrapéias, tubos nasais de
borracha para oxigénio e vasos de bor-
racha para enférmos

Térmo n.* 717.088, de 14-10-1965
Ivo Carvalhe
S3o Paulo

CACE EADESING

wQE»
Vo CﬁRVALHO

o Pl o G, R-Fo. . 6§
PENAPCLIS - EST. SAQ PAULO

Classe 41
Ca% em grdo, torrade e moiao

Térmo n.® 717.089, de 14-10-1965
Panificadora e Confeitatia Colonial
Limitada
Sio Paule
OLONIAL
In Braexlaira
Classe' 41
Suk. 3 -uias a'imencicias paxificadas, no-

t tadam~nter pies. biscoitos, bolachas, bo-
los, broas, $«v2s & confeitos

Térmo n.2 717.090, de 14-10-196§
Celia Mar.a Fonseca da Costa
S&o Paulo

ROUPA BRANCA SO .
- COM ROUPABRAN

Classe 46
Para distinguir: Amido, anill, azul da
Diagsia, aivalade de zinco, abrasivos
algodfo preparado para limpar metais
detergentes. espremacetes, extrato d¢
anil, fécula para tecidos, fosfcros d¢

deria, limpadores de luvas, liquidms du
branquear tecidos, liquidos mata-gordu
ras para rqupas ¢ mata dleos para rcu-
pas, oleina, bleos para limpeza de car
ros, pds de branquear roupa, salicatc
de sédio. soda caustica sabdo em pd
3abdo comum. sabgo de esfregar e se
ponAceos. tijolos de polit e verniz

Térmo n.0 717.091, de 14-10-1955
Celia Maria Fonseca da Costa
Sio Paulo

:3&?%?-5‘%‘3‘9 elra

Class- 46

Prissia, alvaiade de zinco, abrasivos
algodSio preparado para limpar metais,
detergentes,. espremacetes, extrato &4
anil, fécula para tecidos. fésforos d¢
céra ¢ de madira, g goma para lavan
deria, fimpadores de luvas, liquidos dt
branquear tecidos. liquidos mata-gordu
ras para roupas e mata Oleos para rou
pas, oleina, 6leos para limpeza de car

ros, . pbs de branquear roupa, salicatq

de sbédio. soda caustica .sabfio em pd

sabfo comum. sab%o de esfregar e sa

poniceos, tijolos de polir e verniz
para calcador

Térmo n.* 717.092, de 13-10-1965
Cartonagem Califérnia Ltda, -

Sao Paulo
: %LLI FORNTA -
~ Indi Bragtleira:
Classe 38
Aros para guardanapos de papel

aglutinados, albuns (em branco) 4&lbuns
pa"a retratos e autdgratos, baldes (ex-
cetn para brinquedos) blocos = para
correspondéncia  blocos para chlculos
blocos para anoticdes hobinas brochu-
ras ado imnnressas cadernos de escre.
ver. -2apas nare docuwnentos. carteiras,
caixas de papelio cadernetas caders
aos, csixas de cartdo. caixas para pa-
ipelaria cartdes de visitas, cartbes coe-
merciais: "1 tde: Indices. confetr car
tolina, cadernos de papel melimetrado
2 em branco para desenho, cadernos
escolares. cartdes em branco, cartuchos
de cartolina, crapas planograficas, ca«
Jernos de lembranca. carretéis de pas
oel%o. envelopes. envélucros para chas

“

céra e de madira, g goma para favan

Para distinguir: Amido, anil, azul da.

rutos de papel, encardenagio de papel

R



‘pepel
_para copiar, papel para desemhos, pa-
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: ¥
ou papelfor etiquetas, folhas lndices
folbas de celulose, guardanapos, livros
ti%o impressos, lvros fiscais, livros de
contabilidade, matu-borr&io, ornamentos
de papel "transparente, pratos papell-
ghos, papéis de estanho e de 'aluminio,
papéis sem impressfio, papéls em branco
para impressfio, papéls fantasia, menos
para forrar paredes, papel almago com
ou sem pauta, papel crepon, papel de
seda, pape) impermeadvel, papel em bo-
bina para impressfo, papel encerado,
higi€nico, pape]l impermeével,

pel paces embrulho impermeabilizado
papel pera encadernar, papel.para es-
crever, papel para imprimir, papel pa-
safina para embrulhos, papel celofane,
papel celulose, papel de linho, papeb
sbsorvente, papel para embrulhar ta-
Bago, papeldo, recipientes de papel, ro-
setas de papel, rétulos de papel, rolos
de papel transparsnte sacos de pag !
Perpentinas, tubos, postais de cartSo
e tubetes de papel .

Térmo n.? 717.093, de 14-10-1965
Sebrac == Emprésa Comercial de
Servigos Bracais Lida,

S3a Paulo

‘ﬁ;d‘»ﬁ ' gr&"dﬁi’rd\.

Glasse 50

ngoes, apblices, bilhetes bithetes de sor-
telo, cheques, cartdes comerciais e de
visitas duplicatas, debéntures, envelopes
faturas, folhinhas, letras de cambio, no-
tas fiscals, notas prmoissérias, papéis de
correspondéncia ¢ recibos

Térmo n.* 717.094, de 14-10-1965
Nomismaq — Maquinas Renome Ltda.
dio Paulg i

. NOMISMAQ -
"Ind. Brasileize)

4

Classe 6 .
Af:adores, aneis, bobinas, bombas, bru-
pidores, buchas, caldeiras a vapor, car~
buradores, cilindros eixos, filtros como
parte integrante de maquinas, maqunas
de costura, mottres, utensilios de mé-
quinas ndo horticolas nem agrieoias,
valvulas, camisas e pistdes para
motores

Termo 1.9 717.095, de 14-10-1968
Sociedade Andnima Martinelli ==
Agéncia Marltima

S%o Paulo 1

CSEIEE

- Classe 33
Bxcursbes, turismo, viagens ¢ venda de

passagens |

»c"r

¢

Térmo n.° 717.096, de 14-10-1961
Sociedude Anénima Martinellj =
jgéncia Maritima
S3o Paulo

. CANARINHOS
VERDE E AMARELO

Classe 33

Excursdes, turismo, viagens ¢ venda de
passagens

Termo n.° 717.097, de 14-10-1965
“Mantan" = Representa¢les Ltda.
83g Raulo

MANTAN
Ind. Brasil'eirs

Classe 50
RepresentagBes em -geral, por conta
~ prbpria de terceiros

Térmo n.? 717.100, de 14-10-1963
Bar e Lanches Serra Dourada Ltda.
S%o Paulo

Tha Bractierta

Classe 41

Lanches de alite, queijo, salame, pre-

.

: “| sunto, salsichas, mortadela, rog-bife e
Impressos em geral, andnclos impressos. |

churrascos

~Tarmos ns. 717.101 e 717.102, de
14-10-1965
Distribuidora de Bebidas Zig Ltda.

S$%c Paulo

" "

Ind., Brasileirs
Classe 42
Para distinguir; Agquardentes, aperiti-
vos, aniz. bitter, brandy, conhaque, cer-

| vejas, fernet. genebra. gin, kumel, Hco-

res, nectar, punch, pimpermint, rthum
suoos dd frutas sem 4lcool vinhos ver
muth, vinhos espumantes, vishos
quinados e whisky

Classe 43

Para distingulr: Aguas minerals, &guas

gazosas artificiais, bebidas espumantes

sem &lcool, ‘guarand, gazosa, essdncias

para refrigerantes, refrescos, refrigeran.

tes, godas, sucos de frutas, si%Ges e
garopes

Térmo n.° 717.104, de 14-10-1965
Industria e Comércio de Produtos Ali~
menticios Bela Indonésia Ltda,
S&o Paulo

BELA INDONESIA .
Ind., Brasileire

Classe 41
Alcachofras, aletria, albo, espargos,
agticar, alimentos para animais, amido,
améndoas, ameixas, amendoim, araruta,
arroz. atum, avela, aveldls, azeite, azel-
tonas, banha, bacalthau, batatas, balas
biscoitos, bombons, bolachas, beunilha
:af¢ em pé e em grio, camarSo,” canela.
em pau ¢ em pd, cacau, carnes, chd
caramelos, chocolates, conteitos, cravo,
cereais: cominho. crewe de leite; cremes
alimenticios, croquetes, compotas, caa
gica, coalhada, castanha, cebola condi-
mentos para alimentos, colorantes
chourigos, dend&, doces, doces de fru
tas- espinatre, esséncias alimentares, em-
pudas, ervilhas, enxovas, extrato de to-
mate, farinhas alimenticlas, favas, fé-
culas, flocos, farelo, fermentos, felj%o.
figos, frios. frutas sécas naturals e cris-
talizadas: glicose, goma de mascar, gor-
duras, grnulos, gro de bico, gelatina,
golabada, gelélas, herva doce, herva
mate, hortalicas, lagostas: linguas, leite
condensado, leite em pd, legumes em
conserva, lentithas, linguica, louro, mas
sas alimenticias, mariscos, manteiga.
margarina, marmelada. macarrfio, mas
sa de tomate. mel e melado, mate, mas
mostarda, mortadela, nés moscada, no
sas para amingaus, molhos, moluscos.
zes, - bleos comestivels, ostras. - ovas.
o8es, paios, -pralinés, pimenta, pds para
pudins, pick'es, peixes, presuntos, pa-
tés, petit-pois, pastithas. pizzas, pudins:
Jueijos,” ragdes balanceadas para ani-
mais, requeijBes, sal, sagu, sardinhas
sanduiches, salsichas, salames. sopas en-
latadas, sorvetes. suco de tomates e de
frutas; torredas, taploca, timaras, talha.
cim, tremogos, tortas, tortas para ali
mento de animals e aves, torrSes,
toucinho e vinagre

conjuntos para dormitbrios, conjuntos
para sala de jantar e sala de visitas,
conjuntos para terragos, jardim e praia,
conjuntos de armarivs e gabinetes para
copa e cosinha, camas, cabides, cadeiras
giratérias, cadeiras de balango, caixas
de r&dios colchdes, colchdes de molas,

dtspensas, divisbes, divans, discqtecas
de madelra, espreguicadeiras, escrivani-
nhas. estantes, guarda-roupas, mesas,
mesinhas, mesinhas para ridlo e televie
880, mesinhas para televislo, molduras
para quadros, porta-retratos, poltronas,
poltronas-camas, prateleiras, porta-cha-
péus, sofss. sofas-camas. travesseiros e
vitrines .

Térmo n.% 717,106, de 14-10-1965

Transportadora Jardim S#o Paulo Lida,
Sao Paulo

JARDIM SEO PAULO
Ind, Brasileira

Classe 33
Transportes de mercadorias
Térmo n.? 717,107, de 14-10-1968
Artes Grafica Rotimpress Lida.
S3o Paulo

Inds BINELTebra

Classe 30
Impressos para uso da firma
Térmo n.* 717,108, de 14-10-1963
Comercial ¢ Industrial Tasisa Ltda.
S3o Paulo

WPASISA®
Ind, Brasileiras
Classe 8

Instalagdes elétricas

Térmo n.° 717,109, de 14-10-1963
Cerealista das Grandes PlantagOes
Brasileiras Ltda.

S3o Paulo

LX Y

Térmo n.2 717.105, de 14-10-1965
“Palacio do Ben-Star” Coméreio de
Méveis Ltda.

Sao Paulo

PALACIO DO
BEN-STAR _
_Ind, Brasileira

Tarmo n.* 717.103, de 14-10-1965
Retifica de Motores Attla Ltda,
) S4o Paulo

oon L]
Ind. Brasileira:

Classe 50

Impressos para uso da firma’

- . Classe 40

Mé6vels em geral, de metal, vidro, de
ago, madeira, estofados ou nfio- {ncly
sive mbveis para escritérios: Armaérios,
armérios para_banheiro ¢ para roupas
usadas, almofadas. acolchoados para
mévels, . bancos, balcSes, banquetas.
bandejas domiciliares, bércos, blombos,

careiras. rcarrinhos para chd e café]

Iﬁyg;giﬁiga

Classe 50 i
Impressos para uso da firma

Térmo 0.° 717,110, de 14-10-196%
Comercial ‘Industrial 3 Nacbes Impoe-

tag%o e Exportagio Ltda.
S40 Paulo

3 NACOES *
Bragi eira

Classe 50
Impressos para uso da firma

Térmo n.* 717.112, de 14-10-196%
Couro Crit «— Comércio de Malas LAda,
Sd0 Paulo

A 1In ggaﬁrgg sﬁg;" r:\‘

(1]
.Ind.

PRECO DO NUMERO DE HOJE: CR$ 50

Classe 31
Malag



