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DEPARTAMENTO NACIONA
DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

EXPEDIENTE DA SECAO DR

MINISTRACAO |

Ezigéncia .,
Rio 1 de april de 1966

City Patentes e Marcas Ltda.
(DNPT — 11.563-66 — no pedido de
alteracio do contrato social. -~ Apre~
sente o -original da portaria como
propoz a Segﬁo de Administraqio.

EXPEDIENTE DAS DIVISOES E
" BEGOES REPUBLICADOS
_ Dia 1 de sbril de 198-
* Notificagdo

Uma vez- decorrido o prazo de r:;

da lei n? 4.048 de 20-12-61 & mais

-

dez dias para eventuais juntadas de
ursos e se do mesmo nfo se ti-

. ﬁ‘; valido nenhum interessado, ticam !
- potiticados .os

requerentes abaixo
encionkdos & oomparecerem a. éste
partamento a fim de efetuarem o
pagamento da primeira anuidade
aentro do prazo de 60 dias na forma

o parigrafo Unico do art, 33 do

" Qédigo da Propriedade- Industrial,

B

que sejam expedidas as respec-
cartas patente:

Privilégio de InvengRo "
(deferidos) :

- N, 108.308 — Dispositivos para dis-

B persar materjal granular ou pulve-

rulento . .= C. Van Der Lely N. V.

- N, 415,014 — Motor de Turbina
& gis — Bendix Aviation Corp. ..

N. 115.983 — Prta Rolos para ro-
lamentos de rolos ollindricos — Ak-
tiebolaget Svenska Kullagertnbrlken.

- N, 132.408 — Sistema de contrdle |
de trafego e aparelho de atendimen-

to a0 de contrfle de trifego — Ua-
boratory For Electronics Inc., .

N. 132.803 — Aperfeicoamentos em
ou relativos a processos de ingercfo
mecanica -de pequenas pecas compo-
nentes elétricas providas de uria
placa de montagem perfurada s pla-
cas de montagem providas com as
referidas pe¢as componentes elétricas
com o auxilio désse processo & &
méquinas destinadas a fazer a inser-
das ditas projecSes em plaoas
montagem perfuradas — N, V.
Philips Gloeflampenfabrieken.

N. 133.642 = Suspensio elastica
da cabina do motorista em auto-ca-
minh8es — Daimler Benz Aktjegess~

 sellschaft.

Modélo de Uthidade deferido:

N. 132,800 — Nbvo modélo de bdl-
sa adaptdvel em biciclotas — cmm
Bevilaqua de Azevedo.

o
Modélo Indistria mdeterldo. .
. 103 324 — Um ndvo desenho para

faces pisantes de solas de borracha
~— Ind. de Tenis e Artefatos de Bor-

'N. 130.24¢ — Benedito Gongalves |
Murta. — Mantenho o despacho que
deferiu 0 pedido publicado em 13 de
agbsto de 1063,

. Eztthfas

.* "Térmos com exigéncias a
* cumprir: - :

8.A. (opoente a0 térmo 125.923).
.« N. 112.904 — Olin Mathieson Che-
1mical Corp. -

N. .116.928 — E. I. Du Pont de
Nemourt And. Co. .
John & Smrge

N. 124.143
Limited.
N. 127.473 — Fichtel & Sachs A G,
N. 127.925  — Theodor Helmbold.
N. 127.926 — Theodor Helmbold.
N. 128087 — Schweizerische Wa-
gons Und Au!zu_getabrik A. Q.

‘| Sehlieren Zurich,

N. 128.107 ~— Wander Rodr!gues
Vieira.

N. 128.151 — Ford Motor Co.

N, 128.280 — Hans Laske.

N. 138.378 — Mannix & Co. Ltda.
N. 120.264 — Gendix Westinghouse
Automotive Air Brake Co.

"N. 120.773 -~ PFilterwerk Mann &
Hummel G.M. B
N. 130,064 — Rockwon Standard
Corop.
N. 130.163. — Harbison Walker
Refractories Co.

N. 130.611 —~ Sandoz S.A.

133428--A Wander A.G,

N 137.072 — United Shoe Machi-
nery Corp.

N. 137.293 — Henrl Jean ussan.

N, 161.888 . — Inrebra Ind. de
Reldgios do Brasil Ltda.

N. 162.108° — Umberto Celli.

.EXPEDIE_NTE DA SE&\O DE’
INTERFERENCIA .

* Dia 19 de abril de 1966
~ . Notificagso

Uma vez dedorrido o prazo de re-
consideracao -previsty pelo artigo 14
da Lei 4.048, de de ‘dezembro de
1961. e malg dez dias para éventuais
jontadas de reconsideracio, e do mes-
mo n%o tendo se valido nenhum. inte-
ressado. serfo logo expedido sos cet-
_tificados abaixo:

|

REVISTA DA PROPRIEDADE
lNDUSTRIAL

racha — Ind., de Tenis e Artefatos:
de Borracha . Iris Ltda. ..
Diversos: ‘

- — Dierberger Agro Comercial , Ltda.

-}~ Bar e Restaurante

Manufatura de brinquedos Estrela |-

" 141 — Prancisco de Assis Melo.

|

Marcas deferidas
Térmos:

N° 300.368 — Mac-Gaxbo —_ dasse
36 — Lojas Garbo Ropas S. A, —
com exclusfo de cal¢ados..

N¢ 388.850 — Rio de Ouro '
' classe ‘41 — Alois Prix,

N° 421.121 — Kalidier — classe 2
N° 424.036 — A o — classe 42
ilt Club Ltda.

. N 440.642 — Inducondor_ — classe
44 — Inducondor S. A. Indiushia e
Comércio, ’
Nc 452.286 ~ Casa Inoxidével —-
classe 11 —'Casa Inoxidével Artefatos
de Ac¢o Ltda.

N° 462. 089‘— Fibrid — classe 24
—-E. 1. Du Pont de Vemours and
Company.

Ne 463 14} ~— Tupi — dasse 8 ~
Telefonica Tupi Ltda,

N? 463.951 — Sereia —_cla*‘e 41
— Pedro de Freitas. , |

N° 454,510 — Esperanga — classe
8 — Esperanca Eletrénica Lida., —
com exclusdo de méaquinas de lavar e
passar roupas,

N® 465.772 — Poqo Azul — class_e

N° 466.307 — K - classe 46 —
Perfumaria Kaanitz Ltda.
reito ao uso exdusivo da letra K.
Jadamente, .

N° 468.276 — Celuton ~ classe 3
~: Laboratérios, Andromace- S. A.

N° 469.534 - Quelgoz - classe,Basﬂ

41 — Moura & Cia.

, N® 476.53¢ — E." M, S. represen-
tada por uma roda dentada tendo 20
centro a figura de uma cruz — classe

6 — Eletro Mecanica Suica Ltda, —~1 -

com exclusfio. do direito ao uso da cdr
vermelba na cruz constante do clichd.

N° 476.995 — Prink — classe 41 —
Chocolate Prink S. A. -
N® 480.685 — Microdéze — classe

—semdl-.-

N 438 /29 — Recital -— classe s
— Recital Discos Editora Ltda,

N? 461.022 — Idefas — De Tude
Para Todos —- classe. 32 ~ Plinio
Pernandes.

N° 461.685 — Supermatic — clas~
s¢ 6 — . E. I, — Ga'a Limited.

N°® 462.205 — S%0 Manuel ~ clas
se 41 — Engenho S%o .Maauel Ltda,

N® 462, 286 — Caf¢ S, Judas Ta-
deu — classe 41 -~ Blsmarck Maia
Nunes Cavalcanee.

Ne 46’ 667 — Lea] — tlasse 4] ~
Jos¢ Leal da Silva. -

N° 463.110 — Vicunha = dasse
23 — Tecidos' Vicunha S. A.

N® 463.572 — 21 — classe 47 —
Posto 21- Ltda. -

N° 464.579  — WMapcia — classe
4] — Dlniz Cavalcanti,

N°® 465.352 — Cato
— Metalarica Wallig

N° 468.500 — marca ltaua -—
classe 41 ~ Sebastizo Ferreira Diniz,

+ N? 468.550 — Café -Penna Rey ~ -
clatse 41 — Maximlno Penna Rey.

N° 470.985 — ‘Reflec-Ton — clas- -
se 48 — Perfumaria’ Fetiche S. A.

N° 480.040 — Café Tocanting ~
chsse 41 — Industria ¢ Comércio 'I'o-
cantings - Ltda

Tltulo de estabe]edmento
lndeieridq:

N? 457.83¢ — Armazém Silveirs -
- classc 41.42 — Jos¢ Silvelra Zeca, ,

Exlgencias

Térmos com . exxgencias a
cumprir‘

"N° 365.869 ~ Walter Morelra Car-

neiro. ’

. Ne 4"0 M = Molas NoSag do

-— classe 32

Ne. 419_ 160 — Henrique Alves de _
Brlto

Dwersos

TcrmOs aguardando
agterioridades:

N 336.932 — Memphis S. A. In-
dustrial.

Ne 445, 046 —. Telcon 8S. A In-
distria e Comérclo,

3 — Produtos Quimicos e- Farmaceu-
ticos “MS” Ltda.

Marcas indeteridas:

N9 452,188 — A R S — classe 8
~— A R S tndisiria e Comércio de
Aparelhos Elétricos Ltda. -

N° 456.864 — Caravelle — cikse
21 — Bicicletas Monark S. .

N? 457.650 — Cia. Br:ul\elra Rho-
diaceta - ~- Fabrica de Raion, -

N° 458.672 — - Itaca —. classe 46

1— Perfumaria Kaaitz Ltda, |

N° 456.335 — Velga 8 Borges. .
Ne 459.547.—__ Indastria Brasileira -
de Tintag Val S~

N°® 461.811 — Companhla Quimica
1 Industrial de Laminados.
N° 462.243 — Hermenegildo de. Olte

veira que também se assina H. Oli-
veira,

5‘1" 162. 293 ~ Industrias Hldrocal

Ne 462 381 - — Alvorada — Papéil
Para Embalagens Ltda, -
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‘— As Repartigdes Pitblicas
deverdo remeter o expediente
destinado & publicogio nos
jornais, didriamente, até
15 hora~. ~

— As reclamagées pertinen-

.

tes & matéria retribuida, nos
casos de errcs ou omissdes,
deverdo ser formuladas por|
escrito, & Segcdo de Redagdo,
das 13 as 16 horas, no mdxi.
mo até 72 horas apés a saida
dos dérgdos oficiais. ‘

— Os originais deverdo ser
dactilografados e aulentica~
dos, ressalvadas, per qi'em de
direito, rasuras e emendas.

—~ Ezxcetuadas as para @
exterior, que serdo sempre
anuais, as assinaluras podcre
se-Go tomar, em gqualgucr

época, por seis meses ou um

ano.

— As assinaluras vencidas Ano « o o o .+ Cr$ 13.00004nC ¢ ¢ 4 o o

poderdo ser suspensas sem
aviso prévio. '

Para facilitar aos assinan-
tes a verificagio do prazo de
validade de suas assinaturas,
na parte superior do enderégo

: 80 SAAVIGO o8 PuUNLICAGEES

MURAO. FERREIRA, ALVES
" DIARIO

[ 1 {3
dastenst de

tmprcase ass Oticineg do Dep

" OIARIO OFICIAL (Segdo lll)

SATOn

. .. ALBERTO DE BRITO PEREIRA

EXPEDIENTE

DEPARTAMENTO DE IMPRENSA NACIONAL

enaPa DA 85450 w8 wasaglo
FLORIANO GUIMARAES

OFICIAL

RO

Secle S publeldade ¢o sapeiienta @ Departemens
wropriodude n
4 wnddstria 8 Somibrole

wiriat 60 s

srtamento 6o imprenes Nacions)

Abril e 1566

~ As Repariigies Publicw
cingir-se-do ds assinat
anuals renovadas aité 28 dd
fevereiro de cada ano ¢ of
iniciados, em qualquer épooa,
pelos érgdos eompetentes.

— A fim de possibilitar @
remessa de walores acompas
nhados de esclareciment
quanto a sua aplicacdo, soly
citamos usem os interessad
preferencialmente cheque
vale postal, emitidos a favos
do Tesoureiro do Departdy
mento de Imprensa Nacion

REPARTICOES ® PARTICULARES
Capital e Interior:

Ezxterior:

Semestre . . » Cr$ 6.000 Semestre . « «
ANO « o » « « » Cr 12.000 4no . , .

14

ASSINATURAS

. Funcioninios
Capital ¢ .Iiuerior!
Cr§ 4.500
s o s cr‘ 9.000
Exteriors

{

Cr$ 10.000

— Os suplementos ds edhk
¢des dos drgdos oficiais sé 8
fornecerdo aos assinanies qué
as soliciturem mo alo da as-

‘sinatura. ;

— O funciondmio piblice
federal, para fazer jus ao des=
conto indicado, deverd provaR
esta condi¢do no ato da as
sinatura. :

' vdo impressos o niimero
 taldo de regisiro,
' ano em que findard.
'\ A fim de evitar

do| dos ‘jornais, devem os as-
o més e ol sinanles providenciar a res-

pecliva renovagdo” eom ante-

solucdo de: cedincia minime de ftrinla
continuidade no recebimento, (30) dias. -

~ O custo de cada exeme.
plar airasado dos drgdes oft.
cials serd, na venda avulsa
acrescido de Cr§ 5 se do mes=
mo ano, ¢ de Cr§ 10 por ane
| decorride. :

N® 462.573 — Pathinha S. A. In-y
distria ¢ Comércio de Bebides em Ge-!
ral,

N® 463.093
Company.

N°® 463.106 — Rizzo S. A, — In-
Jostria da Almentagdo.

NO 463.107 - Rizzo S. A. — In-
dustria da Alimengacdo. .

N? 463.113
Costa.

N° 463.123 —- Juarez Fernandes de
Lima. .

No 463.126 — Vuiheeap Constru-
¢oes Lida,

N° 463:131 — José Auguito
Si]\';‘n.

N? 465.808 — Sao Paunlo Alpargo-
tas S, .

N® 478.430 — De Millus Crmério
e Jndusiria de Roupas S. A,

Colqate-Paimolive

— da

Antonie  Luiz

(944

N? 478.401 .- DPe Miue Comerca
e Indastr.a’ de Rouprs S A.

N? 478.410 — Jo<¢ Chaves de¢ O
veire & Cia.

N° 478.532 -~ Cupelar Mortizisia

Soma Therczwhe Lida. .

NO 478 547 — Administracio e Co-
mércio " Claje” £, A, '

N7 478.832 Siv'm  Indistria €
Ce nétcio de Auto Pegas -Lida,

FXPEDIENTE DO DIRETOR DA
‘PIVISAD DE MARCAS

‘Dia 1 de ab-il de 1065

N
Restauracio de Marcas:
N° 465.203 — Bonanca - Lanches
| Bonanca Ltda., ¢lasse 41 — Ceoncedo
a restauragto. .

N¢ 468.088 — Estampex — Metalurs
gica Estampex Ltda., classe 11, —
Concedo a restauracéo.

N° 150.621 — Cia, Brasileira @e¢ Vi-
dros, classe 14. — Corcedo a restau-
(8o, : .

N° 403.926 — .Indiana — Usila In-
diana S. A. Agucar e Alcool. classe 3
— Concedo a restaurat;ﬁg.

N? 404.504 — Emblemitics — Ro-
thshild Loureiro & Cia. LiGa.. classe

138 — Concedo 2 restauragio.

Restauracao de Inslgnia:

N? 366.875 ~-. Sete — So.ci-dade de
~mpreendimentos Teécnicos ce Enge-

restauracdo. )

N: 403.298 — Imobiliariz Fartura
— Imobilisria Fartura Ltda., classe
33 — Concedo ] restauracio. . ’

Restauracio de Nome Ccme:cial:

N¢ 305.136 — Cia, Predis! Arizona
-- Ctia, Predisl Arizona. — Concedo
a restauragao.

Restauracio de Titulo ce Batahe-
tecimento:

N¢ 405.473 — La Jolie — Clua Tog-
nato, classe 36 — Concedo 2 restnuras
¢&o.

Marcas Indeferides:

Ne 42..60) — Café Procoperse —

Jofo Leite Fill:g, classe 41,

NO 436.282 — Gaulevias

: Kotificacao
Uma vo: geearrido © prazt, Je re- |
e cderagio previsto pelo sre. 14 oa
1ei 4.043 ¢o 29-12-61 e mais €24 dAWs
parn eventusis juntadas de recurios..
g 0 MosMO N30 terra vrlida nenlom
crdg rovin  lozo enpididos os!

cwdos abaixol

— Galeria des Poatds Saran:
refra Ltz eigsse 1L

Peloineins -

<2

-

Termios oan E::ig;;uca:s g 0L
priv: :
SRS

nharia Ltda. classe 16 — Concede a.

D’iversos: ) .
N° 477.509 — Societe des Usines
Clumiques Rhone Poulenc — Prossi-
ga-s¢ como marca especiticz  exclu-
indo-se 6leos essencials.
BESPACHOS EM PEDIDOS DE
RECONSIDERAGAO

O Senhor Diretor da Divisto de
Marcas acolheu os pedidos de recon-
sideracdo apresentados DOs Processos
abaixe mencionados a fim de refor-
mar a decisio anierior: .
Térmo no 388.020 nome comcrcial

anti S. A. — Requerente: Comercial
e Importadora Irmaos Prianti S.A.

Témo n? 395.851 marca Séio de
Juro — Requerente: Tecnoprint Gra-
fica 8. A.

Térmo n® 398.801 frase de propa-
sanda Dar de Trés — Requerente:
Moias a Exposicdo Clipper S, A, —
R_ecnrrente: Jarge Cancio do Amaral
Fitho ¢ Mozart Amaral,

2erme 403.650 marca Lucchzone —
Rujisoente: Engarrafadora e Disirie
buigora de Bebidas Pirassununga Li-
lll_l{wd‘ld_ Recorrente: Irmfos S.lton
' il '

Témo n® 413.456 marca Puma —
Fequerente: Globo 8. A. Tintas e
Piementos Recorrente; Tecidos
Pluma S. A.

-—

— feguerente: Probiotical Lab. Ltda.
-— Recorrente: Astra do Brasil Pro-
cutos Farmacéuticos Ltda.

Os interessados poderio ohter vista
r?.pf; prreaessos respeetivos no Setor a2
1 VNins s Infarmacdes,

1

Lo¢ 3 MECS ¥ PEDIDOS D&
\ P CONSTRERACLO

S hor Direlor da Divieiu de
o1 rm‘hi{m"nto aos padi-
i = 'gc:’to ap-esentados nos
preraens abaire mencicnados, a fim
*de wunnter 8 decisdo; anterior:
. 4

Comercial Importadora Irméos Pri--

T'érmo n? 426.752 marca Dihidrassai

Teérmo 221.828 marca Profex — Re -

gquerente: Protex Gesellsenalt Mull
& Co. — Recorrente; Firmenich
Compznhiza.

Térpo 397.140 marca Sam — Roe
querente: 8. A, Megal¢e — Recage
rente: 5. A. Moinho Saniista .
Gerals.

Térmo n? «<00.505 marca

— Requerenie: Predial e Construtor
Minerva Ltds. — Recorrente: Miners
va S. A. Drosarias Farmécias e Coe
mércios Reunidos.

“ Térmo n® 400.899 marca Sivan —e
Requerente: Mario Leve — Recorrens
te: Civia S. A. Adminisiracio
Bens Corretagens mgprporaqOes.

/

Térmo n® 401.265 titulo Sapataria
e Camisaria Lider — Requerente: Cere
oueira & Curvello — Revorrente: José
Tchakerian. i

Térmo n? 324.784 marca Consul —e
Requerente: Kovo Podnik Zahranie
chiho Obchoudu Pro Dovez a VyvoR
Virobku Presnejo Strojiresnstvi.

Teérmo n® 367.045 marca Actase —
Renuerente:  Ortho Pharmaceutical
Corp — Rercrrente: Medicaemntos
Alopaticos Nacionais 8. A.

N°® 379.792 — marca Retifica Exa~
ta — Requersne: Soc. Técnica de
Encnharia e Mecanica Stem Ltda.

N® 384.740 — frace Ac propagarda
, = Gostaro Ats o I - Requererites
Pachizco & Souza, i

N? 399.484 - marca Rei Nago —
Requerente: Viceate “Celino de Scuza
— Recorrente: J: A. Chaves.

N 4°5.10% - neerta Plrmy — Res
areventse Terlog Pheea S. A
| p2 976 530 & mpecy O)men — Re~
auerente: FPumficio de Ferro M-l avel
iOmeqga S. A

NEAtg 400 Lhitmo —
Requerent:  Mounoel fimd "33 F ko
S. A, lud. ¢ Com. :
vON? 470,245 = eansy T ale proras
ganda Enguante Hi Vida t1a Espe

™t

YA A W

PRI )

IS

»

J
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mca ik Reguerepte Mirio Celso Bar-
a de Miranda. :

N?. 121 339 — . masca Paninfex —
Requ@r&nte Laboratésios Moura -Bra-
i} Orlandp Rangel S. . — Recorrente:

cnedd ; Laboratories In...

N° 423,186 ~ marca Colicetin ~
equerente, Laboratério FarmaciAutico
nternacional S, A. — Recorrente:

boratério Climax S§. A

-N* 428 401, — Instalacdes ¢ Monta-
gens Ferrarl Limitada.

N+ 446.35¢ —~ Madelireira Amanbai
Sociedade Andnima.

N' 447.438 — The Falk Cor;pora-

N" 447 . ﬂl — The Falk Corpoxe-
tion,

Ne 447,443 — The Folk Corpora-

N° 424,882 — marca Calé orto|tion.
" Alegre —  Recorrente: Orestes Ba- N°* 447.443 — The Falk Corpora-
ratto & Cia. Ltda, tion,

N° 427.545 — frase de propaganda

Economize Gis Com Fogdes Orsini —
equerente: Coimbra Cia.. Industria!
inas Brasil,

N? 427.547 — frase de propaganda
Fconomize Gés Com Fogio Orsinf —
Requerente;: Cimbra Cia.. Industrial
Minas Brasil.

N° 431,729 — marca Café Vilela
-— Requerente: Jado Ivo Vilela,

- N? 439.422 — marca Baby Quaker
~ Requerente; The Quaker Oats Co
& Recorrente: Inbasa Ind, Brasileira
de Alimentos S. A.

N¢ 473.782 — marca Alizante —
Requerente: Lab. Lavier Ltda.

N° 475,932 — marca Odomo —~—
Requerente: Odorico M.. Monteiro
8. A. Importacio e Comercial — Re-
querente: Omodox Watch Co Ltd.

N° 363.267 —~ frase de propaganda
Eoncurso Os Melhorés do Ridio e Te-

visjo em Minas Gerais ~ Requercn-
rente. Euro Luiz Arantes.

N? 401.092 — marca Trafolube —
Requerente: Dinalube Lardoline S, A.
Ind. e Comércio — Recorrente: Shell
Brasil S. A. Petrélea,

N°_402.211 — marca Pelle de PFerro
equerente: Casa Hilper S. A.
N¢ 408.942 — marca Panec — Re-
. querente: Auto Mecanica Panec Ltda.
~— Recorrente: Panex S, A, Ind, e
Comércio.
N? 418.438 — marca Bu'igul — Re-
querente: Birigui Oleo Biol S. A,

N° 430.796 — insignia Copan —
Requerente: Copan  Engenharia Cons-
trucio e Comérclo Ltda., — Recor-
rente: Cia, Pan América de Empreen-
dimentos Gerals Copan, .

Os interessadosg poderfio obter vista
do processos -respectivos no Setor re
Vistas e Informaqpes

EXPEDIENTE DO DIRETOR DA
DIVISAO JURIDICA

Rio, 1 de abril de 1966
. Exwgéncia
Veb Leuna Werke Walter Ulbright
~ recorrendo do despacho que inde-
feriu o térmo 406.005 — Cumpra. a
sxigéncla,

—

Diversos

Editoriale .Domus S.P.A.
punante ‘do térmo 434.483 — marg
. = Arquive-se a impugnacXo oferecl
8 é&ste processo.
Térmo 100,115 — José Ndxgn
uino — Meodéle de utilidade, —
lve-se,

EXPEDIIENTE DA § DE
EXAME FORMAL DE MARCAS:
Rio, 1 de- abril de 1966

~ Bxigencias
Térmos com exigénclas a cumprie:

N° 384,653 — Companhia de Tintas
¢ Vernizes ¢R. Monteiros.

im

N® 405.975 — PFernando da Silva
Farritho,

N¢ 428,208 — Wilmlnqton Represen-
tacGes Limitada,

N° 449.272 —  Suprevil — Super

Prensa Victor Sociedade Andnima.
N° 478.341 — Palmeiras Sociedade

Andnima Administradora e Agricola,

N° 478.542 — Mario Germano Bor-
ges & IrmSo.
~ N° 479,087 — Péabrica de Artefatos
de Couro Oegste Limitada,

N°® 479.094 — Imobilisria Santa Ma-
tia Limitada, -

N° 479.096 — Imobilidria Vera Crua
Indastria e Comércio Limitada,

N° 479,106 — Geraldo' Pedro de
Souza,

N7 479.111 — Ilda Marla Teles.

N° '479.116. — Sociedade Goiana de
Engenharia Limitada. -

N°® 479.118. <~ Indéstria e Comércio
Lisita Limitada,

N°* 479.120 —
Turismo Limitada.
N¢ 479.123 — Indistria de Calgados
[ala Mar Limitada.
N°* 479.190 — PFertisul — Industria
e Comércio Limitada, :

N° 479.294 — Metalurgica Zatéc Li-
mitada,

N° 485.289 — Of:cina Mecanica Na-
cional Limitada, _

N+ 485.846 — Comarca Sociedade|
Anénima Plasticos e Materials para
Tapegaria, ’

N 485.848 — Comarca Sociedade
Anténima Plasticos ¢ Materials para
Tapegaria.

N° 485.931 — Ahmentana Produtos
Alimenticios Limitada,

N° 485.937 — Verolme - Estalei-
ros Reunidos do Brasil Sociedade And-
nima,

N.® 485.941 — Progresso da Pampu-
tha Sociedade Andpima “~ Propam.

Nt 485,947 — Repuvlic Indastria e
Representagdes Sociedade Andnima.

N° 485.957 — H. M. Publicidade
Limitada.

N* 485.969 — Inmadex & Companhia
Limitada,

N°® 485.971 — Indﬁstr!a Gréfica Li-
deral Limitada,

N¢ 485.977 —~ Taho Santa Izabel
Limitada,

Ne 485,985 — Jambot Cosméticos Li-
mitada,

N* 413,934 ~— %vens Yo Kawamata.

N' 416.932 — Bras! Chimica Limi-

N' 453,155 ~ Esol — Engenharla
Senitdria ¢ Obras Socledade Anénima.

N° 443.586 — Cimbra Companhia
Industrial Minag Brasil.

N¢ 447,691 — Pistan — PistSes ¢
Anels para Motores Limitada,

N 451,963 — Freitas Leitfo Comér-
clo e Indistria Limitada,

N° 453,190 — Shell Brasil Limited.

N° 454,269 — Inddstria de Moldes

" Ciclone . Hinteriand

mitada. : X

N° 455.444¢ ~— Féabrica Mévels
e Vidracarla Snata Tereza Limitada.

N+ 458.455 — Bebidas Lorusso Li-
mitada.

N 460,021

va,

— José Eugenio de Pal-

'Companhxa Limitada.

Mecanica e Estamparia ¢Cometay Li-

Ne 470 133 — Dansk-Flama, Secle-
dade Andnima lnstiuta de Fisiologla
Aplicada.

N° 470.793 — Elekeiroz do Nordeste

Inddstria Quimica Sociedade Ans-
nlma.

N* 475.291 — Manuel Conceigsio.

N* 476.183 —- Indistria de Cone-
xaédes e Pegas Forjadas Conforja Limt-
tada

N¢ 478 414 — Textll Zﬂlo-l’.orenzct-
ti Socledade Anénima,

N¢,484.74¢ — Concordia Sociedade
‘Andnima Veiculos e Méquinas e Agri-
colas.

N2 485, 789 — Vernavia Industria
de Calcados Limitada -~ Apresente
procurag3o e prossiga-se em seguida
considerando excluida da rdvindxcaqao
dos artigos <em gerals,

N° 485.904 — Inha Socledade Ans-
nima — Administraglio e ParticipacSes
em Geral,

N* 485.813 — Drogalar Limitada —
Apresente procuragdo Prossiga-se
em geral seguida, substituindo a classe

pela 38.

N' 485.819 — Textil Anhanguera
Limitada — Prossiga-se na classe 38,
excluindo-se Impressos. e apresente
procuragao.

N* 485.821 —

Oswaldo Chiesi &

. N°® 458.823 — Auto Comercial Pau-
ista.

N° 485.948 — Republic Industria e
Representacdes Sociedade Anbnima.

N* 458.963 — Demeterco & Compa-
nhia Limitada.

N° 486.(20 - Brasime — laddstria
Metalurgica Limitada,

N?.486.021 - Associagio Brasileira
de Conddmtnos

Diversos

"N°® 475.856 — Braz Sabino Pereira
— Prossiga-se apenas na classe 33,
N°* 479.060. — Lunares Agro-Pasto-
ril e Administracda Sociedade Andni-
ma.

N* 479.061 — - Agro-Pastoril Santo
Antdnio e Administragdo Sociedade
Andnima — Prossiga-se na classe 33.

N° 485.817 — Panificadora Alvora-
da Limitada ~ Prossiga-se substitulndo
a classe 50 pela 38.
© N 460.820 — Roberto Miguel & Ir-
m3o — Prossiga-se substituindo a clas-
se 50 pela 8,

Ne 485, 812 — lImportagio e Expor-

tagio e Comércio Bianez — Prossiga-]

se substituindo a classe 50 pela 38.
N° 485.996 — Hélio de Abreu, Co-

mércio ¢ Importago Limitada — Pros-

siga-se com exclusdo de businas.

Retificagio de Cliche:

" Nt 485.907 — Titulo de Estabeleci-
mento: Jomara — Clich¢ publicado em
3»61,61. para as classes 13 —15 — 41
e 49,

EXPEDIENTE DA SECAO DE’
PRORROGACA

Rio, 1 dé abril de 1966
Bxigencias

Térmos com exigénclas a cump.k:

N* 212,182 — Organizacio Farma-
ctutica Luper Limitada,

“N* 468.323 — Sociedade Anonima
Moinbo Santista Indistria Gerais.

N* 414,633 — Mannesmann Aktie-
gesellschaft,

N° 414,634 — Mannesmann Aktien-
gesellschaft,

N* 414.635 — Mannesmaun Aktlen-

gesellschaft.

M
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RULITR R Maﬂnesmaqn Akuen-
gesellschaft

N 414,632 — Mannesmann Aktlelh
‘gese’ls’chaft.

*N¥ 624,076 —‘Farbenfabnken Bayer
Aktengesellschaft, - .

Ne¢ 578.834 — Antdnio Borin SOde-
dade Anénima Indistria e Comércio
de Bebidas ¢ Conexos.

Nt 715.829 — Companhia Lego de
Produtos Alimenticios.

N* 728.174 — Sociedade Andnima
Mundo Colegial Roupas e Unifofmes
(Samcol) . :

Diversas

N® 672.100 — Companhia Brasileira
de Chocolate — Aguarde a soluglo do
pedido de anotagdo de transferéncia.

N° 707.704 — Cleodon da Silva Fue-
tado — Indefiro o presente pedido de
prorrogagdo. .

N°* 695.014 — Indistria Eletro Me-
canica Labras Sociedade Anénima —
Aguarde-se a solugio do pedxdo de
transferéncia, -

N* 716.200 — Furno Industria e Co-
mércio de Ferro Limitada,

N°® 723.696 — Laboratojres Chauvin-
Blache & Cie. — Aguarde-se a.solur
¢do do pedido de .anotag3o de transte-
réncia,

N¢ 728.382 — ‘Tenneco Chemicals,
Inc. — Aguarde-se a solugdio do pedido

1de anotagido de alteragiio de nome.

N° 729,020 — Sulzer do Brasil So-
ciedade Anénima — Industria e Comée-
cio »— Aguarde-se a solugdo da anota~
¢3o do pedido de transferéngia.

N? 730.034 — Banco Lar Braslileiro
Sociedade Andnima — Aguarde-se a
solugdo da anotagdo da alteraglio de
uome, .

Prorrogagao de Marcas -

Foram mandados prorrogar os seguin-
tes térmos- abaixo mencionados:

N+» 406.258 — Phatt — G. M.
Praff A. G. — Classe 6.

N° 410.493 — Otto — Klockner —
Humbold — Deutz Aktiengesellschaft
— Classe 6. -

N° 414,063 — Emblematica — Gebr
Weyersberg — Classe 10,

N* 679.528. —~ Soarina — Anwnio
Soares Netto — Classe 42,

N¢ 713.326 — Sao José — Socm-'
dade An8nima Philomeno Indistria e
Comércio — Classe 22,

N2 713.327 .+ Sao José —~ Socie-
dade Andnima Philomeno [ndustria e
Comércio — Classe 23.

N 578.656 — Phoenix — Produtos
Phoenix Sociedade Anénima Cirargicos
e Farmacéuticos — Classe 10.

- N°® 678.901 — Detecéra — Teb)d-
¢& & Companhia Limitada,

N°® 678.902 — Satvitox — Tebynqa
& Companhia Limitada.

N*® 689.939 — Faimoglan — Farmo-,

quimica Sociedade Andnima.

N 728.775" — Inglasil — Inglasil
Yeterindria e Agricola‘ Limitada —
Classe 7.

N¢ 731,112 — Monte Christo — Re-
presenta¢des Santos Limitada — Clas~
se 42,

Ne 733,891 — Gavea — Companhia
Pederal de Fundi¢io — Classe H.

 Protrogagdo de Marcas:

Foram mandados prorrogar os se-
guintes térmos abaixo, ¢om as aposti~
las indicadas pela Seco.

N¢ 727.824 — Kaomycin — The
I?pjoha Comgpany,

Ne 733,492 — Gavea — Companhia
FPederal. de Fuud icio — Classe 6 )

N° 659.094 — Safira — Aron Sapxr

& Filho Lmitada — ‘Classe 40.
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N* 729.921 — Farmoquimica — Far-
moquimica’ Socledade Audnima « Clas-
e 3

Insignia Prorrogada:
N° 717.177 — Adeptos da Ordem

do Graal na Terra — A Ordem do
Graal na Terra ~ Classe 33.

Titulo de Estabelecimenio:

N? 713.329 — Fabrica de Tecidos
§50 Jost — S. S. Philoweno Indus-
iy ¢ Comércio — Classes 22 — 23

Nome Comercial Proviogado:

Ne 730.033 — Escritorio de Costa-
bilidade e Produradoria.

Anénina,

EXPEDIENTE DAS DIVISQES E
© SECORS REPUBLICADAS '

Dia 1 de abril de 1906
Notificagdo

Uma wvez decurrido o prazo de re-
consideragdo prevista pelo artigo 14 da
Lei namero 4.048 de 29-12-61 e ma's
dox diag pmu  cvemuais juntadas de
cecursos ¢ d> mesmo nao tendo val.do!
aenhum inte-essado  serfio logo expe-
didos os certiticarfos abaivo:

Marcas Deferidas:

N° 451,921 — Michel — Bar d¢ iu-
xo Linitada — Classe 11 {com exclu-
sto de calé), .

N¢ 469,925 — Cabugu ~ Comercial
Agro Pecuiia Cobugu Lunitada —
Classe 16,

" Cincelamento de Marca:

Lob, Trev furma Sociedade Anén:me
(No pedido de cancelemento na mavca
nimero 189.916), — Cancele o regis-
tro como reguerido,

Exigéncias

Comércio Representagdes ¢ Engenha-
ria Tiete Soc'edade Anénima (Justo &o
t3rmo numero 420.315 — Marca: T~
te) — Cumpra a exigéncé.

Nv 484.150 — Aristides Possati —
Satistaga exigéncia. :

N° 485,183 — Heberlein & Co. A.
G, — Satisfaya exigéncia.

Diversos

N’ 432.397 — Cobrac Comp. Bra-
sileira de Chumbo — Aguarde-se.

N* 436,052 — Hermanny Sociedade
Andnima Perfumaria e Cutclaria — Ar-

v quive-se.

N 435.432
Minas Gerzis
Arquive-se.

N° 473.411 — Florisval Doly Lui.
- Aguarde-se.

NV 480,562 — Jayr Guimardes Ar-
rudn. - Agarde-se.

N? 476.848 — Visio Oleu Liraitada
- Aguarde-se.”
© N9 482,107 — Salvador Maera €
Ovidio Nulibe. — Arguive-se.

N 482.749 — Elesem Eletrdnica €
&ema Mecinica Limitada — Arqui-
ve-se., K

N? 699:235 — ' Arpave Sociedade
Ansnima Ind. e Comércio. — Arqui-
vc-se. :

N0 679,628 — Salim Dib, — Arqui-
ve-se. ) :

& 230,552 — Fiap. de Propaganda

Cawninéira Limitada. — Arquive-se.

re 178,715 — Socledade Anbnima

-- Banco Nacional de
Sociedade Anénima ~

¢ade Anéniraa, (oposiciio ao
707.430 Marca Zen).

DIARIO OFICIAL (Seglho HI)

4“&“‘-——-.%
Oposiglies
Zein Comérsio

¢ Industria Socle-
térmo

Prorrogacio de marca:
N® 732.484 -~ Jaragué — Ind. Sul

Americena de Metais Sociedade Ano-
ima — classe 26, — Prosziza-se o

o com exclusio de porta-bloco

e sendo esteirinhas diferentes de ta~
petes. ‘

Prorrogacio de frase de propa-
ganda: . .

T

classes 15, 23, 36, 37-¢ 48. — Prorro-
'gue—se o registro, S

| EXPEDIENTE DO SETOR DE RE-
CEPCAO, INFORMACAO e EXPE-
.DIGAO .

Rio, 1¢ de abril de 1966
Exﬁgémh
Térmos ‘com  exighwoia a cum-
H |
Térmoss

N° 137.060 — Bomano Socledade
Andénima Comercial, Industrial ¢ Im-

Ne 690.425 «~ O Brasil Froduz mportadora.

s::lhor “Café do Mundo ¢ a Fébrica!

de Biscoitos Principe o Melhor Bis-

.. lcoito do Brasil — Fabrica de Riscol. Mercial, Industrial e Importadora.

N? 734.406 — Greotécnica Sodiedade. tos Principe Limitada — cl. 11. |
Prorrogue-se ¢ registro. !

Proricgacio de titvlo de estabe-

lecimes.to? .

NO 732.719 — Rédio Mundial ~—| U

N¢ 137.440° — Bozzano §,A., Co-

‘Diversos

i Inter Ocean N.V. — no pedido
de apostila na patente 70.021 — pri-
viiézio de invengho. -~ Faca-se apos-

a.
Sucicte Franco Hispano A nericaine

| R& ; !
dioc Mundial Socigdade Anbnima,m ancispam — no pedido de apostila

— ol 33, — Prorrogue-se 0 Tegishio., ;" gtente de mimero 73.415 —
NT 732,626 — Choweliria (,‘rt"rﬁ‘»r‘,ca«.privil‘égio de invencio., = .Fa -6
limitada — Olympica Magazine —'apostila, ‘ ¢ “

COLECAO

Volume

| PRECO:
Volume

:DIvuLGAg
PRECO:

- Volume

PRECO:

'Dwuwac
: PRECO:
Volume
- PRECO:
Volume
‘ PRECO:
Volume

PRECO:
Volume VIII —

PRECO:

Rl o . Areruari. — Aguarde-se.
_swo148.421 — Cestari 8.A. Ind.
& - vredutes Alimenticios, —

‘Agua;‘dc-se.

 Na sede

1965

I — Atos do Poder Legislativo
Leis de Janeiro a margo
Divurcagio N* 937 ‘

11 — Atos do Poder Executivo
Decretos de janeiro a margo

IIl — Atos do Poder Legislativo
. Leis de abril a junho
Divurcacio N* 943

.Vofumé IV — Atos do Poder. Executiva
Decretos de abril a junho

V — Atos do Poder Legislativo
Leis de julbo a setembro
Divurcagio N° 952 .

V1 — Atos do Poder Executivo
Decretos de julho a setembra
DivuLcagio N° 953 C

VIl — Atos do Poder Legislativo
Leis de outubro & dezembro ‘
DivuLcagk ‘

Atos do Poder Bxe::utivo
Decretos de outubro g
DivuLcagio N° 958 -

A VENDA:
Na Guanabacs ‘
Se¢fio de Vandas: Av. Rodrigues Alves, 1
Agencia Iy Ministésio da Fazenda |
Acende-se a pedidos pelo Servigo de Reembblm{ Poste]

Em Brastlia

DAS LEIS

e

Cr$ 900 [

io A* 938
Cr$ 1.200
Cr$ 1.700
Ao N* 944
Cr$ 5.200
Cr$ 2.200
Cr$ 6.000
o N? 957 .

Cr$ 4.000

Cr$6.500 .

do -D.I.N . ‘

Abril de 1966

Arquivamento de Processos

Ficam .arquivados o8 proeeuw‘
abaixo mencionados: Vs

Térmos: 4

NO 114.118 - Celomar Baptish§
Orsl, — priv. invencfo.

No 118,067 — Juel Vianna — privg
de invengéo.

Ne 123.000 ~
Stremke, Willlam Frederick Strem
Jr. Roman Ray Pazderski — piive’
invencio. :

N? 123.017 — Virgilio Dante Tooe
chetto — priv. invencio. {

Ne 124.226 — Osé6rio Vieira Rodri=
gues — priv, invencfo.

N? 126.410 - Manocl Alonso @
Pietro Casili, — modélo utilidade,
N° 127.304 — Francisco Benedito
Antunes Franga — priv. invengfo,

N9 127.663 — Vicente Peixoto =
modélo de utilidade. ’

Ne 127.870 — Industrias Reunidag
Balila Sociedade Anénima, — prive
'invengao. :

N° 120,468 — Sérglo Hochne w=
modélo de utilidade . .

N° 130.201 — Ricardo Borbin -=
priv. invencio. ]

_Nv 131.075 — Paschoal Greco ==
modélo de .uiflidade.

N® 132.253 — Carlos Papa. — mgQ=
délo de .utilidade.

N9 133,150 — Eletro Mecinica Iso=
tec Limitada — modélo de utilidas

de.

N° 133.276 — Henry & Cic — priv,
de invengéo.

Ne 147.839 — Metaltirgica Olympia
Limitada — motidlo industrial.

N? 150.303 — Soclete de Sucreried
Bresiliennes — modélo industrial,

N9 150.565 — Pedro Paulo Maniero
— modélo industrial,

Ne 153.783 — Elgin Fabrica de
Mhguinas de Costura — modélo e
dustrial. — Arquivem-se 08 proces-
§08.

H

william Fred i

Diversos

sandoz A.G. (Sandne 8ocledade
casirial, — arguivem-rz s Drivess
Andnima) Sandor Lida. — 0o rezicd
320.277 — marca em Dprorrogacgio.
— Paga-se a apostila,

Winthrop Products Inc — no pedi-
do de apostila no registro 322,201
— Faca-8e apostlla.

Térmos:

N° 819.166 — Tapecaria e Movels
Majestic Indistria e Comércio Limi~
tada, — Arquive-se.

N° 411.494 — Comércio e Industria
W. Raduenz Sociedade Anénima. —
Fica sem efeito o despacho de argui=
vomenio, ja ugue a taxa fol paga

dentro do prazo legal.

N? 730.8°9 — Winthrop Produtse
Inec — marca em prorrogacio. —
Expeca-se O certificado de acdrdo
com o0, despacho (epostila de acdrdo
com @ Secho).

Retificacho de cliché:

Térmos:

Nv 456.557 - marca Chantecier
de 1ns Sopeedade Anommn Ingostria
Nacional de Armas — cl. 13 — cli-
e §oledean cu 21 de jula o0
1960.

N° 481.5%05 — titulo: Industria M-
talurs oo SN oo Lt TR G
Stella — classe 33 — cliché publica-
do em 25 dc marco de 1963,

f "»
Apoilc de
racee 41
d> mareo
si.UL0

L A
Apollo — de Companhin
Produtes Alimon‘ieios —
— cliché publicado em 28
ce 19§ 1evifice v TG
& palavra “prorrogagio”s

vee o
[Ea
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PATENTES DE INVENCAO
Publicazdo feita de acoérdo com o art. 26 do Coédigo de Propriedade Industrial: _
§ 2° Da data da publicagio de que trata o presente artigo, wulaecarad a correr o prags gara o deferim&to do pedico, durante 30 diss
podero apresentar suss opusigdes a0 Departamento Nacioral da Propriedade Industrial equf ps que se julg.uema prejudicados. -

- TERMO N° 121.472
de 25 de julbo fle 1960

Roquerente: Chemische Werke
Aktieagesedschatt.  tirma 1wdustriat e

fara um engate contratante com di~ antes do funcipnamento das superfi- | perficies de mandibula sfo movidaf

1us facss laterais.
2 — Um tenaz para agarrar
chjetn formado com faces !aterais,

wn

em vombinacdo: um meio de f{6rea
g:ratorio formado com uma sovertura

‘cies do seguidor de excéntrico.
5 — Uma * tenaz mecénica para
lagarar um ohjeto fordiado com faces

Hm:_caracferizada pelo fato que ela tem ' mterals, car.cterizada pelo fato que

iela compreende em combinagido: um
‘meia de fér¢a giratéria formado com

couerc.al alernd, ‘estabelecida em Marl, | contral e tendo meios de excdntricy - yma abertura central e tendo méios

Alemanba. :
«Processo pata a elaboragdo de dis

persdes de polioletinas obtidus sob bai-'c¢a e providos de uma abertura para|
. X4 Pressuos.

Pontos Caracterist:cos

1 — Processo para a elaboragao de,
dispersdcs de  peuoletinas obt.des sob

baixa. pressao, peia decomposigav aus

residuos de cata.izador misto por meio
de pequenas quantidades de compustos
formadores de complexos, tratamento
das misturas obtidas com solugdes aquo-
sas auwaliuas, separagio das polioleli-

ziravels com o mesmo, melos 8CiONR-
dos posicionados no dito melo del f4r-

receber dito objeto, meios de agarrar
mgvelinente ligados com ditos meirs
acvionados formados com superficie e
mandibula para assentarem nas dites
faces laterals, ditos melos de agarra-
hiento tendo além disto meios =09pe-

de excéntrico giraveis com o memnu

radialmente para um contato de as«
sentamento’ com ditas faces laterais,

.8 — Uma tenaz mecénica pars
agarrar um objeto formado com facey
laterais, caracterizada pelo fato que
ela tem em combinacio: um anel de
tarca giratdrio formado com ums dad
ahertura central e tendo meids dd

fmeios aclonados posiciorados no dito ! excantrico giraveis com o mesmo. um

meio de forga e providos de uma aber~
tura para receber dito objets wejos
de agarrar movelmente ligados com
i ditos meios acionados e formados com

anel acionado posionado no dito anel
de férca e provido de uma aberturs
para receber dito objeto, melos de
agarrar movelmente ligados com dito
anel aclonado e formado com superfie

}superﬁcies de mandjbula par sassent
superficie de mandibula para assen-

cles de mandibula para assentarem

14ceis com -ditos meios de excéntri- itare_m nas ditas faces laterais, ditos nas ditas faces, ditos melos de agar-
co de maneira que na rota~io A di- mewos de agarrar tendo além disto! rar tendo além disto superficie: de

10s meios de for¢a em relacido wos Jdi-
tos meios acionados ditas superfici s
de mandibula sio movides para mm
contacto de assentamento com dilss

superficies de seguidor de excéntri-
co cooperaveis com ditos melos de
excéntrico de maneira que na rutacéio
.de dito meio de forca em relagdo

seguidor .de excintrico - cooperiveis
com ditos meios de excéntrico de ma«
heira que na rotacho de dito anel de
forca em relagio ao dito anel acioe

nas obtidas sob baixa pressio e lava- [faces laterais, e melos oara ajrst:r aos ditos meios acionadc; ditas.su- nado ditas superficies de mandibula

gem integral com 4agua, caracterizado
pelo tato de se empregarem soluydes,
aquosas alcalinas de acidos oxi-carbo- |
xilicos, ’

2 ~ Processo para a elaboragio de’

- dispersdes  de  poliolefinas, de acordo!

com o poato 1, caracterizado pelo tata,
de se efetuar um tratamento com agefi- |
tes - dotados de- agdo oxidanie depois|
‘da adi¢gdo dos compostos tormadores de !
complexos.

3 — Processo para a elaboragio de.
disperébes de poliolefinas obtidas sub
ba:xa pressio, de acdrdo com os pun
tos 1 e 2, caracterizado pelo tato de
“antes.
durante ou depois da adigdo das sulu-
¢d¢s aquosas alcalinas de Aacidos oxi-
carboxiiicos. :

Finalmente, 'a depositante reivindica
de acérdo com a Convengdo Interna-
cional e de conlorm'dade com > ‘a.ti-
go 21 do Ceodigo da Propriedage In.
dustrial, a prioridade do correspotde .te
pedido, depositado na Reparti¢io de
Patentes da Alemanha, em Y de novem-
bro de 1959, sob o n* C 0.139 [Vb/

Ce .

T'&_,'RMO N, 129.148
De 12-5-19861

Requerente: Borg-Warner Corpora-
tion, estabelecida em Chicago. Zsta o
¢gie Illinuis, Estados Unidos. .

Privilégio para invencas de “Tenaz
Mecanica".

Reivindicagées

1 — Uma tenaz mecdnica )Jars
agarrar um objetivo formado com fa-
ces laterais planas, caracterizada oelo
fato que ela tem em combinacio: um
meio de forc¢a.giratério formado com
uma abertura central e teada meius
de excéntrico girdveis com o mesm.
Metos acivnados. posicionados no dite
meio de for¢a e providos de uma aber-
tura para receber dito objeto. e meius
de agarrar ligados movelmente ~om
ditos meios acionados e formadas nem
superficies de mandibwla para asseii-
tarem nas ditas faces laterais, ditus
meios de agarvamento tendo além dis-
to meios cooperfveis com ditos meice
de exeénttrico de maneira que na ro-
taclo de dito mein de férca em ela-
.¢ho aos ditos mceios acionados lites

‘manetra que . ditas

ditas superficies de mandibulas
maneira que ditas sunerficies de mnan-
dibulay ficam orientadas
faces laterais.

3 — Uma tenaz mecAnica para
2garrar um objeto formado com faz2n
1aterais. caracterizada pelo fato yue
¢in tem’ em combinacfio: um meio dn
férea gfratdric formado com - ume
eveéntrico  girdveis

/ com o mesmo
atertura central’ e tendo meios ds

meios acionados posicionados no dito!

meip de foérca e providos de 1Mo
thestura para receber dito objeto,
melos de agarrar mévelmente ligates
com. ditos meios acionadas e forma-

‘dos com superlicle de' mandibula, di-

tos mefos de agarrar tendo além disto
meios cooperaveis com  ditos mcios
de excéntrico, de maneira que na
rotacdo do meio de férca em rela;do
ane ditos melos acionados ditac super -
ficles 'de mandibula sio movida3 vars
um contacto de assentamento com .-
tas faces laterais, # melos.para ajus-
tar ditas superficies de mandibula de
superficles de
mandibula ficam  orientadas rom di-
ias  faces laterals. compresndendo
m.elos nos ditos meios de agarrar para
cooperar com ditos meios de excén-
wico, sendo que com isto ditos metos
de excéntrico . girar3o parcialmante
d‘tos mefos aclonados.

4 — Uma tenaz para agarrar utn
obieto formado coin faces laterals,
caracterizada pelo fato que ela tem
cm combinacap: um meio de fores
mratério formado com uma abertura
central e tendo meijos de- excéntrico
ziraveis com o mesmo, melos uciona-
dous posicionades no dito meio de tdr-
¢a e providos de uma apertura va'a
receber dito objeto, meios de agav-
rar movelmente licados com ditos
meios acionados e formados com 8u-
perficies de mandfbula para assenta-
rem -nas ditas faces laterais, ditos
nieios de agarrar, tendo além disto
superficies de seguidor de excéntrico
cooperdveis com diwos melos de ex-
céntrice,- de maneira que na rota¢ao
de dito meio de forgca em relagio aos
ditos meios actonados .ditas suparfi-
cies de mandibula séo movidas ra-
ainlmente para dentre para um con-
tacto de assentamento com ditas fa-
ces laterais, e meluos para aijustac
ditas superficies de mandibula, de
mal. 48 que ditas superfiices de
monrthula s30° orientadas eom di-
tuz  faces laterais comprerndendn
do meios operativos para cooperar
com ditos meios de excéntrico para

superficies de mandibu:x s39 movidus

s -

maver ditos meiog de acionamento

de perficles de mandibula sio movidas sfo

radia!mente para dentro para um

faces latarais, e mefos fizos de man-'
: dibula cooperando com ditos ‘taeios
'méveis de mandibula para segurar'
jum de dois objfeios separaveis enquan .
'to o melo de .6r¢a ¢ s menos de;
agarrar giram dito objeto.

6 — Uma tenaz mecanica para agar-
rar um objeto formado com faces a- |
Iterais, caracterizada pelo fato gue el
tem em <ctombinaciao: um mew de
torca giratoéria formado com uma aber:
tura central. e tendo meios de azeén- '
lrico giraveis com us mesmos mejos
acionados posicionados no dito melo
de f6érca e providos de uma aberwura )
para receber dito objeto, .melos de:
ggarrar movelmente lgiados com aitus
meios acionados e formados com su-
perficlies de mandbule para assenrs-
rem nas ditas faces laterais, aitos
'mejos de-tendo além disto-superficies |
de seguidor de exefntrico coupera-
veis com ditos meios de excénicicos
de maneira gue na rotacdo de dito
melo de forca em relacBo 2o0s dl.os.
meios acionados superficies de man-
dibula sdo. movidas radialmente para
dentro para um contato de asserita -
mento com ditas tfaces laterais, e
meios para ajustar ditas superticies
de mandibula de maneira que ditas
superficies de mandibula ficam orien-
tadas paralelas com ditas faces la-
terais compreendendo meio ‘operatf.
VOS para cooperar com ditos meios
de excéntrico para parcialmente girar
ditos meijos acionados antes da stua-
¢80 das- idtas superficies de seguir
de excéntrico.

1 — Uma tenaz meciAnica pacrs de
agarrar um objeto formado com fa-
ces laterais. caracterizada pelo fato
de que ela cmopreende em combiuna-
¢fio: um anel de forca giravel forma-
do com uma abertura central e tende
mejos de excéntrico giraveisy com o
mesmo, um anel agionado postclonado
no dito anel de forca g2 ‘provido de
uma abertura para receber dito objeto.
meio de agarrar movelmente ‘ligados‘:

com dito anel acionado e formado
som superficies de mandibula paral
assentarem nas ditas faces laterais,
ditos melos de agarrar tendo elém
disto superficles de seguidor de ex-
céntrico cooperivels com ditos de ex-
céntricos de maneira que na rota-
¢fo de dito anel de forca em rela-
¢80 a0 (lito anel -acionado ditag su-

movidas radialmente paar um
contato "de assentamente com ditas

com ditas contzto de assentamento com ditas. faces laterais, e meios para orlentar

ditas superficies de mandibulas cen
ditas faces laterais de manetra q.u
ditas superficies de mandfbula .1cam
paralelas com ditas - faces lateral

ltompreendendo melos operativos pars

mover dito anel aclonado parciatmen.
te antes do engate de ditos melos de¢
excéntrico com ditas superficles de
seguidor de excéntrico.

9 — Uma tenaz wmecnica para
agarrar um objeto formado com fa-
ces laterais, ocaracterizada pelo fato
que ela compreende em combinacao*
um melo de férga giravel formado
com uma abertura central e ‘enda
meios de:. excénirico giraveis som ¢
mesmo. meios aclonados posicionados
nos ditos meios de férca e provide
de uma abertura para rteceber dits
objeto, meios de agarrar bodvelment
ligados com ditos meios acionadot
e formados com superficies de mane
dibula para assentarem nas ditas fae«
ces laterals, ditos meios de agarrar
tendo além disto’ melos cooperiveis
com ditos meios de excéntrico, de
maneira que na rotagio de dito weio

.de férca em relagio aos ditos meios

acionados ditas superficies de mane
dfbula s80. movidas para um contato
de assentamento com ditas faces la-
terais, e meios para medir a torsfe
imposta no Jitc objeto, pelos ditw
metos de agarrar.

10 Uma tenaz mecénica pary
agarrar um objeio, caracterizado pels
fato que ela tem meios de férea gie
riveis tendo meios de excéntrico gie
rlivels com os mesmos. e meios acioe
nados inecluindo elementos de agare
rar girdvels nos ditos. meios de fore
ca, ditos elementos de agarrar coope=
riveis com ditos meifos le excéntirico
para agarrar dito objeto na rotacio
de ditos meios de forga ditos meios
acionados ticando dispostos para see °
rem removivels como uma unidade
de ditos meiog de forca.

11 —~ Uma tensz mecéinica para
agarrar um objeto, caracterizadn pelo
fato que que ela tem meios de forca
giriveis tendo melos de excéntrico
girdveis com 0s mesmos, meios acio-
nados Incluindo elementrico giraveis
com os mesmos. meios acionados ine.
cluindo elementos de agarrar giche
veis ditos meios de foérga, ditos elee
mentos de agarrar e girar dito obhje<
to na rotacfio de ditos melos de f0rga
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ditos meios acionados ficando dis-
Jostos para serem removiveis como
uma unidade de ditos meios ca for¢a
© meios para indicar a torsio impos-
ta no dito objeto pelos ditos elemen-
tos de agarrar.

12 — Uma tenaz mecinica agar-
rar um objeto, caracterizada pelo fato

ue ela tem meios de foica de faces
pianas formadsy com uma aneriura
central e tendo meios de excontrico
girdveis com os mesmos meios aco:
nados uncluindo elementos de o-arrar
giravels na dita abertura ditos ele-
mentos de agarrar cooperaveis comt
ditos meios de excéntrico nara azar-
rar ditas faces planas aa -otatio de
ditos -meios de forga num seantidn e
para s ltar diio objeto quando girado
n-m outro sentido, ditos meilos acic-
nados ficando dispostos para se:em
removiveis como uma unidade de¢ di-
tos meios de foérca. )

13 — Uma tenaz mecinica pavra
syarrar um objeto tendo, faces planas,
caracterizada pelo fato que ela tem
meios de for¢a girdveis formados cowr
uma abertura central e tendo meios
de excéntrico girdveils com os mes-
mos, meios acionados incluindo ele-
mentos de agarrar giraveis ne dita
abertura, ditos elementos de agarrar
cooperaveis com ditos meios de ex-
eéntrico e tendo superficies pianss
faces planas na rotacio de difos meis
de forca num sentido e para soltar
dito objeto quando girados num «2‘1-
tro sentido, e melos para orientar di-
tas faces de mandibula paralelas pars
ecm ditas faces planas antes do agar-
gar, ditos melos ecionados ficand?
dispostos para serem removiveis como
wna unidade de ditos meios de for-
a. K
§ 14 — Uma tensz mecanca para
pgarrar um objeto tendo faces pilanas,
garacterizada pelo fato que ela tem
um anel de forca giratério formado

abertura central e tendo
fos de excéntrico girdveils com o
esmo, ¢ meics acionados incluindo
glementos de agarrar com superfi -
planas de mandibula girdveis na
fita abertura, ditos elementos de
arrar tendo superficies de seguidor
excéntrico cooperdveis com ditos
meios de excéntrico para impedir di-
las superficles de mandibula radial-
mente para com dito anel para agar-
rar ditas faces planas na rota¢iio de
ditos meios de forca num sentido e
para soltar dito objeto quando gira-
dos num outro sentido ditos meios
acionados ficando dispostos para se«
vem removiveis som umsa unidyde de
ditos mejos de forea. -

15 — Uma terfaz mecénica para
pgarrar um objeto tendo faces pla-
nas, caracterizada pelo fato que ela
tem um anel de forca girivel forma-
do co muma abertura central e ten-
do meios de excéntrico girdvely com
05 mesmos, e meifos cajonados incluin-
do elementos de agarrar com s'perfi-
cies planas de mandibula girfiveis na
dita abertura, ditos elementos de
agarar tendo superficies de seguidor
de excéntrico cooperivels com ditos
meios de excéririco para impeliv di-
tas superficles de mandibula radial-
mente para com dito anel para agar-
rer ditas. faces planas na rotagio de
ditos meios de fér¢a num sentido e
para soltar dito objeto quando gira-
dos num outro sentido, e meios nos

Depariamente Nacional

cumecara & correr o p

ditos elementos de agarrar operat:vos
par orientar ditas superficies de man-
dibula paralelas para com ditas fa-
ces planas antes do agarrar <ios
meics acionados ficando dispostos
para serem removiveis como uma
unidade de ditos meios de férca

16 — Uma tensz mecdnica para
agarrar um objeto, caracterizada pelo
fate que ela tem meios giraveis de
for¢a tendo meios de excéntricc gi-
riveis com os mesmos, meios acio-
nados incluindo elemento de agarar
giraveis nos ditos meios de forga. di-
tos elementos de agarrar coopercaveis
com ditos meigs de excéntrice para
aga:rar dito objeto na rotacdo de di-
tos meios de fér¢a num sentido e para
soltar dito objeto quando girados num
outro sentido, ditos meios aciorados
ficando dispostos para serem remo-
viveis como uma unidade de ditos
meios de forga para a operacd . in-
vertida, € meios para indicar dito3
meios de acionamento e ditos meios
de forca pa aruma remocéo e inser-
¢io adequadas na ditas tenaz.

A requerente reivindica a priorida-
de de idéntico epdido depositadc na
Reparticio de Patentes norte-ameri-
cang em 12 de maio de 1360, sob nud-
mero 28.746.

TERMO N.¢ 129.305
De 19 de maio de 1961

Union Carbide Corporation — Es-
tados Unidos da Amrggica. B
dal‘;zgvestimento de contérmo extru-

Pontos caracteristicos

1 — Um processo para revestir
uma pelicule termopléstica earacte-
rizado por extrudar um material ter-
mopléstico fundido sob forma de um
tubo sem costura; manter o citado

-nfo estirado, aplicar um material de

revestimento aderente ao tubo subs-
tancialmente nio estirado; regular a
espessura do revestimento aderente e
8 sua distribuiio em térno da peri-
feria do tubo por passagem do tubo
revestido por u'a matriz secundaria,
apoiada periféricamente contra a su-
perficie revestida do tubo e, em se-
guida, estirar, longitudinal e trans-
ver(;immte, o tubo revestido.

2 — Processo, de acordo com o
ponto 1, caracterizado pelp material
de revestimento formar um bloco
%guulr:a rolante em tdrno do tubo nfo

0o quando o citado tubo passa
pela matriz' secundéria,. P

3 — Drocesso, de acdrdo com o

ggﬂltgr 2, Xcax;:zcterizaden pela massa
rolante rodar em térn

tul‘ao nio estirado. o 20

— Processo, de acdrdo com os
pontos 1 & 3, caracterizado pelo ma-
terial de revestimento ser um mate-
ria]l sélido pulverizado, ou um mate-
rial fendido liquido ou um material
sélido dissolvide num solvente.

5 ~ Prdcesso, de acdrdo com o
ponte 4, caracterizado pelo material
de prevestimento ser o produto de
ccndensagdo de dcido linolénico dime-
rizado com uma di-amina, um éster
de penta-eritriol e coh.fenia, umsa
cera de parafina, uma ce? micro-
cristalina e’ou uma pasta de.alumi-
nio diluida em poli-etileno.

6 — Processo, de acordo com gqual-

quer 43 peantos precedentes,. carac-
terizado pelo wmaterial termopléstico

| .
ser um poli-etileno tm poli-estireno
ou uma resina fenoxi ou vinilica.

7 — Um aparelho para revestir
uma pelicula termopléstica caracte-
rizado por compreender u'a matriz

moplistico sem costura, u'a matriz
secundéria localizada acima e em po-
sicio coaxial com a matriz prima-
ria; dispositivos para passar o tubo
através da matriz seeundaria, sendo
a citada matriz secundaria apropriada
para aliviar & maior parte da tensio
longitudinal exercida pelos dispositi-
vos puxadores sdbre o tubo, da parte
do tubo extrudado entre a matriz
primaria e a matriz secundéria, para
manter a citada porgio em estado,
substancialmente, nao estirado: e dis-
positives para apliear um material de
revestimento adercnte 3 porcio nfo
ectirada do tubo.

8 — Aparelho de ‘-acbrdo com ©
ponto 7, caracterizade pela matriz

'secundiria ser montada para rotagio

em torno do tubo. ‘
9 — Aparelho, de acérdo com oS
pontos 7 ou 8, caracterizado por ter

‘um recepticulo apropriado para con-

ter o material de revestimento em
contato com o tubo, localizado entre
a mestriz primaria e a matriz secun-
daria.

10- — - Aparelho, de -acérdo com o
ponto 9, caracterizado 'por ser o re-
ceptaculo apropriado para conter um
leito fuidificado de material de re-
vegtimento pulverizado em contato
com o tubo. '

ponto 9, caractérizado por ter o re-
cepticulo apropriado para conter um
material de revestimento liquido em
contato com o tubo. - ’

12 — Aparelho, de acérdo com quai-
quer dos pontos 7 a ‘11, caracteri-
zado por ser a mafriz primaria pro-
vida de canals para passagem de ma-
terial de revestimenfo para a parede
interna do tubo, suportando a matriz
primaria uma espatula’ coaxial com
ela e em contato com a parede in-
terna do tubo. N

13 — Processo para revestir uma
pelicula termoplistica, substancial-
mente como aqui descrito, e reivin-
dicado em qualquer dos pontos 1 a 6.

14 — Aparelho, para revestir uma
pelicula termopléstica, substancial-
mente como aqui descrito e mostra-
do nos desenhos anexos.

Reivindica-se, de acdrdo com &
Convencéo Internacional e o Artigo
21 do Cédigo da Propriedade Indus-
trial, & prioridade do pedido corres-
pondente depositado na Reparticio de
Patentes dos Estados Unidos da Amé-
rica, em 1% de junho de 1960, sob
ne 33.199. :

TERMO N©° 129.418
De 24 de maio de 1961

The Electric Auto-Lite Company —
Estados Unidos da América.

Titulo: Resistores e velas de igni-
¢fio dotadas dos mesmo.
1 — Resistor caracterizado por um
corpo vitreo que consiste de, até 90%,

razo para o deferimento do
da Propriedade Incustrial aqueles que se Julgarem prejudicados.

primiria para extrudar wm tubo ter-|

11 — Aparelho,. de acbérdo com o

pedido, durante 30 dias

2 — Um resistor, de acérdo com
o ponto 2, caracterizado por ter 8
a 26% de di-éxido de titanio fina-
mente dividido e, aproxzimadamente,
2% de semi-condutor de carboneto de
boro finamente dividido e, dispersos
no citado vidro, sendo o citado di-
oxido de titanio reduzido por agho do
carhonete de boro na temperatura
de fus#® do vidro.

4 — A combinacio de uma vela
.de ignicio com o resistor de acdrde
com qualquer dos pontos preceden-
,tes, caracterizado por um isolante de
alumina tendo uma cavidade central,
um eletrodo central misto colocado .
dentro da cavidade central, .um ele-
mento do ponta metdlica ecapaz de
produzir ignicilo, constituida de uma
liga de niguel resistente & centelha
lelétrica e calor, colocado na parte
interior da cavidade, tendo uma ca-

beca que repousa sGbre um ombro
da cavidade, ficando o citado corpo
vitreo de vidro de boro-silicato com-
di-6xido de titanio e agente redutor
néle dispersos, scima da cabegca e
fundido a cavidade do isolante, para
formar uma vedacido hermética com
:éle, ajudando o citado agente redu-
‘tor a reduzir o éxido de titdnio due
rante o estagio de fusio do vidro de
bero-silicato, e um elemento termi-
nal superior, mecinicamente fixado
no corpo vitreo, para formar uma
'boa conexio” elétrica com lée.

$ — O combinacgdo de acérdo com
o ponto 4, caracterizado por ter o
citade corpo vitreo, néle dispersos, de
8 a 25° de éxido. de-titinio e 0 a
10% de carboreto de boro.

Prioridade: EE.UU. da América,
em 27 cde maio de 1260, n° 32.237.

TERMO N.2 129.352
De 22 de maio de 1961

Requerente: Fichtel & Sachs A.G.
firma alem@, -
“Centro de transmissio para virias
velocidades, proprio para bicicletas,
motocicletas e veiculos semelhantes’.

Pontos caracteristicos

1 — Centiro de transmissio para
varias velocidades, préprio fpara bi-
cicletas, motocicletas e wveiculos se-
melhantes, provido com um mecanis-
mo de movimento planetario,-disposto
de maneira indeslocivel em um plas
no e movimentado por um ¢ a0 de
acionamento através de um acopla-
mento situado do lado acionante, e
com um unico 6rgio acionado que
transmite o momento de acionamento
do sistema planetirio para a bucha
do centro de roda., caracterizado por
um corpo de acoplamento, axialmen-
te deslocavel e situado do lado acio-
nado, que liga o érgdo acionado al--
ternadamente co muma roda Geca ou
com um porta-roda do mecanismo
planetario.

2 — Centro de transmissao para
varias velocidades, de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pele fato de
que ocorpo de acoplamento. axial-
mente deslocivel e situado do lado
acionado, é portador do 6rgac acio-

de vidro de boro-siliciato tendo, néle

dividido. ‘
2 — U mresistor, de ‘acérdo com,

dispetsos, de 4 a 25% de di-6xidu de:
tinanio- finamente dividido e de ¢ a
14% de um agente redutcr finamente ge deslocamento do corpo dz o

‘mento, si*uado do lado acinind

o ponto 1, caracterizado pelo agentei
redutor ser carboreto de 4l:;oro. s

nado, e, ‘ainda. pelo fato de que a
zona de colabora~io da bucha do c°r-
tro para o o¢rgao acionudo se acha
prolongada de actrdo com o traitte

n,

3 — Centro G2 transmnic o pun
varias velocidades, de acordo cum €5
pontos 1. ¢ 2, caracterizaqo pelo iulo
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- de ‘que. o 6rgio acionado se acha se-

parado do corpo de acoplamento, si-
tuado do lado acionado, e € axial-

- mente indeslocavel e, amda, pelo fato
" de que o corpo de _acoplamento, si-
- ‘tuade do lado acionado, se atha li-
_ gado’ com o Orgio acionado através
- de um 'érgéo axialmente deslocavel e

capaz de transmitir o momento gira-
_torio, como - por exemplo, uma. den-

 tadura ou um acoplamento a modo

" de dentes, em toda a regido de des-

“, locamento - do corpo de acoplamento

situado do lado acionado. :
© 4 — Centro- de transmissido para

- varias velocidades, de acOrdo com o0s

pontos 1 a 3, caracterizad()' pelo fato

_.de que o, .corpo--de acoplamento, si-
" “tuado do-lado -acionado, se acha li-

-gado com. a roda éca por meio. -de
uma dentadura ou um acoplamento

" a modo de dentes.

5
varias velocidades, de acérdo com os

- pontos 1 a 4, caracterizado pelo fato

de que o corpo de acoplamento, si-
“tuado do’ lado "acionado, pode.ser li-

. gado com .o porta-roda planetana por

" porta-rodas -planetarias,
© .provida com dentaduras internas que

meio de uma dentadura ou um aco-
plament,o 2. modo de dentes. .
6 Centro. de transmissio para

. varias velomdades de acérdo com o0s|

‘pontos 1 a5, caracterizado pelo fato
de que o corpo de' acoplamento, si-

’, tuado -do lado _ acionado, apresenta

‘a forma de uma bucha de acopla-
.mento, que abrange a roda 6ca e o
bucha essa

- engrenam alternadamente com den-

taduas externas do- porta-roda . pla-
netiria ou com a, roda oca re=pect1-
yamente C <,

T

Centro de transmlsséo para

* varias. . velocidades, de-acordo com 0s

pontos 1 a 5, caracterizado pélo fato

" de que as dentaduras do corpo de

acoplamentp, situado do lado acio-
nado, sdo de - canstrugio idéntica en-
tre si, e, conseqﬁentemente, também

. as dentaduras da roda éca do porta-

-roda - plentiria e eventualmente do
6rgac acionado. -

‘8 — Centro’ de txansmlssao para
varias velocidades, de acdrdo com 0s
_pontos 1 a 7, caracterizado pelo fato
"de que a roda Oca se acha assegu-
-rada na sua p051qao por meio de uma
mola. de pressdo, que se apoia no cor-
po de- acoplamento sxtuado do lado
z}cmnad

Centro de ‘r,ransmlssao para
varias velocidades, de acordo com o0s
" pontos 1 a 8, caracterizado pelo fato
de que.o corpo de acoplamento; si-
tuado do lado acicnado, é deslocavel,
através de uma barrinha de
conduzida em um furo axial do eixo

", secundario, contra a agio de uma
* . mola de.pressdo, que se aroia prefe-

rentemente em um -contra-apoio que
g,ixa. juntamente com, a bucha do
“centro.

.10 - —~ Centro de tlansmlssao para

. varias velocidades, de acérdo com s

AN

pontos 1.a 9, caracterizado pelo fato

..~de que a parrinha de tragao ataca

em’ um corpo de acoplamento, situa-
dodo lado acionado, comotosim¢TF
. Tdo do  lado acionante, come, por
exemplo, em uma- pucha de acopla-
" mento ou em um. arresto,-e, ainda
pelo fato de que éste corpo de aco-
plamento, . situado "do-lado acionante.
arrasta, pelo menos em uma parte do

'varias velocidades, de acérdo com os

Centro de transmlssao para .

.tada, e passar o citado eletrodo re-

tragédo §

“seu trajeto de.manobra, o corpa de
aconlamento, situado do lado ac1o—
nado.. .

11

— Centro de transmissao pa*a eletrodo - esfriado 'por fluido .com-
varias velocidades, dz acordo. com os(preend°r um suporte de eletrodo pxeso‘dztos
ponbos 1 a9, caractezxzado pelo fato dentro de uma luva metalica que fé dendo _pares de

K

de que o orgdo acionado é represen-
tado por um orgao de ligagao rigida
essencialmente ' conhecido, - como, por
exemplo, um mecanismo de tranque-
tas, ou por um 6rgiao de ligagéo elas-
tica, como, por exemplo, um acopla-
mento por meio de rolos de apérto.
12 — Centro de transmissao para
varias velocidades, de acordo com os
pontos 1" a 11, camcterxzado pelo fato
de que se acha previsto um disposi-
tivo de . desligamento, como, = por
ememplo; uma bucha de friccéo, que
desfaz, na marcha em vazio, a co~
laboragio do orgao aclonado com a
bucha do centro. “
- 13 —Centro -de trahsmisséo . para

pontos 1 a 12, caracterizado pelo fato
de que, no centro de ‘roda, se acha
instalado. um freio de retrocesso (de:
pedal) ,- essencialmente conhecido. .
Finalmente, a "depositante reivin-
dica, de acdérdo com a Convengdo.In-
ternacional e de conformidade com aq
artigo 21 do Codigo da. Propriedade
Industrial,-a prioridade do correspon-
dente pedldo .depositado na Reparti-
(;ao de Patentes da Alemanha, em 27
e ‘maio de 1960 sob 0 numero ‘B
31.318 11/63k . .

P

TERMO N" 131. 587

De 9 de- agosto de 1961

Umon Carblde Corporatlon — Es- -

tados Unides da Ameérica.-

Titiulo: - Aperfelgoamentcs em
nos elétricos.

.1~ -Aperfeicoamentos em fornos

elétricos ' caracterizados pelo maca-
rico’ de arco. de um forno de arco
terem um corpo de eletrodo esfriado
por fluido, que suporta, em sua ex-
wremidade ‘anterior um eletrodo refra-
tario, e um bico de gas que circun-
da, pelo menos, o citado eletrodo re-
fratario,. tendo o citado bico que cir-
¢unda uma parte de entrada relati-
vamente. largo adjacente & extremi-
dade anterior do citado corpo de ca-
todo, e uma parte de saida estrei-

Ior-

fratario por- dentro mas nido além
da' citada parte de saida estreitada.

.2 ~ Aperfeicoamentos’ em -fornos
elétricos, de acérdo com o ponto 1,
no qual "o . citado corpo de eletrodo
esfriado por fluido 'compreende uma
peca tubular externa provida de uma
parede terminal .e um :tubo-de su-
primento de fluido refrigerante inter-
no abrindo adjacentemente a  super-
icie interna da citadd parede ter-
minal, ficando o espa¢o anular entre
a citada pec¢a tubular e o citado tubo
de suprimento de fluido refrigerante
e mcomunicagio com dispositivos de
saida de  fluido" refrigerante, carac-
terizados por um eltrodo- de ponta
refrataria ‘que se prende. sobre, pelo
mehos, uma parte da espessura da
parede terminal- do  citado corpo de
ele.,rodo
3] Aperfelcoamentos ‘em fornos
uemws de. acordo com o ponto 2,
caracterizados por um conduto de su-
primento de gas disposto dentre do
citado conduto = de - suprimento ~ da
dgua e se ligando com uma passagem
que se estende, axialmente, atraves do
c1tado ‘eletrodo refratario. ‘

4 “— Aperfeicoamentos. exix fomcs

elétricos, de acoérdo com o ponto_ 1,

caracbenzado pelo -citado ' corpo. de'

elétricamente, isolada do citado cor-
po . de -magarico e separada déle por

um espago anular em comunicacao|’

com dispositivos de suprimento e des-
carga para agua réfrigerante, termi-
nando o cithdo na entrada do citado
bico de gas e tendo passagens de su-
primento de gés abrindo na -citada
entrada, e pelo citado -eletrodo. re-
frat.arlo compreender um eletrodo de
haste préso. pelo citado suporte de
eletrodo, "e passando - por dentro da
parte . de . . saida eatreuada do citado
bico. -

5 Aperfezcoa.mentos em fornos
elétricos caracterizados por. fornos e
arco nos quais o magarico ou maga-
ricos sGo como os acima- particular-
mente - descritos e mostrados na fig.
1 dos desenhos anexos.

6 —  Aperfeicoamentos em fornos
elétricos, caracterizados por fornos a
arco nos quais 0 magarico-ou maga-
ricos sdo como 0s acima particular-
mente, descritos e mostrados na fig.
2, ‘dos desenhos anexos. :

. Aperfeigoamentos em fornos
eletmcos, caracterizados por fornos a
arco nos_quais 0 magarico ou ma-
¢aricos siao- como ‘0s -acima parti-
cularmente, descritos e mostrados na
fig. 3 dos desenhos’ anexos. :

. Prioridade: EE.UU. ~da’ Amer:ca

~|em 17.de agésto de 1960, n.? 50.194:

'T‘ER‘VIO Ne 155 043
] De 15 de dezembro de 1361

The Mcneu Ma.cume & Engmeermg
Company (Estados Umdos da Ameé-
rica) . -

Titulo: Prensa pa.ra maldar e curar
pneumatlcos.

. Pontos waracterzsmco.\: N

.

t

1.. Aparélho pard casreganicnty €
posicionamento de balicadas de . pueu
nado vulcanizadas e muraa prensa de
pnew_ tipo diafragma: ou saco, 2.m-

-preendendo wm ‘grenaedor para uma

banda de pneu montado em ‘u.n su-
porte vertical, pelo menus unia parte
do qual e alinhada paralelameate ao
eixo do diafragma (mecanisrao -for-
mador -de pneu), caracterizado por
uma ‘langa estendendo-se radiaimente
do dito suporte etrazendo o dito p-en-
dedor de barda, o dito svDorte sendo
rotativo para alinbar o nrendedor de
banda . concéntrico com- o . eixo do
diafragma, por. meic 3 de que uma
banda de pneu é posicionada em vLa
secao de forma -inferior da prensa e
envolvéndo pelo menos - uma parte
maior do diafragma. DTN

" 2. Aparelho de acdruo com o 2onto
1, ‘caracterizado oelo tato de que a
langa ¢ movel longitudinalm=ne &
dita parte do suporte justamente an-
tes e durante o contato de acdrdo de
talao de uma banda de pneu trazida
pelo dito prendedor de panda ~om a
dita sede circular de. uma s*cio [+1
forma inferior.

3. Aparelho de acdrdo com os pon-
tos 1 ou 2, carac.erizado pelo fato de
que a. langa estende-se ‘lateralmente
de . dispositivos de rélas que-engajam
de forma movel o suporte. o

4. Aparelho de acérao com 6 ,)oﬂto
3, caracterizado pelo .fato de que. O
suporte  tem superficies ‘defrontantes
opostas. estendendo-se paralelamen
ao eixo da se¢lo <le forma inferior,

‘

'dltas suporﬁmes Jetrontantes npoq.a

do suporte. . . -
5. 'Apareino de acorao\ coqi qual-
quer €. pOnt.s precedentes’ carac-
terizado pelo faio de q*e o surorte
compreende ‘uma coluna -vertical to-.
calizada em um camo vron'mro da
prensa. -

6. Aparemo dé acordy con qual-
guer um dos ‘precedentes -cara.‘"eri~
‘zago p&lo tato le que o grendedst de
banda é trazido po1 uma arvere Ten-
dgente ' da extremidade ,. =¥ierna 'da.
lanca, o dito prendedor de panita m-
cluindo . um; CUINAIC Vatadt . " vuId
cima na’ “dita arvore, o dito cux“dro .
tendo um furg dxial e . uma séiie da -
001so\or penduradures e%enm s T~
| dialmente, uma sArie de <lemsnto de.

baixo montados Je forma mover nos -
ditos consolos penduradores nm nis-
tao no.dito furo ge cilinaro ma i~ -
gazdo acionads peio ieveitaments do
dito pistio para over ‘os dites tlé=
mentos de engajamento 1a Jands ra-’
dialmente ao dito cilintro econduaios
para introduzir  pressao 1€ f‘uido en-
tre o dito cxlmdro 20 Hite, p:st.ao.

' 7 Aparemo de aconduy e U punto
8, caracterizado pelo raiw de que 0§
elemenios de €agajamenio ‘i¢ parda
encostarm-se nas oupertrcies superior
¢ inférior de um-{alac dc pneu e nag -
adaptados para permanecer em -en-
ga’amentc com ©. pneu engusnt) 0 .
diafrugma. € ra.dxalmenue ex')enct 40 |

1 dentro. do pneu.

8. Apaselho de’ acordo com 05 pcn-‘_
tos 6 ou 17, caraclerizaGe pe.s D:Ovie
s40 de melwos de (ensao aurmalnente
reagindo contra , levantamen‘v’ de
pistao para forcar-os eled.entus ae en-
gajamento .da oanda ralalnene’ ao

para irsroduzir pressag te fiuido .mo -
‘dito furo do cilinaro pa.a superar a .
acdo dos ditos wnelos de tensan.

9. Aparelho de acordo com o pinlo.
8 caracterizado peto \fBuO 12 e O
cumdro tem - um - D0¢O “]IMAY €irLr -
dando. seu axial, 0s meios Ge TENSE0
sendo poswlonaaos no ditn  p0go
anular e reagindo contra o levintas
mento do dito pistao. . -~

10. Aparelho de acordo com qual--
quer um dos pontos 6 a ¥ aracterie
zado _pela provisao de meios le ac.o-
namento- na face superio: do_dity Lis-"
tao para mover os ditos elemenms de o
engajamento de banda. -

11. Aparelho de acOrdo conm @ punto
10, . caracterizado ‘pelo . tato de que
placas afastadas -‘paralelas sac 010« -
vidas na face superior do pistav o3
meios de acionamento sende  provido
na extremidade superior Je cada eke= -
mento de engajamento de bande €
sendo confinados de torma mavel ¢ne
tre as ditas placas ‘paraielas. S

12. Aparelho de acOrdo com. 05 pome .
tos 10 ou 11, caracterizado pelo fato
de que sapatas sdo providas na ex-
tremidese inferior .de cada elemerid
de engajamento de bhanda para en-<.
costar na-banda do pneu. :

"N

13. Aparélha de-acOrdo 2om qu&l—
quer dos pontos precedentes. caracte<
rizado pelo tato de que meios res.li-
entes sao providos para ligar 4 cita
lanca um meio . de’ transmissio de )
forga estendendo-se. de um meio mo= .
triz para a dita langa, ou ditos meios
resilientes parando os ditos meios mo-

s | trizes se. a dita lanca fér movida pe-.
los ditos -meios .. de transmisiio ‘de

ispositives ye rolos compxcen-
*6los ‘sue . engajar as

1 .o t

for(;a em excesw sobre uma \'elocl- )

engajamento da oanda Jdirigitos-ara ;.

cilindro, .0s conqulos Senac Jreralivos - -
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PATENTES DE INVENGAO

Publicacéo feita de acdérdo com o art. 26 do Codigo de Propriedade Industrial:
§ 2 Da data da publicacio de que trata o presente artigo, comegara a correr o
apresentar suas oposigdes a0 Departamento Nacional da Propriedade Industrial aqueles g

goderdo

"dade predeterminada ou uma eaten-
s@ioc de movimento.

‘14, Aparelho de acorde com yual-
quer dos pontos .precedeates, caracte-
rizado pelo fato de gue a nrensa de
bneu €& uma prensa tipo dufglo, na
qual as duas ditas bandas de Lnea
sao carregadas quando a prenza. estd
aberta.

15. Aparetho de acérds com 0 potito
14, caracterizado pelc tato de que duis
supories verticalmente estendt:dv; e
moéveis sdo localizados em cada canto
fronteiro de uma prensa senno pro-
vida uma lanca estenderdo-se latee
ralmente de cada supmrte., os arcos
através dos quals as ditas tangas se
movemn para a prensa-sends geums-
tricamente dispostos para se intercep-
tarem a meios de contro.e em 2ada
suporte para proporcionar am movi-
mento em sequeéncia das diras lancas
para a dita pensa.

Rejvindica-se, de aci*¢, com g
Convencio Internacional e o Art. 21
do Cddigo da Propiredade Industrial,
& prioridade do pedido correspndente
depositado na Repartigao de Patenies
dos Estados Unidos da América, em
17 de maio de 1261 sob n. 117.634

TERMO N°¢ 137 873
De 10 de abril de 1982

Modélo de utiidade: Limj.ador ng.
nual para velas de ignicis

Requerente: Hentz Coachman Bu-
ber. — Rio de Janeiro-GB,

. Pontos Caracterwsticos

1 — Limpador Manuai para velas
de ignicdo, earacterizado por ser cons-
tituido de uma seccao de tubo, ros-
queada nas suas duas extremidades,
e, onde no seu interior sic dispostas
uma pluralidade de pequeras hastes
ou varetas de agn, soltas e ¢)m ex-
tremidades de coite perpen-iicular ao
sQu_eixo principa. as quais, por agi-
tacho em movimentos de vai-vem, a
guiza de chocalho  sac imprimidos
impulsos.

2 — 'Limpador Manuat para velus
de iggigao, como descrito em i, carac-
terizado por promuverem ditas hastes
de aco, no seu movimeito proprio de
vai-vem, por impulsos, g eqienos.e
cortantes choques sontra a wuperficle
da sujeira agregada & superficle das

velas e 0 seu consequénte e ficil des-’

prendimento.

3 — Limpador Manual para velas
de ignigio, como descrilp em 1 e 2
e constante dos relat6rios e desenhos,

"TERMO N° 138.100
© De 20-10-61

Armando Bonometto — R%o0 Paulo
- Capital. '

“Novo {Ipo de luva para cabos {e-
- \efénicos”.

Pontos Caracteristicos
I — Novo tipo de lu~g 9ara cabos
telefonicos ocaractreizado por se for-
mar de dofs tubos rosqieados, tendo
tampbes nas extremidades, tambhsm

mqueado:, um com uma simples en-
da pars os cabos teletdnicos, o ou-

tro com o desejado numero de aber-
turas de saida, conforme o numeigo de
grupcs em que foram subdividos os
cabos de entrada. - ' .

II — Novo upu ae luva para cobos
telonicos, caracterizado ainda por ter
em toédas as bdcas tan!o de entrada
como de saida dos cahos. €langes co-
nicas elasticas que garantem uma
do dito suporte etrazendo o dito pren-
umidzde no interfor da luva, aquelas
assentadas entre 0s tamodes e as ex-
tremidades da luva onde sio rosquea-
das, . :

IIT — Tudo come aescrito no pre-
sente memorial e :dustrado nos des2-
nhoe am anexo. ) :

* TERMO N° 138.102
De 20-10-61

Feliceto Valente. — 8ip Paulo —
Capital. : .

“Novo tipo de pé de ferro desmon-
tavel para sapateiros”. -

Reimndicacnes

Em resumo, reiv:ndica para o pre-
sente pedido os seguin‘es pontos ca-
racteristicos: '

I — “Novo tipo de pé de ferro des-
montivel para sauatetrcs, caracteri-
zado por se formar de uma base, re~
curvada nos extremos para assim
permitir seu perfeito ascentamento
nas pernas do sapateiro base squela
com um furo sextavade no centro para
ai serem encaixados, a vontade. os
pés de ferro de tamaahos e formas
varidveis, conforme os tipos de ser-
vigos & serem ex:zcutados.

II — Tudo comjy descrito no pre-
sente memorial-e ilustrado nos dese~
nhos anexos.

TERMO N? 108.103
De 27 de janeiro de 19

Unlon Carbide Corporation — Es-
tados Unidos da Ameérica. .

Titulo: Adelgacamento de barras de
seclo circular. :

Pontos caracteristicos

1 — Um aparelho de adelgamento
termo-quimico para adelgagar barras
tendo seches transversais com contor-
nos curvos, como sejam, barras de
secdo transversal circular, que inclui
um painel flufuante que é montado
em umg armeagio de suporte de modo
2 permitir movimento em duas dire-
¢bes perpendiculares entre-si e que
traz uma cabeca de adelgacamento
anular junto com melos de centra-

tancialmente em posicio coaxial com

.juma peca a ser trabaslhada, condu-
-|zida na mesma sbbre um bergo trans-

portador, oaracterizado e mque os
divos meios de centragem compreen-
dem u»8 montagem - gula separada
em cada lado da dita cabeca de adel-
gacamento, sendo uma no lado de
entrada que tem as superficies guia

.|aflladas em direcio a0 eixo da dita

cabeca .e sendo retrafveis, durante a
operatéo. :

2 — Jm aparelho, como foi reivin-
dicado no ponto 1, caracterizado -em

uma pluralidade de deslizadores ajus-

‘tavels radialmente, afilados, dispostos

gem, para manter a dita cabeca subs-

que a montagem guia no lado del
entrada da dita cabega compreende;

1

v .
em volia da periferia de um recesso
formado pela coGperacdo de um par
de bracos de centragem, que sdo des-
locdveis em t6rno de um pivé no
dito painel, por meios hidraulicos.

3 — U maparkiho, como fot rel-
vindicado. no ponto 2, caracterizado

em que cada um dos ditos deslizado-i

res afilados é deslocavel para dentro,
em torno de um pivo, por meio de
umm parafuso de aijusta'gem no hrago
de suporte no qual é montado.

4 — Um aparetho, como fol rei-
vindicado nos potitos 2 ou 8, carac-
terizado em que a montagem guia
no lado dirigido para fora da dita
cabeca compreende¢ uma pluraiidade
de deslizadores dispostos anularmente,
que sdo deslocaveis por uma distan-
cia radial pre-determinada, por outros

|meios hidréulicos. . ‘

8 — Um aparelho, como fol rei-
vindicado no -ponto 4, caracterizado
que cada um dos ditos deslizadores
€ ‘pivotalmente suportado e compreen-
<de uin botdo seguidor que a ume
extensio pre-determinada de deslo-
camento engaja um came’ intermuti-
vel comum no dito' painel.

6 — Um aparelho, como foi rei-
vindicado em qualquer um dos pon-
tos precedentes, caracterizado em que
0 ber¢o transportador compreende u'a
mesa transportadord de rolos, provi-
da com uma chave que sendo acio-
nada pela pega, ao alcancar uma po-
sicho pre-determinada no dito bergo
transportador, energiza um mecanis-
mo que gre-centra a peca flutuante,
em relagdo ao eixo tedrico da peca
que se aproxima, -

7 — Um  aparelho, como fol rei-
vindicado mnos ponfos 8 ou 6, carac-
terizado em que é associado com o
mesmo um meio -de contréle para
acionar, automaticaniente, os melos
hidraulicos para retrair os desliza-
dores na montagem guia no lado di-
rigido para fora da dita cabeca e
para mover os melos de ceniragem
para a posi¢io fechada, qundo-a peca
tenha passado a cabeca de adelga-
¢amento. -

8 — Um aparelho, cotmo fol rei-
vindicado em qualquer um dos pon-
tos precedentes, que inclui. um dis-
tribuidor de &agua comunicando-se
com bicos, para dirigir jatos de agua
tangenciaimente contra a peca, para

iins de remover as S$obias, caracte-
rizado em que os ditos bicos sdo dis-
ppstos em pares deslocados a angu-

los iguais entre si e afastados a dis-
thncias decresceéntes do lado.de en-
trada da cabega de adelgacamento,
05 bicos de cada par sendo paralelos
e afastados entre si de uma dist&ncia
correspondente ao didmetro da maior
barra a ser adelgacada.

9 — Um aparelho, conio foi rei-
vindicado no ponto 8] caracterizado
€m que o aparelho compreende uma
segunda disposicio de remogdo de so-
bras, na qual os bicos séo semethan-

qual os bicos de cada par siio afas-’

tados de uma distancia corresponden-
te ao didmetro do ménor tubo a ser
adelgacado. - ’

| .

10 — Aparelhe de adelzacamento
termo-quimico para o adelgacamento
de barras que tenham segdes trans-

temente dispostos em pares, mas-no, preender

prazo para o deferimento do pedido, durante 30 dias
ue se julgarem prejudicadog.

-

mente acima e mostrado nos desee
nhos anexos.

Relvindica-se, de acérdo com a
Convengfio Internacional e o artigo
21 do Cddigo da Propriedade Indus-
trial, a prioridade do pedido corres-
pondente depositado na Reparticho
de Patentes dos Estados Unidos da
Ameérica, em 4 de fevereiro.de 1058,
sob ne 713,201,

TERMO N& 118.128

De 12 de janeiro de 1987

Clifton Frank Stuart — Estados
Unidos da Ameérica. .

Titulo: Dispositivo de engate.

1 — Um engate para ligar um trae
tor a um instrumento agricola ou
semelhante compreendendo uma pega
estrutural macho adaptada para ser
ligada ao trator e disposta geralmen-
te e num plano substancialmente
vertical, tendo a peca macho duas
partes laterais opostas convergentes
para cima, uma pega estrutural fémea
adaptada para ser ligada ao instrue
mento e disposta geralmente em um
plano substancialmente vertical, ten-
do & pega fémea duas partes laterais
opostas convergentes para cima, core
respondentes & convergéncin das pare
tes laterais da peca macho, e uma
peca sallente rigidamente montads
naquela superficie da peca macho .
afastada do trator e adjacente a pare.
te superior da peca macho para ene
grazamento com a peca fémea, ca-
racterizado pelo fato de gque cada uma
das partes laterais (2,3) da peca ma-
cho () tem uma superficie de apoio
virada para fora .geralmente lateral
(4,6) e cada uma das partes laterais
(26,27) da peca fémea (23) tem uma
superficie de apoio virada para dene-
tro geralmente lateral (28, 29) adap-
tadas. para receber e superpor-se 4
superficie de apoio correspondente da
peca macho, a pega saliente compre-
endendo um gato (18) tendo uma bore
da vertical (18) imediatemente adja-
cente a parte superior da peca ma-
cho e uma parte inclinada (24) que
se afasta da borda vertical, o gato
sendo adaptado para ser inserido en-
tre as partes laterals da peca fémea
e ao ser levantado, para guiar a peca -
fémea em alinhamento com, e final-
mente para um contato de super-
posicio com a pe¢a macho com &
borda vertical do gato engrazando
uma parte da peca fémea para evitar
separagio para frente e para tris
das partes superiores das duas pecas
estruturais.

2 — Um engate de acérdo com o
ponto 1, caracterizade por incluir um
batente montado em uma das pecas
para entrar emn contato. com a borda
de uma parte lateral da outra peca
quando ambas as partes laterais estio
nas suas posi¢des completamente su-
perpostas,

- 3 ~ Um engute de acérdo com o
ponto t ou 2 caracterizado por coin-
um dispositive desprendi-
vel de travaments (41) montade em
uma das pecus adjacentes as extres
midades inferiores de suss partes ia-
terais convergentes e adaptaclo para
entrar em confato com a oulra peca
€.'em cooperaciio com o gato, manter
as pecits juntas com suas partes lae
lerois conveigenies em relagio de sue

versais com contornos curvos, como

sejam, barras .de secfo -{ransversal’
circular, como foi deserito particular-t
1

perpuzican, N\

.4 — Um aparelho de acordo cowm
0 ponto 3, caracierizado vely fato Ja
que o disnesitiva de travamenia ine
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~ Publicagéo fe1ta de acordo com o art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrxal
- $.29 Da data da pubhcagao de que trata o presente artigo, -

cui um grampo rotatlvo (44) - mon-

- tado na pega macho e adaptado para

" - engrenar em; uma barra de travamen-
. to" montada na- pega. fémea.

5 —~ Um engate de a.cdrdoi com

,qualquer um dos poniocs precedentes,

caracterizado pelo fato de que a pega

" machio ¢ adaptada .para ser elevada

- " e abaixada. em um plano substancial-
amente vertical,
. ‘uma parte superlor acima xdas -duas

e. é formada tendo

partes laterais oposfas - convergentes

.para cima, tendo as partes laterais

~uma face frontal geralmente vertical

.. Ponvencao InternacionaJ e 0 artigo{-
; El do Cédigo da Propriedade Indus-

~

. rings,

. ~.por pressio de rdlo,

-gima,. senda.” o dispositivo.-

nue se: projeta lateralmente para fora

- .além da superficie-de apoio, e & peca
© fémea é formada tendo uma parte

superior .acima das suas duas par-
tes laterais opostas ‘convergentes para
saliente
adaptado para encaizar a peca fémea

© tom 4 peca macho, com a ‘peca fé-

ea .entre- o citado dispositivo sa-

" liente e a face frontal da peca macha.

Reivindica-se, de a cordo com a

rial, a prioridade do ‘pedido -corres-
pondente depositado na Repartigio

e Patentes dos Estados -Unidos da

América, em 15 de Ja.neuo de 1959
10b’ ne 787 014,

“TERMO N2 123.108

T De 29 de setembro de 1960

Federal — Mogul —_ Bower Bea-

- Inc Estados Umdos da
© América. . -
- 'Titulo; - Processo de coIar a. ago

1 — O processo de formar uma nt.a.-
suporte de aluminio e ag¢o que con-

. giste em .pré-aquecer as citadas- fitas,

numa atmosfera redutora; dispor as

N ii‘cxtadas fitas em posigles. superpos-

‘tas’ de contato;

e aplicar pressées

- .ligantes aos lados opostos_da citada
‘fita, caracterizado por aplicar a ei-

. 40%

"--jponto' 1,

tada. pressao de tal modo que a pres-

- sie de .unifio sébre -a fita de alumi-
<. -nio seja, substancialmente, maior do
Lt 3ue a pressio de unido sobre a cita~-

a fita de ago e suficienfe para efe-
tuar * uma redugdo de, pelo. menos,

na. espessura da’ f1ta. de a.Iu-
0. .

-

2 -0 processo, de acérdo com ‘0
caracterizado -pela pressio

. de unifo sbbre a fita de aluminio

- "ser, pelo menos, do dobro até de 5

. véZes 8 pressio de unido- sobre a cl-

tada ﬁta de ago, B
3—0 processo de acordo com o

ponto 1. ou "2, caracterizade por ser

pressao aphcada, por um conjunto

~ de tolos que inclui um par de rolos,

. By

‘ -um dos -quais tem, pelo menos, ¢ do-
bro ‘do didmetro do . outro,- entrando

rélo de maior didmetro com & pega
de aluminio, com - suficiente -pressdo
para tunu' as. mtadas pegas uma. com
outra :

4 — 0 Processo, de acoxdo com 08
pontos 1 ou 2, caracterizado por apli-}_
¢ar a pressio por meio de um con-

- junto de rolos, que inclui um par de

N ;,das pbecas ‘uma ‘com: a outra

rolos,” um: dos . quais tem um didme-
tro, pelo menos, 5 vézes maior que
[+) outro entrando o -rélo de didmetro

.. maior em conta com a pega de aco
- e 0 rblo de menor didmetro em con-

tato' com a pega de alummlo, com
suficiente pressio para unir as clta-

'8 — O processo de acﬁrdo c0m

comegard & COrrer o nrazo para o defenmerto do pedldo,
poderao apresentar suas opos;goes a0 Departamento Nacxonal da Propnedade Industnal aqr*[es que se Julgarem prejudxcados. S S

menor - ser .- apoiado por, pelo menos, .

um -r6lo-suporte.
6-— O processo, de ac6rdo com
qualquer -dos pontos precedentes, ca-
ractenzado por ser a temperatura

de pré-agquecimento controlada para

entre 426,5°C e 510°C.

;7 °'— O processo, de acérdo com
qualquer dos pontos-1 a 5, quando
usado com- uma fita -de uma liga de
eluminio que -inclui, - cérca de-15 a
30% de um metal tendo um baixo
ponto de fusdo, inferior a 482°C, ca-
racterizado poy eontrolar a tempera-
tura de pré-aquecimento de -modo
gue ela nfo.exceda, substancialmente,
o ponto de fusdo do citado metal
de baixo ponte de fusdo.

8 — O processo, de acdrdo’ com
qualquer dos pontos precedzantes, ca-
racterizado por aplicar um .revesti- )
mento protetor fing de niqliel, cohre,
prata ou aluminio & superficie da ci-
tada fita de ago, que se deve unir
com a citada fita de aluminio.

9 -— O processo, de acdrdo com o
ponto 1,. caracterizado, quando se
aplica um fino revestimento protetor
de niquel & superficie -da citada fita
de ago, por.serem .as citadas fitas
pré-aquecidas numa . atmosfera redu-
tora: até wm pouco menos que 232°C.

Priondade' EE.. UU. da’' Aménca,
em 23 de outubro de 1959 Numero
8‘8 892

—

'.['ERMO N° 123 611 .

‘.‘

B Aparelho, de acmdo cem’ ©
ponto 2, caracterizado pelo fato de
038 dlsposmvos de descarga - de oleo
(52) e coletorss de’ 6leo (24) - ficarem
em comunica j&o impermeavel a liqui-
gg) controlivel por uma véalvula (53,

4 — Aparelho, de acérdo com -0
ponto 3, caracterizado por duas tu-
bulagoes (43, 44), comunicaveis entre
0s dxsposmvos coletores de o6leo (34)
e & parte superior do compartimento
7-12), cada -uma das ditas tubula-
ches "estando em -comunicagdo ‘con-
troldvel com os dispotivos de desear-
ga de- 6leo (52) via dispositivos de
valvula receptivos (55, 53), .de mode
que ditas tubulacbes (43, 44) - podem
ser . independentemente . usados para
receber ou descarregar oleq.

5 — Aparelho, de acérdo com qua.l-
quer dos pontos precedentes, caracte-
rizado_ por dispositivoes de tnrada (30,
29) para fornecimento. de dleo aos
dispositivos coletores de :6leo (34) e
dispositivos de feehamento (79) que
respondem &-um nivel preé-determi-’
nado de-dleo nos citados dispositivos
coletores (34) para controlar- o fluxo
de 6leo dos ditos dlsposxtxvos de en—
trada- (30 29). . .

N

6 — Aparelho de acordo com qual-
quer um dos pontos precedentes, ca-
racterizado pelo fato de -os disposi-
tivos. coletores de &gua compreende-
rem um compartimento (42) na co-
luna adjacente-& sua parte'superior

" le nédo . diretamente em _comunicagio

com o interior da- citada coluna, e

", ldispositivos de bomba (41a)" apropria-

De 20 de outubro ‘de 1960

Bethlehem Steel Co*npany —_ Esta—
dos Unidos da América. :

- ‘Tiftulo: Umdade de armazenagem
submersa., -

Pontos caracterzstzcos

1 ~— Aparelho -de” armazenagem’ de
6lec paval, que compreende um casco
apropnado para ser suportado - esta-
velmente em condictes submersas. e
um compartimento ingpermeavel a li-
quido, dentro do citado casco,  para
receber e descarregar 4agua’ e 6leo,
sendo o citado 6leo descarregado da
parte superior Go citado - comparti-
mento por introdugio de dgua no
citado compartimento, caracterizado
por ter uma coluna, posta vertical-
mente (13) pi€sa no citado casco
(1) de modo a ficar saliente acima
da superficie da 4gua - circunjacente; |’
dispositivos (34) para receber, na par-
te superior da citada coluna, em co-
municagdo impermeavel a Hquldo com
o citado. compartimento (7-12) e ‘dis-
positivo . (42), na citada coluna, par
receber égna, em comunicacio imper-

mesvel a- liguido com-o citado com-
partimento, tendo’ os citados dispo-
sitivos coletorts de 4gua - (42) .uma
ligacio de tnansbordamento (69). que
se ' comunica “mo- a atmosfera abaixo
dos dlSpOSltIVOS coletores .do . oleo
@4,

2 - Apalelho, de acbrdo com o
ponto 1 que tem - dispositivos .acima
da superfxcxe da 4gua circunjacente
para descarregar © dleo- em relagéo
tmpermeavel a liquido com 0 citado
campartimento, caracterizado pelo
fato de. as alturas dos dispositivos
coletores de agua (42). e éleo . (34)
e de descarga de 6leo (52) em Tela~

¢io a0 citado compartimento .serem-

tais que as. cabegas de’ 6leo, égua e

‘{presséo de’ 6leo correspondentes -te-

o nham valores respectivammte de-
. pom;o 8 ou 4. cara,cterizado pelo rOIg L

crescentes.

4'-;

dos para introduzir Agua em dito

".|compartimento p;ovemente da . égua

circunjacente.

7 — Aparelho, de acordo Com o
ponto 6, caracterizado por dispositivos
de tubulat;éo (15, 76) para desviar a
ligacio de transbordamento (69) en-~

«‘: quanto. o apa.relbo esta. sendo sub-

merso.

8 - Apaaelho ‘de acorao com qual-
quer um dos pontas precedentes, ca-
racterizado pelo fato: de o compar-
timento impermeavel a liguido . (7-12)
ser subdividido por- paredes divisé-
rias ou. tabiques impermedveis ‘a li~
quido (2-6) em uma ploralidide de
sub-compartimentos (7-12), ditos syb-~
compartimentos em comunicacio com
os dispositivos coletores de dleo (34)
e dispositivos coletores de agua . (42)
através de -tubulagdes, respectwas (43
4, 49, 50, 63-68).

9 — Aparelho de’ acordo com o
ponto 8, caracterizado pelo fato de
ter compartlmentos de canto (7-10)
e .centrais (11 12) /no .casco, uma
pluralidade de colunas (13-16) presas

verticalmente, acima da superficle da

das - citadas. colunas (3 - aquela &
qual o dispositivo coletor de 6leo (34)
é montado, dito dxsposmvo co'pter de
6leo - compreendendo’ um . comparti-
mento (34) definido por tabiques im-
permedveis a liquido‘e uma compor-
ta (36) sbbre a qual passa © é‘eo
para o. dito compartimento. - .-

.10 — Aparelho, de-acdrdo.com o
ponto 9, caracterizado por ter pri-
meiros- dlsposutivos de suspiru  (61),
em comunicacio com. as partes su-
periores das colunas (13-16) e se-

em’ comunicacio com a parte supe-
rior das tubulagfes (43, 44) entre os
compartimentos e 0s dwpomtivos co~

3 ‘De 4 de novembro de 1960

20. dito casco (1) ~e estendendo-se,!

sgua, e em comunicagio.com diosy
compartimentos do canto, sendo wma ).

gundos dlsposltlvos de suspira (1)}

cfurante 30 enea
1

px.o aprcpmados para se abrirem [

fecharem, seletivamente, e reeeber ar .

comprxmxdo

Relvmdlca-se de acbrdo com a
Convengao Internacional e o.art, 21
Go  Cédigo da Prorriedade Yncustrial
& prioridade do pedido corresponcene
te depeositado na- Repartxgao de Pae

rica, #m 23 de. outubro de 1949, sob
n‘? 848.466. . .

'ILR\IO N“ 123 980

g

S 'D. Warren Company — b.s-’
tados ‘Unidos da-America. _'
“Titulo —Adesivo proteinico.

- Pontos carucleristicas

uma -comnposicdo de revesiimento,
que furndce um revestimento uae
leavel numa tela-de papel, carace
terizado por compreender: a pre-
parax  uma  solucdo’ - reptizada

.aquosa a parlir de uma proteina

que ¢ escolhida do grupo que
consiste de proteina de soja e sa-
seina, mediante misturagio, e uma

1090°C, "da dita proteina com um
sal soluvcl de um -anionte mono-
valente ¢ um cationte que ¢ esco-
lhido do grupo que consiste dos
iontes de.. metais - alcalinos .e 0
ionte. " de  amoénio,
manter pH da mistura entre o
ronte isoelétro da dita preteina

um pHna escala de 4,5 até 7,0,
estando 'a dita proteina na escala

de 20 até 35% da dita - sohxc;gn
¢ estando o ditz sal solivel na-

escala de 4 até 10% da mesma,
formar, depols disto, uma suspen-

580 "espéssa mediante misturagido

da dita’ _solugdo .aquosa com uma
suspensio - fria .de’ um “pigmento’
mineral do tipo.de revestimento
d» papel, sendo que a_ quantidade

para diluir a concentmqan do dito
sal,  na - resultante . mmnra, ‘até
ahaixo ‘de 4% onde nio mais rep-.
tiza a dita protema, e agitar a ‘dita

uma mlstura homozénea de vis-
cosxdade substancxalmenfe ’
aixa. IR

‘de se escoller o ‘dito sal solivel
do grupe que consiste de nitrato
de sédio e mtrato de amomo. .

3 0 processo de acdrdo com o
pnto 1, caracterizado pelo” fato da
a dita sclu¢do aquosa conter tame
bém .um agente redutor da v15-v
cos1dade ; .

txmento para papel, que -¢é  rela-
tivamente termoplastico, ‘meleavel

letores de 6leo (34), sendo os pri-
meiros e segundos dispositxvos de ‘sus-

.2 & prova de dgul) compreenden=~
do uma carga selccmnada do gru- .

\tentcs dos Estados Unidos da Amé--

m:us )

A

"1.° Um processo para preparar .

temperatura - na. escala de G0.° até ;| -

enquanto se

e 7, tendo- que o dito. sal soli- ..
vel, numa solugio aquosa, a 5% .

da . dita” suspensdo & suficiente -

suspensio. espéssa para se’ obter -

922 O processo de acordo com.
9 ponto 1, caracterizado pelo fato

4.° Uma compoanao de revess
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Publicx;x;z‘m feita de acordo com 2 ‘ret. 26130 Cudigo de Propriedade Industrial:
; da publicagho de que trata 0 presente artigo,

§ 20 Da data

jederﬁo apresentar suas oposicbes a0 Departamento Nac!

po de argila, carbonato de cal-
¢io, brapso fixo, talco e bidxido
dc titiniv,e um adesivo para dita
carga selecionado do grupo con-
sistindo de caseina e proteina de
soja, caracterizado pelo fato da
dita caseina ter sido reptizada em
forma inalterada por agitacio da
mesma em- uma solugdoe aquoss
de um sal acido ¢ neturo, de um
4eido e um metal alealino ou
amdnio, em pH de cérea de 7, no
ponlo isoelétrico do dito adesivo,
a uma temperalura ‘entre cérea de
Gh a 100°C,.com uma concentra-
cio de 20-35%¢ do adesivo com
relagio 4 Agua e 4-10% do sof
com relagiio, a dgua, estando dita
casvina  replizada  precipitada e
dispersada na dita composicio de
revestimento por resfriamento ¢
diluiciio "da mesma em uma lam:
de dita carga e Agua, agitando-se
dvnnis a mesma em presenca de
d:!l1 ecarga e Agua.

\ requercnte -reivindiea  de
a -rdo com a Convengio Interna-
cinnal e o art. 21 do Decreto-le
P 7.903, de 27 de agdsto de 1943,
a orioridade do correspondents
pedido depositado na Reparticio
e Patentes, dos Estades Unidns
} América. em 9 de novembro
de 1939, sob. n.» 851,541,

TERMO N, 124 .667
De 2 de dezembro de 1960

tequerente — L. Von Roll A
A, (em [rancés, L. d2 Roll 8. A)
firmg mdusirial e eoraercial sni¢a

Processo de calcinagio conti-
nua. de cimento, cal, dolowita e
sunilares num forno de cuba,_é
forno de cuba para a realizaciio
déste processo,

Penlog caracleristicos:

1.* Processo de calcinacio con-
tinua de cimento, cal, dolomita «
similares num forno de cuba,
ounide o material a calcinar & le-
valo & temperatura de caleinagio
por meio de gases quentes néo
mais combustiveis, aduzidos &
parte de alia temperatura da zona
de calcinacdo, ecaracterizado pelo
f2to que tanto para o esfriament:
do material calcinado como para
a operacio de combustio desti
nada d producdo dos gases quen-
tes é empregada uma respectiva
corrente de ar fresco, ¢ o ar fres-
eo aquecido pelo material calei-
nado, antes de chegar i zona de
calecinacdo, é conduzio em tdroo
d: parte de alta temperatura da
:ona de calcinacio através de
pelo menos um cana de derivacgdo
~cuja resisténcia ao fluxo é menor
que a resistéricia ao fluxo da par-
ie de alia temperalura da cuba,
pelo fato que umar primeira por-
¢io dos gases quentes gastos

introduzida no canal de dexiva-

comegara a correr o0 Prazo p mer
jonal da Propriedade Industrial aqueles que se julgarem prejudicados.

- -

¢ip para a penetracio uniforme
do materia) e calcipar pa parte de
alta temperatura da zona de cal
cinacdo; e pelo fato que o ar d.e
esfriamento, aquecido, e’ a Ppri-
meira porcdo dos gases quentes
gastos sdo reunidos na parte de
balxo temperatura da  zona
caleinacdo a porgdo restante dos
gases quentes gastos e emprega-
dos para o aquecimento do mate-
rial a ecalecinar,

2.° Forno de cuba para a reali-
zaciio do processa de acordo com
o ponto i, com uma riba verti-
cal em cuja metade superior sio
introduzides os’ gases quentes

provenientes de nma .ciimara de|,

commbustio, caracterizado por ser
provido pelo menos um canal de
derivaciie ligado com n cuba por
fendas das quais as inferiores ex-
tremas estdo siluadas abaixo do
ponla de aduciio dos gases quen-
tes e as fendas superiores extre-
mas situadas acima déste ponto
de aduciio dos gases gpentes.

3. Processo de acoérdo com 0
ponto 1, caracterizado pelo fato
de us gases guenles serem aqueci-
dos a uma temperatura que esta
mais ou menos 30°C. acima da
temperatura maxima de calcina-
Ciaw.

4.” Processo de- acordo com o

1 ponfo 1, caracterizado pelo f{ato

de realizar-se no canal de deri-

| vagdo uma combustdo suplemen-

tar para aumentar a temperatura’

* don - gases gue chegam ap mesmo,

5.° Forno de cuba de acordo
com o ponto 2, com uma cuba
citindrica, caracterizado pelo fato
queo canal de derivagio apresen-
ta forma anelar e cnvolve a extre-
midade superior da cuba.

6. Forno .de cuba de acérdo
com o ponto 2, earacierizado pelo
fato que a delimitac¢io inferior do
canal de derivagdo estd inclinada
¢ ligada com uma esclusa para a
evacucdo do pé que ali acumula,

7.* Forno de cuba de acordo
com o ponto 2, caracterizado pelo
ato que a cAmara de combustdo
é disposfa, de maneira em si co-
nhecida, axialmente acima da
cuba. : '

% Fot..o de cuba de acdrdo
com o ponto 2, caracterizado pelo
fato de o canal de derivacdo ser
previsto numa peca nuclear que
se acha na metade superior da
cuba, ¢ pelo fato que a ciAmara de
combustdn para aproducio dos
gases guentes estd ligada com um
canal de gis.quente com. delimi-
tacdo, de um lado, por uma pare-
de de cuba provida de aberturas.

‘9.° Forno de cuba de acérdo
com o ponto 2, onde a cuba apre-
senfa secda transversal retangular,
caracterizado pelo fato de-a cuba
ser atravessada por um canal de
ga?es quentes que estd ligado,
pelo menos .de um lado, a uma

&! cAmara de combustio e o qual co-
munica através de fendas com o!l’

de!

4

interior da cuba, enquanto o ca-
nal de derivacio se liga a uma
parede delimitadora -da cuba.
.»10. Forno de cuba de acdrdo
com o ponto 2, com 'secdo trans-
versal retangular, caracterizado
pelo fato que .dois canais de ga-
ses quentes sdo dispotos nas su-
perficies laterais maiores e comu-
nicam alravés de aberturas com
o interior do forno, enquanto o
canal de derivacdo acha-se numa
peca nuclear dentro da cuba.
Finalmente, a depositante rei-
vindica, de acérdo com a Conven-
¢do Interndcional e de conformi-
dade com o artigo 21 do Coédigo
da Propriedade Industrial, a prio-
ridade do correspondente pedido,
depositado na Reparticdo de Pa-
tentes da Suica, em 3' de dezem-
hro de 1959, sob o n.® 81.418,

TERMO N° 125.834
De 12 de janeiro de 1961

Requerente: Inventio Aktiengesells-
chaft, Hergiswil, Sufga.
“Porta para poco de elevador”.

Pontos caracteristicos

1 — Porta para pogo de elevador,
caracterizada por ser a félha da por-
ta, apoiada em cima e embaixo em
pinos giratérios, suspenda de modo
oscilante, por exemplo por meio de
uma mola de torcdo. . :

2 — Porta para pogp de elevador,
segundo o ponto 1, caracterizada por
ser a félha interna da porta, que en-
volve 2 mola de torgdo e os pinos
ghratérios, curvada em tdrno do eixo
de rotacio da porta com:' um raio
que correspondete ao raio de rotacdo.

3 — Porta para pogo de elevador,
segundo os pontos 1 e 2, caracteri-
zada por ser a mola de torgdo ligada
por uma extremidade comi & f6lha
da porta e fixadd com a outra no
caixilno da porta. :

4 — Porta phra goco de: elevador,
segundo os pontos a3, caracteri-
zada por ser a mola apoiada de modo

" -
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ajustivel, tanto na altura como na
armagao prévia para torcao.

5 — Porta para pogo de elevador,
segundo os pontos 1 — 4, caracte-
rizada por ser um dos pinos gira~
torics alongado. e achar-se em comu-
nicagio com um amortecedor.

6 — Porta para pogo de elevador,
segundo os pontos 1 — §, caracterl-
zada por achar-se um dos pinos gi~
ratérios em comunicagic com 0 bra-
'co acionador de um acionamento au-
tomatico, estando o brago acionador
na outra .extremidade em atuagdo
conjunta com um quadrante

Finalmerite, a depositante reivindi-
ca, de acordo com a Convencdo In-
ternacional e de conformidade com o
artigo 21 do Cddigo da Propriedade
Indusirial, a prioridade do corres-
pondente pedido, depositado na Re-
particido de Patentes da Suica, om
13 ges janeiro de 1960, sob o name-
ro 333.

—

TERMO DE PATENTE N9 126.196
De 27 de janeiro de 1061

Polymer Croporation Limited -
Canada.

Titulo: *“Processo de producido de
polimeros de hidrocarboneto diolefi-
nico conjugado’.

Pontos caracteristicos

1 — Um processo de produclo de
polimeros de hidrocarboneto ~diolefi-
nico conjugado em cadeias tendo uni-
dades hidréxila terminais, caracteri-
zado pelo fato de consistir em poli~
nmerizar um hidrocarboneto diolefi-
nico conjugado contendo 4-8 atomos
de carbono, na presenca de um ini-
ciador selecionado do grupo consis-
tindo de litio metalico e compostos
orgaeno-litio; terminar o polimero att-
vo assim formado mediante reacéo
com um agente terminador seleciona-
do do grupo, consistindo de hidrocar-
bonetos mono-olefinicos epoxidados e
compostos tendo a férmula R1R2C
=0 na gual Rl e R2 sfo seleciona~
dos do grupo consistindo de H, um
radical fenil e radicais hidrocarbo-
neto alquila; e por o produto da re-
ferida reagio de terminagio em con-
tato com um doador de proton,

2 -« Um processo de acbrdo comn
o ponto 1, caracterizado pelo fato do

'Imencionado hidrocarboneto diolefinico

gonjugado conter 4-6 fitomos de car-
ono. .

3 — Um processo de acordo com
os pontos 1 ou 2, caracterizado pelo
fato do agente ‘terminador ser sele-
clonado do grupo consistindo de hi-
drocarbonetos mono-olefinicos epoxi-
dados tendo 2-4 dtomos de carbono
e compostos representados pela for-
mula RIR2C=0 na qual Rl ¢ R2
si&o independentemente selecionados
do prugo consistindo de hidrogénio,
um radical fenil e radicais hidrocare
boneto alquila tendu 1-2 atomos da=
carbono. .
4 — Um processo de acdrdo com
um dos pontos 1 ou 2, caracterizado
pelo fato do agente termi‘nador ser

loxido de etileno.

6§ — Um processo de acdordo com
um dos-pontos 1 ou 2, caracterizado
pelo fato de o agente terminador ser
acetonk ou henzofenona. )

86 — Um processo de acérdo com
um dos pontos 1 ou 2, caracterizado
pelo fato de o agente terminador s2r

formaldeido acetaldeido ou benzal-,

deldo
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.. 1 — Um processo de acérdo com
- qualquer um- dos pontos precedentes,
- caracterizado pelo fato de-o iniciador
. ser um complexo Hidrocarboneto-litio,
©. 8 — Um processo de acdrdo com
o ponto 7, caracterizado pelo fato de
_~ o hidrocarboneto lftio ser o produto
de adi¢do de lftio com um hidrocar-

~ boneto aramético policiclico. C

-7 .9 — Um processo de acérdo com
~ 6 ponto 8, caracterizado - pelo fato
.~ de o hidrocarboneto-litio ser . litio-
. naftaleno. . L Cs
©.% 10 — Um processo de acdrdo com
. -0 ponto 7, caracterizado pelo fato de
. 0 hidrocarboneto Iitio ser um com-
.. posto. alquil-litio. C :
~t 27711« Um processo de acordo com
. .qualquer dos pontos precedentes ca-
-.racterizado pelo fato de o hidrocar-

boneto diolefinico .conjugado ser pbs-|

to em contato com o jniciador a uma
~ temperatura entre — 120°C e -} 60°C
. enquanto est4 disperso em um Yqui-
'do inerte. o . )
. 12 — Um processo de acérdo com
o ponto 11, caracterizado pelo fato
de a temperatura estar compreendida
entre — 80°C e--- 80°C. Lo
413 — Um. processo de acdrdo. com
um  dos pontos 11 ou 12, caracteri-
.. zado pelo fato de o citado lquido
. inerte ser um hidrocarbento. -

zado pelo -fato do mencionado liqui-
-do inerte ser um éter. . .
15 — Um processo de acdrdo com

o ponto 14, caracterizado pelo fatof

"de o éter ser-tetrahidrofurana,

16 “— Um processo de acbrdo com
qualquer um- dos pontos precedentes,
caracterizado pelo fato de o hidro-

. carboneto diolefinico
" butadieno—13. . .

17 — Um processo de acSrdo com
-qualguer um dos pontos 1-a 15, ca-
‘racterizado pelo fato de o hidrocar-

- ‘oneto diolefinico conjugado.ser” iso-| -

preno. . [
18 — Um processo para produgao
de polimeros de hidrocarbonetos dio-

do unidades hidréxila tferminais, ca-
.racterizado pelo fato de estar subs-
tancialmente de acérdo com o’ que
fol aqui descrito em " gqualquer -um
dos exeplos. : . e
. A requerente reivindica de aclrdo
eom a ‘Convencdo Internacional € o
Art. 21 do. Decreto-lel n® 7.903, de
27 ‘de agosto de 1945, as prioridades
- dos correspondentes pedidos deposi-
tados na Reparticio de Patentes do
Canads, em 2 8de -janeiro de 1360
. e 14 de julho de 1960, sob ns. 791.304
e 803.206, respevtimanete. P ;

 TERMO N 127.556 .
De -8 de fevereiro de 1961

. Requerentes — Enedir Roxo e}~

Mirio Ferreira da Silva .— Sio
- Paulo. '- : . '
.. Modelo de utilidade — Um névo
tipo de fogdo, - * .
“Pontos caracteristicos .
‘12 Um nédvo tipo de fogio ca-
racterizado pelo fato de ser a
mesa ou chapa ‘superior do.mes-
mo dotada de duas bdcas para a
chama - resultante da combustido
da lenba ¢ mais atrés. trés bocas

para os queimadores de gas, sen-

o - R

- que 0 acompanha.

14 — Um processo de acérdo com|
um dos pontos 11 ou 12, caracteri-|.

conjugado - ser|
oY

lefinicos conjugados, em cadeias ten-|

Publicagao feita de scordo com o art. 26 Go GOdigo de Propriedade Industrial: ~
$ 2% Da data da -publicagio de tratg gpl.'eﬁﬁ e
.apresentaxj suLS oposiches a0 erartamgnto Nacienal da Propriedade Industr

que trata o nte artigo,

cémeégars a coxrer o p

do &ste regulados por meio de re-
gistros previstos na parte porte-
rior do fogdo, comandados . por
hastes fransversais que se . ligam
As maganetas . previstas no fron-
tispicio- do fogdo, - ’ :
2.° Um ndvo tipo de fogio de-
acérdo ecom o ponto 1, caracteri-.
zado pelo fato de ser o férno

 aquecido pelo calor irradiado da

combustdo da lenha e por meio
de um queimador.s gis previsto
no fundo do férno, encimado por’
um disco de. prote¢io e irradia-
¢ao. C O

3° Um ndvo tipo de fogdo de
acérdq com os pontos 1 e 2, ca~
racterizado pelo fato de uma sé
portinhola ‘fechar herméticamente
uma estufa e uwm depdsito de le-
nha situados lade a'lado na parte
inferior ‘do fogde. :
~ 4.* Um ndvo tipo de fogdo subs-
tancialmente .com descrito no re-,
latério e_ ilustrado nos. desenhos

FRRMO N 127.805
De 22 de margo de 1961 -

‘Requerente — Borg — Warner
Corporation, estabelecida em Chi-
cago, Estado de Hlinois,"EE.UU. .

Invencgdo. acomplamentos flexi-
vels. . - . e
) . Reivindicagdes
1+ Um acomplamento flexivel
para ligar dois eixos que ficam
aproximadamente axialmente ali-
nhados, earacterizado pelo fate
que -le compreende dois cubos,
cada. cubo tendo. meios para fi-
x4-la na extremidade do eixo cor-
respondente e tendo cada um, um
disco flexivel integral, discos cada
um terminando numa orla margi-
nal, ditas orlas ficando numa re-
lagio’ de face oposta, um par de
anéis de prender anulares cada
um .assentado -contra a face in-
versa de ditas orlas, meios ser-
vindo para puxar ditos meios de
prender entre si para- manter di-
tas orlas num fricional, e meios
para alinhar diatas orlas quando
de prender sio puxados um -para
o outro, * - ‘ BRI
9° O acomplamento da reivin-
dicacdo 1, caracterizado pelo fato
que éle tem um membro espaga-
dor entre um dos cubos e o eixo
correspondente, ' e

8.° 0 acomplamento da reivin-
dicacdo 2, caracterizado pelo fato
que no ‘mesmo meios ditos. para
alinhar ditas orlas compreendem
um , alargamento definido = uma
parte do canto periféricana face
oposta de uma ‘das ditas orlas €
uma proétuberdncia. intermediaria
na face oposta da outra das ditas

‘orlas, dita protuberancia ficando

‘assentada no dito alargamenfo, e.
no gual anel de prender fica
assentado contra a orla mencio-
nada por-Gltimo de maneira que
a secdo externa da mesma ¢é gira-

da para forgar dita pretuberancia |

gontra dita parte de canto.

4* Um acomplamento flexivel
para ligar dois eixos que “ficam
aproximadamente alinhados - axi-
almente, caracterizado pelo . fato
que é&le compreende - dois cibos,
cada cubo tendo meios para fi-

Tx4-lo na extremidade de um -tixo

correspondente ¢- cada um tendo
win - disco flexivel integral subs-
tancialmente - perpendicular para
com. o eixo do cubo, ditos discos

,tendo cada um uma- orla margi-
'nal’ com uma face de uma orla’
‘ficando oposta i face da outra,

meois para manter: ditas faces
postas . centradas eni. relacdo de
uma_ para com as outras, uin par
de anéis deprender anulares® cada
um sssentado’ conira a- face in-

4 versa de dilag,orlas, meios servin-

do para puxar ditos anéis pren-
der uma para o outro para man-

| ter ditas orlas’ num. engate- fri-
cional, e um. espagador entre um

dos ditos cubos e 0 eixo corres-
pondente; E
5° O acoplamento flexivel da
reivindicagio 4, . caracterizado.
pelo fato que no imesmo': ditos
meios para manter  ditas faces

" | opostas ceniradas comprecndem

um alargamento -definindo uma
parte de canto na face oposta de
uma das ditas orlas e uma protu-
berincia intermediaria na face
oposta da outra das ditas orlas,
dita protuberincig. assentando no
dito sfargamento; e no qual. dito
anel -de prender assenta--conira
dita orla mencionada por ultimo
de -maneira que a secdo externa:
da mesma ¢ girada para forgar

dita protuberincia  contra .ditg]

parte d&o canto. C
6.° 0 acoplamento . flexivel ~da
reivindicagio . 4, ;. caracterizado
pela’ fato que no mesmo ditos
meios para fixar ditos cubos na
extremidade do_ eixo correspon-
dente compreendem um furo .in-
ternamente roscado num dos di-
tos cubos receberino mesmo um
dos ditos. eixos, Qito outro cubo
sendo externamente roscado,: e
um membro de casquilho para
confiwer dito cubo.-externamente
roscado e o outro eixo, dito mem-
bro espacador ficando "montado
entre dito cubo externamente ros-=
cado e 0-eixo- correspondente..
70 0 acomplamento flexivel da
reivindicacdo : 4, caracterizado
.pela fato que no mesmo ditos
meios servindo para puxar dites
‘meios” de prender unms para ‘0s
outros compreendem uma plura-
R .
D
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lidade . de. "parafuscs - passauvue
através de ditos anéis de prender
e ditos discos, e ditos diseos ten -
do aberturas nmos mesmos de did.
meetro maior do que ditos parafu-
sos através das mesmas, . .

82 Um acoplamento flexive]
para.ligar dois eixos que ficam
aproximadamente “alinhados uma
[ 4rea” com o .outfro, caracterizadq
pelo fato que éle. compreende doig
cubos, cada cubo de um elxa core
respondente e cada um tendo uni- -
disca flexivel integral substaneial-
,n.x‘ent: perpendicular para eom ¢ -
| eixo ‘do cubo, ditos-discos tendo
' uma erla marginal com umsa face
' fieando oposta 4 uma face da ous - ¢
. tra, meios para. manter «itas fa«
.ces _opostas -em .alinhantento, a . -
face inversade cada uma das di- -
fas orlas tendo um flanfe perifée
-rieo em volta das mesmas defie
nindo um ‘assento -de amel 'de
prender, anéis anulares «e. pren-
der tendo cantos anulares de
prender confinados pefos’ ditos:
assentos e ~encostande nas- ditas
orlas, meios servindo para puxar
‘ditos rieios de prender entre si -
para manter ditas orlas num en-
gate. fricional, e um_ mentbro es-
pacador entre um dos-dites enbos -
e o eixo. correspondente, | :

N

g° Um acoplamento flexive}.
para ligar dois eixos que iicar-n
aproximadamente axialmente alis
nhados caracterizado pelo fato
que éle compreende .dois cubos,
“cada eubo tendo meios para fi.
x4-Jo na extremidade-de um eixo
corréspondente e cada um tendo-
am disco flexivel integral sabstan-
cialmnte perpendicular para com:
o eixa do cybo, ditos discos ten-
do uma orla niarginal com. a face "

| de wma orla em. oposi¢io & wma . .

face da outra, uma das ditas fae
ces opostas tendo uma’ pretube-.
rancia com efeito de V na mesma

e a outra das ditas faces opostas =
‘tendo uma ranhura com feitio sie
milar na mesma para receber dita:
protuberincia, um par de . anéisi‘
de - prender anulares, um dos
quais assentado contra a. face in-
versa de ditas orlas, meios ser-
vindo “para puxar ditos anéis de
prender um para o.ouire par .
manter ditas' orlas num. engate
fricional, e um membro espaga-
dor entre um’ dos ditos cubos e
o correspondente eixo, dito mems=
bre éspacader tendo uma gressura -
algo maior do qu~ a ‘grossura de
dita. protuberdncia - com : feitio
de V. - L o
10, O acoplamento flexivel da
reivindicagdo . 9,  caracterizado
peln fato gue no mesmo ditos
meios’ para fixar ditos’ cubos na
extremidade -de um eixo eorres-
- pondente compreendem umn -furo
internaménte roscado em uny dos

ditos cubos para yeceber no mes-
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mo um dos ditos eixos, dito outro
cubo sendo externamente roscado,
e um membro de casquilho para
confinar dito cubo externamente
roscado e o outro eixo, dito mem-
bro espacador ficando montado
entre dito cubo externamente ros-
cado e o eixo corirespondente.

11. O acoplamento flexivel da
reivindicagdo 9, caracterizado
pelo fato que no mesmo ditos
meios que sérvem para puxar di-
tos meios de prender um para o
outro compreendem uma plura-
lidade de parafusos passando
atraveés de ditos anéis de prendér
e ditos discos, e tendo ditos dis-
cos aberiuras nos mesmos de dié-
melro maior do que ditos para-
fusos para receber ditos parafu-
80s através déles, -

2. Um acoplamento ﬂexwel
para ligar dois eixos que flcam

aproximadamente ' alinhados axi-
almente, caracterizado pelo fato
que éle compreende dois cubos,

cada cubo tendo. meios para fi-|

xar o mesmo na extremidade de
um eixo corespondente e cada uin
tendo um disco flexivel integral
substancialmente  perpendicular
para com o eixo do cubo, ditos
discos tendo wma orla marginal
com uma face de uma orla {i-
cando oposta 4 face da oulra, uma
das ditas faces opcelas tendo umd
protuberincia com feitio de V na
mesma e a outra das ditas faces

opostas tendo uma ranhura com
feilio similar na mesma para re-
ceber- dita protuberdncia, a face
_inversa de cada uma das ditas
orlas tendo um flanje periférico
em volta dela definindo um assen-
to do anel de prender, anéis anu-
lares de prender tendo =antos de
prender anulares confinados nos
ditos assenios e ercostando nas
ditas orlas, meios servindo para
purar ditos anéis de prender um
para o outro .para mnanter ditas
orlas num engate fricioral, e ymn
membro espacador entre um dos
ditos . cubos e o correspondente
eixo, dito membro espacgador ten-
duo nma gressura algo maior do
que a grossura de dita protube-
rincia com feitio de V.

'13. Um acoplamento flexivel
para ligar dms eixos que ficam
apm\nnadamente alinhados axi-
almente, caracterizado pelo fato
que ¢le compreende dois cubos,
cada cubo tendo meiot para ¢gi-
x4-lo na extremidade de um eixo
correspondente e cada um tendo
wm disco fléxivel integral subs-
tancialmente perpendicular para
com o eixo do cubo, ditos discos
tendo uma orla marginal com
uma face de uma orla ficande
oposta A face da outra, uma das|
ditas faces opostas tendo uma
protuberincia. com feitio em V na
mesma e a outra das ditas faces

opostas téndo uma ranhura com
feitio.similar na mesma para re-
ceber dita protuberdncia, a face
inversa de cada uma das ditas
orlas temdo um flanje periférico
em volta dela definindo um- assen=
to de anel de prender, anéis de
prender anulares tendo cantos de
prender anulares marginais con-.
finados com ditos assentos e en-

ralidade de parafusos passando
através de ditos anéis e discos de
prender para puxar ditos anéis
de prender uns para os ouiros
para manter dilas orlas num en-
gate fricional, ditos discos tendo
aberturas ndo mesmos de didme-
tro maiori do que ditos parafusos
para o recebimento. dos mesmos,

.um dos ditos cubos e o0 eixo cor-
respondente, dita pega de enchi-
mento tendo uma grossura aigo
maior do gue a grossura de dita
protuberdncia coin feitio de V.

14. Um acoplamento para ligar
dois eixos que ficam aproximada-
mente alinhados, caracterizado
pelo fato que éle compreende dois
cubos, cada cubo tendo fix4-lo na
extremidade de um eixo corres-
pondente meios ligados com cada
um dos ditos cubhos e engafdveis
para transmitir tors3o enire éles,
e um membro espacador um dos
ditos cubos e o eixo correspon-

dente, dito membro espacador
tendo uma grossura suficiente-
mente grande para providenciar
o desengate de ditos melos de
transmissdo da torsdo quando dito
n}gmbro de espacamento é remo-
vido.

A requerente reivindica a prio-
ridade de idéntico pedido depo-
sitado na Reparticio de Patentes
Norte Americana em 2'531960
sob o n.* 17.6486.

TERMO .N° 127.999
Em 29 de margo de 1961

Rass Gear And Tool Company —
(Estados Unidos da América).
Titulo — “Sistema servo™.

Pontos Caracteristicos

1 — Um sistema servo caracteri-
78d0 por compreender um motor re-
versivel, uing bomba de contrdle re-
vergivel, ume, bomba de aclonamen-
to mecéinico, condutos.que propdreio-
nam um ecircuito de fluido ligando a
bomba de contrdle € o motor, uma
valvula de contrdle “aciondvel alter-
nativamente, pars admitir ou excluir
do circuito o liquido sob  pressdo,
proveniente da bomba mecdnica e
um dispositivo de contbrno que aten-
de A admissdo do liquido provenien~
te da bomba 1recdnica no circuito,
para fazer uma parte predetermina-
de do liquido que possa contornar a
bnmba de contrdle.

2 — Um sistema servo do acdbrdo
com o0 ponto 1, earacterizado pelo fa-

costando nas ditas orlas, uma plu-

e uma peca de enchimento entre

to de que o dispositivo de contorno
é disposto para funcionar em respos-
la & diferenca de pressdio criada pelo
tuncionamento da bomba de contro-
le.

3 — Um sitema servo de acdrdo
com o ponto 1 ou 2, caracterizado por
ter um dispositivo elastico pre-car-
regado que se opde ao funciinamen-
to da bomba de contrdle, para admi-
tir, no circuito, o liquido sob pressdo
provenierite da bomba' mecanica.

4 —Um sistema setvo de_ acordo
com o ponto 1, 2 ou 3, caracterizado
pelo fato de que o dispositivo de con-
térno inclui um orificio restrito pa-
ra & pssagem do liquido que passsa,
através da bomba de contrdle, umsa
passagem de contrérno a0 redor da
bomba de contrdle e um elemento
.valvular normalmente fechado na
passagem de contdrno disposto para
se abrir, em resposta & queda de
pressfio, através do orificio.

5 — Um sistema servo de aebrdo
com o ponto 4, caracterizado pelo fa-
to de que o orificlo restrito se locali-
za em uma passagem que se estende,
através do elemento valvular.

8 — Um sistema servo de acérdo
com qualquer ponto precedente ca-
racterizado_pelo fato de gue 8 vilvu-
la de contrdle; quendo.. exclul o li-
quido sob pressfo do circuito, propor-
ciona umsa ligaclio aberta entre a a
bomba de contrdle e o motor, em
consegiiéncla do que qualquer dife-
renge de pressdo crtada pela reagfo
de carga . do motor se transmitira a
bomba de contrdle.

7 — Um sistema servo: caracterlza-
do por ter um motor hidrulico re-
versfvel, uma bomba de acionamento
mechnico, uma bomba de contrdle
reversivel ¢ uma valvula de controle
para controlar o fluxo de liquido en-
tre as bombas e o motor, tendo a
valvula um alojamento - provido de
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Volume 35 — * ‘Pasciculo 1* =
janeiro de 1966 — Cr$.2.100
Volume 35 — ** Fasciculo 2* —
fevereiro de 1966 — Cr$ 2.100
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-A VENDA:
Na Guanabara
Seclio de Vendas:

Av. Redrigues Alves, 1
Agéncia I: — Ministério
da Pazenda
Atende-s: a pedidos pele -
Servigo de Reembolss -
Postal
Em Brastlia

Na sede .d° D- [o No“

comegari & €orrsr o praZo para o deferhnento do pedido, dumnta 30 dins
ade Industrial aqueles que se Julgarem prejudicados.

uma primeira e uma segunda ahertu-
ras motoras ligadas ao motor, uma.
primeira’ @ uma segunda berturas de
controle ligadas & homba de contrd-
le, uma abertura de pressio para rge
ceber o liquido descarregado da bomba
retdrno, tendo a& valvula tmbém uma*
pecs valvular moével em  diregdes
opostas partindo de uma  posi¢ho
neutra, pars controlar a Iinter-liga-
clo das aberturas, Inter-ligando a
peca. valvular, quando na posicio
neutra, a primeira e a segunda aber-
turas de contrdle respectivamente com
a primeira e a segunda -aberturas
motores e blogueando & comunicagio
das aberturas motores e das abertu-
ras de contrdle com as aberturas de
press@o e de retérno, para permitir
que a bomba de contrdle acione o
motor, um dispositivo que atende &
diferenga  depressioc resultante do
funcionamento da bomba de contrile,
para impelir a pega valvular movel
da posicho neutra para uma posicio
deslocada inter-ligando as aberturas
nara proporcionar entre as aberturas
de pressdo e de escoamento, um elr-
cuito de fluido que inclui a bomba de
contréle e~o motor, em conseqiiéncia
do que o liquido deslocado no funcio-
namento do motor passard, atraves
da hambs de contrdle, incluindo &
véalvula um® dispositivo que define
uma passagem e que incluf um orifi-
cio restrito, pars conduzir o liquido
para e decada uma das aberturas
motores, tendo o corpo da valvula
uma primeira e uma segunda passa-
gem decontérno para conduzir o li-
quido sob pressdo que entra na aber-
tura de pressdo, & primeira e & se-
sunde abertura motoras, respectiva-
mente, incluindo cada uma das pas-
sagens de contdrno um orificio res-
trito e ump valvula de retengdio que
se abre para a abertura motora as-
sociada e um  dispositivo valvular

normalmente fechado, para controe
lar o fluxo de liquido sob pressdo,

através de cada um dos contornos,
atendendo cada um dos dispositivos
valvulares & queda de pressfo, atra-
vés do orificio no dispositivo asso-
ciado, quedefine & passagem Dpara
abrir seu contdrno associado, quando
o liquidi passa, através désse orificlo,
para a aberfura de contrdle a sociada.

8 — Um sistema servo de acdrdo
com o ponto 7, caracterizado pelo fa-
to de que cada um dos dispositivos
valvulares inciul uma peca valvular
movel para fora da sua abertura de
rontrole associada para a posicio fe-
rhada, tendo as pecas valvulares pas-
sagens longitudinais oue contém, res-
pectivamente, os orificios primeira-
mente mencionados.

9 — Um sistema servo de acdrdo
tico que se opde ao deslocamento da -
ter um dispositivo centralizador elds-
tico que seopde ao deslocamento ads
pega valvular da posicho neutra, sen-
do o disposiivo centralizador pre- car-
regado, para manter a peca valvular
na posicio neutra, até que a diferen-
¢a de pressfio aleance, ou exceda um
valor pre-determinado.

10 — Um sistema servo caracteriza-
do por estar substancialmente de
nal e o Art. 21 do Cédigo da Proprie-
dade Industrial, a-priqridade do pedi~
do corresvondente depositado na Re-
particBo de Patentes dos Estados Uni-

dos da América, em 4 de abril de
1060, sob o n® 19.693,
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Publioagﬁo feita d.e acbrdo com o. art. 26 do Cédigo de Propr!e&a.&a
pubﬂcaqio de que -trate -0 presen
epa-r&a.m

iza Q&t@

mmo N’ 1&8 360
Em 14: de a,bnl de 1961
Punma.nn Incmpora,ted - (Estados

!fnidos ua, Amériéa) .

 THUI0 - Plata.forma. an ué
para. vagﬁes de- carga - ferrov ﬁos

1 Aparelho pam auportar carga
‘um vagho- de cargs  ferroviario,
mpreendendo um carro montado no

yagao “de cargs - para ter mov’lmento.

Jongitudinal, tendo um par de pegas
de longeré.o, estendendo-se longitudi-
almente, unidos entre si.e espagadas
or pegas transversais espagadas,
“pparelho de amortecimento disposto
para operar entre o vaglo de carga e
dito carro, colocado entre os ditos
ngerges pare-amortecer 0 carro e a
carga no dito carro contra impactos
. Qperando ‘em uma ou. emoutra dire-
ggo longitudinalmente ao vagéo, o di-
0 carro compreendendo. se¢Ges .dian-
teiras, centrais e trazeiras; e dito apa-
* relho de amortecxmento compreen=
‘dendo ‘um  dispositivo ~ amortecedor
- transportado pelas ditas segbes dian-
teiras e traseiras do cano respectiva-
“mente, caracterizado'pelo fato ‘de ca-
da um dos ditos dispositivos amortece-
- dores incluir um par de conJuntos de
amorteclmento. AN

"2 J Aparelho para suporl:al carga,
de acérdo com o ponto 1, com cada
- ¢onjunto de" amortemmento incluindo
“um par de pecas bracadeiras espaga-
das fixas entre as pecas de longerdo
. das secbes dianteiras traseiras res-
-.pectivas, um par de membros de en-
. tontro colocados perto -de cada peca
~de longerdo e entre as pegas braga-
*'deiras, e .um par de membros de ba-
~ tente espagados fixos o vagao de car-
ga com um dispositivo’ amortecedor
.7 Interposto entre os respectivos mem-

“bros de encontro e de batente, carac-.

“terizado ‘pelo fato de que .cada mem-
" bro de batente inclui uma peca ‘de es-
- cora formada com uma ranhura verti-
cal para receber um ressalto no dis-
positivo amortecedor . adaptado para
alojamento na respectxva ranhura
quando [ dmposxtlvo amortecedor es-
txver em posu;ao de operaqao. =

e 3 _— Aparelho para suportar carga
- deacordo com ¢ ponto 2, earacteri-
zado pelo fato. de os membros de en-
“gontro terem uma ranhura com-a ra-
nhura da/ peca de ‘escora para- rece-

‘ber o ressalto ‘do dispositivo amorte- | -

. cedor, e uma’ ‘placa retentora. fixada
. sbre a ranhura, . L

— Aparélho para sqportar carga
‘de acdrdo-com o ponto 1, caracteriza-
‘do por um aparelho para fixar 0 chas-
“sis do-carro de reboque rodoviario ao
carro entre as pegas de. longerao.

5 — Aparelho para supmtarl carga,
*de acordo com o pontg 4, caracteri-
zado pelo fato de o aparelho fixador
ser fixado & sessfo.dianteira ea se-

: qao central do carro. ..

6 — Aparelho para suportar carga

- de acérdo’ com qualquer um dos .pon-

__tos 1 a 5, caracterizado pelo fato de o

" “aparetho fixador ser flxado 80 .vagdo

-de carga; sendo 0 carro € o-apatrelho

- fixador mopoxclonwdos para permitir

‘0 movimento loneutudmal do carra
" em relacio ao vagho de Cal°‘.1.

7 — Aparelho para sur)ortor r-'trm
em uxu vagao de carga fe;rovmxo. de -

ento Nacional da

d%ndusmal' S
oprieddﬂe Industrml aqueles quo

aodexer

fiecaré & correr o ptqo
arem prej

aeérdo com os pontas 1 a 6, caracteri-

zédo pelo fato de ser providos con-
juntos de amortecimento de - curso
curto.incluindo um par de dispositivos
amortecedores espac;ados latetalmen-
te ao carro. . -

em um vagéo de carga ferroviario, de
acérdb com os pontos 1 a 7, caracteri-
zado pelo fato de as pegas de longe-
rAo compreenderem vigas I e uma

to, dispostas no mesmo plano, inter-
postas entre as flanges inferiores das
citadas vigas I e a carrogaria do va-
gﬁo, respectivamente, posstiindo- cada
reférida almofada uma superticie . de
desgaste constltulda, por - uma, resma
de fluorocarbono, .

Reivindica-se, de acordo com a Con-

ver\qao.mternacmnal e 0 Art. 21 do|

Codigo da Propriedade Industrial, a
prioridade do pedido correspondente
depositado na Reparticdo de Patentes|-
1/5‘de,j.unho de 1960 sob o n9'36.222.'

\

TLR\IO N.e. 128 467

Requex Lnte .-— Fichtel & Sachs
A. G, firma industrial e comer-
clal alema, .
“Amortecedor © de
_dropneumatico. e telescopxco,
‘agregado " d¢ molas  (mola para
veiculos) “ou «_dispositivo’
lhante. e S "

Ponlos ccuaclenslzcos -

choques hl-

1. Amorlccedor de choques hi-
(hopncmallco ¢ telescopico, agle-
gado de imolas, (mola para vei-
culos) ou-disposiitvo semelhante,

constituido por um cilindro comj

émbolo, por uma haste de émbolo
que atravessa wmn dos lados fron-
.tais do cilindro, bem como por
unia gaxetla,. existeme neste lado
frontal e protegendo a hasle. de
-émbolo contra o.escapamento do
agente de -pressdo do interior do
cilindro,, caracterizado por -uma
capota, ficilmente desmontavel e
.aumentada. herméticamente soObre

como por um’ encanamento que

conduz para o ‘interior da capota vi'

e se destina A mtxoducao do agen~
te comprmudo. ’

2.° Amortecedor de choques_hi-
dropneumatico . e - telescopico,” de
acordo com o ponto 1, earacteri-
zado pelo falo do que. a capota
éformada- por um - anel elastl('o
uma- protecdo . circunferencial ri-
gldn e um plato as:cntado por
cima.

dropnoumatlco -e .telescopico - ou
dispositivo senelhanté; de acoérdo
com -os- ponios 1 e 2,. caracteri-
zado :pela . fato” de que um 6rgio
de . veddgdo do" emcanamento -de
‘enchimento - ¢ co‘nandqdo em de-
pendéncia ., da pressio exercida
pela Jhaste. de Emlrolo soble a
barra: .
Fmalmentc. a.

cao. Intermcmnnl e de conformi-i

(lade com ‘0 am'fo 21 do (‘odnffo }

‘8 — Aparelho para suportar carga i

multiplicidade de almofadas anti-atri- | .

dos Estados Unidos da América, em|. *

: seme‘- '

“éste lado frontal do cilindro, .hem N

3. Ammtccedor do choques hl-f

deposllantc rei-|
v mdlca. de acHorde coni a Conven- |

da Propriedade Indusirial, a prio-
‘ridade do correspondente pedido,
depositado - na Reparticdo ' de Pa-
tentes da Alemanha, em 1 de ju-
nho de 1960 sob o n.c Fz 31.349
1I- 63c. - :

V. ’ :
i

TtRMO N" 129 008
de 8 de mam de 1901

Bequuente —_— l*dxbenfabrmen
Bayer Aktiengesellschalt, Lever-
kusen “ Bayerwerk;" P.epubhca Fe-
‘deral Alema. - - v

Processo para a obtengao de

corpos constituidos de. policarbo-
a| natos macromoleculdres,
p]aslwos. =

- Pontos caraclcuslzcos Ll

~

1.° Processo mra a obtengao dc
‘superficies” asperas e féscas em
corpos constituidos de policarbo-
natos . macromoleculares, - térmo
plasticos, caracterizado pelo fato
de ‘se’ fazereimn- aluar, nas -superfi- |
cies a_enfoscar, durante ‘curto es-
paco-de tempo; lixivias aquosas

alcalino terrosas, eventualmente a
uma temperatura 'elevada. de até|
céreca de 130°C, sendo os corpos,
-em seguida, le\'ados € secadws.

"ponto 1, caracterizado pelo fato
de se aphcar, no niesmo, {una so-
-lucdo aquosa, a 50%, de ‘hidré-
xido de sédio..

Finalmente, "a deposltante rcl-
wndwa, de acérdo com a Conven-
¢do Intérnacional -e de conformi-
dade com .0 artigo 21" do Cddigo
da Propriedade Industrial; a prio-
-ridade do correspondente pedido,
‘depositado na Reparticdo de Pa-
tentes da ‘Alemenha, ¢m 16 de fe.
verciro dé 19(2‘,fsob o‘numero F
33 212 IVb- 39b S

——————

e
Tmeo \'°'131 087
De 24 de Julhd de 1961

Umted Staies Steel Corpoxatlon

- Estados Unidos da 'América.
Titulo — Processo de-. farlcar

fo]ha de’ flandres.‘

" Pontos caracterzstzcos -

- 1" Um processo para refluu‘ a
superficie de uma fita de ago sb-
bre em carbono revestida de-es-
tanho, em movimento, caracteri=
zado por elevar a tereperatura da
fita -em movimento numa veloci-
dade de 385> a 660° por scgundo,’
até uma temperatura entre o pon-
to de fusdo.do estanho e-260°C;
manter -a cilada ’ tcmperatura.
suhslmlcn]monte, constante por.-1
'3 .segundos e, depms, esfrlar
apu!nmonte, a fita. ;-

' 90 Um processo, de acordo com

superficis "asperas - e- foscas ‘eml

: térmp :

ou alcodligas debases’ alcalinas ou |- -

2° Processo. de acoérdo com. o/

to do. pedxdo, duxante 30 diu
ca.dos )

e

[ -

pouco ‘maior,

m]cdxatamentc
tes de esfrla 1a. :

b ponto 1, caracterizado, por
a temperatma mantlda enllc
e 246°C. B

4 Um pxocesso de acoxdo
4 ponto . 1, calacteumdu por -

até ~ uina tempmatura de
de 100°C. . . >
5° Tm’ I)lOCCSSO de reflmr ‘a

superficie de uma fita de’ aco re-
~uvstida de estanho, ‘ém-movimen-
to,” ‘substancialmente como .amu
descuto,"com rofexencxa a0 dc
senho anexo.’ - T )

© Reivindica-se,

tigo .21 do Codigo da Proprieda-
de’ Todustrial, a “prioridade
pedido corlespondentex deposita-
do.na R(‘naxhrdo ‘de Patentes dos
Estadm Unidos da Amermn em § -
de. a«mlo dc 1‘)60 sob n" 4' &7

Tf‘RMO DE PQTENTL. ‘N°¢ 131 .,32
Em 24 de ag’*sto de 1961 S

Deposxtante — Owens —_ Illro;s
Glass Company, Toledo, Ohio, Esta.us,
Unidos da América do,Norte i

aparelho para fabucar um amgo de
vxdro T PRSI

o Pontos Camctenstzcos )

B Aperfelgoamentos em apalmm
pula fabricar um artigo devidro, nis
cluindo um molde, que pode revolsct
em torno-de um eixo vertical ‘e & cou-
vergente na direcdo do seu extreinc
inferior, caracierizados .por. incluireir
uma’ viga alongada horizontal, sobre-.
jacente ‘a0 dito molde; -meios que su-
portam ,a viga para . seu. movimenic
vertical, de e para o moldo; um én-
bolo prensador, - montado pela viga
para movimento vertical com a mses-

“Ima, cujo émbolo pende da viga-pais -

penetrar no molde e para estabelece!

-luma relagdo cooperante de prensagerr

oom o extremo .inferior do molde; 1“

“{meios para mover a viga Verticalmen. ,

te, a fim de abaixar .o émbolo dentit
do ‘molde,- para 0 mesmo estabelece:
ali contato compressivo com uma car-,

vantar o émbolo, -desfazendo seu con-
tato com a carga de vidro, antes-de

‘_ ser iniciada’ a rotagdo do molde.
- 2 — Aperfeigoamentos ‘em aparelno .

para fabricacio de um artigo de vidro,
isto é, para conformac¢do contrifuga
de uma carga de vidro derretido, se-
gundo os -contdérnos de um tubo ou
valyula de rais catédicos, tendo no
seu apice um contérno

de centruugo tendo uma extremidads .

ce inferior com seccio transversal ge=:
ralmente circular, caracterizados -por
fncliirem: ‘um embolo prensador ten-.
do uma  extremidade Inferior livre e .

. {articulada, podendo“ser pdsto em con-
tato com g carga de vidro e cooperar —_ :

com a por¢ao de avice do molde cen-.

[ ponto 1, caracterizado “por in-
chur [} estaglo de aquccer, amda,

trifugo, a fim de confermar nor pren-

 Abril_de'1966 1749

a fita, até wma temperalura um
Ale

com.’
fa="

Zer: o xapldo esfriameénto : d(x fita_ s

¢ ‘I‘C"‘ :

de ac(n‘do com’a
'(‘onvengao Jnlmnacnona] e o ar-’

do '

ga de vidro, e a fim de fornar a le-

superior aberta e uma porcio de api- -

-3.°.Um pr ocessd, de ac(‘ndo com
sier .
2320

- “Aperfeicoamentcs ‘em  processg € -

. nao-circular -~
da sua -superficie interna, emi um mol- -

sagem a porg&o de carga situada en- =~
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Publicagao ipgita de aclrdo ootm o art. 28 do Cddigo de Prm Industrial:

1 2 Da dets da publicacho d
apresentar suss oposigies. a0

tre Ol e & Aita porchio de 4pice, dan-
fo-lhe um contérno de dpice que em
sua superficte interna, é nic-circular;
melos para reter, tanto o. moide como
o émbolo, impedindo-0s de resolverem
durante 8 conformacfo prensada do
dnice do tubo, e meios, lité:rando ©
émbolo peras permitir sua rotagho, e
para centrifugar o molde, quando es-
tiver completada & opert¢dc de con-
formacfio por prensagem. .

" § — Aperfeicoamentos em aparelho
para fabricar um artigo de vidro, isto
¢, um tubo de raios catddicos ou arti-
go aimilar, de uma carga de vidro
derretido iptroduzida em um molde
rotatério de centrifugagem, caracteri-
sados por incluirem: wm émbolo pren-
sador, podendo ser inserto, no molde,
a entrar em contato com & carga de
vidro antes da rotagiio centrifuga do
molde; um meio motor para inserir o
‘&mbolo no molde e para reccuéd-lo de
dentro do mesmo; meios, jaibindo a
rotaghio do émbolo dutante o contato
do mesmo com & carga de vidro, ¢ in-
ehiindo um detendor que pode coope-
rar com o émbolo, bem como um meio
motor. para atuar o detentor, estabele-
cendo e desfazendo sua cooperacio
com g émbolo, € um meio, responsivo
1w recuo do émbolo, no sentido de li-

0 mesmo para permitir sua ro-

,, depois de desfeite seu contato
som s carga de vidro, e antes da ro-
tacio do molde.

— Aperfelcoamentos exm Pprocesso
fabricar um artigo de vidro, Isto

, uml bulbo para tubo de raios cato-
dicos ou artigo similar tendo uma por-
pio de 4pice Interno de contbrno nido-
tircular, mediante wmoldagem centri-
fuga de uma carga de vidro derretido
dentro de um molde que pode ser ro-
dado em térno de um eixo vertical,
caracterizados por incluirem os esté-
glos ou fases de: orientar rotatoria-
mente, tanto o mclde comio um émbo-
lo prensador de contrérmo nio-circu-
lar, em térno do aludido eizo vertical;
inibiy¥ 0 moclde e o' émbolo ¢tontra ro-
tacio; insérir o &mbolo prensador no
molde, provocando seu contgto com a
carga de vidro, a fim de cbnformar
por prensagem sdmente uma parte da
carga, segundo o contdrno da porefo
de #aplce do artigo; arrefecer a pcr-
eho, conformada por prensagem, da

carya de vidro. entre o fmholo e o

molde, até solidifici-la num estado
nfo-esecdvel, deixando porém em es-
tado escolvel a parte restente da car-
ga de vidro; recuar o &nholo do sen
ecntato com a carsa de vidre: lihevar
b ¢mbolo e o molde para permitir sua
rotn~fip, ¢ redar ¢ molds a fim de dis-
trinvir, por rontrifugagem, o restante
da carga de vidro dentro do molde.

5 — Aperfeicoamentos em aparelho
para {1Hricar um artigo de vidro me-
diante mo'dagem centrifuga de uma
earga de vidro derretido num molde
povizndo revolrer evk torno de um eixo,
caracterizados por incluirem: um .-
belo prensador, deslocivel no sentida
axvial o molde; um meio motor atua-
vel. r7ira deslocar o Bmbolo prensador:
um na atuador para o maior motor
7 de inserir um émbolo pren-
3¢ *~"mcide,  estabelecendo seu
contzlo cem a carga de vidro, a &m
de ceniel mar por prensagem uma bar-
te z::-n=: Qa carea, segundo o contdr-
Bo c~ uma parte correspondente do
artiv o vm meio atuador adiclonal na-

3

e gque o presente artigo,
Departamente Nacional da

Propriedade JYpdustrial

comeeaﬂaoorrﬁomno
aqueiel que se

émbolo do seu contato comr & carga
af vicrn; um meio para imprimir «
rota¢io ao molde, a fim de distribuir
por centrifugagem o restante da car-
ga de vidro dentro do molde; e pwios
para impedir a rotacio do’wolde en-
quanto néo for atuado o meio atua-
dor adicional. :

6 — Aperfeicoarmnentos em aparelho
para fabriear um artigo de vidro num
molde de topo aberto podendo revol«
ver de maneira centrifuga em tdrno
de um eixo vertical e recebendo uma
carga de vldro derretido de um ali-
mentador superior, caracterizados por
incluirem: ums viga alongada, sobre-
jacente ap molde; .nelos, suportands
a2 viga pelas suas extremidades para
deslocamento vertical da mesma em
relacio ao molde; um carro, podendo
ser movido na direcio longitudinal da
viga, e verticalmente deslocével com a
mesma; um émbolo prensador, monta-
do no carro, para seu deslocamento
longjtudinal de e para seu alinhamen-
io axial com o molde, bem como para
deslocamento vertical com a viga, £o
sentido de penetrar no molde e sair
do mesmo através do topo aberto dés-
se ultimo, e meios atuadores separa-
dos operados a pressdo fluida, para o
carrg e & viga, respectivamente.

7 — Aperfeicoamentos em proce‘s-so
para fabricar um artigo de vidro ou
similar num molde rotatério de topo
aberto, earacterizadss por incluirem os
estigios de: verter uma carga de vi-
dro derretido no molde enquanto o
mesmo permaneccr estaclonéario; tre-
zer um émbolo prensador go alinha-

émbolo axialmente -para dentro do
molde, pondo-o em contato de pren-
sagem com uma parte da carga de
vidro: defer o é&mbolo pala préaria
resisténeia da carge de vidro ao es-
coamento enire o émbolo e o mclde;
recuar o émbolo do seu contato com
a carga de vidro: e imprimir entfo a
rolacZo a0 molde, para conformacho
centrifugada das pcredes nio-prensa-
das da carga de vidro. ’

8 — Aperfeicoamentos em apareiho
para fabricar um artigzo de vidro, isto
¢é, para a moldagem centrifuge de um
bulbo para tubo de raios catédicos, In-
cluindo um molde q:» pode revolver
em tdrno de um eixo vertical, e cujas
paredes oonvergem na direcio de sua
por¢io de éapice inferior, apsrelho és-
se, carcterizados por incluirem: uma
viga alongada horizontal, sobrejacen-
te ao dito molds: melos que suportam
2 viga para seu movimento de e para
o molde; um €mbolo prensador, mon-
tado pels, viga para seu movimento
vertical com 2 mesmta, € tendo ums
porcio extrema nferior ndo-circular,
cujo émbolo pende da viga, para pe-
netrar no molde, para gue sua extre-
midade inferior entre numa relacio
cooperante para que sua extremidade
inferior eulre numa relaclio cooperan-
te de prenzazem ecm o molde, a fim
de ccnformar por prensagem o &pice
do bulbo, entre o &mbolo e a porcio
de apice do molde; e meios para ma-
ver & viga verticalmente, a fim de
cbaixar o &mholo dentro do molde.
pera 0 mesmo estabelecer alf eontato
compressivo com uma esrga de vidro,
e.a i de fornar a levantar o émbo-
lo, desfazendo seu coniado com s car-
ge de vidro, antes de ser iniciada a
rotacio do moide. '

9 — aperfeiznamentos em processo

ra ¢ Ml molor. o fim de recnar o

N
BN PR,

,r..,:’,
4 . N

Jpara fubiloar vm artizo de vidro me-

~

mento axial com o meolde; mover o.

diante fundagho bu moldagem centrf-
fuga de uma crga de vidro derretido
em um molde podendo revolver em
torno de wm eixo vertical, caracteri-
zados por incluirem os estaglos ow fa-
ses de: inibir o &mbolo prensador con-
tra sua rotaj’o; trazer o émbolo pren-
sador so slinhamento com o eixo ver-
{cal do molde; Introduzir o &mbolo
prensador axialmente no molde, pon-~
do-0 em contato com a carga de vidro
pars conformar por prensagem £0-
mente uma pcrte @a carge segumdo ©
contérno de umg parte correspondaen-
te do artigo; arrefecer a porglo, con-
formada por preniagem, da carga de
vidro, entrs o &mbolo & 0 moldc, até
solidificd-la num estado nZo-escobvel,
deixando porém em estado escofivel a

parte restante da’ carga de vidro; re-
cuer o émboio do gen contato com a
carga do vidro; liberar o émbolo ¢ o
molde para permifr sua rotacéo, e ro-
dar 0 molde a fim de distribuir por
cenirifugagem o restante da Cargu de
vidro- dentro do molde.

10 — Apcrfeicoamentos em apavelho
para fabricar um artigo de vidro num
de topo aberto -podendo resoiver de
mzneira centnfuga em térno de um
eixa vertiral e recebendo uma carga
de vidro derretido de um alimentagdor
superior, caracterizados por inclui-
rem: uma viga alongada, sobrejacente
ao molde; meios, suportando & viga
pelas suas exiremidades, para desloca-
mento vertical da mesma em relagio
a0 molde; um carro podendo ser mo-
vido na dire¢do longitudinal da viga,
e verticalmente déslocivel com @ mes-
ma; um é&mbolo prensador, montado
no carrg para deslocamento longitudi-
nal de e para seu alinhamento ‘axial
caat o molde, bem como para desloca-
r:ento vertical com a viga, no sentido
de penetrar ro molde e sair do mesmo
2'ravés do topo aberto désse Gltimo;
meios atuadores separados, operados
a biessdo fluida, para o carro e a vi-
g4, respectivamente, ¢ meios, Impe-
dindo a 2tuacho do melo atuador para
a viga, quando o carrg nio se encon-
trardem glinhamento! com o eixo do
moide. : -

11 — Aperfeicoamenios em aparelho
para fabosr vidro por meio de con-
fcentagho centrifuga, de uma carga de
vidro derretido, segundo os contdrnos
de um tubo ou vilvula de ralos cat6-
dicos tendo no seu 4pice um contdrno
nén-circular da sua superficie interna
e ums extremidade aberta maior nio-
circular, em um molde centrifugo ten-
ds unis exiremidade superior aberta
e uma pouclo de dpice inferior com
secc3o trensversal gerelmente circular,
caracterizados por inclufrem: um &ém-
bolo prensedor, tendo uma livre ex-
tremidade inferior anigulada de con-

térno nfo-circular; meios para all-
nhar rotatdriamente a extremidade in-
ferior do émbolo com & extremidade
aberta do molde: meios para abaixar
o émbolo, fazendo-0 entrar em conta-
to com & carga de vidro, para, em
cooperacin com a porcio de dpice do
malde centrifugo, conformar por pren-
sacem a parte da carga entre €le e a
dita porgio de épice, ' segimdo um
contdrno-de épice que, em sun saner-
ffcle irterna, é nio-circular; meios
para reter o &mhbolo contra rotagio
durznte a conformaedio prensada do
Apice do tuhe; meios para levantar v

fmbolo, desfazendo seu contato com a
carga de vidro, e meles responzives o
. 1

. } . ]
ra 0 Gefgrimeviio do pedido, durante 3¢ diss
JLLicndids. :

levantamento @o &mbolo, s fim de I
berar 0 mesmo para a sus rotaglo.

13 — Aperfeicoamentos. en: aphre
para fabricar um arigo de widre,
é, para fazer um tuoso %e raiog.
dicos ou artigo similar, de uma
de vidro derretido, irtroduzids e
molde rotatério de csn N
racterizados por incluirem; um émhgs
Jo prensador, podendo ser Mserto
molde, a entrar em contato com
carga de vidro antes da rgtacio ¢
trifuga do molde, meios, prendendo
émbolo contra rotacio durants
contato com a carga de vidro, &
soltando o &mbolo para poder
ver depols que estiver fora Qo
com & carga de vidro e anis de
infciada a rotagio do molde.

13 — Aperfeicoamentos e
para tahricarmmo deee;&tu.
é, para & COl .
de ums carga de vidro derretido see
gundo os contdrnos de ums {ibo
valvula de rajos catédicos tendo
seu api;:r}lwm eon‘;a:-eno nlo-ql-g:ular
sua 8Uu e ™ma, € %
cenirifugo tendo uma exiremidade su»
perior sberta e uma porg¢ie de
inferior com secgio transvepsal
mente circular, caracterizades por e
clulrem: um émbolo prensador, ten:
uma extremidade livre inferior ar
culada de configuracio n&o-¢irc
um meio motor para sbaixar @ &m
lo, fazendo-0 entrar em contalo
a carga de vidro, pars, enl CoOper:
com a proglio de dpice do molde cens
trifugo, conformar por prensagem
parte da carga entre €le e a dita por®
¢io de épice, segundo um contdrno dg
fipice que, em sua superficie inf \
é nfio-circular; meios pars indtuo all~
nhamento rotacional da extremidade
inferior do &mbolo prenscdor & 4
molde; melos para reter o molde e ¢
émbolo rotatdriamente alinhados, ime
pedindo sua rotaclio duranie o conta-
to do émbalo com a crga de vidro;
desfazendo seu comfato com a “
melo motor para levantar o é&mbold,
de vidro, e meios para s6 imprimir
rotacio do molde, depois de desfeis
o contato do €mbolo prensacor com 4
carga de vidro, e completada, conse~ .
allentemente, & operaciio de confor=
macio por pre nsagem.

14 — Aperfeiconmentos em apare
para, fabricar um artigo de vidro n
molde  de topo aberto podendo revol
ver -de maneira centrifuga em tdrmo
de um melo vertical e recegendo uma
carga de vidro derretido de um ali-
mentador superlor, -carcterizados por
incluirem: uma viga sloncada, sobre-
Jacente a0 molde e possuinde uma
aberturs em alirhamento ¢com o eixo
vertical, através da qual a carga de
vidro é vertida no molde; meios, su-
portando & viga pelas suas extremida-
des para deslocamento vertical da
mesma em relagio ao molde; um car-

ro, podendo ser ,movido na direcio
longitudinal da viga, e verticalmente
deslocdvel com a mesma, cujo carro
trahspde laterzimente @ abertura ha
viga: um émbolo prensador, montado
no carro, para deslocemento longita-
dinal de e par seu alinharmenio axial
com o molde, bem como paraceen des-
loramento vertical com A viga no gen-
tido de penetrar nn molde e saiv do
mesmo através do toro rberto dfsses
“imn, & Mmeias ntaudorae aenarados

para o €arrc e para a viga, respectiva-
mente. \
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Publicagao feita de acdrdo com o art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial: -
§ 2°. Da data da publicagio de que frata o presente artigo,

comegara a correl 0 prazo b

ara o deferimeids .do

pedide, durante 30 diss

joc_lerﬁo apresentar suas oposi¢des &0 Departamento Nacional da-Propriedade Industrial aqu 3 i que se: julgarem prejudicados.. -

-

15 — Aperfeicoamentos em aparelho
para fabricar um artigo de vidro, isto
6, pura a muidagem ou fundicdo cen-
trifuga de um bulbo vitreo para.tubo

de. raios catédicos, incluindo um mol--

de centrifugo, rotatorio- em -tdrno de
um eixo vertical, e mefos alimentado-
res para tombar uma carga de vidro
no molde, na estagio de fundicdo, ca-
racterizados Ppor incluirem: um meio
de suporte sohrejacacente ao molde;
meios, montando ¢ melo de suporte
para seu movimento vertical de e pa-
ra o molde; uma ferramenta prensa-
dora, montada no meio suporte para

seu mivimento vertical com 0 mesmo,

cuja ferramenta pende do melo do
suporte para penetrar no molde.e es-
tabelecer uma relagio cooperante de
prensagem com o extremo inferior do
molde; melos para
mente o melo de suporte: meis para
reciprocar a Jferramenta na direcéio
longitudinal do meio de suporte, de ¢
para seu alinhamento com o eixo ver-
tical do molde, sendo a ferfamenta
afastada do seu alinhamento com o
éfxo da molde, a fim de nermfitir a ver-
tedira da carga de vidro nesse ulti-
mo, e mefos, responsivos A nosicio
vertical do melo de suporte e da fer-
ramenta, no sentido de evitar o deslo-
camento loneitudinal da ferramenta
enquanto  esta nfo tiver sido. velo
meio de suvorte, recuada verticalmen-
te de dentro do molde. :

16 ~ Aperfeicoamentos em aparelho
para fabricar um artigo de vidro; isto

5, para a moldagem ou fundi¢io cen-'

rifuga de um bulbo vitreo para tubo

je raios catddicos tendo uma extre-

nidade nberta geralmente retangular,

> provido de uma mesa porta-moldes|

jue pode ser rodada intermitentemen-

e para correspondéncia com uma plu-

alidade de estacoes de trabalho, as
juais incluem uma estacdo de fundi-
0 ou moldagem, na qual un molde
entrifugo pode ser- feito - revolver, em
drno de um eixo vertical, aparelho
isse, caracterizados por compreende-
em+: um meio dé suporte sobrekacen-
e a0 molde quando em posicéo na re-
erida estacio de moldagem: meios,
pontando o meio de suporte para seu
novimento vertical de e para o mol-
le; ums ferramenta prensadora, mon-

ada pelo mefp de suporte para seu
novimento vertical com o mesmo e
ara penetrar no -molde, com é&le -es-
abelecendo uma relaciio cQoperante
e prensagem, cuj ferramenia prensa-
ora pode revolver em relacdo ao meio
e suporte; melos para mover verti-
almente o melo-de suporte; meios
ara travar a ferramenta contra ro-
acido, e quando numa posicio rota-
driamente orientada em relagio .ao
10lde;. e meios, responsives ao movi-

ento vertical do melo de suporte no
entido de destravar a ferramenta pa-
a permitir sua rotacho, depois de com-
letda_a operaclo de prensagem e dus:
ante o recuo verticgl da ferramenta
e dentro do molde. :

17 — Aperfeicoamentos em aparelho
ara fabrirar um artigo de vidro. isto
para a fundicio’ou moldagem cen-
ifuga der um bulbho vitreo para tubo
¢ ralos catédicos, e tendn uma mesa
orta~motldes cue node ser rodada in-
rmitentemente para correspondéncia
m uma pluralidade de estacdes de
abalho, as quais incluem’ uma esta-
[o de fundicio ou moldagem, na
nal ums walda santrifugo vode ser

lde quando em posicio na aludida es-

mover vertical-

Tpara proteger simplesmente a boca

Altimo, caracterizada pelo fa‘o de qué

.quete de peca de face inferior. con-

feito revolver em toérno de um eixo
vertical, bem como um meio "alimen~
tador para tombar uma carga de vi-
dro no molde guando na estacdo de
moldagem, aparelho ésse, caracteriza-
dos por mpreenderem: uma hori-
zontal alongada, sobrejacente. ao mol-

tacdo de moldagem;- meios, suportan-
do a viga para seu mivimentio vertical
de e para o molde; um émbolo pren-
sador, montado pela viga para seu

movimento vertical com a mesma’ cuio
émbolo pende da viga para penetrar
no molde e estabelecer com o extremo
inferior. do mesmo uma relacdo coo-
perante de prensagem; meios, ‘atua-
dos por pressio fluida nara mover a
viga verticalmente; meios, atuados
nor pressdo fluida para reciprocar o
émbolo na direciio longitudinal da vi-
ea, de e para seu alinhamenfo com ©
eixo vertical do molde, sendo o ém-
bolo afastado do seu alinharaento com
o eixo de molde, para permitir a ver-
tedura de uma carga de vidro nesse
ultimo; e meios, resnonsivel 4o movi-
raento vertical da viga. no sentido de
impedir tal deslocamento loneitudingl
do &mbolo. ennuantn é&sfe nfo fiver
sido recuado verticalmente de dentro
4o molde, :

Finalmente. a denositante relvindica :
de acdrdo com a Convenciio Interna-'
cional, e de conformidade com o arti-'
o0 21 do €6dieo Aa Pranriedade Tn-]
dustrial, a prioridade do correspon-
Asnte pedido. depnsitada na Renartl-
r50 Ar Pafentes Aog Fstadne TMidns
fla . América dn Norte. em 924 de se-
+tembro de 1960, sob.o n? 58.562.

TBRMO DE PATENTE N° 133.973
-de 7 de novembro de 1961 |

Direzione Generale Artiglieria e Pi-
relli, Socjeta per Azioni — TItilia.

Titulo — “M&4Scara para protengdo
contra gases venenosos”. ' .
) Pontos Caracteristicos

1 — Uma mascara para protecio
contra gases venenosos, consistindo
de uma 'peca de face de  material
elistico e um respirador tendo uma
forma aproximadamente tron-cénica,
sendo éste tiltimo feito. também .do
material elastico e um tespirador ten-
do. uma forma aproximadamente tro-
comiza, sendo éste ultimo feito tam-
bém de material eldstico e pretendido]

e o nariz do utente e sendo conec-
tado fortemente & dita peca de face
em -~ovrespondéncia da  vilvula  de
descargs. e, se equipado com um dis-
positivo de som, conectado também
fixamente em correspondéncia com o

a dita peca da face e o dito respira~
dor apresentam formas . completa-
mentares na forma de concavidades
mutuamente opostas e completamen-
tares - adaptadas para criarem, na
méscara montada, dois dutos laterais
que se ramificam a partir da porcho |
alargada da abertura interna do so-

tendo & amarracioc de filtro cilindri-
co e estendendo-se até & base dos

do eixo dianteiro de vefculos moto-
rizados, construido em forma de su-
porte para o sistema .de suspensdo

vidros dos Gculos “antes de entrar no
respirador. - T ’

2 - _Uma mdscara para proidy¢io
contra gases venenosts, de acfrdo
com o0 ponto precedente, caracteri-
zada pelo fato de que corresponden-
temente & base dos vidros dos 6culos
o respirador apresenta duas salién-
cias que encimam as saidas dos ditos
dutos laterais e sfo capazes de diri~
girem o fluxo de ar filtrado contra
o8 ditos vidros dos 6culos antes de
entrar no respirador. -

3 — Uma midscara para protecio
contra gaeses vénenosos, de acérdg

rizadps pelo fato de que a coroa
periférica do dito respirador pode ser
levantada proveniente da pec¢a de face
de mod que os dutos laterais para o

ar de inalacfio sio otornados acessi-

‘vels para inspe¢do e limpeza.

A requerente reivindica de acérdo
com @ Convencido Internacional e o
Artigo 21 do Decreto Lei n? 7.903, de
27 de aglsto de 1945,.a prioridade
dq_correspondente pedido na Repar-
ticio de .Patentes da Itilia. em 7 de
novembro ‘de 1960, sob o n° 19.059,

———

TERMO 130.473
De 30 de junho de 196

Daimler-Benz Aktiengesellschaft —

firma alema. - ) .
“Quadro auxiliar para a suspensio

do ‘eixo dianteiro de vefculos moto-

rizados’’, .
. Ponto Caracteristico.
Quadro auxiliar para a suspersio

da roda e o sistema de molas da ro-

(]
Lei n.* 4.345-de 26 de
 junho de 1964

Institul novos’ valdres de
. vencimentgs para 0s Servis -
dores Puablicos Civis do
* Poder - Executivo e da
. outras providéncias e regu

lamesitos
DIVULGAGAO! N2 917

" PRECO: CR$ 230
A VENDA: *

Na Guanabara

: Secfio de Vendast.
- Av. Rodrigues Alves, 1
Agéncia I: — Ministério
da Pazenda -
Atende-se 8 pedidos pelo

Servico de Reembslso

Postal

. _Em Beasitia
Na Sede do D. 1. N,

respectivos vidros de oculos, de modo

—-—

com os pontos procedentes, caracte~

da, quadro. ésse.em qUe U yuauro
prineipal ou o corpo do veiculo, res-
pectivamnte, repousa eldsticamente”
em apenas dols lug-:res, situados em”
ambos os lados do plano central lon-"
gitudinal do veifculo e a ceita distén- .
cia déste plano, quadro ésse, ainda,
que se acha ligado adionalmente, na
\direcfo da marcha ‘para a. frente,
eidstlcaminte ¢om o quadro princi-
pal ou o corpo do veiculo, respectiva= "
mente, por meio de dois elementos ds
apoio, simétricamente dispostos para
com o plano central longitudinal de-
vefeulo e que apresentam a forma de
molas de ldmina, ciijo comprimentd §
redulivel, de aclrdo com a patente
T.114.626, caracterizado pelo fato de -
que o lugar de conexdo entre os ele-
mentos de apolo em- forma de molas
de ldmina e 0 quadro principul ou o
corpo do vefcilo, respectivamente, se
situa mais alto do que o lugar de co=~ °
nexdio com o quadro auxiliar. o

-Finalmente, a depositante reivin-
dica, de acérdo com a Convencio In-
ternacional, de conformidade com o
artigo-21 do Cédigo da Propriedade *
Industrial, a prioridade -do correspon-
1dente pedido, devositado. na Repar-
ticBo da Alemanha, em 22 de julhe
de 1960 sob n~ D.33,831-11/63c.

“TERMO 130.478
De 30-de funho de 1061

Requerente: International Patent ' -
Trust, reg. — Vadus, Principado’ d
Liechtenstein., oL
. “Dispositivo de transporte pars. -
méquinas de embalar, particularmentt
parq produtos eshreitos e comprido -
como por.exemplo pedras ou barra
de chocolate, bolachas ou semelhan: .
tes”, : . -

Pontos Caracteristicos

M — Dispositivo de transporte pa.
ra maquinas de embalar, préptio par-
ticularmente para produtos estreitos. -
e compridos, como sejam, por exem-
plo, pedras ou barras de chocolate
ou bolachas, em que o produto a. ser
embalado, depositado s6bre trilhot
adutores ¢ em contato com um ba-
tente, é feito avancar gradativamente
e ae maneira Iindividualizada. por .
meijo de .{rilhos transportadores ese
tendidos paralelamente aos mesmos
e-que executem um movimento de val-
bvém, bem eomo da subida e descida, -
sendo que o curso de transporte se
realiza acima dos trithos adutores, e
0 curso-em vazio abaixo- dos mesmos,
caracterizado_ pelo fato de que, em
cada trilho transportador, existe uma
'rhana receptors com o seu respectivo
apoio, que produz um levantamento -
do material a ser embalado, fazendo-o
passar a uma-posicdo obliqua, e que
apresenta, na sus parte dianteira,

jumsa elevagdo destinada a funcionar.

como batente para orientar o canto
dianteiro " inferior do produto a ser
stebalado.

2 — Dispositivo de transporte, de
acdrdo com o ponto.'l, caracterizado
pelo fato de que o apoio da chana
receptora é formado por uma superff-
cie de apofo mais baixa, situada-nas
proximidades da elevacfio dianteira, @
por uma superficie de apoio malis ale
ta, que se encontra a umsa distancia

e

que o ar é desviade contra os ditos

da - elevagfio dianteira -que é menor

¥
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Publicagdo feita de acordo com o art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial:

3 2 Da data da

do que a dimensio do preduio a
embalado.

3 — Dispositivo de transporte, de
acdrdo com os pontos 1 e 2, caracte-
rizado pelo fato de que, entre a ele-
vacho dianteira e a superficie de
apoio mais baixa, se encontra um en-
talhe,

4 -. Dispositivo de transporte, de
acbrdo com os pontos 1 & 3, caracte-
rizado peio fato de que os hatentes,
— na direcio dos quais o :material é
movimentado pelas extremidades e
trilhns  transportadores  existentes.
atrds da chavs receptora, — sio mé-
‘vels e comandados de tal maneira
que os mesmos descam, qusado o
material a ser embalado for aearrado
pela chapa receptora e se achar le-
vantado. e que subom, antes de ter-
minar o curso de transporte.

5 — Dispositivo de transporie. de
acdrdo com os pontos 1 8 4. caracte-
rizado pelo fato de que o8 batentles
acham-se montados na srmacfio da
mAcuine de modo lonzitudinakmente
reguldvel.

6 — Dispositivo de trarsporte, de

- aedrdo com os peutes 1 a 5, carac-
terizado pelo fato.de que os trilhos
transnoripdores anrcsentam, an‘ns da
chapa receptora, ums parte dianteira
da chapa. forma, para satrigar 0 ma-
terial a ser embalado, uma bolsa su-
pericrniente aberta em forma de U
cula larcura interna ¢ malor do que
a dimensfio do material, e, ainda, peln
fato de aue a superficie de frerte da
parte dianfeira funciona, antes de
se Iniciar um nlvo curso de trans-
porte, como 6rpio condutor vertical
para n material a ser embalado, en-
quan‘o é&ste -fér agarrado por um
&mboln sunerior e outro inferlor. sen-
do que. pars esta fase de trabalho. se
acha prevista uma adequads parada
do movimento dos trithes transporta-

g. . ~

ser

mm————

TERMO 133.89%0
De 3 de novembro de 1961

Requerente: Whiripool Corporation,
uma companhia organizsda de aclr-
do com as leis do Estado de Dela-
ware, estabelecida em St. Joseph,
Michigan, Estados Unidos da América
do Norte,

“Aparelho doméstico, isto &, mé-
quina para lavar roupa’.

Pontos Caracteristicos

1 — Mfquina de lavar, caracteri-
gada por compreender: um motor
principal ou de acionamento: um
suporte; um césto rotativo para re-
ocher 0s panos & serem lavados e
secados por centrifugagem; melos,
montando o cbsto no suporte, pars
mover-se em resposta a v!l;racoes pro-
duxidas, pela rotacho de cargas em
desequilibrio no dito césto, & weloci-
dades elevadas de centribugagem;
wma transmissio ligando o motor e
o césto e tendo uma relacdo de ve-
tocidade baixa, para revolver os pa-
pos dentro do césto 8 wna velocida-
de mais baixa de lavacem, & umre
relonBn de alta velocidade, para TO-
tacin do césto e velocidades :ngis
elevadas do cenirifuzagem xm o fim
de extralr cs fluidos ccntidos nes pa-

publicacko de que trata o
poderfio apresentar suas oposicdes a0 Departamentc Nacional

artigo,

dsP:owudade

comecara & correr 0 prazo para o deferimento do
Industrial aqueles que se julgarem prejudicados.

-aos movimentos do césto causados
pela rotaciao de cargas desequilibra-.

das. na dita relagdo de alta veloci~
dade, destinado a limitar a relagdo
de velocidade da transmissfio 8 um
valor compreendido entre as mencio-
nacdas relacoes de baixa e alta veloZ
cidade, a {im de efetuar assim a ro-
tacdo do césto com uma velocidade,
a fim de efetuar assim a rotacfio do
césto com uma velocidads étima de
seguranca, superior & velocidade mdis
baixa de lavagem.

2 — Aparelho para lavagem de
roupa, caracterizado por compreen-
der: umn motor principal cu de acio-
nan-*nio; um suporte; wm césto ro-
tativo para recsber os panos & serem
lavados e secados por centrifugagem:
meios de armacfe ou chassis, mon~
tando o césto no suporte, e podendo
ceder em resposta a vibracdes produ-
zidas pela rotarfio de cargas em dese-
quilibrio no dito césto, a velocidades
elevadas de centrifugagem; uma
trapsmiss8o ligando o motor e 0 cés-
to. e tendo uma relacio de velocida-
de haixa. para revolver o8 panos den-
tro do césto a uma velocidade mais
haina de lavazem, e uma relacfo de
asta velocidade, para rotacko do cds-
to a velocidades mais elevadas de
centrifuragem, com o fim de extrair
os fluidos contidos nos panos: um
meio de embreagem para mudanca
das relacdes de velocidade du trans-
missfo. e um melo, sensivel aos mo-
Simentos do cisto causadoa pela ro-
tacio de cargas desequilibradas, na
dita rotacfio de alte velocidade. des-
tinedo & limitar a relacfic de veloci-
dade d4a transmissfio a um valor com-
nreendfdo entre as mencionadas rela-
cfies de baixa e slia velocidade, & fim
e efetuar assim a rotaglo do ‘césto
rom uma velocidade 6tima de segu-
Tanca, 4 velocidade malis
baitxa de lavagem,

3 — Madiguina de lavar, caracteri-
zada por compreender: um motor
principal ou de acionamento: um su-
porie: um césto rotativo para rece-
ber 0s panos a serem lavados e seca-
dog por centrifugagem: meios, mon-
tando o césto no suporte para mo-
ver-s¢ em resposta s vibracSes pro-
duzida spela rotacfo de cargas em
desequilfbrio no dito césto, a veloci-
tndes elevadas de centrifugagem:

uma transmissfo ligando 0 motor e o
clsto e tendo ums relacio de velo-
cidade baixa de lavagem, e uma re-
Iacio de alta velocidade, para rota-
cfo do césto a velocidades mais ele-
vadas de cenirifugagem, com o0 fim
tre extrair os fluldos contidos nos pa-
noe; um melo de embreagem para
mudanca das relacles de velocidades
da fransmissio, e um meio detetor
ou de sondagem, controlando o meio
de embreagem e sensitivo aos movi-
mentos vibratérios do cBsto, devidos
e rotaclo de cargas em desequilibrio
e dito céste. na referida relacio de
alta velocidade, para atuar o melo de
embreagem no sentido de limitar a
relaclio de velecidade da transmissio
& um valor compreendido entre as
mencionndas relagfss de balxa e alfa
~elrcidade. &4 fim de efetuar assim a
F.rtacln do ceslo co muma velecidade
6tims de weouranca. sunerior A velo-
cidade mais baixa de lavagem.

4 — Mfquina de lavar, cara~teri-

um miris de embreazem para

nos: ~anidanies itaria o AMNreendey.
- e - Zes ce valocidanes TR BT compreendér: um  motoy
mudanta das re7ades ge veiod tvel I h

da uansnizicc, € W melc, sens

irripal cu de acionamento; um sy-

porte; um césto rotativo para recebey
0s panos & serem lavados e secados
por centrifugagem; meios, montando
o césto no suparte para mover-se em
resposta & vibracOes pela
rotacfio de cargas em quitibrio
no dito césta, a velocidades elevadas
de centrifugagem; uma transmissio
ligando o motor ¢ ¢ césto, @ tendo
uma relacio-ds velocidade baixa, para
revolver o8 panos demntro do césto a
uma velocidade mals baixa de lava-
gem, e uma relacko de alta veloci-
dade, para rotacio do césto a veloci-
dades mais elevadas de centrifuga-
gem. com o fim de exirair os fluidos
contidos nos )anos: um mejo de em-
breagem nara mudanca das relacdes
de velocidade de transmissio: um
meio atuador para o0 meio de embrea-
gem: meios o conduto, dirigindo
fluido sob pressio ao meio atuador.
e urn mejo de védlvula, ligado ao meio

rde enndnto e sensttivo an: movimen-
tos do césto causados pela rotachio de
cargas desequilibradas, na dita rela-
cio de alta velocidade, para reduzir
o fluxo do fluido de pressdio na di-
recio do melo atuador, para deslocar
n mejo de embreagem, ¢ Ymitar 8 re-
lacko de velocidade da transmissfo
a um valor compreendido entre as
mencinnadas relacdes de baixa e slta
velocidade, & “im de efetuar assim a
rotacfo do césto com uma velocida-
de 6tima de seguranca superfor a ve-
locidade mais baixa de lavagem.

8 — Aparelho para lavagem de
roupsa, caracterizado por compreen-
der: um motor prinrinat ou de acis-
namento: wm sunorte; um césto ro-
tativo para receber os panos a serem
lavados e gecados por centrifugagem:
mefos, montando o césto sébre o su-
norte, para movimento em resposia
a vibrardes produzidas pela rotacéic
de cargas em desequilibrio no dito
~<to a velocidades €. 'ndas de cen-
trifuzas  .: uma transmissdio & velo-
cidades varidvels, entrelicando o mo-
tor de acfonamento e o césto: meios.
orovendo uma gama de relacdes de
velocidadr para a rotac’ do césto
2 um meic de emhreagem na dite
transmissie, atuada &m resposta ao
movimento do césto e do seu meio
de montagem em uma veloeidade de

rotacfo relatizamente elevada do cls-
tn, no sentido ' limi‘ar a transmis-
sfio & 1*ria rela~io de velocidade com-
oreendida rutre os limites da aludidas
zama de relacles de velocidade, € pa-
ra2 efetuar assim a rotaclo do césto
com uma velocidade 6tima de segu-
ranca.

6. — Miquinas de lavar, caracterl-
2z2d8 por compreender: um motor
nrincipal ou &) acionsmento: um su-
norte; v césto rotativo para rece-
ber o8 nanos & serem Mvados e se-
~ados por centrifugagem: mefos mon-
tando o c8sto no sucorte para mo-
ver-62 em resposta s vibracSes produ-
7ides vela rotacho de cargas em de-
eequilfbrio no dito césto, a velocida-
des elevadas de centrifucacem: uma
tranmissio leando o motor e o cheto,
e teado uma, relachio de velocidade
baixa. nara revolve: ns mancs dentrn
de cletn & uma velncldade mals baise
e Toungem. e uma relacio de alte
velro'dade pava rofacfo do civin a

velnotdaden mais plavgiaz de pontpife.
fR0 com 0 fim de extrair ce
Tuides ernHdos nos panos: um medo
“a emlreagem para mudanca das re-
lacles de velocidades da tranemic-

-

pedido, durante 30 dias

]

.]

oio; e um dispositivo pneumético,
controlando o meio de embreagem
e g transmissio, e constituido por
meios de védlvula responsivos acs moe
vimentos vibratérios do oésto causa-
doc pela rotacko em alta velocidade
das cargas em desequilibrio, por um
cilindro de ar, ligado ao meio de
embreagem, ¢ por meics de conduto,
lizando 0 meio de viivula e o cilin-
dro de ar com um manancial de ar
comprimido, cujo me.0 de vAlvula
age, sob rotaciio de uma carga dese-
quilibrada no césto, e A mencionada
velocidade glta, no sentido de recu-
zir a pressfio no referido meio de
conduto ¢ de, por via do meio Ce

embreagems, atuar a mencionada
transmissio, e limitar a relacio e

velocidade da transmissfio & um- va-
lor compreendido entre a= mencio-
nadas relacdes de baixa e alta velo-
cidade, a fim de efctuar nesim a
rotaciio do césto coru uma velocidade
étima de seguranca, superior & wvelo-
cidade mails baixa de lavagem.

7 — Aparelho para lavagem de
roupa. carrcterizady nor compreen-
der: ums caixa, casco ont estojo ex-
terno geralmente nfo-perfurado: ums
montagem rigida dentro da dita coi-

xa; um tambor foraminoso. apofado
na montagem rigida para -otacfio em
térmo de um eixo geralmente hori-
zontal & fim de revnlver e centrifu-
gar materiais a serem lavados du-
rante operacdes de lavagem e seca-
gem: uma armacio-base ou chassis:
ccnexdes rigides entre a8 armacho-
base e a caixa externa, com resilién-
cis suficiente para permitirem um
movimento &a caixa externa em re-
lacio & armaciio-base o longo de
uma sends arquesda confinada em
térno de um eixo peralelo a0 eixo
de rotacdo no tambor: um meio pro-
pulsor, licadc A caixa: um meio de
transmissiéo. catrelicando o meio pro-
pulsor ou de acionamento ¢ o mo-

tor, e tendo uma relacio de welodi-
dade baixa para revolver os materjais.
e uma relacio de velacidade slia
para centrifugar of materiais; um
mefo de embreagem. controlando as
relagdes de velocidade da transmis-
sio, %um meig regniador da aceiera-
cfio, ligado an dito meio-base e res-

ponsivo 408 meorv'mentos da alodidae
caixa ao longo da mencicrada sen-
da arqueada eonfinada, no senjido de
mover o melo de embreacem e limi-
tar a relacio de velocidade da trans- -
misefo 8 um valor comnreendido en-~
tre as relaches de alin e baixa velo-
cidade, 8 fim de efetuar déste modo

& rotacio do tambor com uma velo-
cidade 6tima de seamranch. supericr
& velocidade lenta de revolvinento

8 — Msiquina de lavar, caracteri-
zada por compreender: um motor
principal ou de acionamento; um
suporte um cdsto rotativo para rece-
ber os panos 2 serem lavados e se-
cados por centrifugagem: meins, mon-
tando o c&sto no suporte nara mo-
ver-gse em resposta & vibracdes pro-
duzidas pels rotacio de carmas em
desequilfbrio no dito c¢Astn, a veloci-
dades elevadas de centrifusciem: uma
transnmiicsfo Yeando o motor e o chi=-
to. e tende uma relacic de velrrida-
de baixg nava ravolver an vrng: fage
tro do efe'e a uma volaedads apne
baiva s lavneem, @ 1mn valne tay e
alalia  velcridada  »ave N
céstno a velocidudes mais €131G0&s e
aantsifucagem, com ¢ fim de exirair

ynigata

p—
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DR Da data da
poderio aprnentar suRs opos

08 fluxdos contldos ‘hos panos am
- meio de embreagem para mudanga das
relagoes de velocidades da transmis-
.80, um primeiro meio, sensitivo aos
movunentos do césto, causados pela
rotacgio de cargas em desequihbno sob
. & dita relacdo de alta velocidade, no
-sentido de aplicar ao tambor um flui-

. do compensador e um segundo meio,

responswo 208 movimentos do- cesto

- .- causados pela rotacﬁo de cargas em
- desequilibrio,

sob ‘as velocidides de
de centrlfugagem no sentido de limi-
tar a relacido de velocidade da trans-

- missdo a um valor compreendido entre

as relagdes de alta e baixa velocidade,

" a fim-de efetuar assim . 'a ‘rotacio do

césto com uma. velocidade 6tima “de
seguranga, supermr a veloc1dade mais
baxxa de-lavagem.- = - -

9 — A invencao de. acordo co.n ‘o
ponto 8, caracterizada pelo fato "de
que o segundo meio, responsivo ao mo-
- vimento, faz o meio de" embreagem
" deslizar mtermitentemente de manei-

. raique a “velocidade de- rotagdo do

. césto é mantida sensivelmente no va-
"lor que causou -0s mov1mentos vxbra-
tonos do. cesto ' :

10 — Aparelho para lavavem de

~ Toupa, caracterizado pcr corr‘preender’

~wm. mejo propulsor ou de acichamen-
: to; meios de suporte um césto rotgto-

-rio para receber os panos a Serem la-

vados --e . secados por centrifugagem;
- meios,. montando. ¢ césto no -referido
meio de montagem para acomodar oS
: movimentos vibratérios -do: césto que
" forem -produzidos pela rotagio de e car-
-gas. fora de centro no césto; um “meio
_de transmisséo, entreligando o meio
. acionador e o césto, a fim de prover
“uma  pluralidade de relagées de velo-
. cidade para a rotagio do césto; um
melo, provendo um manancial de pres-
sdo pneumatxca um melo de embrea-
gem ‘pneumadtica, controlando -a- sele-

" ¢do das ditas relagbes de velocidade;

‘um meio de conduto, entreligando ‘o
_manancial de pressio pneumatica e o
. meio de” embreagem pneumat1ca um
meio de véalvula no meio de conduto,
atuado pelos movimentos vibratérios
do césto e destinado a limitar a ro-
tacﬁo do césto aquelas velocidades quel
786 produzem vibracdes minimas do
- césto, de uma amplitude predetermi-
‘nadae;.meios para compensar ou equi-
‘librar. as_cargas excéntricas no césto,
e um meio regulador ou de contrdle,
“coordenando a atuacio do melo de vil-
-yula e do meio compensador durante
‘os, movimentos vibratérios do- césto.
" de maneira gue para atuar o referido

" meio de  valvula sejam .necessirias

amplitudes maiores do movimento do
. césto, do que para atuar o meio com-
pensador.

11— Aparelho para lavagem de

roupa, caracterizado por compreender:

‘um meio propulsor ou de acionamento:
“meios de suporte; um. césto- rotatério
_para receber 0S panos’a serem lava-
dos e -secados por centrifugagem:
meios, montando o césto no referido
meio de montagem' para acomodar os
movimentos: vibratérios ,do . césto que
~forem produzidos pela’ rotacdo de car-
gas excéntricas- no césto; um meio
. de transmissfo;> entreligando o. meio
- acionador e o césto, a fim de prover
uma nlurahdade de relacdes de velo-
cidade para a.rotacio do césto; um
- compressor pneumaético, acionado pelo
. meio ‘de transmissfio: u mmein de
embreazem Dneumatlca no d.to mexo

ublicagdo de que
?Oes %0 Departa(.lmento Nacional da Proprle

trata "0 pregents arblgoa.
ade

_Pubucagao feita de acdrdo com o art: 28 do Codigo de Propriedade Industrial: - - - ' ’ '
i comecars & correr 0 prazé ,)a,.n o deterlmenbo do pedido, durante 30 d&u

s
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Industrial aquelea que se julga.rem prejudlcados.‘ o

— -~ - .

de transmisséo,' controlando ¥ selégéo V

das relagdes de velocidade; meios de
conduto, entreligando o compressor e
o meio - de _embreagem pneumatica,
e um -meio de valvula no. meio de
conduto, atuade pelog movimentos vi-
bratorios do césto e destinado a li-
mitar a rotagdo do césto aquelas velo-
cidades 6timas.que s6/ produzem vi-
bracdoes minimas do césto, de uma
amphtude predeterminada.

<12 = Aparelho doméstlco 1sto &
méquma para .lavar roupa, mclumdo
um. meio de transmissio a duas ve-
locidades, . caracterizado -por _com=~
preender: uma caixa, e um eixo tres-
passante-para conexio a uma entra-
da e a uma-saida; um meio de Iuva
no -dito eixo; uma plurahdade de
meios . de engrenaaem no eixo, um-de
cujos meios de engrenagem pode re-
volver livremente sobre a dita luva;
um - meio- de embreagem. em monfa-
gem corredica no aludido eixo, ten-
do por-efeito, quando movido em uma
diregéo, acoplar o mencionado meio
de engrenagem de - rotacdo- livre ao
referido meio de-luva.-e prover assim
uma relacdo "de baxxa velocidade, e,
quando movido na direcfio contréria,
desacoplar essa luva e a dita engre-
nagém de rotacdo .livre, a fim -de
prover uma relacdo de alta velocida-
de; um meio -e alavanca, ligado ao
meio de - embreagem, -¢ um ~meio
pneumético, ligado ao meio de ala-
vanca, para deslocar-o meio de en-
srenagem em diregdes opostas.

-Finalmente, a dep051tante reivin-
clxca de acordo com a Convencio In-’
temaclonal e de cnoformidade com™ o.
artigo 21 do Cédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do correspon-
dente pedido, depositadce na Revnarti-
cdo-de Patentes dos Estados Unidos
da . América ‘do Norte, em 29 de no-
vembro deé 196’0, sob o n.° 72.447..

""ERMO DE PATE’NTE N9 132 421
de 11 de setembro de 1961

The B.’ G Goodrich Company -
Estados Unidos da -América. .

Titulo — “Processo de Plastmcagao
intelna de latlces ntétlcos".

Pontos Caracterzstzcos

1 - Um processo para plastxficar
internamente as particulas de um po-
limero*de butadiano de um latex sin-
tético de polimero de butadieno po--
limerizado em emulsdo, caracterizado
por compreender a preparacéo de uma
mistura de um latex sintético.de um

>

‘I polimero de -btadieno polimerizado

em,emulsio com uma emulsdo aquo-
sa ‘deum plestificante para o polime-
ro de butadieno do dito léteg de poli-
mero de butadieno, o referido plasti-
ficante liquido sendo fluido na -tem-
peratura na qual a mistura  é.para
ser congelada, a quantidade .de emu-’
sionante ‘presente na mistura de l4-
tex de polimero de butadiend e emul-
sio de plastificante sendo . msuﬁcxen-
te para cobrir completamente a Area
superficxal das particulas do poume-
ro de butadieno da mistura. com emul-
sionante; o congelamento  dessa. mis-
tura de uma sé6lida numa temperatu-
e, .acima das temperaturas-em que

a. mistura coagula; e o desconrzela—
mento da massa cona'elada. o

internamente as particulas de um po-
limero de butadieno de ure liatex sin-
tético de polimero de butadieno po-
limerizado em-emulsio, caracterizado
por compreender & adigo a um latex

de polimero de butadieno polimeriza-’
:do em emulsio, de um plastificants
liquido paar o polimero de butadieno:

do.latex, o plastificante lizzgdo sendo -

fluido na temperatura na. qual .o la-
tex com o plastificante liquido € para
ser congelado; a agitacdo do latex com
o plastxflcante -liquido -adicionado a
ale de maneira suficiente para.emul-
sionnante presente na mistura de la-
tex de polimero de butadiers e smul-
580 de plastificante sendo- 1nsuf1c1en-
te para cobrir. completamente a area
superficial das particulas de polime-
ro_de butadieno da -mistura, com
emulsionante;-o congelamento da re-
ferida mistura em uma massa s61i-
da numa temperatura acim’> das tem-
peraturas em que a mlstura coagila;
e.o. descongelamento da massa con-
gelada. .

3 — Um processo »para plastlﬁcw
internamente as particulas de um po-
limero de butadieno de um latex. sin-
tético de polimero de butacieno poli-
mero de’ butadieno polimerizado em
emulsdo, caracterizado .por compreen-
der a misturacio de uma -emulsdo
aquosa’ de
para‘ o polimero de butadieno do re-
ferido latex ctom o dito latex, &sse

~Iplastificante liquido sendo fluido na

temperatura na qual 'a_ mistura re=

sultante de latex Jde polimero de bu-,

tadleno e emulsdo de plastificante H-
[quido & para ser congelada, a quan
tidade de .emulsionante presente na

mistura sendo insuficiente para.cobrir
completaments. a area supe:ficial das.

particulas do polimero de - butadienc

na mistura com emulsionante; o con- |

gelamento da mistura em-uma massa
s6lida numa temperatura acima, das
temperaturas em quer a mistura coa-

gula; e o decco‘ngelamento da. 'massa“

congelaaa.
T4 —1TIm- processo zara pIastlﬁcar
mternam(nte as particulas de um po-

limero de butadieno de um latex sin-

tético de polimero de butadieno- po-
limerizado em emulsdo, caracterizado
por compreender a mlsturaqao de uma
emulsdo aquesa de um plastxflcante
liquido para q polimero de butadieons

do dito latex,.com o referido latex

ésse plast1flcante liquido, sendo flui-
do na temperatura em que a mistu-
'Ta" resultante do latex ‘de- polimere
de butadieno e emulsdo de. plastm-
cante liquido ¢ para ser congelad

quantidade de emulsionante presenfe

na mistura sendo msufxcxenteupara'

cobrir completamente a sarea super
ficial . das . particulas do; polimero ae
butadieno da. mistura, com emulsio-
nante; o congelamento da. mistura
em uma massa sélida nunia ¢empera-
tura entre — 19C e 455° e numy
temperam*a acima_das, temperaturas
nas quais a mistura coagula e o0 des-
congelamento da ‘'massa congelada.
5 — Um processd para plastificar |
1ntemamente .as particilas de um po-
limero de but‘piLeno dt -um latex sin-
tético de polimero de btitadleno poli-
merizado em emulsao icaracterizado
por compreender a nnsturayao de uma
‘émulsdo aquosa de um plastificanta

,hqmdo para o pohmero de butadie

2',-‘—- Um  processo para plastificar

am -plastificante liguido

-

tex, o plastificante liquido sendo flui-
do na temperatura na qual a mistura
resultante de latex de. polimero .de
butadieno e emulsdo de plastificante

tidade ‘de emulsionante presente na
mistura_‘sendo insuficiente. para  co-
brir completamente a area superficial
das particulas- de polimero de buta-

0 congelamento da mistura em uma

tre — 12 C e 455C e numa tempera-
tura _aclma - das -

cinco minutos ap6s a mistura ter sido’
submetida & temperatura-.de conge-
lamento, fazer o descongelamento da
massa. congelada..

limero de budieno de um latex sin-

limerizado em emulsao caracterizado .
por compreender a preparacio de uma -

limero de butadienc polimerizado em
emulsao com uma emtuisdo aquosa de

limero de butadieno do referido latex,

para ser- congelada, a quantidade de
emulsionante presente na mistura de
Jatex " de polimero - de butadieno e
emulsdo de plastificante sendo cinsu~
ficiente para cobrir.completamente a

limero de butadieno. da mistura, com

mento da. mistura em uma massa. s0-
lida » numa temperatura acima ‘das-
temperaturas em que:a mistura coa~
gula; e.o descongelamento da maesa
congelada. . -

7.— Um processo para produzlr um
latex- de polimero. de butadieno plassy
tificante’ internamente e reforcado ine
ternamente com um latex sintético.de
butadieno . polimerizado em emulsao,
caracterizado por compreender a mis-
turagdo de. uma emulsio aquosa . de
um . plastificante liquido para o po-.
limero de’ butadieno:do latex ¢ uma
dispensfo aquosa de um pigmento. de
reforcamento, com um latex sintético

do em emiulsio, ‘o dito plastificante

na qual a mistura - resultante de la-
tex de polimero de butadieno; emulsga. -
de plastificante e dispersdo de pig~
mento . de. reforgamerto & para setr

insuficiente para cobrir completamen=

tura, .com emulsionante;. o~ congela«~
mento da mistura em uma massa
sélida numa- temperatura acima das
temperaturas nas quais a dita misty~
ra coagula; e o descongelamento da

| massa congelada. . N

"8 — Um processo para’ produzlr um
latex de. polimero de butadieno plas-.
tificado internamente e reforcado in-
ternamente, com .um latex sintétieo
‘de’ polimero de butudieno - polimert«"
zado- dor compreender a misturacao

de uma emulsdo aquosa e um plas-

-itificante liquido .paar o polimero de

liquido & para ser congelada, a quan- -

dieno da mistura, com emulsionante;. -

.6 —":Um >processo para plastxflcar - o
Internamente as particulas de um po~ - .

tético ‘de "polimero ‘de butadieno pa-

o. plastificante :liquido sendo fluido
na- temperatura na qual a mistura é -~

area-superficial-das particulas do po- .

de polimero” de’butadieno polimeriza=

congelada, a quantidade de emulsio~ = .
nante presente na di'a mistura sends. -

te as particulas.do polimero da mig-~. -

massa s6lida huma temperaturs en- ..

.mistura. de um latex sintético do po- -

um --plastificante liquido para o po~ -

emulsionante; a redugio. ¢o pH °“da-.
1dita mistura para um pH acima ‘do
valor\ do pH suficiente para causat
8 coagulagdo da mistura} o _congela= _

no do referido- latex com o :dito 1a~ .

temperaturas nas - .
quals’a mistura coagula, e déntro de .~

e

e

hquldo sendo fluido na temperatura ~
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Publicacio feita de acirdo com o art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial:
§ 2° Da data ds publicacio é» gque trair o COImMecars a
ypoderio apresentar suas oposicies ao Departamento Nacional da Propriedade Industrial

butadieno do latex, com o dito latex
o referido plastificante lMquido sendo
fluido na temperatura em que a mis-
tara resultante ce latex e emulsdo d2
plastificante € para ser congelada, &
quantidade de¢ emulsionante presente
na misiura sendo insuficiente patva
cobrir completamente as particulas do
polimero com o emulsionante; o con-
gelamento da mistura em uma massa
sélida numa temperatura acime das
temperaturas em que 2 mistura coa-
gula; o descongelamento da massa’
congelada; & misiuracio de uma dis-
perséo aquosa de um pigmento de re-
forcamento com o latex descongelado,
& quantidade de emulsionante prza-
sente na mistura resultante de latex
descongelado e dispersdo de pigmento
de reforcamento sendo insuficiente
para cobrir completamente as parti-
culas do polimero da mistura, com
emulsionante; o congelamento da«
mistura de latex descongelado e dis-
persio de pigmento de reforcamento
em uma massa solida temperatura
acima das temperaturas nas quais a
mistura coagula; e o descongelamen-
to da massa congelada.

9 — Um processo para produgir um
latex de polimero de butadieno plas-
tificado internamento e reforcado in-
ternamento, com um latex sintético
de polimero de butadieno polimeri-
zado em emulso, caracterizado por
compreender a misturacio de uma
dispersa_.o aguosa de vm pigmento re-
cadamente com o latex, a quantidade
de emulsionante presente na mistura
sendo insuficiente para cobrir com-
p)etament@ 8s particulas do polimero
da mistura, com emulsionante; o con-
gelamento da mistura em uma massa
gblida numa temperatura acima das
temperaturas em que a mistura coa-
rula: o descongelamento da massa
emzelada; a misturacdo de uma
emils3o aquosa de um plastiﬁcg.nt.el
liquido para o polimero de butadieno
du latex, com o latex descongelado,
a gquantidade de enmulsionante presen-

te na mitura resutante uo latex
descongelado e emulsde dep lastifi-
cante sendo insufcneiite para cobrir
completamente as particulas ‘o po-
limero da mistura, com emulsionan-
_ te; o congelamento da mistura de la-
tex descongelado e emulsdo de plasti-
ficante em uma massa - s6lida, numa
temperatura acima das temperaturas
em que & mistura coagula; e o des-
congelamento da massa congelada,

-10 — Um processo para plastificar
internamente particulas de polimero

de hidrocarbonato butadienico de um
latex sintético de polimero de hidro-
earbontato butadiénico, polimerizado
em emulsfio, caracterizado por com-
preender; preparars ums mistura de
um latex sintético de polimero de hi-
drocarbonefo butadiénico, polimeriza-
do em emulséo, e uma emulsio aguo-
s& de um plastificante liguido para
0 polimero de hidrochrbonato buta-
diénico do dit).latex de polimero de
hidrocarhoneto butediénico, sendo a

presente artigo,

correr

hidrocarbonato butadiénico ¢ emul-
sd0 de plastificante, insuficiente para
occasicLar .a cclertura completa das
superficies das particulas de polimero
de bhidrocarboneto butadiénico na
mistura com o emulsionador, aglome-
rar a mistura de latex de polimero
de Lidrocarbonato butadiénico e emul
sio de plastifiranie para ocasionar
a coalescéncia de particulas de -poli-
mero de hidrocarboneto butadiénico e
a resultante formacfo de particulas
maijcres dep olimero de hidrocarbo-
neto butadiénico dispersas no meio
aquosc e para obrigar o plastifican-
te liquido, na mistura, a ser compe-
lido para dentro das particulas de po-

Ymero c¢e hidrocarboneto butadiénico
do laixe.

A requerente reivindica de acdrdo
com a Convengiio Internacional e o
Artigo 21 do Decreto Lei. n® 7.903, de
27 de agdsto de 2945, a vrioridade do

correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes dos Estados

Unidos da América, em 12 de setme-~
bro .de 1960, sob n°® 55.161.

TERMO DE PATENTE N° 133.634
de 23 de outubro de 1961

Moen‘ecatini Societd Generale Per
L’Industria Mineraria e Chimica —
Italia. . ’

Titulo — “Processo para preparar
polimeros elastoméricos"

Pontos Caracteristicos

1 '— Um processo para co-pelimeri-
2ar etileno com alfa elefinas alifati-
cas em presenca de catalisadores pre-
parados & base de tri-acetil acoronato

de vanadio di aceti) acetonp.ty de
vanddio, tri-alcoxidos de venadio —

Vo (OR)3 ou alcoxidos halogena 0s
de vanadio VO (OR)2X ou VOORX2
onde RR é um grupo aquila e X ¢
um halogénio e 2 base de mono-ha-
logenetos de di-alquil-aluminio, ca-
racterizado pelo fato de se adcionar
compestos formadores d¢ complexo,
capazes de se associarem por meio
de ligaghes doadoras eom 08 COmpos-
tos organo-metélicos de aluminio.

.2 ~ Um processo de acdrdo com
o definido no ponto 1, caracteriza-
do ppelo fato do. compogta formador
de complexo sex um éter ou um na-
cleo aromitico. .

3 — Um processo de acdrdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato
do composto formador de complexo

ser uma amina terciéria ou uma fos-
fina *wi-substitcida que .ontém pelo
mencs um nucleo aromatico.

.4 — Um proéesso de acérdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato do

composto formador de complexo ser

noms no relatério,

5 — Um. processo de acordé com
qualquer dos pontos procedentes, ca-

racterizado pelo fato de se efetuar a

s;antidade de emulsionador, presente

mistura de latex de polimero de ' §0°C

formacdo & temperatura enfre 20 e

qualquer dos mencionados pelo seu ;

8 — Um processo de acordo com
qualquer dos pontos procedentes, ca-
racterizado pelo fato de se adicionar
de 0,01 a 2 moles da substincia for-

madora de complexo por mol de mo-
no-helogeneto di-alquil-aluminio.

7 — Um processo de azbrdo com
qualquer dos pontos procedentes, ca-

racterizado pelo fato de se adicionar
de 005 a 1 mol de substincia for-

madora de complexo por mol de mo-
no-halogeneto de di-alquil-alum:nio.

8 — Um processo de acdrdo com
qualquer dos pontos procedentes, ca-
caracterizado pelo fato do catalisador
compreender monccloreto de di-ctil-
alyminio e tri acetil-acetonato de va-
nidio ou tri-alcoxido de vanidio em
uma relagdo molar de 3 & 50,

9 — Um processo de acdrdo com
qualquer dos pontos procedentes, ca-
racterizado pelo fato da alfa-olefi-
na ser o propileno. .,

10 — Um processo de acérdo com
qualquer dos pontos procedentes, ca-
racterizado pelo fato da alfa-olefina
ser o buteno — 1.

Il
11 — Om processo para co-polime-
rizar etileno com alfa-olefinas alifi-
ticas, caracterizado por ser tal como

foi descrito em qualquer dos exem-
plos. .

A requerente reivindica de acdrdo
com a Conveng¢io Internacional e o
Artizo 21 do Decreto’ ci n® 7.903 de
27 de azbsto de 1943, as prioridades
dos correspondenies pedidos deposita-
dos na Reparticio de Patentes da
Ttalia em 24 de outubro de 1950-e 25
de novembro de 1960, sob n°s 18.320.
e 20.478, respectivam-nte. L

REVISTA TRIMESTRAL
DE ‘
JURISPRUDENCIA
DO -
SUPREMO TRIBUNAL
- FEDERAL

VOLUME 34
Fascicule 1 — outubro de 1965
) — Cr$ 1.500
Basciculo II — ncvembro de 1965
— Cr$ 1.800 ,
Fasciculo [l — dezembro
.de 1965 — Cr§ 1.400
A Revista Trimestral de Juris-
prudéncia do Supremo Tribunal Fe-
deral contém a matéria que. ante-

riormente, constituia o Apcnso ao
Diirio da Justica

A VENDA:

Na Guanabara
Sccdo de \'endas
Av. Rodriques A ves 1

Agéncia l: Alnitena da Fazecda
Atepde-se a pedidus .peio 0
" de Reembasn Pustai

|
Em Brasi'a

Na sede do D1 N,

0 prazo para o deferimento do pedido, durante 30 diaa
aqueles f'que se julgarem prejudicados. :

!

TERMO N° 133.700
€e .26 de outubro de

Derck Edward Trhoorold Davis —
Republica da Africa do Sul.
para grelhar viandas.

Titulo Fogareiro aperfeigcado
para grelhar viandas.

Pontus Caracleristicos

1 — Um fogareiro para greinar
viandas, portatil, caracterizado por
ser construido de chapa metalica;\
possuir o formato de um balde; pos-
suir pés e orificios no fundo, propor-
cionando uma ventilacio convenien-
temente limitada para permitir que
algumas folhas de papel sirvam como
um combustivel para grelhar carnes
gordurosas e em seguida permitir que
o papel forme uma base carbonizada
sObre & qual a gordura que cai das
carnes possa queimar efioa mente
para continuar o grelhamento.

2 — Um fogareiro, de acdérdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato da
ventilagio ser efetuada por um certo
nimero de pequenos orificios distri«
buidos, espagadamente, no fundo e
pelo fato de existir wma tampa ru-
dimentar feita de tela metdlica pro-
jetada para sustentar as carnes a
serem grelliadas no topo absrto do
fogarelro.

3 — Um fogareiro de 2coérdo com
qualquer dos pontos procdeentss, ca-
racierizado por existirem orificios
adicionais de vantilagio na parede.

4 — Um fogareiro, de acsrdo com
qualquer dos ponlos procedentes, €a=
racterizado pelo fato de ser cons-
truido em pecas separadas projetadas
para serem reunidas para formarem
a estru'ura referida em forma de
balde. ’
"5 — Um fogareiro, de acdrdo com
o ponto 4, caracterizadd pelo fato de
o fundo da estrutura em forma de
halde possuir o formato de um prae-
to com um fundo plano com um cer~
nimero de pequencos orificios.

6 — Um fogareiro, de acérdo com
os pontos anteriores, caracterizado
pelo fato das pegas separdveis serem
projetadas para serem reunidas para
formarem uma estrutura em forms
de balde montada sCbre pés, possuin-
do certo nimero de peqguenos orificios
de ven‘ilacio e equir:da’ com uma
tempa constituida por duas telas de
arame ligados e ‘dobradicas e de
drea ligeiramente inferior & do topo
do fogmareiro.

7 — Um fogareiro, de -acordo com
o ponto 6 caracterizado pelo fato da
referida tampa possuir orethas de

aphio e um cabo de arame retratil.

8 — Um fogareiro, de acérdo com
os pontos procedentes, compreenden-
do pecas projetadas para serem sepa-
radas e encaixadas uma nas outras
para fins de transportes.

3 Un. fogareiro para greinar
carnes e alimen’os semelhantes em
essénecia, confarme ficou descrity o
‘mstrado nas dacephe  anesos.

Qeivirdica-se. de acirdo com a
Convennls I'ntarrenitnar e o Artigo
U n OFting 2z Peghrizdade Indis-
rrint q weievitade 3o ved'dd corrs-
nentente et feora Pemqetinlg
A Petactas da e Niea 'y Afrie
a2 novelabro ds 1160,

ca ¢n S0 em 7
sob n? 4.540.

.
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L ’ . Pudlicagio feita de acérdo com o art. 130 do Codigo da Propriedade Industrial. Da dats da publicacio comegars a
. ST @ praxo de 60 diss pars o deferimento do pedido. Durante &2 pruza poderio apr.eeniw” suas oposicbes 80 Departanumts
i Naclonal da Propriedade Industrial acuelea que se julgarem n!‘ejudlcauos com a coucusao do registro requerido

Teimo n® 722.163,. de "27-10-65
" Pésto Rovijo Ltda.
Sdo. Paulo

P "ROVIJO"
. Ind. Brasileira
Classe 33
(- ngertos e lavagens de veicuios

Térmos ns. 722,164 e 722,165, de
27-10-65 .
Simon Cuglovici

Sgo Paulo

wRET N
l( Ind. g%ag tira

’ Dasse 4
Subatancias ¢ produtos de origem ani-
mal, degetal on mineral, em bruto ot

rcislmente preparados: Abrasivos ew
g:m. argila ' refratiria, asfiltico em
bruto, algodfio em bruto, borracha em
bruto, bauxita, benjoim, breu. cAnfora.
caolim, chitres, ceras de plantas; ceras
vegetais de carmadba e aricurl crina
de cavalo, crina em geral, cortica em
bruto, cascas vegetals, espato, ervas
medicipais. extratos, oleosos. estopas
enxolfre, folhas, fibras vegetais, flores
secas, grafites, gomes em bruto, granitc
e bruto, kieselghur. Nquidos de plan-
fas, latex en bruto ou parcialmente
peeparados, minérios. aetdlicos, maded
ra8 e bruto ou parclalmente traba
Ladas em toras, serradas e apiainadas.
mangands, Gleos de cascas vegetais:
mica, mirmores em bruto, Sxido de
gazes solidificadores. gelatina, giz, di-
rados, plumbagina em brute. pd de
wmoldagem para tundicOes. pedras bri-{
laans. piche em bruto. pedra calchria.
piantas ‘medicinais, pedras em bruto
quebracho, raizes vegetais. reainas. re-
ynas saturais. residuos textels silicio.

seivas, talco em bruto, xisto, zisto

betuminoso ¢ silicato
Classe 39 .

\rgolas, bases para telefones. cabos
ara ferramentas, cadne.ras de ar, chu-
eirvs, aiscos pars wesa, fios de bor-
wra, gubiL ¢des de rorrachas para au-
mmbveis, magenetas peras para busi-
nas, pneumiticos, e semi-pneuméticos

Térme n.° 722.166, de 27-10-65

S. N. Desenhos Ltdz. S/C
S3o Paulo
"SaNe ™
Ind. Brasileira
Classe 25

Desenhos e plantas
Térme n. 9722.167, de 27-10-65

Produtos Plisticos  Biplatex Ltda.
Siao Paulo

PLATEX"
‘;;B\:l].: %gmasileirb

Ciasce 28
Argolas. “andcias. bacias. caixas I» ma-
e~a' plasu - para hateras. costus pora
.:m d cropea noea prio. estejds, funis
orn qarfo, jarros. wan
tm“”' < ¢ preadidores de oaras

g dapes,

Térmo n® 722.168, de 27-10—65
Granilar Indus:r.a de Revestimento Ltda.

Sao Paulo
"REBOGROSSO) !
s Ind, Brésifgira
Classe 16 ¢

Para distinguir: Materia:s paar constru-
cOes e decoracdts: Argamassss. argila.
areia, azulejos, batentes. balaust:es. bio-
cos de cmoto, blccas para pawvimenta-
¢80, calhas, cimento cal. cré, chapas
isolantes, caibros. caixilhos: colunas;
chapas para coberturas, caixas dagua
caixas de descarga para etixos. edifica-
¢8es premoldadas, estuque, emulsjo de
base asfaltico, estacas, esquadrias, estru-
ruras metalicas para construcdes, lame.
lag de metal, ladrilhos, _lambris, luvas
de juncdo. lages. lageotas. material 1so
lante contra frio e calor, manilras, mas-

deiras para constru¢bes. mosaicos, pro-
dutos dv base asfaltico, produtos  para

tornar impermeabilizantey as argamas-
sas de cimento e cal hidraulica. pedre
gulho, produts betuninosos, impermea-
bilizantes !iquido. ou sob outras tormas
para revestimentos ¢ outros COmo nas
vimentagSo, pegas orpnamentais de ci-
mento ot gesso para tetos e paredes.
papel para forrar casas. ‘massas anti-
4cidos para uso nas constru¢des. par-
quétus. portas, portdes, pisos, soleiras

telhas, tacos, tubos de ventilacdo. tan
ques de, cimento vigas, vigamentos e
vitrds )
Térmo n.* 722.169, de 27-10-65
Comércio Industria de Radio e Tel:
visio “Simpson” Ltda.
: Sao Paulo

ﬂmzex . ]
Ind. Brasileira

Classe 8
Réidios e aparelhos de televisio

Térmo n.° 722.170 .de 27-10-65
Indastria Griafica Imperial Ltda.
- Szo Panlo

"TUPERIAL"™
Ind. Brasileira
N Classe 38 °

Aros para quardanapos de papel
aglutinados. albuns (em brancol 4’buns
pare retratos e aut(qratos halbgs lex
.ent para brinquedos) blocos. para
conespondéncia hlocos para cdiculoe
bloce oara inoaa-bes bobinas brochw
ras <%0 ‘wmpressas cacernos de escre-
ver rapa. oara jocumentos - carteiras.
saizss . de 03pe'3c * calernetas ader-
gos 172 4+ cartfo  caixas 9ars 0@
peiara 8 de visitas' cartGer co-
weexinl 23 *82.  ndices zonfeti  car-
tolisa. cadernos de papel melimetrade

» em branco para desenho. cadernos
escolares cartBes err hranco cartuchos
de cartolina crapas olanograficas. ca-
jernos de ‘embranca. carretéic de pa-
wiSc envelopes envéjucros para cha-
~utoe de papel. encardenacio de papel
ou papelSo. etiquetas f8lhas indices
fi'has de celulose. quardanapos lvros

nAo impressos. livros ficcals.
contabilidade,

sas para revestimentos de paredes, ma: |

para portas, tijoloc tubos de concreto].

Yivros de | Para distinguir:
‘mata-borrSc. ornamentos! ntegrantes: Aras para bicicletas auto

de papel transparente, pratos papeli-
nhas, papéis de estanhc e de aluminio,
papeis s#@ unpres*3o. papé:s em branco
para uupressao, papéis tantasia, menos
para torrar paredes, papcl almago com
ou sem pauta papel crepon papel de
seda, papel impermeavel, papel em Do-
bmng para impressio, papel encerado.
papel higiémico. papel impermeavel.
para coptlar. pape: para desenhos. pa-
pel para embrulho mpermeabil:zado
papel para encadernar, pape' para es
crever, panel para imprimir. papel ' a-
rabne para embruvlhus papel celotane,
papel celu.ose. papel de Lnho papel
absorverte, pape. piaro emb:. ja; ta-
oico, papeido recipentes dv papel, ro-
setas de papel. rotuios de papel, rolos
de papel :ransparente sacos de papel
serpentiaas tubos postais de cartdo
e tubetes de papet

Tesm~ n” 722171, de 27 0 €5
Adaigisa Catarina Bonelli Gozehel
S3o Paulo :

. "CARTINA ALEMK®

‘Classe 41
' Retfeigdes
Tenmno n° 722.122, de 27-10.65
E. Nasc mento
Sao Paulo

FLOBRAS-EDITORA
PROMOCAO =
TURISKO
Classes: 32 ¢ 33 .
Propaganda e publiadade, promogdo e
turismo ’
Térmo n.* 722.173, de 27-10-65
Wong, Chi Tak °
Szo Paulo

PASTELARIA
KER-100N

Classe 41
. Pastéis
Térmo n® 722.174. do 27-10-65
Organizacio Pred'al Casel Ltda.
S3a Paulo

Ind B35k Tei ca
Casse 33 :

Administre,30 de bens,, loteamentos,
compra e venda de tm()vns

Téemo n® 722.175, de 27- LO-GS
Agéncia de Turismo Limoges Ltda.

Sio Paulo
LIHOGES
Ind. Brasileira
Classe 33
Turismo, transporte e passagens

T Témo n® 722.176. de 27-10-65
Susumu Miyagui
S3o Paulo
"PANT OR*
Ind. Rrasileira
Clasee 21
Veiculos e suas parres

mdveis atxto-caminhbel, avides, amor~
tecedores.galavancas de cimbio, bragos,
brequ1a, bracos para veiculos,, bicieles
tas, carrinhos de mfo e carretas, eamis
tanques, carros-irrigadores, CAtToS, CAre
carros. tratores, carros-bercos, €arsos~
rocas, carrocerias. chassis, chapas ez
culares parz veiculos. ‘cabos de veéiculos
corredicos, para velculos, direcio desHs
Jadetras, estnibos, escadas rolanes, elee
ahonetes, carros ambulantes, enntinhdes,
‘adores pare assaqéiros ¢ ara €arga,
2ngate: para carros. eixos de direcfio
freios, tronteiras -para veiculos, guldfio,
tocomotivas, lanchas, motociclos, molas
notocicietas, .nutocargas, moto furgdes,
rodas para bicicletas, raice para

tas, reboques. radiadores para vesculos'
manivelas, oavios Ouibus, para-choques,
para-lamas. para-brisas, pedais pantbeg
‘odas para veiculos, selins, tricictes, th

| -antes para vetculos. vagles, velocipea

des. varetas de coutrdle do atogador @
acelerador tréles. croleibus, varaes de
carros ¢ tolctes para carros

Térmo n.° 722.177, de 27-10-65. !
Aconel 5. A Comércio de Agoa em

Geral
Sio Paulo
. "MEIBRA" "=
Classe 5

Ao rw bruto.r ago preparado, agl
:Joce; ago para tipos. ago fundido, age
parcialment. trabalhado. a¢o phlio age
rehinado,” bronre. .bronze em bruto 01
narcialmente trabalhado. bronze d¢
vapganés, bronze em pd, bronze en
barra. em Ho. ciumbo em bruto ov
sarciaimente oreparador cimento me.
‘4'lco. cobalte, brutc ou parcialmests
‘rabalhado. couragas, estanbo bruto ¢
parciaimente trahathada. terro em bruta
om barra, ferro manganés, ferra velho
Jusa em bruto ou parcialmente traba
‘hado. yasa temperador qusa malefivel
aminas de el lata em fOlha, lathc
sm t6lha lathic ém chapas, latdo em
vergalhGes. liga metilica, Lmakas
inagnésio. arang.nés, metais nfio trabe
thados ou. parcialmente trabalhadas: me-
tais e massa metais estampados
‘\netais para soida. alquel. oure, 2ince
* corrugado e zuce liso em [8lbas

Térmo n.° 722.178, de 27-10.68
Pavimentagdo, Comércio e Terarplena-

gem “Pavitepar”™ Ltda.
. S3o Paulo

» PAVITEPAR ™
Ind. Brasileirg
" Classe 33

Térmo n.* 722.179, de 27-10-65 °

Artetatos de Concreto Ltda.
o Paulo
&RTECQ" <
Ind. Brasileira

. Classe 16

Azulejos 4oua de cal para constru¢8o,
areie stalto para revestimentos, argl-
ias cairas de -imento combhinacBes d
blocos de pedra para calyamentos, cor

Artecon

nijs de concreto,- cimento, chapas de
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ﬂetuma para cobertura de casas e usculalummio em 8 para pintura, alvalade

lmélogos, cal para decoraydo, caihas
oneiras, canos dormentes. estagquea-
0 entos, estacas, geSso parz decoragis.
99830 impermecabilizante para constru-
68es, ladrilhos, macadan para granits
iicatroado de barro, marmore imita,3o.
\aterial para telhado. mamthas, pilas
‘as de concreto, portas, pedregulhos.
rtdes, ripas, rodapés soleiras para
gncreto. solciras para porta-sacadas
olos, tubos de concreto, tacos para
" assalros, telhas, tubos condutares

Témo n,? 722.180, de 27-10-65
. 8ociedade Civil Empreitziro Mallart
Ltda. ’ )
Sdo Paulo
"

DALLARY
"Ind. Bras‘ileira

“lasse 33
. Efnpre.tadas

Térmo 0.’ 722.181, de 27- 14-65
E. Nascimentc
S3o Paulo

Industria Brusilelry

Classe 32
managues, agendas,- bolenss, aumpres-
©_gos, ornais. revistas e euplementos

~ Termo ng 722.182, de 29-10-65
Cineter Eribi¢des Limitada’
Guanabara

CINETEX

INDOSTRIA BRASILEIRA"

Classe 8

Filmes cinematograficos

Brmo n° 722.183, de 29-10-68
Tanatex Checimal Corporation
Estados Unidos da -América

TANATERGE

Classe 46
Detergente

" Wrmo ng 722.184, de 29-1065
The ' Drackett Company
Estados Unidos da Américs

. OVEN-GARD

L

Classe | .
distingulr: Acidos em greal, dgua

B

&gua oxigenada, ulcoois. a!umen.

- Iatos,
" Je animal’ venenos contrz imsetos. ami-

amoniaco, anti-Corrosivos, quimicos, ar
senico, azul da F.wosa, azut ultramar
carbonatos, em gera) cardo, cloretos ew
geral, corantes, creosoto para indistria
dissolveutes. esmaltes quimicos, tenol e
seus derivados., fumo nearo para apli
cacdo em pmturas. glicerina para aph
cagdo industrial, nd:atos, hidrogemo
bxdrogumna. trd:osullitos  hiposulntos
1oduretu.. j)aca, magnésio, materiaiz €O
rantes ¢ descorantes: atratos, exigémo
potassa, potassxo de sodio, preparados
quimicos  usados em laboratorios toto
graticos, produtos julinicos para tira:
wmanchas, produtos gquimicos para .pin
tura, revelsdoreg ‘otograticos. sais qui
micos uysados nas industrias, solug3c
para 'prateat, solutos solucSes quimica
vara pmtura e totograhas <olventes
sulfatos. sulfitos, tintas liouidas em pd
e solidas, tintas pregorsdos pr owmica
nizatr, ‘tintas ara wso na inddstria e aa
arquitetyr. vernizes quimicos e zinco

Térmo n.® 722,185 de 29-10-65
The Drack:te Company
Estalos Unitos da América-

VANISH

Classe «

Adubos.  4ctdos samtirios. 4gua desin
fetantes = pare tins sanitirios apauha
mdsca e wnsetos lde goma e oapei ou
papelio) alcalls . hactericidas  rarath
cidas carrapaticidas cresol cresotali-
na. creozoto desodorantes Jesintetan.
tes defunadores exterminadores de
pragar e hervas dapinhas :sterelilan.
tes embrocagbes para animals. enxer-

tatos. formicidas tungicidas.
teg. tyicose pars tins
gos. herbicidas insetifugos,
microbictdas medicamentos oara ani-
mails. aves e peixes. Oleos desintetantes
veterinirios oetrflecs sanitirior e
desinfetantes pape! fumegatério pbs
inseticidas. . parasiticidas, Hungicidss
esinfetantes, preparagBes ¢ produtos
inseticidi”. germicidas. desinfetamtes
veterinirios. raticidas, remédios pars
fins veterinirios. sabBes veteringrios ¢
desinfetantes, sais pars fina agricolas,

culas. sanitrios. ¢ veterinfirios sul-
rfosfatos, vacinas oars aves

tunigao:

1

<

¢ 318 e hervae daninhar

Térmo n® 722.186, de 29-10-65
"American Cyanamid Company .

Patados Unidos da "América

 NEO-LEDERCORT

1

Classe 3

Prepéragsé para o tratamento de doen-
¢as senmsiveis A terapia por melo dt

esterides e hormdnios.

tos. farinha de o3sos. testilizantes tos- |

veterinfrios goe- |
{arvicidas |-

Térmo u. 722.187, de 29-10-65
The Tanatex {Chemcal Corporation
Esados mrlos da Ameérica

TANATID

-
Ciasse |
Vewcwns  quinicos para  tingimento  de
poli-ésteres
Térno nv 742.138, da 29-10-65
The Tanatex Chemical Corporation
Estados Uniios da Américe

. CETLOLURE

Classe 1
Agentes sintdt dos amaciauntes para
tec.dos
Tern on” 722.189, de 29-10-65
.7 {Prarrogagio)
Tanqueray Gordon And Company
Limited

Tagluterrs
b
A AIMA

DE UM
£OM COCY™ATL

Classe 42
A indistria e comérclo de bebidas

T'm.; n* 722,190, de 29-10-65
Bar Rio Grande Ltda.
Rio Grande do Sul

3

wwsse 41

Balas, bombons, doces, carameios, bls-
coitos, bolachas, chocolates. em tabletes
e em pb. geléla, de frutas e de mo-
cotd. me] de abelha, bananada, Hgada.
pudins, doces em massa de ameiza, uva,
peras, mach, .caqul, caju, abObora, ba-

‘jtata ‘doces, abacaxl, mamfo, bacuri, ma-

raculf Jaboticzba, goiabadas, pitanga,
carambola, tamarindo, creme de lelte.

doce de leite, malh?da. essencias para

balas e doces, passoga. amendoim. pes-
segada. @marmelada,| golabada. frutas
sicas, frutas -em ‘caldas. cristalizadas.

s s m————

marzipan, pralinss, to:'rao. confeitos, cre-
me de golabada e crepe de banana mis-
celaneas, compotas de banana, com-
potas em geral, laranjada e sorvetes

Térma n° 722,191, de 29-10-65
Tintas Sandré Comercio e laiportag
I.tda,

Sav Paulo

|

INDUSTRIA BRASILER

Classe

Para distinguir: Absorventes, aceton:
acidos, acetatos agentes quimicos par
o tratamento e coloracdo de tibras,

cidos, couros e celulose; aquaraz, e
ol, albumina, anilinas; alumen, alvaiad
alvefantes, industriais, aluminio em
amoniaco, anti-incrustantes, anti-exidat

| tes, anti-corrosivos, anti-detonantes, az

tatos, aqua aciduiada para acumulada
res, 4gua oxigepada para fins industei
als, amonla; banhas para galvanizacsq
benzina benzoi betumes, bicarbonat
de sddio. de potdssio: cal virgem. car
vBes, carbonatos, catalizadores. celulo
se, chapas totograficas composicB:a. es
tintores de incéndio. cloro. corrosivos
cromatos. corantes, creosotos; descoran.
tes. desincrustantes dissolventes: emu)-
sdes totograficas. enxofre, éter. esmal-
tes, estearatos:. tenol filmes sensibilt.
zados para fotografias, fixadores flul.
dos para lrelos ‘ormol. fostatos tndus-
trials, fésforas industriais  fluoretos.
tundentes ara solda: galvanizadores ge.
latina para totografias e pinturas gis.
glicerina: hidratos. hidrosulfitas; (mper-
meabilizantes roduretos: lacas: massas
pars pintura magnésio, mercirio; aitra.
tos aeutralizadores aitrocelylose; pro-
oxidos, oxidantes, dleos ara intura. dlec
de Hinhaca: produtos quimicos pars im-
pressfio. potasss industrial papéis he-
logrdficos e reliocopista peliculas sen-
sivels papéis para fotografias e an4li-
ses de lahoratério. piqnentos potassa,
pbs metalicos para a composicio de tia-
tas, prearacles para fotogratias, produ-
tos para niquelar, pratear e cromatr,
produtos ara dilulr tintas, prussiato; ce-
atives, removedores; sabSo neutro, sais,
salicilatos, secantes. sensibilizantes, sill
catos soda cdustica. solucSes quimicas
de uso industrial solventes sulfatos
tintas em pb, liquidas. sbildas ou pas-
tosas para madeira. eirro, paredes, couns.
trucBes, decoragSes. couros. tecidos, &
bras, celulose, barcos e veiculos talce
Industrial thiner; vernizes: tarc3o

Térmo n.® 722.192, de 29-10-65

Tintas Sandré Comércio e Importa is
Ltda.

Sdo Paulo

OXIE HA TUIO
PARA PIETURAS

’

Claazse !

-l.',xgr;ssaq‘ de propagand;:
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Térmo n.° 722 193, de 29-10—65
Nova América S, A. Crédito, Finan-

‘ \ento e Investimentos
= ( Sso Paulo

[BOVA AMERICA

. Claase 38 :
Aros para - guardanapos de papel
aglutinados, albuns (em branco) albuns
. para retratos e autératos,” baldes (ex-
.ceto para brinquedos) blocos ~para

* . correspondéncia - blocos- para - chlculos

.o

blocos  para anotacSes, bobinas brochu
tas n¥o jmpressas. cadernos ‘de escre
wer cupar para’ documentos, carteiras,
.calxae ‘de papelic cadernetas, cader

- mow, caixas de cartfio, caizas para pa
. pelaria. -cartdes - de visitas, cattSes co

merciais. caitdes indices confety, car
folina, caderos de papal melimetrade
@ em branco . para desenbo, .caderuoe

‘escolares, cartSes em: branco,. cartuchos]

contabihdade. . mata-borrfo, ornamentos
de papel -transparente, pratos papeli
bhos, papéis de estanhoc e de aluminio.

" papéis sem impressSo, papéis em branco

" ou papelio. etiquetas, falhas

pars impressso, papéis fantasia, memos
" da cartolina, crapas planogrificas, ca
* dernos de lembrarica, carretéis de pa-
" pelfio, envelopes, envélucros para cha-
tutos de papel, .encardenacfic de papel

f6lhas de celulose, guardanapos, livros
-ofio impressos, livros - fiscais,  livros- def
pera forrar paredes, ‘pape) almago com
"ou sem pauta. papel crepon, papel de
" seda, -papel impermeével, papel em bo-

~'bina para Impress¥o, papel encerado, }
-papel. impermeédvel |-
para copiar, - papel para desenhos, pa-|-

. pepel. higiénico,:
‘pel para embrutho 1mpermeabihzado
papel celulose, pape] de linho,  papel } .
". papel ‘para encadernar, papel ‘oara es-
crever, papel para imprimir, :papel pa-
"sufina para _embrulhos,. papel celofane.
. #bsorvente, papel para embrulhar ta.
~ baco, papel%o. re:ipientes de papel; ro
aetas de papel, rétulos de papel, rolos|.

‘popel transparente sacos ‘de papel
Serpentinas

e tubetes de .papel .

- Térmos 1s.-722,195 a 722 197, de
~29-10-65 .

Raymond S A. Indistria de Roupas

- celagem, fios de

Sso Paulo

ﬁwsm

‘NDUSTRIA BRAS!L},‘IRA
" Classe 22.

Fios.em geral para te-
13 em ndvelos para tra.
fiog de seda em meadas,

Para dlslmguxr

balbos manuais,

" Fas de seda em govelos, fios de seda em

carretéis.. fios' para uso comum Jflow de

" algodso. fios de linho, fios de -canhamo

_' fios de juta fios de eami fios de seda
natural hos de- raxon. hos de celulose.

N

{ndices|

tubos. . postais- de - cartdo

" |percaline, rami,, rayon;

Sioa blésticos, li;lhas para cosér em car-
retéis, linhas- em meadas, linhas para

_{costura, linhas para bordar, linhas para

‘croché, linhas para tricotagem
e 24
Alamares, ‘atacadores para espartilhos

" {e calgados, gtaduras de algodlo para

Aiversog fins, exceto para fins medici-
nais, bandeiras; bordados,  bracadeiraa.
borlas, cadeados caas ara mévels e
pianos, carapucas para cavalos, cor-
does, debruns, 14, fitas forros franjas
festfio, feltro para érg8o, fofos -galar-
detes, lamparinas,. mochilas, mosquitei-
ros, nesgas, ombreiras ‘e - enchimentos
para roupas’ de homens e senhoras,

fazendo parte dos mesmos, palmilhas,

des, sacas, sinhaninhas para  vestidos
zendo” parte de mbvels, artigos . éstes
feitos ‘de algodso, canhamo, linho, juta,
aeda. raion 13 ‘pelo e fibras’ nao
.-incluidos em outras classes
. Classe 37 -

Roupas brancas, para cama e mesa'

Acolchoados para . camas. colchas .

hertores, estregdes, :fronhas, g'.atdana—
pos. jogus- bordadcs, jogos d: toalhas,
lencdis, wantas pera camas, _psnos para

rosta' e banho, ‘toalhas de twesa: toa-

lbas para jantar, toalhas pare chs e

café: toalhas para banquetes, guarni-

qaes para cama e .mesa, toalhinhas
: (cobre p3o) - ‘

Térmo n:* 722,194, de 29-10-65

‘% clamento e Investimentos
Sdo Paulo

. HOVA AMERICA S/A. -
- CREDITO, FINANCT A=

P

“ Nome. comercial
Térmos ns, 722 1985e 722.199, de N

Mar.u Cianciarullo
S#o Paulo

~ e -
iBWSOLANDIAR S
" Classe 23 - - -

. Tecidos em geral. tecidos para confec-
“l¢es em geral, para tapegaria ¢ para
- |artigos de cama e mesa; algodfo,. alpa:

" |ca, canhamo, celim, carod,  casemiras;

fazendas . e tedd}:: dell! em - pegas,
uta, Jersey, linho; nylom, paco-paco,
: Jers séda. natural te-
cidos pléasticos, teudos Mpemeabilizan-

sse. 36
Para’ distinguir: Arﬂgos de vestubirios
¢ roupas feitas em .geral: Agasalhos,
aventals, . alparcatas, anfguas, blusas,
douros, bonés, capacetes, - eara-
pucas, casacfo. coletes,” capas, chales,|
botase botinas, blusSes, Doinas,” beba-
cachecols, calendos, ehapéus, cintos,
cintas, combinacSes,’ carpinhos, calgas,
de senhoras e de criancas..calcBes, cal
¢as. - camisas,” camisolas, camisetas,
cuecas,; , ceroulas, colarinhos, * cueiros,

nias. euacOI. chlnelol dominbs. echu'-

3 e o

panos para. enfeites de méveis, nfio|:
passamaries, pavios, rédeas, rendas re-|.

telas, tampos para almofadas, nfo %a-|

luvas, - ligas, lengos,  maxtds, melas,

:| maids, mantas, mandrifio, mantthas, pa-|
letés, palas, penhoar, pulover, pelerinas, | -

peugas, ponches, polainas, pijamas, pu.
nhos, perneiras, quimonos, regalos,

| sus pensorios, saidas de banho, sandilias,
sueteres, shorts, sungas, stcfus ou slacks,
tuler. toucas, . turbantes, ternos, uni-

“ " formes e vestidos .- ‘

Térmo n° 722.200,.de 29-10-65

Tupz S.. A. Credito, Fmanciamento e
Investxmentos :

Sso Paulo

'PUPI

. Classe'38 .
Para . dxstmguu- ‘impressos:.

Papé;s de

ciais e de visitas impressos, envelopes

- . |de "qualquer tipo, recibos, . faturas,. du-

plicatas, letras de’ cambio, cheques, ‘no-
tas prowissérias, . debéntures, apdlices,’
acdes e folhinhas . :

cosinfia e panos. de prates toalhas del.

Nova América. S. A.-Crédito, Finan-

MENTO E INVESTIMENTOS |

‘Térmo n.® .722.201, de-29-10.68

Tupx S. A, Crédito, Fmanciamem e
: Investimentos ~ - )

. Sao Paulo o

0PI S/A.CREDI'I‘O
mxmcxmm'ro
E INVESTIMENTOS

l
Nome comercxal

Térmo n.° 722,202, de 29-10-65
- . Lanificio Tiradentes . Ltdo, *
. Sgo Paulo’

-

4

- IRADENTES .
(Induntria Branleira

: . Classe U

A]amares, atacadores - para espartithos
¢ calcados, ataduras de salgodfo para
diversos fins,. exceto para fins medicl-
nais, bandeiras,  bordados, bragadeiras,
borlas, ‘cadeados _caas ara méveis . e

| planos, carapucas para cavalos, cor-
-] d8es, debruns, 1f, fitas forras frapins

festlio, feltro'-para &rgfio, fofos . galar-

" |detes, lamparinas, mochilas, - mosquitel-

tos, nesgas, ombreiras e -enchimentos
para roupas de homens e senhoras,
panos para enfeites de mbveis nfo
fazendo parte dos . mesmos, ' palmilhas,
passamaries, ‘pavios; rédeas, rendas te-
des, sacas, ‘sinhaninhas para vestidos
telas, tampos para almofadas, nflo ‘e-
zendo- parte de mévels, artigos - &stes
feltos de algodfio, canhamo, linho, juta,

seda, reion - 18 pelo e fibras n¥o’

" tnclutdos em- outras classes

" Rermo n.? 722.203, de 29-10-65
ianificxo Tiradentes Ltda. s
. Sao Paulo o

Jumrrere .
LIRADENTES LTIA;

° Nome eomercxal

ﬁea, fantaslas, fardas para amilitares, co- _
legiais, fraldas, galochas, gravatas, gor-}. -
ros. jogos de lingerie, jaquetas, laqués,

robe de chambre, roupSo, sobretudos.d:

carta, papéis de oficio, carides comer~p

s -
0. Depmamab < ¥
nééxés}.pr:&wm’ et
A - S
C T n° 722 204 de 29-'10-'6’

Latic!)mos Cococa S.-
e Sﬁo Paulo

4 L8150 J’i
Inﬂustria Brasileim{j

s,

Classe 41 .
Para distmguu'., leite . dxetéticd 8 %‘ ’
) de soja
. Térmo n.% 722,205, de 29-10~65
. Laticinios Mococa S, Al .
' Sso Paulo j. B

.

L S 0 L E 1 R
Industria Braeil

e?i;i]

Classe 4
Para dtstingmr leite dietéﬁco 2 b‘%e
. “de " soja

Termos as, 722.206 a 72.208, de

.+ 29-10-65 .

Raymoad S ‘A Industria de Roupar o
.. 830 Paulo : o

ten

- /BAYHGND

- 'Ihduatria Brnsileﬁ;

Claue 22

' Pafa disﬁuéuir- Fios em geral. pa

bordade - e. tricotagem;'. fios em g
ara tecelagem pe uso comum; flo. de
18 ou élo em ‘meada ou novélo, torcida -
ou nfo; flo de 15 ou pélo, .em meads
ou novélo, para botdado, costura, crgé
chd e-trico; linhas para bordhdo. “cob
- tura, craché e tricd - -

A Classe 7 :
Alamares. atacadores " para . esparhlh
e calgados, ataduras de algoddo pard
diversos fins, exceto para fins medicls -
nais, bandeiras, bordados. bracadeira
borlas, cadeados caas ara mbveis &
rianos, . carapugas . para cavalos, cofd
ddes, debruns, 14, : fitas - forros ~franjag
festzo. “feltro -para’ brgfio, fofos galard .
detes, lamparinas, mochilas, mosquiteld -
r0s, "nesgas, . ombreiras e enchimentcs. .
gawa - Jospas de homens e sénhoras, ..
panos para enfeites de - méveis, nfid .
fazendo parte dos mesmos, palmilhas, -
passamaries, pavios, rédeas, rendas re- . .
des, sacas, sinhaninhas para vestidod - -
telas, tampos. para’ almofadas, n%o fe-
zendo parte. de . mbveis, artigos éstes
lextos e algodfo, canhamo, lnho, futa,

“ seda, “ralon 15 pe]o e fibras u:lo

k4 incluidos em’ outras lasses

Classe 23

N

- {Para - dJstmguxr‘ "Tecidos' de - a!godao. B

tecidos ‘ge linho, canhamo e juta, tecl«
. jdos de. ramli, -tecidos de seda natural ‘¢’

[rayon, tecidos plasticos. ‘tecidos. !mperd“ ‘

meévexs, fazendas’ e. tecidos - de 15 od -
pelo em pec;aa T
- ‘; ’

e
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Tirmo n.® 722.209, de 29-10-65
B, S. A. Indastria e Comércio
o Sao Paulo

" INDUSTRIA eRASHLERY

: Classe A
Jare dfstinguir: Amido, anil, azul Ja

Hefasia, alvaiade de zinco. abrasivos
od%c preparado para limpar metais,
entes, espremacetes, extrato de
tecula para tecidos. fosforos de

e ¢ de wadira,’ g goma para lavan-
ferta, limpadores de luvas, liquidos de
" stanquear tecidos. liquidos mata-gordu-
%8 para-roupas ¢ mata Gleos para rou.
288, oleina, éleos para limpeza de car-
8, pés de branquear roupa, salicaw
# sbdio, soda caustica sabio em pé,
o comum. sabjo de esfreqar ¢ sa-
ponacecs, tijclos de polit e verniz

" para calcador

- Témmo n.* 722.210, de 29-10-65

Bril S. A. Indistria e Comércio.
Sde Paule

" Bril S. A.

. INDUSTRIA SASILEIA

Adasse 46

Para distinguir: Amido, anil, azul da
Bedasia, alvatade de zinco, abrastvos
algodfio preparado para limpar metals.
detergentes, espremacetes, extrato de
anll, fScula para tecidos. fbsforns de
a ¢ de madire, g goms para lavas
daeis, limpadoreg de luvas, liquidos de
brathquear tecidos. liquidos mata-gordu.
H4 para roupas ¢ mata §leos para rou.
pas, oleina; &leos para limpeza de car-
, p8s de branquear roupa, salicato
rsMio. soda ciustica sabfio em >§.
sab%o comum sabfio de esfregar e ea.
fondceos; tilolos de opolle e vemls
' -para cal¢ador

Térmo n® 722.211, de 29-10-65
Indastria e Comércio
‘%0 Paulo

INDUSTRIA BRASILEIRA ) '

Classe 46
Para aisunguir: Amido, snil, azul da
Prissia, alvaiade - d¢ zinco. abrasivos
algoddo preparado para limpar wmetais,
detergentes, espremacetes, extrato de
anil, fécula para tecidos, fosforos de
céra e de madira, ¢ goma para Javan-
deria, limpadores de luvas, liquidos de
branquear .tecidos, liquidos mata gordu-
ras para roupas e mata Slecs para rou.

pas, oleina, Sleos para limpeza de car- |

ros, pds de branquear roupa, salicatc
de sédio, soda caustica sabSio em pé,
sabfio comum sabdo de esfregar e sa-
poniceos, tijolos de polir e verniz

Térmo n. 722.212, de 29-10-65
Bril S. A. Indastria e Comércio
S3o Paulo -

Classe 46
Para distingulr: Amido, -anil, azyl da

algodfo preparado para lUmpar metals,
detergentes, espremacetes, extrato de
anil fécula para tecidos, fésforos de
céra ¢ de madire, g gome pars lavan-
derta, limpadores de luvas, lquidos n{dc
branquear tecidos, liquidos mata-gordu.
ras para roupag ¢ mata 6leos pare rou-
pas. oleina, 6leos para limpeza de car
ros, pds de branquear roupa, selicato
de: sbdio. soda cAustica sabfio em pd.
sab%o comum sabfo de esfregar e sa.
poniceos, tiiolos de pollr ¢ vemie:

para calcador
®
W

Prissia, alvatade de zlnco, abrasivosl.

Térm on? 722.213, de 29-10-65
Bril S. A. ladusiria ¢ Comércio .
Sdo Paulo

INDUSTRIA BRASREIRA

Classe 46
Paca distinguir; Artigos e preparacges
para conservar, polir e limpeza em
geral, a saber: slgodio preparado para
limpar metais ¢ ndvels, anil, amido,
azcdd da Prussia e Ultramar para la-
vanderia, alvaiade, abrasivos quando
para limpar e. polir; céra para assoa-
thos, composi¢Bes para limpar maqui-
nismos, carbonato de potassa, céra para
lavanderia; . detergentes, extratos de
anil; flanelas preparadas para limpas
metals ¢ moéveis, fécula para tecidos
fos‘oros; goma para lavanderia ¢ lava-
deira, graxas para calgados; liquidos pa.
tr tirar manchas ¢ branquear roupas;
bleo para limpeza de carros; pomadas
para calgados, pasta para olir, prepa
rados quimicos para tinturaria e lavan-
deria proprios para tirar manchas de
roupas, -preparados para lavar, pls de
brunir metals: soda para lavanderla, sa.
blo em pd, sabfo comum, saponAceos,
sulfato de soda, silicato de sédios, soda
chustica; tijolo de polir; velag .

]

Térmo n° 722.214, de 29-10-65 .
Beil 8§, A. Indistria e Comérrin
Sdo Paulo

INOUSTRIA BRASE1RA

Para distinguir: Amido, anil azul da
Priissia, alvalade de zinco, abrasivoa
algoddo preparado para limpar metats.
detergentes, espremacetes. extrato de
anil. fécula para tecidos, fasforas de
clrs e.de madira, g goma para favan.
deria, Umpadores de luvas, liquidos de
branquear tecidos lauldos mata-aords
ras para rnupas e mata Sleor pare ron-
pas oleina fleos para limpeza de car-
ros, pbs’ de branquear roupa, galicato

de sbdio. soda chustica sab%o em pé,

sabfio comum, sabdo de esfregar e sa- .

ponaceos, tijolos de polic ¢ vernz
para calcador

Téemo n, 722.215, de 29-10-65
Brit S. A. Industria e Comércio
Sio Paulo

" INDUSTRIA BRASILEN?

Classe 46
Para aistinguir: Amido, gail, azul da
Prassia. alvalade de zinco, abrasivos
algoddo preparado para limpar metals,
detergentes, espremacetes, extrato de
endl, fécula para tecidos. fbsforos de
céra ¢ de madira, g goma para lgvan-
deria, Umpadores de luvas, liquidos de
branquear tecidos, liquidos mata-gordy.
Tas para roupas ¢ mata Sleos para rou-
pas, olelna, bleos para limpeza de car-
ros, pls de branquear roupa, salicat
de sédio, soda chustica sabio em p6,
sabdo comum, sabfo de esfregar ¢ m..
pondceos, tijolos de polic e verals
para’ calgador

Témmo n.® 722,216, de 29-10-65
¥ --ificio Guarani 8. A,
S3o Paulo

JITAITS
Indistris Brasileirs,

Classe 36
Artigos de vestudrio, roupas feitas, se
mi-confecclonadas ou sob medidas, pa-
ra homens, senhoras e criangas, a sa-
ber: Agasalhos feitos de peles naturais

ouartificiais, andguas, aventais; batas,

babadores, blusas, blusSes, bolnas, bo-
nés, boleros; combinacdes, calcados, ca-
checSis, camisolas, capacetes, capas,
casacos, casacbes, capotes, calcas, cal-
ca-safas, chinelos, cintos, cintas, cami<
sas, camisetas, calcdes, cartolas, coletes,
corpinhos, ceroulas, cuécas, colarinhos,
cueiroy, chapéus, dolmans; echarpes, es-
tolas; fardamentas, gorros, galochas,
gravatas, guarda-pS, Impetmesvels, ja-
quetas. lencos, leques, lengarla, ligas,
librés, lingerles, mantas, meias, palas,

paletds, pantufas, pijamas, pelgnoirs, -

punhes, peitos e peitinhos para cami-
sas, pelerines, polalnas, ponches, pullo
vers, quimonos, quépls, rtegalos, robe
de chambre, rouas de brim ara o traba.
tho, roupas feitas para criancas, rou-
pSes de hanho. salas, sapatos, sandalias.

solidéos. shorts, slackes, sungas, suete- -

res. suspensdrios, soutiens. sobretudos,

trajes. ternos, toucas, tilleurs, turbantes,

uniformes para empregadas, veatidos, -
. xales

S
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Tarmo n" 722 2.(7 d e29—10—65
Meta&bras — Industm e Comércm

Sao Paulo

L0 CK w L L 1
Ihdustris Brasﬂnira.

) Classe 6-

Para distinguir: miquinas de tricatar
“Termo n°® 722.218, de.29-10-65 -
Biamenau ~- Plasticos Blubenau. Ltda

Santa Catarma e )

fP L A M E N A U
'&nduatria Braeileira

o CIasse 28
Para distinguir acessbrios plasticos para

@ uadtstria textil: Espulas, tubetes, co~}.

picais de plésticos, carretéis, anéls, mas-
garocas, pinos, batedeiras, bragos e re-
" guladores de plisticos

. Termo n° 722:219, de 29-10-65
bdusma e Comércio de Biscoitos Santo
o Angelo Ltda. :
T S&0 Paulo -

"INDOSTRIA E COMERCT:
* DE BISCOLTOS SANTO
ANGELO UTIA, T

- Nome -comercial

T Térmo 0. 722,220, de .29-10-65
Fort’mec Pecas Para Veiculos Ltda.
- Sao Pau!o

F 0 RT I ME 0
ln&ustria Brasileira

te Uasse ll
Para distinguir: Veiculos ¢ suas parte.
integrantes: Aros para bicicletas, auto-
@évels, auto-caminhdes. avides,” amor-
tecedores, alavancas de cambio. barcos,
breques, bragos  para veiculos bicicle-
tas, carrinhos de mfo e carretas, cami-
nhonetes, carros ambulantes. caminbbes.
carros, tratores, carros-bergog, carros-
tanques, carros-irrigadoes, carros,  car-
ogas, carrocerias, chassis, chapas cir-
culares para veiculos. cubos de veiculos,
corrediqos para veiculos. - dire¢g0,- - desli-
gadeirsas estribos, escadas rolantes, ele-
vado:es para passagelrm e para carga.
engates para carros. -eixos de du'ez;ﬁo
reios, fronteiras para .veiculos. guiddo
Jocomotivas. lanchas. motociclos. “molas,
motocicletas.  motocargas. mcte furgdes.
manivelas. navios. 8nibus, para-choques.
para-lamas para-brisas. pedais. - pantaes

rodas para bicicletas.." rajos para. bicicle-

tas, ‘reboque. . radiadores - para - veiculos.
rodas. para veiculos. selins.:zriciclos.. ti-
raptes para veiculos. vagdes veloripe-
Yes, varetas de contrdle do afogador e
acelerador, tréleis. . troleibus. varaes de
carros, toletes para carros

cEm 6 axb, 130 do cwgn m o
msodopemo.mmzamﬁw
Mnsh‘lal squeles que se Julgarem P

R

A-n-__ o -

’l' é:mo n° 722 221, de 29-10-55

Anderson, Clayton & Co,, S.-A. Ine
. . dastria . ¢ Comércio - . °
-S30 Pauln

" Para dxstmguir margarma

Térmo n.? 722.222, de 29—10»65
Cia. Naczonal ‘de Presentes — Conap
. S@o Paulo -

A\

’6 0 NAP :
Induy-tria Braauezra

C’lasse 8 - :
Para’ dlstinguxr' Aparethos de pd, ape-
relhos. de ar refrigerado, ‘aquecedores,
abat-jours, alto-falantes, antenas, bate-
rias, businas, barometros, chaveiras elé-
tricos, bobinas, chaves elétricas, chaves.
automiticas, comutadores, chicotes pa-
ra autombveis, cabos e condutores elé-
tricos, dials, enceradeiras, expremedores

" {elétricos, fogbes, méquinas fotogréaficas.

taréis,. - geladeiras,™~interruptores, isola-
dores, aparelhos, de  intercomunicac¥o.
limpadores de parabrisas, luzes trazeiras
para .veiculos, - lanternas, mostradores

“{ microfones, panelas elétricas, aparelhos

de sefrigeracfio, radios, refletores, sor-
veteiras, aarelros de televisio, valvulas,
" voltimetros, e velas elétricas

“Térmo n.° 722,223, de 29-10-65
eres Camargo & Irm3o Ltda. -
: S%0 Paulo - ‘

BERUITAGE

Classe 36

e roupas feitas em geral:. Agasalhos,
aventais, alpargatas, aniguas, blusas,
botas, botinas. blusdes, boinas,
douros, bonés.- capacetes, cartolas. cars-
pucas, ‘casacho, coletes, capas, chales,
cachecols, -calgados, : chapéus,  cintos.
cintas, combinagdes, corpinhos, calgas
de senhoras e de criancas, calgdes, cal
¢as, - camisas, ~camisolas. camisetas
cuecas, ceroulas, = colarinhof. - cueiros
saias, casacos, chinelos, dominds, echar-
pes. fantasias, fardas para militares. co-
legials, fraldas, galochas. gravates, gor-
ros, jogos de lingerie,
luvas,. ligas. lengos. - nantds. aeias,
maids, mantas, mandrido, ‘mantilhas, pa-

peugas, pouches, polainas, pijamas, pu-
ahos, perneiras, - quimonos. . regalos,
robe de chambre, roupdo. sobretudos.
suspensorios, saidas de banho. sandalias,
sueteres.‘shorts. sunges, stolas ou slacks,

* toucas, turbantes, ternos, uniformel
e vestidos -

"~ lbruto,.

B Termo at 722, 224 de 29-10-63

C. B.

BN

R, ==~ Censtrutora Bra:nlexra de
' Ro({‘;,vias Ltda. .
. ito Patlo . . "

Sz.bstancms e- produtos de onqem ani- :
. jmal, vegetal on mineral, em bruto ou} -

parcialmente preparados: Abrasivos em
bruto, ‘algodfo em bruto, borracha em

caolim, chifres, ceras ‘de plantas; ceras
vegetals de carnaGba e aricuri, crina
de cavalo, crina em geral, -cortica em
bruts; cascas. vegetais, espato, ervas
medicinais, extratos, oleosos,  estopas
enxofre, . fdlhas, fHbras vegetais, flores
secas, grafites, gomes em bruto, granito
em bruto, kieselghur, Mquidos de-plan-
tas, latex' em bruto ou . parcialmente
preparados, _minérios, metilicos, mrdel-

mang,anés. éleps' de cascas . vegetais,
tmica, mirmores. em bruto, xido. de

moldagem para * fundi¢Ges, pedras bri-
plantas’ medicinais, pedras ‘em bruto,
quebracho.- raizes vegetais, resinas, re-
sinas npaturais, residuos texteis, - silicio,
seivas. talco em bruto, xisto, xisto -
betuminose e silicato

F:CBR

Para distinguir: Artigos de vestuarios .

baba-|

Térmo n.° 722.225, de 29-10-65. ‘

~ Construtora Brasileira ‘de
‘Rodovias Ltda. - C o
Sio Paulo = - .

C. B R.-Constrﬁto
Brasileira de - S
: Bodoviag Ltda. .

I"

- Nome lcomercial
Térmo n.% 722.226, de 29-10-65
Maua — Administragio” e Comercxo
. Ltda,
Ltda.

fauetas,. laqués,

letés. palas, penhoar, pulovet. -pelerinas, )

Rxo Grande do Sul

AAAKJA

Classe 38-

Aqbes, apblices,
de visitas, cheques, cuposs, debéntures,
duplicatas, envelopgs de gualquer tipo.}
etiquetas impressas, . * faturas, folhinhas
impressas, letras de’ cambio, nota‘s pro-t
missérias, papéis . de carta. .recibos e
. rétulos :

mw«a Dadatadapubncwaoeomwlr
erfio mmmopodmwmm ,
mamméodomimrmﬂdo .

“Tthinhas . impressas,
L AMacﬂ

argila refratiria, asfiltico em} -

bruto,- bauxita, benjoim, breu, canfora.}

ras em bruto ou parcialmente traba-|
lkadas em toras, serradas e aplainadas.|”

gazes solidificadores, .gelatina, giz, di-}’
rados, plumbagina em- brute, pd de}"

tadas, piche em bruto,. pedra’ calciria] -

cartoes comerdaas e

\

Termo n‘ 722 227. de 25-10#65

-Ltda,
Parani

‘eﬁmasﬁ@

.Classe -38

tipo, etiquetas impressas, faturas, - fo

notas “promissérias, - papéls. de carta
recibos e. rétules -

Termo n.?. 722,228, de.29.1G-65
Importaqﬁo e Coméieso Ltda
- Guanabara ;

‘MAGI&

TNDﬁSTR]A BBASH:mBﬂ
Classe 11

Ferragens em geray

'I"' o n.% 722.229, de 29-10-65 |
Artefatos de Vidros “Pramar” . Ltdg
Guanabara

AFRAMRﬁ

INDUSTRIA BRASEEXP!A

Classe 14 N .':
Arteftaos de vidros
Térmo-n.° 722.230, de 29-10.65
: ’u;é Paiilo: Santos Almelds

Lo Sﬁo Paulo

euepLTHY SK\XM/ |
. HE"‘Q) ‘BRASIL E\Rﬁ

' : Classe 48
Creme de belcza e, tratamento” da cullp,
L a base de geléia real

 Téermo n° 722.231, de 29-10-65

]osé Paulo Santos Almeidwy
Sao Paqu Co

~ -

oRGAmc H\ONEY"]
- -IND.- aRAsn.EiKa

ClaSSe 41

M(n ¢m seu estado natural semi’ensté-

--lizado

Termo n.9'722.232, de 29—1@65
Perfumaria' Floralis Ltda'. S
Sao Paulo . .

"EM MA“
’ND BRASiLEIRA

Classe 48

Para dxstmguxr~ Perfumes essencms exi

tratos, &gua de colonia, Agua de toucd-
dor,” 4gua de ‘beleza. - 4gua de’ quing

- égua le ro.sas, égua de alfazema, fgus

L

Comagro | — Comércio Aqro-'Petuép» -

. Aqﬁes. épbhces. cartdes 'comemms <
- +lde visitas, cheques, 'couposs, Jebéatu:
res, duplicatas, envelopes de qualquer

K

letras -de c¢Smbic -

3
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MARCAS DEPOSITADAS

SNTaE &

Publicacdo tet',n.da aodrdo com o ary, 130. do Oidigo da Propriedada Indusirial. Da dats da pudblicagko comecaid &
prazo de 67 dias para o deferimento do pedido. Durante #sse praso podsrio aprezentar suss oposicies 8o Departamente

Macional da Propriedsde Industrial aqueles que se fulgarem prejucicados com a concessdo do registro requeride

‘gara barba, JoBcs € tdnicos para os
los e para a peje. brilhantina, ban.
8, “batons” cosmeét:icos lixadores
penteados, putrieos. oleos para os
lo creme revzanescente,.cremes got-
Iros0s € pomaGes para limpeza da
sle a "maquiiage”  lepilatérivs, deso-
antee, vinagre zromaticd, pé de arroz
¢ talco periumaco ou nlo, lapis para
pestana e sobrance!lras, piepados para
embelezar cilios e othos, carmm pare
© rosto ¢ para os idbios, sabfio e creme:
PRre barbear, sabio liquido pertumado
ou ndo, sabouctes, lentifricios em
te ou liguido. sais pertumados para
anhos. pentes, vaporizadores de perfu.
We; escovas para dentes, cabelos, unhas
&:ﬂio& saquinbos perfumado prepara-
© dos em Do, pasta, liquidos ¢ tilolos
rsa 0 tratamento das unhas, dissoi-
tes ¢ vernizes, removedores da cuti-
eula, glicerina er'umada para os cabejos
preparados para descoloir unhas.
{os ¢ pintas ou s.pais atificiais, éleos

: para a pele

Termo n.® 722.233, de 29-10-65
(Prorrogacao)
8ociedade Industrial de Oleos Ltda.
: S%0 Paulo ’

PRORROGACAO

- INE”
&,Dagkﬂﬂﬂh

Classe 48
leo para criangas

Téra on* 722.234, de 29-10-65
Helfont Produtos Elétricos S. A,
859 Paulo”

"DURO-TEST"
IND. BRASILEIRA

Classe 8
Reatores para lluminiria .

Térmo n.° 722.235, de 29-10-68
Rurt Kausch Comércio e Representacdes
Ltda.

S&o Paulo

“MINI-GOLF"*

Hid, BRASILEIRA

Classe 49

“ Aperelhagens, apetrechos e modelos de

czmpos de golf

Tarmos ns. 722.236 ¢ 722.297, 4o
} 29-10-65

Artefund Companhia de PFundigSo
' S4o Paulo

"*ARTEFUND” .

IND. BRASILEIRA

Clasee 11

Para distinguir fecragens ¢ Secramentes:
',vueu.gll!!lel_u.m
staacles G taobel

Alicates,

wgoles, aldrves,

de  meta)
po. de sco. ganchos, guarnicdes de metai

abridore: de¢ latas, arame, apareiros e
cha s caté. assadeiras, agucareiros, aps
refhos para lavatérios, arandelas, ares:
tas, arot, almotfadrises, amoladorea
expandidor paru tubos, estruturas mets-
ucas, sscarradeiras. espremedores, esps-
madeiras. tormdes, toices. ‘erro para
cortar capim. trerolhos, tacas, tacée»
fechaduras truteiras. tunis. [drmas pare
doces, bolos, empadas ¢ pudins. tlanges
fivela, turadores, ferrawentas cortamtes
ou perfurantes paré marceaeiros. ‘echos
terraduras. torminhas, . titas

gartos. ganchos para quadros, grampos
para, emendas de correlas, grades pars
fogBes ¢ (eladeiras, grelhas, galheteiros
gonzos, grosas, garrafas, i{lhoses, joo-
lhos, ‘arros |imas iAminas licoreiros
atas, luvas, linguetas, leiteiras. macha-
dinhas. molas para portas, martelos
marretas, matrizes marmitas, maganetss
morsas, machetes, mantegueiras malhos
aavathas. nipes. pcas. pas, picaretae
preqos. poateiros, paratusos porcas
pratos, porta-gelo, poseiras, porta-pSo.
porta-j6ias, paliteiros, panelas puxado
res, placas. pregadores, ports-esponjas
penmeiras  ~nos. plalnag perturadeiras
pires pingas, panelSes, porta-copos ¢
garratas, passadores de roupa. presi
has, rastelos roldanas, rslos, regadores
rebites, redugOes, ceciplentes de metal
rodizios. roscas de aco. (moxiddvel. re.
gistros de ago - inoxiddvel registros.
serras, serrotes, sifdes. saleiros, sacarrd-
thas, torqueses, trilhos tubos subula.
r8ex, amples. travadelras telas de
arame. trincos, tacas, travessas, tesOurse
trancas, tramelas, talheres talhadeiras
tampas pars panelas ¢ caldeirBes. ter
tinas, tachos, trans de cosimha, terrs-
deiras, orindis, vasos. vasithames ver-
gas, mandri] de expansfo, freme de
frezse, quis de fresa de - chamirar.
ventosas. maletas, beus para saces de

[ viagem. para pastes, balmares, camtos

parp estolos, colchetes para malas, cra-
vos. eafeltes, fecho para pastas ¢ para
malas, passadores de correlas, postel:
ras, preadedores de papel,
torgiquetes ¢ tubos d¢ expansfio
. Classe 4

Aco em brato, ago preparadu. wgo
doce, aco para tipos. ago fundido, ago
parcialmente trabalhado, ago phlic ago
refinado, bronse, bronze em bruto ow
parcialmente trabalhbado, bronze de
mangands, bronze em pd, bronze em
barra. em flo, chumbo em bruts ou
parcialmente preparado cimento me-
thlico, cobalto, bruto ou parcialmente
trabathado, couragas, estanho bruto ou
parcielmente trabathado, ferro em bruto,
em barrs, ferro manganls, ferro velbo,
mm bruto ou parcialmente teaba-

gusa temperado. gusa malegvel,

“de metal, Iata em folha, lstio
em folha, latfo em chapns, latho em
vergathSes, liga methlica, Umalas,
magnéslo, maagands, metals ulo trabs-
[hados ou parclalments trabalhados we-
tais o masse, metals estampados,
metals paza solde, niquel, oo, timeo

eorrugade e zinco liso em 8lhaa

Téimo n.* 722.238. de 29-10-65
Perfumaria Floralis Ltda.
' S3o Paulo
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Classe 48
Para disuaguir: Perfumes. esséncias ex-
tratos, agua de coldnia, dgua de touca-
dor, agus de beleza, Agua de quina
Agua le rosas, Agua de a'tazema, gua

para barba, lo¢Bes e tomicos para os

cabelos e para a pele, brilhantina, ban-

dolina, “batons” cosméticos, fixadores
de penteados, petrdleos, 6leos para os

cabelo creme revanescente. cremes gor-

durosos e pomadas para lirupeza da
pele a “magquilage”. -lepilatérios, deso-
dorantee, vinagre aromatico, pd de arroz
¢ talco perfumade ou afio, lapis para
pestana e sobrancelras, prepados pars
embelezar cilios e olhos, carmim pare
o rosto ¢ para os l&bios, sabdo ¢ creme
para barbear, sabio Hquido perfumado
ou ndo, sabonetes, leadfricios em b,
pasta ou liquido, sais perfumados para
banhos, pentes, vaporizadores de perfu.
me; escévas para dentes, cabelos, unhes
¢ cilios, saquinhos perfumado. prepara.
dos em 96, pasta, liquidos e tijolos
praa o tratamento das anhas, disso]-
ventes ¢ vernizes, removedores da cuti-
cula, glicerina erfumada para os cabelos
descololr unhas,
cilios e pintas ou sinais at!ficials, Sleos

e preparados para

para a pele .
Térmo n° 722.239, de 29-10-6%

Classe 49-
Aparelhagens, apetrechos; ¢ modelos de

campos de golf
a® 722.240, de 29-10-6%

Reunidos 8. A. Horsa
* S% Paulo

=

MOTEL AVENIDA COPACABANA
-Guangbau -

Classes: 33, 41, 42 ¢ 43
Titulo de estahelecimento

-

PRECO DO NOMERO DE HOJE: CR§ 50 |

Kurt Kausch Comércio e RepresentacSes

Tenmo n. 722.241, de 29-10-65
Polipeyas — Ind. e Com. de Auk
Partes Ltda.

Sio Paulp

Classe 21
Para distingule: Veiculos ¢ suas part
Integrantes: Avos para bicicletas. sui
méveis auto-caminhes, avides, amo
tecedores. nlavancas de cAmbio, brago
breques, brecos para veiculos. biclak
tas, carrinhoe de¢ mio e carretas cam
ahonetes, carros ambulantes, caminhSe
carros, tratores, carros-bergos, carrds
tanques, carros-irrigadores, carros, o
roGas, carrocerias, chassis, chapas ol
culares pars veiculos, cabos de veicuk
corredicos, pata velculos, direcSo desl
findeires, estribos, escadas rolanes. ol
vadores para assagliros ¢ ars carg
engates pare carrod, eixos de dicec
frefos, frouteiras pare velculos, guid®
locomotivas, lanchas, motociclos, mall
motocicletas, motocargas, moto furgsa
rodas para bicicletas, raios para bldis)
tas, reboques, radiadores pars velcuk
meaivelas, navios, Salbus, para-choq:s
pare-lamas, para-brisas, pedals pants
rodas pare velculos, sellas, tricicles, |
tantes pars veiculos, vagles, wveloclo
des, varetas do cootrdle do a‘ogador
acelerador, tréleis. troleibus, varaes «

Citrobrasil S. A. Produtora e
- buidora ‘de- Frutas
8430 Paulo

Y
i

Industria Brasileira

Classe 42
Para distiaguir: Aguardentes, apel
vos, an’z, bitter, brandy, coni, que, ¢
vejas, fernet, genebra, gin, kumel, M
ves, nectar, punch pipermint, chu
sucos de frutas sem 4lcool, vinhos, v
| mouth, vinhos espumantes, vinhed
- quinados e whisky

Classe 43 |
‘Aguas minerals, figues gasosas art
cials, bebidas espumantes sem &lco
guarand, gasosa. essinclas para rel
gerantes, refrescos, refrigerantes, sod
© sucos de frutas ¢ xaropes




