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FEDERAL

DEPARTAMENTO NACIONAL
DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

" DECISOES DO SR. MINISTRO
Rlo, 22 de julho de 1985

(Republicado por ter saido com in-
corregbes em 20 de julho de 1965)

Emprésa Metropolitana de Enge-
nharia Lida. — recorrendo do des-
pacho que deferiu o térmo 348.607
marca: Meiropolitana — da  Cia.
Metropolitana de Construgées — O
Sr. Ministro exarou o seguinte des-
pacho: Nego provimento ao Tecurso
de s, 27/30. Rio, 3 de julho de 1965
— Ass) Daniel Faraco, Minisiro da
Indistria e Comércio.

EXPEDIENTE DO DIRETOR
‘ GERAL

Rio, 22 de Julho de 1965
Privilégio de Invencdo Indeferido
Térmo:
NS 93.847 — Processo de preparar

compostos cohiplexos — do requeren-
te: Kur Peters — Indefiro o pedido

— modéio mndustrial para: Original
modélo de cabo de chupeta — De
acérdo com o artigo 63 do Decreto
n? 535 de 23-1-1962, e com o0s pare-
ceres de fls, e verso, da Ddept., nego
acolhimento ao pedido de reconside-
ragiio de despacho, mantendo a de-
cisdo denegaidria do presente modélo

industrial, visto que os citados pare-
ceres aponta; a anterioridade do tér-
mo 81.288 que retira do pedido a
condicdo essencial de novidade.
Bertram Arnold Wilson — no pe-
dido de reconsidera¢dio do despacho
de indeferiimento do térmo 111.504 —
privilégio de invengfio: Um painel
difusor' de luz para uso abaixo ge
uma luz de telo — De acdérdo com o

artigo 63 do Decreto 535 de 23-1-1982
e com 08 pareceres técnicos de fls. e

seguintes da Dept., acolho o pedido
de reconsideragio de, despacho, para
reformar a decisgo inicial que inde-
feriu o presente pedido de privilégio
de invencgdo. tendo em vista que o
parecer inicial nio apontou anterin-
ridade. tal como o exige o paragrafo

em face do parecer do Sr., Procurador
Geral do C.N.E.N. Quanto ao pedi-

do de desisténecia requerido & fls, 56,(&l

arquive-se, por falta de poderes para
tanto por parte do mandatdrio,

Reconsideracdo de Despachos

Fibrica de Artefalos de Latex Sio
Roque Ltda. — no pedido de reconsi-
deragio do despacho de deferimento

do térmo n.? 84.027 — privilégio de
invencdo: MAquina para embalagem
de preventivos — do requerente: So-
cledade Safir Ltda., e Oficinas Zan-
can Ltda. — De acfrdo com o artigo
63 do Decreto 535 de 23-1-1962 e pa-
recer da D, Patentes, deixo de aco-
lher o pedido de reconsideraglio apre-
sentado e mantenho o despacho con-
cessive do privilégio pretendido, pelo
fato de n3io ter o recorrente funda-
- mentado, como manda a lel, a sua
solicitacho.

De Millus Comércio e Industria de
Roupas. 8. A, — no pedido de recon-
sideracAio do despacho de indeferi-
rmento do térmo 85.920 — modélo de
utilidade parg: N6vo modélo de por-
ta-seifos — De acérdo com o artigo
63 do Decreto 535 de 23-1-1981, e com
03 pareceres de fls. da Ddept, nego
provimento ao pedido de reconside-
racfio denegatério de concessio do
present® pedido de modélo industrial
dada 8 auséncia de novidade verifi-
cada e afirmada pelos técnicos, para
manter o indeferimento. .

primeiro do artige @1 do supra ci-
tado decreto, concedendo o privilé-

0. !

De Millus Comércio e Industria de
Roupas S, A. — no pedido de recon-
sideraciio do despacho de deferimento
do térmo 122.994 — modélo indus-

jtrial para: NOvo modélo de porta-

seio — do requerente: International
Latex Corporation — De acérdo com
o artigo 63 do Decreto 535 de 23-1-62,
e com os pareceres técnicos, de fls, e
verso e tendo em vista, ainda, que o
parecer iniclal, de 40, em que se ba-
seou o deferimento teve duvida quan-
to & novidade e solicitou, para es-
clarecer, mals subsidios da opoente,
o que nio se féz por ndo haver o
DNPI aguardada durante tempo su-
ficlente, reconsidero a decisdo con-
cessiva do presente modélo industrial,
para indeferir o pedido, pelo fato de
néo oferecer o modélo delvindicado
forma, configuracio ou ornamenta-
¢fo novas que o distinga de seus si-
milares, conforme o artige n? 12° do
Cédigo. :

Rio 22 de julho de 1966
Erigéncia

.

' rTérmo:

N£# 370.030 — Carmignani S. A.
Industria e Comércio de Bebidas —
Cumpra « exigéncia.

Diversos

Brinquedos Beija-Flor -S. A, Induas-
tria ¢ Comércio — recorrendo do des-

. rd
Manoel Ambrésio Titho S. A. In-

-pacho que indeferiu o tdrmo 84,067 distria e Comércio — na desistineia

;

REVISTA DA PROPRIEDADE
INDUSTRIAL

do registro 294.391 — marca: Sweden
— Homologo a desisténcia e deter-
mino o cancelamento do certificado
ne 294,391, feitas as devidas anota-
cbes, Deposits, se quiser, a requeren-
te, névo pedido, tAo 86 no propésito
de evitar tentativa de terceiros. .

Reconsideragdo de Despachos

S. A. Fabricas Orion — no pedido
de. reconsideracio do despacho de
deferimento do térmo 425.325
matca; Orion — do requerente: Jodo
Eilsenstaedter — De acdrdo com o
artigo 63 do Decreto 535 de Z3-1-62,

e com parecer da Divisdo de Marcss,
atendo o pedido de reconsideragéio
reformando- & decisio inicial que con-
cedeu o registro da marca — Riou_.—
requerida’ neste processo, visto que
as marcas da opoente e impetrante
impedem o vegistro, notadamente o
registro 246.968, para o mesmo arti-
go reivindicado neste processo, A coe~
xisténecia anterior da marca Rion com
as marcas Orion ndo pode justificar
que se cometa agora o possivel erro
antes cometido, tendo-se em vista que
as antigas marcas — Rion — ndo fo-
ram prorrogadas. Republicado vor ter
saido com incorrecdes.

Térmo:

N 432.519° — marca: Rasotherm
— do requerente: Veb Jenaer Qlas-
werk Schott & Gen - De acdrdo com
o artigo 65 do Decreto 535, de 23-1
de 1962, e em cumprimento ao dis-
posto no artigo 98, parigrato 12 do
Cédigo, reconsidero ex-efficio o des-
pacho concessivo do registro da pre-
sente marca: Rasothern, requerida
por firma sedlada na Repiblica De-
mocriatica Alemd, visto inexistir tra-
tado ou convencido que assegure recl-
procidade do direito pars registro de]
marcas brasileira no pals de origem
da marca em questdio, a fim de que
o pedido aguarde a solucho a ser da-
da, pelo Govérno Brasileiro a5 mar-

cas oujos requerentes estio sob o
controle soviético. T
NotificagGo
E convidado — Henrique Navarro

— a comparecer a &ste Departamento,
a fim de tomar conhecimento do can-

celamento da sua ypatente de numero
64.176 — privilégio de invencdo —
Anerfeizoamentos em tampas para
hacias sanitdrias — dentro do prazo
de sessenta dias, na forma do artigo
20 do CAdigo, e seu pardgrafo tnico

TERGA-FEIRA. 37 DE JULHO DB 1006

Rio, R de julho de 106§

pachos
‘Betty Industrial Lida. — no pedl;

do de reconsideragio do deferimento
do térmo 95,036 — privilégio de In-

briken Bayer Aktiengesellschaft,

recurso interposto ao deferimento do
térmo 98.166 — modélo
da: Ching-Yao-Pan.

Espélio de Joiio Baptista Cezar dog
Santos — no pedido de reconsidera-
¢lo do despacho de deferimento do

®rmo 118.498 — modéle industrial
de: Wilson Nunes, .

Samira  Industria e Comércio =
no pedido de- reconsideragfio do des-
pacho de deferimento do tdrmo ng-
mero 118.672 — modélo de utiidade
de: Amabele.Pumar Pumar,

— No pedido de reconsideraclo do
despacho de deferimento doc térmo
120.118 — privilégio de invencfio de:
Central Aguirre Sugar Company.

Walita S. A. Eletro Indt'xstr.ia -—
no pedido de reconsideragdo do dese
pacho de deferimento do térmo niie
mero 120.920 — modélo de utilidade
de: Noel Euclides da Silva,

Usafarma S. A, Indistria Farma-
céutica — no pedido de reconsidera-
¢80 do despacho de deferimen{o do
térmo 124,148 — privilégio de invene

¢fo de: Cooper, MceD
bertson Ltd. ougall & Ro-

Aramificlo vidal S.4. rec
dzo dc despacho que deferiy 0 otlgxi;x‘o
124,203 — priviléglo qb invencio de:
Maschinenfabrik Benninger A,G.
f

Walita S. A. Eletro Indu
o 4. \ stria —
Bo pedido de reconsideragiio d; ades_
pacho de deferimento do térma nii-
mero 125.363 — privilégio de inven-'
¢io de: General Electric Company.

Ary de -Araujo e Silva — no pe~
dido de reconsideragfio do despacho
de’ deferimento do térmo 126.037 —
modéld de utilidade de: Carlos Del
Clarq e Adalberto Del! Claro.

S. A. Tubos Brasilit — ho pedido

deferimento do térmo 126.321 — pri-
vilégio de invencio de: Osorlo Car-
doso de Oliveira,

Gerard Fritsch — no pedido de
reconsideracdo do despacho de defe-
rimento do térmo 129.852 —- privilé-

gio de invencdo de: The Weatherh-
head Company.

Cia. Antartica Paulista Indastrl
. Brasileira de Bebidas e Congxos :

e s -

EXPEDIENTE DA 8EQAO pe
RECURSOS .

de reconsideracdo do despacho de -

&

Reourses ¢ Reoonsideragées de Dee~ -

ity

yeneazo — do requerente: Farbenfs- -

Cia. Brasllera de Cartuchos — no.

de utllidade °

Santal Comércio e Indistria Ltda. .



L As reclamacocs pertlnen. ,

_ 'das 13 'as 16 horas, no mdxi-

- .8e-do. tomar,

- ‘mero 130.497 — privilégio de inven-

- no pedido de reconsideragdo do

- ne 263.057 — marca: Anhanguera. —

)

- cho de defenmento do térmo nime-

. 1aj6 Construtora e Imobilidria 8. A,

.

- —Ag Repartzgoes Publtcas

L deverao remeter o.expediente)
Jdestmado -a publicagdo nosj |
“jornais, diariamente, a!e as| -

j,15 horae S

les a matéria retribuidd, nos;
“casos de ‘erros ou omissies,

“deverdo ser ‘formuladas :por| .

“escrito, a Segdo de Redag:ao,

_mo até 72 horas apés a saida
j‘dos drgaos oficiais.

&

dactilografados - e '.autentica-

dos, ressalvadas, por quem de|

dll‘CltO rasuras’e emendas

—_ Excetuaa'as as para ‘o
exlerior, que serdo seinpre

—~.0s originais deverdo ser| -

i

MUR!LO FERRElRA ALVES

Ao : -
' CHEPR OO ‘IRVI@Q oR PUBL!CAG&ES
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.oolo ﬂo publlcld.d. do .xp‘dl‘nlo do D.plrllm.nt. .
Ntclen-l de Proprlodad. Industriat do Mlnl-!irlo o
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EXPEDIENTE

DEPARTAMENTO DE IMPRENSA NAClONAL"

"DIRETOR -GERAL o T

- ALBERTO DE BRITO PEREIRA

. CHEFE DA seclo [=] § nzoAclo

-FL ORIA NO GUIMARAES'

.

lmprcsso nas Oflcmao do Departamcnto de lmprensa Nacwnal I

REPAR’I’IQOES € PARTICULARES
" Capital e Interior:

‘anuafs, as assinaluras poder-

época, por’ seis meses ou um
“ano. Rt :

- o— As a.ssmaturas venc'ldas

: poderao ser suspensas sem

avzso prévio.

Py

Pard facilitar aos” assinan-| talio de-regyisiro, o més

tes a verificagcdo do prazo de

validade de suas assinaturas,'.
“na parte supemor ‘do enderero conhnmdnde no recebzmento

_em ., qualqucrl

. ASSINA TUI?AS

FUNcrovﬂmos .
Capztal e {nienor .

Semestre . .. .. Cr§" 6.000 Semestre . . Cr$- 4, 500

Ano....'... "Cr 12000 Ano.....,.‘Cr$ 9000

R Exterwr- \. | Esterior: *
C.1$ -18. 000‘ Ano cele e Cr$ 10 000

Ano~. e e ow e

vao zmpressos o numero-do
co
ano em que findard.

A-fim de evilar, solugdo de

‘dos jornm‘s, deve'm 08 ‘as-
sinantes promdenc:ar a res-
pecliva renovagao ‘com - anle-
cedéncia. minima de trlnla
(30) dias.’ ‘

~

SUt \

afi qu b

A Repartzgoes Publu'a
cmgzr—se do:::as assingtury.
anuais renovadas ‘até 28 “d.
feverezro de cada ano ¢ w
iniciadas, em qualquer épuca
pelos drgaos competentes.
- =" A fim"'de possibilitar
remessa de ‘palores- jacompa
nhados - de esclarécimento:
‘quanto-.a, . sua'aplicagdo, ‘soli,
citamos uscm ‘os-interessado:
preferencialmente cheque ot
vale -postal, .emitidos a favoi

-do -Tesoureiro do -Deparla.

menlo ‘de lmprensa Nacional

, — Os suplemeéntos as edi:
¢oes dos 6rgdos oficials sd se
fornecerdo aosassinantes que
s solzcztarem no. ato da as:
smalma :

-0 funcwnarzo - publico
federal para fazer jus ao des -
conto indicado, deverd provai
esta condigdo no ato da as.
smatura.

- 0 custa ‘de cada exem.
plar atrasado dos érgios ofi.
ciais serd, na.venda avulsa,
acrescido de Cr8 5 se do mes:
mo ano, e de Cr§ 10 por. ano

.-

decorrido. . - o

1

10 ped1do de reconsxderaqao do ‘des-

'pacho de deferimento do térmo nu-

Qﬁo de. Concentrados Malte s A.
Refinadora ‘de Oleos Braail 8, A

despacho de deferimento do térmo
namero 157.689 — marca. Sumesa —
- de; Bedﬁqh Kahl, :

Steel — Sociedade " Técnica de Em-
preendimentos de Engenharia 5. A.
— o0 -pedido ‘de, reconsideragio do
despacho de deferimento do térmo
ne 232,691 — marca: Ste — de So-
ciedade Técnlca de Eugenharis. Ste
Ltda.

’ Agfa Aktiengeseuschaft — ne pe-

- dido de reconsideracio do despachol

de indefenmento do térmo numero
" 239.867 marca: Brovira — de:
Agia Ahﬂengesellschaft Fur Photo-
fabrikation.

Duratex S A, Indﬁstria e Comér-
clo — no pedido de reconsideragio Ay
.. despacho - de, deferimento do térmo

' de: Alexandre André,’

Marajoé Qonstrutora e Imobihérla
8. A. — no pedido de reconsideracfo
. do despacho de indeferimento do téx-
*mo 268.334 — nome comercial: Ma-

Laboratério Climax S. A. — no
pedido’ de reconsideracio do despa-

‘10 269.130 -~ marca: Perhydrol — de:
‘BEmenuel - Merck Offene Mandelsgo
seuschaft; .

Wa,th Abdo Farah & Fithos Ltda.

.=~ no :pedido de’ ‘reconsideracéo do
despacho .de Indeferimento do térmo

ne 306.207 — tltulo Malha.na Ave
‘Maria.
Sociedade Rural Brasxlexra — no

pedido de reconsideragio do despa-
+cho’ ‘de deferimento do” tﬁrmo 329.289
~ marea: A Rural — de' Romeu
Rames dos Santos ' .

7 p

mércio — no pedido de reconsidera-
¢éio do - despacho de deferimento do.
térmo n.? 351.170 titulo: Casa;
Masson a Casa dos Bons Relégios
-~ do requerente: Leopoldo Geyer S,

A. -Comércio, Admimstraqao e Parti-|

cipagges. .

" Mosanto - Chemical Compa.ny
recorrendo . do despacho que deferiu
fipacdes. .

santo — de: Condomimo du Edificio
Mosanfo, )

Papelaria Unifo’ Ltda. — o “pes
dido de reconsideragao do despacho
de indeferimento - do. iérmo 387,141
- marca; Papalana Umao '

Fundigio Brasil S.- A. — no pedi-
do de. reconsideraczo do despacho de
indeferimento do - térmo . 414 138 -
marca: Confinental, - |

A, J. Renner 8. A, Industxia do
Vestuério — no pedido de reconside-).
ragio do despacho de indeferimento
do térmo 415. 6T — marca: Rentex,

Laborteréplca Bristol ‘8. A. Indds-
fria Quimica e Farmacéutica — no

pedido - de' reconsideragio “do despa-~
cho de deferimento do térmo 417.288

— marca: Ascorvit — do Laboratér
Cybépis S. A, o

Tecelagem de Cadtu'cos Itatxaia s
A, — no pedido de reconsideragio do
despacho de/ln‘c‘ieferimento do térmo
n? 417.534 ~ marca: Itatxia, ‘_

8io0 Paulo- Alpaxgatas ‘B. A — o
pedido de reconsideiacdio do despa-
cho de deferimento ‘do téxmo 446.492
—~ marce: Alba. . -

Instltut,o Biochimice - S A Paulo
Proence -— no pedids de econside-
ragio do despacho de _deferimento’
do térmo 473.561 — marca. Monax
— do requerentc
Pharmaceutical Company

B

v

EQUES
(Republxcado)

S

- Dia 21 de julho de 1965
: Notmcat;ao B }

Uma vez decorrido o prazo de Fe-
curso: previsto pelo art. 14 da Lei nu-
mero 4.046 de 29-12-61 e mais dez
dias para eventuais juntadas de re-
cursos, e se do mesmo ndo se tiver
valido nenhum interessado. ficam no-

tificados os requerentes abaixo men-

cionados a comparecerem =a, éste De-
partamento & fim de efetuarem o pa-

gamento da primeira apuidade den-|.

tro do prazo de sessenta dias na for-

-ma do parégrafo vnico do art. 33 do

Cédigo da Propriedade Industrial, pa-

ra que sejam expedidas a8 respectl- N

vas cartas patentes

Privzlégios de mvengao Deieridos

T NS® 79."81 — Um vefculo ape_rfei- :
geado — William Hamilfon- Allgee.'

N2 111.597 —_ Execuc@o das super-
ficles de fricgzo de embreaggens . ou
frelos a discos- providos com forros
de friccdo metdlicos . ou cerimicos
destinados em particular - a veiculos

‘motorizados — Fichtel &. Sachs Ak-

n°ngesellschaft

-N.?119.869 — Apa.lelho para esme-
rilhar barras retangulares — Mid

-West Abrasive- Co.

N2 123.822 — Dispositivo para &
produciio de lmagens com . efeito es-
teroscdpico 'T Raul Almeida :

Puvxlcglo de mven(;ao lndc-
" ferido: - . :

N.o° 96.426 — pIO(,CbSO de fl\a~

¢do da cbr préla negracas pegas’
Warmer Qambert fabricadas” d2 cerimica- por, ato-
lmlzagao de carbono e sua subsc

> -

Casa Masettl 9. A Indistrid e Co- E’.XPEDIEN"I‘E DAS DIVISOES E quente xmpreguagao em arglla -

Ceramica Séio Gcrommo Lida.-

Transferéncia“ e alteragiio d
nome, de titular de processos:

bhe]l Internationale’ Researc
Maaischappij N..V, — Transfe
réncia para séu nome da patente
privilégio de incencﬁo térmo ni
mero 129.852 — Anotc -se a trans.
feréncia.

Omark Industries Inc. — ~ Trans
feréncia para seu . nome da patent«
‘pnukgm de m\encao térmo ni
mero 165,981 — - Anote-se 2 trang
feréncia. - !

.y lemcncms

Térmos com exngencms a cum
pru’ .

N.o 48.684 — Daxmlcr Bem
Akliengcsellschaf__t.
N.s 03.787 . LQUIDaantO‘

Wayne do’ Brzml S. A,
N.* 108.756- — Irving C. Jen

nings. )
N.» 100, 641 . Gerard Fritsch.
"N.2'111, 134 — Jodo Emesesic
Pinto. - 4

"N 115,981 — Arquuncdes Ma
terial Tecnico S.-A.

N.» 123, 2‘)2 — N‘monal Castings
Co.

N.° 132 126 = F Hoffmann I.:
{ Roche & Ciel S. AL

"N.*, 133.539 — Sergin Rabassini
N» 128.962 — Guenther Way
1;_er. a
NS 129,767 — quomao Dai
l(lcvmg : .

Rcconsldemq.no de desmcho
Wapsa Auto Pecas S. A, — Ni

ireconsideracio do despacho qu
M -
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deferiu o térmo 125,698 privilé-
gio- de invengiio para aperfeicoa-
mentos ¢n comutadores elétricos
de Hoover Limited.. .-
EXPEDIENTE DO DIRETOR
" DA QIVTSAO DI MARCAS

De 21 de julho de 1965
Notificaglo:

Uma vez decorrido o prazo de
recurso previsto pelo art, 14 da,
Lei ne 4.048 de 29-12-61 e mais
10 dius para eventuais juntadas de
recursos ¢ do mesmo niio tendo
valido nenhum interessado serio
logo excpedidos os  cerlificados
abaixo, -

Restauracio de marea:

N.° 430,582 — Stefani — Agén-
cia Stefani Lida., — Classe 50 —
Concedo a restauracio.

N.® 442,789 — Vouga — Ind.
Quimicas Vouga Lida. — Classe 1
- Conecedo a restauracio.

N.” 449.014 — DPresidencial —
‘P. da Fonseca & Cia, — Classe
n.’ 22 — Concedo a restauragio,

N.» 449.022 — Linovie —= Cia.
Nacional de Tecidos Nova Amé-
rican — Classe 23 — Concedo a
restauracio,

N.® 449.273 ~ Brasling — Bras-
ling Fundicfo Brasileira de Metais
S. A. — Classe 11 — Concedo a
restauracio.

N.° 449.274 — Brasling — DBras-
ling Fundicio Brasileira de Metais
A. — Classe 5 — Concedo a
© restauracio, .

N.* 451.759 — Mennen — She
Mennen Co. — Classe 48 — Con-
cedo a restauragio. :

N.o 459,680 — Emblemditica —
Irmios Shimizu — Classe 41 —
“Conecedo a restauragdo.

N.* 460.777 — Auto Estradas —
Auto Estradas S. A. — Classe 16
— Concedo a restauragdo.

N.° 460.962 — EEP — EEP En-
, Benharia Elerfénica Paulista Ltda.

— Classe § — Concedo a restaun-

racin, .

N.e 461.644 — Torino — Hi.
droelétrica Torino Itda. — Clas-
s¢ 15 — Concedo a restauracio.

N.® 462 530 — Rizadinha — Bar
e Coflé Rizadinha ILtda, — Classe
n.* 41 — Concedo a restauracio.

N.° 463.082 — Embleméatica —
Wellin Produtos de Beleza Ltda.
— Classe 48 — Concedo a restau-
racgin, .

.

N.o° 463.083 — Emblemética —
Wellin Produtos de Beleza Ltda.
— Classe 48 — Concedo a restau-
raciio,

Reslauracio de’

cinl:
N 460.856 — J. A. Taveira
Ind. ¢ Comércip de Colas Ltda.
J. A, Taveira Ind. e Com: de

Colas Ltda, — Concedo a res-
tavracio, L

nome comer-

‘

Restauragio de titulo de esta-
heleeimento:

NS 443 826 — Adotel — Doria

Aseneindac Prongganda Ltda.

——

——

Marcas deferidas:

N.° 320.044 — Pagagoia — Pe
dro*Morcanx — Classe 42,

N.* 307.188 — Somerpa — Soc.
Mercantil Paulista de Ferro e Aco
Somerpa Ltda. — Classe 5.

, \J
N.° 417.771 — Sagres — Manu-
fatura Je Roupas Sagres Ltda, —
Classe 36. ‘

N.° 429.117 — Lili — Costa Pen-
na & Cia. — Classe 44 — Ressal-
vando o dircito ao uso das cores
verde e amarclo.

N.° 447.704 — Wickham —— W,
E. Stein — Classe 21 — Com ex-
clusio de alavancas de- cidmbio e
marcais de rolamentos.

_ N 448.070 — Meu Amor —-
Relena Viviani Nunes — Classe 36

N.® 448 .865 — Yora — Artefatos
de Aco Yora Ltda., — Classe 11
— Com cxclusio de laminas,

N.* 465.635 — Ipiabas — Ipia-
bhas Administraciio ¢ Participagdes
TLtda. — Classe 41 — Com exclu-
sao de agucar. ’ b

-

Mareas indeferidas:

N.° 82.500 — Perfumes Vogue
— F, Wolff & Sohn G. M. B. I
— Classe 48. - :

N.* 193.712— Condor — Ferra-
gens Condor S. A. — Classe 11.

N.° 202,139 — Sul Awmericano
— Exibidora Sul Americana Ltda.
— Classe 8. :

N.° 203.145 — Premier — Be-
moreira Maquinas S. A, — Classe
n® 6. .

N.° 3(9.418 — Maltevigor —
Maltevigor Tnd. e Comércio Ltda.
— Classe 41, '

N.° 432.599 — Plaslirama — Re-
vestimentns Plisticos Plastirama
Ttda. — Classe 34,

N.® 447.024 — Emba — Ind.
Metalirgica, Emba Tida. — Classe
ne )

N.° 447.703 — Wickham — W.
E. Stein — Classe 6.

N.* 448 .643 .- Trevira — Tusa
Cia. Agricola Comercial e Cons-
tentora — Classe 22,

N.® 448.644 — Trevira — Tusa
Cia. Agrieola. Comorcial e Cons-
trutora — Classe 3.

N.* 448.845 < Trevia — Tusa
Cia. Agricala Cowmarcial e Cons-
trutora — Classe 36. '

N°* 448 688 — Casa Porcelana
— Caca Porcelana S. A. Artigos
nara Pygeantes —. Classe 15.

Ne 466.306 — Servitorno —;
Soprvitorna Tnd. e Com. Lida., —
Clasece 5, . .

Frase de propaganda indefe
rida:

N." 475.718 — O Primeiro a Dar
as Mtimas — Thesa Ind. Brasileira
de Embalagens S. A, — Classe 32

Nome comercial indeferido:

N.* 320.459 — Rubino Indas-

tria e Comérecio S. A. — Rubino
Indistria ¢ Comércio S. A.

Titulo de esta
deferido:

N.°

pelecimento in-

Cloveng 33, 41, 43, e 43 — Con-
,v(-dn a restauracdo

o

190.671 — Tecelagem de
sif S. A, — Clagse 23.

Seda Renee — Téxtil Assid Nas-|.
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e etm——

N.° 444,956 — Confeitaria Ta-
maios — Vicente Gonzata de Mou-
ra — Classes 33 e 41,

N.° 447.846 — Paracnse -— Ex-
presso Paraense Ltda. -~ Classe
n.°33. ‘ )

Exigéncias

'Termos com exigéneias a cum-
prir:

N.” 429,297 — DBraniff AirWays
Incorp. - :

N.» 480.224 — José Antdnio Bar-
bosa.

Diversos: -

‘N 532.927 — Daimler Benz
Aktiengesellschaft — Avcquive-se,
EXPEDIENTE DA SEQAO -

DL TRANSFERENCIA
L LICENCA

De 22 de julho de 1965

Foram mandadas averbar as se-
guinles transferéncias. e as altera
¢oes de nome da’titular, }

Moagem Las Heras Lida, ~—
Transferéncia para seu nome da
marca Produios Clorita nume-
ro "174.487.

Ginchlli Castellari & Gia. Lida.
—. Transferéncia para seu nome
da marca A. G. n.° 178.029,

Laboratério Farmacéutico Elo-
far Ltda. — Transferéncia para
scu nome da marca A Tossion ni-
mero 199,713, .

des para o Lar — Xa alteragio
nome da marca Sinha Moga na-
mero 215.225 -

Cia. Cestol Tndastrias de dleos
Vegetais — Nas  alteracdes de
nome da marca Sinha Mog¢a ni-
mero 216.695 (duas).

Moagem Las Meras Ltda, —

marca Cozinheiro n.° 238,402,
Fried Krupp — Transferéncia
para seu nome da marca Futura

n.> 170.216.

Imperial Chemical Industries
Limited Transferéncia para
sett nome. das marcas: Siopel nu-
mero 209,499 — Habitane nime-
ro 179.275 — Hibitane n.° 191.957

STIC —— Sociedade Técnica de
Tndustria e Comércio S. A.
Na alteraciio de nome da marca
Stic n.° 171.850.

Standard 0il  Company
Transferéncia para nome das mar-
cas: Paranox n.° 178.847 — Pa-
ratac n.* 203 .686 — Parapoid nu-
mero 217.551 — Paraflow nime-
ro 231.447 — Paratone n.* 262.783

Omark Industries Inc, — Na al-
teracio de nome da marca Oregon
n.° 227,381,

Ciba Sociélé Anonyme — Ciba
Aktiengesellschaft — Ciba Limited
— Transferéncia para seu nome
das marcas: Sapamina n.° 246.393

tina n.” 235.864 — FElbon nume-
ro 242,003 — Neuro Transentina
ne 25 (118. ’

FNT
i Tmnlementaet

Fibrica  Nacional de

3. A. — Transferén.

Lojas Maracand S. A. Utilida-|

Transferéneia para seu nome da’

T —

cia para seu noine da marca Sabe
n.* 303.982.

Casella Farbwerke Mainkue
Aktiengesellschaft Nas. alteragdes
de nome das marcas Cassella nte
mero 165:922 — €assella nlme-
ro 166.659 e Cassella n.° 166.680, .

The ' Lunkenheimer Company —e
transferéncia para seu ncme da mare
ca: Lunknheimer — ntumero 222.895.

Instituto Quimioterdpico Brasil Li-
mitada — transferéncia para seu noe
me da marca: Figaléo — nimero
247.636.

Tojas Maracani S. A. Utilidades
Para o Lar — na alteracio de nome
da marca: Maracani — numero
277.822, . :

Udo Altenburg — transferéncia e
alteracfio de nome da titular da mar-
ca: Mr, Bloket — t8rmo namero =
233.789 — ¢ da Exnressio de Propa«
ganda: X Blokret Fércas Articnladas
na Pavimentagiio Perfeita — térmo
n? 321,347, ’

Naoli Cia. Naclonal de Oleos Ve
?eltamd_‘ alteracin de nome da ti.
niar da marca: Pampeiro — -
ro 297 724. P nime

Primateria Importadora e Distri-
buidora Ltda. — transferéncia para
Seu home da marca: Associacilin -
nu(r:qgro goﬁggg.

iba Soc Anonyme -— O
Aktiengesellschaft — Sélba. umlig:!
— transferdncia para seu nome da
marca; .Cibemon — miimero 304.998,

Industria e Comércio Oxford Ltda,
— alteracdo de nome da titular. da
marca: Luxforde — nimero 310,157,

M Figueiredo & Cia. — alteraczo
de nome da marca — Café Santos
— {érmo nimero 400.089,

M. Figuciredo & Cia. — alteracfio
de nome da marca — Sio B i
— térmo 409.0900. . enedita

Lingner Werke A.G. — -

réncia para seu nome da mg:'&r;sfe‘

Florette — mnumero 33.092 — para o

resuerente — no térmo 467.363,
Sicol Coméreio e Indistria S. 4. —

alteracfo de nome das mareas:
Terez — nitimero 220.356

Terex — nimero 220.357

Terdgx — niimero 220.358

Tprd:x ‘= ntimero 220,359

Siloex — niimero 234.555

Siloex — niimero 234.55¢

Silomag — nvmero 234,557
Sglomaz — nimero 234.558
Sﬂocarbo — nlimero 234.559

.Silodix — nimero 234,560
Sgecarbo — numero %34.853
SilOt{ix — numero 234,864

Lumix — ntimero 238.441

Casa Sicol — niimero 239.654
Alerco — nimero 244.872

Adaeg — niimero 244.873

7
7

Ezigéneias

Procesps e térmos ¢
ascu:imgir: om exigépciag
0ciété Anonyme Bourjois . nos’
pmcessBOSs 3de registros: ! oa,

1915\17.? — Dprocesso 21.18! de
1915? 84.164 — p‘rocess°0' 24.201 de
tett'%oacl‘:)lxzai; pProcesso 24.202 — in-
pegi%(il)loz eAiiumpcéo S. A, — no

ansferénci
ne® 167.728. cla no registro

Chimica Raruel Ltda. — nos '
didos de averbacéio de.co P
-.'e_gistt:o 175.872 E— e outroslxl.h.ams no

Indistria Santo André Ltda. — na

averbacio de contr
niimero 268.884, ato do registro

L4 ) Oswaldo G
— Piribenzamina n.° 235.494 —|do Pecei r?g] %sedejdg-lgzexz?:ngswéal-
Penaciclina n.® 235,564 — Antis-|cia do registro 81.859, erens

Méveis Invencivel Itda nos

: = - pe.

didos de averbacio de contrato nos

rexistros 182.437 — 182.438.
Produtos vitéria 8. A. na transe

N rétr;&:;t do registro 228.250 e 203.00%

- o

.
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- Fleet Wing Corporation — na
transferéncia do registro 244.677.

. Mathusalem Roris Casiuch e Mau-
_yo Sami Casiuch — na transferéncia

© 'do registro 257.835.

Imperial Smelting Ctrpora.tmn
(Allgys) anted — transferéncia do
registro 266.260.°

Heyden Newport Chemical Corpo-
ration — na averbagio de contrato

. do registro 293.768.
D. Branddo & Cia. — na transfe-|.

Téncia do registro 300.193.

Ethxcon Inc. — na transferéncia
do registro 301.091. -
Rio Qréfica e Editéra Lida. — na

transferéncia do .registro n.? 170.569.]

Nestlé S A. — na transferfncia do
registro 173.474.
Ltda.

Joaltsria  Trianon —~ na

_ .. transferéncia do registro 181.565,

”

" Acle.

Fundiczo Bonsucesso Litda. — na
‘transferéncia do registro n® 227.117,

Ferro Corporaticn -—— na transfe-|:

réncia do registro 255.014.

Malharia’ Quro Lida. — na altera-
. ¢8o de nome do térmo 425.179.
Casa Weigand de S%o Caetano do
“8ul S, A. Comercial — na alteragio
de nome do térmo 441.956. -

Ramundo Nonato Portela de Melo
" na transferéncia do térmo nw-
mero 477,175.
© José Alves Peixoto — na transfe-
réncia do térmo 480.461.

Diversos-

Morganile Crucnble Limited —
'No pedido de apostila no regis-
tro 265.313 — Torno sem efeito
o despacho de folhas — Anote-se
medianie apostila, a exploracio ja
averbado no registro 1363929,

Moinho Santa Clara S. A. In-
‘dustria de Trigo — No pedido de
" apostila no registro 229,728 titulo
— Anote-se, mediante aposnla 0
‘nome da. hlular acima mencio-

—~- nado. . k

EXPEDIENTE DO SERVICO DE
"RECEPCA0, INFORMAGCAO
E EXPEDICAO
De 22 de julho de 1965 .

‘Exigéncias:

- Processos e térmos com eugén-'

‘cias a cumprir.

Manufatura de Artigus de Bor-
racha Nogani~S. A.
* rogaclo da patente de n.

3.589
Modelo industrial. |

e e
N‘ 129.183 — Wlad)slaw Dia- |

— Na pror-

. Pxerxe Alexandre Grumbach —
_Prorrogag:’ao da palente 3.495 —
‘Modelo industrial, :

Manufatura ‘de Artigos,ie Borra
cha Nogam S. A. — Na prorro-
.« gacdo da patente de n.° 3. 590 —
Mndelo mdustrl'ﬂ

~ N.° 96.341 — Furukawa Nasash:
N.°. 113,405 — Viktors Geists:
N.° 118.959 .— Paulo Roberto
-de Campos. o~

. / .
. No° 122:519 — Marylene Foto-|

grafias Ltda. .
" N 122,943 — Mogue! Elias Acle

. N.° 123.807 “— Pittsburgh Plate
Glass Company.

N.° 125.291 Arnaldo Pedroso |-
v Cardm.

N.o* 125.602 — Francleco F’ern
" }lia Filho.

. N.* 125636 — Trmios de Franco

" N 125.649 — Antdnio Silvie
Yalveson e JoAo Palmezani Fitho.

DIARIO OFICIAL (Secdo IlI)
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mand |

Dwers'os: :

Haleon International, Ine, —-
No pedida de expedizio da carta

 ‘patente de térmo 115.168 — Pri-

vilégio de invencio — Expeca-se
a carta patente.

© Arquivamento de processos:

Ficam os processos abaixo men-
cwnados. arquivados. i

N~ 58 280 — Lomingos Garcia
de Oliveira. .

N.* 75.428 — Vilgemas Basta.

N.* 80.018 — Johannes Maria
Heiierman.

N.* 87.828 — H\'owr lelt(‘d

N.* 95.454 — José Quites Baifo.

N.° 95.896 — Carin RRamos De-
cio.

N.° 116.358 — Jox qc I\'!lu Debq
& Cia. Ltda.

N.® 116.466 — Tlamex 'lndl'ls-‘
tria e Comércio S. A.

N.e 116.666 -— Romuls Rubin.

N.° 116.743 — Olavo Lustosq.

N.° 118.772 — Francisco 'S'\nh-
giuliana,

N 116.845 — PIP — Porcelann o

Industrial Parani Ltda.

N.* 116.874 — F. E. Weather-
rill Limited.
N 116
racdes Lida.

N 118,980 — Irkipp Induzlrm
de Maaninas de Costura §. A.

N.e 120.910 — Gmomedes To-
leio. ’

056 — lntu-me Deco-

|

-.._.:S

N 12»'! 070 — Inneo Klausber-
ger.,

1\.",131.883 —_ Erich Go)del '

N.* 145.869 — Aldo Gargano.

N.° 154,708 — Mchlurgtca Sao
Nicolaur.” -

N.° 154.761
Labronici.

N 154.891,
Muammn:ar.

N.» 155.031 — Serveson Ltda.

N 155.954 — Gonealo Rey’

— -Julio- Oswaldo

— - Lufti Boulés

Nogueira.

N2 156.174 — Jacs Zanol Xa-
vier e Renato Pacheco de Oliveira.

‘N 156.289 — Audlum Eletro
Acustica Ltda,

N.° 103.650 — She Natural Rub-
ber Producers’ Rcsearch Associzu
tion, - *

"N 104 854 — Allgtxs!o Gaxdml
¢ Tereza Gardini, .

. N.° 107.040 — Baldassarre Bra-
ghini ¢ Oswaldo Toguela,

N.»e 107 387 — Maria de Iour-
des Souza.

N.° 107,865 — Roskilde Medical |,

Company Ltd. —RM(C — Daiiske
Andelsslagteriers Konser\'echbnk
A M. B, A,

"N.» 108.893 . Carlas Ducl\ Fx
gueirola,
N2 111,398 — Impe crial Chcnu-

' eal Industries lmmed

N 111,847 — José, Maia.

o 112,186 — Gmlherme Fre-
derieo Stepre, :

N.2 112,542 — The Plastic Com.
pact Lens Company.

N.° 112.914 — lmpnerial Vheml-
cal Industries Limived.
N.o 113, "84 —_ Al\vm Rath.

= R AN

' .Secha de Vendas:

)
o

Na

LEI DO INQUILINATO

Regula 'a locagio de prédios urbanos

DIVULGACAO N.c 926 1
2.* edicdo

Preco: Cr§ 150 .

Na Guanabara ,
Agéncia I; Mmisténo‘da Fazenda -
Avemda Rodrignes Alves . 1 ¢
Arende-se a ped-dos pglo~ Servzco’ 'de Reembbf.so Pm

Em Brésilia g

Sede 4o D. |

0.% 4.494 - de 25-11-1964

N {

AVENDA: - ‘ |

"Azloni.

-

N.

Corporation,

N' 113 580 — lolanda Enca--
lado Esteves e Manuel Garcia Ou-
teiro. -

N 113.603 — Girolamo Conlt
e Pegaitaz Ircnee Rene.

Ne* 113.8376 — arlos Verzelles{
e Dererico Barbato. '

N¢ 114,109 — Naional Malleable
And” Steel Gasting Company.

N* 114.110 — Industria de. Barban-
tes e IMdquinas Jasdo Limitada.
. INY 114.321 — José Carneiro de Fas
.ia ¢ José te Souza Junior,

‘N 114.338 — Scheneiipr‘ssenfabnk
Aktiengsellschaft’ Heidelberg.

N¢ 114.385 — Massey Ferguson. So-
ciedade Anénima,

N* 115.934{ — Magda Matia Chaves
da Cruz,

"N 115.936 — IHans Ou\.max Kupsch,

N? 116,005 — Fabris, Terra & Mara
klew Lim;tada,

'N* 16,018 — Telefunken Aktieng-

selschale,

INv 116.605 — Fabrica de Utensilios
Motorizados: Domésticos e Comerciais
Rod:Bel Sociedade Anénma.

N’ 16.0/4 — Josef Mesam.
"N* {16.099 — Wilmot Breeden Li.*

mited, ) -

N. 116.339 — Wilmot Breeden™ Lis
mited.

N’ 118.853 — Fernando Diaz Fuen- .
tes. : L .

1\’ 119.123 — Avelino Ferrcira de

za.
N’ 119,130 — Ramon I‘ar'e Martl-
nez.

N7 119.15] — Jos¢ 'Garcia Coslex.
. N* 119,167 — Atberto Baisa Prieto,
N? 119,169 — Indastiia e Comércio
de Mioveis Madeber Dimstada,
N7 119.255 — Ada:berto Azambuja
de Mcerdonga Arraes.
N° 119.256 — Ad aIbexto Azambuja
de Mendunga Arraes.
N* 119.335 — Maria" do Carmo Fap
diga Figueiredo,
. NY 119.357, — Nelson de M‘nc.es.,
N 119,342 — - Joaguim Gorgalves .
Fernandes, - : -

< N* 119,476 — Pierre Frederic Cuvier,
NY 119.50f.— Marcel Cutrona ¢ jay-
me Freidenscn.
N* 120,018 — SAFFA
P.A. — Fabriche Fiamms.en ed Affx-
ni.
N 128.059 — de.d Muﬂdll
"~ N°® 120.185 — Aangelo Di Belia.
N* 120.245 — Miguel Post.glioni. ~
N? 120.369 — Comércio e Industria
Sulamar Limitada. .

N¢. 120.564 — Dwulgadofa Leif Li.
gitada.

N* 120.595 ~— Geo:ges Henry,

N 120.873 = Wilmot Breeden Li-
inted, . . ’
N? 120.965 — Gianguido Regg:ani,
N°® 121,128 — Gesini dociedade Ang-
wind  Indistria e Comércio de Caka-
Jos, - ' - ’
i . N* 121.247 — Rabelini Lozcazo.
Ne 121.253_- Pirelll Socicté Per

N» 121.321 — ]oao Silva Lopes

. N° 121.327 — Clemens August’Voigt

N 121,526 — Elbio Brave.

" NY 121.539 — Schulz & Rackw Gas-
gerateban Gessellschaft M. B. H.

N° 121.600 — N.'V, Philips” Gloei-
lamapenfabrieken,

N°® 121.835 — Civel Construgio In-

dastria Viacso e Engenharia Soccc'ade

Anénima,

- N* 122,094 — Wu]dyr Pud’o de
Aguiar,

N* 122.140 -—-_Diamond National
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N® 122.237 — Elektro Bau A. G.

Ne 122,481 — Natal de Donato e
Oswaldo de Donato, -

N° 122.580 — Anténio Fottino ¢
Ludovico Hennies.
. N¢ 122,650 — Nilton Novaes:.

N° 122,807 — Agostinho Frascino,

N* 122,817 — Pirelli Societa Per
Azioni,

Nv 122.880 — Lmz Pereira Leite e
Paulo Hamilton Siqueira.

Nv 122,920 — Aimbiré Oberlander,

N* 122,976 — Arthur Lichtoer,

3N* 123,240 .— Juvenal Garofalo,

N° 123.248 — Maule & Faedo.

N* 123.317 ~ Carolino dos Anjos
Bemandes,

N° 123.369 — Angelo de Barrog Fi-

tho.

IN°® 123.376 — George Vu'onica, Flo-
restaado Guilherme Caseln. .

INY 123.476 — Esteban Viroga,

N* 123.470 — Wolpert & Companhia

N 12.3 532 ~— Eca Pireg de Mes-
Quita.
8 N 123.545 — Szala Pajecki.

N* 123.931 — Hamainco ladistria e
- Comércio de Méquinas Agricolas Li-
nitada,
N* 123.938 — Edson Bahiense,
N* 124.022-— Leopoldo Koerner ¢
Nathan Levi.
+ N* 124.147 — N, V. Philips' Gloel-
lamponfabrieken,
N; 125,064 — J. & J. Colman Li-
mited
N* 126.745 — Martiniano Rinaldl,
N? 130.767 — Hass, Ribeiro & Com-
panhia Limitada,

N* 133.397 ~ Produkhosakheselska-
bet — Toroter, -

N. 136.257 — Severino Chrispin de
Preitas,

Nv 136.141 — Int National Mac Gre-
gor Organization (I.M.G.O.),

N 140.091 — Earique Sola Herrea,
José Luiz Gonzalez' Alvarez, Dario
Maitoez Rodrigues ¢ Sergio Perez Mar-

que,

N¢ 140.766 — Sociedade An8nima
Vinicola e Agricola Sanroquense So-
ciedade Andaima V.A.S.

NY 141.592 — Alipio-Gomes,

N° 142, 767 =~ Henrique Gustavo

Nv "146.759 — Cuddle Knit do Bra-
sil Mathas Limitada, .

N*® 147.112 — Giles Giuseppe Cesca,

N¢ 147,558 — Manuel Christiano.

N° 148.067 — lndusma de Calcados

Noml Limitada,
N°® 148.339 — Daniel Domingues

Alves e Liberato Oropallo.
N° 143.817 ~ §osé Perroni — Ar-

* quivem-se Os processas,
Térmo:

N°. 629.900 — Cemércio de Tecidos
R. Monteiro  Sociedade Anénima —
Marca: Roteimen — Arquive-se.

EXPEDIENTE DA SECAO DE
EXAME FORMAL DE MARCAS

Rio 22 de julho de 1965

~ Exigéncias
Térmos com éxigéacias a cumprir:
Teéimos:

N°¢ 421,489 — Sociedade Comércio
de: Minérios e Metaxs Metalora Limi-
tada.

N°® 463.491 — ]osé Leite Filho.

N° 470.006 — Franco Suissa Impor-

DIARIO OFICIAL (g&dio n

N* 474,521 «= Aluizio Nunes Serra.
Ne 479,930 — Xiko's Comercip &
Inddstria de Alimentacfio Llmitada.

N, 480.057 =~ Brmenegildo Vaz.
N 480.479 — Casa do Amianto
Importadora Limitada.

N¢ 480,480 — Olbo Luz Indastria e
Cemércio Limitada.

N 461,396 — ]i‘ldltora Ipé Limitada.

EXPEDIENTE DA SECAO DE
PRORROGACAO

Rio 22 de julbo de 1965
Exig_énca‘u
Térmos com exigéncias a cumprirs

N* 526,027 — Estamparia Caravelas
Sociedade Andnima.
N¢ 526.091 — Laboratério Quimico
Parmacéutico Voros Limitada.

N°¢ 526,092 — Laboratério Quimico
Farmacéutico Voros Limitada.

N 526.200 — Les Laboratoires
Frangals de Chimiotherapie Sociedade
Andnima.

N* 549.556 ~ Union Carbide Cor-
ration.
poN’ 680.163 ~ Malharia Sde Luiz
lextada.
N* 650,221 — Companlna Cervejana
€| Luzitania,
N* 651,360 — Banco Lar Brasileiro
Sociedade Andstima,

N¢ 681.286 — A, Matos ]marte Li-
mitada,

N¢ 681,296 — Usabra Industna e
Comércio Socicdade Anonima,
N 682.327 — Martini & Rossi S.
P, A, ’

N° 682.949 — Moveis de Ago Fiel
Sociedade Anénima.

N* 683.219 — Lanificio Ganut Li-
mitada.

N* 634.335 — Congtegaqso Redento—
rista,

N¢ 684,414 — Laboratoires Fournier
Freres,

Procrogagso de Registros

Foram prorogados os Registros cor-
respondentes aos seguintes--termos:

N°* 526.199 — Levedina — Classe
3 — De Laboratério Silva Araujo Rous-
sel Sociedade Andnima,

N° 526.408 — Diasantin — Classe
3 — De Laboratérios Lepem Sociedade
Andnima,

N. 526.621 — Tauhause: — Classe
36 — De Tanhauser Sociedade Andni-
ma Artefatos de Tecidos.:

N°¢ 676.349 — Aurora — Classe 3
— De D, Brandso & Companhia.

N°® 681,138 ~— Combisirep — Classe
3 — De Chas. Pfizer & Co. Inc,
Averbando-se o contrato de exploragao
a favon de Plizer & Corporation do
Brasil.

N°* 681.143 — Igloo — Classe 1 —
De Irmzos Fraccaroli & Companhia Li-
mitada.

N° 681.144 — Igloo — Classe 43
— De Irmdos Fraccarolx & Companhia
Limstada.

N. 681.144 — Ig'oo — Classe 43
— De Casa Fachada Sociedade Ang-
nima Perfumaria.

N°® 681,155 — Emblematica -~ Clas.

Ise 8 — De The Gramophone Compa-

ny Limited — Averbando-se o contrato

jde explorag8o a favor Industrias Elétri-

cas e Musicais Fabrica Odeou Socie-
dade Anbnima,

N° 681.158 -—— Sparta — Classe 36
— De Confecgbes  Sparta Sociedade
Andnima,

tacSo, Exportacio e Representagdes Li-
mitade,

N* 681.2(9 — Esso Mix — Classe
47 — De Humble QGil & Refining Com-

pany = Averbando o contrat ode ex-
ploragdio ‘a favor de Esso Brasileira de
Petréleo- Sociedade Andnima,

N¢ 631.210 — Bates e Emhalagens
Ideal — Classe 2¢ — De Bates do Bra-
sil Sociedade Andnima,

N* 681.212 — Bates e Embalagens
Ideal — Classe 28 — De Bates do Bra-
sil Sociedade Andnima,

N* 681.213 — Bates — Classe 26
— De Bates do Brasil Soc:edade And-
nima, ~

N¢ 681.220 — Thiocymetin ~ Clas-
se 3 — De Winthrop Products Inc.,
com contrato de averbagio a favor de;
The Sidney Ross Co.

N° 681.274 — Jamaica — Classe 36
~— De Casa Para Todos Limitada.

N? 681.275 — Leonard — Classe
36 — De Cidsa Para Todos Limitada,
~N¢ 681.276 — Sumak —— Classe 36
— De Casa Para Todos Limitada,

N° 681.277 — Walmer — Classe 36
— De Casa Para Todos Limitada.

N* 681.280 — Proat:nho — Classe
3 — De Miles Laboratories, Inc.

N°® 631.332 — Sempre-Viva — Clas-1
s¢ 23 ~— De Sao Paulo Alpargatas So-
ciedade Anonima, .

N* 631.303 — Sempre-Viva — Clas-
s¢ 30 — De S3o Paulo Alpargatag So-
ciedade Andnima,

N+ 681,304 — Coringa — Classe 22
— De Sio Paulo Alpargatas Sociedade
Andnima,

Nr 681.306 — Alpargatas — Classe
36 — De .Sio Paule Alpargatas So-
ciedade Anbnima,

N¢ 682.14¢ — Monarcha — Classe
8 — De Edmundo de Castro.

N* 632.953 — Williams — Classe
48 — De The ], B. Williams Com-
pany Inc, — Co meverbagdo de con-
trato a favor de J. B. Williams Me-
dicamentos e Cosméiicas Limitada.

N* 682.954 — Esquire — Classe 48
~ De The ]J. B. Williams Company
Inc, — Averbando o contrato de ex-
plaragio a favor de J. B. Williams
Medicamentos ¢ Cosméticos Limitada.

N¢* 683.205 — Emblematica ~ Clas-
se 5 — De Indastria Brasileira de Ago
Sociedade Anbnima. R

Ne 683.207 — S. A, C. A,
Classe 24 — De Sociedade Anénima
Cotonificio Adelina.

N* 683,208 — Szo Miguel — Clas-

—

se 19 — De Companhia Paulista Agro-

Mercantil Sso Miguel.

N¢® 683.211 — Lapax « Classe 23
— De Sociedade Andnima Fabrica de
Tecidos e Bordados Lapa.

N? 683.212 — Pala — Clase 23 —
Swa Fabrica de Tecidos ¢ Bordados
Lapa.

N" 683.213 — Pala — Classe 24 —_
De Sociedade Anénima Fabrica de Te-
cidos ¢ Bordados Lapa.

N.» 683.214 — lapatex — Clas-
se 37 de S. A. Fabrica de Teci-
dos e Bordados Lapo. ;

N.* 683.215 — Lapatex — Clas-
s¢ 23 ‘de S. A, Fibrica de Teci-
-dos ¢ Bordados Lapo. ’

N.* 683.216 — Lapatex — Clas-

. se 22 de S..A. Fabrica de Teci-

dos ¢ Borbados Lega.

N 683.217 As Maravilhas
Publicagdes Juvenis — Classe 32
de Livravia Martins Editora S. A.

N.° (83.218 — Rotulo Represen-
tado Internamentie — Classe 43 de
Cia. Cervejaria Cardcen.

N.° 683.286 — Sip — Classe 8
de Societe Genevoise D’Instru-
ments de Physigee.

N.° 683.287 — Tudor ~— (‘hs%e
n. 8 de Mortreg Tudor 3. A.

=L

1 Prodencia Capitalizacio Cia.
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N 083.325 — Sio Roque e
Classe 49 de Fabrica de Artefalos
de Latex Roque Ltda. — C(onsi«
derando se joallieira como joaa
lheiras.

N.* 683.326 — Sdo Roque -
Classe 10 de Fabrica de Artefatos

{ de Latex Sdo Roque Lida.

N.* 683.385 «— PEC — C(lasse
n.? 42 de Picon (S. A. P.) Socicte
Anonyme des Anciens Elablissea
ments Amer Picon.

N.* 683.388 — Emblemética —
Classe 3 de Lanman & Kemp Bars
clay & Co. Incerporated — Com
exclusio da aplicacdn do sabonete
como produto de higicne,

N.o 6383.460 — Isnard — Classe
n.* 27 de Isnard & Cia. S. A. Co-
méreso e Indistria.

N (83.503 — SantoCure —=
Classe 1 de Monsanto Company.

N.° 683.018 — Tanasana
Classe 3 de Laboratério Catarincne
se S. A.

N.* (83.162 — Kool Aid — Clase
se 44 de Genernl Foods Corpo«
ration,

N.* 683.163 — Potis — Classe
n° 41 de General Foods Cornm
ration,

N.* (84.333 — Humin — Classe
n® 2 de Manakh S. A. Comércia
e Indistria de Adubos e Racdes.
.N." 684.413 — Crino Sthenan —
Classe 3 de Labnratoires Fourniep
Freres — Consta contrato de ex«
ploracio a favor do Laboratérios
Silva Araujo Rmmel S. Al

Sinal de propaganda Prorroae
gada:

N.° 681 211 — Bates e Embala.
gens Tdeal — Clasces 24 26, 28 ¢ 38
de Bates do Brasil S. A.-

Frase de propaganda prorroe
gada:

N.° 681.139 — Clace Melhor Cale
cado Clark — Classe 36 de Cia.,
Calcados Clark.

Ns 681.140 — Calce Bem —
Calgado Clark ~— Classe 86 de Cia,
Calgado Clark.

N.* 681.142 —. Vintem Ponoadp
Vintem Ganho -~ Classe 33 de
Nae
cioral nara Favorecer a Economia

N.» £81.305 — Por Kais que Mo- -
lhe. Jamas Encolhe — Classes 23

5 %Af‘ de Sdo Paulo Alpargatas

Nome cbmereial prorrogadof

N 681.165 — Klabin Trinfios &
Cia. de Klabin Irmios & Cia.

Titulos de estabelecimentos prorrogada

N.* 526.158 —— Tarmasil Jos8
Paulino -~ Classes 1, 2, 3, 4, 486 o
48 de Drogasil Lida.

N.* 526.159 — Farmasil Cidade
— Classes 1, 2, 3, 4, 46 e 48 o
Drogasil Ltda.

N.° 526.162 Farmasil Rio
Preto — Classes 1, 2, 8, 4, 46 ¢ 18
e Drogasil Ltda.

N.° 126.163 — Farmasil Santa
Relena — Classes 1, 2, 3, 4, 40 e
1R de Drogasil Lida.

* (682.025 — Cine Art — (l.u-
se 33 de Art Films S. A,

-,
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"~ Privilégio de Invengdo
R TERMO N¢ 127.606 ,
(de 13 de margo de 1961)

* Requerente: The University of Pitts-
burgh.

Local; Estados Unidos da América,

Titulo da Invepgdo: Materiais Ferro-
Magnéticos preparados com metais len-
tanidios e de transicSo — Privilégio de
Inveng3o, .

1 — Como uma composi¢do de ma-
téria; os compostos inorg@nicos con pro-
priedades magnéticas caracterizados pela
formula geral ABx, na qual A é um cle-
mento lantanidio escolhido ho grupo que
consiste de sub-grupo, o sub-grupo tér-
_ bio, o sub-grupo érbio, praseodimio, neo-
dimio, samdrio e suas misturas ¢ nos
quais B é um elemento escolhido no
grupo que consiste de ferro, coablto, e
manganés, ¢ suas misturas e nas quais
x &2 ous5.

DIARIO OFICIAL (Secio Ht)

dades magnticas, caracterizados por te-
rem a forimula geral ABZ, na qual A ¢
neodimio ¢ B ¢ um elemento escolhido
no grupo gue consiste de ferro, cobalte
e mangans. :

11 — Como composi¢des e matéria,
os compostos inorgdnicos com proprie-
dades magnéiicas caracterizados por
erem a formula geral AB2, na qual A
¢é samdrio e B é um elemento escothido
no grupo que consiste de ferro, cabalto
¢ mangans,

12 — Como composi¢des de matéra,

dades .magnéticas caracterizados por
terem a formul agél‘gLABS, na qual A
¢ um elemento latghidio do sub-grupo
do érbiv e B € um elemento escolhido
no grupo que consiste de ferro, cobalto
.e manganés. T

13 — Coco composicdes de .ma‘éria,
08 compostos inorgdnicos com proprie-
dades’ magnéticas, caracterizados por
terem a férmula geral AB5, na qual A
€ um elemento lantanidio do sub-grupo

os compostos inorganicos com proprie-/

2 .— Como uma composi¢io de ma-
téria, os compostos inorganicos com pro-
prietdades magnéticas, caracterizados por
terem a f6rmula geral ABx, na qual é
itrio, B é um elemento ecolhido no grupo
que consiste de ferro, cobalto ¢ manga-
nés e x ¢ 2 ou 5.

3 — Como uma composigio de ma-
téria, os compostos inorganicos com pro-
prietddades magnéticas caracterizados por
terem a férmula geral ABx, na gual A
é um elemento lantanidio do subgrupo
do térbio, B ¢ um etlemento escolhido
no grupo que consiste de ferro, cobalto,
€ manganés, e x é 2 ou 5. :

4 — Como compoicGes de matéria, os
compostos inorganicos com propriedades
magnéticas, caracterizados por terem a
formula geral ABx, na qual A & um ele-
mento lantanidio do sub-grupo do érbio,
B é u melemento escolhido no grupo que
consiste de ferro, cobalto e manganés
exé2oub.

5 — Como composi¢des de matéria, os
compostos inorganicos com propriedades
magnéticas caracterizados por terem a
formula geral ABx, na qual A ¢ u’a mis-
tura de dois elementos Jantanidios ¢ B ¢
" . um elemento escolhido no grupo que con-
siste de ferro, cobalto e niquel e suas
misturas ¢ x € 2 ou 5,

6 — Como composi¢des de matéria, os
compostos inorganicos com propriedades
magnéticas, caracterizados por terem a
formula geral AB2, na qual A é um ele-
mento lantanidio do sub-grupo do érbio
e B é um elemento escolhido no grupo
que consiste de ferho, cobalto e manga-
nés, * -

7 — Somo composi¢des de matéria, os
compostos inorganicos com propricaddes
magnéticas caracterizados por terem a
férmula geral AB2, na qual A ¢ um ele-
emnto lantanidio do sub-grupo do t.rbio
e B ¢ um elemento escolhido no grupo
que consiste de ferro, cobalto e manga-
nés,

8 — Como composicdes de matéria,
0 scompostos jnorganicos com proprie-
dades magunéticas, caracterizados por
terem a férmula geral AB2, na qual A
¢é itrio ¢ B é um elemento escolhido no

grupo que consiste de ferro, coablto ed.

manganés,

9 — Como composicdes de matéria, os
compostos inorganicos com propriedades
magnéticas caracterizados por terem a
férmula geral AB2, na qual A ¢ praseo-
dimio ¢ B é um elemento es¢olhido no
grupo que consiste de ferro, cobalto e
mangansé,

'

10 — Como composigdes de matéria,

do térbio e B ¢ um elemento escolhido
no grupo que consiste ed ferro, <obalto
¢ niquel. . .

14 — Come composi¢des de matéria,
08 compostos inorganicos com proprie-~
dades . magnéticas; caracterizados por
terem a férmula geral AB5, na qual A
¢ itrio e B é um elemento escolhido no
grupo que consiste de ferro, cobalto e
manganés,

15 — Como composi¢des de matéria,
05 compostos inorgénicos com proprie~
dades . magnéticas caracterizados por
terem a férmula geral AB6, na qual A
¢ praseodimio e B é um elemento esco-
lhido no grupo que consiste de ferro,
cobalto e niquel.

16 — Como composi¢des de matéria,
os compostos inorganicos com proprie~
dades magnéticas caracterizados por
terem a formula geral ABS, na qual A
¢ ncodimio e B ¢ um elemento escothido
no grupo jue conssite de ferro, cobalto
e manganés,

17 — Como composi¢des de wmatéria,
o scempostos inorganicos com proprie-
dades magnéticas, caracterizados por

terem a férmula geral AB5, na qual A)

¢ samério ¢ B ¢ um elemento escothido
RO grupo que consiste d eferro, cobalto
e manganés, : -

18 — Como composi¢Bes de matéria,
os compostos caracterizados pela férmu-
la geral ABx, na qual é disprésio, B ¢é
um elemento escolhido no grupo que con-
siste de ferro, cobalto e manganés e x
é2o0ub5.

19 — Como composigdes de matéria,
os compostos caracterizados por terem
a formula geral ABx, na qual A é hol-
mio e B ¢é um elemento escolhido no
grupo que consiste de ferro, cobalto a
manganés e x é 2 ou 5.

20 — Como composi¢bes de matéria,
os compostos caracterizados pela {6rmula
geral ABx, na qual A é gadolinio, B é
um elemento escolhido no grupo que con-
siste de ferro, cobalto e manganis e x
é2oulj,

Reivindica-se, de acdrod com a Con-
vengdo Internacional e o art, 21 do Cé-
digo da Propriedade Industrial, a priori-
dade do pedido correspendente deposi-
tado na Reparticdo de Patentes dos Es-
tados nidos da América, em 25 de margo
de 1960, sob n° 17.571.

—— —

TERMO N° 127.690

Depositada em 16 de marco de 1961,

Requerente: Wamex S/}{- Industria
Quimica — S80 Paulo. :

I)— «Vidro Compactador Rotativos,
contendo na armagdo da maquina rodas
(7) laterais e cabos &ntero-inferiores
(6) removiveis, caracterizada por pos-
suir inferiormente uma placa circular ho-
rizontal (1) rotativa, sdbre a qual
podem ser proporcionados efeitos vibra-
térios concomitantemente, por meio de
um vibrador (2), excéntrico ou nio,
montado na mesma armacio da méaqui-
na, para compactagio regulsvel,

11 — «Vidro Compactador Rotativos,
substancialmente como o descrito acima,
reivindicado em I, representado aos de-
senhos anexos,

N

O0s compostos inorgénicos com proprie-

LEGISLAGRO AERORAUTICA |

® P Jeis, Decretos, Portarias, Re-
solugbes ¢ Despachos de fate
tlsse geral,

Asronsutica Civil
"DIVULGACAO N+ 730
Prego: Cr$ 300,00

A VENDA

Seclo de Vendas: Av. Rodrigues Alves, 1 y
Agéncia [ Ministério da Fazends

.. Atende-se a pedidos .pelo Servico de Recnlbblso Postal

concermentes A

Julho de 1965

et

TERMO N 127.718 .
(de 17 de margo de 1961)

Hico of

Requerente:

America.
Local: Estados Unidos da América,, ‘

Titulo da Invengdo: Viga para sus~
tentagdo de férma para uso em cons=
trugfo de concreto. — Privilégio de Ine
veng&o. :

Corporation

1 — Uma viga ajustavel para susten~
tagdo de forma, do tipo telescopico, que
inclui uma se¢3o externa ¢ uma segdo
interna deslizdvel no sentido do cum~
primento dentro da se¢do externa, para
a ajustagem do comprimento da viga, e
um dispositivo para manter uma super-
ficle da seg¢Ho interna em contato com
uma superficie interna da seqdo externa,
caracterizada pelo fato de que, pelo me-~
nos uma das citadas superficies 'é ali- .
viada em uma é&rea substancial, de modo
que as areas de contato de transicrégcia
da carga se limitam primariameate, as
partes da segfio externa que sio mais
resistentes a deformacfio devida aos es-
forgos de flexdo, que se desenvolvem na
viga carregada, do que as outras partcs
de citada sc¢fio cxterna.

2 — Uma viga, de acérdo com o
ponto 1, em que a seglio externa (em
a forma de caixa, caracterizada pelo fato
de gqie as citadas superficics aliviadas
sdo distribuidas de tal modo, que as ci~
tadas areas de trausferéncia da :arga se
limitam, primariamente, aos cantos da
segio em forma de caixa,

'3 Uma viga‘de acordo com o
ponto 2, caracterizado pelo fato de que
a citada area aliviada é uma 4rea central
substancial das superficies transversais
internas da se¢%o em forma de .aixa.

4 — Uma viga de acérdo com o
ponto 1, 2 ou 3, em que a se¢Bo interna
¢é uma viga em I, caracterizada pelo fato
de que a citada-area aliviada é wina drea
central substancial das superficies trans-
versais externas da se¢do em I. .

5 — Uma viga de acdrdo com o
ponto 1, 2 e 4, caracterizada pelo falo
de dita seqfo em [ ter flanges superiores
transversais que se’ estendem para cima
e-para fora da sua unido com a parte
central compacta do I, ditos flanges su-
periores  transversais tendo flanges de -
reforgo que se estendem para baixo ao
longo de suas bordas. _ '

6 — Uma viga de acordo com qudl-
quer um dos pontos precedentes, cardc-

terizada pelo fato de que o citado dispo-
sitivo de retengfo é um dispositivo de
travamento que céhpreende’ uma placa .
de apérto de suporte da carga, tendo
uma superficie comprimida contra uma
superficie interna da segfio externa, scn-
do pelo menos uma destas tultimas su-
perficies mencienadas aliviada ¢m uma

drea substancial, de acérdo com qual-
quer um dos pontos precedentes, ' '
7 — Uma *viga” de acérdo com o

ponto 6, caracterizada por compreender
virolas que se projetam para cima, ao

longo das bordas /externas superiores
longitudinais da secdo interna, mantendo

o citado dispositivo de retengdio as ci-

tadas virolas comprimidas de encontro &

superficie interna da parte superior da

se¢8o externa, )

8 — Uma viga de acdrdo com qual-

quer um dos pontos precedentes, carac-
terizada por eompreender um suporte de

cisslhomento de sustentagfio da carga

préso A extremidade externa de uma das
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cntddas mghes da vxga tesdo o cﬂ:'ldo
suporte uma flanye yara entrar em con-
tato sob uma supetficie da*citada uma
se¢fo da viga e um flange verucal de
.ligag&o, para ser ligado a uma parte ver-
tical da citada uma segfo da viga, atra-
vés de uma ligacio de. cisalhamento ali-
vida do cisalhamento vertical, =/

" 9 Una- viga de acérdo -¢om qual—
quer um dos_pontos prcoedcntcs carac-
terizada por comprcender um suporte -de
sustentagdo ‘da carga préso a exiremi-
.dade externa de uma das citadas Ssecdes
"da viga, tendo o-citado suporte um flan-
ge adaptado para descatidar na ‘parte sux
perior da estrutura de suporte da extre:
midade da viga e uma saliéncia-gué ‘se
projeta para cima, adjacenté 3 borda in-
-terna’do citado fldnge para proporcjonar
-uma folga pre-determinada entre a. su-
perficie ‘'superior do flange e ‘uma peqa
da f8rna suportada pela viga;. ¢

lO <2 Uma viga de acérdo com o

ponto 8 ousf, -cara ctenzada pelo fato
de que o citado suporte tem uma confi-
guragde que proporciona uma falga pre-
determinada entre uma parte vertical cx-
terna do suporte e uma , estrutura

suporte ‘e uma estrutura de suporie | da
extremxdade da viga. .. S .

v

. Réxvm.lka-se de- acdrdo com 'a -Con-
‘'vengdo Internacional e o art, 21:da Co
_digo da Propriedade Industrial, a pridri-|
“adde do pedido correspondcnte deposi~
tado na Reparticdo ¢e Patentesi.dns Es-
tados Un'dos da América, ein 23 de mar-
¢o de 1960 sob n* 17,117, = -~

C .
X . S N

. TERMO 13. 017 -
_Duta\:' 3 de setembro de 1950

Reduexente' Benjamin Broughton
Bianckfsrd e -Sam Rizzo — Estﬂdos

Uniclos da Aménca s

'I‘iLuIO' Almofada ciuugica nao'
aderente — Prjviléglo de Invmgﬁo. ol

19— Uma, almofada cuurgica hio|
aderente & superficie-de feridas em
processo de cicatrizacho, caracteriza-
da pelo fato das fibras externss. su-
perficiais, estarem. aptas.a estabele-
.cer conialo rom a ferida, revestidas
com um material .{ermopléstco 614
do, inerie e nio aderente ao xwuda-
to da ferida e ao tecido da.ferida
em processo de ,cicatrizagéo, sendo o
oorpo principal da referida tela isen-
to do referido matcrial e senvo as

mélhas da referida tela abertaa dei- |~

xando passar facilmente os Alnudos
através das mesmag. - o

" 20 . Uma aimofada cirdrgira, nﬁo
aderente a superficie. de feridas em
processa ‘de ¢le atrxzacao, -caracteriz
da por possuir nunierosas fibras sa-
lientes, estando as fibras extérnas in-
cIusxve as fibras que se projetam .pa-
v« fora da superficie em contito com
a ferida, revestidas com um mat'.rtal
termopnsuco s6lido, inerte e nfo
aderente ao exaudato da ferida e ao
tecido da lerida em processo-de ci-
catriza¢dio, sendo o . corpo prine‘pal
da aludida (lela. isenta do dito .ma-
terlal, e as malhas da- dita tela anoe-

tas para.permitir a répida passagem-

de um ﬂu’do atraves das mesmas,

3 ~ Uma aimofada churglca nig
aderente. das relvindicagbes 1" e 2
caracterizada pelo referido material
termopléstico ser polietileno.

'4? .- Uma almofada cirtirgica nio
adérente, como- a das reivindica.fies
. € 2, caractevizada” pe}a rererlda te-
la ser, tecidd -

53— Uma almofada ch-urgica '\ﬁo
aderente como -a° das® reivindica~iss
i e 2, caracterizada, pela referidg.tela,
1
xzem de ﬁos

“60“' Uma almofada mrurgica nigy

1 e 2, caracterizada’ _pela referida fe-
la ser um pano nao tecido perfu-
rado.

acderente,: 4s -superficies de uma - fe-
racterizada pelo foto- das fibras su-

Yevestidas com wm material - termo-
plastico inerte e nado aderente -ao
exadato da ferida: e a0 .tecido da fe-
rida’ em’ processo de cicatrizacdo,
sendo o.’corpo principal - da referida
tela -isenta . do dito material ;e as
malhas . do- aludido. material abertas,
para .permitir facilmente a passagem
de um ﬂuldo através das mesmas.

go Uma almofada’ cinirgica, néo
aderente, comg & das reivindicaces
1'e. 2, caracterizada ' pelo referido
matenal termoplésmco ser poI1et11eno.

99 — Uma almofada clrurgxca. niou
aderente, caracterizada por uma te-
la absorvente de contafo adaptada a
entrar. em contito com uma ferida e,

da tela de contdto as fibras externas
dg face de-contato com a ferida re-
vestidas com um material termoplas-
tico s6lido, inerte e nio adeérente &
exaudacido da ferida, sendo 0 'corn
principal da referida tela de conta‘o
igento do aludido material e sendo as
malhas da referida tela aberias para
' permitir-a facil passagem de um fluf-
do através das mesmas, lendo & re-
ferida telasfle ¢ntdto, além'da facul-
dade de ‘transferir os fluidos aol refe-
rido .férro absorvente, a possibilidade
de auxillar a dispersac do referido
fluido quando o aludldo puratlvo es~
tiver em\ uso. } e

100 — Um"t almofada cirmgica: néo
adarente, como a,da reivindicagio 9,
caracterizada palo referido forro ab-
sorvente ser colocado entre duas fo-
lhas de tela de contito,'tendo pelo

menos uma das referxdas félnas suas
tibras superficiais na face xeterna re-

fico solido, tal como -se. acha dnfmi-
do na reivlndicagao 9. - .

11, — Uma. almofada cu'urgxca nao
aderente como & da reivindicac¢do. 10,
caracterizada pelas referidas telas de
contélo possuirem suas fibras super-
ficials pelo menos, as das superficiés
externas, reveéstidas com o aludido
material termoplastico sélido, estan-{|
Mo, as referidas ‘telas de contatq. uni-
das umsds &s outras has suas {mar-
gens por meio do aludido material
temloplastlco para englobar o refe-
12.. % .Uma almofada cirurgica nio
aderente, como a da rewindxcac;ao 10,
termopldstico sélido ser poliétileno.
caractermada pelo- referxdo materxal

13, — . O método para fabricar te-
las absorventes perfuradas nio ade-
rentes & superficie de feridas em pro
cesso de cicatrizagfo conservando ao
mesmo fempo - sua absorvéncia, ca-

perficiais apenas serem Trevestidas
com um material termopléstico fun-

tar as fibras salientes de encontro
A superficie do pano, deixando em se-
guida esfriar o referido material ter-
moplastico fundido até sua ‘solidifi-
caqao r .

14 —_ 0 méwdo para fabricar al-
mofada cirtrgica nio aderente as su-
perficies de feridas em processo de ¢i-
catrirag¢io, (,onscrvando 20 mesmo
tempo. sua absorvéncia, “caragterizado
pelo " estabelecim :nio de. um _ligeiro
contito da superficle da referida te-
la, com, uma, rslicula fundida de ma-
terial “termrldstico, inerte e nfo

adsrente s s (erficles' da.ferida em
riocesso de vicatrizaclo, retirando a

com- a ref~<ds pellcu’a fund\d« antnr

i e .. "

aderénte, corlo '3 ‘das reivindicacdes
79 ~--'Uma amlomda cn'urgxca nao

rida,em processo de cicatrizagio, ca-.

perficiais em ambos os lados serem’

um fdrro absorvente, tendo a -referi-:

vestidas com um maferial texmoplasl-'

rido” feno abnorvente. T e

racterizado pelo fato“~das” fibras su={-

dido, inerte e nio aderente @5 super-.
ticles de uma ferida em- processo de|
cicatrizagio, que-seja necessirio dei-!

que 0 aludido material termoplést.lco
tenha penectrado® na’ intimidade do-'
corpo da,tela, deixando em seguicy '
que o -aludido material termoplastico.

‘| do sbbre as fibras superficiais da re-

ferida tela esfrie e se solidifique.

L15, — O.método Dbara fabricar al-
mofada. cirirgica, nio aderente a su-
perticie de feridas, mantendo ao tem-
po sua absorvéncia, caracterizado pc-
la’ sun passagem entre- . dois rolos
aquecidos, . conservando _uma pelicula
de politieno - fundido sdbre a super-
tendo o ‘estreitamento existente entre
ficle de uni dos referidos rolos, man-
os referidos rolos de tal maneira, que
as fibras superficiais numa dus fa-
ces da referida tela estabelegcam ape-
nas contato.com a referida pelicula |-
‘fundide. de polietiléno, fazendo pas-
sar. a. refenda tela entre os aludidos
ro.08 & mesma “velocidade que a ve-
locidade de rotacao dos ditos rolos.

mofadas cirtirgicas, nio aderentes a
superficie de uma ferida, mantendo
80 mesmo etmpo-a sua absorvencia
caracterizado pela passagem da  re-
ferida -tela através do estreitamento
existente entre os dois rolos mferlores

.16. — O método para. fabricar as b

tendo ao' mesmo tempo uma pelicu'a
de uma calandra -de trés rolos, ‘man-|
fundida dé polietilepo sébre a.super-
ficie do rolo mediano da calandra,r
mantendo o rolo superior e o rolo
mediano a uma temperatura acima do
ponto de fusdo do polietileno e o rélo
|inferior a uma temperatura abaixo da
'ponto de fusdo do polietileno, consér- !
vando "a’ alimentagdo do polleti.leno
‘parcialmente fundido sébre o estrei-
-tamento exisfente entre os dois rolos{
'superiores 'da calandra, e conservan-
do o estreitamento existente entre os |
dois rolos infériores através dos qual
0 pano € passado de tal maneira que

somente ‘as fibras superiores da face:
supetior da referida tela_cheguem a '
leno, passando a tela & mesma velo-
tomar a referida pelicula de polieti-
cidade que a da ‘superficie dos refe-
ridos dois rolos inferiores.

11, —~ O: processo de Yabricar almo- |
fadas cirirgicas. ndo ‘aderentés como
reivindizado em 16, caracterizado pe-
los rolos: supe riores da calandra se-
rem conservados & uma temperatura.
de aproximadamente 180 a 280° F,
0 rélo inferior a uma temperajura de.
120 a 200° ¢ a pelicula de polie-
. tileno sbbre .o  rélo. mediano numa
espessura de apmxxmadamente 0,004
de.polegada, tudo substuncmlmente
como  aqui descrito -8 ‘representado .
nos dﬂsenhos anexos. 1

05 requerentes reivindicam de.
acmdo com a Convengido Internacio-
nal e o art 21 do Decreto-Lei nu-
mero 7.903, de 27 de azdsto de 1945,
a prioridade’ do correspondente pedi-
do depgsitado na’ Reparticdo .de Pa-
tentes da América do Norte, sob nu-
ir;gro 758. 736 de 3 de setembro de

8. . . -
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-/ TERMO N° 111.830

- ~ oS T -

- - D¢’ 16 de julho de 1959
Requea rrenLe. Dymo Induatxes, Inc,
— Estados. Unidos da-América.

- Titulo: Processo de manufatura de
cth», ou tira de plastico com relévos’

.| coloridos . em . conlraste — Privﬂﬂgio

de Inveng

' Re;iind cam-.se como caracmistc.o:
da invengio de.cma, os scguinte~
pontos: .. ., i
1? “Processo de manuhtura de cha
ra oii tira de pléstico com relévos’
coloridos . em ‘contraste’,
do por compreend ; ¢m conjunto, su-
cessivamente " 8- avn lcagé ode forca 2
ama ldmina rigicz, de resina termo-

flixn, frJo el _dta lamma. tal

’

ror

ino qual o
. {célc’o.

caracteriz--".

de formacao correspondendo a uxn x'e-
1évo, e & lamina -de resina _Pléastica
con.suindo €M’ uma rresina’ termo-
plistica escolhida no “grupbh de clo-~
rét ode polivinil e copolimeros de "’
cloréto de polivinil ‘misturados -com

agentes de. composigRo e laminados

ppara resultar em uma estrutura mi-

celar recozida tendo uma cdr de fun-
do original uniforme, tal estruturar .
sendo _ perturbada ' pela -deformagéo
produzlda, .resultando no-contraste.de
cér do’ relévo. e .. ¢ -

2% 0 processo xe!vmdicado em 1,
caracterizad ' oainda por incluir nos

."

‘ -

gaentes de compmlcao um agenle lue

bruicante T - ,

% O proceaso relvmdkcado em" 1,
caracterizado @minda por- Incluir nos -
‘agentes de composxqén um agente es-
tabilizante. : - ' . ,
49 O processo reivindxcado em 1,

caracterizado ainda por- incluir, en- .
tre os agentes de composigdo, um -

material pigmentar escolhido no gru-. -

po formado por hidrato de aluminio,
hidréxido de cromo hidratado, slli-
cabo de magnésio, carbonato de cél-
&o. :serra diatomécea e argilas.

.59 -"Processo para produzir. amgos
de laminas de” plasticos, tend orelévos .
coloridos contrastantes,” como Teivine.
dicado de'1 a  4," compreendéndo a.
aplicagio de férca a uma lamina de

resina termopldstica na- qual dita-re- /

,sina. ¢ wm material selecionado em
um’ grupo formado de cloréto de poli-
vinil e:seus copolfmeros, para cauvsar
uma deformacio ;g fluxo frio em dita
lamina, formando correspondente re<
1&vo, dita lamina de resina compreen-
dendo uma resina termoplastica em
.particnlas, anilina, lubrificante, ‘esta«
bilizante e um pigmento .lamin~do -
para Drover uma - estru(ura micelar
recozida e' uma coloracfio de fundo
uniforme, dita estrutura :endo modf-"
ficada nor dita deformacho, para pro-
duzir o. contraste de 901' do relévo.

" 6% O processo relvindicado em 5,
caracterizad oaind avorque .o pl"men-
to referido & um material escolb’do
dentre um druvo formed obidrato de
aluminio. hidroxido de crom ohidrae
tado. silieato de magnésio, carbonto
de ¢ lcio, terra diatomécea e ar-
gilas. . - ] '

79 O prrocesso reivtndxcado em §, -

no aual o r)’vmﬂntu é 0 hidrato. de
ahvmf“‘o : -

2 o processo’ reivmdicado em S
no qual o pizmenfo é. o hidréx!do de
crogeo hrdratado.

90 O proce<so reivind cado’ “em b
no-aque} o pi mento ¢ 0. s‘licato de

! macmesio

100 0 processo xexvmdicado sm 3§,
no qual o pigmento ¢ terra dlato-‘

v mat'oﬁ.

“112 O ploce&o 1e1vind1cado em 5,
pigmenfo é. carbonnto de

*12¢ O processo 1eulndlcado em b. :

~-ino qual o pigmento é um colorante

“#cldn " contrastante, de um material
-'selecionado. dentre um grupo .formae
do por hidrato ds aluminio e hidxoxi-

|do de” cromo .hidratado,:

139 O .processo,” como defmido ne-
pon{o 1, caracterizado por a l&mins .
de resina incluir um ‘plastificante sé-
}xd., incompativel
revestindo as partfculas micelares de’.
resina, sendo de baixa opacidade no’
estado Tecozido e de alta opacidade
nas areds comprimldas para détermi-
.nat. a deformagéio a fludp frio, .

160 “Processo” de msanufatura de
chapa ou tra de- plé.stlco com relévos .
coloridos. em* contraste”, como rele

\

-

intermisturade e*

D

-

g

vindicado. de 1 a 13, e substanciale - N

* gaze dé aleodio,, de b:mga, sonty lte:ond.z tsla do contito: estabelecido | plastica para causr ‘uma deformagéio menté como - descrito e. tlustrado nos

relatérm e .desenhos anexos,

‘

v

'

.

M
Ao



_ formagdo. contidos em um recipiente, e

- los.

- lidade do leito fluidificado.

-

., formados assegurada
‘camada superior do leito.de grAnulos.

" 6, caracterizado pelo fato de o reci-
. piente contendo os granulos em via de

" te inferior déste recipiente uma forma

- ¢lio da fase {iuida, permitindo esta dis-

2932 Térca-feira27

Privilégio de Invengao
TERMO Ne 119.774
- De 6 d~ junho de 1961

Requerente: Potasse et Engrais Chi-
miques — Paris — Franga. | o

Pontos Caracteristicos de «Aperfeh\
coamentos - na Granulagdo € Secagem
de Produtos Fluidos» (Privilégio de In-
vengdo) .

1* — Processo para assegurar a se~
cagem e a ‘granulagio de uma fas eflui-
da, com consisténcia liquida ou pastosa,
endurecivel por evaporagdo de¢ agua,
por meio de uma pulverizagdo da. fase
fluida no seio de uma corrente gasosa,
caracterizado pelo fato:de esta fase
fluida ser projetada de baixo para cima
conjuntamente com a corrent? gasosa
através de um leito de granulos em

gasosa e arrastados por esta. ¢ que
provoca uma circulagdo coatinua dos
granulos no interior do recipicnte e um
depdsito progressivo sdbre éles da fase
fluida pulverizada, a qual sofreu uma
secagem .preliminar na corrente gasosa
no momento da sua pulveriza¢do. +

2% ~ Processo de acérdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato de a cor-
rente gasosa ser enviada em toérno do
bico pelo qual ¢ injetada a tase fluida
a granular, sendo ainda a veiocidade
dos gascs muito nitidamente siperior a
da injegdo. o '

3 — Processo de acérdo com o poun-
to 1, caracterizado pelo fato dc a velo-
cidade ¢ o caudal da corrca’e gasosa
serem regulados de forma a manterem.
o leito de granulos em via dJe forma-
¢do a uma distancia bastante grande do
bico de injecdo da fase fluida, para se
formar por cima déste bico wuma bolsa
com volume suficiente .para que o ne-
-voeiro de fase fluida pulverizada possa
sofrer uma secagem parcial antes de
entrar-em contato coni o leito de granu-

4 ~ Processo de ac6rdo com o ponio]
1, caracterizado pelo fato de o leito de
granulos em via de formagfo ser repar-
tido simétricd e ortogonalmente em re-
lagdo aos jatos coaxiais de fase fluida
a secar e -de gases.

5 ~ Processo de acérdo com o ponto;

1, caracterizado pelo fato de a energia
einética da corrente gasosa ser tal qé
O conjunto dos granulos siruados no
trajeto principal desta ¢orrense .seja le-
vantado por esta- acimn da superficie
superior do leito de granulos, de manei-
ra a cair sdbre o mesmo leito por uma
forma sensivelmente continua, o gue
provoca correntes de circulaciio conti-
nuas e regulares dos granulos na tota-

6 ~ Processo de acdérdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato de a cor-
rente gasosa e o jato de pasta serem
enviados de baixo para cima no inte-
rior de um recipiente coaxial contendo
o leito de granulos em via de forma-
¢80, sendo a evacuagio dos granulos
por derrame da

7 ~ Processo de acoérdo com o ponto

formagéo . girar em térno>do eixo de
pulverizagdo da‘fase fluida e de eovie
da corrente gasosa, apresentando a par-

tronco-conica que desemboca na viri-
nhanca da extremidade do bico de inje-

DIARIO OFICIAL . (Segfo 1)
= —— T ——————

nulos em lormagio segundo o eixo do

recipiente e o seu regresso progressivo,
por gravitlade. ao longo das paredes do
recipiente 3 zona de pulverizagio da

fase fluida, sefundo correntes de cir-
culagio situadas em planos axiais.

8 — Processo de acdrdo com o poito
4, caracterizado pelo fato de a corren-
te gasosa utilizada para a granuloinetria
ser constituida por gases quentes.

* 9 —~ Processo de acérdo com o poato
8, caracterizado pelo fato de a massa
fluida a granular ser préviamente aque-
cida antes da sua injegdo.

10 ~ Processo de acérdo com o pon-
to 8, caracterizada pelo fato de uma
parte dos gases que saem do recipiente
de granulagio, depois de submetida a
ndvo aquecimento, ser enviada nova-
mente para o bico de inje¢8o da massa
fluida, percorrendo desta forma uma
parte da corrente gasosa um trajeto em
circuito fechado.

11 ~ Processo de ‘acérdo com um
dos pontos de 1 a 10, caracterizado pelo
fato de a fase fluida a granualr ser
constituida por uma pasta de fabricagiz
de adubos. ' .

12 —~ ‘Processo de acdérdo com um
dos pontos de’ 1 a 10, caracterizado pelo
fato de a fase fluida ser constituida por
um soluto salino cristalizavel.

13 — Processo de acdrdo com o pon-
to 1, destinado ao caso de a fase fluida
a granular ser constituida por um Sso-
luto cristalizavel “concentrado, caracteri-
zado pelo fato de éste soluto prévia-
mente gguecido ser pulverizado sébre a
massa dos granulos em formagio no
seio de uma violenta cotrente de ar frio
com velocidade nitidamente superior, -

14 — Processo de acdérdo com o pon~
to 13, caracterizado pelo fato de ser
aplicado a granulagiio ¢ & secagem de
solutos salinos tais como o mitrato de
aménio e a .uréia.

15. ~ Processo de acdérdo com-o pon-
to 13, caracterizado pelo fato de as
calorias dos gases quentes que saem do
recipiente de granulagdo serem recuje-
radas em um permutador térmico para
assegurar o prévio aquecimento da fase
liquida a pulverizar.

16 ~—~ Aparelho para a secagem e
granulagdo de produtos fluidos com
consisténcia liquida ou pastosa, carac-
terizado pelo fato de se compreender um
invélucro cilindrico com eixo wvertical,
prolongado para baixo por um atremo-
nha tronco-cénica que recebe na sua
base uma canalizagio para ‘a admisso
de gases, no eixo da qual esta disposto
um tubo de inje¢do da fase fluida a
granular.

17 — Aparelho de acérdo com o pon-
to 16, caracterizado pelo fato de a jun-
¢do entre.a canaliza¢do de admissio dos
gases quentes e a base tronco-c8nica do
recipiente ser constituida por um dispo-
sitivo convergente-divergente, o que fa-
vorece a pulveriza¢io da fase fluida, *

18 ~ A titulo de produtos industriais
os granulos obtidos por aplicaciio de
um processo segundo um dos pontos 1
a 15 ou por meio de uma aparelhagem
segundo um dos pontos 16 e 17.

Finalmente ; a depositante rewvindica,
de acdrdo com a Convencéio Internacio-
nal e de conformidade com o artigo
21 do Codigo da Propriedade Indistrial,
a prioridade dos correspondentes ped:-
dos, depositados na Reparticio de Pa.
tentes da Franca, em 28 de setembro “de
1960 e 4 de novembro de 1960, sob os

posichio uma ascensfo continua dos gra-

nimeros 839.717 e 842.983, respect
vamente, - ’

\

TERMO N° 190.021
e’ 14 de junho de 1964

Requerente: Dynamit Nobel Aktien-
gesellschaft, Troisdorf (Municipio de
Coldnia), Alemanha. )

Pontos caracteristicos de ¢“Proces-
50 parg a Producdo de Resinas 8in-
téticas Bubureciveis” ¢Privitégio de
invengdo) .

Processo ‘para 3 produgfo de resi-
nas sintéticas endureciveis, caracte~
rizado pelo faio de se condensarem
boratos fenilicos da férmula bruta
BOx(OC6N5)y, na qual x = Osley
= % ou menor, com para-formaldeido.

- TERMO NP 140.17y
De 21 de junho de 1961

Requerente: Beteiligungs- Und Pa-
tentverwaltugsgesellschaft Mit Bes-
chriinkter Haftung, firma alema.

Pontos caracteristicos de: “Proces-
50 par aa refinacfo de massas fun-
didas de ferro bruto por meio da in-
cidéncia de um jato de oxigénio”, —
(Privilégio de Invencfo). '

1) Processo para a refinagio de
massas fundidas de ferro bruto pela
incidéncia de um jato de oxigénio no

interior do conversor, caractreizado
pelo fato de ser possivel uma adigfio
maior de sucata ao banho, gragas ao
fato de se insuflarem, respectivamen-
te, injetarem no jato de oxigénio hi-
drocarbonetos gasos ou liquidos facil-
mente volatilizaveis, aumentando-se,
correspondentemente, & quantidade
de oxigénio. :

29) Processo de acérdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato de se
insuflarem os hidrocarbometos na par-
te superior do jato de oxigénio, por
exemplo no seu térco superior.

39) Processo de acérdo com oS pon-
tos 1 e 2, caracterizado pele fato de
se insuflar gis de petréleo. 5

49) Processo de acérdo com os pon-
tos 1 e 2, caracterizado pelo fato
de se Insuflar gids metano.

5% Processo de acérdo com os pon-
tos 1 e 2, caracterizado pelo fato de
se insuflar gés de iluminacdo ou de
té6rno de coque.”

Finalmente, o depositante reinvin-
dica, de acérdo com a Conven¢éo In-
ternacional e de conformidade com
o artigo 21 do Cédigo da Proprieda-
de Industrial, a prioridade do cotrres-
pondente pedido, depositado na Re-
B 58.353 VI/18b. : C a
varticio de Patentes da Alemanha,
em 25 de junhao de 190, sob o n? ..

TERMO N¢ 130.184

Dapositada em 22 de junho de 1961

Requerente: Enzio- Nikolaus Kuart
Heimann (Séo Paulo).

" Pontos Caracteristicos de: “Origi-
nal disposi¢o em brinquedo”

quedo”, caracteriza-se - por assumir
formato de brinquedo de inflar, de
material plastico adequado, cuja par-
te superior (1) do seu corpo tem
maior tamanho; a parte inferior dés-
te é conectada g uma base (2), atra-
vés de coluna tubular vertical (3),
também inflavel; esta base, quando
inflada, toma forma de almofada (2)
ou- outra,- ¢ em sua  paréde interna
inferior tem incorporado um pé&so ou
massa estabilizadora (4), em qual-
quer formato; na parede Lirerror da
almofada, - h4 dois eixos paralelos,
com rodas- (5), os.quais, estdo fixados
a esla base por colagem de fita (6)
iou-outros processos; a fim de prover
'o boneco de estabilidade -(quando
iparado ou deslizando), na sus parte
tfhseira ou noutros laterais, tem in-
crmorado t~mbém um outr osegmen-
2oty ) {nelinadds para baixo,

~

'19) «Original disposi¢io em brin-]

Jutho de 1965 -

na forma de rabo, cuja ponta finali«
ka em bulbo inflavel (8), e aindg

o brinquedo poder assumir qualqu
formato varios, como de bonecos, bid
chinhos e outros. — ;

29)
quedos”, de acbrdo ¢o mos iens

mente descrito, relvindicado e pelos
desenhos anexos. :

t——

TERMO N? 181.048
Depositada em 21 de julho de bl it

Requerente: Cesare Oresets O'Oras=
sio’ ) S&o Paulo) .

Pontos Caracteristicos de: <“Apeg-
feicoamentos em Refletores”.

19) “Aperfeicoamentos em Refleto-
res”, caracteriza-se por constituir-sa
de varios elementos refletores”, ca=
racteriza=se por constituir-se de vé-
rios eleemntos refletores (1), e em
cada qual, além de fonte luminosa
(2), incluem-gse. duas lentes plano-
convexas )5), tendo entre estas umd
anteparo (3), com fenda (4), na see~
cfio desejada, de modo que & convexie
dade das lentes & voltada para o ane
teparo; & seguir, inclui-se o uso de
lente biconvexa (6) numa lnica car-
caga (7), podem ser usados dois, trés
ou mais conjuntos refletores (1), nos
angulos desejados.

20) “Aperfeicoamentos em refleto-
‘es”, de acdrdo com o item anterior
e tudo conforme substancialmente
descrito, relnvindicado acima o {lus-
trado nos desenhos anexos.

TERMO Ne 131.155
Depositada em 26-7-61

Requerente: -Luiga Papa, Sio Paulo,
Pontos caracteristicos. — <«Armério
transformavel em mesa e prateleira».
1. <¢Armario transformdvel em mesa
e prateleiray, caracterizado por nas pa-
redes internas laterais doy mével locali-
zarem-se duas articulagdes (a) e (b},
e por a porta (3) do mével possuir
pecas (A)., uma de cada lado, parale«
las as paredes laterais do mével, trti-
culadas em (a), possuindo as pepas
(A), ainda, duas articulagdes (e), &
mesma distancia do plano da porta que
que articulagdes (a); e ainda por nas
articulagdes (b) acoplarem-se bragos
(b-e}, cujas extremidades (e) articulam-
se com uma mesa (1), horizontal; ¢
mais ainda por mnas articulagdes (e)
das pegas (A) acoplarem-se conjuntos

“Original disposigio -em mn}-
an:
teriores e tudo cenforme substa.ncia'i-f

.

rigidos de bragos (c-g: g-f), perpendi-

culares entre si, pelos pontos (e} su-
periores, tendo em seus vértices (g) e
(f) articulagdes, estando as articulagdes

(f) acopladas aos pontos situados en-
tre as articulagles (b) e (e) dos bra«
¢os (b-c),-e estando as articulacdes (g)
acopladas as extremidades de bragos
(g-d), paralelos aos bragos (b-e), es-
tando as outras extremidades dos bra-
gos (g-d) articuladas na mesa (1), nos
pontos (d), situados, dos pontos (e),
a mesma distincia que os pontos (g)
dos pontos (f), sendo que as articula
¢6es (d-c-f-g) e (of-a-b) formam dois
quadrilateros articulados, que’ conscrs
var a horizontalidade da mesa (1).

2. «Armério transformdvel em mesa
¢ -pratelcira®, como:.no poato I, caracte-

rizado por aos bragos (b-c) possuircm -

prolongamentos (b-h), a partir das ar-
ticulacBes . (b), nas extremidades (h)
dos quais articulam-s epinos localizados

nas fases laterais ‘de uma estante ou -

prateleira {2), possuindo ainda esta pra-
teleira  (2), ~em _pontos (h'}) situados
acima - dos 'pinos (b), pinos, que artie

culam-se em bragos (h'-h'), paralelos
e do mesmo comprimento que O3 pro=
Isogamentos (h-b), sendo gue-as extree

-
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midades (h') dos bragos (h'-b») arti-
culam-se com plnos das paredes inter-
nas do armario.

3. «Armario transformavel em mesa
e prateleiray, como no ponto I, caracte-
rizad por as articulagBes (d} e (e) da
mesa (1), poderem: eer situadas em ni-
veis diferentes, conservando-se horizon-
tal a mesa (1), .

"4, <Armario transformivel em mesa
e prateleiras,( substancialmente como
o descrito, reivindicado mnos pentos I,
1T e III, e apresentado no desenho ‘ane-
Xo,

RS,

TERMO N¢ 133.180
de 4 de outubro de 196t

Requerente;  Farbenfabriken  Bayer
Aktiengesellschalt, soctedade alemd, in-
- dustrial ¢ comerclal,

Pontos caracter,sticos de: ¢Processo
para fabricagfo de ésteres ditiofosférico»
(Privilégio de invengdo}, '

Processo de fabricagfio de ésteres de
Acidos ditiofosféricos, caracterizado pelo
fato de fazer reagir o 0.0-dimetiltiolfos-
fito com cloretos de acidos aril-sulfe-
nicos. ‘ A PN ‘

Pinalmente a depositante - relvindi¢a
de acordo com a Convengio Interna-
cional e de conformidade com o art. 21
do Codigo de’ Propriedade Industrial,
a prioridade do correspondente pedido,
depositado na Repartigio ¢ Patentes da
Alemanha, em'5 de outubro de 1960
sob o na F 32.272 1Vb/12 q.

—————

TERMO Ne 133.203
Depositada em ' 5-10-61

Requerente: Eletro Metalirgica Son-
real Ltda?, Sio Paulo.

1. «Original modélo de saboneteiras,
caracteriza-se por constituir-se por um
par de suportes verticais (1), afixadous
nos laterais duma base horizontal (2).
provida ou nfo de pés (3), a qual

. i .
por ser obtido pela dispersio de .um
produto de condensagdo, de um aldeido’
com fenol mono-ou polihidroxilico, .em
im produto de condensagdo misto, de
um acvido sulfénico aromdtico nuclear
com um aldeido e um fenol halogenado.

2. Processo de acérdo com o ponto
1, caracterizado por ser*o produto de
condensa¢Xo mencionado em primeiro
lugar, obtido de formaldeido e um fe-
nol mono-ou dihidroxilico ou um 6leo
empireumatico. . : .

3. Processo de acérdo com o ponto
1 ou 2, caracterizado por ser o produto
de condensagdio, mencianado em segun-
do lugar, obtido de um acido naltale-~
no-sulfénico, um cloro-fenol e formal-
deido. ‘

4. Processo de acdrdo com o ponto
3, caracterizado por ser o clorofenol
o orto-clorofenol, )
Composi¢do de um agente’ tanante
sintético, obtido de acdrdo com qual-
quer dos pountos precedentes, caracteri-
zado pelo fato de se dispersar 1 —
1509, por péso do primeiro produto de
condensagio no sequndo produto- de
condensagfio. :

6. Composi¢io de acdrdo com o poa-
to 3. caracterizado pelo fato de se dis-
persar 25-1009%, por péso, do primeiro

produto de condensagdo,

Finalmenhe, a depositante reivindica,
de acbrdo com a Convengfio Internacio-
nal e de conformidade com o art, 21
do Cédigo da Propriedade Industrial,
a prioridade do correspondeate pedido,
depositado na Reparti¢iio de Patentes
da Repiblica Federal Alenif, em 6 de

IVe/28a. .

TERMO: 112.719

r

De 21 de agbsto de- 1959

Requcrente: L. Schuler A.G.,
firma industrial ¢ comercial alema,
Pontos caracteristicos de: “Dispo-
sitivo para rezular a velocidade do

possui amplo rebaixo ou bacia cen
tral (4); nos dois suportes verti
cais (1) & montada a sabonctera pro-|

priamente dita, composta de dols 1ocep.
ticulos ' com abas ~superiores; um dos
recepticulos, o trazearg (5), é monta-
do fixo nos suportes; e receptaculp dian-
teiro {6), ¢ articulado nos supories,
através de eixos (7), e aguele recep-
ticulo dianteiro ¢ articuldvel em dita
eixo, sob agio de molas (3), uestes
centralizadas, seudo que uma das ex-
tremidades da, mola apoia-se em dobra
- superior (9) dos suportes, e a outra

extremidade, apoit-se em salidncias (10}

existentes nas paredes do recepticulo
dianttiro; as paredes do fundo da sabo-
neteira tem uma pluralidade de aber-
turas {I1), e na parede do receptaculo
diaateiro, tem também aberturas (12);
na parede trazeira do recepticulo fixo,
tem furos (13). :

2. «Orig'dal modélo de sabonecetei-
ray, de acérdo com o ponto anterior e
tudo conforme substancialmente descri-

to, teivindicado acima e ilustradg nos’

desenhos anexos.

TERMO N” 459
de 5 de abril de 1978

Requerente:  Farbenfabiiken  Bayer
. Aktiengesellschalt, sociedade alema.

Pontos caracteristicos de, <¢Processo
de. fabricagio de taninos. s‘utéti oss
{Priviléglo de invengdo). -

1. - Processo para falyricagio de um
agente tamante sintético, caracterizado

¢mY .0 nas prensas” (Privilégio . de!
invencao». . .o .

1v Disposiisvo para regular a ve-
{locidacie do <mbolo em prensas, nos
quais o ajusitamento da velocidade
_e empieendido coni o auxilio de um
motor, por sdbre uma enhgrenagem,
caracierizado por. conter o disposi-
tivo wn aparélho medidor da am-
plitude do ajustamento, e que apre-.
‘senta um dispositivo de’ desligamento
‘para, 0 motor e um dispositivo de
lpartida para o dispositivo de desliga-
mento, dependendo a partida de ser
alcangada uma determinada~ cifta,
préviamente regulavel, relativa & ex-
i tensdo da ‘medida desejada.

2?7 Dispositivo segundo o pgnto 19,
caracterizado por haver, ligado & en-
"grenpazem. um impulsionador, cujos
impulsos -servem para regular a am-
plitude da medida para o ajusta-
mento do €mbolo e por ser empre-
gado como aparélho medidor para
o ajustamento do émbolo tm conta-
dor de impulsos, que dirige o disposi-
| tivo de deslizamento, em dependéncla,
de uma cifra préviamente regulada,
que deve ser alcancada. ‘

3¢ Dispositivo segundo ponto 29,
caracterizada por apresentar.o con-
tador de impulsos que comanda o
desliramento, um dispositivo de par-
tida re'arionado com sua posico em
lzero e por serem o dispositivo Qe
regulasem, com que se regula o nu-
mero de impulsos £n cahn dos auals
se . da o desligamento e o confador
fleados e um mostrador calihrado
na medidn An -traistng -de dastoca-
manta da fmboln

produto de -condensagio no segundo

abril de 1957, sob o némero F 22.765]

A7 Ne-arttiea garundo o ponte 29,
wo anreratar  dis-

nmwnpt aeion doa

-posigiio um

4

sntadar” de im—ulses, [dssnho¢ anexos demonstrativen.

posicio do émbolo perante uma mar-
cta vero, que soma os impulsos pro-
duzidos com o ajustamento em um
sentido e subtrai os impulsos produ-
zidos com o ajustamento no outro
sentido. . ’

5% . Dispositivo segundo um dos
pontos precedentes, caracterizado por

compér-se o dispositivo de desliga-

mento para q motor acionador de
contatos dispostos; de maneira em
si conhecida, no circuito de corrente
alimentadora do motor, sendo o mo-
vimento ligador e interruptor dos
contatos comandado, segundo o in-
vento, pelo aparélho contador para
0 ajustamento do émbolo.

6° Dispositivo segundo wm dos
pontos precedentes, caracierizado por
apresentar o dispositivo, como ecrés-
cimg, pelo menos ainda uma chave
manual para ligar e desligar o acio-
nador do ajustamento do é&mbolo,

Finalmente, -a depositante reivin-
dica de acbrdo com g Convencéo In-
ternacional, e de conformidade com
o art., 21 do Cdédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do. corres-
pondente pedido, depositado na Re-
particho de Patentes da Alemanha,
em 23 de agdsto de 1958, sob o nii-
mero Sch 24.614 VIII b’2lc. -

TERMO N¢ 112.92¢
De 31-7-1959 -

Local: Estado de Sao Paulo
Requerente:  Alvaro Coelho da
Silva, o

Patente de Invengho: Aperfeicoa-
mentos em fozdes, fogareiros e si-
milares elétricos. .

12, Aperfeicoamentos em fogdes,
fozareiros e similares elétricos” ca-
racterizados essencialmente pelo fato
do dispositivo do aquecimento pro-
priamente dito, constituir-se por um
elemento metalico parabdlico, em
forma de uma calota esférica, cuja
superficie interna concava, é Yefle~
tova dos raios de calor emanados™de
uma fonte -de energia, conveniente-
mente estudada e montada,

.29 Aperfeicoamentos em fogdes,
fogareiros e similares elétricos”, de
acfrdo com o ponto 19, e caracteri-

zados ainda pelo fato da base da|

calota, voltada para cima, ser pro-
vida em maijor diimetro, de um setor
cilindrico, resultando da diferenca
de didmetro, um assento para apoio
da pastilha ou suporte isolante das
resisténcias elétricas, cujos condu-
tores sfo rassantes por orificios da
propria calota: pelo fato ainda déste

suporte isolante, ter como elemento|.

de sustentacdo, um parafuso paszante

'e fixo no vértice da calota, pelo fato

ainda da extremidade superior do
tor cilindrico ser revirada externa-
mente, formando um, hordo ou outre
recurso para encaixe e fixa¢io do
dispositivo nas canaletas que cir-
eundam as bocas, no férno ou em
~trp Joral onde & &le previsto.

39 Aperfeicoamentos em fogdes,
forareiros e similares elétricos” de
acdrdo com os pontos 12 e 22 e ca-
racterizados ainda pelo fato das ca-
naietas veriféricas das bocas terem
conjugadas uma fubulagdo vertical
cuja abertura’ inferior & disposta l-
memente sobre uma chapa levemente
inclinada pafa o centro ou laterals
fde fozdo chapd essa, que serve para
~ vecolhimentn e depésito das su-
'xdqd,,s

4  Aperfeicoamentos  emn fogses,
fnearelros € similares elétricos® de
Anfirdo com os pontos 19, 22 e 3¢ e
tudo conforme substancialmente co-
mo acima deserito e {lustrade nos

:-:-..-~m m———
sem restabelecimento, para indicar a
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TERMO 120.118
De 14 de junho de 1980

Requerente: Filterwerke Mann &
Hummel Gmbh, firma industrial e
comercial alema&.

Pontos caracteristicos de. *“Filtro
de Fenaas" (Privilégio de invencHo).

1°) * Filtro de fendas, cujo corpo
de filtracdo consiste em wma plura-
lidade de discos, ajustados s4bre um
ping de montagem 6u de fixagio @
entre si estalados em direcio axial,
discos - €ésses que, para fornar Ch-~
tnaras de escoamento e zonis anue
jares Que estabelecem a fenda de
passagem, possuam aberturas sendg
oue cada segundo déstes discos so=
bressai, -com a sua bordia interna,
rudia’mente da borda extetna do
ciscou - vizinho por uma extensio cor-
respendente 4 iargura da feuda ca-
racterizado pelo fato de que os dige
¢ de filtraglo se ucham ajustados,
sot pressfio, sObre o pino ds monta-
¥em, sendo que &ste toca, apenas cm
partes da sua circunferéncia, nas
nordas das respectivas aberturas dos
discos. . »

~29)  Filtro de fendas, de -acdrdo
com ‘0 ponto 1, caracterizado pelo
fato de que o pino de montagem
ng regldo do corpo de filtracfio, bem
como a8 -respectivas aberturas dos
discos nfo sio redondos, sendo. nrae
ferentemente,. poligonais, -

39) Filto de fendas, de acérdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato de
que as aberturas dos discos conjue
gadas com o pino de montagem &0
cireculares e, ainda, pelo fato de que
o0 pino de montagem apresenta, na
regifo do corpo de filtracfio, uma

| secdo transversal nio redonda, prefe-

rentemente poligonal.

49) Filtro de fendas, de ac6rde
com os pontos 1 a 3, caracterizadg
velo fato de aue a dimensio radial
minima do pino de montagem na ree
gids do corpo de filtragdo € malow
do que tbédas as demais dimensSes
¢a rino de montagem fora do corpo
de flltracéo. .

Finalmente, a depositante relvine
dica, de de acdrdo com a Convencho
Internacional e* de conformidade com
o art. 21 do Cédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do correse
pondente pedido, depositado na Raee
partiedo de Patentes da Alemanhs,
em. 26 de junho de 1959, sob o nfie
mero F 28.788 IvVec/i12d.

Um total de 4 pontos,

TERMO N? 126.204
_De 30 de janeiro de 1961

Aktiebolaget Karlstads Mekaniska

Werkstad (Suécia) ., . :
Titulo: Arranjo na parte de prenss
de uma maquina de fabricar papel.
(Priv. 'Inv.).

1° — Um arranjo na parte de pren-
sa de uma méquinid de fabricacho de
papel na qual a esteira é tomada fora
do arame por meio de um feltro de
tomada e ¢ carregada sdbre o parte
Interior da mesma para uma mordee
dura de prensa de um rdlo de sucglio
de topo e um rolo de base liso que
ndo estd Incluido na curva de quale
quer feltro, caracterizadg porque o
feltro de tomada com a esteira de
papel ainda aderente & sua parte ine
ferlor é tirade da dita mordedura de
vrenga em um trajeto reto, essenclale
mente horizontal ou inclinado para
cima para & viginhance de um rolo
de topo e um rolo de bage.

29 — Arranjo de acdrdo com o ponte
1, caracterizado pelo fato de que o
feltro aderente 8 esteira de papel cobre
o rblo de sucglo de topo sdbre um
dngulo de.meramente central 4c 16
8 30 graus. . . :

3? — . Um arranjo de acérdo com

ponto 1, caracterizado pelo fato

’ 'quo © feliro de tomada ¢ separado

L
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esteira de papel antes do mesmo pas-
sar -através da dita mordediia

* filtimo mencionada, : I
" .49 — Um arranjo de acdrdo com o
. ponto 3, caracterizado pelo fato de que
" um rolo dg guia sébre o qual o feltro
de tomada volta, esté loocalizado apro-
7 ximadamente no nivel da parte infe-
- ¥ rlor do r6lo de topo da segunda mor-
’ dedura de prensa e consideravelmen.
"1 te faais proximo ao dito rblo.do que
+» st o rélo de topo da primeira mordedura
*- v de. prensa, “- : S
. o+ . 59 — Um arranjo de acbrdo com o
i+ ponto 4, caracterizado pelo fato de ser
. - -t provido antes do dito rélo de gula un
. "+ dispositivo para soprar a,esteira de
. <. - papel para fora do feltro de tomada, o
...+ dito dispositivo de preferéncla sendo
~.ruma caixa combinada de presso . e
I sucedo contra a qual o feltro de fo-
' ‘tjnada é retido em contacto de. des-
L. WMses o b . R

P

‘ © De 12-7-1960°

... ... - Requerente: Dirceu Ferraz Pacheco
+ ¢ Dr. Emilio Holmuth Ribeiro,
V.. Local: Estado de Sio Paulo, -
* - Modélo de. Utilidade: - Unha arti-
. ficlal, - . o )

~+ 19 Unha artificial, de pléstico ou
" outro material  julgado conveniente,
* -caracterizada por ter feitio em tudo
idéntico & uma unha natural devi-

. damente crescida ‘e manicurada,

.. > apresentando na sua extremidads l-
o wre,-isto €. na regifio’ em que uma

unha se separa do todo,-com maior
espessamento inferior, tendo pequena

. reentrfncla de encaike da  extrem!-
< .' dade lvre de uma unha .verdadeira.
29) Unha artificial, acorde com o
ponto anterior. conforme acima subs-

* @ devidamente flustrado nos desenhos
~elem anexn. . '
e

-

"+ TERMO N° 128.013
© De 20 dé marco de 1961 .

. Reouerente: Farbwerke = Hoechst
Aktlenvesellschaft Yorm,” Melster Lu-

. ¢lus & Brilnine, firma industrial e co-

» 0 mereia] alemi, | -

- Ponto scaracteristicos de:.“Processo

«rpara loimerizacho e covolimerizacho de
olefinas” (Privilégio de Invengol).

. 19 — Processo para a producin de

... substdncias mecromoleculares a partir

-~

!’ de olefinas inferlores contendo até 3 L

- 4tomos de carbono, preferencialmente
" & nartir de tileno, por meio de homo-
polimerizacio e copolimerizacho a bal-

i Xas temperaturss e sob haizas pres-
. 5bes, caracterizado nelo fato de se efe-
-wtuar a polimerizgcfio no szio de
< melo dispersanfe e na nrecenca de UM
sistema, .entalitico (complexo) consti-

o tufdo por - - e
~t" - (@) um saldn de vrata fornecedor de
- - lontes, canaz de concentrar localmen-
~.ite as clefinas mediante liracfio de tipo

© rt.tomplexo e T T
o= (b)) por um catalisador formador de
_hradicads, como seta de preferdneia um

_ catalizador perovidico.” ~ |

St 29— 'Proeesso de acfirdo com o©
«iponto -1, caracierizado pelo fato de se
“iefetuar - a polimerizaclo.na presenca
~de dgue, N P
i3 39 —Processo de aclrdo rom -0
“atponto 1, caracdterizado nelo fato de-se
- Chugmpregarer o8 formadores de -com-
i plese em eoncentrackRo superior a 1%,
~iprafevenciaimente superier 4. 5%. cal-
-"ewlades eem Telachio ao melo, Fsper-
ol 49- — Processo de acdrdo ‘com. ©
. «'ponto” 1. caradterizado velo Tito de
.¥'se empregarem: eomo componentes de

- 'vopolimerizac%o mondmercs polarts
o opntendo owigEnio, nitrogénio ou !ialo—

BEmdo.: S

.. 0E 80 Processo de acirdo  eom 08

“'montgs 1 @ 3, caracterizado pelo fote
- ge egar m@ eifieno no reciplente

s

¢ .TERMO W 122780 © |

~tancia'mente deserito e relvindicado|

de Emgo. sob forma localmente cone
cén . Dreferenclalmente em ligy
cha de tipo complexo, sem formache
de fase fluida sob a temperatura eri-
tiea de etileno, de 88°C. ~ -
69 — Processo para & purificagho de
polimeros e copolimeros de oléfinas
inferiores contendo até 12 atomos de
carbono, de preferéncia etileno, pro-
duzidos de acdrdo com o ponto 1, ca-
racterizado pelo fato de ser tratarem
os polimeros com um  cianeto aleall-
no ou com um #cido forte, de prefe-
réncia o &cldo nitrico. -
Finalmente, & depositante reivindi-
ca, de actrdo com a Convencéio Inter-
necional e de conformidade com o
art. ‘21 do Cédigo - da Propriedade In-
dustrial, a prioridade do corresponden-
te pedido, depositado na Reparticio de
Patenles da Alemanha, em 2 de abril
de 1960, sob o n® F 30.899 IVh/3%¢c.

 —

TERMO N° 128.943 -

Data: 4 de maio de 1961

Requerente: Andcé Salimena. -
Local: Julz de Fora — Minas Gerals.
Titulp: Aquecedor para bdlsa d'agug

‘{-- Privilégio de invencao.

1°) “Aquecedor para bolsa d’agua”,

| caracterizado por se constituir de uma

rolha de matefial adequado para su-
portar um rosqueamento externo idéa-
tico ao existente nas- polsas d'dgua
somuns, € um furo axial destinallo a
conter um tubo de material préprlo
para suportar temperaturas elevadas,
0 qual é cheio com areia e dotado, In-
ternamente, de um tubo de porcelada
louga, envolvido = externamente- por
um fio metalico adequado para servir
de resisténcia elétrica, cuja¥ extrem!.
dades se ligam & fiacdo condutora da
corrente elétrica, fiagio esta dotada
de tomada e de um interruptor. -

29) “Aquecedor para bdlsa d'agua”,
caracterizado de acordo com o .ponto
1 e ainda pelo fato do aguecedor ser
constituido por um tubo externo.que
contém uma resisténcia elétrica e e

‘{chelo com areia, se achar fixado &
.{rolha que serve de tampa da da bdlsa

d'dgua, previstos'os meios de ligar-se
essa” resisténcia eldtrica com & cor-
rente elétrica, ligaciv que sera . con-

trolada por um interruptor.

'8¢) “Aquecedor para bilsa a’é.g'ua",-

caracterizado de acdrdo com o ponto
2 e ainda substancizlmente descrito
no relatério e tlustrado pelos desenhos
que o acompanham. - NS

© TERMO N° 129,653
-, De 20 de abril de"1961
Req. Jos¢ Sanchez Junior,.

Modélo de Utilidade: Fogareiro ge- '

rador dé gis a querozene,

19) Fogarefro gerador de gis a que-|~

rozene’; que se constitui de um reser-
vatério de combustivel e se caracteriza
Por possuir uma plataforma cireular a
qual ¢ sustida por uma série de co-
lunas, tendo-em sua periferia um con-
Junto de canaletas através das queis
sobrepassam pavios que servem de me-
cheirg, as quais ‘s8o movimentadas
gtravés de uma haste lateral, - .
- 23) “Fowareiro gerzor de gis o
querozene”, de acérdo com o ponto 1,
que se caracteriza por duas camisas
concéntrieas perfuradas” sendo & - ex.
terna dotada de wum cabo lateral com
& finalidade de poder ser removidas,
. 3™ “?‘ogareiro garador de gas & qué-
ro#ene’”, de acérdo com og pontos 1
e 2, que se caracteriza por o comando
das canaletag. portsdoras dos pavios
ter o seu movimentd de ascensdo ou

,| descenso produzide por um disco atra-

vessado- no sentido longzitudinal por
uma haste cufo contro anrese -
mato de «y”’, e eq*m-;(.% 0 for-
..'49) “Fogareiro gerador de gis & oue-
rozene”, de acérdo com os' pontos 1.
2 & 3, tuéd conforme foi descrito, rat.

vindicads ¢ esta representado nos de-

. - -
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| de fechamernsio oue permite ums

junho de 1960 so n® 38.835.

N YRy Y

| V8e-18 "de yinho de 190457

Reguerente < Cidem -7"Cm de’
Instrumentos ‘e~ Aparélhos ' Meeéni-
€05 — Guanebara, 7% 70 T e

Pontos™ Caracteristicos:— : Disposi-
tivo de Fechamento -para- Ganchos..
1?2 —  Dispositivo . de fechamento
para ganchos, que se abre para fira
para o fechamento de ganchos com

sistema de travamento alojado- no |
dito dispositivo de fechamento, =sob |-

forma de uma alavanca de trava-
mento  basculante sob pressiio  de
mola, caracterizado pelo fato de que
a dite alavanca de travamento apre-
senta, dos dois lados .de seu ponto
de rolacdo, bragos, sendo que em po-
sicio fechada, um brago bate na
ponta do gancho, e o outro bate comn
o seu ressalto na -borda inferior-ex-'
terna do dispositivo de fechamento,
impedindo deste modo a abertura do
mesmo dispositivo . para fora. - -
2? — Dispositivo de fechamento
para ganchos, conforme. reivindicado
em 1, caracterizado pelo fato de que
o brago dirigido para a haste da di-
ta alavanca de travamento se agha
prolonzada de maneira que, em caso
de pressio externa sdbre o dispasi-
tivo de fechamento, bata .conura a
haste do gancho ¢ fique comprimida
entre o dispositivo de fechamento e
8 haste do-gancho, evitando assim
(1) a abertura do dispositivo dz. fe-
chaménto na direcdo interna o (1%
tornando impossivel o desiravainan-
to involuntério. e S
. 3% — Dispositivo- de - fecnaa.entd
para gancho, .ccnforme reivindicado
em 1 e 2, caracterizado .peio fato
de que 0 braco da alavanca iz tra-
vamenfo dirigido para—a hasi» dn
gancho," apresenta um - alargaments
excedendo a largura do dispositivo

manobra mais facil vor ocasiio da
basculzgem -da dita ‘alavanca .ie tia-
vamento, e déste modo, o dasirava-
mento ‘do dispositivo de fechamaato.
-4? — Lispositivo de  fechamento
para gancho,. conforme reivindicado
em 1, 2 e 3, caracterizado velo [ato
de que & .dita -alavanca ' de. trava~
mento é estampada em chapa na for-
ma que mostra o desenho asnexo. -~
v Relvindicam-gze, finalmente, os be-|
veffclos da Convencfo Tnternaclonal
a que alude o art. 21 do Cédleo da’
Propriedade Industria; tendo em vis-
ta que uma patente de invenefo cor~
respondente; fol concedida pelo Grao.
Duecado de Luxemburgo, em 16 de

' TERMO N? 130.508
. de A30 de junho de 1951

Requerente — - David Harold Bor-
wick residente no Estado” da Guana-
bara g .. . .

" Pontos caracteristicos! — Aperfel-
coamentos em gueimadores — Pri~
viléglo de Invencho. T
‘Em resumo reivindicam-se - como
pontés_e caracteres constitutivos da
invencfio: . B .
19 — -Aperfeicoamentos Mm fguai.
madores, -compreendendo uUm quel=
mador destinado a utilizar
mum ou géis de bujdo, e-a ser em-
pregado em focies do tipo comum

¢

para fins domésticos, comeccials ou| -
idustrisis. - caracterisados. -peln fato |/

de ser. dito- queimadsr composto de
trés pecas comvreendendn -a- parte
do queimador wnropriamente dita, a
rarfe tronco-conica.  provida.de ori- |
ficios para a admissfo de ar na gor-
rente do gis, e da parte base -do
mesmo conjunfo na nual se encaixa a

dita peca tronco-cénica "e. sbbre af.

qual assents g Aita peca
masmo queimadar, o :
- 20—  Averfsicoamentos em quel-
madores. eonforme reiyindicados em
J.. cAractericedos neln fato da oile a

superior do

48 co~| -

v
1

. “duiho .dé 1966 -

LN PP ' i

wiity' série’ de “orificios circundando -
gua “superficie, 03, quals permitem
‘entrada ‘de” ‘ar "iia corrente do’ g
| combustivel,  aymentando desta mae
nelra ~a intensidade de sua respece

~tiva *chama;" sem haver necessida« -

de de’''aumentar a mesma chama, me=
dlante’ a'‘damissio
do dito gés.- & .
. -3 w- Aperfeicoamentos am : quel-
rmadores, ..conforme descritos neste
relatério € no desenho anexo,

Ll L e —

'TERMO No 103.368°
" de27-6-965 - .

e S S
“Req. Soutiens Morisco S. A.’
© Lotal — Est.. de Sdo Paulo.

 d€lo de Cinta-Liga.

— caracterizado - pelo fato de ser
constituido_a partir de quatro pegas
de tecido” eproximadamehte ~ traz =
de tecido' aproximadamente trape-
zoidais, - costuradas nos- pares, sendo
0 conjunte ligado a tira superior ho-
rizontal, sobrepondo-se parcialmen-

Los inferiores por um dos vértices, os
quals se prendem as ligas usuais, .
.29) - — Novo Modélo de Cinta-1i-
€a”, ~conforme roivindicacio ante~
rior, tudo substancigelmente como

desenhos apensos a0 ‘presentz me-
morial. - . . .. :
TERMO N .130.626

De 6 dé julho de 1961

- N
" Requerente: Mdquinas e Equi-
gamentos de Refrigeracio Ltda, —
Pérto Alegre — Rio Grande do Sul.

Priviléglo de invencio: Um inter-
ruptor gtetro-hidrdulico. .

19 Um interruptor eletro hidrau- -

mterna, sendo éles :réunidos e aper-
tados por Imeio- de’_parafusos e por-

de menor didmetro que a cimara na
qual se aloja, . . .
29) Um' interruptor eletro hidriu-
lico de acdrdo com o ponto 1, ca-
racterizado .pelo fato de ser a refee
rida placa metdlica suscetivel de en-

ladores, sendo ditos. hornes dotados '

nos flanges dos”isoladores
® Um. interruptor eletro hwdrgu-

| lico, ‘de acdrdo 'com s ponigs-1 e

2, caracterizado por ser o diafragna
.e. & placa ou disco metdiicy reuni-
dos -por um parafil;o cantral cuja
cabeca voltada para: baixc redehe wm -
4solador e w'a mola ‘helicoidal apoia-
‘da no fundo da cimara em tdrno do
canal de salda do 6leo, -

llco de acérd ocom os Dpontos 1, 2
e 3. substancialmente como deserito
no relatério e ilustrado nos desenhos
que 'o_acomponham., R

'

TERMO N°.130.827 -
De 14 de julho de 19€1

Regquerente: Ciba Société Anonyme
-— firmsa industrial e comercial suiga.
. Pontos caracteristicos de: Processo

re a :fabrica¢do de . 19-—nor-este-
roides (Privilégio de invencho.)

19-—nor-esteroides, especialiente de
6 beta: 19-—Oxido-esteréides, caracte-
rizado pelo. fato -de ge tratar um
8 beta-hidroxi-esteroide ~19-insubsti-

_dita peca tronto-conica & provida de

- .

tufdo com- um composto. contendn

-

1?) Processo parn a fabricacho de -

te as pegas centrals, as quals, ccmo
as demals, apresentam prolongamen- . -

' descrito . no relatério e ilustrado nos :

lico coroctefizado por dois corpos ¢l-
lindricos, cada qual com uma cimara

cas, tendo de permefo um d.afrdgma
no qual ¢ présa uma placa metalica -

costar ' nos bornes que atravessam o -
;] fundo da camara revestidas por iso-

4°) - Um interruntor elétre hidrau- -

‘de maior volume a

. Modélo ‘dé Utilidade ~ Novo Mo- . -
- 19) —'No6vo Modélo de cmta-Liga"; ‘, '

de uma  aba vedadora que assenta -
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um halogénio positivo, monovalente,
tendol um péso atémico acima de
19, sob condigdes produzinde uma
dissociacdo homolitica dos §-hipoha-
logenitos formados e, se des~jado, se
© oxidar os resultantes 6 beta: .,..
19—oOxido-esterdides se desejado, an-
tes e/ou apos hidrolizar oualsquer
grupos aciloxi presentes, e, se de-
sejado, se introduzir novos grupos hi-
drozila e/ou um grupo-delta 4-3-0xo0,
de maneira conhccida .

2?) Processo, conlorme especificado
. no ponto 1, caracterizado pelo fato

de se tratar os 6 beta-hidroxi-este-
roides co mcompostos, conirndo icdo
pusitivo, monovalente.

3?) Processo, confornie especificado
no ponto 1, caractevizado jelo tato
de se empregar hipohalngenitos ae
acila,

49) Processo, conforme especificado
no ponto 1, caracterizado pelo tato
de se tratar os § beta-hidvoxi-cste-
rofdes com um tetrascilato de chum-
bo, na presenga de iodo.

59) Processo, conform eespeciticado
no ponto 1, caracterizado pelo 1ato
de se tratar os hidroxi-esteréides com
um acilato de mercurio e 1odo.

¢?) Processo, conforme especiticado

no ponto 1, caracterizudo pelo fato
de se tratar os 6 beta-hidroxi-este-)
1r6ides com -um acilato de prata e
fodo. .
7?) Processo, contorme especiticado
no ponto 1, caracterizado peic fato
de se efetuar a reagio num hidrocar-
boneto alifatico.

8?) Processo, conforme Jsspeciticado

no ponto 1, caracterifado pelo fatof.

de se efetuar a reacao num hidlro-
carboneto halogenado. *

.99 Processo, conforme e¢specificado
n oponto 1, caracterizado pelo tato
de se efetuar a reacio, a uma tem-
peratura acima de 50°C.

10) Processo, conforme especiticado
no ponto 1, caracterizado telo fito
de se irradiar a solutau reseioral,

11) Processo, conforme especiticado
no ponto 1, caracterizado pelo tatc

‘Industirial, a prioridade dos corres-
pondentes pedidos depositados na Re-
partico de Patentes da Sui¢a, em
15 de julho de 1960, 28 de outubro
de 1960, 23 de dezembro de 1960, 5
1961 e 13 de junho de 1961, sob os
de abril de 1961, 2 de Jjunho de
numeros 8,183~65 -—~ 12.107-60
14.392-65 - 3.083-61 — 6.470-61 e
8.895-61, respectivamente. -

”

TERMO N? 130.99%
Em 19 de julho de 196}

Requerente: Farbenfarbriken Bayer
Aktiengesellschaft, sociedade alemai.

Pontos caracteristicos de: “Compo-
sicGes para Combater Animais Dani-
nhos” — Privilégio de invengdo.

Composi¢bes para combater animais
daninhos, caracterizadas por conterem
ou consistirem de 2-dimetilaminofenil-
N-metilcarbomatot como substincia
ativa. . o

Finalmente, a depositante reivindi-
ca de acdrdo com a Convengdo Inter-
F nacional e de conformidade com o
art. 21 do Cédigo da Propriedade In-
dustrial, a prioridade, K do correspon-
dente pedido, depositado na Reparti-
cfio de Patentes da Alemanha, em 23
de julho de 1960 sob n® F 31.747
IVe/451.

—_—

'~ TERMO N¢ 131.713
Em 16 de agsto de 196:.

— Sao Paulo — Capital.

Privilégio de invencio: Um capace-
te de protecdo com Oculos articulados
ne mesmo.

1 — Um capacete de protecdo com
6culos articulados no mesmo caracte-
rizado pelo fato do capacete ser do-
tado de caneluras de reférco no alto
de. copa, sendo a ceniral cruciforme e
entre os ramos desta, outras em “V’’,

2 — Um capacete de protecio com

de se cmpregar os 5 alfa-aalozeno
— 6 beta-hidroxi-esteréides romo os
ma‘eriails de partida.

12) Processo, conforme especiticado
no ponto 1, caractenzads pelo fato
de se empregar 0s 3 opeia-sciloxt —
5 alfa-nalogeno — 6 beta-hidroxi-
compostos da série da espirestana,
androstana e pregnana, comy» 03 ma-
teriais de partida.

.13) Processo, conformg especiticado
no ponto 1, caracterizado pelo iato
de se empregar uma 3§ bela-sciloxi
5 aifa- halégeno — 6 beta-hi-
droxi-espirostana. como a material de
partida.

14) Processo, conforme esveciticado
no ponto 1, caracterizado pelv fato
de se cmpregar uma 3 heta-aciloxi
5 alfa-halogeno — ¢ beta-hi-
droxi — 17-oxo-androstana. ¢»mo o
material de partida.

15) Processo, conforme especificado
no ponto 1, caracterizado pelc fato
de se empregar uma 3 betd-diaci-
Joxi — 5 alfa-alégeno — 6 beta-hi-
droxi-androstana, como o material de
partida. :

16) Processo, conforme especificado
no ponto 1, caracterizado lo fato
de se empregar uma, 3 beta-sciloxi
5 alta-halégeno — & beta-hi-

droxi -— 20-oxo-pregnhana, como o
material de partida.

17 Processo, conforme éspecificado
no ponto 1, caracterizado pelo fato
de se empregar uma- 3 beta: 17
alfa-diaciloxi — 5 alfa-halégeno —
6 beta-hidroxi 20~-ox0-pregnana,
como material de partida.

18) Processo. para a “abrica¢do de
novos 6xido-esteréides conduzdio subs
tancialmente, conforme descrito c¢m
qualouer am dos exemplos acima.

*  PFinalmente, a devositante reivin-
dica, de aecfdrdo com a Convencdn In-
tarnacfanal o de ronformidade com
o0 art. 21 do C6dign de Propriedade

éculos articulados no mesmo de acor-
o com o ponto 1, caracterizado pelo
fato de ser fixado na parte dianteira
fda copa um bracinho ligeiramente
argueado em cuia extremidade é ar-
ticulado outro bracinho acentuada-
jmente curvo que se articula na frente
[~ vm par de Bculos. .

Reouerente: Monsanto Chemical
i Company, firma industrial e comer-

TERMO N° 131.887

Em 22 de agésto de 1961

cial norte-americana.

Pontos caracteristicos de: “Processo
para tingimento de mistura de fibra
de poliéster-poliacrilonitrila’” -— ™o
vilégio de invengfo.

1 — Processo para tingimento em
um s6 banho de misturas de fibras
de poliéster e fibras acrilicas, forma-
das de polimeros, contendo, pelo me-
nos, 809, por péso, de acrilonitrila
na forma polimérica e de 2 a 10% de
uma vinilpiridina na forma poliméri-
ca. caracterizado pelo fato de se mer-
gulhar a mistura em um banho co-
rante aquoso,.onde a dita mistura é
submetida 3 acfo de tingimento de,
pelo menos, um corante do tipo 4cido
8, pelo menos, um corante do tipo
acetato hidro-dispersivel escolhidos do
grupo, que consiste de “Celliton Fast
Yellow 4 FL (C.I, Disperse Yellow
23), Bastman Fast Blue B-GIF (C.1.
Disperse Blue 27), Resoline Orange
GL, Interchem Acetate Pink DNA,
Latyl Cerise B, Latvl Red B. Resoli-
ne Red 3 BL, Latyl Violet BN, Ar-
tisfl Direct Yellow RN e Resoline
Blue FBL"”. onde o tingimento é con-
duzido na oresenca de um vefculo e
um acente disnersante aniénico e em
aie a acldez do harhn corante é
mantida em um pH de 2 a2 3.

Requerente: Protin Cofnissées Ltda. "

2 — Processo, conforme definido no
ponto 1, caracterizado pelo fato do
dito veiculo ser orio-fenil-fenol.

3 .— Processo para tingimento em
um s6 banho de misturas de fibras
de poliéster e fibras acrflicas, forma-
das de polimeros, contendo, pelo me-
nos, 809, por péso de acrilonitrila na
forms polimerica e de 2 a 10%, por
péso, de vinilpiriding na forma poli-
mérica, caracterizado pelo fato de se
mergulhar a mistura em um banho
corante aquoso, onde & dita mistura
primeiro é submetida & acdo de tin-
gimentgp de, pelo menos, um corante
do tipo acetato hidro-dispersivel, na
presenca de um vefculo e um agente
dispersante aniénico, sendo o dito co-
rante do tipo-acetato hidro-dispersi-
vel escolhido do grupo, que consiste
de “Celliton Fast Yellow 4 FL, (C. 1.
Disperse- Yellow 23), Eastman Fast
Blue B-GLF (C. 1. Disperse Blue 27),
Resoline Orange GL, Interchem Ace-
tate Pink DNA, Latyl Cerise Red B,
Resoline Red 3 BL, Latyl Violeta BN,
Artisil Direct Yellow RN, . Resoline
Blue FBL” e suas misturas, depois
disso, se ajustar o pH do lote até
enfre 2 e 3, seguido pela introducfo
al da, pelo menos, um corante do tipo
de 4cido.

4 — Processo, conforme®definido no
plsto 3, caracterizado pelo fato de se
adicionar propor¢bes suplementares
dos ditos corantes do tipo acetato
hidro-dispersfveis, seguinte ao térmi-
no da agdo de tingimento dos corantes
desta classe e dos corantes de 4cido,
0s quais foram introduzidos prévia-
mente no banho.

5 — Processo, conforme definido no
ponto 3, caracterizado pelo fato de
se adicionar propor¢des suplementares
dos ditos corantes do tipo 4cido, se~
guinte ao término dos corantes desta
classe e dos corantes do tipo acetato
hidro-~dispersivels os quais foram pré-
viamente introduzidos no banho.

6 — Processo, conforme definido no
ponto 3, caracterizado pelo fato da
propor¢io de péso da dita mistura
para a Agua contida no dito banho
aquoso corante ser de 1:40,

7 — A invencdo substancialmente
conforme descrito acima.

Finalmente, a depositante reivindica
de acordo com a Convencio Interna-
cional e de conformidade com o ar-
tigo 21 do Cédigo da Propriedade In-
dustrial, a prioridade do correspon-
dente pedido depositado na Reparti-
cio de Patentes dos Estados Unidos
da América do Norte,em 22 de agbs-
to de 1960, sob o nws50.870. a

TERMO Nv 132.629
Em 18 de setembro de 1961

Requerente: Hermes Emargiel Mar-
tinelll e Masayuki Ito, local, Estado
de Sdo Paulo.

Modélo de utilidade: Chapeu Arma-
vel para protecio contra o sol.

1 — Chapéu armavel para protecédo
confra o sol”, caracterizado pelo fato
de < constituido de fétha de carto-
lina ou similar, recortada na forma
aproximada de uma elipse, com aba
anterfor provida mals internamente
de recorte que acompanha suas bordas
anteriores, estando a parte central da
félha provida de pluralidade 8e re-
cortes incompletos arqueados, configu-
rando espiral, recortes &sses que se
iriclam a certa distdncia de regido
central circular, terminando a iguals
distdncias do centro, a certa distincia
das bordas da félha. .

2 — “Chanéu armavel para protecio
contra o sol”, conforme reivindicacio
anterjor, tudo susbtancialmente como
descrito no relatério e ilustrado nos
dieslenhos apensos ao presenie memo-
rial.

2 — Chapéu armavel para™protecdo
confra o sol”, conforme relvindicagéio
anterior, tudo substancialmente como
Aescrito no relatério e ilustrado nos
dine]a,nhos apensos ao presente memo-
rial. o
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TERMO N9 132,678
de 19-9-1961
Req. AdamsGeler.
Local: Alemanha” Ocidental,
Patente de Invencao: Calgdo de

banho.

19} Calgdo- de banho com um corpo
flutuante enchivel de ar por melo de
uma mangueira bocal, fisada no seu
interior,” caracterizado pelo falo de
uma parte superior (3) do corpo flu-
tuante (2) se estende adbre a cinlurg
do calcio de banho (4) e de tal modo
que atinge a zona do esterno do pore
tador do calgio de banho, sendo girda-
vel quando vazio com ‘@ mangueira
bocal fixada (6) na cintura do cal¢fia
de banho (4). ~ .

.3%) Calclo de banho conforme rei-
vindicagdo 1, caracterizado pelo fato
de que o corpo fiutuante, nele fixado,
enchivel de ar (2), consiste em lame-
las indlviduais (5). -

3% Calgao de banco conforme rel-
vindicagdo 2, caracterizado pelo tato
de que o comprimento das lamelas
(8) ¢é diferente,

4% Cal¢Bo de banho,conforme rei-
vindicagdo 1, caracterizado pelo fato
de que na cintura do calgdo de banho
(4) sao previstos botdes (11) por meio
dos quais & parte superior girdvel (3)
do corpo flutuante (2) estd fixada no
cal¢io de banho (14), ‘

_5'?'). Cglgéo de banho conforme rei-
vindicacio 2, caracterizado por dois
corpos flutuantes cujas lamelas se
entrelacam, ’

6°) Calgdo de banho conforme rei-
vindicaclio 5, caracterizado pelo fato
de que para encher de ar os dois core
pos flutuantes h4 uma mangueira du-
pla cujas extremidades livres sio ta-
padas por um fécho em formato de
garfo.

79) Cal¢do de banho acordecom os
pontos de 1 a 6, substancialmente

como descrito e representado no de-
senho apenso,

- —

TERMO N°? 137.50)
de 27 de margo dg 1962

Requerente: Ishikawa}ima-Hnrlma
Jykogyo Kabushiki Kaisha, uma so-
ciedade industrial e comercial Japo-
nesa,

Pontos caracteristicos de: “Processo
econémico para a producio de aco de
aé‘taS ductilidade” (Privilégio de inven-
cdo) .

19) Processo para produzir ago de
alta ductilidade, caracterizado por ine
cluir um estigio no qual gas nitrogé~
nio é insuflado no ago derretido, sube
metido ou néo a refinagiio por oxida~
¢do.

29) -Processo para produzir aco de
alta ductilidade, caracterizado pgr in-
cluir um estégio no qual gas nitrogé-
nio é insuflado no ago derretido, sube
metido ou ndo a refinagdo por oxida-
¢lo, sendo a insuflagdo do gas nitro-
génio efetuada ap6s o adicionamento
do agente desoxidante.

3%) Processo para produzir aco de
alta ductilidade, caracterizado por in-
cluir os estdgios de insuflar gls ni-
trogénio no aco derretido, submetida
on néo a refinacio por oxldacfio: adl«
clonar-lhe, quer simultAneamente com
a insuflacfio do gés oxizénio, quer em
seguida A& mesma, um elemento de
liga ou um qualquer dos apentes de-
soxidantes normais, ou dos desoxidan-
tes da famflia do manganés, indenen-
dentes um do outro, ou ainda, adicio~ -
nar-lhe. de maneira anéloga, uma
combinaciio comnosta de um sacente
desp'(ldante normsl com um elemento
de iea, ou uma combinacéio comnosta
de desoxidantes da famflia de mane
2anés e de um elemento de Jira. sen-
do 8sse adicionamento vroredido si- .

multAneamente, ou n -
“qiiéncie ' - cerla se
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49) Processo para produzir aco de
. slta ductilidade, caracterizado por in-
_ cluir os estagios de: incuflar gés ni-
trogénio no ago derretido, submetido
- ou néo & refinacfio por oxidacdo; adi-
cionar-lhe, outrossim, quer juntamente
com a dita corrente de gas nitrogénio,
quer depeis de completada a agio da
Insuflacfio do g4&s nitrogénio, o _ele-
mento metdlico que formarad o nitra-
. to; ou sadicionar-lhe, com a.corrente
. de gés niirogénio, o elemento metilico
. formador de nitréto, quer juntamente
- com um agente desoxidante, quer com
. um clemento de lige, ou ainda, com
uma combinacho de agente desoxidan-
. te e elemento de liga.

Finalmente, a depositante reivindi-
ca, de acérdo com a - Convencéo In-
ternacional e de conformidade com o
artigo 21'do Coédigo da Propriedade

. Industrial, a prioridade do correspon-

. dente pedido,. depositado na Réparti-
¢io de Patentes do Japdo. em 20 de
Julho de 1961, sob n? 26.002-61.

TERMO N¢ 145.030 -
" De 29 de novembro de 1962

Requerente: Monsanta Chemical
Company, firma norte-americana.

- Pontos caracterfsticos de: “Apare-
- tho e dispositivo de avango transver-
-gal” (Privilégio de irvencéo).
1 — Dispositivo de avanco trans-
" versal pdra controlar o deslocamento
de um fio em movimenio em camadas
reversiveis naem suporte de fio, ca-
racterizado pelo fato de o dito dispo-
gitivo ‘compreender meios sem filn
- multiplos arranjados numa relagac
espasada angular e adapiados para
serem acionados na mesma direcio,
-uma pluralidade de meios de guia es-
pacados carregados em cada um dos
ditos meios sem fim maultiplos, sen-
do cada um dos ditos meios de guia
espagados adaptados para engatar
movivelmente e para deslocar late-
ralmente o dito fio avancado para o
dito -dispositivo, movendo-se. o dilo
fio e a dita pluralidade de meios de
guia espagados normalmente substan-
cia'mente na mesma direzio.

20 . 'Dispositivo de avanco trans-

versal'para controlar o deslocamento

de um fio em movimenio €m cama-
. das reversiveis numa bobina, carsc-

terizado- pelo fato de o dito disposi-
tivo compreender um parte de cor-
reias sem fim arranjadas em relacao
espagada angular e adaptadas,_ para
serem movidas na me'ma diregdc
uma pluralidade de membros guia es-
pagados carregados em cada uma dac
ditag correios sem fim, sendo cadz
um dos ditos membros guia espaga-
dos adaptado para engatar movivel-
mente e parg deslocar lateralmente

o dito fio avancado para o dito dis-

positivo, movendo-se o dito fio e u

dita pluralidade de membros guia

espacados normalmente subs*aneial-
" mente na mesma divecan,

39 — Disposilivo de avaingo wans-
versal de acdrdo com o ponto 29, ca-
racterizado pelo fato de gue os ditos
membros guia numa das ditas eor-
reias sem fim sio arranjados em re-
lacso vacilante aos ditos . niembros
guia na ontra des ditas correias sem
fim . . o

42 — Duposiudve de aango trans-
" yersal de acordo com o poa‘o I, ca-

racterizado pelo fato de que o2 ditos

membros guia numa das ditas cor-
refas sem fim sio arranfados em re-
larfo vecilante aos ditos membros

g a na outra das ditas correias sem

fin. e em que os ditos membros guia

.gho espacados irualmente nas ditas,

correizs gzm fim,

Tae Bicpositive de avanca
wersal de acérdo com o ponto 29, ca-
roctevizado pelo fato de que 03 ditos
membros guia numa das ditas cor-

r

trans- ’

OIARIO OFICIAL (Segao lll)

reias sem fim séo sarranjados em re-
lacko vacilante aos ditos membros
guia na oufra das ditas correias sem
fim e em que os ditos membros guia
sio dispostos espacados desigual-
mente nas ditas correias sem fim.
6 — Dispositivo de avanco trans-
versal de acdrdo com o pduto 29, ca-
racterizado pelo fato de que o dito
par- de correlas sem fim converge
numa das suas exiremidades e diver-
ge na sua outra extremidade e em que
& dita pluralidade de membros guia
espacados sio carregados separada-
mente e alternativamentc pelo dito
par de correias sem fim para engata-
mento com o dito fio avangado para
o dito dispositivo na extremidade
convergente das ditas correias sem
fim e de que os ditos membros guia
sio - desengatados individualmente e
alternativamente do dito' fio pelo
dito par de correiss sem fim na sua
exiremidade divergente.
- 79 — Dispositivo de avango trans-
versal de acdrdo com o ponfo 62, ca-
racterizado ainda pelo fato de pro-

‘porcionar uma guia fiza prdiximo .da

dita exiremidade convergente das di-
tos correias se mfim para guiarem o
dito fio a ela alimentado para o dito
dispositivo.

8? — Disposilivo de' avango trans-
versal para controlar 0 deslocamento
de um fio em movimenio em camadas
reversiveis numa kobina, caracleri-
zado pelo fato de o difo dispositivo
campreender um par de correias sam
fim espagadas adapiadas para serem
movidas na me:ma diregio e arran-
Jadas numa relagdo angular de lado
a lado de maneira a convergirem
numa das suas extremidades espaca-
das e a divergirem na sua extremi-
dade oposta mais espacada, uma plu-
ralidade de dedos guia.alongados car-
regados em cada uma das ditas cor-
reias sem fim, sendo cada um dos
ditos dedos guia fixado por uma das
suas extremidades s .ditas correias
sem fim,.projetando-se cada uwm per-
pendicularmente a partir delas para

dentro do espago entre as ditas cor-
reias sem fim e sendo cada um dota-
do de um gancho na sua exiremidade
oposta para engatar suavemente e
deslocar lateralmente o dito fio avan-
cado & €éle e movendo-se normal-
mente substancialmente na mesma
direcdo dos ditos dedos guia.

9° — Dispositivo de avanco trans-
versal para controlar o deslocamento
de um fio em movimenio em cama-
das reversiveis numa bobina, carac-
terizado pelo fato de o dito disposi~
tivo compreender um par de correias
sem fim espagadas adaptadas para
serem movidas na mesma diregio e
arranjadas em relacio angular lado
a lado de maneira a convergirem
numa das suas extremidades espaca-
das e a divergirem na sua extremi-
dade oposta mais espacada, um mem-

bro guia fixo colocado préximo das
ditas exiremidades . convergentes  do
mencionado par de correias sem fim
para guiarem: o dito fio avancado
para €éle entre o dito par de correias
sem fim, uma pluralidade de dedos
guia alongados carregados em cada

uma das mencionadas correias sem
fim, sendo cada um dos ditos dedos
guia fixado por uma extremidade as
ditas correias sem fim e projetando-

. se perpandicularmente a partir de-

las para deniro do espaco entre as
dites correias sem fim e dotado cada

um de um gancho oposto & dita ex-
tremidade para engzatar suavemente
o flo avancado a éle na dita extre-
midade convergente do dito par de
correias sem fim enquanto o dito fio
e os referidos dedos guia se movem
substancia’mente na mesma diregio,

os referidos dedos guia cooperando

cm s! para deslocarem lalzralmente o

dito fio e formarem um trajeto em

zigue-zague que se alarga progressi-

‘vamente do referido fio quando éste
sé movimenta entre as ditas correias
no sentido das suas extremidades di-

Y
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vergentes ‘onde os dedos alongados

feridas correias sem fim para cone
trolar o deslocamento do fio em mo-
vimento numa seqiiéncia alternada
para tris e para & frenfe quando ¢
fio ¢ coletado na dita bobina.

10* — Dispositivo de avango transe
versal para conirolar o deslocamento
de um fio em movimenio em camadas
reversivels numa bobina, caracteri«
zado pelo fato de o dito dispositivo
compreender um par de meios de su~
porte arranjados espagados angulare
mente, um par de meios rotativos es-
pacados colocados angularmente em
cada um dos mencionados meios de
suporte, meios flexiveis interligando
unt dos ditos meios rotativos num
dos dilos meios de suporte com um
dos, ditos meios roiativos no outro

poténcia ‘conectados operantemente

rem os ultimos e os ditos melos ro-
tativos interligados, um par de meios
sem fim sendo cada um montado
angularmente para rotagdo na mesma
direcio no respectivo meio do dito

meio de suporie correspondente, uma
pluralidade de meios de gula espaca~
dos em cada um dos referidos meios
sem fim, sendo os ditos meios de guia
de um dos ditos meios sem fim ar-
| ranjodos em relagfio vacilante aos di-
tos melos de guia no outro dos ditos
meios sem fim e sendo cada um dos
ditos meios de guia espagados adap-
tado para cngatar e deslocar lateral-
mente o dito fio avancado ao dito
dispositivo, o dito fio e a dita plura-
lidade de meios de guia espagados
movendo-se normalmente substancial-
mente na mesma direcilo.

11 — Aparelho enrolador de flo
caracterizado pelo fato de compreen-
der, em combinac8o, uma fonte de
alimentagdo de fio, um par de mem-
L bros de viga angulares corresponden-
tes arranjados em relagdo espagada
convergenie numa das suas extremi-
dades e numa relagio divergenie malis
espacada na sua extremidade oposta,
um par de polias estando cada uma
montada rotativa e angularmente
dentro dos respectivos esquadros fi-
xados ao lado interno de cada um
dos ditos membros de viga nas suas
ditas exiremidades convergenie e di-
vergente, um acoplamento flexivel in-
terligando uma das ditas polias numa
extremidade dos ditos membres de
viga com uma polia correspondente
Zas ditas polias numa xetremidade
correspondente do outro dos ditos

conectados operantemente ao dito
Lacoplamento flexivel para moverem
0 mesmo e as referidas polias inter-
Hgadas, um membro de guia fixo sus-
tentado num dos ditos membros de
das ditas polias numa extremidade
ccrvergente pars orientacio entre os
referidos membros de viga~do dito fio
avancado para €les a partir da dita
fonte de alimenta¢3o de fio, um par
de correias sem fim com cada uma

membro de viga respectivo, sendo as
ditas correias adaptadas para serem

tos meios de poténcia e arranjadas

.;em relacio angular lado a lado de

maneira a convergirem numa das
suas extremidades e a divergirem na
sua extremidade oposta mais espa-
cada, uma pluralidade de dedos guia
alongados carrezados em cada uma
das ditas correias sem fim, sendo
cada’ um dos ditcs dcdes guia fixado
por uma -das suas extremidades rasg
referidas correias s2m fim -e proje-
tando-22 pe-psndicularmente a par-
tir delas para deniro do espago en-
{re as referidas correics sem fim e
~zndo cada um dofsdo de um fFzucko
na sua cxiremidade cposta poa en-
gatarem suavemente o dito fio avan-

sdo desengatados individualmente de.
referido fio em movimento pelas ree- .

dos ditos meios de suporte, meios de.

montada numa polia respectiva do-
) dito par das referidas polias num

movidas na mesma dire¢do pelos di- .

a0s ditos meios flexiveis para move- -

par dos ditos meios rotativos num -

membros de viga, meios de poténcia -
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cado para €éle a partir do dito mem-

"‘bro gula na dita extremidade con-

vergente do dito par de correlas sem

- fim enquanto o dito fio e os difos

dedos se movem substanciaiment» na
mesma direcio, cooperando o3 uifos
dedos enfre si pare deslocarera lale-
yalmente o dito fio ¢ para formarem
um padrio de zigue-zague que’ G2
alarge progressivamente do dito Jo
quando o ultimo se move entre as
ditas oorreias sem fim no sentido das
suns ditas extremidades divergentes
onde os dedos guia alongados séo de-
sengatados individualmente do dito
fio em movimento pelas ditas core
reias sem fim, uma bobina colocada
nas extremidades divergentes das di-

.tag correias sem fim para colefarem

o fio depois dos referidos dedos guta
serem desengatados déle, meios para
moverem rotativamente a dita bobi-
na* os ditos dedos gula controlan-

- do o deslocamento do dito fio numa

seqiiéneia de . movimento para tris
¢ para a frente gquando o dito fio ¢
enrolado uniformemenie na dita bo-

binx.

12¢ — Aparelho de enrolar fio de
acérdo ¢om o ponto 11°, caracteriza-
do pelo falo de que as difas correlas
sem fim sdo colocadas numa posigdo
geralmente aprumada e a dita bobina
€ colocada num lado e entre as ditas
correias sem tim nas suas extremida-
des divergentes .de maneira que o

.trajelo descencdente das dilas correias

sem fim num dos seus ditos lados &
tangéncia & superficie periférica do
dito fio enrcladc na dita bobina e
em que os ditos dedos de guia sfo
desengatados das ditas correias sem
fim num pon‘o que estd num plano
horizontal estend’do através do eixo
geométrico da cita bobina.

13? — Cada uma e tGdas as carac-
teristicas moéveis da invencao des:
crita aqui.

Finalmente, a deposilante reivin-
dica, de acérdo. rom a Convengao In-
ternacional e ae confoimidade com
o art. 21 do Codigo da Prupriedade
Indusirial, & prrioridade do corres-
pondente pedido, deposilado na Re-
particho de Patentes dos FEstados
Unidos da Ameérica do Norte, em 29
({1505 xégvembro de 1961, sub ,0 namero

641,

—

. TBRMO Ne 155.970
" De 9 de janeiro de 1964

Requerente: Arplac S. A, — Acteta-
tos Plasticos .de Calcados de Sao Leo-
poldo —~ Rio Grande do Sul. . *

Priv.légio de invengdo: Um processo
de fabricagdo de calgado plastico.

1°) Um processo de fabricagio de
calado plastico, caracter.zads peie fate
de o solado ser integrado’por uma esiru-
tura de matéria plastica resistente, liza
na superficie superior na parte corres-
pondente A planta e ao arco do pé, ccm
um reba.xo correspondente ao calciusa.
Na superficie inferior a dita estrutura
¢ também lisa, mas prevé na orla exter-~

‘na ou seja, no seu contdérno, ama sa-

Jiéncia ou rebdrdo que conlina 'as pare-
des verticais do salto, salto 8sse que
também prevé um rebérdo mais allo no
seu contdrno, ou seja, um rebaixo mais
fundo.

23 L processo de [abricagdo de
calvado plastico, de acdrdo com o ponto
1. caracterizado ‘pelo fato de oossuir
entre o rebdrdo e a sola uma, iérie de
pexfuragées sucessivas e possuir ambém
no salto vma série de furos sucessivos
contorrando © rebdérao av runac o re-

ba'xo e mais outros furos situados ro!

melo do dito abaxo. - .
3°) Um processo de fabricagio de
calcado plastico, de acdrdo com os pen-

pela superficie infcrior,. matéria pilist.c
.que enchendo a . Iérma, perfaz toda
partes superior do cal¢ado, enchendo|

salto e ao solado p ropriamente dito,
" deixeado aspereza na parte inferior dsé-
ter

'

TERMO ‘N *98.723 °
De 25 de novembro dc_ﬂl 957

Requerente: Aureliano Pissolli — Sdo
Paulo. ) ’

- Titulo: Aperfeigoamentos em capotas
para veiculos — (Privilégio de Inven-
¢do). ‘ :

1Y) Aperfeicpamentos em capotas para
veiculos, que compreende uma barra ri-
gda, dobrada duas vizes em angulo
reto, conformadora da capota, disposta
em diregfio transversal do veiculo e em
posicdo mais ol menos intermedidria de
seu comprimento, mantcando eatre a dita
barra e a face interna da capota, uma
lamina de feltro ou material' equivalen-
te, tendo como fixagio da capota a mol-
dura do parabrisa blocos caracterizados
por possuirem um trecho cilindrico, ‘se-
gu.do de um trecho de aba octogonal
chata, dos quais o primeiro ¢ encaixavel
lateralmente na barra horizontal da nwol-
dura absrta, enquanto que a aba chata
s¢ encaixa em pequena bolsa prevista-
no canto da capota; :

2*%) Aperfeicoamentos  em capotas
para veiculos, conforme reiv ndicado em
1, que compreende um par de placas
para a fixagdo de cada quebra de vento
lateral & moldura do parabrisa, carac-
terizando-se pelo fato de que a placa
superior é formada de dois trechos, um;
dos quais se.fixa por parafusos ou si-
milares a8 moldura do parabrisa ¢ o ou-
tro através de um pino comprim.do. por
mola, contra uma- orelha saliente pre-
vista lateralmente na moldura superior
do quebra vento, sendo a placa inferior
dobrada em L, com usm de seus ramos
f:xado & placa saliente lateral da roldu-
ra do patabrisa e o outro solidario ror
pino apertado por mola contra a crelha
saliente inferior do mesmo quebra vento.

3°) Aperfeicoamentos em capotas para
veiculos, conforme reivindicdo em 1 e
2, possuindo um trinco para as portas do
veiculo que se caracteriza por ser forma-

I'Vido de cabo com manopla; e mantido
articulado na extremidade superior de
pequena barra vertical, saliente da ar
macdo para a lona em que o dito bloco
¢é mantido de encontro & face intzrna da
porta através de mola, sendo ainda pre-
vista uma barra vertical, fixa ao vio
da porta sébre 6 qual se encaixa o trin-
co através do bloco tecurvado em <l
fechando-o. . ' )

4°) Aperfelcoamentos em capotas para
velculos, conforme reivindicdo em 1, 2
e 3, substanclalmeste como descrito, rei-
vindicado e ilustrados nos desenhos ane-
x08. :

Rio de Taneiro, 28 de abril de 1565.
o ‘. '

e

TERMOC N° 105.381
De 22 de novembro de 1938

também os rebaixos correspondentes a0,

1 troduzido

do de um bloco securvado em U, pro-!'

Requerente: Rockwoolbrés Socie-|
dade Andnima Indistria de Iso-,
lantes — Térmo Acusticos — S&o°
Paulo. - |

Titulo: Processo pare. producit~.
de 14 mineral, en1 forno vertical, a
partir de argila e calcério dolomftico
e produto resultante — Privi'égio de!
Invengio. -

1?9 — 'Processo para pro.ugio de 1a-
mineral, em forno vertical, 2 partir

-

produto  resultanie, caracierizado
pelo fato d= se prodizdr srigaetes

tico, moidos e com porcentagem de
8 a 10% d'dgua, que sdo introduzi-
dos em forno vertical.

_2? — Processo para producfio- de
14 mineral, em forno vertical, a par-
tir de argila e calciriv dolomitico e
produto resultante, de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato que,
a partir da zona térmica da extre-
midade inferior, porém com a tem-

peratura méxima, a correrte em
avango descencional da tnistvra pre-
parada e inteiramente fundida funto

ao ponto de safida do férno, é nosta
em choque com um jato de sanor ou
de ar submetido a muito elevada
pressiio, ésse jato de vapor seccio-
¥ado a corrente da mistura fundida
e fragmentando a mesma 2m goti-
culas que arremessa com grande vio-

léncia, através de uma abertura, 8o
interior duma cAmara onde ns goti-
culas suspensas e caindo para baixo

se expandem, simultineamente ao
ests.?o fibroso' da chamada 1X mi-
neral. ? -

_3% — Processo para produgdo de
l:_a. mineral. em forno vertical, a par-
tir de argila e calcirio dolomiiico e
produto resultante, de acdérdo com os
bontos 1 a 3 caracierizado pelo fato
que as fibras de 14 mineral, suspen-
sas na cimara e em queda descen-

clonal, s#fo submetidas: a ataacho
conglomerante do 6leo Jde vaselina
ou semelhante, sendo ésse Alen in-
na cimara de maneha

adequada e sob pressio adequada
para formar um congloriersdc com
as {ibras de 1A mineral em suspens#o
e em queda descencional.

4° — Processo para producén de
Ja mineral,-em forno vertical, 2 par-
tir de argila e calcfrio dolomitico e
produto resultante, de acordo com os

pontos 1 a.3 caracterizaco pelo fato
de forno vertical ser provido de pa-

redes duplas ‘entre quais ‘iqua so-
maneirs

ser introduzida, e retirada, - estando,
em nivels diferenies do forno provi-
das trés ou mais vdlvulas de entrada
para ar, através das quais 4 intro-
duzido o ar necessirio para a com-
bustdao e para a fundiclo, e cujas
vilvulas  determinam  szimultdnea-
mente as zonas térmicas do *orno.

3 — Processo para prodigio de
14 mineral, em forno vertical, a par-
tir de argila e caleario dnlomiiico e
produto resultante, de acdrdo com os
pontos 1 a 4, caracterizado pelo fata
de se provar ne safda dc forno um
dispositivo de inje¢Go de  vapor
d'agua, para efeito de rapidamente
solidificar e desfibrar © material
viscoso.

6° - VProccsso para producio de

-14 mineral, em forno vertical, a par-

tir de argila e calcirio dolomitico e
produto resultante, de acérdo com os
pontos 1 a 5, caracterizaily oelo fato
de estarem providas na camara uma

ou .diversas fitas transportadoras
sem fim, para que em velocidade,
deixar acumular mantos de i de de-
terminada espessura e densidade.

:* —~ Processo para produgio de
14 mineral, em forno vertical, a par-
tir de argila e calcirio Jolomitico e
produto resultante, de acdrdo ~om os
pontos de 1 a 6, caracterizado pelo
fato ‘de estarem providos na :imara
0s - meios para introdugdo, sob a
pivssiz Tif.mida, do Oleo de vase-

lina ou semelhante.

8?2 — Procasso para produco de
14 mineral, em forno vertical, a par-
tir de argila e calcirio dolomitico e
produto resuliante, de s¢drdo ~om os

————

tos | e 2, caracterizado pelo fato ¢iv,]de argila e calcirio dolomitico e'.pontos de 1 a 7, caracterizado pelo
através dos, turos previstos na estr'uura!
do. soiado, é injetado, em estado hige co.

il‘compostos de argila, calcario dolomi-

fato da compressfio resultante da 18
mineral ter como componentes de
argila e calcirio a proporgio,
Si0 §- A100
2 23

Caco 4 MgO
'3

9% —. Processo para producic de
13 mineral, em forno vertical, a pare
( Yir de argila e calchrio dolomitico e
 produto resultante, substancia'mente
; como  descrito no relatério que
acompanhae,

TERMO N¢ 106.045
De 23 de outubro de 1958

Requerente: - Solvay & Cie. e
I Belga. .

Titulo: “Aperfeicoamento em proe
cesso para a establlizacdo de hidroe
carbonetos clorades” — Privilégio de
Invencio.

1? — Aperfeigoamentos em procese
' 50 para a estabilizacio de hidrocare
| bonetos clorados, - caracterizadc por
' 5 eadicionar ou incorporar 1. ésses
‘hidrocarbopetos clorados uma wmis-
'tura.. sinérgica de fenol ¢ de um
i, epoxi-composto.

+ .

.. 2% — Aperfeigoa.uento em processo

1 de acorde com o ponto 1, caracterie
zado pelo fato de se adicioaar por

i litro de hidrocarbonetos ciorados,

] 0,05 8 05 g de fenol e 0,5 4 10 g de
epoxi-composto. '

3¢ L Aperfeicoamento em processo
bara a estabilizagdo do tricloretileno,
. de acdrdo com o ponto 1 ou 2, ~arace
_terizado por se adicionar 005 a 03
| & de-fenol e 05 a 10 g de epoxis

composto por _m;m'de tricloretileno,
B 4° — Aperfeicoamento em’ 0 20ES80
de acdrdo com os pontos preceden=~
| tes, caracterizado pelo fato de Jue o
| epoxi-composto & 4 epicloriirina,

A requerente reivindica de acérdo
| com a Convengéio Internacional €0
‘lart. 21 do Decreto-lei n? .03, de
{ 27 de agdsto de 1945, a prioridade do
- correspondente pedido depositado na
!snelpagrtéq&o de f;ategtes da Bélgica,

e novembro de 19 ; 1=
mera 444.204, o7, sob nd

‘-

——

TERMO N° 108.201
-De 27 de janelro de 1959

Requerente: Eastman Kodak Come
pany — Norteamericana.

Ticulo — 'Estopa, filtros para fumo -
€ processo pala & sua fabicagho -—
Piivilégio de Invengho ,

1% Um processo para abrir contle
nuamente .uma estopa multifilamene
L‘osa encrespada continua, caracteriza~
da por compreender a submissfo de
substancialmente comprimentos iguais
dos filamentos da estops e uma pri-
meira tensdo suficiente pars catirar
os filamentos e retificar temporaria-
mente 0s encrespementos, & submissio
dos ditos filamentos a uma segunda
tensido suficiente para manter os en-
crespementos na condigfo retificada,
sendo dita segunds tensfo aplicada -
aos fllamentos adjacentes da estopa -

filamentos adjacentes sfao estirados
fora de colncidéncia uns com relagdo
aos oulros, a expansfo das dimensoes
de, secgfio transversal da estopa e &
restauragho dos encrespamentos na eg-
topa na posicho fora de coincidéncia,
pelo relaxamento subito da dita se-
gunda tensdo. -, .

29 Um processo para abrir conti-
nuamente uma estopa multifilamen=
tosa encrespada continua, caracteriza- -
da por compreender a submissio da

f

1!

b

em comprimentos diferentes da mes-" '~
ma, pelo que 08 encrespamentos em -
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substancialmente comprimentso iguals
dos filamentos da estopa e uma pii-
meira tenséo suficlente para estirar os
filamentos e retificar temporariamente
08 encresgamentos, a submissio dos
ditos filamentos a ums segunda tensao
suicient epara manter o0s encrespa-
mentos ha condigio retificada, sendo
dita segunda tensdo aplicada aos fila-
mentos adjacentes da estopa em com-
primentos diferentes da marca e em
um dngulo com relagio & dita primei-
ra tensdo, pelo que o§ encrespamentos
em {filamentos adjacentes sdo estira-
dos fora de coincidéncia uma com re-
lacdo aos ouftros, e expansio das di-
mensbes da secgho transversal da es-
topa e a restauracdo dos encrespa-
nicntos da estoba na posicfio fora da
coincidéneia, pelo relaxamento subito
de ditos segundo tensio.

3?) Um processo para abrir conti-
nuamente uma estopa multi-filamen-
tosa encregpada continua, caracieriza-
da "por compieender a submissio de
substancialmente comprimentos iguais
dos filamentos da estopa e uma pri-
meira tensdo suficiente para educar
os filainenios e retifica tcmporaria-
raznte os encrespamentos, a submissio
dos ditos filamentos, a uma segunda
tensdio suficiente para manter os en-
crespemeantos na condicdo retificaaa,
sendo dita seguiida tensio aplicada a
filamentos adjacentes de estopa em
comprimentos diferentes da mesma, e
em um &ngulo de entre 5 e 65 graus
cem relacdo & dita . primeira tenséo,
pelo que o5 euncrespamentos nos fila-
menfos adjacentes sio estirados fora
de coincidtneia, uma com relagio aos
outros, & expansio das dimensdes Ja
secgao transversal da estopa e 2 res-
tauracdo dos encrespamentos na cs-
topa na posicdo fora da coincidéncia,
peio relaxemento subito da dita segun-
da tenséo.

4?) Um proceso para abrir continua-
mente uma estopa mubiifilamentosa
encrespada continua, caracterizada por
compreender ‘a submissio de substan-
ciaimente comprimentos iguais dos
filamentos e retificar temporariamen-
te os encrespamentos, a submisssdo dos
ditos filamentos a uma segunda ten-
s80 suficiente para manter os encres-
pamentos na condi¢ho ratificada, sen-
do dita segunda tensido aplicada a fi-
lamentos adjacentes da estopa em
comprimentos diferenies da mes:na, e
em um angulo de 30 graus com rela-
cio a4 dita primeira tensdo, pelo que
0s epcrespamentos nos filamentos ad-
jacentes sdo estirados fora da coin-
cidéncia, uns com relacio aos outros,
8 expansfo das dimensdes de secchd
transversal da estopa e a restauragio
dns encrespamentos da estopa na po
sicdo fora de coincidéncia, pelo rela-
xamento subito da dita segunda
tensfa

5?) Um processo para abrir conti-
nuamento uma estopa multifilamen-
tosa encrespada centinua, caracterizy -
da por compreender a submissio dc
substancialmente comprimentos-iguais
dos filamentos da estopa e ums pri-
meira tensdo suficiente para estirar
os filamentos e retificar temporaria
mente 0s encrespamentos, a submissdc
Qos ditos filamentos a uma segunda
tensao suficienté para manter os en-
crespamentos na condi¢do retificada,
sendo dita segunda tensio aplicada
aos filamentos adjacentes da estopa
em comprimentos diferentes’ da mes-
ma, pelo que 0s encrespamentes nos

filamentos adjacentes sio csiirados|

fora de coincidéncia, mas com relacéo
803 ouirps, a expansfio das dimensoes
da secgfio transversal da da estopa e
& restauracdo dos encrespamenio na
estopa na posicio fora de coincidén-
cia, pela submissfio da estopa a ums
-tensdo de relaxamento, em seguida &
dita segunda tensho. -

6% Em um dispositivo para abrir
ums estepa multifilamentosa enecres-

OIARIV OFICIAL (8egido lil)

aoterizada por consisti de um pri-
meiro par de rolos oobertos de bor-
racha, um segundo par de rolog co-
bertos de borrache, um terceiro par de
rolos cobertos de borrache, sendo di-
tos pares de rolos ajustados em posi-
¢20 pars formar uma passagem entre
os rolos de cada par, e colocados pars
formar uma cremalheira entre cada
um dos.pares de rolos adjacentes, re-
cursos para conduzir dita estopa entre

ditos pares de rolos e atraves as cre-
malheiras entre os primeiro e segundo
pares de rolos e eutre os segundo e
terceiro pares de rolos, recursos para
acionamento para acionar ditos se-

gundo e terceirto pares de rolos, vz~
cuisos de travamenco para taavar dito
primeiro par de rolos, sendo’ que os
recursos para acionamento destinados

ao dito segundo par de rolos e ditos
recursos de tavamento cooperam para
exercer uma tensio por meio dos di-
tos rolos na estopa, na cremalheira e
retificar temporariamente os encres-
pamentos, recursos compreendendo di-
10 terceiro par de rolos acionado, para
manier a tensdo na dita estopa na
cremalheira entre ditos segundo e
terceiro pares de rolos, sendo dilo tar-
ceiro par de rolos disposto de modae
a execer uma tensdo nos filamenios
adjacentes da estopa em comprimern-
tos ciferentes da mesma, pela que us
encrespamentos nos filamentos adjo-
centes sdo estirtados para fora. de
ccincidéncia, uns com relacdo aos ou-
tros, € recursos para relaxar- subita-
mente a tensdo, pelo que fica possi-
vel a recomposicio dos encrespamen-
tos na estopa na posigdo fora de coin-
cidéncia.

7 Em um dispositivo para abrit
uma estopa multifilamentosa encres-
pada continua, uma combinagio ca-
racterizada por consistir de um pri-

meiro para de rolos cobertos de bor-]

racha, um segundo par de rolos co-
bertos de borracha, um terceiro par
de rolos  coebrto de borracha, sendo

ditos pares de rolos ajustados em poe
sicko de modo a formar uma passa-
gem entre os rolos de cada par e co-
locado para formar uma cremalheirs
entre cada um dos pares de rolos ad-
jacentes, recursos para eonduzir dita
estopa entre dito par de rolos e atra-
ves das cremalheiras enire os primeiro
e segundo e entre o segundo ¢ ter-
ceiro pares de rolos, recursos para
acionamento para acionar ditos se-
gundo e terceiros pares de rolos, re-
cursos de travamento para fravar diio
primeiro par de rolos, sendo que os
recwssos de acionamentos para o dito
segundo par de rolos e dtios rocursos
de travamento, cooperem para exercer
umsa tensdo por meio dos ditos rclos
aos filamentos adjacentes da estopa
na estopa, na cremalheira entre dito
7Tolos, suficente para estirar os fila-
mentos e retificar temporariamente os
encrespamentos, recursos comprecn-
dendo dito terceiro par de rolos, para
manter a tensio na dita estopa ra
cremalheira entre ditos segundo e
tercéiro pares de rolos, sendo dito ter-
ceiro par de rolos posto em posicio
em um &ngulo com relacdo ao dito
segundo par de rolus e sendo adapla-
cdos para exercer uma tensido nos fi-
lamentos adjacentes da estopa em
comprimentos diferentes da mesma,
pelo que 0s encrespamentos nos fila-
mentos adjacentes sio estirados fora
de coincidéncia uns com os outros, e
recursos par arelaxar subifamenie a
tensao de modo a permitir que os en-
crespamentos se recomponham na es-
lopa na poricdo fora da coincidéncia.

8%) Em um dispositivo para abrir
uma estopa multifilamentosa encres-
pada continua, uma combinagfo ca-
wracteriada por consistir de um pri-
meiro par de rolos cobertos de hor-
racha, um segundo par de rolos co-
bertos de borracha, um terceiro par de
rolos cobertos de borracha, sendo ditso
pares de rolos ajustados em posicdo
de modo a formar umasa passagem entre
os rolos de cada par, e colocados em

»

“ pada continua, uma combins¢do oa-

.
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posicdo para formar umna cremalheirg
entre os pares de rolos adjacentes, re«
cursos para conduzir dita estopa ene
entre ditos pares de rolos ¢ através ag
cremalheiras entre os primeiro e se~
gundo e entre os segundo e terceiré
pares de rolos, recursos para aciona«
mento para acionar ditos .segundo e
terceiro pares de rolos, recursos para.*.
travamento para travar dito primeire !
par de rolos, sendo 08 Iecursos de
acionamento para o difo segundo paf¥
6e rolos e ditos recursos de travamens;
to cooperativos para exeroerem Umé :
tensao por melo dos ditos rolos na es=
topa, na cremathira ntr «ditos rolos,
suficientes para estirar os filamentos e

retificar temporariamente o0s encress
pamentos, recursos compreendendo dis
10 terceiro par de rolos acionado paré i
manter @ tensho na dita estopa nd-
cremalheira entre ditos segundo e ter-
cciro pares de rolos, sendo dito ter-
ceiro par de rolos colocado em um
angulo de 8 & 65 graus corh relacio &
dito segundo par de rolos, e send®
adaptados para exercer uma tens@d |
em comprimentos difercntes da mes= |
ma, pelo que 03 encrespamentos nos:‘
filamentos adjacntes sfo estirados forg i
de coincidéncia, uns com relacdo aos |
outros, @€ recursos para relaxar subi= :
tamente 8 tensfo, permitindo, dessa |

!

{

forms, que os encrespamentos se res
componham na estopa na posicio fora
de coincidéncia. )

o) Em um dispositivo pars abris
u!ga) estopa - multi-filamentoga en= .
crespada continua, uma combinacio .
caracterizada por consistir de um,
primeiro par de rolos cobertos de
porrachs, um segundo par de rolos .
cobertos de borracha, sendo ditos
pares de rolos ajustados em posicho.
de modo & formar uma passagen
entre os rolos de cada par, e colo=
cados em posicio para formar ums
cremalheira entre cada dos pares
adjacentes de rolos, reeursos para
conduzir dita estopa entre ditos

e de rolos e através as crema-
lpﬁ;ﬁ;s entre os primeiro e segundo
e entre os segundo e terceiro pares
de rolos, recursos de acionamento
para acionar ditos segundo e terceiro
pares de rolos, recursos de travamento
para travar dito primeiro par de
rolos, sendo gue O0S recursos de acio=
namento para o segundo par de rolos
e ditos recursos de travamento, sfo
cooperativos para exercer uma tensdo
por meio dos ditos rolos na estopa,
na cremalheira entre ditos rolos, su-

iciente para estirar os filamentos e
ietificar ptempoririamente, 0s encres-
pamentos, recursos compreendendo
dita estopa, na cremalheira entre
ditos segundo e tereeiro pares de
rolos, senda dito terceiro par de rolos
colocado . em posicio de modo &
exercer uma tensio nos filamentos
adjacentes da- estopa em compri-
mentos diferentes da mesma, Delo
gue os encrespamentos nos filamentos
adjzcentes sio estirados fora de coine
cidéncia, uns com relagio aos outres,
e recursos para retirar & estopa d&
passagem do dito terceiro par de.
rolos, numa tensio de relaxamento,
pelo ‘que & tensho é relaxade sibi-
temente, permitindo a reconstituicio
dos encrespamentos da estopa na po-
sicio fora de .coincidéncia.

.10 5 Em um dispositivo para abrir
uma estopa multi-filamentosa en-
crespada continua, uma combinagho
caracterizada por coincidir de um
primeiro par de rolos cobertos de bor-
racha, um segundo par de rolos ce-
bertos de borracha, um terceiro par
de rolos cobertos de borracha, sendo
ditos pares de rolos ajustados em
posicdo de medo & formar uma pas-
sagem entre os roles de cada par, e
colocados em posicio para formar
uma cremalheira entre cada dos
pares adjacentes de rolos, recursos.
pars condusir dita estopa entre ditos
pares de rolos e através as crema-
Iheires entre os primeiro ¢ segundo

b 2aanr W

e entre os segundo e terceiro pares
de rolos, recursos de aclonamento
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para aclonar d]tos segundo ‘e terceiro-
pares de rolos, recursos de travamento.
_para travar dito. primeiro .par« de.
rolos, sendo que.od-recursos de.acio~
namento para o~ dito -.segundo.’: par

de rolos.e os recursos:de.travan.ento, |

s&o _cooperativos . para-, xercer - uma.
tonsdo por ‘meio- dos ditos, rolos na
na cremalheira entre .ditos

Jamentos e retificar. temporarmmente
os encrespamentos,’ recursos compre-
endendo dito terceiro par’'de- rolos
acionados, para manter.a- tensio na
dita estopa na. cremalheira - entrel’
ditos segundo e ‘terceiro” ‘parés~de|;

_rolos,-sendo dito terceiro par de rolos

colocado em posiciio de modo a exer-
cer uma tensdo nos-filamentos adja-
centes da estopa,-

. diferentes da mesma, pelo . que- oS

encrespamentos nos filamentos' adja-

. centes sho estirados fora. de coinci-

déncia, uma com relagio'aos ouires,

 recursos para relirar -a ostopa da

. @ ‘paralelos )
caracterizada porque --0s - encrespa- |-

. lamentos adJacentes

. tinuos,

passagem do dito, terceiro. par ' de
rolos, numa tensho de relaxamento,

permitindo, dessa forma, que .os en-j:

crespamentos se recomponham na es-

" topa na posiciio fora de coincidéncia,

€ recursos empregando -um. gas. sob |
pressio, colocados entre-. ditos re-
cursos retirada e dite terceiro par def.

‘rolos, para auxiliar a abertura .pos- 11

terlor da estopa. - . N

11, Uma estopa,- cbmpreendendo
uma pluralidade de filamentos con-
tinuos substancialmente encrespados
e paralelos, .caracterizada’ porque os,
encrespa.mentos em qualquer’ fila-
mento estio fora de coincidéncia com|
relacdo aos encrespamentos dos™ fi-

-

“12 f/ Uma estopa compreendendo
uma pluralidade de filamentos con-
tinuos, substancialmente encrespados
de acetato de celulose,

mentos em qualquer filamento  estao
fora de coincidéncia com relacdo aocs
encrcspamentos dos filamentos ad-
jacentes.,

13'. Uma esl,opa compreendendo
uma pluralidade de filamentos. con-}
substancialmente encrespados
‘e paralelos, de acetato de celulose,
caracterizado porgue .o ‘.acetato de
celulose tem um teor deé acetila den-
tro -da faixa de 38~419)5, ditos' fila-|

N

:mentos tendo -0 .mesmo demer. es-

tando o denier dantro da faixa. de 3
alée sendo o denier total da estopa
incluido ‘na faixa de 8).000 a ‘160.000,
sendo que o sfilamentos fndividuals
contém “uma’, grande quantidade de

' encresm.menco da ordem de 1 6w

: encrespame'\tos “em -
. mento estdo fora de comcidcncm com

. paraleiot -

_men';us o mesm) (anier,

7,1,- encrespamentos ' por cm.

cualquer

e os
. fila-

relaciio -a0s encxeepamentos de . fi-
lamentos adjd.cnntes.' L

149 Uma ponta. de filtro para ci-
garro, caracterizada . por compreender
uma pluralidade de’ filamentos - con-
tinuos encrespac‘!os,» substancialmente
paralelos, estando ‘0s encrespamentos (-
de qualquer filamento, fora da.coin-
cidéncia com relagio a0s’ encrespa-
mentos. dos filamentos adJacentcs

-15%)

£
Uma poala de filtro para ci/-

. garro, caracierizada’ por compreender
uma . piuralidade de  filamentos con-|

tinuos, encrespados, substahcialmente
paralelo, de acztato de . celulpse, es-
tando os encraspamentos emt’ qual-}
quer filamento,” fora de coincéidéncia
com relacdo aos encrespamentos ‘dos
filamentos nd)sx.en Les. | ,

-169) Uma “ponta’ de fxltm para c1
gorro; caracderfzada por compreender
uma p.uralidad d*‘ fitamentos. con-
tinuos enc:e"pad')s é>substancialmente
dz- ucewato " de “celulose
tendo um leor d= nsetilu deéntro da
faixa de W-419, is¥vdo os ditos fila-{
estando o
Cenier ¢anv 0o da fua de 3/ 16 e.o
denjer tota: dos ftveeates no filtro
dentro da faita o 80,000 & 167.000,
‘gendo  oue m»’ilamez‘ltos 1ndxv1du'us

centém um -alto :grau- dé encrespge

-em , comprimento.|

e 0,5 mol de triéxido de antiménio.

J'smentos compreendem varios mitha-

— _,!—

mento ‘om qualquer mamento estando
fors .de. coincidéncia. com relagao 20S:
enc.espamentos do sﬂlamento& ad-
Jacentes., L AR

'TEB.MO N" 109. 509
De 2 de Ievereuo de 1959 K
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uerente: Laboratério Pauhsta
de Blologia 8. Avi— Locai Estado
de Saov Paulo.. R

Patente de mvem;ao — Um novo
processo de - preparagio. do etileno-
diamino-tetracetato ~de sédio e . an-
timoénio, = Privilegio de invencao. -

19. Processo “caarctérizado por ser
do ~etilenodiamino-tetracetato "de s6-
dio ‘e * antiménio, . correspondente a
térmula bruta 'C ‘10 HI1309 N
2NaSb e resultante da combmacao
de. um mo! do-sal monossodico do
#cido  etilenodiamind-tetracético com
0,5 mol de triéxldo de a.ntxmbnio..

'29). Procesos de acérdo com 0 pon-
to 1, caracterizado pelo fato de efe-
uar & ‘reagdo em meio ~aquoso,.’ 8

100, s e

. 3% - Processo de actrdo com o pon-’
to 1, caracterizado pelo fato de efe-
tuar, & reagio em meio d¢ outros dis-
solvente orgﬁmco, misctvel com a'-vua

“49) 7 Processo de acordo com . ‘o8
pontos 1 e 2, caracterizado.!pelo fato
de efetuar ‘2 combinacio entre um
ol ‘de acido dietilenodiamono-tetras
cético. um mol de hidréxido de sodia’

. kY
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TERMO N° 109 706
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: .De 13 de abru de 19.,9
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Titulo; - Processo e aparelho para
fazer mtms para fumaca de taba.co”
—: Privilégio de Invengao.. ' .

19 - Um processo para . fazer- um
elemento de . filtro com- filamentos
continuos encrespados, caracterizado
'por ~compreender: introduzir um fei-
xe de varios. milhares de fllamentos
em um jato; fornsg¢er. um gas- ao
{ato, de modo . que’os filamientos sao
‘impedidos atraves do Jato e, ao ,sai-
rem dlle, sfio empurrados para den-
tro de um dispositivo.'de’ comoacta.-
ca0 e formagio sSendo alil transfor-
m3dos « em elementos de - futro for-
necer tambhém uma lamina’ para en-
volvimento ao dispositivo de -forma-
ndo .e . formacdo, sendo all transfor-
formados sio envolvidos, de maneira
substancialmente simultnea; colar o
elemento do envolvimento;em tdrno
do elemento de' filtro; e cortar o ‘ele~
mento de - filtro no comprimento

29) Um processo ‘de ac(jrdo com o
ponto 1. caracterizado porque os fi-

res de filamentos de acetato de ce-
lu'osn com um denier entre 1 -1C.

*3% Um processo de- 'lcbrdo com 0
nonlo 1, caracterizado poxque os fi-
lamentos s8o filamentos. relatlva-
mente finos, de um denier por fila-
mento entre 2-3. ERRRN S

“30) . Fm um DIOCESOS para a fabfi-
‘|éngdo de- élementos. de filtro™com fi-
'amentos de acetato de celulose plas-
tificado, -noe qual os filamentos sao
(ondundos para um ‘dispositivo de
f'nmpactac-ao e ‘formagdo - que - Os|
transforma no' filtro, & fase aperfei-
“cada caracterizada por : éomprender
R, peesagem . dos filamentos através
x!~ am  jato de-dr,- imediatamente
sdizrente ao disposltxvo‘ de formacso,
deimodo gue os ft'amentes sfo in-

4

.jcontinuos encrespados, a&s fases aper

{dentro do dwpositivo de formagao €

Jciagio com o dlto dispmitxvo de for-

2. }de 3C° em relacdo a0 dispositxvo de

Requerente Eastman Kodak Com- |
R pany. — norte:americaua 1

'cm ¢ na ‘extremidade veguena wn

5‘?) Um processo, de acdrdo com}
o- ponto 4,. caracterizado porque- a
pressdo do ar para- alimentar v jato,

e impelir os filamentos & de 014 =»
1,0;1 kg/cm2 manométricos.

69)* No processo para a fabricagho
de elementos de filtro com um fe:xe
de véarios milhares de fxlamemos

feigoadas caracterizadas - por - com
prender: espalhar os ﬁ.amenws en-
crespados ‘e conduzi-lo§ através de
um Jato de ar e aplicar ar sob pres-
§80 a éle, o suficiente "para mover
€. empurrar os filamentos -para den-
tro -de” um dispositivo de formagan..

79 Em um _processo para 4 trans-
formacdo . de. filamentos . continuos
encrespades 'em um elemento de fil-
tro, por .um procedimento que . inclul
a’ compactacdo e a transformagho’ dos
filamentos em um filtro, a fase aper-
feicoada caracterizada por comprecat-
der empurrar ‘'os filamentos para

compactag:ao

3" Um aparelho para a fabricac
de * filtros ‘com filamentos contir 108
encrespados, csarcterizado por com-
preender rolos para alunentar 05 fi-
-lamentos - espalhados a um' jato, o
dito - jato tendo uma forma tranca-
da com a sua extremidade maior co-
locada. em frente dos rolos e a'sua
extremidade pequena, adjacente’ s um’
dispositivo de - compactacdo- e forima-
¢fo; uma correia ‘sem fim; e dipo-,
sitivos -para alimentar um material
para’ envolvimento em. intima asso-

magao

997 Um aparelho d° ‘acérdo com
o ponhto 8,- caracterizado porgue’ o
jafo ¢ colocado segunde um - éngulo

format;ao.

109 Um. amremo de acﬁrdo com

o ponto 8. caracierizado -porgue . g
forma truncada tem na ext-emi“n-as

maior um’ dxﬁmetrq de cérca de 5,08

difuneiro de cérca de 15,88 mm.

11?) Um apareiho, de acSrdo, com
o. ponlo 8, caracierizado porque. o
jato ¢ formado por um elemento ‘in-
terior que ¢ aparafusado em um ele-
memo - exterior, . para formar . uma
cAmera de.ar ten’o um pequeno ori-
t‘icto para ba!da dela.

"A. requezente reivmdlca de aobrdo
tom ‘a Convengo~ Internacional e o
art.- 21 do D«creto lei nv 7.903, de
27 de agdsto de 1943, a prioridade do|¢
correapondente pedido depositade na
Reparticio de Patentes ns ‘EE. 0U.
da América, em 17 de setembro dq2
1958, sob n‘? 761 60"

._\.

L

S -

e o

"TERMO N 109.838
de 17 ‘de’ abnl d«. 1950

Requernte' Amencan FIange 6. Ma-
nufacturing Co., Inc., Estados Unidos
da América, .

Titulo:. * B.cos Rcsplrado’es para deSA
pejar recipientés”. — - (Privilégios de
Invenglo). . . ) R

ST

A
Pontos constifritiuos .

1 »—‘Bxco resp.rador para despe]ar
reclpientes formado com O COrpo a;on-
gado, oco substancialmenfe: cnlmdnco,
provido ‘de" dispositivos mternos que
admiténi a entrada de ar enquanto &
despejadu_ o conteiido do reciplente, |-
caracter’zady” pelo fato do -respiradouro
ser. constituido por. um membro «ivi-
sério (18) disposto no interior do bico,
estendendo-se substancialmente em todo
o’ .comprinfento .do -mesmo -e formando

;d_u passagem de ar {17).

‘ |duto’ ésse dotadn de _paredes, lateriais Y '

“Jring Co., Inc.,” Rio. de ]ancl"o.

Unidos da América).
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iata da passagem de Inquido (14) e do,
resto do bico, e dispostivos de {uacﬁo
(2u, 26) para fixd-lo ao bico., “
2* —-Bico .respirador de acérdp com -
o ponto 1, caracterizado  mais pelo- fato
dos_dispositivos de fixacfio conip-eens. - °
derem clmentos de interligagio (20, 26)°
dispostos entre .os. referidos membros.*’
3¢ p~ Bico respirador-de acrdg com‘
os ‘pontos 1 ou 2, caracten..adu pclo‘:‘
fato -do. membro lelSOﬂO ter os;lados, .
alargados em todo- o seu comprimento,r,..
constitu‘ndo_abas conformadas déimodo:.
a 's¢ assentarem na supe-hcnc mtcrnaf-.
do bico (3}« e
4% — Bico respxrador de acérdo com
08 pontos 1 a 3, caracterizado - mals’,
por ter um conduto suplemntar,(Z‘}) B
que ss projeta lateralmente da extres
midade inferior do ‘membro djvisdria e
sobrepde-se & ‘extremidade de - balxo~
(20) do bico.. ." .

5¢ —'Bico respirador- de acbrdo com”’

.i

3

e

“

‘| o ponto 4, caracterizado ma's’ pelo

fato 'do conduto suplementar. (24) ser,.
constituido de paredes -laterfais vertie ,
cals (25) cujas arcstas (26) se ajus= ..
tan,- & ‘parede iaferior (20) do bico,:’
fotmandy um pro]ongamcnto hcrméﬁco D

' RN

6° — Bico respirador de acérdo com .
com os pontos 1 a 5. caacterj.. to
pelo fato do -membro divisério (18) "
ter -abas (21) formadas no seu con- -,
térno normnl de modo ‘a_sc ajustaremd
em contato & supcrfxcxc interna do blco
(3) em tdda a sua extensdo. L

7¢-— Bico respirador de acérdo com™
quaisquier dos ‘pontos 1 °a 6, caracteri-
zado mais -pelo fato do- membro divi-" "
sério -{18) . forma- uma - passagem dé,
ar (17) .isoldda. da passagem de Yo - P
quido {14) e Jo rosto do bico, e pelov o -
{ato "do ‘membro divisério ter — num .
ponto préximo & extremidade.’ externa. .
do hico — orelhas: de. fixagfp - (20)
nrojetadas de scus lados, ¢ do. bico w
ter. rasgos (28) nelos, quais sfo inses
ridds. as orclhas .(20) e dobradas s8- -
bre a sunecficie exterma do bico, -

8. <« Matriz para a‘formaghio ‘de *
um ‘memhro divisério para bicos res- '
pirador=s, = caracterizada por. uma 'tira v
alonnada de mets! fom.um corpo (19)

e 1vi- conduto, {24}, corpo ésse fore.
mado ‘com o*elhas (20) na parte sue -,
perior, abas (21) ‘que se projetam de .
pmbos os ‘Jados’ na mor parte de seu -
comprimento’ e ;mqularmente dobradas -

ex relagdo .ao corpo, .2' um conduto ‘;' :
sudlementar .(24) que se projeta em

rélac¥o anqular ag corpo (19), cone ;

-

'
-

verticais, lo'madns com _arestas (26)
oblicuas e descendentes, . ~
P'nalmente, de ncordo com a Cone e

venrfio Internacional para a. Protecfo :,

da Propnedade Industrial, da’ Unife -
de Paris (1883), revista .na Haia &
{1925), combinada com o art. 21 po ©

Csdiqo-da_Propriedade Industrial, ref. '

‘|vindica-se a prioridade de igual pedido 7 "

derositado na Rrparticio de Patentes
dos. E.U.A. soh.n® 751. 736 em .29 . o
de julho de 1958. . ~ -
PD. Amencan Flange & Manufactu- 5
1t

PN

.

TERMO N° 110.969 s
de P de junho de 1959

c . ¥

- B

EEER Sy

Nopco Chcmlcal Company (Estadon *

.} *
Titulo: Processo de.’ produzir uma

cémposxcﬁo estavel contendo vitaminal
lv

po-soliveis, ~ (Priv. Tav.)."
l' —"Processo de produzir uma com- -

fmdu'ddos an disnesitivo le formagao
em  umg condicao 1emgada.

luma passagem joterna de ar (17} iso-

-

posiqzo est{:vel contendo vxtamuns lipo=

' A
.
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goluveis, na qual a vitamina lpo-solG-,
vel ¢ facilmente ~utilizivel bioldgica«
mente, caracterizado pelo fato de mis-
turar intimamente entre si (a) um ma-
terial ceroso normalmente sélido tendo
um ponto de fusio dd pelo menos 45°C,
(b) um material contendo vitamina
lipo-solivel escolhido no grupo que
consiste de um matesial que contém vi-
temina A lipo-solivel, material que
contém vitamina D lipo-solivel e suas
misturas, (¢) um material tensio-ativo
ingerivel, (d) um anti-oxidante inge-
rivel e (e) um poli-sacaridio higros-
copico, formar da mistura uma massa
fundida, substancialmente uniforme, for-
mar da massa fundida goticulas liqui-
das muito pequenas e projetar as go-
ticulas liquidas dentro de uma atmos-
fera inerte até que elas se solidifiquem
substancialmente, tendo as pequenas
particulas esfe-oidais assim- produzidas
as substancias (a), (b), (c) (d) e
{e) solugdo substancialmentz sédida,
sendo a quantidade, em péso, de (a)
das citadas particulas entre cérca de
10% e 70% do péso da particula;
sendo a quantidade. em.péso, de (c)
de entre cérca de 0,5% e 60% de péso
da particula e sendo a quantidade, em
péso, de (e) de entre cérca de 0.5%
e 359% do péso de particula; sendo o
péso somado de (c) e (e) das citadas
parficulas de entre cérca de 20% cérca
de 80% do péso total das particulas e
sendo substancialmente tédas as citadas
particulas esferoidais capazes de passar
através de uma peneira de malha 10
e retidas sdbre uma peneira de malha
100. ’

2. Processo, de acérdo com o pon-
to 1. caracterizado por (a) o material
ceroso. normalmente sélido ser uma cera
mineral,

3. Processo, de acérdo com o pon-
fo 1, caracterizado por (a), o material
ceroso normalmente sélido, ser uma
cera vegetal. ‘

4. Processo de acdrdo com o pon-
%o 1, caracterizado por (2) o material
ceroso normalmente sélido ser um gli-
ceridio hipdrogenado tendo um n°® de
de iodo ndo superior a 5.

5. Processo de acérdo ,com o pon-
to 1, caracterizado por (e) o poli-sa-
caridio higroscépico ser “Polyose D",
um poli-saridio sintético,

6. Processo de acérdo com o pon-
to 1, caracterizalo por (e) o poli-
sacaridio higroscépico ser um derivado
alginico.

7. Processo de .acdrdo com o pon~
to 1. caracterizado por (e), o pol*-
sacaridio higroscopico ser uma goma
vegetal, ~.

8. Processo de produzir wma .com-
posi¢do estdvel contendo vitamina lpo-
soldvel na qual a vitamina ¢ facilmente
aproveitavel biologicamente, caracteri-
zado pelo fato de misturar intimamente

entre 81 (a) uma material ceroso nor- |

malmente sélido tendo um ponto de
fusfo de pelo menmos 45°C., (b) um
material que contem vitamina lipo-so-
Hivel escolhido no grupo que comsiste
de material que comtem vitamina A
lipo-solivel, material &ne comtém vi-
tamina D lipo-solivel e suas misturas,
(C) um material tensio-ativo Ingeri-
wvel, (d) um anti-oxidante ingerivel,
{e) um poli-sancaridio “higroscdpico e
(f) farinka vegetal, formar da mistura
uma massa fundida, substancialmente

.ysiforme formar da massa fuedida go-
ticulas liquidas muito pequemas e‘pxg;

jetar as goticulas Jiguidas ctravés
PO '
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uma atmosfera inerte até que elas se
solidifijuem substancialmente, tendo as
citadas pequenas particulas esferoidais
assim ~produzidas as substancias (a),
{b), (¢}, (d), e (e) em solugiio subs-
tancialmente sélida, formando uma fase
continua, com (f) em suspensdo nela
¢ compreedendo at¢ cérca de 15%, cm
péso, dos pésos somados de-(a), (b),
(c), (d) e -(e); sendo.a quantidade,
em péso, de .(a) nas citadas particulas
esferoidais, de entre cérca de 10% e
70%, do péso das particulas, sendo a
quantidade, em péso. de (c), de entre
cérca de 05% e 60,09 do péso da
particula, e sendo a quantidade, em
péso, de (e), de entre cérca de 0,5
e 35% do péso da particula; sendo o
péso somado de (e) e (e), nas ci-
tadas particulas, de entre cérca de
20% e cérca de 80% do péso total
dus particulas e sendo, substancialmen-
te, todas as citadas particulas esferoi-
dais capazes de passar através de uma
peneira de malha 10 e retiradas sébre
uma paneira de malha 100.

9. Processo de acérdo com o pon-
te 8, caracterizado por' {a), o material
ceroso normalmente sélido, ser uma cera
mineral,

* 10. Processo de acérdo com o pon-
to 8, caracterizado por (a), o mate~
rial ceroso normalmente sélido, ser uma
cera vegtal, ’

11, Processo, de acérdo com o pon-
to 8, caracterizado por (a), o material
ceroso normalmente sélido ser um gli~
ceridio hidrogenado tendo um némero
da iodo ndio superior a 5.

12. Processo de produzir' uma com-
posigdo estdvel contendo vitamina lipo~
solivel na qual a vitamina é facilmente
utilizavel bioldgicamente, caracterizado

N
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pelo fato de misturar intimament? entre
si (a) um aterial ceroso normalmhente
solido, tendo um ponto de fusio de
pelo menos 45°C., (b) um’ material
contendo vitamina lipo-solivel escolhi-
do no grupo que consiste de um ma-
terial que contém vitamina A lipo-
solavel material gque. contém vitamina
D lipo-solivel* e suas misturas, (c)
um material tensio-ativo ingerivel, (d)
um poli-sacaridio higrosscépico e (f)
uma farinha vegetal, formar da mistura
uma massa fundida substancialmente
unifofrme, formar da massa fundida go-
ticulas liquidas muito pequenas e pro-
jetar as goticulas liquidas através de
uma atmosfera inerte até que elas se
solidifiquem substancialmente, tendo as
citadas particulas esferoidais assim pro-
duzidas as substdncias (a), (b), (c),
{d), e (e), em forma de solugio subs-
tancialmente solida, formando tima fase
continua, com (f) em suspensio nela
e comprendendo até cérca de 15%, em
péso, dos pésos somados de (a), (b),
(c), (d) e (e), sendo a quantidade,
em péso, de (a) nas citadas particulas
esferoidais, de entre cérca de 20,09
e 309% do péso das particulas, sendo
a quantidade, em péso, de (c) de en-
tre cérca de 35% e 45% do péso, das
particulas e sendo a quantidade, em

péso, de (e) de entre cérca-de 15%.

e 20% do péso das particulas de entre
cérca de 55% e '60% do péso total
das particulas e sendo, substancialmente,
tddas as citadas particulas esferoidais
capazes de passar por uma peneira de
malha 10 e ser retidas sdbre uma pe-
neira de matha 100,

13. Processo de acérdo com o pon-
to 11, caracterizado por (c), o agente
tensio-ativo ingerivel ser lecitina,

14. Processo de acdrdo com o ponto
11, »caracterizado por (c), .o agente

<

COL

Bm

EGAO DAS LEIS
11965 i

*

VOLUME I
ATOS DO PODER LEGISLATIVO

Leis de abell a junho
Divulgagio n' 943
Prego: Cr$ 1 .700

*

VOLUME IV
AFOS DO PPDLR EXECUTIVO
' Decretos de sbril & junho ) ,
* Divulgacao »? 944 . i
Preco: Cr§ 5.206
; ' A VENDA: -

. Na Guanabara

Soglio de Vendas: Ay
Aglacin I: Ministério da Fazenda

% Atndeas 8 pedidos pelo Servico de Reembélso

Dogpitia
Mo sede do D.

!
Rodrigues Alves, . i

IL. K,

tensio-ativo ingerivel ser. mono-estearate
de glicerila;

15. Processo de. acordp com o poge.
to 11, caracterizado por (e), o poli
sacaridio higroscépico ser “Polyoses D",
um poli-sacaridio sintético.

16. Processo de acbrdo com o pon-
to 13, caracterizado por (e} o poli
sacaridio ser' alginato de célcio.

17. Processo de acdrdo com o pon-
to 13, caracterizadp por (e), o poli-
sacaridio higroscépico ser goma “gua-
ra”. .

18. Processs de acdrdo com o pon-
to 14, caracterizado por (e) e o poli-
sacaridio higroscépico ser “Polyose D", -
um poli-sacaridio sintético.

19, Processo de acérdo com o pon~
to 14, caracterizado por (c), o poli-
sacaridio higroscépico ser alginato de
calcio,

Reijvindica-se, de acérdo com a .Con-
vengdo Internacional e o art. 21 do
Cédigo da Propriedade Industrial, a
prioridade do pedido correspondente de~
positado na Reparti¢ho de Patentes- dos
Estados Unidos da América, em 17 de
setembro de 1958, sob n® 761.467, °

—t et pot

TERMO N° 111.546

-

6-7-59

Julius Plauto — Séo Paﬁlo — Ca-~

pital.

Modélo "de Utilidade para “Novo
tipo de injetora de liquidos com re-
petigho, para uso yeterinario”.

Em resumo reivindica para o pre-
sente pedido os pontos caracteristi-
cos:

I — Novo tipo de injetora de ii-
quidos com repeticlo, para uso veterls
nario, caracterizado por ter a forma
de uma pistola cuja parte superior ou
cano gira em térno de um pino para
assim permitir a facil e rapida colo- .
cacdo ou” retirada da seringa pela
culatra. . ’ )
I1 — Novo tipo de injetora de liqul-
dos com repeticio, para uso veterle
nario, caracterizado por ter na ponta
do ‘cano da pistola, j&4 reinvindicado
em I, um dispositivo com duas valvu-
las sem mola as quals trabalham em
oposicio para assim controlar a car-
ga e descarga dos liquidos da seringa
pelo acionamenf{o manual e sycessivo
do gatilho. :

IIT — Tudo cmo descrito no pre-
sente memorial e ilustrado nos dese.
nhos em anexo.

TERMO N? 112.838
De 27 de agdsto de 1959

Privilégio de Invencgdo.

“Sanforna de vedagdo com mem-
brans’’, - . :

Indastrias Mecinicas Hermann LI-
mitada, '

8&0 Paulo — Capital,

" Relvindica-se, como elementos cong-
titutivos da novidade, e contetido dos
seguintes pontos caracteristicos:

19)  “Sanfona de vedacio com
membrana”, caracterizada pelo fato
de consistir em membrana metdlica
circular ‘ligada . a anel especial de
bronze que gira sbbre outro de ago,
circulando eixo de virabrequim de
compressor, sendo que, pela face
oposta da membrana, atiia mola con-

t‘ra _‘tampa atravessada pelo eixo, ©
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~ qual, pela extremidade oposto apre-

senta cavidade portadora de mola,
. que atda contra esfera que se apoia
eontra tampe correspondente.

2:) “Sanfona de  vedacho com
membrana’’, conforme reivindicado
anterior, tudo substancialmeznie como
descrito no relatério e representado
nos desenhos anexos.

TERMO N¢? 115.068 _
de 26 de novembrq de 1959

Bendix Aviation Corporation (Es-
tados Unidos da América)

Titulo: Artigo de metal em forma
de taca tendo um fundo reforgado.
(Priv. Inc.) .

1. Artigo em forma de faga com-
preendendo um corpo uma parede la-
teral cilindrica e um fundo preso a
uma extremidade da referida parede,
caracterizado por uma isergho em
forma de disco tendo uma margem
periférica que se adapta substancial-
mente & configuracdo interna da pa-
rede lateral do referido corpo e que é
mantida dentro deste, em contato
com a face interna do seu fundo
por uma série de saliéncias formadas
ns referida parede lateral e que su-
permdem & referida insergho, sendoe
esta ultlma feita de um material mais
duro do que o de que ; feito o corpo.

3. Artigo em formea de taga, de
acordo c¢cm os pontos 1 ou 2, caracte~
rizado pelo fato do crpo ser feito de

"aluminio e o disco ser feito de ago.
" 4, Artigo em forma de taga, de
scordo cm os pontos 1, 2 ou 3 carac-
terizado pelo fato da referida inser-
¢k0 em forma de disco pssuir uma
abertura central para receber uma
saliéncia central formada na face in-
terna do fundo do referido corpo.

Reivindica-se, de acérdo cm a Con-
vencho Internacional e o Art. 21 do
Codigo da Propriedadelndustrial, a
prioridade do pedido correspondente
depositado na Repartigio de Patentes
dos Estados Unidos da América, em
1% de Tevereiro de 1959 sob N°? 793.398,

TERMO N° 117-85%
de 16 de margo de 1960

Requerente: Italo Brancolini, ita-
llano, gebémetra, residente em Mon-
tecatini Tefme (Pistoia) Itélia,

Pontos caracteristicos de: “Insta-
lacdo de cobertura mediante elemen-
tos prefabricados para cobrir. telh&-
dos, Terragos, dguas furtadas, pare-
des e similares’ (privilégio de inven-
¢Bo) . .

1. — BSistema c¢e cobertura de ter-
ragos, usando elementos pré-fabrica-
dos para cobrir telhados, terracos, so-
toes, paredes e semelhantes, caracte-
zado por compreender o uso de ele-

8. — Instalagdo de acdrdo com o
ponto 1, caracterizada pelo fato de
que o eleménto de cobertura & infe-
riormente provido de entalhes simé-
tricos, a0 longo de um par de arestas
paralelas, destinados a formarem,
com as faces correspondentes de dois
elementos adjacentes, uma cavidade
on passagem, suficiente para comodur
um elemento de calha continua sob a
Junto entre duas fileiras de elemen-
tos, e, a0 longo do dutro par de ares-
tas, de entalhes ou reentrincias, mals
prominentes do que os outros enta-
lhes, destinados a acomodarem ou-
tras calhas, sobrejacentes as primei-
ras, e formando guarnigdes de gotei-
ra que déscarregam nas primeiras
calhas,

4. — Instalagio de acdérdo com o
ponto 3, caracterizado pelo fato de
que as guarnicdes de goteiras sio cen-
tradas, sObre as calhas subjacentes,
por meio de saliéncias de centragem.

5. <~ Instalagdo de acérdo com o
ponto 1, caracterizada pelo fato de
que o glemento de cobertura é pro-
vido de rebaixamentos, formados &
partir da superficio inferior, para
completarem a formacgic de células
isolantes cheias de ar e, eventual-
mente, células de ventilagéo.

6. — Instalagio de acérdo com o
ponto 1, caracterizada pelo fato de
que séo providas, em dois lados opos-
tos dos seus elementos constitutivos,
ranhuras laterais intermediarias, des-
tinadas a formacio, com as faces
correspondentes de dois "~ elementos,
uma posigio intermedidria da espes-
sura dos elementos, cuja cavidade se
destina a acomodar, sob as juntas en-
tre elementos componentes adjacen-
tes, algumas pequenas calhas, dentro
das quals é descarregada a umidade
que penetra ‘pelas referidas juntas.

ponto 1, caracterizada pelo fato de
que a fim de evitar a penetragdo de
umidade por via das juntas que sdo
perpendieculares 38 que correspondem

| & um jogo de calhas pequenas, sao

providas algumas ranhuras inclina-
das que, durante a montagem, sio
combinadas d¢e maneira.2 formarem
condutos de descarga na diregio das
pequenas calhas perpendiculares aos
mesmos.

" Finalmente, o depositante reivindi-

ta, de acérdo com a Convencido In-
ternacional e de conformidade com
o artigo 21 do Cddigo da Propriedade
Inclustrial, a prioridade dos corres-
pondentes pedidos, depositados na
Reparticiio de Patentes da Itdlia, em
17 de margo de 1959 e 4 de julho de
1959, sob os numeros 4.251-59 e....
10.931-59, respectivamente,

TERMO N° 119,050

mentos pré-fabricados quadrangula-
res e especialmente retangulares gue
glo colocados sdbre @ estrutura a seir!
cohberta e que.sdo moldados ao longo
das aiestas, a fim de acomodar, ao
longo das juntas de pelo meros ima’
camada ae elementos, wn sistema de
canais (passagens) capazes de efe-
tuarem a coleta e o transporte da'
Agua que possa penctrar petas refe-
ridas juntas, a fim de eliminai-la.

2 — Instalagio de acirdo com o,
ponto 1, caracterisauc pelo fato de
incluir elementos pPré=10 L1400, oo
tancialmente quadranguiar, configu-
rados a0 longo dus suas ArcsiAs para‘
acomodarem, ao longo das juntas,
dois conjuntos de passa’ths (u ca-,
thas, de matéria plistier, ou ctimilar,|
destinadas & coleta e conveugio da
dgua que eventualmente panetra pe-
las juntas entre os elementos situa-
fos lado a lado.

De 3 de maio de 1960

_Priviiégio de invenguo:  “Disposi-
iy para aberiwa e fechamento de
formag  eplicadas na  recauchutagem

de 1>~ . — Jcflo Maggion — Séo
raulg, .
19) "Disr,o;.itivo para abertura e

fechamento ue féormas apiicadas na

j recauchutagem de pneus™, caracteri-

zado pelo fato de consistir de estru-
tura em arco, nas laterais do qual,
€ na parte sujrerior, se encontram dis-
vositivos de acionamento hidraulico
ou pnewmnditico, que, por meio de has-
Les articuladas e segmentos arqueados,
rertaitem a ‘compressio def 6rma de
recauchninicm para sua abertura ou
fechamento, estando tais dispositivos
articulados a estrutura de modo a te-
rem giro ho plano vertichl.

20) :Dispositivo pa7 - abertura e

Ifechamento de fornas aplicacs™ ma’

~

7. — Instala¢do de acdrdo com o}

DIARIO OFICIAL (Segio If)

recauchufagem de pneus”, conforme
relvindicagio anterior, caracterizado,
mais, pelo fato de que, posteriormente,
o dispositivo apresenta conjunto de
aclonamento hidriulico ou” pneuma4-
tico, para elevagdo ou rebaixamento
de peca circular, ajustdvel & parte
central da f6rma destinada a recau-

chutagem de_pneus.

3?) “Dispositivo para abertura e
fechamento de formas aplicadas na
recauchutagem de pneus”, conforme,
rivindicacGes 1° e 29 tudo substan-
cialmente como descrito no relatério e
ilustrado nos desenhos apensos ao
presente memorisl.

TERMO N¢ 119.440
De 13 de mafo de 1960 *

Requerente: Laboratério Paulista de
Biologia S.A. — Estado de S&o Paulo,

Patent de invencéo: Processo para
a preparacdo de nicotinato de mag-
nésio. — Privilégio de invengdo.

1°) Process opara preparagio de
nicotinato de magnésio caracterizado
por ser correspondente & férmule bruta
C12H8N204Mg e ersultante da com-
binagio de quantidades estequiomé-
tricas de &cido nicotinico e de car-
bonato de magnésio.

2°) Processo de acérdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato de efe-
tuar a combinacio em meio aquoso.

3°)  Processo de acérdo com os pon-
tos 1 e 2, caracterizado mais pelo fato
de empregar o hidréxido de magnésio
m lugar do carbonato de magnésio.

/

TERMO N¢ 119.586

De 20 de maio de 1960

Requerente: Verwaltungsgesellschaft
der Werkzeugnaschinenfabrik Oerlj-
kon — Sufga.

Titulo: Arranjo de valvula de co-
mando para freios a ar compromido
— Privilégio de invengéio. -

19) Arranjo de vélvula de comando
para freios a ar comprimido, munido
com uma valvula de admisséo que
controla a liga¢io de um reservatorio
provida de umg ‘mola de fechamento,
normalmente mantida fechada, e paar
cuja abertura é prevista umsa haste
deslocavsl, influenciaad pela pressao
na cAmara de pressio no sentido de
fechamento da vilvula de admisséo,
aranjo que possui um dispositivo sob
a influéncia da prss@o na cimara de
pressio para a ~limitac§.o da pressio
maxima na cémara de pressio, me-
diante fechamento da ydlvula de ad-
missdo, caracterizado por um arras-
tador (23) deslocAvel rlativamente &
valvula de admissdo (31), apoiado
contra esta por intermédio de uma
mola auxiliar (39) e formando um
batente moével para & haste (22), e
por um o6rglo acionador (45) que ¢
fixado na valvula d admissdo (31)
e estd sob a influéneia da pressfo
na cimara de. pressio, para o fecha-
mento da valvula de admissao (31).

2°) Arranjo de valvula.de coman-
do de acérdo como ponto 1, caracte-
rizado pelo fato de a valvula de admis-
sA0 (31) cooperar com um assento
anclar( 33) e possuir no seu interior
um espago (56) no qual se aloja o
arrastador (23).

3?) Arranjo dec valvula de .omando
de acOrdo com os pontos§ 1 e 2, ca-
racterizado pelo fato que o 6rgao t.cio-
nador (45),encerra uma segunda cé-
mara de pressio (46) que estd lizada
com & primeira chmara de pressdo
mencionada (28) através do espago
(56) e um aperfuracio (42) na vélvula
de admissio (31).”

Finalmente, a requerente reivindica,
de acbrdo com a legislagho aplicivel,
s prioridade do correspondente pedido
de patente, depositado na Reparticfio
de Patentes da Suica, em 21 de maio
de 1959, sob n® 73.453. :

dulho de 1965 2941
St ———————————

TERMO N° 119.884
De 7 de junho de 1860

Requerente: De Millus Comércio e
Indastria de Roupas Ltda. — Estado
da Guanabara. ‘

Titulo: N6vo modélo de cinta para
senhora, — Modélo de utilidade.

19) Novo modélo de cinta para se-
nhoras, caracterizada por estar cons-
tituida na sua parte frontal de duas
partes, sendo que a primeira, o supe-
vior, estd fabricada de um material
elastico mais leve enquanto que a
parte inferior esté fabricada com elds-
tico reforcado. -

2?) Noévo modélo de cinta para se-
nhoras, caracterizada por que a parte
ou secdo superior frontal do item 1,
estad limitada na parte superior pela
cintura da mesma, e pela inferior por
duas shas de elastico forte, com-
preendendo dita parte aproximada-
mente 8 metade da altura total da
supraci.tada cinta.

3°) No6vo modélo de cinta para se-
nhoras, caracterizada por que as duas
abas do item 2, fabricadas come lase
tico reforgado, se sobrepbem uma com
outra, reforcando-se aproximadamente
s partir do ponto de encontro das
mesmas, ponto &éste correspondente 20
centro aproximado da parte frontal
da clnta apresentando pela parte sue
perior uma inclinagio obliqua a base,
que comeca aproximadamente a uma
altura correspondente aos _atro
quintos da altura da cinta, na parte
@m que fica unida ao corpo pelo dado,
e termina no outro & uma .ltura
aproximada da metade do mesmo, es-
tando 8s ditas abas limitadas pela

rior de elastico menos forte, ¢ pela
inferior plos tesxminais’ da indicada
cinta,

49) Novo modélo de cinta para
senhoras, conforme descrito e rvek
vindicado, e representado pelos des
senhns anexos.

TERMO N9 -120.001

* Requerente: JoRo Alfredo Max 8yl.
ly — Francés. .

Titulo: Aperfeicoamento em Mé-
puina de descorticar Rami — Pri-
vilégio de Invencio.

19 — Aperfeicoamento em méquinas
de descorticar rami nas quais o cau-
le do rami é forcado de encontro &
perife.fs de um cilindro dotado de
dentes ou saliénclas ao longo de todos
a sua periferia, caracterizado pelo fa.
de compreenderem na prépria armgclo
da méquina, trés outros eixos para-
lelos ao eixo do referide cilindro, eixos
ésses dos quais o Intermediario e um
dos extremos se acham equiparados
com cilindros lisos, a0 passo que 0 Ou.
tro serve de montagem a um cilindro
de avanco ranhunado o unervurado.

2 — Aperfeicoamentos em méqui-
nas de descorticar .rami, de acdrdo
com o ponto 1, caracterizado pelo fa.
to de compreenderem entre os referi-
dos dois cilindres lisos uma correia
transportadora que trabalho, disten-

extremo, de preferéncia, sob a agfio
de um rélo ou cilindro tensor.

3 — Aperfeicoamentos em méqul.
nas de ‘jescorticar rami, de acdrdo
com os pontos 1 e 2, caracterizado pe.
lo fato' de compreenderem um funil
de entrada constituido por u'a mesa
substancialmente horizontal e uma
placa inclinada, & altura do véo en.
fre o cilindro nervurado ¢ o Inferl
meriddip 1fso; e um pente ajustdvel
entre a superficie do referido cilin.
dro intermedidrio liso e & do cilindro
descorticedor,

4 — Aperfeicoamenots em mébqul-
nas de desoorticar rami, de acdrdo

sua parte superior pela secio supe-.

dida sdbre um quarto rélo ou cilindre -

com qualquer dos-pontos precedentes, / '

e
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. " - tsubstancialpiente maiores do que sus,

C TERMO N‘? '120. 595 larzura € tendo superficie inferioie.i

e rchatas, um dos ditos bragos sendo pro-

rt.e:;uerente. . American Hospxta! vido com uma sonda afunilada qus se

: buppy — Norte Ameﬂcana estsnde longitudinazimenie a parur da
extremidade livre do respectivo brago!

Tm.la. Tnstiumento p&ta corum e fendo uma superficie inferior -em

" as suiuras; umd limina fixada 80 ou-|

,\4
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Laracterizado pelo fato de que 0s re.
.. feridos - cilindros sho "postos a girir
- g, “veloeigades peri!erxcas subsiancig®.
~ mente. iguais, por meio de competen-.
- tés engrendgens, podendo .ou. deven-
do, dopém velocidade perxfénca do
cilindro . nervurado ser ligeiramenie
menor do-que a .do cllmdro liso in-
t;exmedxano

" sutwras Cirirgicas — Prmlévxo
: Inven:;ao :

19 — Um cu.aposmvo cortador de.
suturas, cesaceerizado pelo fato de
compreender um corno em forma ge
U, de matesial duro e ficxivel, tendo
ur par de bragos espat;alob e flex{-.
vel, .endo ‘umy per dz biaccs,espaga-
dos e flexiveis, um dos ditos b*a.,cs-
sendo” provido com ura rgnda eiu-
‘nilada iongitudinalmente a partir da

extremidade livre do dito brage; wrud

lamipa -presa-ao " outro -dos - citados
bragos, adjacenies & extremidade livre
do mecamo, e tendo ums- bords cor-
: tante reta’ normalmente afastada da
mencionada sona porém mével para
. enirar em contato com & mesma
quando os cilados bragos sio - flexio-
nados um em diregio ao out*o

) 2—-0 dispositivo de acirdo com o
ponto -1, caracterizado pelo fato do
referido’ corpo -em feima de U ser,
feito dc um malerial plé,stlco durg ‘
flexivel. .

ae

3 — U dispositivo cart.ado‘ de l

'tums caracterizado pelo fato de cora-

preender um coipo em forma de- ‘a,
de material flexivel duro; tendo um.
- par de-bragos  flexiveis alongado» [
normaimsanie afaﬂados,\um ‘dos, cita-~
dos brajos sendo provido ‘com umab
sonda afunflada escendendo-se lonw:
B tudma.lm=me a.partir da extremxdade
o hvre do mesmo, destinada a levantar

tro dos.ditos bragos, adjacente & ex-
tremidade livie .do mesmo e tend:c
uma borda cortante reta, -normal-
mente afastada da. referida sonde

porém podendo mover ser para apof- |
ar-se em engalamento gom a citadal

. sonda, quando os bragos sio aperta-
dos wm contra o nutro; e orgio guia

formados pelos cxtados bragos = desti -

‘ nados a alinhar. a mencionada lamink

e 8 citada sonda quande os refendns\“

bra'-os sao a“ertados

4~ Um dmposzhvo cortadar de su-
tu.as; caracierizado pelo fato dz ~om-
preender um corpo de matcrial reisti

- vamente dure e flexivel tendo um. pat

" de bragos flexiveis ,alongados-e afasta |

dos, coneciados um a0 outro gm.uma
- das extremidades do corpn, um dos

* citados bragos sendo provido com umial .

sonda afunilada que se estende longi -
tudinalmente a partir da extremidade
livre do dito brago; uma ldTina fi-
xada aooutiro
adjacenpte - 4 extremidade livre _do
mesmo, e tendo uma borda cortanm
.. reta- normalmente espacada da refe
- rida sonda, porém movel -para entrat
em contato com a mesma, quando di-
tos bragos sdo comprimidos um contra

3

com um ressalto que se estende pars!
. dentro e o outro brago tendo uma
" projecho dirigida para- denivo s enga~
.~ Javel com o citado ressalto, dita pro-
. lecio tendo- superficios de apdlo. ar-
- redondadas destinadas ‘a flexionar s
citados- bragos em uma dire¢c3o subs-
_tanciglmente' enf um angulo 3e 50¢
com o plano .de movimento dos citos

‘

: bragos para dentro, de modc aaori-{.
entar a ciiada lamina e a menclonada

} em uma exiremidade por uma porciq

 substancial alinhamento com a super-

1¢os sap aperiados wm contra o ocutro;

" dos "referidos bracgos,| .

' 0 outro, um dos bracos sendo provide!

Dl‘\mO OFlCiAL
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Juito “de 19.,.',."\

referido corpo ser integralmente for-
‘mado de material ' plastico relativa-
mente duro e ﬂexivel

6 — Um dispositivo cortador de su-’
tura, caracterizado pela fato de ter
um par de bragas horizoniais e ilexi-
veis, norma..mente espagados, unidos

intermedidria integral, cada um dos]
ditos bragos tendo dimencées verticals

ficie de fundo do referido brago; umy
lamina cortante fixada ao outrd dus
1eferidos bxagos, adjacente & ®xtremi-
dade livre do mesmo, e, tendo. uma
botda - cortanie reia, '~ normmaimente
afastada da ciiada sonda, porém po-}
dendo mgver-se (e modo a entrar .em
coniato com & mesma guahdo os bra-

dila 'sonda uma superficie inierna- de
apdio, plena, engajdvel com a borda
cortante reta da mencionada lamins
quando ditos bragos sio anertados
contra 0 Quiiro, e se desiocam vertical-
mente; e orgios providos pelos refe:
ridos bragos de ‘moda a desloca-103
verticaimente a fim de guiar a sonca
e & 13mina em alinhamento e matue

contato, quando-os referidos bragos
s30 apertadas um contra o outrp. ‘

7 — O dispositivo da acérdo com Q
panto 6. caracterizado pelo fato - dos
citanos TA0S desio*adores compieen:
.derem . p rgoes que’ se pro‘stam para
dentro rovidas pelos dftos hragos.
ditas _porcbes  sendo engajdvelh
quando os resnectivos bragos sio com-
primidos um contra .o outro, de modo

! a deslocar ditos bragos em. direﬂoea

. verticais opaostas.

— T ——

; Y dispositivo de acbrdo-com o‘
ponto - 6, caracterizado pelo fato ‘dos

3..-Um pzocesso..de acbrdo cony. o
ponto 1 ou 2, caracterizado . por, mxsx

bragos, sonda e_.porghd infermedidria turar-os cxtados mgrqchentes formado-;
'res de vidro e a citada agua por se- )

serem integralmente feitos. de um ma-
terial plasnco duro e flexivel,

Requerente rewinchpa de

acoxdo
com a Convengio Internacional e o

tém,
Ty

'\" Sm gtee

Um processo, de “acordo: com ..

Art. 21-do Decreto-Lei n?-7.903, de| qualquer dos pontos 1 a 3, caracteri~

27 de aglstq,de 1045, a pnondade do
correspondente pedldo ‘depositado na

| zado pelo citado sal de metal ‘alcalino
ser um carbonato de metal alcalino.

‘Reparticio, de Patentes nos Estados|.\5 Um processo, de acdrdo com 0

Unjdos da América, em 9 de julho de

L1959 sob n?® 825. 980.

—

_ T,E'.‘RMO Ne 121.361

de 20 de julho de 1965

Pittsburgh Plate Glass Company --|

(Istados Unidos da América).
(Titulo: choesso de fabricar vidro
‘de. silicatos-alealis, (Priv. Inv.)

1.
dro de silicatos-alealis qué consiste
em formar uma composi¢io dos ingre-

dientes formadores de vidro, incluindo}-

areia, e um ‘ou mais sais de metais| .
alealinos e fornecer a composicao <e-|

| sultanie a um féro de Xusho de vi-

dro caracterizado -por formar a com-
posicdo por misfura dos ingredientes
formadores de vidro com 5% a 20%.
em pi3so de agua, em relagho com 8
composicdo sica, para formar u'a mis-
tura escorrivel hnmogénea umida, - e
manier 'a tempzratura da composwao

[resultante a 32°C ou mais e

2. iUm processo, de acérdo com 0
ponto 1, .caracterizadd por deixar u
composicR0 em- repouso por um pe-
riodo de tempo suficiente para se con-
verter em massa solida, e aguecer, <m
| seguida, a massa séhda até uma tem-
peratura_de 32°C ou mais, para pas-

lsé.-la para um eslado escorrivel umido

. DIVULGAC
Lt PREQO:

i : . . Agédcia 1:

sonda para engajamento muituto.

.5 — O dispositivo de acdrdo com o}
ro--- .2, caracterizado vzla fato- dof

. B .
v

i
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Um processo de fabricar um_vi-|

' Dontos 1, 2-0u 3, ca-acterizada por ser.

, ponto 4, caracterizado pelo citado car-:
bonato de .metal alcallno ser camo‘ .
nato de sédio. e ﬁ. :

Reiyindica-se, de acordo com a Con-
vencho International e .o Art. 21 do ”
Cédigo- da Propriedade Industrial,
prioridade dopedido. correspondente,

tes dos Estados Unidos da America,
em 22 gé julho de 1959 'sob n° 828 697

~ TERMO N?'122.0{6 .
de 17 de agésto de 1960

Requerente
Lenses, inc. Norte, Amencana

" Titulo: “Lente de ‘contato - e pro-:
cesso para fabricé.-la’
de Invencao.

1‘? — Uma lente de contato corneal .
flexivel apropriada para flutuar sobre.
e aderir- & cérnea caracterizada peio-
fato de ter uma maciez que se apro-,
xxma daquela do 6lho humano.

ponto 1, -caxao'..erizada por possuir
uma Area cential esférica concava in= -

4 coérnea’do’. utilizador.” .

+ 3% — Uma lente ‘de acérdo com o
ponto 1 ou 2, caracterizada por ter
um didmetro externo menor - ‘fue o

,| didmetro da 'parte do-limbo do.éiho

do utilizador, porém, : malor que-a -
abertura de iris maxima. normal do
mesmo., = . L

- 42 — Uma lente, de acﬁrdo com K% e
ponbo 1, 2, ou 3, caracbenzada pelo*
fato de que a superficie convexa ex-
ierna da qual spresenta um acaba-:
mento inate ou Idsco que se extende
através sua Area de visio  central.

" 5 — Uma lente; de acirdo com
o,ponto 12 3, ou 4, caracterigada ~
p01 ter dlaposiuvos em forma Jle cas

4 aal para fluide na parte periférica da
| supeificie ~concava da mesma;

se
abrindo pars- 0. interior de .uma #area
de pog¢a subsiancialmente lisa na par-
te gentral da difa superficie concava.
- 6% —. Uraa lente, de.acdrdo com o
.ponto 1; 2, 3 ou 4, que.se caracteriza”
|p0r apresentar um contérno de pra-- .
‘esdes veltadas para-dentrd em. toino
da AArea periférica da superficie con-
,-ava da ‘mesma, pela3 quals, quandw .

sdbre o dito 6lho, o fluido. lacrimal

guldas inversoes da cuba que os con;’i_,

a’’

"depositado na Reparticio de Paten-

Muener-Welt Contaet- "

e Privﬂegio

2¢¥ —~Uma lente; de acbrdo com 0

terna -que se ajusta substancia]mente

a dita lente se ‘encontra em posicdo -

4 conduzido para o interior da 4area o

entre a dita lente e o dito élho ')elo
rinear normal da p-ipebra

79 — Uma lente, de acjiydo com -08
satos 1, 2 ou 3 chracterizada ‘pely.
nto de ser composta de um szlicone
maf io.

’

f-.go — uma leate, de acérdo com 05’
ponios 1, 2 ou 3 - caracterisada por
P LB compesia  de silicone tendo uma
macleza e flexibilidade, subsiancial-
mente idénilia aquela do élho huma-
no e tendo um rain d= curvau.a que
.52 aproxima daqliela da corne de for- |
ma & nén ser deslccada pelo mowmen- i
. 0 do piscar- norma' (as palpabras,<v-
9% — (7ma tente, de acordo ocm a3
' ortos- 1, 2-ou 3} caracterizada  or -

"i.ei’oxane hidrorarboneln
10.,,

exthstituidas '+
— Uma, lente, de:acordo com as -

.comnosta de u.una n;ustm'a vu.ada,ng

. v~ - '

~Ane ctmpusa de uma porrache ~vov~ .

’ i
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watada de polisiloxane hidrocarbone-
o substituida e de um material de
enchimento transporte, inerte,

11. — Uma lente, de acordo com o
ponto 12, caracterizada pelo fato de
figente de enchimento ser a silica fi-
namente dividida.

12, — Uma lente, de acérdo com os
pontos 1, 2 ou 3, Caraclerizada por
ger composta de borracha dimetilpoli-
siloxane,

13. — Um processo para & fabrica-
¢do de uma lente conforme apresen-
tada no ponto 4, pera emprégo com
0 0lho humano caracterizado por
compreender o moldar-se uma lente
cdncavo-convexa de material trans-
missor de luz, flexivel, tendo uma
macieza compardvel aquela do 6lho
humeano, e formando-se simultinea-
mente sobre a superficie externa da
#rea central da dita lente um acaba-
mento superficial mate ou f6sco.

14, — Um processo para 8 fabrl-
eapfio de uma lente de acérdo com 0s
pontos 5 ou 6, caracterizado por com-
preender 0 moldar-se uma lente con-
cavo-convexa de um inaterial trans-
missor de luz, flexivel dotado de uma
macleza comparavel & do 6lho huma-
no, e formando-se simultineamente

um padro anular continuo de proje-
¢bes voltadas para dentr osdbre a &rea
peviférica da superficie concava da
dita lente pelo qual uma multiplici-
dade passagens s30 formad#s levando
da borde periférica para uma 4rea
de poca central lisa da dita superfi-
oie concava.

18. — Uma lente de oontacto e pro-
cesgo para fabrici-la substancialmen-
te de acdrdo com o que fol aqui des-
crito, relvindicado e ilustrado nos de-
senhos anexos.

A requerente reivindica de acdrdc
com & Convenciio Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n® 7.903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes dos Estados
Unidos da América, em 19 de agdsio
de 19539, =ob o0 n? 834.752.

TERMO M 122.731
(De 30-6-1960)

Req. Jos¢ Augusto da Silva Caseiro.
Local: Estado de Sdo Paulo.
Patente de Invengfo: Aperfeicoamen-
toa introduzidos em fogbes a gas. —
Privilégio de InvengSo.

1°) Aperfeigoamentos introduzidos em
fogdes a gas, caracterizados por ser a
perte superior ou média-superior da pa-
rede posterior do forno dotada de aber-
turas quadrangulares vedadas por porti-
pholas ou janelas articuldveis lateral-
mente a dobradigas, de cujas portinholas
partem abas préximas as dobradicas, e
gque sdo coligadas a um varfo, cuja ex-
tremidade livre parmanece ao facil al-
cance da mio do usuério ou operador
do fogio.

2°) Aperfeicoamentos introduzidos em
fogbes a gds, acordes com o ponto 1,
substancialmente como descrito e repre-
sentados nos desenhos técnicos apensos.

,

TERMO N° 122.732
{De 30-6-1960)

Req. José Augusto da Silva Caseiro.
Local: Estado de Sdo Paulo.
Patentc de Inven¢io: Aperfeicoamen-
tos Introduzidos em fogSes a gas. — Pri-
vilégio de Invenglo.
1°) Aperfeigoamentos introduzidos em
fagdes a gds, caracterizados por ser a

da parede posterior do forno’provida de
uma abertura retangular mais deseavol-
vida horizontalmente e vedada por uma
tampa ou janela articulével inferiormen-
te a dobradigas e movimentada por meio
de aba, biela e tirante, &ste com sua
extremidade livre ao alcance da mio do
operador ou usudrio, diante do fogio.
2°) Aperfeioamentos introduzidos em
fogdes a gas, acordes com o ponto 1,
substancialmente como descrito e repre-
sentados nos desenhos apensos,

TERMO N° 123.74}
(De 25-10-1960)

Requerente: Ary Aratijo e Silva, Gua-
nabara.

Titulo: Protetor de Pernas e Calgas
contra a Chuva. — (Modélo de Utili-
dade).

1°) Protetor das pernas e calgas con-
tra a chuva, caracterizado por constituir
uma pega inteirica de material, desti-

nada a cobrir as pernas, présa por uma
alca a cintura ou ao cinto do lado da
cal¢a,

2°) Protetor das pernas e calgas con-
tra a chuva, de acordo com o ponto I,
caracterizado por ser fixado em térno
da perna por mecio de botdés e casas,
pressdes de macho e fémea, fecho éclair
ou semelhante,

3°) Protetor de acérdo com os pon-
tos 1 e 2, caracterizado mais por uma
estrutura uniforme e inter-cambidvel que
se adapta tanto & perna direita como &
esquerda.

S——————

TERMO N° 123.573
(De 19-10-1960)

The Wellcome Foundation Ltd. (In-
glaterra).

Titulo: Composi¢iio anti-maldrica e
processo para sua fabricagio. — (Pri-
vilégio de Invencdo).

1°) Uma composigéo anti-malérica ca~
racterizada por compreender u'a mistura
de cérca de 45 a 55 partes de 2,4-di-ami-
no-5- (p-cloro-fenil) -6-etil-piridina ou um
seu sal e cérca de 35 a 50 partes de
8 - (4 amino - 1 - metil ~ butil -~ ami-
no) - 6 - metoxi quinolina, sendo as
quantidades expressas em termos de ba-
ses equivalentes,

2°) Uma .composigdo, de acordo com
o ponto 1, caracterizadd po rcompreen-
der v'a mistura de cérca de 50 mg de
2,4 - di - amino - 5 - (p ~ cloro - fenil)
- 6 - etil - pirimidina ou um seu sal e
cérca de 40 mg de 8 ~ (4 - amino - 1 -~
metil - butil - amino) - 6 « metoxi - qui-
nolina, sendo as quantidades expressas
em térmos de bases equivalentes.

3”) Uma composigio, de acdérdo com
o ponto | ou 2, caracterizada por se
apresentar .em forma de comprimido e
compreender a citada 2.4 - di - amino -
5 - (p - cloro - fenil) ~ 6 - etil - piri-
midina e a citada 8 - (4 - amino - | »

nolina em sua forma de sal.

4°) Uma composicio, ‘de acdrdo com
o ponto 3, caracterizada pelo citado sal
de 24 - di - amino - 5 - (p - cloro -
fenil) - 6 - etil - pirimidina ser o mono-
-fosfato ou o cloridrato-fosfato, e pelo
sal de 8 - {4 - amino - 1 - metil » butil
- amino) - 6 - mctoxi - quinolina ser o
sal di-fosfato.

5°) Uma composiciio, de acérdo com
o ponto 3. caracterizada pelos sais de
2,4 - di - amino - 5 « (p - cloro - fenil)
~ 6 = etil - pirimidina e 8 - (4 ~ amino -

parte parte superior ou média-superior

~ 1 -metil butil - amino) - 6 - metil -
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metil - butil - amino) - 6 - metoxi - qu'T

quinolina presentes na mistura serem os
obtidos por neutralizago das duas ba-
ges livres com o .mesmo acido.

6°) uma composicio, de acérdo com
jualquer dos pontos 3 a 5, caracteriza-
a por compreender, também, outros in-
gredientes farmacduticamente aceitaveis,
tais como lactose, amilo séco, estearato
de magnésio, mono-estearato de gliceri-
la, e lauril-sulfato de sédio,

7°) Um processo para preparar uma
composicdo anti-maldrica, de acérdo com
qualquer dos pontos precedentes, carac-
terizada por misturar cérca de 45 a 55
partes de 2,4 - di - amino - 5 - (p ~
cloro - fenil) - 6 -etil ~ pirimidina ou
um sal dela e cérca de 35 a 50 partes
de 8 ~ (4 - amino - 1 » metil - butil -
amino) - 6 ~ metoxi - quinolina, sendo
as quantidades expressas em térmos de
bases equivalentes,

Reivindica-se, de acérdo com a Cor-
vengdo Internacional e o art. 21 do Co-
digo da Propriedade Industrial, a .prio-
ridade do pedido correspondente depo-
sitado na Reparticio de Patentes da In-
glaterra. em 30 de sctembro de 1960
sob o n® 33.739. .

TERMO N° 123.580
De 19 de outubro de 1960

Requerente: Weco Products Compa-
ny — Norte-americana.}

Titulo: “Artigos Bacteriostaticos e
Processos de Fabricacio’”,

Priviléglo de Invengdo,

19) Um material plistico bacterios-

tatico moldado que é compativel com.
o contato humano, o dito material
consistindo essenciaimente de uma re-
sina termoplastica orginico e um
agente bacteriostitico orgénico distri-
butdo uniformemente através da dita
resina termoplastica, o dito agente
bacteriosmtico.'tendo uma tempera-
tura de decomposicio acima da tem-
peratura de moldagem da dita resi-
na termoplastica organica, caracteri-
zado por sua capacidade para ser usa-
do com seguranca em contato com
a pele humana, retencdo de sua ati-
vidade bacteriostatica, apés ser sub-
metido a temperatura de moldagem
da dita resina organica termoplasti-
ca, € consistindo essencialmente de
uma salicilanilida clorada escolhida
da classe que consiste de 2-hidroxi-5-
clorobenzoico - 3’4’ - dicloro-anilida e
35,3’,4'~tetracloro-salicilanilida.

29) Material de acdrdo com o pon-
to 1, caracterizado por que o dito
agente bacteriostatico é 2-hidrozi-5-
clorobenzbico-3’,4'-cicloro-anilida.

3%) Material de acdrdo com o pon-
to 1, caracterizado porque o dito agen-
te bacteriostatico é o compdsto
3,5,3" 4’-tetracloro-salicilanilida.

_4}’) Um material plastico bacterios-
tatico moldado que é compativel com
o0 contao humano, o dito material
consistindo essencialmente de um
plastico orgénico ¢ um agente bacte-
riostatico orginico uniformemente dis-
tribuido através do dito plastico, o
dito agente bacteriostatico tendo uma
temperatura de decomposicio acima
da temperatura de moldagem do dito
plastico orgénlco, caracterizado por
sua capacidade para ser usado com
seguranca em contato com a pele hu-
mana, retenao sua atividade bacte-
riostiitica apo. ser submetido & tem-
peratura de moldagem do dito plas-
tico orginico, e consistindo essencial-
mente de uma salicilanilida clorada
escolbida da classe que consiste de
2 - hidroxi-5-cloro-henzo6ico-3' 4’~ « di-
cloro-anilida ¢ 3,5,3' 4’-tetracloro-sali-
cilanilida, o dito plastico orgénico
sendo pelo menos um membro do gru-
po que consiste de ésteres de celu-
lose, pollmeros de polietileno, polime-
res de vinilideno, copolimeros de ace-

tato de vinila e cloreto de vinila, pae
limeros de estireno, poliiueros oo .1es
tacrilato e polimeros de amida e @
conteudo do dito agente bacteriostge
tico no dito material plastico sendo
Je 1 a 3% em péso.

6% Um material plastico bacterioge
tatico moldado que € compativel com
0 contato humano, o dito mav-rial
consistindo essencialmente de um
plastico orgénico e wum sagen‘e bace
terlostdtico organico unifermemente
distribuido através do dito plastico, ¢
dito agente bacteriostiatico tendo uma
temperatura de decomposigio acima
da temperatura de moldagem do dito
plistico, sendo caracterizado por sus
capacidade para ser usado com segue
ranca em contato com a pele humae
na, retende sua atividade bacteriose
tatica apods ser submetido a tempew
ratura de moldagem do dito plastico
orghnice e consistindodessancialmen=
te de 2-hidroxi-5-clorobenz6ico-3’4'=
dicloroanilida, o dito plastico sende
pelo menos um membro do grupo que
consiste de ésteres de celulose, polfs
meros de polietileno, polimeros de vie
nilideno, copolimeros de scetato de
vinila e cloréto de vinila, voltmeros
de estireno, polimeros de metacrilato
e polimero de amida e o contetido do
dito arente beacteriostético, no dito
material plastico, sendo de 1 a 3%
em péso.

6" Um material plastico bacterics-
tatico moldado que é compativel com
0 contaio humano, o dito materja]
consistinco esse:.cialmente de um
plastico orgénico e um .gente bacte=
riostatico orginico uniformemente
distribuido através do -dito piastico,
o dito agente bacteriostd 2o t.ngo
uins temperatura de decomposiciio
acima de temperatura de moldagem
do aito plastico orgénico, caracteri-
zado por sua capacidade para ser
usado com seguranca er: condalo o
a pele humana, retendo sua atividade
bacteriostatica epéds ser sujeito 8 teme
peratura de moldagem do dito plase
tico, e consistindo essencialmente de
3,5.3’,4’-tetracloro-salicilanilida, o di-
to plastico organico sendo pelo menos
um membro do grupo que consiste de
esteres de celulose, polimeros de poe
lietileno, polimeros de vinilideno, co-
polimeros de acetato de vinila e cloe
réto de vinila, polimeros de estireno,
polimeros de metacrilato e polimeros
de amida, e conteudo do dito agente
bacterjostitico, no dito material plés-
tico, sendo de 1 a 3% em pé&so.

79) Um processo para preparar um
plastico bacteriostatico, caracterizado
por compreender & misturacio de
uma resina termopléstica orgidnics
rcom um agente bacteriostatico orge
Inico que ¢ s6lido em temperatura
' ambiente, aquecimento da dita mis-
tura a uma temperatura suficiente
para fundir a mesma, e abaixo da
temperatura em que o dito agente se
decomp(2, e moldagem da dita “~:i-
L.ooitrmenltsate .4 ODEr 2 Cume
posicdo plastica moldada em que o
dito agente bacteriostatico apresenta
propriedades nacteriostaticas, o dito
agente bacterjostitico consistini.. ese
sencialmente de uma salicilanilida
clorada escolhida da classe que cone
siste de 2-hidroxi-5-clorobenzéico-3'4’'«
diclorg-anilida e 3,53’ 4’-tetracloro=
solicilanilida.

8?) Um processo para preparar um
plastico bacteriostatico, caracterizado
por corapra . 2 .« mistiiigao de uma
r~sina termop’stic.. orgénica com um
agente bacteriostitico orgénico que é
solido em temperatura ambiente,
aquecimento da dita mistura a uma
temperatura suficiente para fundi-la
e abalxo da temperatirz em que o
dito agente decompnde, e moldagem da
dita resin. termoplastica, pa:a obter
a composicdo p . em
que o aconie bacteriostatico apicsene
ta propriedades bacteriostaticas, o di-
to agente bacteriostatico consis.indo
essencialmente de 2-hidroxi-5-cloro-
benzoéico-3'4’-Ciclr R
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. §9) Um processo para preparar um
plastico . bacteriostatico, caracterizado
por . compreender & misturagio de

com um agente bacterios.;tico orgl-
nico que é s6lido em temperatura am-
biente, aguecimento da dita mistura
8 uma temperatura suficiente para
fundi-la e abaixo da tempe.s .

que o dito agente iecompde, e mol-
degem da WA Foo... .. .sliCa,
para obter a composicdo Dpiastica
moldada em que o dito agente bacte-
riostatico ‘apresente propriedades bace:
teriostaticas, o dito agente bacterios-
tatico consistindo essencialmente de
35,3’ 4’-tetracloro-~salicilanilida.

10°) Um processo para preparar
‘um plistico bacteriostatico, caracte-
rizado por ‘compreender a misturagio
de um material termoplastico organi-
«¢o com um agente ‘bactreiostatico or-
ginico que & sélido em temperatura

tuwra e uma temperatura suficiente

tura em que o dito agente decompde,
e moldagem do dito material plistico,
para obter & composicko plastica
moldada em gue o dito agente bacte-
riostatico apresent~ propriedades bac-
teriostaticas, o dito agente bacterios-
tatico consistind essencialmente de
uma salicilanilida clorada, escclh®

da classe que copsiste de 2-hidroxi-5-
" clorobenzéico-3’,4’~dicloroanilida e ...
353 4‘-tetracloro-°a.hcﬂanihda a di-
ta resina termoplastica sendo pelo
menos um membro do grupo que con-
siste de ésteres de celulose, polimeros
de polietileno, polimercs de vinilide-
no, copolimeros de acetato de vinila
e cloreto de vinila, © .mesros de es-
tireno, po. s de metac:1:2:0 e No-
limeros de amida, e conteido do dito

rial plqstxco'isendo de 1 a 3% em

11°y Um’ processo para prepara. um
plastico bacteriostatico, carac.erizaud
por compreender & misturaguo de um
material termopnlastico
um agente bacteriostatico organico

te, aquecimento da dita mistura a
uma temperatura suficiente pars fun-
. di-la e abaixo da° temperatura em
- que o dito agente ‘se decompde, €
moldagem do dito material . plastico,
para obter a composicdo plastica mol-
dada em que o dito agente bactorios-
tatico apresenta propriedadss bhacie-
riostiticas, o dito agente bacteriosté-
tico ‘consistindo essencialente de
2-hidroxi-5-clorobenzoico - 3’,4' - dicto-
roanilida, o dito agente termop'i.stico
sendo pelo menos um membro do
grupo que consiste de ésteres de celu-
lose, polimeros de polietileno, polime
ros de vinilideno, copolimeros de ace-
tato de yinila e cloreto de vinila, po-
,limeros de estireno, polimeros de me-
"tracrilato e polimeros de amida, po-
limérica, e o conteudo do dito agen-
te bacteriostatico, no dito material
-plastico, sendo de 1 a 3% _em péso.

12?) Um processo para preparar um
plastico bacteriostatico, caracterizado
por compreender a misturacio de um
material termoplastico orginico com
um agente bacteriostatico . orginico
gue ¢ s60lido em temperatura ambien-
te, aquecimento da dita mistura a
umasa. temperatura suficiente para fun-

di-la e abaixo da temperatura em que.

o dito agente se decompde, € molda-
gem do dito material plastico para
obter a composicdo de plastico mol-
dada em que o dito agente bacterios-
tatico apresenta propriedades bacte-
riostaticas, o dito. agente bacteriosta-

tico consistindo essencialmente de |

35,3’ 4'~tetracloro-salicilanilida, o di-
to material termoplastico organico
sendo.pelo menos um membro do gru-
po que consiste de ésteres de celulose,

vinilideno, copolimeros de acetato de
vinfla e cloreto de vinila, polimeros
de estireno, polimeros de metacrilato

3 «
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o dito agente bacteriostatlico, no dia
material plastico, sendo de 1 a 3%
em péso.

137 Umna composi¢do pléauca bac-
tteriostatica, para uso na moldagem
de um material plastico bacteriostati-
£0 que € compativel com o confato

humano, consistindo essencialmente
de uma composicho de moldagem de

agente bacieriostatico orgénico uni-
formemente distribuido através da di-
ta composicaa de moldeagem, o dito

s agente hacteriostatico tendo uma tem-

reratura de decomposicio acima Jda
temperatura de moldagem da dite
composicio de moldagem de resina
rermoplastic:y organica, caracterizasia
por poder set usada coln FAguUrangy
em contaio com a pele humana, rsn-

1icas ayos ser submetidy a cempera-

moplistica organica, o dito agente
bacteriostatico consistindo essencial-
mente de -uma Ssalicilanilida clorada
escolhida da classe que consiste de
2-hidroxi-5-clorobenzéico-3’,4’-dicloro-
anilida e 3,5,3',4'-tetracloro-salicilani-
lida.

14%) Uma composicio plastica bac-
teriostdtica, " parg uso na moidagemn
de um materwl plastico bacteriosta-
tico que & computivel com o contato
humano, & dita composicao consistin-
do exsencialmente de uma composicdo
de nicldagem de resina termoplast..,a

organica e um agente bacteriosiatico

OrEil.eo unifprmemente distribuido
através da composicao de muldagem,
o dito agente Jacteriostatico wendo
uma temperatura de decomposicio
‘acima da temperatura de moldagem
da composicao de moldagem de resi-
na termoplastica orgdnica e sendo
caracterizada por sua capacidade de
ser usada com seguranga em contato
com & pele humana, € manter suas

.propriedades bacteriostiticas apos ser

submetida a temperaturs de molda-
gem da dita resina termoplastica ot-

P

‘egsencia.mente de uma composigao de

resina térmo plastica crgénica e um |

tendo suas jropriedades bacteriosta- -

turs de wmnoiagagem da dita cesina ters:

gianica, ¢ dito agente bactenostaticoianilida e 353'4'- tetracloro- ~ljeilani-

consistindo essencialmente de 2-hidro-

xi-5- c‘o-obenzolco-:r 4'-dicloro-anilida.

15°) Uma mposiqéo plastica bac~

teriostatica, para uso na moldagem
de’ matanal plastico bacteriostatico’
que é compativel com o con.ato hu-
meano, a dita - eomposicdo consistindo

moldagem de resina termoplastica or-
ginica e um agente bacteriostatico or-
ginico uniformemente  distribuido
atravs da compesicio de moldzageun,
o dito agzente bacteriostitico tendo
uma temperatura de decomplsigio
acima da temperatura de moldagem
da composicao de moldagem de resi-
na termoplastica orgénica, caracteri-
zZada por sua capacidade para ser
usada com seguranc¢a em contato com
a pele humana e monler suas pro-
priedades bacleriostaticas apds szr
submesida a temperatura de molda-
gem da resina termopléstica organi-
ea,' o dito agente bacteriostatico con-
sistindo essencialmente de 3,5 34~
tetracloro- sahcxlanilida

16°) Uma composicéo plastica bac-
teriosthtica, para uso na moidagam
de um rthaterial plastico bacieriosta-
tico que .compativel cum.o contato
numaio, & dita composicas consistin-
do essenczalmente de uma composi-
c¢do de moldagem plastica orgédnica e
um agente ba.cberiostatioo orgéinico
uniformemente distribuido através da
dita composicio de moldagem, o dito
agente bacteriostatico t:ndo wuma
temperaturs de decomposicio acima
ua temperatura de moldagem da dita
composicdo de moldagem de plastico
organico, caracierizada por sua ca-
pacidade para ser usada com seguran-
¢a em contalo comn a pele humana e
manier suas propriedsdes bacterios-
titicas apos ser submetida a itcmpe-
ratura ‘de moldagem da composicio
plastica orgéanica, o dito agente bac-
teriostatico consistindo essencialmen-
te de uma salicilanilida clorada, esco-
lhida do grupo que consis.e de 2-hi-
droxi - 5 - clorobenzdico - 3’4" ~ dicloro-

-
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lida, o dito plastico orginico sendo
pelo menos um memhbro do grupo que
consiste de és steres de celulose, poli-
meros de polielaleno, polimcros de vie
nilideno, copolimeros .de acetato de
1vmua. e cloreto de vinila, polinseros
de estiveno, polimeros de metacrilato
e polimeros de amida, e o conteudo
do dito agente bacteriostatico, no di-
to material plastico, sendo de 1 a2 3%
em péso.

17¥) Uma composi¢do plastica bae-
teriostdtica, para uso na moldagem
de material plastico bacteriosidtico
que e compativel com o contato hu-
mano, & dita composigio consistindo
essencialmente de umna composicio de
moldagem de .plastico organico e um
agente bac 4tico argénizo uni-
formemente distribuido através da die
ta composicdo de moidagem, o azen-
te bactegiostitico tendo uma tempe-
ratura de decofposi¢io acima. da tem-

[ cio de moldagem de plastico or~ini-
co, caracterizada por sua capacidade
para Sser usada com seguranga em
contzto com & pele humana - man-
ter suss propriedades bacteriostaticas

moldagem de composigdo plastica or-
ganica, o dito agente bacterinstitico
consistindo essencialmente de 2-hidro-
xi-5-clorobenzoico-3°,4’-dicloro-2nilida,
o plastico orgénico sendo pelo menos
um membro do grupo que consiste:
de ésteres de celulose, polimeros de
polietileno, polimeros de vinilideno,
copolimeros de acetato de vinila e
cloreto de vinila, polimeros de estire-
no, polimeros de metacrilato e poli-
meros de amida e o contetido do
agente bacteriostatico, no material
plastico, 'sendo de 1 a 3% em péso,

18°) Uma composicdo plistica bac-
teriostatica; para uso na moldagem de
um material plastico bacteriostatico
que é compativel com o contato hu-
mano, & dita composicio ~onsistindo
essencialmente de uma composicio de
moldagem de plistico orgénico e um
agente bacteriostitico )rganico uni-
formemente distribuido através da
composicio de moldagem, o dito
agente bagberiosté.tico tendo ums tem-
peratura de decomposicdo acime de
temperatura de moldagem da com-
posicio de moldagem de pléstico or-
génico e sendo caracterizada por sus
cepacidade para ser usade com se-
guran¢a em contato com a pele hu-
mana e manter suas propriedadss bac-
teriostaticas apdés ser submetida A
L temperatura de moldagem da com-
posicio de plastico orgénico, o dito
agente bacteriostatico consistindo es-
sencialmente de 35.3".4’-tetracloro-sa-
licilanilida, o dito plastico organico
um membro. do
oruvo que consiste de ésteres de celu-
lose, polimeros de polietileno, polime-
ros de vinilideno. copolimeros de ace-
tato de vinila e cloreto de vinila, po-
limeros de estireno, polimeros de me-
tacrilato e -polimeros de amida, e o
ranteido do dito agente bacteriosté-
tico. no dito materlal plastico, sendo
de 1 a 3% em p@so,

A regriyrente relvindica de acdrdo
com a Civencho Internacional e o
art. 21 do Decreto-lef n® 7.903, de 27
de egdsto de 1945, a prioridade da
eorresnondnte nedido devositsdo na.
Reparticdo de Patentes nos EE.UU.
da América, em 19 de outubro de 1958,
sobh n° 847. 063 .

TERMO N©¢ r24.378
" De 22-11-1960
Locai: Estado de Sio Paulo.

T
v .

1., Req.: Adolf D. Spatz.

.. Modélo de Jtilidade: Senjunto parw
escritério — Privilégio de Invenqﬁ.o

19). “Conjunto para = Escritério”.
constituido por armério provido de

peratura de moldagem da composi~

prateleiras e escaniphos, caracteriza- .

apls ser submetida 8 temperatura de -

-
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- do pelo fato de que as laterais de tal
armério sio articulddos, por dobradi-

- ga8, dois corpos passiveis de recobri-
rem & parte anterior do conjunto sen-
do que um dos corpos, rebatidos para
o lado, ficando o espago anterior cor-
respondente do corpo inlcial fechado
por tampa, passivel de rebatimento
contra a face anterior do bar, fe-
chando-0, enquantc que o desloca-
mento da citada tampa permite acesso
a0. interior do armério, que se com-
pleta em secretdria, quando rebatida
para o lado o segundo corpo arti-
culado, o qual internamente é igual-
mente provido de divisdes e pratelei-
ras, para a guarda de livros, pastas
e documentos, sendo ao mesmo arti-
culada placa rebativel & horizontal,
prestando-se de base para miquina
de escrever, base essa escorada por
apolos laterais igualmente articulados
em dobredigas.

720) “4Conjunto para Escritério”,
conforme reivindicagfo anterfor, tudo
gubstancialmente como descrifo no re-
latéria e ilustrado nos desenhos apen-
s08 ao presente memorfal.

‘I dines/cm.

. TERMO N¢ 124.492 - ' '
De 23 de novembro de 1360

Titulos: “Aperfeicoamento das Pro-
priedades Coloidais de um Latex de
Eorracha Sintético de Alto Conteido
de S¢lidos”, ,

Titular: The Goodyear Tire &
Rubber Company (Estados Unidos da
América),

1° Um processo de preparacio de
Jatex de polimero do tipo borracha
tendo particulas de latex de grande
calibre, por pelimerizagio de um
menomero policrimavel, enquanio dis-
. porce em emulsio aquosa contendo de
50 a 150 partes de dgua por,100 partes
de monomore, um agente tensio-
ativo produtor de micales e um inicia-
dor de radical livre numa temperatura
de polimerizacio de cerca de 45° a
29,49 C, e formagdo de particulas de

latex do tipo borracha, nas quais o[
caracterizado:

menémero é sofvel,
por dispensar o mondmero o suficien-
te agente tensio-ativo na dgua parn
formar micolas, para auxiliar a con-
versio de menomero em polimore,
numa velocidade média de, pelo me-
nos, cerca de 24 por hora,' durante,
pelo menos o tempo de converter 40%
de mondémero em polimero, e estakt-
lizar as partfculas de latex resultan-
te, durante a citada conversio, mas
insuficiente para imvedir que a ten-
sfio superficial do sist~ma aumente
até um valor miximo, durante a po-
limerizacdo; e diminuir depois, nté
um valor miximo (durante a agleme-
racdo) quando, pelo menos, 40% do
menomero ge tenham convertido em
polimere: wolmerizar o mendmerto
que forma nolmero; e aumentar a
tenséo superficial do sistema e tratar
as particulax de latex com agitacio
nara produzir a~lomeracfio das par-
ticulas de Iatex e diminuir a tensin
superficial, onrnda pela menos 49 do
menome~n se tevham ronvertido em
volimern: remover 0 monomero gue
nfo reaciu do lwtex aolemeradg, e
recurawr o latex,

2? Um processo, de ac8rdo ccm o
nonto 1, earacterizado pelo menor va-
lor da tenefo suverficial ocorrer. nela
primefrs vez quondo, nelo menns 40¢;
le monimsro se temham couvertido
+m polmero, e cuja tensdo superficial
nefmanece. substan~taimente, inferior
0 valor méximo, -

3% Um processo, de acdrdo com o

. ponto 2, cavrctericndo pela tensfo
superficiat  d'minuir  bruscamente

J proporcio nin

™

DIARID OFIC'AL
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para produzir & aglomeragio das
perticulas do latex.

4* Um processo, de acdrdo com 0
ponto 3, caracterizado pela tens&o
superficial do sistema diminuir até
um valor que se aproxima do valor
que 0 sistema tem imediatamente
antes da polimeragdo. ‘
5%.Um processo, de acdrdo com
qualguer dos .pontos 1 a 4, carac-
terizado pelo agente’ tensio-ativo
estar presente ,numa proporgio que
nfo cubra mais que 30% a 45% da
superficie total das particulas de la-
tex quando, pelo menos, 40% de mo-
ndmero tenham sido convertidos em
polimero. .
62 Um processo, de acdérdo com
qualquer dos pontos 1 & 4, caracteri-
zado por aumentar & tensio super-
ficial até um valor de, pelo menos,
50 dines/cm. '

7% Um processo, de acdrdo com
o ponto 6, caracterizado pela 'tensdo
superficial atingir um valor de 50 a
70 dines/c. ;

g Um processo, de acdrdo com
qualquer dos pontos 1 a 7, caracteri-
zado pela tensfio superficial dimi-
nuir até um valor inferior as de 40

$° Um processo, de acdrdo com
o ponto 6, caracterizado pela tenséo
superticial diminuir até um valor
de 27 a 35 dines/em. ( - !

10. Um processo, de acordo com
qualquer dos pontos precedentes,
caracterizado pelo mondmero ser
polimerizado formande polimero, en-
quanto se agita o sistema e aumenta
a tensig superficial; e modificar a
agitagio do sistema para provocar a
aglomeraco das particulas do latex
e uma diminuicio da tensio super-
ficial, quando, pela mesenos, 40% do
mondmero tenham sido convertidos
em polimero. S
" 11. Um processo, de acdrdo com
o ponto 10, caracterizadoe por au-
mentar a agitagdo, suficientemente,
para provocar a aglomeragfo. .

12. Um processo, de acérdo com
qualquer dos pontos 1 & 11, carac~
terizada por converter o monomero
em polimero numa velocidade de,

13. Um processo, de acdordo com
qualquer dos pontos 1 a 11, carac-
terizado por converter o mondmero
em polirZero numa’ velocidade de,
aproximadamente, 2-a ‘5% por hora,

14, Um processo, de acdrdo com
qualquer dos pontos 1 a 13, carac-
derizado pelo mondmero polimeri-
zavel ser o estirone. - ,

15. Um processo, de acdrdo com

o ponto 14, caracterizado por co-
polimerizara  estirone com; buta-
dione-1,2. .

16. Um processa, de acSrdo com
-qualquer dos pontos 1 a 15, carac-
terizado por estar o agente tﬁensi_o-
ativo presente numa proporgdo. in-
svficiente para impedir que a tensfo
sunerficial aunmente até um valor
suoerior as que tem o sistema ime-
diatamente antes da polimerizagiio
e, devois numa velocidade malor do
que aumsntou a tensfio superficial,

17. Um processo, de acdrdo com
o ponto 16, caracterizado por estar
o agente tenslo-ativo presente numa
supnerior a -3 partes
por 100 partes de monimero. .

18. Um processo, e acfrde com
qualquer dos pontos 1 a 17, carac-
terizado pelo agente tensio-ativo ser
o elcato do potassio. )

LS .
19. Um processo, de acdrdo com
qualquer dos pontos 1 a 18, carac-
terizado por fazer a polimerlzacéo
a cerca de 5°C. |
20. Um nrocssso, de acdrdo com
qualquer dns pontos 1 a 19, carac-
terizado par nger cerca de 80 vartes

rela nrimaira vex  pelo tratamento
do latex resultante com agitagfo,

de &gzua por 100 partes de mohd-

mero. o

pelo menos, cerca de 2% por hora. |

21, Um latex de polimero do tipe
borracha, tendo um conteudo de

drocarbonato polimero de, pelo
menos, 94% dos sdlidos tofais e um
contetido de sélidos de, pelo menos,
68% e uma viscosidade Brookfield
inferior a cerca de 2.000 cps quando
preparada de acdérdo com qualquer
dos pontos 1 a 20.

22, Um processo, de continuo de
‘preparagido do latex do polimero do
tipo borracha, tendo um contetido
de hidrocarbonatos polimero de,
pelo menos, 94% dos s6lidos_ totais, e
um total de sélidos de, pelo menos,
68% e uma viscosidade Brookfield

ma, série de reatores, um mondmero
polimerizivel, numa eculsio aquosa
contendo 50 a 100 partes de fdgua

 por 100 partes de monémero, um

iniciador de radical livre para pro-
mover & polimerizagio do mondmero
formando polimero, numa tempera-
tura de cerca de 4,5°C a cerca de

49,4°C e agente tensio-ativo produtor

de micelas sufientes para iniciar a
polimerizacfio ao primeiro reator da
série e promover a conversio do

;i monémere em polimero, numa velo-

cidade média de, pelo menos, 2%
por hora, durante, pelo menocs, a
 conversiio- de 40% do mondmero em
polimero, e estabilizar as particulas
'do latex resultante, mas insuficiente
para aumentar a tensio supercial do
 sistema até um valor.ssurerior nos
reatores subseqiientes, do que a *ida
pelo sistema no primeiro reator; e,
depois diminuir até um valor, subs-
tancialmente, inferior nos reatores
restantes, quando pelo menbs, 40%
do mondmero se tenham convertido
em polimerd, enquanto sc agita o
sistema em condigGes varidveis de
agitacdo e temperatura, de modo
suficiente para produzir a citada ve-
locidade, e a citada pronorcio de
conversfio: e, .depofs, provocar a
aglomeracfio das particulas do latex;
remover, continusmente, o
aglomerado do dltimo reator da eci-

nédo tenham reagidos; e recuperar o
latex. - -

Reivindica-se, de acdrdo com a Con-
vengdo Internacional! e o eart. 21
do Cédigo da Propriedade Indus-
trial, a prioridade do pedido corres-
- pondente depositado na Reparticdo
de Patentes dos Estados. Unidos da
América, em 4 de dezembro de 1959
scb n® 857.272. . .

<,
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TERMO N¢ 124.508
JDE 28-11-60

Requerente: Metalirgica Fracalanza
S. A. — Estado de Sio Paulo.

Patente de Invencdo: Processo para
a Obtencio de Corpos Ocos — Privi-
légio de Invengfo.

1 — Processo para a obtencio de
corpos 6cos, consistindo em matriz
formada por uma ou_mais pecas,
apresentando vazio interno corres-
pondente & peca a ser fabricada,
matriz essa com canal de acesso a
seu interior, caracterizado pelo fato
de gue no mencionado canal é 'in-
troduzido tubo metalico, portador de
liquido, contra o qual atua pistdo
de prensa. ’

2 — Processo para a obtencid de
corpos 6cos, conforme reivindicagio
antevior, caracterizado, mais, pelo
fato de que numa segunda modali-
dade possfvel de execucdo, no inte-
rir* <~ tubo metélico ser disposta
bdlz=, ou recipiente de paredes fe-

xi~eis, ligado a bomka hidraulica.
3 — ' Processo para’ a obtencfio de

co;nns Geos, conforme reivindicarSes

1 e 2, caracterizado, ainda, pelo fato

de que nums outra modalidade de

inferior a 2.000 cps. caracterizado.
| por polimerizar, continuamente, nu-

latex

tada sérle; remover monémeros que a

Julho de 18G5 2945
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execucdo, no infcrior do tuboe metd-
lico ser disposta pequena carga ex-
plosiva, detonada por pistio que pe-

superior.

4 — /MProcesso para a obtencho de
corpos dOcos, conforme reivindicagdes
de 1 a 3, tudo substancialmente como
descrito no relatério e ilustrado nos
desenhos apensos ao presente me-~
morial. '

D ——

TERMO N° 124.969
De 14 de de_zembro de 1960

Titulo: “Sistema Regulador de Cir-
culacio de Combustivel em Motores”
— Titular: Continental Motors Core
pion;tion (Estados Unidos da Amé-
rica).

1 — Um sistema regulador de cire
culagdo de combustivel para um mo-
tor de combustio interna tendo melos
de um tubo de distribuicio de entrada
de ar e um suprimento de combusti«
vel para abastecimento 'de combust{-
vel 2o motor sob uma" pressio va-
ridvel, em resposta as varfactes de

compreender meios reculadores dg
cireul2cio do combustivel operantes
para medir o combustivel que estd
sendo fornecido- a0 motor e meios
atuantes sCbre os melos reguladores
da circulagio d» combustivel em res-
posta &s varingdes de pressio ro tubo
de distrbiuicio de entrada de ar e
de pressfo no .abastecimento de com-
bustivel. :

2 — Um sistema como reivindizado
no ponto 1, caracterizado pelo fato de
qu eos meios reguladores da circula-
¢fo do combustivel compreendem um
alofanmiento do regulador tendo uma
entrada de combustivel ligada com os
metos de sunrimento de combustivel,
uma saida de combuctivel Ygada ao
motor e melos’ de vilvula Interme-
didrios entre o entreda e a sofn @
no qual os melos atuantes compre-
endem meios respondentos & pressfio
que os melos reguladores da cironla-
operantes ligados com os melos de
vilvula para abrir e fechar o mesmo,-
mejos licando os meios resnondentes
presséo com o tubo distribuidor de
entrada de or do motor, e melos
ligando os rheios respondentes & nrese
sfio com os meios de entrada de
combustivel, os mefos respondentes 2
| presséo sendo operdveis para abrir
e fechar os meios de vélvula respec-
tivamente A medida que a pressfo no
tuho distribuidor de entrada de ar
aumentia e diminui ‘e respectivamente
4 medida que a pressio do combus-
tivel aumenta e diminui,

3. Um sistema. como reivindicado
ho ponto 2, caracterizado pelo fato
de que o alojamento do regulador
tem uma cAmara distribuidora de
pressdo ligrda com o tuho distribui-
dor de entrada de ar e yma cmara
de pressfio de combustivel  entre @
entrada
de valvula, e no qual os melos atu-
antes comoreendem um elemento Tes~
rondente A prescio em cada cAmara
e pressdo. )

4 — Um sistema como reivindicado
oS pontos 2 e 3. caracterizado pelo
fato_ de que o alojamento tem um
orificio: liganda abertamente a en-
trada e a safda, 08 meios de valvula
ggnipreengendo um elemento pino
nicno mdével axia spost
omon e Imente dispos‘o no
5. Um sistema ‘coma reivindic
nos nentas 3 e 4. earscterizado c:eldg
fato de aue o orificio e 6s cimaras
de pressio sfio slinhados axjalmento
um elemento resnendenta A nressfio
compreendendo um nigtdg disnostc;
Na cAmara de pressfo de combus.
tivel e estendendo-se nara dentrn da
eamare ‘de pressio do distribuidor. o
c%;tio carregando o elemento ping
¢ fco e tendo uma 4rea sensfvel
pressio do combustivel exposta A
presséo do combustivel na cimara
de pressio do’ combmstivel, e o outro
elements respondents & pressfio eom-

preendendo mefos atuadas vor Dressfo

.

netra no tubo, vedando sua abertura -

velocidade do motor, caracterizado por .

do combustivel e os melos
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apoiados pelo alojamento ha cimara flemenio de cabeca sstreltada dentro
de pressdo do distribuidor e ligado aolda dita aberéura de coroa cOnica em
pistéo ali dentro, rengajamento ¢nm o dito elemento de

8 — Um sistema como reivinulcadec ;cenazés e arranjo operuvel para reter
nos pontos 2, 3, 4 ou 5, caracterizado [0 dito eiemento de tenazes e arranjo
pelo fato de incluir meios ajustavels | Operaves para reter o dito elemento
operantes para limitar o movimento'de tenazes em uma posicdo substan-

de valvula, -

de abertura e fechamento dos meios icjahnent.e Iixa, pur meio do yue o dito

7 — Um sistema regulador de cir-
culagdo de combustivel em motores,
como agui dentro antes descrito com
releréncia, aos desenhos acompa-
nhantes.

Reivindica-se, de acordo com a
Convenciio Internacional e o Artigo |
21 do Coédigo da Propriedade Ynceus-
trial, a prioridade do pedido corres~
pondente depositedo na Repartizio de
Patentes dos Estados Unidos da Amé-
rica, em 28 de dezembro de 1959,
sob n° 862.328. :

TERMO N? 125.095
De 19 de dezembro de 1960
Tilwe: Guindasies — (Privilégio de

. Inveugat), «

“lar: (e Ailiance Machine Cem-
pany siaaos Unidos da América).
1¥ — vma estruiura de lenazes paia

elemento de tenazes e subgstancial.
mente yestrito contra fechamento sub-
sequenle ao desengajamento do dito
arranjo de comando.

5 — Uma estrutura de tenazes para
uso com guindasies e semelhantes,
caracterizada por uma pluralidade de
elcmcentos de tenazes paar uso inter-

l'cambiavel em um guindaste de forno

profude, cada um dos ditos elemen-
tos de tenazes itendo uma abertura
conica anular subsiancialmente idén-
tica, na sua coroa, arranjo de co-
mando operivel para abrir e fechar
um elemento de tenazes pelo seu en-

1 gajamenio com aguéles, arranjo libz-

ravel ligando 9 dito arranjo dz co-

dito arranjo de comando tendo um
exemznto de cabega conica, o didmetro
do dito elemento de cabega aumentan-
do de sua extremidade, o didmetro da
dita abertura de coroa, a- partir da
entrada da ditn abertura de corea em

mando ao dito eletnento de tenazes, o

uso com punaasies e semethantes, UM grau correspondente  aguele do
COMPeCnbenuo uula caiza de venazes. dito elemenio de cabeca estreitado por

tem ulna porgdo d2 coroa, eclementos
de tenuzes mvotadas na dita caixa,
arranjcs de Comando operaveis pura
awurir e fecaar o elemento de tenazes
Peio engajamenio comn aqueias e wm
mempro de brago de comando libera-

vel 1o dio arranjo de comando adap--G¢ cabeca estreitada dentro da dita | conexao.

taao para engajar o dito elementio de
tenazes, caracierizada pelo fato de
que 2 dita porgio de coroa tem uma
abertura estreitada, o dito arranjo de
comando tem.um elemento de ca.

bega conica ¢om o dito membro de

'meio do que o dito elemento de cabega

hstancialmente fixa, subsegilente ao
desengajamento do dito arranjo de
comando, por meio do que as ditas te-
nazes sio substancialmente impedidas
de fechar.

‘Reivindica-se, de acérdo com a Con-

860.755.
TERMO N¢ '125.331
De 29 de dezembro de 1969
Alf Eskil Hallen — (Suécia),

Titulo; Aperfeicoamentog em guin-
dastes — (Priv. Inv.).

tes coinpreendendo um brago de guia
de carga, cuja extremidade superior
¢ lizada 2 win mastro ou semelhan-

tépo, que num plano horizontal for-
mam um. angulo um com O ouiro.
caracterizado porque entre os pontos

topo com o0 mastro estd montado,

no mastro, um camo vertical quc|’

projeta-se entre og algadores de . topo

10 Aperfeicoamentos em guindas-

te, por meio de dois aigadores de

cde conexdo dos dois aicadores de

!é recebido compativelmente, dentro da e sobre o qual um dos alcadores de
iabertura de coroa c’nica, para engaja- | tépo e curvado, quando o brago ¢
'mento com o dito elemento de tena.'oscilado para fora, em uma diregic
izes, arvanjos guerdadores liberavels K para uma posicdo paralela com um

‘adaptados para reter o dito elemento ;piano vertical, alravés dos pontos dc

ciacio com o dito, elemento de tena- tes, de acdrdo com o ponto 1, carac-

iabermrn de coron cstreitada em asso- | . 27 Aperfeicoamen(os em guindas-

(2es, arranio de repart’cio operfvels | terizado porque cada alcador de téipo
ipara. desensaizr o dito elemento deconsiste de duas partes, das quais
jcabeca estreitado da abertura de cn- aguela adjacente ao mastro tem umj
jroa cénica do dito eleménto de tena. | comprimento constante tal que, quan-l

1 39 Aperfeioamentos em guindast
;de acdrdo com o ponto 2, caracte
zado porque a parte interna do :
‘gador de tédo adjacente a0 mas!
'¢ constituida por um cabo flexiv
corrente ou semelhante, o qual

venciio Internacional e o Art. 21 do,DPOsigao balangada para fora do bra
Codigo da Propriedade Industrial, a :& estende além do camo, cuja bor
prioridade do pedido correspondente ;ativa ¢ constituida por um oarra
depositado na Reparitcio «de Patentes semelhapte, tendo uma seclo trar
dos Estados Unidos da América, em versal ligelramente arredondada.

21 de dezembro de 1959, sob numecro |

4¢ Aperfeicoamentos em guindasi
de acordo com o ponto 3, caracte:
zado porque a parte interna flexii
do algador de tépo € provida cc
uma cotertura para reduzir a fricg
e desgaste, durante o movimento -«
parte do algador de tdpo, em un
diregio vertical, em contato com
camo.

5¢ Aperfeigoametnos em guindasi:
de acoérdo com .o ponio 4, ccaracle:
zado pelo fato de que g parte inter:
flexivel do alcador de topo é ober
com mcnas curtas, rosqueadas i
mesmo e suportadas rotativameni
na parte em questfo, as ditas ma:
gas sendo arranjadag para rolar':
Q{x)no, quando o guindecte de tédo

‘mbvimenta em  umg diregho vertic

em contato com o camo.

6° Aperfeicoamen{os em guindast:
de acdrdo com qualquer dos ponb
precedentes, caracterizado porque
parte externa ajustivel do olgad:
de topo ¢ constituida por ume linl
constada com um guincho, a dita |
nha ectendendo-se entre a parte i
terna do algador de topo e G extren
superior do brago de carga, de onc
ela, corre para baixo, até o guinch
localizado na plataforma, em cor
vés de navio, ou semelhanfe.

79 Apcrieicoamentos em guindaste

‘do o brago ¢ balangado para fora,'de acordo com o ponto §, caracter

brago de comando estendendo-ze atra. |7°5,"5* 1"~m~50 Ao dito erranio i

vés daquele, o estreltamento do dito?b"rdve]' primeiro mencionado e dito pelo menos alcanga a borda ativa zado porque a linha do gumdasi

elemento de cabEQa’ correspondendo 1?’"\"\“i0 onavdAadge o avranig Aa hlo-

‘do camo, enguanto a outra parte .tenf!d etdpo cntre o extremo superior ¢

a0 estreitamento da dita abertura de,queio onerdvel para conter o difo ele-' Um comprimento ajusiavel e serve brago de carga e o guincho pas:s

. coroa, por meio do que o dito elemen- -mento de tenazes em uma posiq:,ao su-,

lo de cabega é recebido compative:.-
mente dentro da dita abertura de co.

para controlar o braco.

roa em engajamento com a dita caixa
de tenazes, e arrano liberdvel- adap-
tado para reter o dito elemento fe o
Labega conica dentro da dita abertura
de coroa cdnica em associacic com o
dito elemento de tenazes.

2 — Uma estrutura de ténazes, de
acordo com o ponto.1, caracterizada
pglo fato de que a circunferéncia do
dilo elemento aumenta de sua extre-
midade e & ecircunferéncia da dita
abertura de coroa diminui, da entrada -
da dita abertura. ) o

3 — Uma estrutura de tenazes, de i
acbrdo com os pontos 1 ou 2, carac- i
terizada por conter arranjo operavel
para desengajar o dito elemento de
cabega cdnica da abertura de coroa
cénica do dito elemento de tenazes,
De;a. liberacio do dito arranjo libera
vel. - .

4 — Uma estrutura de tenazes com-
preendendo umsa pluralidade de ele-
mentos de tenazes para uso individve?
em um guindaste de fornoe de lin~atec
caracterizada pelo fato de ave eeda
um dos ditos elementos de ten~rec
tem uma abertura cdnica, substanciat. )
Mente idéntica na sua coroa e de ey
sfo providos arranjos de comanrdo
operivels, para abrir e fechar 1m ele
mento de tenazes pelo seu enecaia-
mento com aoudles. um membro de
braco de comando liberdvel adantadn
para engajar o dito arranio de coman-
do com o dio elemento de tenszes. o
dito arranfo de comando tendn vm
elemento de caheca cdnico com o dito
braco de comando estendendn.se
através daguele. 0 estreitamentn do J

ito elemento de cabeca corresnonden. ’

o ao estreitamento da dita ehertura
de roroa, por wmelo do oue o dito
élemento de cabeca & comnahivel.
mente recebido dentro da dita aher- .
tura de coroa. para engajamento com
o ditn elemento de tenazes. arranio

Scedo de Vendas:

IMPOSTO DE RENDA

Decreto n* 55.866 . de 25-3-65

Aprova o Regulamento para cobranga e fiscalizagdo
J do impdsto de renda

DIVIILGACAO N° 939 - -~

PRECO: Cr$ 40

. : A/ VENDA:
Na Guanabara
Agéncia 1: Ministério da Fazenda

Atende-se a pedidos pelo Servigo de Reembélsor Postal

Bwm Brasilia

'Na sede do D.1.N.

Av. Rodrigues Atves, |

liberdvel adaptado para reter o dito

.

sbbre um bloco condutor cu sem-
lhanle, ligndo ao mastro,

8¢ Abrefeigoamentos em gundaste

-1de acbérdo com qualquer dos pontc

precedentes, caracterizado porqgue
borda ativa do camo € substancia
mente refa e vertical. '

9° Aperieigoamentos em gundaste
de acérdo com qualquer dog ‘pontc
1, 2, 6. e 17, caracterizado porgue
parte interna do al¢ador de tdpo ac
jacente ao mastro é constitufda pc
uma barra substancialmente ngida,
qual adjacente ao ponto de conexa

-com a parte externa do algador o

tépo carrgea um rolamenfo ,0 qu<
¢ arranjado para cooperar com um
pista de rolamento curvada no cam

,

TERMO N°¢ 125.361
De 29 de dezembro de 196v

Requerente: Sociedade paulista d
Artefatos Metalurgicos S.A, — (B
Paulo) . ’

Invencio: “Cortador de alimentos
— Privilégio de Invencdo.

19 Cortador de alimen{os caracts
rizado por um rélo de facas em foi
ma de discos paralelos montados ei
um eixo comum perfurado, dito rdl
sendo alojade em um corpo é6co 4
trés faces por meio de um pino d
montagem em térno do qual éle
livre de girar, .

29 Cortador de alimentos, contorm
reivindicagio 1, caracterizado por um
lAmina sinuosa com rasgos paralelo
e duas projegdes também paralele
montada no mesmo pino Jue une
corno ¢ O rolo de facas, estas passan
do através dos ditos rasgos.

39 Cortador de alimentos, conform
reivindicacido 1, caracterizado por tq
rem os discos do rdlo de facas i



i

<

r

W gl

scmtickeo -de pldstioo ou’ oquo material,

ferga-foira 27 ~

Julho dé 1965 2038

DIAPIO OFI(‘IAL (Seqao m) R
m

L. <7 -
. '——-———w—-———— - * ¢ I

mldaakl

send -0as ' laminas das facas prbvr!a.-

-1 mente ditas montadas m, perlteria do
il dxl:o :nicleo. :

Lo

" 4% Cortador de a.nmentos conforme

e ,telvmdlcagﬁo 1, ca.ractenza;do por te-

.rem as faces paralelas d ocorpo in-|

. lernamente, saliénclas. -atuam

que

' como mancais do rdlo de facas e ter

‘uma - delas, externamente,, uma ' sa-
-Uéncle 6ca onde se encaixa a extre-
- midade dobrada do re!erido pino de
mo'utagem .

59 Cortador ‘de aumentas cdrac[eri-
- »ado por ser essencialmente como des-

- erito, refvindicado e ilu.strado nos de-

senhos wexOs.

~

'I'ERMO N ? 125 699 -
De 5 de janeiro de 1961

Requerente Pukin ton Broth -
» mited — Ing & ers m ]

Titulo: '“Aperfe1coamentos em. oul
.referentes a Isoladores". -— Prlviléglo

: de Invencéo.

"Pontos caracteristicos.

1. — Aperfeicoamentos em ou re-
" ferentes a isoladores e compreendendo
-um modélo de isolador de vidro des-
tinado a0 uso, na fabricagio, a partir J
. de um isolador de vidro endurecido
" para sustentgr um cabo de forea elé-
trico, caracterizado pelo fato de quef
o referido modélo ¢ moldado com ums,
‘cabeca cavada, uma saia, e uma parte
_intermediaria que Wne 2 cabega a saia,
‘compreendendo a parte intermedi4ria
umsa parte de forma ciiindrica cujo
_eixo coincide com o eixo do modélo,
e um anel anular que se estende en-
tre a cabega e a extremidade superior
da parte cilindrica, substancialmente,
em angulo reto com g parte cilindri-
ca, para que a0 ser temperado o mo-

- délo, seja induzido um esfdr¢o de cor-

te o qual interrompe, na parte inter-
medlaria, uma _Tuptura inicinda nu

2. ,—- Apexreigoamentos de acordo
oomo o ponto 1, caracterizado pelo fa-
to de que-a extremidade inferior da

. parte cilindrica ¢ unida & saia.

.. trica,

- 3. — Aperfeicoamentos em modélos
" de isoladoy de vidro destinados ao
‘uso, na fabricagfio, & partir de modé-
lo, de um isolador de vidro endurecido
para sustentar um cabo de férca elé-
caracterizado pelo fato de que
o referido modélo é moldado com uma

cabega cavada, uma saia, e uma par-

te intermediaria que une a cabega &
™ saia, compreendendo a parte interme-
dlé,rla uma parte de forma cilindrica
. cujo eixo coincide com ¢ eixo do mo-
délo; um anel que se estende entre a
extremidade superior da parte cilin-
drica e o cabega; e um segundo anel |-
tiue se estende entre a extremidade
inferior da parte cllindrica e s sala,
estendendo-se_o anel anular substan-
cialnente, em fngulo reto com & par-
te cilindrica para que, ao ser-tempe-
rado o modélo, seja induzido um es-
= f6r¢o decorte oue intsrromne, na nar-
te intermedidria, uma ruptum. lnlcia.-
da na cabeca ou na safa..
4. — Aperteico‘.mentos de acdrdo,

com .o ponto 3, caracterizado pelo fa-
to de que a parte intermediarir inclui

~ uma segunda varie de forma cilindri-

. ¢a coaxlal com a primeira parte de
- forma cilfndrica e reumndo o segundo
anel anular & saia. : i

".5. — Aperfeiconmentcs em modélos

.- uso, na fabricacio, a partir do mo-
de)o de um ‘isolador de vidro cndu-
-reeldo destinado a sustentar um cabo
"de’ f6rea elétrica, caracterizado “pelo
fato de que o referido modélo 6 mol-
" dedo com uma cabeca cavada, uma
sala, e uma parte intermedidria a que
;une a cabeca & sala,- compreendendn
essa parte 'intermedidrin uma parte
1 de forms cilindrics: cujo.eixo comelde
eom o eixo do modélo e um anel que

se estende entrée a cabeca e & extre
midade superior da parte cilindrica,
substancialmente, em &ngulo reto com
8 parte cilindrica, sendo a extremi-
dade inferior da parte cilindrica uni-
da & saia e a largura radial da parte
intermediiria nfo inferior a trés vé-
zes & espessura média do vidro da
parte intermedidaria, espessura média
essa que nio é mais de dois tergos de
espessura minima do vidro na parte
g;; éJ(v:iabec;a adjacente & parte mterme-
a

6. — Aperfeicoamentos em modelos
de isolador de vidro, substancialmen-
te, como foi descrito com geferéncia
s figuras 1, 2 ou 3 dos desenhos
anexos.

7. — Um isoladot de vidro endure-

.| cido, destinado a sustentar um cabo

de forca elétrica, caracterizado pelo
fato de dito isolador ser fabricado me-
diante a témpera de um modélo de
isolador de vidro conforme qualquer
um dos pontos de 1 a 6.

8. —Um isolador de vidro \endure-
cldo, dastinado a sustentar um cabo’
de férca elétrica, substancialmente,’
como fol descrito com: referéncla 2s
figuras 1, 2 ou 3 dos_ dosenhos ane-

.| X08.°

LA requerente reivindica de acérdo
.com a Convencdo Internacional e o
Art. 21 do -Decreto-lef n.?.7.993,°d= 27
de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente nedido denositado na

-Reparticio de Patentes da Inplatérra,

em 5 de janeiro de 1960 sob ne 386
[.
TERMO N" 126 142 } et

* De 26-1-061. .- . “|

Requex ente! Johann Josef Ba.chman
e Oscar Falavigna, .

Local: Fstado de Sio Paulo

Modélo de Utilidade. — “Recipien-
te Térmico Para Cola'. .

19) — Reciniente Térmico Pa,ra Co-
la,- caracterizado_ nelo fato de nrer
constituido de recipiente metalico,
provido de alca, dotado inferiormen-
te de aba circundante, contra as bor-
das da qual é fixada tamna inferior,
conformando entre esta e .a face in-
ferlor do fundo do resiniente comvar-
timento em que se alots resistdncia’
elétrica na forma de- filnmento meté-

lico enrnladn sébre cordio dq amian-
to e mais externamente nor mica, es-
tando a resisténcia Heada a plug oun
tomadsa de correnta protegida por ca-
pa metflica. que fica a ecerta distdn-
el do solo devido-a ex'nténeia de DAs
fixos As latersis: 1nfemores do reeipi-
piente.

29) — Reclpiente Térmico Para Co-
la, conforme reivindicacfo anterinr
tudo substancialmente como | ' deserito
no . relatério e Jlustrado no ‘desenho

apenso ao present,e memorial,
T, : . .. |. L
'ERMO N. 113. 833(
'. s T de outubro de 1959'

- [ N
Requetente Ralp3- Lusby Atkinson
— Estados Unidos da’ América.

Titulo: Combinagfio e elaboraqao de
nova estrutura -de suporte e de um
absorvente, — Privllégio de invenqaa

— . Combina¢do e elaboracﬁo de.
nova estrutura dt suporte e de um
absorvente, caracterizado por 'um nfi-
cleo alongado de material absorvente,
um” suporte impermefivel aog liquidos
situado por baixo do': refendq nicleo,
um invélucro permcavel aos! liquidos)
sobrepostos ao dito nicleo, estendendo-
se as extremidades marginais ‘do refe-
rido suporte e do aludido invélucro
para_além da periferia- do ‘dito nicleo.
formando porgdes marginals ao. ‘redor
do referido niclco, estando as .reftrl-

- |Jumas as outras,

suporte umdas, a fim de’ euvolver o
referido nicleo.

— Combinagso "¢ elaboraqﬁo de
nova estrutura de suporte -¢ 'de um
absorvente, caractenzado por um .p&-
cleo alongado de material abso:vente,
um " elemento ' de Ssuport: ep! astico, im-
permedvel aos liquldos, situado por bai-
xo' do referido niclto, um -invélicro
permeédvel aos liquidos sobrepostos ac
referido nicleo, estendendo-se as extre-
midades marginais d referido suporte t
as do invélucro para além.da  periferia
Ao referido nicleo, formando . por¢des
marg.nais ao redor do nicleo, estundo

rido invélucro e r}o suporte unidas uma
s’ outras, para contér o referido. nii-

cleo

3° = Uma combinaqﬁo e elabora;éo
de nova estrutura de suporte e de wn
absorvente, caracterizado por um ni-
cleo a'ongado de materlal absorvente,
wn elemento de. suporte constitudo por
uma pelcula termomlastica passando por
baixo -- do referic‘o ntclto,  um - invé-
lucr opermeivel aos lguidos sobrepos-
tos ao referido micleo, estendendo-se
as extremidades marginais do referido

.suportt e do - dito invélucro além ‘da

ptriferia de difo nicleo, formando pot-
gBes marginais ao redor do nicleo sen-
do as referidas porg6es, marglnais db in-
félucro ¢ . o suporte se'adas = calor,
para conter o referido nicleo, - -

4. — Combinaglo e -elaboracso dt
nova estrutura. de suporte . ¢ de vm
absorvente, caracterizado por um - ng-
cleo "alongado de - material .absorvente,
um suporte impermcavel, aos lquidos co-
locado por baixo do rtferido nicleo, um
invélucro permeivel aos  lquidos so-
brepostos ao referid niicleo, estenden-
do-se as extremidades margmals do su-
porte ¢ do invélucro a'ém da periferia
do. reftrido " niicleo, formando - por¢Bes

marginais ao redor do’ referido nicleo,
estanclo .0 invélucro e o suporte unidos
um ao outro para reter referido nicleo,
¢ elementos. que' se. destinam a prender
a toalha, " situados na parte dianteira
e trazexra da referida toatha,

.59 — Combinagio e elaboracao ‘de
nova - estrutura de suporte e de, um
absorvente. caracterizado ‘por- um nu-
cleg  alongado de mateglal absorvente,
vm euporte impermedvel aos lquidos co-
locado por baixo do referido nicleo,
um invélucro permedvel aos Ilquidos
sobreposto no reftrido nicleo, esten-
dendo-se as txtremidades marginals de

‘| suporte “e do invélucrd para além da

periferia do referido nidcleo, formands

. .| potcBes marginais ‘ao redor do referichh
“|niicleo, estando as referidas porgSes mar-

ginals do suporte e 'do invélucro unidas
para confinar o dito
piicleo, e elemento sespacados na por-
¢So diantelra. e na porcio trazeira da
dita toalha, para prendé-la a um bus-
penforxo. aediante uma squonsﬁo sda
trés pontos, a fim de manter a’ referida
toalha em posicbo chata sébre o corpo.

6. — Combinagfio e elaboracio de
nova estrutura de suposte e & um
absorvente,
cleo alongado de material absorvente,
um “suportt impermeével _aos liquidos,
posto por baixo do referido nicleo, um
invélucro permedvel aos liquidos  so-
brepostos ao - referid " micleo, estenden-
do-se as extremidades marginals do su-
porte ¢ 'do invélurro para’ além .da
ptriferia do referido nicleo, ” formando
por¢Ses mariiinais ao.redor do refertda
ntcleo, estando as refericas porc&s

jmarginals’. do suporte e do- invélucro.

das porqbec margfnais de invélucro'e do- tmid'ﬁ umas .’as outras, para ccmfmar o

1

T J

as referidas porges marginaids do refe-.

refendo nuc’eo, e aberturas espa;adas
na parte dianteira t outra abertura na
parte posterior da referida toalha. vara
prendé-la a um suspensbrio mediante
uma suspensdo de trés pontos, " para

chata sdbre o cdrpo.-. |,

70 — Combinaqﬁo e elaborac:io “dt.
nova estrutura -de suporte e de um
absorvente, caracterizado_ por um ng-
cleo- ‘alongado de. material absaxvcntc.
um suporte impermedvel aos ' liquidos
colocado por baixo do “rferido adcleo,

scbrepostos. a referld nicleo, estenden-
do-se as extremidadts mardinais do su-
porte ¢ do invé'ucro além da periferia

ginais ao “redor do mesmo, estando as
referidas porgbes marginais,' tanto do
supofte como do invélucro unidas, para
conflnar o referido micleo, e abertu-
ras espagadas na parte dianteira e uma
abertura no centro da parte trazeira da
referida toalha, para prender a referida

suspens3o de trés pontos, a fim de
manté-la em posi¢So chata sébie o corpo,

8.c — Combinagio e elaboragio de
nova estrutura de suporte’ e de um
absorveate,- caracterizado por ‘vem ni-
cleo mlongado de materlal fibroso ab-
sorvinte, can elemento de suporte cons-

caracterizado por um mni-.

titufd> por uma pellcula termop.astica v

invdlucro permedvel aos lvquidos sobre-
postos ao dito miclea, extendendo-se as

* {extremidades marginais do suporte e do

invélucro para além da ptriferida do -
referido nucleo, - formando por¢des mar-
ginais ao ‘redor do mesmo, estando as-
referidas por¢des warginais do' suporie -
e do invélucro seladas a calor para
confinar- o diton dcleo, uma abertura
em cada um dos. cantos dianteiros e
centralmente na porglio trazeira da toad
lha, para poder prendé-la a ‘um sus-

trés pontos, a fim de manté-la em
posi¢do plana sdbre o corpo.:

9% ~ Combinacio e elaboracio de
nova estrutura de suporte e de wn ab-
srvente, caracterizado por um nfcleo
aiongado . de material absorvente, um
elemento de . suporte immermedvel aos
lvquidos, situado mor baixo do referido.
nicleo, um Invélucro mermedvel aos
Ibgoidos sobrepostos n mesmo udc'eo,
estando as extremidades marginals do
sdpurte. e do invdlucro extendidas para
além da periferida do -referido nic'eo, -
sendo as itas por¢Scs marginais, Je su-
porte e do nicleo, unldas a fim de con-
finar o dito nirleo e fendas espaga~
das na por¢So dianteira marginal, rcm
uma fenda na parte central da porgo
marginal trazeira, .da refeida _toalha,
paaa prender a referida toatha a v
suspemono med‘xant.. uma suspens¥o de
trés pontos,~para Tonservar a djta toa-
Tha achatada sdbre a parte do corpa
ém que deve ser usada.

10 — Combinagio* e elaboracso de»
nova estrutura de ‘suporte e Je um
absorvente, que compreende uma toae’
tha - catamenial’ caracterizada por um
niicleo alongado de material absorvente,
um suport¢ impermedvel aos lvquidos
colocado por baixo do referido miicleo,
un  invélucro permeivel aos liguldos
sobrepostos. ao mesm ndcleo, estando,
a§ extremidades marginals do suporte
e do Invdlucro extendidas adiante da -
periferia do dito ndcleo, formando por-
¢Ces marginais ao redor do mesmo, es+’
tando as referldas por¢Bes marginals do
suporte e do invllucro presas vma &
outra, para confinar o dito -nicleo, ele;.
mentos de fixa¢%o espacados na parte

dmntexm @ na parte trazeira da referd-

conservar a referida toalha em pos‘qﬁo

um invélucro permeivel aos liquidos o

do dito nicleo, formando porgdcs mare -

toalha a um suspensério mediante uma .

colcada pr baixo do referido nicleo, um *

pensério meckante uma- suspensio de



7

2948 Térga-feira 27

da toalha, ¢ um suspensérfo que com-
preende fixas passadas por bixo da re-
ferida toalha ligadas aos referidos ele-’
mentos de firag3o, suspendendo a toa-
lha mediante uma suspensdo de trés
pontos sdbre a parte do corpo em que
2 mesma deve ser usada. '
11 — Combinagio e elaboracio de
nova estrutura de suporte e de wm
absorvente que compreende uma toaiha
catamenial, caracterizada por ufh pu-
cleo a'‘ongado de material absorvete,
um elemento de suporte impermeédvel aos
liquidos colocado por bairo do rFie—
rido niicleo, um invélucro permedvel
aos lifuidos sobrepostos ao. mesmo ni- !
cleo, estando as extremidades marginats
do suporte e do invdlucro extendidas
para além da periferia do referido ru-
cleo - formando porg¢des marginais™ ao
redor, do mesmo, estando a sreferidas
pr¢des marginais do suporte e do -
vé'ucro presas uma a outra, para o
finar o dit nacle, abtrturas espagadas
nos cantos diantelos e na parte tra-
zeira da referida toalra, e wn suspen-
sorio que compreendc faixas que pas-
sam por baixo da toalha, enfiades atra-
vés das referidas aberturas para sus-

_pender a_ toalha mediante uwma suspen-

»

sio de trés. pontos ao corpo.

12 — Combinacio e elaboragdo de
nova estrutura de suporte’ e de um
absorvente, que compreende uma toatha
cantmenial, caracterizada por um nicleo
alongado’ de material absorvente, um
suporte impermeavel aos liquidos para
baixo do referido nicleo, um invélu-
cro permedvel aos lguidos sobrepostos
ao mesmo niicleo, extendendo-se as ex-,
tremidades marvinals do suporte ¢ do
invblucro para além da periferia do re-
ferido- nicleo, formando porgdes marbi-
wals a0 redor do nicleo, estanco as
referidas porgdes marginais do supotte
e do invélucro presas uma 2 utra para
confinar o nicleo, aberturas espaga-

" das na porcio marginal diantelra e,

centralmente, na por¢do marginal tra-
zeira da toa'ha, e um suspensorio que
compreende um parte de faixas que
passam por baixo- da referida soalha,
enfiadas através das referidas aberinras

_para suspender a referida toalha me-

diante uma suspensdo de trés pontos
sdbre o corpo. . - :

TERMO N.° 129.230
de 16-5.61

Benet Spinola Couto Fernandes . -

-

. Sio Paulo — Capital.

" "“Névo tipo de coador de café”
Modélo de Utilidade. - -
“Névo tipo de coador de cafg” —

confeccionado de tecido de algodﬁo' ou
de qualquer-outr material maleavel

apropriado, caracterizado pelo fato de
ser um coador -comum, acompanhado
de um outro coador do mesmo forma-
to, os quais.se amoldam entre ‘si..!or—
mando uma regifio protetora ~da filma-
gem do café. .

11 — Névo tipo de coador de café,
caracterizado como - tudo substancial-
mente descrito e ilustrado nos desenhos
Cl’l'{ anexo. -

PRS-

TERMO N2O 129.557
Data: 5 de setembro de 1959

Requerente "— Epaminondas Ferreira
— Rio Grande do Sul:

Titulo — Um aparelho amplificador
de som. — Priviléalo de Invgncéo.

19 “Um aparelho amplificador" de
som”, caracterjzado por se constitear

e

. DMARIY OXC:AL  (Secio i)

.

Judio de 1705

cro-farad x 6 wolts, trés de 50 micro-
~farad x volts e umw de 200 micho-fa-
rad x 12 volts; dezenove resistores,
sendo um de 300 Kohm, um de 10
Kohm, um de 33 Kohm, dois de 5
Kohm, um de 1 Kohm, um de 2 Kohm,
trés .de 15 Kohm, dois de 2,5 Kohm.
um de 150 Kohm, um de 4.7 Kobhm,
wa de 270 Kohm, aois de 3.3 Kohm |
2 um de 100 Kohm, todos com 1/2
Watt; sete transistores, sendo cinco do
tipo OC71 ¢ dois do tipo OC72; tres
transformadores, sendo um de “i=ter-
-etapa com primiri~ de 1000 coletor a
¢oletor ¢ sccundirio Je 5000 ohms; um
transformador iversur de fuse com pri-
mério de 4.000 e secundirio d: 3000
ohm com C.T.: e um transformador
de «atda com primirio de 160 chms co.
letor a coletor e secundirio de 4 ohms;
um alto falante dc imd permanente com
4" de difmetrs; um microfone d: cris-
tal; uma bobina captaora e injetora de
smal; uma bitha de 6 wolts ou quatro
vilhas de lanterna de 1.5 associadas em
gdrfe. e um interrustor, '
2% "Um avarelip amplificador de
som”, , caracterizaldo dz acrdo com. o
ponto 1, e ainda plo fato de poder
ser transitorizado ou com tubos eletrd-
nicos ou ainda assoclados tulos e tran.
sistores, alimentado por pilhas sécas
comuns, sendo dotado de um dispositi-
vo para.recel;eg o monofone on o tele-
fone combinado e ligar simultAneamen-
te o circuito, pbictivaedo avmentar a
vor emitida pelo telefone a um v~'--
semethante mo ridio recertor, ou ainda.
servir de recentor e transmisso d» voz
ao telefone da. pessoa que” fala junte
ot & nma distancia rmixima de 10 me.
tros do -aparelhn. tudo substancialoien.
te como aqui deserito e representado
nos desenhos anexos.

TERMO N? 130.426 .
Data: 28 de junho de 1861

Requerente: Escher Wyss G.m b.I1.
— Ravensburg (Wuritenberg) (gepit-
blica Federal Alema).

Titulo: Processo e instalacdo para
8 preparagdo de suspensdes de fibras.
Privilégio de Invencio.

1° — Processo para a preparacio
de suspensbes de fibras, especialmien-
te na fabricagao de papel, caracteri-

“Toue um conduto da ciémara de desa-

déste mingau de fibras airavés de um
desintegrador, em si conhecido. no
qual um disco de cubo com corsasTde
dentes dispestas concéntricamente s
bre .0 mesmo gira freuve a win segun.
de disco com cordas de d-inwts dispos-
tas concéntricamenie ¢ e o mcs-
mo, projetando-se-as cor.as dg  um
disco nos- intervalos encre as cosdas
do outro disco, e onde o m.2al a
preparar passa entre os dois iscos,
alternadamente, através das cordas de

partir de uma abertura centydl de um
dos discos, emn direcdo de denfro para
fora. h .

2?7 — Processo Jde acordo com o non-
to 1, caracterizaao pelo fato de que
a suspensao de fibras, antes da intro-
duciio no desintegrador, € concentra-
d. par formar um mineau de fibras
com & densidade de 20 at¢ 25% de
suhstineiu, .

3° — Progesso de acordo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
que .0 liquido extraido da suspensio
de fibras, durante a concentragdo e,
pelo menos em parte, novamente adu-
zido a0 mingau concentrado de fibras,
depois da preparacdo no  desinte-
grador, - o

4% — Processo de acdérdo - com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
serem adicionados & suspensio defi-
bras, antes da sua concentraciy =di-
tivos e agentes auxiliares quimicos,
servindo para & obtencdo de deter-
minadas propriedades do papel aca-
bado.

5° — Aplicacio do processo de acdr-
do com o ponto 1. 4 preparacdo de
papet velho para dispersar tintus de
imprensw, particulas cerosas e simi-
lares e, a0 mesmo temvo, decompor
os felxes de fibras e desintegré-los
nas fibras individuais.

69 — Instalacio para a realizagdo
do processo de acdrdo com o ponto 1,
caracterizada vor um desintegrador,
em si conhecilo, e uma prensa de
parafuso disposta coaxialmente a éste
e combinada com o mesmo para ‘or-
mar uma unidade construtiva. desem-
bYocando a saids da prensa de para-
fuso dire*amente para a abertura de
~ntrada do desintegrador.

7® —~ Instalacdo Qe acordo ~om 0o
notito 6, caracterizada nelo fato de

“yamento da prensa de narafuso leva
4 cdmara de saida da caixa dn Jasin.
tegrador. .
Finalmente, 2 requerente relyindica.
ae acérdo com a legislacio aplicivel

zado_ pela concentragdo da suspensic .
de fibras para formar um mingaua de

-

fibras com a‘densidade de pelo menos ntha
15¢2 de s‘.xbstﬁnc}a. e pela conduciio ',vrrsf-sn,

2. prioridade do correspondente pedido
da natente, denositado na Peparticdn
da Datentes da Alomanhe. em 14 de
de 1759, sob 0 n® | 14,605

1TMPOST O

a”

do.

- . /

num conjuntg fuico, interligado, -cor‘r‘x-
posto de nove capacitadores, sendo de
o1 micro-farad x 6 volts.. um de ‘
micro-farad % 16 volts, trés de 10 mi-

e Decrero 0 45421, de
Ievtr\renru de

- - DIVULGACAO N» 3i
Preqn: _(‘.
A VENDA -

Sec?a de Vendas: Av. Rodrigues Alves. 1.
Aaéncia 1: Ministério da PFazenda

- Atendc-se a pedidas pelo. Servigo de Reembalso Poita)

- -~ .
DE SEILO
— Cousohdavlo baixada com :
12 de
19-9 Crrentar

6. de 19 de tevererrn de 193,
Mintatro da Pazenca. ™

r$ 100.00

¢

dentes de um e do outro disco a}

S
TERMO N? 131.262
.28 de julho de 1901

Titulo: Aperfeigoamentos introduzi-
dos em dmamos ou geradores moveis
de "alto . rendimento de corrente elé- -
irica.

Requerente: José Lopes da Siiva e
Benedito Lopes da Silva — Sao Pauto
— Privilégio de Invencao. -

19 — Aperfeicoamento em ou-refe-
ientes a dinamos ou “geradores mo-
veis de alto rendimento” de corrente,
caracterizados pelo fato de compre-
enderem quatro parfes basicas® um
eigtro-ima em forma de I deitado, em
cujas exiremidades estao colocados
dois induzidos do tipo comum, for-
mando ésses trés elementos, um so
nucleo movel; dois nuacleos fixos se-
parados em forma de C para levar o
fluxo magnético do polo Norte ao polo
Sul, formando, assim, & carcaca do
gerador e, tambem com a finalidade
de fixar (parar) o fluxo magnético
do eletro-ima, estando éste em seu
movimento rotativo, fazendo coin que
os enrolamentos de fios. que estdo dis-
tribuidos nas ranhuras dos dois indu-
zides, coriem o fluxo maghnético ge-
rando, assim, uma corrente elétrica.

A
2° — Apcrfeicoamentos em o re-
ierenies & “cunamos ou “geracdoreg
moveis de alto rendimento’, de acfr-
do com o ponto 1, caracterizdos pelo
fato de que o eletro-ima é um univleo
de ferro proprio em forma de ] dei-
tado, e que, no centro (meio) do dito
nucleo, h4A um enrolamento de tios, .
ao ser alimentados com uma corrente
continua, produz o campo magnético,
necessario ao funcionamento do ge--
rador, . : )

3? — Aperfeicoamentos em ou re-
ferentes a dinamos ou “geradores mo-
veis de alto rendimento’”, de actrdo
com oS pontos 1 e 2, caracterizados
pelo fato de que os dois induzidos do
iipo comum s20 colocados, um om
cada extremidade de eletro-ima gerador
do campo magnético, citade no ponto
2, formando, assim, um s6 nuclev mo-
vel. A corrente, ao ser produztia ros
dois induzidos, independentes um do .
outro por ser usada, separadamente
em cad um, ou nos dois simultinea-
mente, formando. assim, uma dupla
térga. - N
4® — 4perfeicoamentos em ou re-
terentes a dinamos ou “geradores mo-
veis de alto rendimento”, de acdrdo
com os poutos 1, 2 e 3, caracterlza-
dos pelo fato de que a carcaca que
conduz o fluxo magnético do polo
Norte ao polo Bul do eletro.imi, e
formada por dois nucleos de ferro
nréprio e separados em forma de C
colocados com uma folga adequada
um na parte de cima, e outro na parte
de baixo do ntcleo mével, formado
pelos dois Induzidos e o eletro ima.
s dois nurleos em forma de C tém.
tembém a finalidade de fixar (pa-
rary o fuxo magnético produzide pelo
sletro-ima em sen movimento rotative
nars oue ns enrolamentos, que estie
distribuidos nas ranhuras dos dois
cortem o dito fluxn magnético, ge-
vanda “aceim  uma . correhte elétrica

50 - Anerfeicoamentos em ou refe-
“entes a - dinamos-ou “geradores mo-
vels de alto rendimento’ de acfrdo
com os pontos 1, 2; 3 e 4 caracteriza-
dos nelo fato de que o enrolamento
e fios feletro-ima) colocado no cen-
tro meln) -do nicleo em forma de °
Aeitado. gerador. do campo magnétice
vode ser. alimentado. com uma cor
rente continua externa ou com a cor

rente gerada em qualguer dos dois in

Anaidns. com a alimentacdo em sér

em naralelo ou em série-paralelo.

-6? — Aperfeicoamentos em ou vr

ferentes a dinamos ou “geradores mo

veis da alto rendimento” de corrent-
elétrien, de achrdo com os pontos pre -
cedentes, substancialmente. conform-

descrito e ilustrado nos desenh~
anexos. . - - .
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Naclonal da Propriedade Industrial aquéles que se julgarem prejudicados com a concessdo do\ registro requerido

Termo n' 691.364, de 14-5.65
(PrororgagBo)

N. V. Chemische Industrie “Syunres” {

L.

Pora distinguir: Acidos em greal, &gua
sz, fgua oxigenada, alcoois, alumen,

SYNRESOL

aluminio em 6 para pintura, alvaiade,

smonlaco, anti~corrosivos, quimicos, ar-

senico, azul da Prussias azul ultramar

carbonatos, em geral carfo, cloretos em

geral, corantes, creosoto para inddstria,

dissolventes, esmaltes quimicos, fenol e

seus derivados, fumo negro para apli-
eaclo em pinturas, glicerina para apli-
caclo industrial, ridratos,

quimicos usados em laboratérios foto-

gréficos, produtos quimicos para tirar]"
manchas, produtos quimicos para pin-

tura, reveladores ‘otograficos, sals qui-

micos usades nas industrias, soluclo
para pratear, solutos, solu¢Ses quimica
para pinfura e fotografias, solventes

sulfatos. sulfitos, tintas liquidas em pé
¢ s6lidas, tintas preparadas para vulca-

nlzagdo

bidrogénio,
hidroquinina, hidrosulfitos, hiposulfitos,
joduretos, laca, magnésio, materiais co-
rantes ¢ descorantes, nitratos, exigénio,
potassa, potassio de sbédio, preparados

Térmo n.* 691.365, de 14-5-65
(Prororgagso)
The Wurlitzer Comapany
Estados Unidos da América

Térmos ns. 691.36 6e 691.367, de
: : 14-5-65
- Indistrias Gessy Lever S. A,
" . S&o Pau'o

Cla.sse 1
Sabdes industrials

Classe 46
Sabdes comung

Térmos ms. 691.368 a 691.370, de
14-5-1965 '
Johns — Manville Corporation
Estados Unidos da América

“L‘B’.! ?

Classe 1
Substéncias e preparacdes quimicas usa-
das nas indastrias, na fotografia e nds
andlises quimicas; substincias e prepara-
g¢8es quimicas anti-corrosivas e
anti-oxidantes
Classe 4 .
Substéncias de origem enimal, vegetal
ou mineral,*em bruto ou parcialmente
preparadas e nfio incluidas em outras
classes :
Classe 39 :
Artefatos de borracha e de guta percha,
ndo incluidos em outras classes

~

Térmo n® 691.371, de 17-5-1965
Anderson, Clayton & Co., S.A,
Inddstria e Comércie
S%o Paulo

Classe 43
Refrigerantes

- Térmo n. 691.374, de 17-5-1965
Anderson, Clayton & Co., S.A.
Inddstria e Comércip
S#o Paulo

Classe 43
Refrigerantes

P

Térmo n® 691.372, de 17-5-1965
Anderson, Clayton & Co., S.A.
Indistria ¢ Comércio
Sio Pau'o

Classe 43
Refrigerantes

Térmo n.? 691,373, de 17-5-1965
Anderson, Clayton & Co., S ..
Indistria e Comércio
Sdo Pau'o

Classe 43
_Refrigerantes

Térmo n.° 691.375, de 17-5-1965
Anderson, Clayton & Co., S.A.
Indiistria e Comércio

i S840 Paulo

Nl A
o% o ®

Classe 43
Refrigerantes

Térmo n.° 691.376, de 17-5-1965-
Anderson, Clayton & Co., S.A.
Indistria. e Comércin
S3o0 Paulo

Classe 43 k
Refrigerantes

Térmo n° 691,377, de 17-5-1965
Anderson, Clayton & Co., S.A.
Jnduastria ¢ Comércio

Sfo Pau'e .

Classe 43
Refrigeransg

Térm on?* 691.378, de 17-5-1965
Anderson, Clayton & Co., S.A,
Indastria e Coméreio
Sg0 Paulo

V Classe 43
_ Refrigerantes

Térmo n.° 691.379, de 17-5-196%
Anderson, Clayton & Co., S.A.
. Indistria ¢ Comércio

S50 Paulo

* Classe 43
Refrigerantes

Térmo n.° 691,380, de 17.5-1965
Anderson, Clayton & Co., S.A,
Indistria ¢ Comércio
8% Paulo

Classe 43
Refrigerantes

Térmo n° 691.381, de 17-5-1965
Base « Inddistria e Comérclo de
N Brindes Ltda.

Sao Paulo

BRINDES
E\‘, TS /

Classe 11 i
Ferragens, ferramentas de toda espéely,
cutelaria em geral ¢ outros artigos &

metal, a saber: Alicates, mlavancas, ars
macBes de metal, abridores de lates,



. mas, laminas, licoreiros, latas de lixo;|.
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arame liso ou farpado, assadelras, agu-
- careiros;
. bandejas, " bacias, baldes,” bombonieres;
bules; cadinhos, cadeados, castigais, co
lheres' para pedreiros, correntes, cabides,
" chaves; cremones, -chaves de parafusos,
conexdes - para encanamento,

- .metal, chaves de fenda, chaves inglésa,

" cabegBes, - “ canecas, cOpos,
centros de mesa, coqueteleiras, caixas
para acondicionamento de alimentos,
calderdes, cagarolas, chaleiras, cafetzi-
ras, conchas, condores; distintivos, -de-
bradi¢as; enxadas, enxaddes, esferas.
cngates, esguichos, enfeites para arrelos,
estribos, esferas’ para . arreios, espuma-
deiras; formdes, foices, ferro para cortar
-capim, fersolhos, facas, ‘faces, . feclia-
duras, ferro comum a carvio, fmtc.ras.
funis,- formas para doces, freios pora

" estradas de ferro, frigideiras; ganchos,

. grelhas, ‘garfos, ganchos para qudros,

‘gonzos para carruagens: insignias; li-

. jarras; machadinhas, molas para ports,

'+ -molas pard venezianas, martelos. ‘mar-

[
A

~

retas, matrizes; navalhas; puas, pas, pre-
gos,. parafusos, picdes, porta- -gelo; . po-

. selras, porta-pde, porta- jolas, ¢alitelros,

-

panelas roldanas, ralos para ‘pias, rebi-
tes, regadores; servigos de cha e café,
‘serras, serrotes, sachos, secarrolhas; te-
souras, talheres talhadeiras, - torquezes,
tenazes, travadeiras, telas de arame, tor-
~nelras, trincos. tubos para encanamento,
wilhos para portas de cotrer, tagas,
travessas, turibulos; vasos, vasilhames.
’ verrumas

Termo n° 691,382, de 17-5-1965 -
Base “Indistria’e Coméreio de - -
""", Brindes Itda.: )
Sﬁo Paun

P

' smunzs

Belgza
.Arle - _ .
Sobriedage -
Elicdcia '

[

~

L ‘

Classes Sﬂll—-li—-ﬁ—-ll-—.

26-—-—28—35—38-—44
" Sinal de propaganda

brocas, bigornas,. baixelas,.

colunas,} -
" caixas de metal para portdes, canos de

cachepots,

';Ckpssel,

‘Térmo n.® 691.383, de 17-5-1965
- Base — Inddstria e Comércio de
" .Brindks Ltda.
* S%o Pau'o

02
Yo N

z - = i A .
- - Nome- Comerctal « - -
R .

 Classe 33
. Insignia de Comércio

Téwmo n.* 691.385, ‘de 17-5-1965
Soc;edade Brasileira de  Escritores
- Médicos -
Sgo Pav'o -

Nome Civil

Térmo n® 691.386, de 17-5-1965.
ancsta Vaz de Almeida Moraes
Sso Paulo. -

. | TINTICOLOR |

Tinta %*base de 4gua

' - Térmo n 691.387, de 17-5-1965
Azxz Gogossian & Cia.- Ltda. -
) Sao Pau'o

.r

. Classe 36
Para “distinguir:

# voupas feitas ex geral: .Adasa ‘¢
‘laventais  a.parcatas. ‘anaguas  Wisar |
batas. botinas..- blusdes. botnas = bana

duuros bonés. capacetes cartolas card
puqgas,” casagdo, coletes, capas. cha.ee.
tachecols, . calcados, chapsus. cintos

‘I cintas, combmaqbes «carpinhos,

Calcu.\

+ 'de" senhoras e de criatigas. caledes. cav
' ' cas,
[Ty Y

.camisas camnolas _camisetas
Rt u

Térmo n.° 691,384, de 17-5-1965 cuecas,
Socxedade Brasileira de Escntore,s
- - Médicos
v Sdo Paule

Artigos* de  vestudrio .

'.:unblmte., para ?es&:n recepdes, rome~

-d* Horcs ¢ p.antws para os MeSnIos fms .

ceroulas, colannhoa. -cueiros.

saias, casacos, chinelos, doeminds, echat-
pes. fantasias~fardas para militares. <o-.
legiats, fraldas, galochas, gravatas. gor-
ros. jogos de lingerie, laguetas. lagues.
luvas, ligas, ‘lengos, mantds. meias,
maids, mantas, mandrifo. mantlbas. -pa-

peugas, ponches, -polainas, pijamas. pu,
ghos, * _ perneiras, quumonos.  regalos,
robe de chambre, ‘roupdo, sobretudos.
suspensorios, saidas de banho, sandilias,
sucteres, shorts, sungas, stolas ou slacks,
Eu'er. toucas. = turbantes, . teraos, unl-

i formes e vestidos

Tmno n' 691.388, de’ ]7-54965
Rodolfo Berger
Sao Pauo

.-

letds. palas..peshoar, pulover. pelerinas;|.

Tcrmo n° 691.391, de 17-5-1965
Alcantara Machado — Comercno e

3

Empreendimentos Ltda.
Ségo Pau'e

~Classes: 6 ¢ 33
Titulo de Estabglecimento

s
&?‘“3* 1

: Térmo no 691.392, de 17-5-1965

r
CORNIO, -

lNDUSTR(A BRASH.EW.A_

[ «

- (.lasse 23 o ;
recidos cm gera . teados para contec.
¢Oes em geral

artigos de cama e mesa: Algodao a
paca. canbamo. cetim caroa <casunif.e,
tazendas e tecidos de 13 em peeas. futa.
jersey. linho. nylon, - pacopaco, perca.
na. rami, tayon, seda natural. tecidos,
plasticos, “tecidos impermeaveis. e tect
dos de. pano’ couro,, veludos . -

. Térmo m.* 691.390, de 17-5-1965 -

Sdo Pauc -
‘

ALXO DA EMBALAGEM
Sﬁo raulo-CaPif-al N

i - Classess & e 33
Titulo de Estabelecimento

-3 ° ’ Alcantara Machado -~ Comércio- e
. ) Empreendimentos Ltra. .
!/@)} ) - SidoPau'o, . '
Ce® N
H L " . N ~ E Gﬁyxt
s Classe 33 L : rale
: " Titulo .de Estabelecimento’ - S;\Lﬁo D% we&.’fol'
' Térmo n.o 691,389, de 17513 RAO ¢ apard -
. {Prorrogagio) - e e
. Lamf:cxo Capricornio S.A, . }d“ Ii Classes: 6b.e1 3}3‘ C e T
) S3a Pavo itulo dgEsta elecimento
L < Térmo n.° 691.393, de 17-5-1965 -
. . - Alcﬁntare Machado '— Comércio-e -
PRQRBOGRQAQ e * Empreendimentos ‘Ltra,

‘para tapecarias’ e para'

-3ALXO DA EMBAIAGEM
Porto Alegre-Est. do

Térmo no 691.394, de 17-5- ‘965 '

Alcantara Machado —. Coméreio e .

Empreendnmcntos Ltra.
Sao Pau'o

Rio Grande do Sul

.

Classes* 6 ¢ 33

< 1itulo de Estabelecmxcmo

Life Deco-a(;ﬁcs Ltda. -
Sao Pau’ o.

LIFE--
. o Paulo- Capital

“

~

b

, Clabse 3

Entextes e de;ora\éee no- prepa'o d:

,” -

nagens. — sarvigos e buffet e “aluguel

Térmo n.¥ 691. 395, dL 17-5- 1965

Lk

5! v

SALKO DA EMBALAGEM

. Alcantata Machado — Coméraie e

Empreendmwutm ‘Ltra~
Sao Pauo ;

Braailia-Dlstrito

e

P
e

o

Federal o .

PRI
f [CIRT
Y .

._._.-__.». ]

Chs’ses 6 e 33
Tstulo de Estabelemm.ento

~

P
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Térmo n? 691.394, de¢ 17-5-1965
Fabrizio Fasano & Cia. Ltda.
S%o Paule

OLD EIGHT
(Velho 61to)
Industria B_rasileira

Classe 42
Para distiuguir; Aguardentes, aperiti-
vos, aniz. bitter, brandy, conhaque, cer-
vejas. fernet, genebra, gin, kumel, Bco-
res, gectar, punch, pimpermint, rhum,
sucos dd trutas sem 4lcool, vinhos vee-
muth, vinhos espumantes, vinhos
quinados e whisky

Térmo no 691.397, de 17-5-1963
.‘Cafecira Cambé Limitada
o ga[ana“ B .

CAFEEIR{A CAMBE

Classes: 33 e 41
' Titulo
Térmo n.* 691.398, de 17-5-1965

Industria Golana de Papel Ltda.
Gotés

Indistria Goiana( de
- Papel Ltda.

Nom eComercial

-

Térmo n® 691,399, de 17.5-1965

Indastria Goiana de Papel Ltda.
Goias :

. Classe 38

Aros para quardanapos de papel
aglutinados, albuns (em branco). &lbuns
pa:e retratos e mutégrafos, balSes (ex-
zeto para brinquedos) blocos para
zorrespondéncia  blocos  para  cAlculos
hlocor para anotacdes. bobinas brochu-
ras nfo impressas, cadernos de escre-
ver, caous para documentos, carteiras,
calzas de paneldo, cadernetas. cader-
nos czixas dv cartBo. caixas para pa
-pelaria, cartdus de visitas cartdes co-
merciais: car*de: wnd.ces confeti  ear-
tolina, cadernos de papel melimetrado
¢ em branco para desenho, cadernos
escolares, cartSes em branco. cartuchos
de cartolina, crapas planogrélicas, ca-
dernos de lembranca, carretéis de pa-
pelso, envelopes. envélucros pare cha-
rutos de papel, encardenacio de papel
ou papeldo. etiquetas, [dlhas indices
f8lhas de celulose, guardanapos, livros
oo impressos, Hvros fiscaie, Hvros de
contabilidade, mata-borrfio, ornamentos

.

de pape! transparente, pratos papeli-
nhos, papéis de estanho e de aluminio,
papéis sem impress¥o, papéis em branco
Jsara impressio, papéis fantasia, menos
pera forrar paredes, papel almago com

ou sem pauta, papel creponm, papel de

seda, papel impermeavel, papel em bo-
bina- para lmpressio, _papel encerado.
papel ° higiénico, papel impermedavel,

para copiar, papel para desenhos, pa-.

pel para- embrulho impermeabilizado
pepel para encadernar, papel para es-
crever, papel para imprimir, papel pa-
ralina para embrulhos, papel celotane,
papel celulose,” papel de linho, papel
absorvente, papel para embrulhar ta-
baco, papelfio, recipientes de papel, ro-
setas de papel, rétulos de papel, rolos
de papel transparente sacos de papel
serpentinas, tubos, postais de cartdo
@ tubetes de papel
Térmo a° 691.400, de 17.5-1965

~Avicola Industrial Ltda.
Goiss

Avicola Industrial
e e

Ltda.

’ Nage Comercial

Térmo n-° 691.401, ‘de 17-5-1965
Avicola Industrial Ltda.
. Goias

Classe 41

RagBes balanceadas e alimentacso para
aves e apimais

Térmo n.° 691.402, de 17-5-1965
Ceramica Ideal Ltda.

" Goias

'quamica Ideal
Ltda?

Nome Comercial

Térmo n.? 691.403, de 17-5-1965
Ceramica Ideal Ltda.
Goias :

IDEAL

Rt 2 .

hﬂﬁstcla Brasfletra

Classe 16
Para distinguir: Materiais paar constru
¢Oes e decoracdes: Argamassas, argila,

s

.

areia, azulejos, batentes, balaustres, blo
cos de cimnto, blocos para pavimenta-
¢fo, calhas, cimento, cal, cré, chapas
isolantes, caibros, caixilhos; colunas:
chapas para coberturas, caixas dagua.
caixas de descarga para etixos, edifica.
¢Oes premoldadas, estuque, emulsdo de
base asfaltico, estacas, esquadrias, estru-
turas metélicas para constru¢oes, lame.
lag de metal, ladrilhos, lambris, luvas
de jungfio, lages, lageotas, material iso:
laate contra frio e calor, mamlras, mas-
sa8 para revestimentos de paredes, ma-
deiras para construgSes, mosaicos, pro-
dutos de base asfiltico. produtos para
tornar impermeabilizantes as aramas
sas de cimento e cal, hidraulica, pedre
gulho, pruduts betuminosos, impermea-
“ilizantes liquidos ou sob outras tosnas
para revestiméntos ¢ outros como nas
vimentac3o, peg¢as ornamentais de ci-
mento ou gesso para tetos e prvedes,
papel para forrar casas,’ massas ant-
acidos para uso nas construcdes, par-
quetas, portas, portOes, pisos, soleiras
para portas, tijolos, tubos de concreto
telhas, tacos, tubos de ventila¢Sio, tan
qués de cimento. -vigas, vigamentos e
. vitrfs

Térmo n.0 691,404, de 17-5-1965
Goids Artefatos de Cimento Ltda.
Goias

Goias Artefatos.
de Cimento Ltda,

Nome Comerc;al

Térmo n. 691.405, de 17-5-1965
Goias Artefatos de Cimento Ltda,
Goias

& corser o prazo de 60 dias pars o deferimento do pedido. Durante 8sse prazo poderio apresentas suas oposicées ao Departamento
Nacional ds Propriedade Industrial hquéies que se julgarem prejudicados eom s concessio do registro reguerido

outras, folheadas; deformadas no seu
2stado umido para pegas de quaisquer
formiatos, tals como por exemplo cae
oais redondos, retangulares, abertos ou
techados, calhas para irrigagio para
cebos, calhas para &guas t'uviaiz e re-
ceptores d'dgua, fumeiros, cumiciras, an-
gulos, persianas. ejetores
pientes de tdda espécie: tulos com ¢
setn luvas para canalizagdss de agua,
rédes d ecabos. exaustores. tubos de
ventilagdo, luvas de fjuagBc e tuboa
curvos, luvas de redugdo, placas para
. piso & base de materiais plasticos

Térmo n.° 691.406, de 17-5-1965
Parana Comércio Admmistragio S.A,
Parana

Parana Comercio
Administragao

Classes: 1 a 50

Substancias e preparagbes quimicas usa-
das na agricultua, sar hotticultura, aa
veterindria e para fins  sanitdr.os, pro-

na medicina e na farmicia; substancias
de origem animal;svegetal ou mincral;
netais ndo trabalhados; maquinas e suas

" |partes integrantes; maquinas de agricul-

horticultura ¢ suas partes .nte-
grantes; aparclhos elétricos para uso
toméstico; instrumentos musicais; inse
rumentos, maquinas e aparelros para
& medicina, arte dentdria e cirurgia; ter-
ragens e Serramentas de t8da esécies
smiudezas de armarinhos: joalheria e artis
gos de mctais preciosos, semi-preciosos
¢ suas instalagdes: vidro, cristal e seus
wrtelatos; artefatos de cerBmica e insta-
Jagdes sanitarias; materia) para constru-
«fo, artigos. maquinas e .nstalagdes para
escritorios; armas, muni¢des de guerra ¢

tura,

Classe 16

Substancias quimicas, usadas o cons-
trucles e compostas de amianto e/ou
outras fibras minerais ou vegetai,, com
cimento e/ou outras lgas hidriulicas.

(om ou sem componcntes, tais como
arela, pé de pedra, trass quartzo e
corantes; materiais de constru¢do, gom-
postos de amianto e/ou outras tibras
winerais ou vegetais com cimento e/vu
outras ligas hidriulicas. com ou sem
componentes, tais como arela. pd de
prdra, trass, quartzo e
lormato de chapas para tudee os fins
de construgdes e decoragdes. comprimi-
das ou unfc comprinudas, aparadas ou
ndo aparadas, lisas o onduladas (cor-
tugadas) perturadas, estampadas, co-
orids ou nfo coloridas com ou sem
cohertura, possivelmente encoladas com
chagas de outras matérias por exemplo

corantes, em| -

caxa. explosivos e logos de artificio;
knimais vivos, aves e ovos; detrechos
!mavais e aeronauticos; veiculos e suas
partes integrantes; fios em geral; tecidos
em geral; artetatos de algoddo, cinha-
mo, linho, juta e outras Ebras; imagens,
gravuras, estituas e estatuctas; artetas
tos de madeira. osso ou marfim; artefa.
tos de palha ou fibra; artefatos de ma-
deira. artefatos e produtos acabados de
origem animal, vegetal ou mineral; esco-
vas comuns; guarda chuvas, bengalas e
suas partes integrantes; tendas. lonas,
evistas e publica¢des em geral, progra-
corejas, cordoalhas e barbante; jornais,
nas cadiofonicos e de televisdo; transa.
¢Oes imob:liarias em geral, cinemas. tea-
t-os lavanderias, oficinas. escolas, ga-
v.ge, tapetes. cortinas e panos para as-
oalhos; couros e peles; artigos de ves-
uario; roupas de cama e mesa; papel
seus artefatos; arte‘atos de borracha;
méveis, substancias alimenticias e ingre-
dientes de alimentos: behidas alconli-
cas, refrescos e Aquas mineras: tabaco
nanufaturado ou nfo. artigos para fu-
nantes; semcentes e mudas para’a agri-
ultura; rorticu'tura e a tloricultura; ve-
as, fbsforos. sabfio comum e deteru-n-
es, preparacdes. para conservar e posiie;

vhopas isolantes, chapas de metal e

’

tombustiveis; lubrificantes e substancias

de ar e recis -

duto se preparados para serem usados .
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Jestinadas a iluminacio e ao aqueci-
mento; perfumaria, cosméticos, dE_stih‘H-
fos, sabonetes e preparados para o ca-

er; jogos' de tdda espécle e bringuedos

# pasatempos e impressos em yzral

Térmo n.° 691,407, de 17-5-1965
FParmagricola.S.A. Importacio ¢

Exportaciio
Sio Paulo
: >
) ,’-;
% o

Classe 2
Acetanilide, acetato de aménia, &cldo ar-
eénico, bérico, cristalizado, fénico pa-
ra fins veterinarios, picrico, salicilico
¢ sulfuroso, adubos. &lcalis para. tins
sanitarios, hns herticulas, alcacus em
pb, zlamen calcinado, emonio, azul de
metilenopds contra baratas e insetos,
bromatos, bromato de cinfora e de po-
tisslo, chnfora em pd. carrapadicidas.
banhos para animais, produtos para des-
truir hervas danin‘has. cera® para enxer-
tos, balsamo para fins veterinarios. s
blio desirifetante, d#sintetantes, detuma-
dores, inseticidas em p6, liquido. solido

- ¢ em pasta, preparados para destruir

larvas, linhaga em pd, visgos contra
lagartas ¢ moscas, remédios contrz
aftosa dos gados, sablio veterinario, sais
para fins horticulas, sanitarios e veteri-
nérlos, ralz de timbd, adubos naturais,
artificials para a agricultura, cula em
pape] para apanhar moscas

Térmo n' 691.408, de 17-5-1965
Cervejaria -Mde Preta S.A.
‘ S50 Paulo t

3
b4
b
{
:
£y

Classe 43 —
Agua.s minerais, guas gasosas artifl-
¢lals, bebidas espumantes sem &icool.
guarand, gasosa, esséncias para refnge-
rantes, refrescos, refrigerantes, sods,
suco de frutas, sifSes e xaropes

Térmo n, 691.410, de 17-5-1905
‘Industria de Inseticidas e Oleos

- Agroeste Ltda.
Sio Paulo -

AGROESTE

INDUSTRIA BRASILEIRA -

Classe 2
Substinclas e preparacBes quimicas,
usadas na agricultura e na rorticultura,
na vetevinaria ¢ para lina sanitérios, as
sim descriminadas: dlecs de alcatrio,
alcoolato vulnerario, produtos para des-
truicio de animais e vegetais damnhos.
salitre do Chile, sullato de cobre para
tins agricolas e veterindrios, defumado-
res, desenletantes, Inseticidas, pregara-
cGes ou substincias quilmicasg usadas
para fins sanitarios, solucbes e prepa-
ragSes ara lavar animais, reara¢bes me-
dicinals ara lins veterlnarios, mostards
ara fins veterinarios, rodutos quimico:
para prevenir as moléstias do gado, su-
bstancias quimicas para ins veterins.

rios, etc.

Térmo n® 691.411, de 17-5-1965
Vinhos Coroados S.A.
Sao Paulo

DOVYEN

Indastria Brasileira

Classe 42

Para distinguir; Aguardentes, aperiu-
vos, aniz, bitter, brandy, conhaque, cer-
vejas, fernet, genebra, gin, kumel, lico-
res, nectar,, puach, pimpermint, rhum,
sucos dd frutas sem slcool, vinhos ver-

muth, vinkos ,espumantes, vinhos

quinados e whisky
Térmo n.® 691.412, de 17-5:1965

Depésito de Retalhos Guanabara Ltda.
. Glanabara

BUANABARA
INDOUSTRIA BRASILEIRA

Classe 23 -
Tecidos em retathos

Publicagio feita de acérdo com o art. 130 do Cédigo da Propriedede Industrial. Da data da bublicacio eoma;aré
& correr o prazo de 60 dias para o deferimento do pedido. Durante ésse prazo poderfio apresentar suas oposicbes ao Departamentd
_ Nacional ds Propriedads Industrial aquiles que as julgirem prejudicados com & concessio do registro requerido -

v

bobinas para rédtos e televlsbel apare-
lhos para contrdle de sons, condensa-
dores, aparelbos de comunicagio inter-
na, discos gravados, diais, aparelhos de
frequéncia modulada, fondgrafos, gra-
vadores de discos, gravadores de fitas,
geradores estdticos e eletrdnicos de al-
ta frequéncia, que funcionam com vAal-
vulas, maquinas falantes, aparelhos de
receptores de sons, cadios-fondgra‘os,
aparelhos de televisdo, sincromizadores.
selecionadores, transformadores de sons,
toca-discos automaticos ou nio, trans-
missores, transistorzs, valvulas para réd-
dios e lelevisbes

‘Térmo n° 691.414, de 17-5-1965
Orlando T. de Cerqueira
Guanabara

*VOLKS-PLANO

Classe 33
Titulo de Estabelecimento

Térmo 090 691.419, de 17-5-1968
BV -~ Comércio Exterior Limitada
Guanabara-

BV

Classe 11

Perragens ¢ ferramentas de t3ds espé-
cie, cutelaria em geral e outros artigoa
de metal n3o incluidos em outras clase
ses; Alicates, aldravas, arruelas, arres
ses: Alicates, aldravas, arruelas, arres

-|dores de latas, arrames lisos ou farpas

doa, aparethos de ché ¢ caf¢e, assadels
ras, acucareiros, brocas, bigornas, bals
xelas, bandejas, bacias, baldes, bombos
oieres, bules, colheres para pedreirog
camisas para cilindros ‘¢ trilhos, “cadeas

para ‘ortles, colubas, chaves, cremones,
chaves de ara‘usas, conexdes para ens
canamegtos,, ca dc metal, chaves d¢

Térmo n.* 691,415, de 17-5-1965 -
Companhia Industrial e Mercanti] da
Bacia Amazodnica
Guanpabara

Classe 41
Oleos e gorduras glimenticias

fends, chaves lnglczas, cabecBes, cane-
cas, copos, cachepots, cemtro de mess
coqueteleiras, . caizas para acondiciona-
meato de alimentos, caldeirdes, cagaro
ias, craleiras, cafeteiras, dobradicas,
eaxadas, esferas, engates, enfeites pars
arreios, de metal para automdveis, es-
tribos, formdes, espumadeiras, foices,
ferros para cortar capim, ferrolhos, fa-
cas, lacSes, frigideiras,- cilindros para
laminacSo, ganchos, guarni¢Ses de me-
tal, garfos, ganchos

Térmo n.° 691.416, de 17-5-1965
Companhia Industrial e
Bacia Amazénica’ — CIMBA

Guanabara i

Da-C4

Classe 41
Oleos ¢ gorduras alimenticias

Mercantil da

gramos para emendas de correias, limas,
laminas, licorelros, latas de lixo, farras,
machadinhas, molas para portas de cor-
rer, martelos, marretas, matrizes, mars
mitas, oavathas, puas, pas, picaretas,
pregos, picdes, ponteiras, parafisos,
porcas, pratos, parta-gélo, porta-po,
porta-jdias, paliteiros, panelay, rastelom
roldanas, ralos para pias, .egadores
serras, serrotes, sachos, sacarrolhas, tes
souras, talhadeiras, torquezas, trilhos,

 Térmo n® 691.417, de 17.5-1965
Companhia Industrial e Mercantil da
Bacia Amazénica

Guanabara
. {
Classe 41

Oleos e gorduras alimenticlas

trilbos para elevadores, tenazes, trava-

dores, telas de arame, tubos para eaca-

uamentos, trincos, trilhos para portas
de correr. tacas, molas pars portas,

Térmo n.* 691.420, de 17-5-1963
Djalma Macchiaverni
Sio Paulo

'SM%a¢Wmmm

Térmo 0. 691.418, de 17.5-1965
' José Lopes da Silva

Térmo n° 691.409, de 17.5-1965
Indastria e Comércio de Frigideiras
. -Elétricas “Fritelec” Ltda.
S$30 Paulo

’

FRITELEC

Classe §

T iaidet-as elétricas

Térmo n.* 691.413, de 17-5-1965
Eletro Dular Ltda.
Guaqabara

DULAR

WDOUSTRIA BRASILEIRA
Classe $

Para distinqu* artigos e aparcthos ele-
tronicos: Alto-talantes, antenad, agu-

Guanabara

o

lhas para fonégrafos; amplificadores.
de sons, aparelhos de alta fidelidade,

Classe 32

" Jornais e revistas . 1

Classe 32

Jornals, revistas impressas e programas
radiofénicos

. Termo n° 691.421, de 17-5-1965
Bar ¢ Caté 85 Ltda.
Pernambuco

L« Bar e Café 85 Ltda. »

" Nome Comercial

dos, correntes, cabides, caixas de metal-

para quadros, -



Térga-feira 27

;
.

DIAKIO OFICiAL.  (Secao IHl)

Julho de 1965 2953

—

MARCAS DEPOSITADAS
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+ Térmo n° 691.422, de 17-5-1965
Ibrasp — [astituto Brasileiro da
Secretaria Profissiona)

S0 Paulo

Associagao das Secretarias
do Brasil

Classes: 32, 3 3e 50
Insignia Civil
Térmo n.° 691.423, de 17-5-1965
Ibrasp — Instituto Brasileiro da

Secretaria Profissional
Sao Paulo

- Associagdo Brasileira

‘da Secretaria

Classes: 32, 3 3e 50
Insignia Civil

" Térmo n.® 691.424, de 17-5-1965
Ihrasp — Instituto Brasileiro da
Secretaria Profissional
S3o Paulo

*

Assqciagao das Secretarias
' de Sio Paulo

Classes: 32, 3 3¢ 50
Insignia Civil

Térmo n.* 691.425, de 17-5-1965

1

Térmo n.° 691.427, de 17-5-1965

Farmacia Sdo José do Engenho d

Dentro Ltda, :
Guanabara

 SAO JOSE .
do Engenho de Dentro

'

Classe 3
Substancias quimicas, produtos e prepa-

radog para serem usados na medicina
ou na farméicia

" Térmo n 691.428, del7-5-1965
Salinas Orissal S.A.
Guanabara

ORISSAL

Classe 4

Exploragio industrial e comercial de
salinas
Térmo n® 691.429, de 17-5-1965
Cooperativa Habitacional Continental
Limitada
Guanabara

Indastrias Alimenticias Nosso Lar Ltda.’

Rio de Janeiro

P

Classe 4!
Massus e farinhas ahmenticias em geral.

Biscoitos, pdes, bolos, fermentos, balas
e condimentos

Térmo n.° 691.426. de 17-5-1965
Giovani Gomes
Minas Gera's./s

e
N
RS
ol
&
Qe

Classe 41

SV

Aguardente

COHACON-G

Classe 16

Para distinguir: Materiais paar constru
cBes e decorpcdes: Argamassas argila,
areia. azulejos, batentes. balaustres, tlo
cos de cimnto, blocos para pavimenta-
¢30, calhas. cimento, cal. cré, chapas
isolantes. caibros, caixilhos; colunas;
chapas para coberturzs, caixas dagua
caixas Jde descarga para etixos. edifica.
¢Ses premoidadas, estuque, emulso de
base astaltico. estacas, esquadrias, estru-
turas metélicas para construcBes, lame-
lags de metal. ladrilhos, lambris, luvas
de juncsio lages. lagectas. material iso
lante contra frio e calor. manilras, mas
sas para revestimentos de paredes, ma-
deiras para construgdes. mosaicos, pro-
dutos’ de base asfaltico, produtos para
tornar ‘impermeabilizantes as argamas-
sas de cimento e cal hidraulica, pedre:

Térmo n.* 691.430, de 17-5-1965

Cooverativa Habitaciona] Continental
‘ Limitada
Guanabara

\ .
Indastria Brasileira

Classe 16
Para distinguir: Materiais para constru-
coes e decoraydes: Argamassas. argila.
areia, azulejos, gatentes. balaustres, bic.
cos de ciumento. bloros para paviments-
¢80, calhas, cimento. cal, cré. clanay
wolartes. caibros, caixilhos: colunas:
chapas para coberturas., caixas dagoa.
caixas para coberturas. carxas dagua.
caixas de descarqga para etixos edifica
¢Oes premoldadas. estuque,,emulsoo de
base asfiltico. estacas. suquadrias. estru.
turas metalicas para construcdes. lame
las de metal. ladrilhos. lambrs, luvas
de juncdio, lages. lageotas, materia) iso-
'ante contra frio e calor, manilhas, mas-
@ para revestimentos de paredes, ma.
deiras para coustru¢bes, mosaicos, pro
dutos de base as“4ltico. produtos para
torsar impermeabilizantes as argamas
sas de cimento e cal hidraulica. pedre.
gulho, produtos betuminosos, impermea-
bilizantes liquidos ou sob outras tormas
para revestimentos e outros como uvas
construcOes, persianas, placas para pa
vimen{acdo. ecas ornamentais de o
mento ou gesso ara tetos e paredes
papel para forrar casas, massas anti-
rcidos para uso oas construcBes, | pat-
quetas,” portas. portdes, pisos, soleiras.
para portas, tijolos tubos de concreto,
telhas, tacos, tubos de ventilacfo, tan.
ques de cimento, vigas, vigamentos e
vitros

Térmo n.° 691.431, de 17.5-1965
Cooperativa Habitacional Popular Ltda,
: COHAPO ": ™

.Guanabara

Cooperativa habitacional

gutho. wproduts betuminosos, impermea-
nilizanter liquidos ou” soh outras lormas
Jara Tevestiméntos e outros como pas
vimentaclo. pecas ornamentais de -
nentv ou Qessc para tetos e paredes
Japel para forrar casas. massas anfi
Acidos para uso nas construcdes par
Juetas  portas portdes pisos, soleira
para portas. tijolos. tuhos de concrete

Térmo no® 691.432, de 17.5.1965

Cooperativa Habitacional Popular Lida.

COHAPQO
Guanabara

COHAPO

Classe 16

Material exclusivament' epara constru-

telhas tacas. tnbos de ventilacBo tan
gques de cimenta  ¢iqas. vigameator €
vitgds

Térmo n.* 691,433, de 17-5-1965
Bolsas Copacabana Ltda.
Guaxlabara

Classes: 23, 28 e 35
Titulo de Estabelecimento

Térmo n.° 691.434, de 17-5-196%
Bolsas Copacabana Ltda.
_Guanabara

Classe 23
Artigos da classe
Térmo n.* 691,435, de 17-5.1965

Aviz Comérclo e Indastria Ltda,
Pernambuco

Aviz Comércid
e Industria Ltda.

-

Nome Comercial

~Térmos ns. 691.436 e 691,437, de
. 17-5-1965

IRFA — Indastrias Reunidas de Ferro
. e A¢o S.A.

Guanabara

v

- Indistria Brasileirs

»

¢io ¢ adorno ge prédios

Clacee §
A da:lun
® da classe
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Publicagho feita de acdérde com o art,

130 do Codigo da Froupriedade Lnhdustrial
& correr o prazo de 60 dias para o deferimento do pedido. Durante esse prazo poderio apresentas

Da ddla da publicacan comeqara
snas oposiches ao Dopariamenis

, Nacional da Propriedade Industrial aquéles que se fulgnrem prejudicados com a concessan do registro requerido

Térmo n® 691,438, de 17-5-1965
Hercambio S.A. - Crédito, Financia-
menty e Investimento
" Guanahara

Hetcambio S. A. - Credito
Financiamento e Investimentos

Nome Comercial

Térmo 00 691.439, de 17-5-1965
Hercambio S.A. — Crédito, Financia-

~aty e Investimento
. Guanabara

indistria Br‘a‘sileira

Classe 50
Artigos da classe

nbio

Térmo n¢ 691.440, de 17-5-1965
Alberto Ferreira da Silva — -
- Transportes .
Guanabara

\nddistria Brasileira

Classe 21
Artigos da classe

“Thrmo no 691.441, de 17-5-1965
Temzios Marcelino
. Bahia

Sletrarte

Indiistria Brasileira

I S—
Classe 8
Artigos da classe

Térmo n.? 691,442, de 17-5-1965
Irm3os Marcelino

Classe 8
Artigos da classe

Térmo n.° 691.443, de 17-5-1965°
Vicente Martins CajaZQIra
Ceara :

@m M&

Classe 46
Liquido para limpar cupotas de jeep e
; outros veiculos

Térmo n° 691 4’H de 17-5-1965
Diomar Luiz da Silva
Minas Gerais

P
*Classe 41
- Arroz

Oliveira™ & Souza Ltda.
Minas 'Gerais

Classe .36
Artigos da classe
Térmo n® 691,446, de 17-5-1965
Farmacia N. S. Santana Ltda.
- Rio d eJanciro

N. S. SANTANA

Classe 3
Artigos da classe

Termo n.° 691.445, de 17-5-1965

Térmo no 691.447. de 17-5-1965
G. R. Publicidade Ltda.
Rio de Taneiro

G. R. PUBLICIDADE

Classe 32
Artigos da -classe
Térmo n® 691.448, de 17-5-1965

Edson Alves Ramos
Guanabara

KING’S BLUE

Classe 32
Artigos da classe
Termo n° 691.449, de 17-5-1965
Ratlis — Sub Empmtadajde Obras

Limitada
Guanabara

ROLLIS

) Classe 16
Artigos da class -

!

Térmo n® 691.450, de 17-5.1965
Paulo Emilio Totani
Rio de Janeiro

PAPELARIA
- SAD0 JOSE

Classe 38
Titulo de Estabelecimento

Térmo 0.9 691.451, de 17-5-1965

Enedlr Borges Cacdoso
Yio de Janeiro

INSTITUTO  DE
BELEZA N. S.
"APARECIDA

_Classe 33
Titulo de Estabelecimento

.| dor,

Térmo n.* 691.452, de. 17-5-1965
A Samaritana Calgados S.A.
Rio de Janeiro :

BRITI

: [NDY’YSTRIA BRASILERA

Classe 36
Artigos da classe

Téimo n® 691.456, de 17-5-1965
Laboratdrio Quimico Farmacéutico
Parisiense Ltda,
"Guanabara

PAaR L ST ENGE
Latanaksie Quioita 'r,a\r:m uér.

RI0 de Faesccg

Indastria Brasileira

Classe 48
Paras disunguir: Pertumes. essencias, $x-
tratos agua de colonma. agua de twuca-
agua de beleza, agus de quina.
agua de rosas, agua de ailazema. agua
oara barba. logdes e tOnicos para 08

- .abelos e pars a pele. brilhantina bpab-

1olina. batons. cosméticos, - tix: Jores
de penteados, petréleos. bleos para os
cabelos. crewe evanescente, cremes gor-
embelezar cilios e olhos, carmim para
i ¢ “maquilage depilarios, desodo-
rantes, vinagre aromdtico. pd de arroz
pestana e sobrancelhas, preparados para
e talco petumado ou ndo, lapis para
J4u10sos ¢ poiadas para impeza da pe-
2 rosto e para os labios, sabio e creme
para barbear, sg>3g liquido pertumado
>u ndo. sabonetes. ‘dentitricios em po.
pasta ou ligwdo; sais pertumados para
banhos. pentes, vaporizadores de pertc.
me; escovas para dentes, cabelos, unhas
e cilios, rfln d& louro, saquinho pertu-
mado, preparados em péd. pasta, liqui-
do e tijolos ara o tratamento das unhas,
lissolventes ¢ vernizes, removedores da
cabelos e preparados para dsecolo-
“it unhas, cilios e pintas ou sinais arti-
ticiais. Oleos para a pele

Térmo 0.9 691.453, de 17-5-1965
Keramos Ceramica Artezanato Ltda,
Guanabara

KERAMOS CERAMICA
ARTEZANATO LTDA.

Nome Comercxal

Térmos ns. 691.454 e 691,455, de
17-5-1965

Ketamos Ceramica Artezanato Ltda
Guanabara

e

K éramoy ,
INDUSTRIA BRASILEIRX

Classe 23
Artigos da classe

Classe 16
- Artigos damclasse

Térmos ns. 691.457 a 691.459, de

17-5-1965 .

Companhia Imperial Comércio e
Indastri a

Guanabara

INDUSTRIA BRASILEIRA

. Classe 41
, Conservas. azeite de oliva e 6leos \
comestiveis
Classe 42 ’

Bebidas alcodlicas e fermentadas nfo
incluidas. na classe 3
Classe 43
Refrescos e &guas naturais e artificiais
usadas como bebidas ndio incluidas
na classe 3

" Tarmo ne 691.460, de 17-5-1965

‘Posto Nassau Ltda.
Pernambuco -~

-' Posto Nassau

Classes: 8. 21, 33 e 47
Comércio de pecas de antomdve's, ba-
terias, velocimetros, g1raaem luhrihca-
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.

Pubucat;ao feita de acordo com o art. 130 do Cédigo da Propnedade Industrial. Da data da publicaso comegard

& corTer o psazo de 60 dias para.o deferimento do’ pedido, Durante &sse prazo poderfio ‘apresentar suas oposicbes a0 Departamento
‘ Nacional da Propriedade Industrial aquéles que se. julgarem prejudicados . com & concessdo do registro req_uerido

gbes, 6leos, graxas, gazolina e
querezene

Térmo n.° 691.461, de 17.5-1965
Pésto Nassau™ Ltda.
'*" Pernambuco

Indistria Brasileira
- . Classe 47 -
Graxa, gazolina, leos e querozene

Térmo ns 691,462, de -17-5-1965
Nc]son de Araujo Coclho '
. Guanabara ‘

Classe 33
Exposi¢io geral -
Tcrmo n° 691.463, de 17-5-1965°
Merck & Co., Inc.
Estados Unidos da América

~ AMIPRES

Classe 3

. | . \
v Preparados medicinais para uso como

. agentes de ‘vasoconstricio, agentes
constritores - e . inalantes nasais
Térmo n-® 691.465, de 17-5- 1965
(Prorrogagio) S
Perfumarla Gal. S.A .
Espanha > .

4:1\ \\';'4. ‘

NS
DA

NN ?oiw@. w5

m,@

% "?'*
i ‘r‘x@.

Y Classé 48
Agaa de Colénia

.| embreagens,

-

dores, descarregadores, tampas ‘e cober-

tas par curvas, peneiras e revestimentos

para cestos, aspersores, coatroles, freios,
marcadores de tempo e
aparchlos de carga e misturadores, aces-

sérios para centrlfugadores. destinados | -
prmcipalmente a oemprégo Na fabnca— .

¢do do agticar

Térmo n.° 691.466, de: 17-5»1965
Abbott Laboratoires
Estados Unidos da Aménca

SUCARYL

' Classc } {
Absorventes, acetona, &cidos, acetatos
agentes quimicos para © tratamento ¢
loracsc de fibzas, tecidos, couras e e
julose; &gua raz. alcool albumina, ani-
linas, alumen, slvalade, alvejantes in-

| dustriais, aluminioc em p& amoniaco.

, anti-mcruftantes
‘| oxidantes. anti-corrosivos, anti~detoi..n-

anti-oxidantes,
tes, azotatos, Agua acidulada para
Scumuladores, dgua. ‘oxigenada para
fins ndustrials, aménia; .bashos ‘pard
galvanizag8o, benzina, peazol, betumes,’
bicarbonatos de sddio, de potassio; cal
virgem. : carvbes, carbonatos, catalizas
sotos; descorantes, desincrustantes, dis-
lven.es, emulsBes fotograficas, enzo-
. éter, esmaltes estereatos; temol, Hls
mes sensibilizados para fotografias,” §-

" | zadores, tormol, fosfatos industriais, fos-

forog industriais Huoretos: galvanizado-
res, gelatina para fotografias e pintura,
giz, glicerina; " hidratos, hidrosultitos;
Impermeabilizantes.  toduretos; lacas;
massas para pintura, magmésio, mer-
curio; aitratos, neutralizadores aitroce-
lulose; éxidos’ oxidantes, ! bleos” ‘para
pintura.” leo de linhaca; produros qui-
micos para impress§o, potassa indas
trial, papéis emulsionaveis para a fo
tografia, papéis de turnesol, papéis he-
liograticos e beliocopistas.  peliculas
seasiveis, papéis para ‘otograha e ana

‘[ tises de ‘laboratério. pxgmenros potassa.

pds metslicos para’s composicio de
dntas, preparacdes para | fotografias.
orodutos para niquelar, pratear e cro-
var. produtos para diluir tintas prossia-
co: reatlvos, removedores. reveladores:
“sablio meutro, sais. salicilatos. secantes.
silicatos, soda caustica, solugbes gui-
nicas de uso industrial. solventes, sul.-
ratos; tintas am pob. liquidas, sélidas
Ju pastosas para .madeira, :ferro, pare-
des. contrucdes, decoracbes couros, te-
ridos, Hbras, celulose, barcos ¢ vei-
~ culos taleo 'ndusrnal thiner.

Térmo n° 691.464, de 17-5-1965
" _(Prorrogag&o) i
‘The Western States Machine Company
fstados Unidos da América -

“ROBERTS

Classe 6

:Centrifuqadores e partes "dos mesmos.

Tocluindo cestos,, curvas, cabegos, utua-'

- Térmo n.* 691.467, de 17—5—1965
-The Ensigen — Bickford Co.
Estados tnidos da’ Aménca

“E- CORD

C]asseg 18 )

Armas, mumqoes de guerra ¢ caga. Ex-
plosivos, fogos de artificio;  fusiveis- de-
tonantes, .mecras e cord¢is” detonantes,

estopins e espoletas

aotl-]

Termo 0. 691 468, de. l7~5~1965
. {Prorrogagéo)
Charles Marie Joseph Bertrand de Lur
~Saluces
" Pranga

] : . N -

| YQUEM
|LURSALUCES

NSEEN BOUTElLLES UU GHATEAUI

: Classe 42
"+ . Vinho bran¢o

Termo no 691.469, de 17-5-1965
. (Prorrogacﬂo) B
The Delta Metal Company, Limited
Inglaterra

DELTA

Classe 5 : N
Aco ‘em bruto.  aco preparado, &9
doce, ago para tipos. ago fundido,.ago
parcialmente » trabalhado, ago pélio,. ago
refinado. bronze, ‘bronze em brute ou
parcialmeate trabalhado. bronze de
manganés. bronze em pd., bronze em
barra, em fio. chumbo em bruto ou
parclalmente preparado.’ cimento - me-
tilico, cobalto. bruto ou parclalmente
trabalhado, couracas, estanho buuto ou
parcialmente trabalbhado. ferrc em bruto.
em barra, ferro manganés, terro velho.
gusa em bruto ou parcialmente traba-
thado, gusa temperado. gusa maledvel,
laminas de metal. lata em fdlha, latio
em f{6lha, latic em chapas, latSo em
vergalhBes, ligas metalicas, limalhas,
magnésio, manganés, metais hlo traba-
lhados ou parcialmente ,trabalhados. me-
tais em - massa. aetais estampados.
« metais para’ solda.” gjquet 2inco

Térmo n.* 691.470, de 17-5-1965
(Prorrogagao) ™
Glaxo Laboratoires Limited
+, Inqlaterra

CELIK -
tho Laboratorios. Lini ted-

”

Classe 5
Preparado farmacéutico
Termo n,° 691.472, de  17-5-1965
(Prorrogagfio) -
Socxété D’etudes de Richerches Et
D’applications Scientifiques Et -
¢ Medicales (E.R.A,.S.M.E\

‘ Frang..

PIPERATINE MIDY

Classe -

Produto tarmacéutico mdxcado no tra-
tamento da litiase renal, .géta agura e
- sronjca, Colicas ncfriticas e eam0

antissético urindrio

-

" Téngo 0 691.471, de 17- 5.1965
- (Prorrogagio) .
Arthir Guinness Son & Company

~ {Dublin) Limiter
Irlanda o

Classe 4. .
Cerveja (Stout)

< Térmo 0. 691,473, de 17.5-1965
(Prorrog~ ;50)
. Miles Laboratoires, Inc.
-Estados Unidos da América

: A -
™ ‘/J,Q/'
)
Qo >
'Q'.v\’{‘ :
’ :Classe 3

- Prase de propaganda

v Greenford, Widdlesex, Inclaurrﬁ/

|

Térmo n® 691.474, de 17-5-1965
{Prorrogacfio)

ro Brasil S.A, Isdistria o
Comércio
Guanabara:

Sulzer

L Classe 6

Locomotivas elétricas, locomotivas Dies
sel e locomotivas a vapor de qualque!'_
tipo e bitola, motores Diesel, motores &

‘gds, motores de combustio mista, bome

Bas de vacuo, bombas a arcl de liguls
do, sopradora de émbolos rotatives,
bombas propulsoras de g4s, Instalages
acumuladoras de gds. gasogénios, cals
xas de velocidade a pressfo de éleo para
locomotivas e sutomotrizes, caizas ree
dutoras e de reversdnp para navios ¢ em<
barcagdes, compressores rotativos, cale
deiras a vapor e miquinas a vapor de
contra pressio ¢ de marca ripida, bom«
bas a dleo de alta pressio de vazlfio
continua- ¢ .automatisamente regulivel
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Publicago feita de acOrdo com o art. 130 do Cédigo da Propriedade Industrial,
_ & correr o prago de 80 dias para o deferimento do pedido, Durante
Naoirmal de Provriedade Tndustrial aquéles que se

Térmo n.* 691.475, de 18-5-65
(Prorrogagso)
Bristol-Myers Company .-

VETIBIOS

" Classe 2

Produtos veterinarios
Térmo n.* 691.476, de 18-5-65

Saller Cimha — Impressos e Livros Ltda.
S#o Paulo

~

SAl CUNHA -IM-
PRESS0S E LIVROS
LTDA. ‘

X .
Nome comercial .

Térawo n.° 691.477, de 18-5-65
Salles Cunha — Impressos e Livros Ltda
\ Sso Paulo

L e
. G\S@",&‘XQ&{ .

0 .

Classe 32 )
Albuas, catdlogos. tolhetos, jornais pe
qas teatrals e cinematograficas progra-
waz de televisic, programas radiofdni-
cos, publicacbes em geral e revistas
brochuras, livros impressos. papéis de

misica e outros papéis impressos
" Térmos ns. 691.478 e 691.479, de
18-5-65 .
Quimica Industril Detroit Limitada
Sdo Paulo
JATO X-3

‘Industria Brasileira

N Classe 46

ara distinguir: Amido, anil, azul da
russia, alvaiade de zinco, abrasivos
algodio preparado para limpar metals
detergentes, espermacetes, extrato de
anil, fecula para tecldos,' fbsforos de
cira e de madeira, goma para lavan
" derla, limpadores de luvas, liquidos de
branquear tecidos, Mquidos mata-gordu
ras para roupas e mata Sleos para rou-
pas, olelna, Sleos para Imipezas de car-
tos, pbs de branquear roupa, salicato
de sédio, soda chustica, sabfio em pd.
sab%o comum, sabio de esfregar e sa-
ponfceos, ¥joloy %e polir e verniz para
calg

. Classgs 1 “
rara distinguln . substincias
usadas em geral nas‘indostrlas,

quiaicay,
anilinas,

Da data da
€53 prazo poderfo apresentar suas

absorventes, alcatro, agua raz, &lcool.

aluminio em. pd, alvaiade, amila.antide.

tantes para caldeiras, arsénico. aceto-
ne, acetato de chumbo, acetato de
cobre, acetato de amdnio. acetato de
potdssio, acetato de zinco, écido bérico
dcido oxdlico. 4cido nitrico, acido fé
oico, écido citrico, &cido salicilico, dci-
do benzéiko, actol, dgua oxigenada. al-
bagina. albuminato de ferro, argirot
arseniato de ferro. arseniato de potis-
sio, arsenlato de sbdio, antim8aio me-

" |tilico, amoniaco liquido. arenal, aristal

acetalilida, bilsamo de peu. ‘bi-cloretc
de mercirio, bicloreto de mercirio b
tostato de cdlcio, bicarbonato de sédio.
bolus, alba, boricina, borato de sddio.
benzonaftol, benzoato de mercirio, bis-
tumose. bicarbonato de potissio. breu
FF. cola sintética, composicBes quimi-
cas otilizadas pelas (ndstrias, textess ¢
pelos cortumes, corantes, minerais pars
uso na Indistria, ¢reosoto para uso aa:
Ioddstrias, cafeina, cal virgem, carbo
nato de lerro, carbonato de magnésio
carbopato de sédio, carvio vegeta

‘|reto de chleio, cloreto de wagnésio.

cloreto de amoénio, cloreto de cal, clo
cloreto de sbdio, clorse de potdssic
colargol, colodlo elastico, cremor de
tértaro, cuprol. “citrato de lerro, citrato
de quinino. citrato de terro verds. car

-lbonato de amdnio, eloreto de zinco,

ca~bonato de potispo. carbonato de'
manqands, derr.atel, desengraxantes

para niquelagZo. desoxidantes para me
tals. desincrustantes para miquinas, en
x0fre em pd. estearato de alumini.
esséncias de gomenol, esséncla de eu-
calipto, emolientes para remogSo de
tintas - aplicadas., emiilsionantes _ para
produtos asfiltieos, esealtes, eter. feno-
salil, formol. fusfato de ferro, fosfatc
de tricdlcio, tosfatc de potdssio. fostato
de sbédio, tosfato de aménio. fluidos
para freios, glicerinas, glicircfosfato de
potassio, glicerofosfato de magnésio
glicerofostato, de sOdio e cilclo, glicol,
qlleose gomelinas, hidratos, hidrossul-
fitos, hermitor, hemoglobina em pé
hipossulfitos de s6dio, lodo wmetilica
lodureto de chumbo, i{odureto de arsé
nico, lodureto de prata, iodureto de en-

xdfre. icitiol, fodureto de potéssio, im-
osermeabilizantes, lactofostato de cilcio

lacirina, lactato de cilclo. lanolina

tonantes, anti-incrostantes e “desincrus. |-

‘luvas,

Térmo 0 691.482, de 18-5-65
Flux Indistria e Comércio dé, Artefatos
’ Para Solda S. A7

S%o Paulo

JFLUX "
Industria Brasileira

. Classe 1 .
Para distinguir um produto quimico uti-
ligado em solda -

Térmo n° 691.483, de 18-5-65
Flux Indastria ¢ Comércio de Artefatos
‘Para Solda S. A. )
- S3o Paulo

PV 60-3
Industria Brasileira |

. - wiasse 1 ’
Para distinguir; Fluxo -para eoldas «
geral ‘
Térmos ns. 691.484 ¢ 691.485, de
R 18-5-65
Waldomiro de Souza
Sdo Paulo

,ZIBELLINA /
‘Industria Brasilelra

Classe 3¢
Para distinguir: Artigos de vestudcdo:
¢ roupas feitas em geral: Agasathos.
avemtais, alpercatas, andguas, blusas,
botas, botinas, blusSes, bolnas, baba-
douros, bonés. capacetes. cartolas. cara
pucas, casaclo, coletes, capes. chales
cachecols, calgados, chapéus, <intos
cintas, combinacGes. corpinhos, calgas
de senhoras e de criancas, calcBes. cel-
¢as, camisas, camisolas, camisetas
cuecas, ceroulas, colarinhos, cueiros
pes, fantasias. fardas para militares. co-
Jeqlais, fraldas, galochas, gravatas gor.
ros, fogos de lingerie. Jaquetas laquds,
ligas, lencos. mantAs. melas.
mails. mantas, mandrifo, mantilhas. pa-

- Térmos as, 691,480 e 691.481, de
- 18-5-65,

Bundy Tubing S. A. Inddstria e

Comércio

380 Pgulo

FLEX-0-BUNDY .~
Industria Brasileira

A Classe 28

Para distinguir: Tubulagdes de plastico
e tubos de plisticos em pega-.

. Classe 11 ~
Para distinguir: Tubulagdes de wmetal,
tubo s demetahmpecas s

tubos de metal em pegas

l!-‘ara distinquir: Tecidos em geral, te-

Jetés. palas, penhoar. pulover. pelerinas
peugas. ponches, polainas, pijamas. pu-
nhos, operneiras, quimonos. regalos.
robe de chambre, roupfo, sobretudos
suspensérios. saldas de banho, sandélias
sueteres, shorts, sungas, stolas ou slacks
tuler, toucas. turbantes, ' ternos, umi-
formes e vestidos
Classe 23 .

cidos para confescBes em geral, pare
rapecarias e para artigos de cama e
mesn: AlgodSo. alpaca. cAnhamo, cetim
caroé, casemiras, fazendas e tecidos de
'8 em pecas futa lersey. linho nylon
paco-pacc percaline, ram!. rayon. seds

| neemeahilizantes ¢ tecidos de pano couro

PRECO DO NOMERO DE HOJE: CRS 50

aatural. tecidos plésticos. tecidos Im-

e vestidos

publicacé'o comegara )
oposicdes .ao Departamento

julgarem prejudicados com a oconcessio do registre requerido

Térmo n? 691.456, de 18-5-65
Companhia de Pesca Krause .
Santa Catarina

‘Industria Brasiicira

Classe ©1 -
Para distinguir: Conservas de pescado,
\ pescado congelado
. Térmo n* 691.487, de 18-5-65
Rogiplast — Indistria e Comércio de
- Plasticos Ltda.
Sio Paulo

ROGIPLAST
industria Brasileira

Classe 26
Para distinguir: Pecas e acg.sbrlos de
plasticos para indistria, artigos domésti-

_cos, brinquedos de plasticos, passatempos

de plasticos .

Témmo n.° 691.488, de 18-5-65
(Prorrogagso)
Nechar S. A. Balas e Caramelos
S%0 Paulo

PRORROGAGAD

Nechar
AZEDINAA

Nachor

AZEOWRR
Nechar
AZEDINHA
Nechar

AZEOINHA

Naechar

AZEDINHA

Neciiar
| AZEDUNHA |

INDUSTRIA BRASILEIRA

HEMRA = STRALICARA = ANALISE Mo 10a  snD oud

- L1961 'IVes 30 71 VAN ~ VI3 ¥ IWNOIN  Fas

Classe 41
Para distinguir: Balas
Térmo n.° 691.489, de 18-5-65

Antranick Bazarian

., MARACHA IMOVELS
* §&80 Paulo -~ Csapital

Classe 33

Titulo de - estabelecimento



