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de 30 de setembro de 1965

Westinghouse Electric Corporation
—Estados nidos da América.

Titulo: Dispositivo de Ks.abiliza-
¢do, oscilagdo e nivelagao de veiculos.

— Privilégio de invengao. Mom-
stn, Leonardos & Cia.

19 — .Um dispositivo absorvedor de
choques e de equilibrio para um vei-
culo tendo massa sobre e fora de
molas, compreendendo um acionador
hidraulico ligado enfre ditas massas
sObre e fora de molas, tendo dito
aciousdor hidraulico duas camaras de
fluido, caracterizado por ter vaivulas
de inércia controladas para determi-
nar a pressio em wma das ditas cé-
maras de fluido, e um dispositivo de
vélvulas ligadas para responder a0 es-
pagamento entre ditas massas, deter-
minando & pressio na outra das di-
tas cimaras de fluido.

20 — Um dispositivo segundo o pon-
to 1, caracterizado por ter um dispo-
sitivo de contréle de resposta. pata
impedir variagbes de pressiao na dita
outra cdmara, em resposta ao deslo-
camento ripido de dispositivo de val-
vulas,

3» — Um dispositivo segundo-o pon-
to 2, caracterizado porque dito dispo-
sitivo de contréle de resposta, com-
preende umsa vélvula de resposta &
velocidade de fluido, para impedir o
escoamento rapido de fluido.

49 — Um dispositivo seguudo o0s
pontos 1, 2 ou 3; caracterizado por-
que dito acionador hidraulico com-
preende um cilindro tendo um pistéo
formando duas cAmaras de sscgOes
transversais diferentes, sendo gque di-
to dispositivo de valvulas controladas
de inércia determina & pressio na
camara de secgdio, transversal maior,
e dito dispositivo de valvulas que res-
ponde a0 espacamento entre ditas
massas, determina a pressio na cé-
mara de seccho transversal menor,

5¢ — Um dispositivo segundo quais-
quer dos pontos precedentes, caracte-
rizado por ter um reservatorlo de
fluido e uma valvula de entrada de
emergéncia, ligada entre dlta outra
cAmara e dito reservatério, a fim de
impedir & cavitagio na dfta outra
camara durante a expansio rapida
da camara. .

6° — Um dispositivo segundo quals-
quer dos pontos precedentes, caracte-
rizando porque dito dispositivo de
valvulas controladas de -inércin com-
nreende  vAlvulas de admissan e de
exaustio para controlar dita primeira

| porcionar pressoes de conirdle varia-!

REVISTA DA PROPRIEDADE
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camara, uma massa seasivel prvetadas
em um ponto distante de seu centro
de gravidade, e um dispdositivo de con-
trole piloto operado por dita massa
sensivel e ligado & ditas valvulas de
admissido ‘e de exaustho, para pro-,
veis para ditas valvulas,-em resposta
a0 movimento pivotado da dila mas-
sa sensivel,

7v — Um dispositivo, segundo ¢ pou-
to 6, caracterizado porque dito dis-
positivo de contzdle piloto é um dis-
positivo de fluido separado do dito
dispositivo de vdlvulag controladas de'
inércia, proporcionando estabilidalic ao.
dispositivo piloto.

8? — Um dispositivo segundo os
pontos 6 ou 7, caracterizado por ter
um samortecedor de fluido para dita
massa sensfvel, dito amortecedor com-!
preendendo um orificio variavel com
a temperatura, dita abertura do ori-
ficio varlando em oposi¢do -4 tempe-
ratura.

9¢ — Um dispositivo segundeo os pon-
tos 6, 7 ou 8, caracterizado porque
dito dispositivo de valvulas contirola-
das de inércia compreende uma mas-
sa sensivel pivotada, e um dispositivo
de forgamento respondendo as pri-
meira e segunda referéncias de pres-
sio de fluido indicativas 'de pressao
numa dita cdmara de fluido e na ou-
tra dita camara de fluido, respectiva-
mente, para manter a posicdo pivo-
tada da dita massa sensivel indepen-
dente das variacdes das ditas pnme_i-
ra e segunda referéncias de presséo
de fluido.

10. — Um dispositivo absorvedor de
choque de poténcias e de equllgl_)rio,
caracterizado por ser substancialinen-
te conforme descrito com refeténcia
a o0 ilustrado nas figuras 1, 2 e 4
ot conforme modificado na figura 8
dos desenhos anexos.

TERMO N¢ 125.123
20 de dezembro de 1960

Requerente: Bert Light — Ingles.

Titulo: “Aperfeigoamentos introdu-
zidos na manufatura de Colarinhos’.

Privilégio cle Invengho.

19 — Aperfeicoamento introduzidos
na msanufatura de colarinhos com
referéncia a dispositivos para incor-
porar, num colarinhp, um agente es-
ticador com & forma de uma tira
flexivel a vencer a tendéncia das

T
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fato de que a tira tem uma parte
curva @as suas extremidades e uma
parte adelgagada na outra extremi-
dade,

9% — Aperfeicoamentos de acdrde
begao do colarinho e suscetivel, as- ;:::g doe gﬁgtf, géd::;afi?rizeggc?o :)t:xl:
sim, de se ajustar no interior da re-, dois pares de fendas espacadas; - @
Ienda parte do cabegho, € pelo falo no, 340" ge que a tira esticadora
de apresentar o pedago de tecido fen- tem nos seus bordos oOpostos, entae
das ou aberturas intervaladas, desti=) oo aractocos da distﬁ.x?ci ntr
nadas a permitir o entrelagamento de & enire 0.

pontas do colarinho para se enrola-
rem, afastando-as do corpo do uten-
te, caracterizado pelo fato de com-
peotderem um pedaco de tecido ten-

do uma forma complementar do ca-: com o ponto 5, caracte

uma tira flexivel com o0 pedago de

tecido, de moc'c a localizar, conve-

nientemente, a tira quando o pedago
de tecido ¢ ajustado no interior do

cabegao do colarinho.

2 v — Aperfeigoanento introduzido
de

na manutatura de colarinhos,
acdrdo com o ponto 1, caracieriza-
do pelo fato de compreenderen wm
pedago de tecido tendo uma ,o:me
compiementar de uma parte te.. 1.nal
do cabhegao de uma capa de cure-
tela do colarinho, pagte final cssa su-
cetivel de se ajuswdr dentro do cola-

rinho; e pelo fato de apresentar o
citado depaco de tecido fendas ou
mtervaladas, destinadas a

aberturas
permilir o entrelagamento de uma ti~

ra flexivel com o pedago de tecido,
de modo a localizar, ccnvenientemen-|

te, a tira quando o pedago de tecido
¢ fixado, por meio de um aglutina=-
te, na parte terminal correspondente
dacap a de entretela do colarinho.

3¢ — Aperfeicoamento de acordo

com o ponto 2, caracterizado pelo

fato de que o0s comprimentos das
fendas sao tais que impedem qual-
quer movimento laterai de uma tira
esticadora, quando esta & entrelagada
com o pedago de tecido.

49 — Aperfeicoamento de acérdo
com os pontos 2 ou 3, caracterizado
pelo fato de compreenderem uma
tira flexivel entrelagada com o peda-
¢o de tecido.

5% — Aperteicoamento @e acordo

com o ponto 4, caracterizado pelo

fato de que parte da tira com lar-
gura reduzida sdo dispostas, respec-
tivamente,
com as fendas.

6% — Aperfeicoamento d& acérdo
com o ponto 4, caracterizado pelo
fato de que a tira tem uma parte

central mais larga do que os compri-
mentos das fendas e partes termi-
nais cujas larguras respectivas, ad-

Jacentes a parte central, sfio subs-
iguals aos comprimen-

tancialmente,
tos das fendas, tornando, assim, tm-

posstvel qualquer movimento' longitu-~

dinal da tir
de tecido.

com o ponto 6, caracterizado pelo fa-

to de que as .partes t i
tira g p erminals da

ho sentido do afastamen
centrai dn, moaenia tira,
§° Aperfeicoamento

1izado pel

para entrar em contato

a em} relagio ao pedago

7 — Aperfeicoamento de acoérdo

adelgagam cada qual delas
to da parte

5 dos
de acdrdo g

pares de fendas do pedago de tecido,
de modo que a tira ¢ entrelagada no~
‘0 referido pedago de tecido de ma-
neira & que a parte do mesmo boe
cado de tecido entre cada par de fen
das entre em contato com a parte da
tira situada entre entalhes opostos.
10 — Aperfeicoamentos de acordo
com O ponto Y, caracterizado pelo
tato de que o comprimento das fen-
das de cada par ¢, substancialmente,
igual 4 disténcia entre as respectivas
partes do fundo do entalhe oposto.

11 — Entretela pré-fabricacta para
colarinho, caracterizado pelo fato de
compreender um elemento alongado
de tecrxdo tendo uma forma que core
responde, substancialmente, ao cabe-
¢80 do colarinho; dois pedagos de te-
cidos dispostos na vizinhanga das exe
tremidades, respectivamente, opostos
do elemento de tecido e tendo. cada
um fendas ou aberturas; e agentes
esticadores com a forma de tiras fle-
xiveis, respectivamente, entrelagados
com o8 pedagos de tecido, estando
éstes pedagos de tecido ligados por
aglutinantes com o elemento alongae
do de tecido e estando as aberturas
do bocaco de tecido dispostas da
maneira a disporem convenientemen-
te, os agentes esticadores em relge
¢i0 a0 elementos de tecido,

12 — dColarinno caracterizado pelo
fato de compreender um cos e um
cabegao, ncorporando este Wwtimo
uma entretela preé-fabricada, compre-
endendo um elementos alongado da
tacido contormado de maneira a
compreender,  substanciaimente &
parte do cabegao do colarmno;' dots
Pedagos de tecido dispostos na proxi-
midade das extremidades opostas
respeciivamente do elemento de teci-

do e tendo cadas um del

es fendas oy
aberturas; o agente estic

2
forma g dor com gq

tiras flex{ve -
mente, entrelagados COi:’ (I;SSI;JZCQEL‘;?)S
de tecido, estanao éstes ultimos I
gados por aglutinante com o elemen-
to alongado de tecido e estando as
j &berturas do depago de tecido dis=
postas de forma a colocarem, conve-
nientemente, os agentes esticadores
€m relacao ao etemento do tecido.
I 13 ~ Colarinho de acordo (om o
ponto 12, caracterizado pelo fato de
Que a costura supsrior periférica do
colarinho se destina a fixar 03 Ore
de dors vedacos de teciun na

etela e nas capas anteri
ior @
0 posterior do colarinho,
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— As Reparlipées delicas
deverdo remeter o e.rpediente
destinado & “publicagdo nos
jornais, diariamente, ale ds
15 horar. -

— As reclama;-oes pertmen. PO A
tes & matéria retribuida, nosi £ e9 servio ox musticacoss
casos de erros ou omissies, MURILO FERRE'RA ALVES
deverdo ser formuladas por
escrilo, 4 Secan de Redugdo,
das 13 as 16 horas, no mdxi.
mo até 72 horas apds a saida

dos drgdos oficiais.
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dactilografados e aulentica-
dos, ressalvadus, per quem de
direilo, rasuras e emendas.

— Excetuadas as para o
exterior, que -serdo sempre: %
anuais, as assinaturas poder-| Capital e Interior:
se-do tomar, em qualquer, Semcstre Cr$
época, por seis meses ou um Ano . , . . . .- Cr
ano. ] Exterior:

— As assinaturas vencidas Ano seo e s s Lr¥
Poderdo ser suspensas sem

RepPARTICOES 8 ARTICULARES

 ASSINAT URAS

Fl incionir1os -
(‘apllal e lnieriors .

6 QU Semestre . e+« Cr§- 4. 500;
12000 400 . 0. ... Cr§ 9 000
o “ . Erlerwr-'

13 0(10 Ano . e et s Cr$ 10000

aviso prévio.

tes a verificagdo do prazo de ano em que [indard.
validade de siras ussinaluras,

h

| vdo lmpressm o niimero do dos jornais, devcm os as.
Para facilitar aos assinan- taldo-de registio, o més e o sinunles promdenc:ar a res.

A [imn de evilar solucdo de: cedéncia minima dc trinla
na parte superior do enderéco mnhnmdmiv no recebimenlo ('x’ﬂ) dms .

pectiva’ renauag*ao com ante-

N T
2. . ot

.- -Agbsto de 1965
———)

N
As Reparhgoes Publzcac
cmgzr-se-ao “as assinaturas
anuais .renopddas até 28 de
fcuerezro de cada ano e as

iniciadas, em qualquer épuca,

pelgs drqaos competentes.
i A fim -de possibilitar a

br'émessa ‘de valores acompa-
tthados . de
quanto a.sua aplicagdo, soli.
‘eilamos usem. os inferessados
preferencmlmen!e cheque ou
“vale postal, emitidos a favor
'do Tesoureiro. do Departa.
mento 'de Imprensa Nacional.

08 suplemenlos as edi-
cdes dos drgdos oficiais sd se
fornecerao aos assinantes que
as .solicitarem no ato da as-
sma!ura '

1

%

federal, para.fazer jus ao des-
conto indicado, deverd provar

esclarecimentos

- 0 Iuncmn(ino piblica

esla. condi¢do _no alo da as

sinalura,

—~ O custo de cada exem.
plar atrasado dos érydos ofi.
ciais serd, na venda avulsa,

acrescido de Cr$ 5 se do mes -

mo ano, e de Cr§ 10 por ane
decorrido.

14 — Colamiho de acordo com 08 men simétricas, dispostas em tirno de dito plano de referéncia, cada grupo
pontos 12 ou 13, caracterizado peloi um plano de referéncia perpendicular |

tato de que & costura superior perifé-|gas faces planas e substancialmente !
rica docolarinh o se destina a ﬁxar‘paralelas do cristal e estendendo-se

compreendendo pelo menos. dois pla-
nos gemimados e, de proferencm. trés,
5.°) Dendrito, de acérdo com -a

©0s- agentes esticadores na entretela

nas capas, anterior e posterior do co- |

larihno.
15 — Dispositivos para incorporar,
num colarinho, um agente -esticador

e longo' do sentido longltu.ural do descngao feita no Ponto 4, caracte-
cristal, cada porgao compreendendo rizado pcla fato das duas faces planas
pelo theros <duas pernss de um npo_ e substgncialmente paralelss do den-’
de condutividade alongando-se em sen-! drito serem paralelas & orientagdo cris-

tendo & forma de uma tira flexivel! tido substancialmente perpencicular
‘detinedo a evitar ‘a tendéncia das:ao referido plano de referéncia, em

pontas do colarinho para se em'om.-} vivude do que &g pernas externas de-| o sentido cn.talografxco <211> da
yem, afastando-se do corpo do uven-! finem as Iaces planas do cristal den-i cristal,

te, construido, dispostos e adaptado; tr.itico, uma travessa do mesmo.tipo
para operar, substancialmente, como/de -condutividade, ligando as pernas!
foi descrito com referéncia & cada’ pas vizinhangas do plano de referéncia

(esenhos juntos.

16 — Entreteia pré-fabricada ma-
nufaturada, substancislmente, como:
foi descrito com referéncia & figura

) condutividade oposta, situada entre as
| pernas de cada Jlado do plato de fe-
feréncia e estendendo-se lateralmente
a partir da travessa para o lado ex-
terno -do cristal. dentritico. :
2.°) “Cristal .dentritico. conforme
descricdo Teita no Ponto 1, caracteri-
zadn pelo fato de secdo reta transver-
sal . do cristal dentritico compreender
uma regiio que apresenta susbtanci-
almente um formado de H, com um

17 — Colarinho manufaturado e
disposto, substancialmente, como .foi
descrito com referénciz as figuras
8 e 11, .

A requerente reivindica de acdrdo
com a Convencdo Internacional €
© art, 21 do Decreto-lel n® 7803, de
27 de agldsto de 1945, e prioridade do
correspondente pedido @epositado na
Reparticio de Patentes ra Inglater-
ra, em 22 de dezembhro de 2959, i~ob
0 ne 43.507,

do tipo-de condutividude oposto, si-
tuados entre as pernas e separadas
Pt travessa da regiao - em forma de
H.

3"’) Cnstal -dentritico. conforme
‘descrigiio “feita no- Ponto 1, caracteri-
zado pelo fato da segdo reta ‘trensver-
sal do' cristal compreender uma reg-
gidk +som o formato substancial em
duplo E, com um tipo de condutivi-,
dade, e duas rez:oes do tipo de con-
dutividade oposta situadas entre as
parteg de «cada regiio configurada em
4.°) - Cristal 'dentritico, conforme
Josericao feita mos Pontos 1, 2.0 3,
caracterizado pelo fato da trsvesza
apresentar 80 menog c¢m grupo de
planos geminados ” perpendu:ulam a0

\

TERMO N.° 127.409,'
De 7 de marco de 10€1

Requerente: Westinghouse Eletric
Corporation — Norte-americana,

“Titulo: “Cristel dentritico’ de :mate-
rial semicondutcr € proces..o de fa-
bricacho dos mesmos”. ' p

Priviégio de Invencao.
- 1.5) Crists] dentritico de’ material

_sem condutor, -caracterizado por d.uas
porcdes de preferéncia substancial-

tipo de condutividade, e -duas regides |

|

I

talografica: (un do crista] e o plano
ou planos gémeos tonter ou conterem

r; o

6.°) Dentnto, conforme descrigéo
{eita moy. ,Pontos 4 ou 5, carecterizado

pelo fato de cada' grupo de planos|.
uma das. realizagbes ilustradas NOB ¢ pelo menos uma regido de tipo de: gémeos ser espagado dos grupos adja-

centes de, pelo menos, 1 mil (milési-
mo cde polegeda 0.025 mm),

7.2) Cristal dentritico, substancial-
mente constituido de acérdo com a
descriciio ‘aqui feita com referéncia e
ilustrado nos desenhos anexos.

8.°2) Prc de p1 " de]
cristais dentritricos da fase liquids
de substiincias- semicondutores que
cristalizam wegundo ‘& estrutura. de
malhas losangulares, caracterizado pe-
las etapas. de preparar uma infuséo
da substdncia semicondutora, conten-
do? ingredientes tanto do tips P como
tipo N de diferentes coeficientes de
segregagio,’ tocar a infusdo. com uma
semocnte de cristal tendo pelo menos
um plano gemmado paralelo ao plano
cnstalogréfxco (111) da semente @ @,
pelo menos, aquela superficio da se-
" mente que devers entrar em contacto
com a infu_Jo, sendo o cristal orienta-
do com uma ditegio <111> substan-
cialmente “perpendicular e com uma

+,

direglio 211> ‘substancislmente si-|

tuada na direcio do puxamento, de
modo que a referida semente de eris-
tel, quando causticada, apresenta pelo
mencs uma face (111) dos pogos d2
atcque triengulares da eemente com

‘te na lu'egao do puxamento e voltade
para cima em relagdo & superficie &

da infuséo a0 mesxno tempo gue esti
é euper-resiriada; pelo menos na ime
diata vizinhanca ta semente, a umi
velocidade relacionada com o grau &
super-resfriamento, de modo que ¢
‘material da infusdo se solidifica m
semente de cristal sob forma de um
cristal dentritico” alongado e plane
apresentando regides de diferentes tl
pos de condutividsde através da wme
g8o..transverse] do cristal dentritico.

9.9) Processo,« conforme descri¢@e
do Ponto 8, destihado a produzir um
cristal dentritrico de acézdo com @
descrigdo feita: em qualquer dcs Pon-
tos precedentes de 1 a 7, caracteriza-
dopelo fato dainfusio conter cads

13 20
numaea 'concantxsgﬁ_o entre 10 e 10
&tomos por centtimetro chbico de

suas quantidades que o ingrediente
tipo P predominard nas ditas pernas
e dita -travessa e o ingrediente tipo
N “preflominarh nas referidas regiGes
de tipo de- conduthdade oposta ou
vice-versa.

10.°) Precesso, »conformé descrigio
feita mos Pontos 8 ou 9, caracterizae

crista]l compreender’ um nimeroc impar
de planos geminadoy pa-alelss.
rivelmente trés.

11°) Processo . de pugamento de
cristais dentriticosrecobertos, substan.
cialme:#» constituido conforme des-
crigdo
desenhe: -.enexos, i

12.°) Em ou (para um dispositive

.

ssus vért:cel dirigidos .susbtencialmen-

u;mcondutqr, ugm pashlha dc mml

um dos referxdos mgredxentes Pe N

infusdo, e retirar. a semente de crista .

infusfo, e -onde:coeficientes relativos - .
de segregacéio dos ditos ingredientes
s30 de 'tal ofrma correlacionados com

do pelo feto da rteferida semente de .

prefes

-7 feita com referéncia 208 .
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-micondutor obtido de um cristal den-
itico recoberto produzido pelo pro-
-8s0 reivindicado em qualquer dos
ontos precedentes de 8 a 11,

A requerente reivindica de océrdo
om a Convengio Internacional e o
rt, 21 do Decroto-lei n® 7.903 da
7 de agdsto de 1945, a prioridade do
orresponderte pedido depositado na

complacents cora os referidos dispo-
sitivos de mole, )

.82 — Mecanismo de formagdo de
pontos, de aclrdo com o038 pontos 3
e. 4, caracterizado pelo fato de que
o . referido tomador de lagada tem
?a. forma de um copo e tem um flan-
ge de parede lateral provido de uma
pistp para a acomodacho da referida
dervura de apolo do estojo de bo-

leparticio de Patentes nos EE.UU. lhina; - pelo fato. de que o referido

a Américe, em 11 de marco de |196Q,
ob n° 14.396. o ’

TERMO N9 127.983% -

PR 1
De 28 de margo de 1961 W
- NEMREAN “
Requerente: The Singer Manufac-
aring Company — Norte-amgricang,

Tilulo: “Mecanismo de formacio
e pontos para méquina. de costura-
@ ponto de trava”.,.— Prjvilégio,
vengaio, LT ’

19 — Mecanismo de formagio de
wontos para maquina de costura de
onto de trava, dotado de uma agyu-
ha portadora de fio. d2 um toma-
lor de lagada, com uma bobina por-
adora de fio trabalhando no seyq
nterior, de um hico de coleta de la-
:ada destinado a cooperar com e a
ransportar .lagadas de, flo a partir
1a referida agulha, em térno da re-
ferida bobina portadora de fio, para
» formagio de pontos de trava e de
ifspositivos, associados “-ao referido
womador de lacada, destinados a im-
por uma resisténeia de atrito & pas-
sagem do fio pelos mesmos, carac-
jerizado pelo fato de compreender
lispositivos para a submissio de um:
los ramos de uma lacada de fio,
jolhida pelo veferido bico de coleta
le fio, & agdo. dos referidos’ dispo-
ftivos atritantes do fio; dispositivos

ra puxar o referido ramo de fio
través  dos referidos dispositivos
itritanles do fio; e dispositivos para

» enrolamento, sébre a referida bo-
yina, do fio puxado através dos re-
kridos dispositivos atritantes de fio,
Msando a0 seu subseqiiente uso na
lormagto de pontos de -trava. -

29 — Mecanismo de formagéo de
pontos, de acébrdo com o ponto 1,
saracterizado pelo fato de. que os
eferidos dispositivos destinados a im-
jor uma resisténcia de atrito a pase
lmgem do fio compreendem elementos
m mols de tensdo do fio, associa-
los ao referido tomador de lacada;
» um canal de guia do fio nesse to-
nador de lacada, canal &sse que val
ler nos dispositivos de mola
es de fio.

39 — Mecanismo de
pontos, de acérdo com os pontos 1
v 2, caracterizado pelo fato de que
y referida bobina trabalha, livremens-
Je, num estojo de bobina e susceti-
yel de girar no tomador de lagads
» impedido de girar juntamente com
p mesmo; e pelo fato de que os
dispositivos de mola tensores de flo
g, bem assim, o canal de guia de
fo que val ter aos dispositivos de

ola tensores de fio se acham ins-

alados no referido estojo de bo-

formagéo de

49 —~ Meocanismo de formacho e
pontos, de acdrdo com o ponto 3,
oaracterizado pelo fato de que o
referido estojo de bobina apresenta
uma nervura de apoio que trabhalha
puma - pista formada no tomador de
lacada; e pelo fato de que a refe-
rida nervura de apoio apresenta va-
stos, em niumero de dois, definindo
um dos bordos de um désses vasios,
no sentido do qual gira o corpo do
.tomador de lacada, uma bolsa de
entrada de flo, havendo, ainda, dis-
fosltlvos de mola tensores de fio que
e

aplicam, de maneira complacente,d

de encontro a uma superficle no re-
ferido estojo de bobina; e pelo fato
ue o referido canal de guia de
ormado no referido estojo de
bina vai da referida bolsa de en-
ada até & superficle em contato

Gac

',

tenso- |y,

{fiange de parede lateral do tomador
ide | lagada apresehta um vasio no
tqudl penetra o referido bico de co-
1e_tq de fios; peio falo de que o re-
ferido estojo de hobina apresenta, no

.}seyy interior, uma cavidade na qual
trabalha a referida_bobina e na qual

exigte um membro de suporte de fio
tado no referido tomador ‘de la-
em forma de copo, sustetivel
te e mover ng, sentido axial go to-
.dor de lacada, em parie, para den-
iroje para fora da’ referida cavidade
do jestojo de bobina; e pelo fato de
tivd compreende um disco dotado de
superficlie periférica cilindrica
Iﬁtg, de didmeiro substancialmerite
igual a0 didmetro méximo da referida
bokina. e .

62 — Mecanismo de formagdo de

,qulo referido membro de suporie de

uny

pontos,” de acbrdo com o ponto 5,:

caracterizado pelo falo de compreen-
dér -'um elemento de apérto do fio
associndo ao referido membro de su-
porte do fio, elemento ésse desloca-
vel emn relagho-ac veferido bico de
coleta de lagada de modo a colher,
de permeio, uma lagada de fio co-
lhida pelo referido bico de coleta,
guando o referidé membro de’ deslo-
camento do (fio - € deslocadq . para
uma posicio, parcialmente, no inte-
ror -da referida cavidade do -estojo
de boblna. 4, :

79 — Mecanismo de formagho de
ponlos, de acdrdo com o ponto 6,
caracterizado pelo fato de que o re-
ferido elemento de apérto do fio dis-
para, radialmente, para fora do re-
{erido membro de suporte de fio, fl-
cando o referido elemento de ‘apérto
do fio instalado no vazio formado
no flange da parede lateral do refe-
rido tomador de lacada, de modo a
intertravar o referido elemento de
suporte de fio para fazd-lo girar com
o referido tomador de lagada; e pelo
falo- de compreender, ainda, ~dispo-
sitivos de ' acionamento intercoope-
rantes, no referido membro de su-
porte de fio e na referida bobing,
suscetiveis de serem deslocados para
uma posicao de acionamento, quan-
do o referido membro de suporte de
flo é deslocado, em parte, dentro da
referida cavidade do estojo de bo-
ine. .

o,
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TERMO N2 129.16(
De 15 de maio de 1961

Unifed Smtes Steel Corporation —
Estados Unidos da América,

Titulo: Aparelho para inspecilonar,
visualmente, tiras deslocando-se a
alta velocidade. — Privilégio de In-
vengio. '

1° . Aparelho pars waaspecionar
visualmente tira que se desloca a
alta velocidade num linha de exame,
caracterizado por possulr uma jam-
pada de flash que emite pulsagoes de
luz dentro da gama de micro-segun-
do que para eticamente 0 inovimento
da tira e um sistema de televisio de

circuito fechado, a cimara do qual
possul uma tela eletrénica capaz ae
reter & imagem da parte .da tira
momentineamente f{luminada pela
ldmpada de flash na forma de uma
amostra de carga elétrica por um
‘tempo suficiente para observacio vi-
sual, e receptor do dito slstema da
televiso de televisio mostrando dita
imagem retida.

29 — Aparelho da Inspeciio visual
de aodrdo com o ponto 1.9, caracte-

rizado por um olrcutlo do
disparo ligedo & uma fonrte &8 jug,
um gerador de deflexfio e rontrdie
de sincronizaclo ligado ao sistema de
televisio de circuito fechado e palo
fato de o dito circuito de dispare,
dito gerador de deflexBo e dito con-
tréle de sincronizacio pessuirem Jis-
positivos capazes de enviar um im-
pulso d& contrdle durante o fly-back
entre quadros. exploradores.

32 — Aparelho de inspecio visual
de acOrdo com o ponto 2.9, caracte-
rizado por possuir um contador pré-
;sincronizado seletivamente ligavel por
imeio ‘de um interruptor, em uma
posi¢io, & um contador de exposicio
de sistemp de televisio e, em oulra
posigiio, & um gerador tacdmetro de
tipo de pulzaclio acionado de acdrdo
com a velocidade da fita, e por ser
o dito contador pré-sintonizado tam-
bém ligado 2o dito circuito de dis-
paro ¢ ter um dispositivo que opera
apés um ndimero pré-determinado de
impulsos para atuacio de circitito de
disparo.

Prioridade: ER. UvU. da América,
em 18 de maio de 1969, n® 20.364.

TERMO N.2 129.147

Requerente: Anstalt por Applica-
tions - Electroniques., Etablissement
pour Applications Electroniques, £s-
tablishment for Electronic aApplian-
ess,

Invencio: Clircuito transformador
de impedancia e aparethos que o utl-
lizam.

1# '— Circulto de transformacko
de impedAncia que comprende, rron-
tado entre bornes de entrada a ligar
a uma fonte de ginais de fmpedincia
elevada e bornes de satda a lgar ¢
um aparelho de utilizagio, pelo me-
nos um circuito oscilatério modulado
em frequéncia pelos sinais fde entra-
da, do qual pelo menos um elemento
capacitron é constituido por um dlo-
do de funcéo semi-condutor de.re-
sisténcia. muito alta em condigho in-
versa cuja capacidade electrostatica
& tornada varidvel pela aplicachio nos
seus bornes de uma tensio elétrica
colocada sob a dependéncia dos si-
nais de entrada, caracterizado pelo
tato de compreender, onssociado ao
clrcuito oscilatério de maneira a in-
fluenciar ,a variacio de tensko nos
bhornes do diodo primeiramente cita-
do, um segundo diodo ligadlo, por
um lado,, a0 circuito oscilatério por
meio de uma resisténcia e uma fonte
de tensio de polarizacio escolhidas
e, por outro lado, aos bornes de en-
trada de tal maneira que as variacbes
da tensfo nestes modificam brusca~
mente a condutividade do referido
segundo diodo.

9% — Circuito de transformacfio de
impedancia de acdrdo com a rejvin-
dicagho 1#* que compreende pelo me-
nos um- circuito oscilatério excitado
na regifio linear dos flancos da sua
curva de ressonfincia, ligado por irefo
de um o6rgfio retificador e uma carta
de utilizacho, compreendendo o cir-
cuito oscllatério um elemento cape-
citivo vartavel constituido por um
diodo cuja capacidade. lepende ‘da
tensfio aplicada nos seus bhornes f(ca=
pacitron) polarizado no seu sentido
de condugio por uma fonte de tensio
em sérle com os bornes de entrada
do transformador de impedancia, ca-
racterizado pelo fato de compreender,

sua fonte de polarizacio e #m para-
felo sobre os bornes de entrada do
transformador de impedancia que act-
ona A&ste 1iltimo por melo de 1ma
resistdncia em sérle, nma abertura
de circuito que compreende uma re-
sisténcia de valor elevado relativa-

um derivacio sdbre o capacitron € a}fa¢

i e

mente 4 reslatinocia do sapuciiron o
uR diodo semi-condutor de caracte-
ristioas tais que uma variacdo muito
fraca de corrente que atravessn @

to de 1965 3247

te o seu estado de conducio,

3* — Circulto de transformagio
de Impedincia de acordo com a rele
vindicaciio 24, caracterizado pela pre=
senga de uma capacidide entre o
capacitron e o stemento industivo do
circuito oscilatérlo, e pela presenca
de um self de choque entre o capa-
eitron e o diode de canductividade
varifivel.

4} — Circufto de acordo com u
refvindicasdo 2%, e ou a reivindica-
¢a0 3.4, caracterizado pelo faot de os
v;xéox(;es das resisténcias e das capa-
cidades pré-citadas e as caracteristie
cas do diodo de conductividade L‘sg_
ridvel serem escolhiidas de tal manete
T8 que as variices da corrente na
resistdncia de carga sejam proporcio-
nals a3 variacbes da corrente na re-
sisténcia. montada em série no cir-
cuito de entrada do aparelho,

58 — Circuito transtormado
impedancia, caracterizado pelo rzactl:
de compreencler, montadas em 0po=
sicdo dois circultos oscilatorios iden-
ticos
dicacio 12 e ou a reivindicacio 28
estando a fonte de polarlzaci?t; agx()lﬁ:
tada entre um borne comum Js duas
resisténclas em sérfe com os dfodos
de conductividade varidvel e um hor-
ne comum aos dois elementos induc«
tivos dos circultos oscllatérios excte
tados por um oscilador eomurn,

6* Circuitn transformado.
impedaneia, caracterizado pelo rmté:
d'e compreender, montados em opo-
siclo, dols circuitos oscilatérins {dén-
ticos tais como definidos na reivine
dfcac_éo 12, estando a fonte de pold-
r!{zacao montada numsa abertura ge
circuito que compreende um
de cong!uctiv!dada bmscamentedl?rg'g
ridvel. \inico, entre um borne comum
08 dols capreltrons ligados em ge-
rie-oposicio @ um borne comum o8
ggg:oselggn;]ntt%sl inductivon dos eir-
g cilatérios e ’
oscflador co'mum.s xeltados por um

e

74 — Circuite transformador de
Impedancia de acordo com a refvin-
dica¢io 698, caracterizado pelo rato
de, ao elrculto oscilatério de duas
metades simétricas, estar Heado peto
menos um discriminador de fase Ii-
gado 8 hornes de safda.

8% .. Circuito transformador
impedancia de acdrdo com a reh/igg
dicacfio 8., caracterizado pela tato
de, a0 circulto oscilatério. de duas
metades simétricas setar ligado ine
dutivamente um circuito compdsto de
dots 'e.nroxamentos simétricos “shun-
tados” por dols capacitrons {dénticos
a08 primeiros citados, montados em
oposicfo-série, estando os pontos de
Hgcaio dos bornes nio comuns ciése
tes e dos enrolamentos corresnonden-
tes Ngados por doly retificadores st
métricos a dols elementos de tiltro
€m 8! compreendendo cada - um deles
um self e duas cavacidades, esfando
as safdas dos referidos tiltros ttipadas
:os bornes de saida de aparetho, en-
ti'e 0s quais se estends uma resistan-
g 1:,mde tomada intermedifria 1igada

ponto de potencinl essolhido na
fonte de polarizacto. ’

92 — Circulto de ‘acbrdo com
relvindieacio 8%, caracterizada pel:
13 0 de compreender um oscilador
cug;gporado de transistor cujo cire
térllci de rase contém uma termise
b f, bduende & mesma termisténe

8 ou’vitios elementns termosenst-

n

vels ger Incorporados no circuito, para

corr
‘mo.iglr &s derivag térmicas do mes.

sufiolente para modificar bruscamen-

tais como definidos a8 retvine .

Y Y



@., -€m 23 de malo de 1260-e 21 d¢

3248 Quinta-feira 1

- tes, caracterizado pelo fato de is’bor=|

plificacio.
‘tradas compresndendo dois oscilado-
- ductividade varisdvel a. dols eapaei-

trons montados em oposio;ﬁo-sé’r:e,?

‘nam em .montagem 3imétrica um

nhogs anexos. . , .

. provocar-a resocéctiva operacdo om0

queiramos medir ou controlar.

_ para estruturas sustentantes de te-

" ga com treli¢s. espagada, de coxte po-
N cantos nas costas poralizares de um

* deslizar e capazes de fixarem-Se SO-

_mivas metdlicas

- tadas na sua

- par |
@a dita coberta, ¢ melos em 2.
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10¢ — Circuito de scordo ‘com |
qualquer das reivindicagdes precedens=

pes de safda serem ligados a um
aparelho de utlilizacio tal.como um
aparelho de medida de Intensidade
de corrente e-ou de tensho, um refe,
um registrador ou uma combinagio
déstes, eventualmente per. intermsé-
dio de um ou virlos andares de om-

11# — Fregiencimetro de duas en- }

res igénticos cujos circuitos oscilatd-
rios sio comandados de cada vez
rela associagio de um cdiodo de con-

cujas safdas ascionsm, por interme-
dio de andareg separados, um Inistu-
radotr eqei'ibrado "que compreende
dois diodos demaduladores gue acclo-

. transfaemador de  halxs - frequencia
chja saida amplficada é wansfor-
mada_em cnda retangulars vecehida
por um intesrador.

12* -~ Qualsqusr circultos ¢ apare-
thos essencialmente fais com2 acrrs
descritos e representados nos dese~

12* — Assoclaglio de um qualquer
dos circuitos tal como definidos com
um transdutos elétrico, geralmente
qualquer, montado nos bornes da en-
trada do aparelbo e susceptivel de

desarito na reivindicacio 104, ncima:
a titolo excmplificativo &ste trans-
dutor pode-ser representpdo por ele-
tredos. de medida -de pH. dc condu-
tibilidade, uma cémeara de Ionisacio,
um aocntador de Geiger-uller, ums
célnla fotoelétrica ou ([otamultiplica-
dor. am . capiador plezvelétrico de
umg forms geral qualguer fonte de
corrente cula presenca auesirameos de-
tecter ou culs parimefvos elétricos

12 _ Qusaisquer circuitos, apare-
tThos e assoclacdes de clrcuitos, como
acima definides, nos guais Os iran-
sistares sio substitufdos por tudos d2
electrdnicos, ou diodos de duplo con-
tacto, amplificadores . peramétricos cu
amplificadores megnéticos, = ¢

A reguerente relvindica as onorl-
dodss de' idénticos pedidos deposita-
dos na Repartigzo de Patenfes helqa

novembro de 1960_sob 0s ns. 40,433

e 474.997. T .
TERMO N# 129.331

requerente:  Atilio Rodolfo Penin.

inrencﬁo: “:Um -N8vo Elemento de
Construcdo Para Estruturas _Susten-

tantes de Tetos”. S _
. 1.7 NoOvo elemento de construgio

lhado, caracierizado- pelo fato que a
"eoberta é constituida por faikxss me-
thlicas Ssubstancisimente flexiveis e
de configurecio co.rrqgada,- sendo ©
dito elemento constituido de wna vi-

lizonal, ccmpletada 1os seus dois:

modo- que possam, se fdr desejavel,

lidarismente & dita viga ‘na posigdo
desejada, e constituidos na face ex-
terna dos ditos alizares para a fixa-
¢iao da coberta ‘correspondente de 13-
finas, solidariamente
unidas com os ditos alizares e limi-
borda superior por sa-
,liéncias verticais do tipo de dentados,
regularmente distanciadas entre si e
Gue sobressaem até fora dos Mesmos,

ladas
:1 anchar .nas partes cndulads
' mbas as

3. Névo elemento de construgiio,

' de acdrdo com a teivindicagdo 1, ca-

racterizado. pelo fato que o elemento
da viga costenta um corte substan-
cialmente triangular. ’ .

de acordo ccm as reivindicagdes 1 e

| 2, caracterizado pelo {ata que o ele-

mento que constitui a viga, é forma-
do por barras longitudinais ocu por
corddes, superiores ‘e inferiores, liga-
dos cntre st por elementos centinuos
solidiriamente unides na sua inter-
secio com as difas barras por meio
de soldagem. : : :

" 4, Novo elemento de construg2o,
Jde achrds com gualquer umsa das rei-
vindicegbes precedentes, caracterizado
 pelo fato que os alizares laterals sao
construfdos por carrafos de madeira,
ligados .com as harias de corddo su-
- periores por mefo de elementos anu-
lares, solidarios com. os ditos aliza-
res, ¢ ajustados em forma longitudi-

| tas barras. |

5. Navo elemento de construglo,
de acdrdo com qualquer uma das rei-
| vindicacdes precedentes, caracterizedo
pelo fato que as barras de corddo cu-
periores séo solidariamente unidag
com uma muitiplicidade de garras de
plancha ' com corte transversal — em
 forma de “U”, que circundsm par-
cialmente os respectivos alizarcs late-
, rais e destinados a serem solidiria-
| mente fixadas nos mesmos por mesio
de pinos‘roscados ou semelhantes,

6. N&vo elemento de construcio,
de acérdo com as reivindicacdes 1 a
.3, caracterizado pelo fato que-os ali-
ferros perfilados com corte transver-
zares .laterals -s@o - constituidos por
cutro e provido nas suas abas de ca-
vidades lonzitudinak, ajustavels de
modo deslizente um dentro da outra,
atuando ccmo guia e melo de trava-
mento lateral entre ambos os aliza-

7. Navo elemento de construgso,’
de acdrdo ‘com as reivindicagdes 1 a
3, ciracterizado pele fato que os ali-
zares laterais sdo constituides por um
ferro perfilado com o corte transver-
sal em forma de “L"; que estd apcla-
do de modo deslizante em suportes
sngulares fixades na viga de trelica,
e de meios nos ditos elementos para
a sua unifo posterior solidéria.

8. Novo clemento de consirucdo,
de scdrdo com qualquer uma das rel-
vindicacGes preccdentes, caracterizado
pelo fato que cs dentes das lminas
wmetilicas de uniio com a coherta tém
uma- configuracio substancialmente
trapezeidal com 'a sua base maior até
o alto, estentando por sua-véz as zo-
nas. de borda compreendidas entre ss
ditas partes dentadas, com a confi-
guragio- em.forma de arco curvado,
, com & parte concava dirigida para
cima. - T - g
‘g.- - Novo elemento de construglo,
de acdrdo ecm as reivindicagbes 1 2
8, carscterizado pelo fato que as 13-

berta sdo internzmente providas de
pequenos apéndices que se proloncam
dasde a sua face interna, constituindo
meios de apéio das ditas laminss so-
bre uma das faces dos respectivos
carrafos. . : .
10. Navo elemento de construgio,
da gcdrdo com gusiquer ums €as rei-
vindicacoes precedentes, caracterizado
pelo fato que o elemento, que consti-
tui 2 viga, ¢ provido em cada extre-
midade e uma barra transversal soli-
dariamente unida com &3 barras de
cordio superiores, formando a dita
barra transversal «duas extremxdgdes
salientes de comprimento determina-
do e apareihadas para terem embu-

extremidaes da dita viga pare a sua
fixacho &5 guias co_r_respondentes.

tidas em elementos anulares, solidA-
rios com 83 rgspectivas gulas. L

~ R

3.’ Novo elemento de construgio, '

nalmente deslizdveis ao longo das di-|

minas metalica; de uniio com a co-

S —
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TERMOS '129.559
26 de abril de 191 -

— Capital — Patente de
utilidade para <«Névo
Desenhos.

madélo de
Tipo de Porta

Em resumno, reivindica para o proscns
te pedido os seguintes poatos’ caracte-.
rist'cos: :

. ‘,I — "Névo ‘tipo de porta desechos,
constituido de metal, . plastico cu de

 qualquer outro material aprepriado pard

esta fnalidade em cdres ¢ tamanho de-
sejado, “caracterizado pelo fata de . ser
um corpo cilindrico ccm a vartc ante-
rior abaulada e a parte posterior semt
ronco,” com corte paralelos, formando
lugares apropriados para encaixes dos
desenhos. | <. T e

Il — Tudo como descrito no presen-
te-memgrial ¢ ilustrado nos deeenhos én
anexos.- S

TERMO 131.230

- De 28 de julho deid61 ©

N. V. Phlips'Gloeilampentabrieken
—~— Holanda — Tituo: Aperfeljonmen-
tos em ou relptivos a dispositivos Am-
plificadores para emprégo em aparg-
lhos tclefonicos —~ Privilégia de inven-
¢fo. . c

1* — Um dispositivo * dmplificador
para emprégo num aparélho teiefnico
compreendendo dois amplificadores, no
qual a eatrada de um amplificador e a
salda do segundo amplificador #fio aco-
pladas com os terminais da laha lga-
da com o aparitho e a saida do pri-
meiro “amplificador ¢ lgado com .um
receptor e a eotrada do sequado am-
plificador ¢ ligado com um microfone,
caracterizado pelo fato do segundo am-
plificador compreender  um circuito d2
entrada e o primeiro amplificador, com-
preender um circuito limitador, o nivel
critico do circuito de entrada 2 o nlvel
Imitador do circuito limitador seérdo
selecionados de forma que o nivel de
sinal miximo das sinais produzidos pelo
receptor através o microfone a3 ampli-
'ficador do microfone é inferior ao do
nivel de entrada ou critico. o

2 —Um aparélho telefénico compre-
fendendo um dispositivo amplificador de
conformidade com o ponto 1.V

3 — Um dispositivo amplificador, de
acordo com o ponto 1, caracterizado
pelo fato do circuito limitador compre-
ender uma e¢tapa de transistor em cones
x40 emissara ligada A torre, tendo um
elemento realimentador entre. o eletrodo

colctor e o eletrado base, éste clemento
tem uma curva de corrente-voltagem
radial-simétrica’ nfo-linear,

4 — Um dispostivo amplificador, de
acordo com © ponto 1. caracterizado
pele fato do c¢ircuito de entrada com-
preender um circuito somador * teada a
duas entradas, ao Passo, que o ‘winal co
microfone ¢ alimentado de um ‘ado di-
retamente & entrada do circuito somadar
e por outro lado.3 outra entrada » ter-
ra, teado um elemento de cargo ertre

cufo elemento tem uma curva’de corren-
te-voltagem’ radial-simétrica, ,nfia-lirear.
5~ Um dispositivo ampl ficadar para
emprégo num gparélho telefdnico cwr
sencialmente conforme - dsscrito  proce-
dentemente o conforme itustredo na de-
senho- apenso. ST o
requercnte reivindica de  acdrdo

Lo

“lde agosto de: 1945, 'e priordade
‘| correspondente _ped'do, - depositado na
. +{Reparticio de’ Patentes - da

Ficito Sampaio Alves — 350" Prulo -

o eletrodo coletor e o eletrodo emissor,

—res

tigo 21 do Brcreto-Let n® 7,503 de 27
do

3 Holanda,
enr 1'de agdsto de 1960, sob o nime-
ro '254.433. Lo
_TERMO N.? 131.359
De 1.9 de agbsto de 1981

Ingersbll-Rzndicompany — Esta-
dos Unidos da América, - - -
» Titulo . — Ferramenta . de
_ Privilégio de invencio.

1. — Uma ferramenta de impacto
caracterizada pelo fato de compreen’
der um ’ cilindro, um mergulhadm
montado deslizantemente no cilindre -
meios seguros fixamente no cilindre
pare - formarem um  resesvatério ne
cilindro, um elemento de valvuls
mentado movivelmente no cilindre
-adjaceniec aos meios pars formaremn
uma cimara - entre o elemento di
valvula e os meios, um manipulo fi.
xado ao cilindro, e um dispositivo de-
tonadar . montado © movivelmente ne-

impacio.

~imanipulo, numa posigfio do dicpositl-

vo detonador fluido scb pressio cire

"leulando dentro do reservatorio e nums

segunda posigdo  do dispositivo deto-
nador o fluido na cimera sendo des-
carregado dsli, originando o movi-
mento do elemento de vilvuln e per-
mitindo que o fluido sob pressio s
arremesse alrds do marpulhador pors
o ‘empurrar no sentido da extremida.
de frontal do cilindro. > :

2 ~— Uma ferramenta de impacto,
carscterizada pelo fato de ecom n-
der um cilindro, um émbolo mantada
deslizantemente no cilindro, macios se-
gures fizamsnte no cilindro e for-
mondo um reservatério no cilindro,
wn clemento de valvula montade
movivelmenie no cilindro, um manf-
palo fizado a0 cilindro ¢ em eccmu-~
nicacio com uma fonte de fluido sob
pressio, ¢ um dispositivo detonador
meniado movireimente no ma lo,
numa posicio "do dispasitivo detona-
dor e fluldo sob piessdo . circulando
através do dispositive detonador den-
tro da reservatdrio para pdr o fluide
sob pressio 1o reservalSrio e numa
segunds posicio do dispositivo deto-~
nador o elemento de vilvala que se
move 1o cilindrg permitindo gue o
fuido scb pressio se srremesse &
partir do reservatério dentro do es-
pago, no clilindro strds do émbolo
para empurrar o émbolo no sentido
da cxtremidade frontal do cilindro,

3 — Uma ferramentia de impacto,
caracterizada pelo fato ds compreen-
,der um cilindre, um émholo montado
(deslizantements no cilindro, meios se-
gurados fizamente no cilindro para
formerem um reszervatério no cilin-
1dro, um elemento de valvula monta-
do x_nbvglmente no citindro adjacente
808  melos para formarem umsg ¢?-
mara entre o elemento de vdlvuls e
¢s meios, um manipulo segurg 8o ci-
I'ndro, um dispositivo detonador mon-
tado ‘movelmente no manipulo, nums
YosicBo do dispositivo detonador e
ftuido sob pressfa circulanda denfro
do reservatorio e numa segunda. po-
sicho o fluido & descarrezado da ci-
mara, originando o movimento do
elemento de vélvula e permitindo que -
¢ fluido sob pressio se arremesse por
tris do émbolo e 0 empurre no sen-
tido da extremidade frontal do ei--
Indra e meios para retornarem o
émbolo pars @ sus pasigdo ariginal
Q@epols de ser acionado no sentido da
‘extremidade frontal do cilindro.

4 — Umy- ferramenta .de impacta
enracterizada pelo. fato de compreen..
"der um cilindro, um émbolo montady

deslizentemente. no cilindro, meiot
gegures {ixamenie Do cilindro for--

° mmando um reservatario no cilindro,

um elemento de vilvula mantado mo-

com o Convengo Intersacional e o Ar- vivelmente no cilindro, um manfpuie

-
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fixado ao cllindro e tendo um recesso
¢stendido transversalmente cll e ums
eira passagem em“comu
O0mM O recesso e em ocomunicagio com
uma fonte de ar £ob pressdio e uma
segunda possagem em  comunicaghfo
gom o recesso ¢ cm comunicagio oom
£ atmosfera, um dispositivo detonae-
dor montado deslizivelmente no re-
¢esso no meanipulo e dotcdo de um
rosgo ali, e mcios em engsismento
com o dispositive defonador ¢ ¢ ma-
aipulo e empurrando o dispositivo de-
tonacor para fora do manipilo, nums
posicio do dispositivo detonador a
primeira passagem e @ rasgo no dd-
positivo detonador e o ressrvatério no
cilindro estando em _comuniocagto,
permitindo que o fluido sob

preencha 0 ‘reservatdrio € numa se-
gunda posicio do dispositive dctona-
dor a scgunda pasvagem e © r2sgo MO
dispositivo detonador estando em co-
muniocagio um com o outro originan-

4o o movimento do elemento de vhl-
vula e permitindo que.o fluido sok
preu:r%' ngo Im&mbomm 80 SITOMEESE

€ O empwTe No
g:::‘tldo da extremidade frontsl do
cilindro.

§ — Uma ferramenta de impacto,
ecaracterizada pelo fatp de compreen-
r um cilindro, um émbolo mantado
eslivhvelmente no cilindro, meios se-4
m fixAvelmente no eilindro para
em um reservaiério mo cilia-
éro um elamento de vélvula monta-
do movelmente no cilindro adjacente
sos melos pars formar uma chimara
entre o elemenio de vilvulg e o8
melos, um manipulo fixado aso cilin-
aro e previsto com ums cAmars €
uma primeira passazem em comuni-
<asfo com uma fonte de fluido sob
pressio e uma cegunda passagent em
comunicaclio com a aimosfera e uma
terceira passagem em comunicagho
com o espaco no cilindro circundando
& haste do &mbolo, e um dispositivo
detuxixador montadoi gno;elné?m ?io
man ;mlo. numea posicio do dispositi-
vo detonador fluido sob pressiio
oculando dentro do resmivetsny @
fniuma segunda posicdp o disnosii-
vo detonador o fluido & descarregado,:
proveniente da cilmsara atrovis da
segunda passazesy parg 8 slmasfers,
que o fluido sob pressfio
provenien's do reseryatdrio se arre-
messe por trds do &mbolo e empurre
o fmbolo no sentido da extromidade
frontal do cilindro e o fluido sob,
posicho o fluldo sob pressfio na ci~!
mara no manipulo e sohre o retdrno
do dispositivo detorador pera a dita
posicio o fluido sob pressie na c?-
mara no manipule circulando através
da terceirn passagem deniro do espa-
€0 que circunda & bicla de mbolo ®
retornando o émbolo para a sus po-
siclio original,

8 — Uma ferramenfa de impacto,’
caracterizada pelo fato de compreen-
der um cilindro, tm émbolo montado
deslizdvel no cilindro, meios seguros
fixzmente no cilindro formando um
vogervatério no cilindro, um elomon-
to do véilvula moniado movivelmen-,
te¢ no cllindro, um manipulo fixaio
a0 cilindro e dota de um recesso es-.
tendido transversalmente e uma ca- |
mara e uma primeira pagsagem em
comunicacio’ com uma fonte de
fluido sob pressio e uma segunda
passagem em comunicagio com a
atmosfera a uma terceira passagem '
em comunicacio com o espago no el-
dindro que circunds a biela do &m-
bolo, um_dispositivo detonador man-
tado deslizante no recesso no ma-
nipulo, mcios em engataments com o
dispositivo detonador e o meanipule ¢
empurrands o dispetiiivo dotont g
para fora do manfru'n nrms npagieta
do dispositivo detenador o fluido sob
Ppressiq, circulande alravés da  po.. g
meira passagem através do dispositivo,
detonsador e dentro do reservatério no:
ellindro para encher o cilindi=n rem
fluido sob e uma segunda

presséo
posiclo do dispositivo ditous.ur a|

nicacho [ dispositdvo delonsdor originando gue

cir- der um cllindvo, meios seguros fixa-

& sua outrn extremidade salfents além

segumda posicko
nador é destravado e sfbre o impo-

segunda passagem estando em comu-
nd com o cilindro através do
o movimento do ‘elemento de vaivaia
permita que o fluide sob pressio se
arremesse 8  partir do A;ﬂmoes.".rvat!n'm
o espego minés do para
;’:f:nnr %i%e.n no sentido da extremi-
dede frontal do cmng: mngo a
jmeira passagom
l31..01:1 o cimara através do dispositivo
detonador e sbbre o Yettrno do dis-
poritivo pars a dlt:k ;ol;
sicho o {fluido ne clmara
au?avés do dispositivo detonador de-
tro dg terceira passagem e dentro do
espago no cilindro que clrounda 2
biala do émbolo.pars mever o &mbolo
no sentido da extremidads posterior
do cﬂindm. ’

careoseriada pelo fato de eommtenm
v ‘ -
der um oilindro, um émbolo montado
deslizente no cilindro, meiss seguros
fizamente no «<ilindro para forme~
rem um reservatério no cilindro, um

elemento de vilvula montado wmovi- clo

velmzonte no clindro adjacente aos
melcs pwrs uma cimara
entre o elemento de vélvula ¢ oS
meios, um manipulo seguro no cilin-
dro, um dispositivo detonador mon-
tado movivelmente no manipulo,
nums posicho do dispositivo detona-
dor o finfdo s=ob premsio circulando
dentro p%glcgese;vadwl:m 121 nux:% se-
sl 0 ao positivo detona
g:‘lordab flutdo ¢ o ; da
mara para mover o elemento de val-
vula © tir que.o fluido sob pres-
880 se Grremesse por tras do &émbolo
e empurre o €mbolo no sentido da

extremidade frontal do chindro, ef

uma mola engatando o cilindro e o
émbolo operante pars mover 0

bolo para dentro do cilindro depois
que fol movido pars fors do d-

lindro.

8 ~- Uma ferramenta de impacto,
caracterizada pelo fato de compreen-

mente no cilindro formando um re-
servatério mo cilindro, min elemenw
de vilvula montado movivelmente no
cilindro, mm manfpulo seguro ao ¢k
lindro, wum dispositivo detonador
montado movivelmente no manipule,
umsa bieln fendo uma extremidade se-
gura a0 dispositivo detonador ¢ tendo

da extremidade frontal do cilindro,
um dispositivo de seguranga monta-
do movivel no manipulo ¢ numa po-
sicio de travamenio do dispositivo
fletonador, sibre o movimento &o dis-
positivo de seguranca pura uma

o dispoesitive deto-

llamento da biela no sentidoc do ma-
nipulo o elemento de vilvula é mo-
vido para permitir que o fluido sob
pressio proveniente do reservatdrio se+
arremesse por detrds do &mbolo para
empurri-lo no sentido da extremi-
dade frontal do cillndro. -

9 — Uma ferzamenia de impacto,:
carscterizada pelo faio de compreen-
der um cilindro, mm &mholo montado
deslizantemente no cilindro ¢ dotado
{e um espaco encerrado aH, metos se-
guros fixamente no cilimdro e for-
mando um reservatério no cilindro,
um elemenio de vélvula wmontado
raovivelmente no cilindro adjacente
80S meips para formerem uma cA-
mara entre 0 elemento de vilvula e
(s meios, um manipulo Tixado a0 ci-
Indro, uym dispositivo detonador
rontado movivelmente no manipulo,
¢ um_tubo em comunicacho tom o
1:3ervatério e estendido através dos
1elos e do elemento de valvula den-
f:0 «do’ espagco encerrado no émbolo
¢ detado de um furo em comunicagio
com o -espago encerrado no &mbolo,
numa posicio do dispositivo detona-
dor o fluido sob pressio circula den-
tro do reservatfrio e numg segunda
aosiclio do dispositivo detonador o

clo [para mover o émbolo no sentido da

cimara originando o movimento @0
elemento de valvula ¢ permitindo que
o fluido sob pressfio entre 4e roldse
atris do &mbolo para o acionar no
sentido da extremidade frontal do
cilindo e que o fluido clrculants
veniente do reservatdrio através do
tudo e atrsvés do furo no tubo den-
tro do espago encerrado Do émbolo

extramidade posterior do cilindro.

10 — Ums ferrsccentn de impos
osvacterizada pelo fato de compreca-
der um cl¥ndre, via &mbolo deslisan-
temente no cilindro, melos segurcs no
cilindro para formarem um reserva-
tério no oflindro, um elemento de
vilvula montado moviveimente no
cllindro, uma manta montads desli-
zantemente no citindro, um manipu-

lo fixado no cilindro, um dtspositivo
detonador montedo movivelmente no
manfpulo e fixado & manga, um dis-
positivo de seguranca montado mo-
vivelmente no meanipulo para travar
o dispositivo dstonador numa posi-
do dispositivo. de segurancas,
melos para moveret o fluido através
do dispositivo de seguranga e o dis-
positive detonedor dentro do reser-
vaiirip para encher o reservatéris
com fluidos sob pressiio, # melos pars
moverem o elemenio de vAlvula para
parmitir que o fluido no reservatério
acione o émholo no sentido da extre-

midade !mntal do cilindro.

U — Uma ferramenta de impacto,
caracterizada pelo falo de compreen-
der um cilindro, um émbolo montado
deslizantements no 3 , um

seguro~ fixamente no ciline
dro enfre o émbolo e 3 extremidade

13 — Uma ferramenta de impacto,
caracterizada pelo fato de compreen-
posterior do cilindro e sende ¢ mem-
bre dotado Ge uma pluralidade de fu-
Tos em comunicaglio com O reserva-
térlo e em comunicacio com o os-
page no cilindro atrds do embdlo, um
element:. de vhlvula montado desil-
santemente no membro entre o mem-
bro ¢ o &émbolo e tendo um ressilio
ali em commicacio com a plurali-

de furos no
manga moniada deslisantemente no;
cilindro, um manipulo fixado &0 ci-
lindro, um dispositive detonador
meattade deslisantemente a0 maninu-
b e fixndo & manga ¢ em comuni-’
cacho owmn & cimara, um dispositivo,
de seguranga montado deslisanta-
mense 80 Mmanipulo e em comunica-
¢ com o dispositive detonedor,
mejog parn slimentarermn uma fone
de flulde do dispositivn de segurmn
ca, nums posicle do -dispositive de!
seguranea © fluido sob prescfio oas-
sa através do dispositivo de seguran-
ca e o dispositivo detonadoer através
de furos no membro para encher o
reservatario com fluido sob pressho
e sbbre o movimento do dispositivo
de segurenica para uma segunda po-
<icho o disposttivo detanador é des-
travado e sdbre o movimento da
mange n»ro wentido da extremidade’
posterior do odlindro o dispositivo de-
tonader € movido no manfpulo nare
por a cimars em comunicaclio com a
tmosfera e a. pressio malor que a
atmostérica no reservatdrio atuando|
conira ¢ ressalto do. eiemento de vil-
vila pers © mover no sentido da ex:
tremidade posterior do cilindro ver-
mitindo que o fluido no reservatirio
arremate dentro do espaco por tris 4o
émbole & aciene o 8mbolo no sentido
da exttemidude frontal do rilindro.
12. Ume terramenta de impacto.
raracteizads. pelo fato de comprean-
der um cflindro, um 8mbolo momta-
10 desifrantementes no cilindro, am
membre tende wuma pluralidade de
furos € uma abertura all seguro fi-
xamente no cilindro entrse o &mbolo
e & extremidafdle posterfor do eilin-
dro para formar um reservatério en-
ire 0 membro ¢ a exiremidade pos-
terfor do cilindro, um elemento de
vilrula montado dedlisantemente no

pro-|primeira passagem  no cllindro

\gdsto de 1965

ndo nble umressalto em comunicae
com os furos no membro e sendo

formeds umm cimara entre 0 mime
o @ o0 eclemento de vAlvula, ums
vélvula de retenclo no membros, ums
¥
comunicacfio com a valvula de ree
ten¢fio, uma valvula montada deshs
santemente na extreraldade frontal do
clindro, estendo a abertura no meme
bro em comunicaclo com a cimara
¢ & primeira passagem, um manipu~
12 no cllindro e dotedo all de um
“$resso  traneversal & vma  segunda
passagem em comundcaclioc mo 0 ree
cesso ¢ uma terceira paseagem em
comunicachy ©OM O recesso e ahere
ta para a2 atmosfers ¢ uma quaria
passagem em comunicrcio com o rae
cesen, um™ dispositivo detonador mone
tado  deslisantemente no- \recesso
transversal ue manfpulo e dotado de
m rasen all e fixado A mange, 'm
Urlmilm condutor disposto no mae
nipule em eomunicacfios Mo 1 senine
do passrzem e em ocomunioaco “on
ume fante de lgquide sob pressig,
n gegunda condutor em eomunica-
¢fo com e quarta passagem f et
comunlcacio com a atmosfera e vm
dispositivo de  segursnon  montade
deslisantermente ro manipulo e Haze
stndo trarsvermalmente » stravés do
wrimeirs e semmdo condutares e rioe
tando alt de um raseo. numsa posts
1fio o ufdo sob pressfio movendo-ga
deniro do vrimelro condutor e atrae
vés do’ rasen no dispasiitvo de se=
quranca sairavés de uma segunds
masagem do tnsgo no dispositivo de=
tonador atravée da primeirn Doseee
remnr deniro da sbertura ns cimara
e abrindo a wAlvuia de retencio nra
nermitir g cireulecio do fh'do sob
rreesfn de entrar not furos no
membre e enchar o rezervaldrio oom
flafin s9b pressfo ¢ sAbre 0 maTie
mente do disncsitivo de  seoura 1wea
"o disnariiive de sepuranca estd ~m
nara ume segunda posiclo o recd
commicarta com ws secSes do see
cundo rondutar noe lados onastos 40
Ajenneitica da seouranen para sceatar
a flufdo no recensp atrar do disnosde
“4vo de geruranex para s atmost-ra .
Ar mado aque » Alsnnsitive detona dor
node «ar ginedo e sihre o Mmovimene
tn da manee no sentids do ci'ndr @
Amositivo detonador 4 mavidn no
~arecso no manfomlo de mode que o
rper0 no dienositlvo detonador eerf
am romunicacioec mas primetra e “ers
~pira  pasrprens permitindo que o -
“ufdo na nfimama esante para A abe
mafera atravée da terceira nassartem
» atuands ¢ fluido sob pressfo rone
tra o recsalfo do elemento de v4le
mla mevendo.-fste no sentido da exe
tramidade posterior do cllindro nere
mitindo me o Thrido ne rerervatimio
s  sxnanda stravés  dos furos 0
memhro ermira 0 &mbole & 0 actMs
na ssntidy da extremidade frontal do
~lindro

A regverente reivindiea de acArdo
com e Convertéio Internacionsl ¢ o
art 21 do Decreto-lel n® 7,903, 4e 37
je agdsto de 1945, o prioridade do
~arrespondente nedido depositado na
Recarticho de Patentes dos TFstados
ThiAne’ @2 Amérien. em 1 de agiwte
e 19% arb n® 48.438.

TRRMO N 131.744 -
De 17 de agdsto de 1961

General Motors Corporation — BEstas
dos Unidos da América.

Titulo — Instalagfio de Vedagko pae
ra porta de refrigerador — Privilégie
de invencSo. i
1.9 — Uma Instalagio para d\;cdn:ao
portas para um elemento de porta
pivotavelmente apofado de um elomene
to de gabinete, por exemplo de um gae

ete refrigerador, incluindo dizpusitie

3249

fluido € descarregado proveni_enta da

-

membre entre 8ste

e o Embolo e(vos

e
bin
de vedacho num dos dilos elemen~
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tos, caracterizada pelo fato des ditos
dispositivos de vedagfio compreendsrem
vma parte abaulada longitudinalmente
disposta fixada 20 dito primelro ...

®ee ser see s46 230 ses see sev ses

5. . Uma Instalagko de vedagho de
porta para um par de portas montadas
s8bre um gabinete, tal como um gm-
binete refrigerador, caracterizadm por
um dispositivo magnético longitudinal.
mente disposto conduzido por uma das
ditas portas, uwma vedagho de portta
conduzida pela outra das ditas portas,
a dita vedacSo de porta semdo dispos-
ta para entrar em justaposicio com o
dito dispositivo magnético, dispositivos
magnéticos longitudinalmente dispostos
de forma complementar conduzidos pela
dita vedacio de porta, cada um dos
ditos dispositivos magnéticos tendo uma
borda do mesmo formando um pélo
norte ¢ a borda oposta do mesmo for-
mando um pélo sul, os pélos num dos
-ditos dispositivos’ magnéticos sendo in-

vestidos com respeito aos pdlos do ou-
tro dos ditos dispositivos magnéticos.
em conseqiéncia do que quando as ditas
portas ocupam a posi¢io fechada e os
ditos dispositivos magnéticos se apro-
ximam um do outro, os ditos dispos!ti-
vos magnéticos primeiramente se repe-
lem quando pblos iguais se contrapbem
e quando as portas se deelocam para
posicdo inteiramente fechada, pbélos
contririos s8%c dispostos opostos entre
sl para atrairem um ao outro,

4. Uma instalagfo, de acérdo com
o ponto 3. caracterizada pelo fato das
ditas portas terem partes da mesma
adaptadas para topejarem uma parede
de gabinete e tendo bordas conjugdveis
adjacentes formando uma junta expos-
ta para o interior do gabinete, a dita
vedag%o selando a junta entre as bor.
das conjugiveis das ditas portas e
. compreendendo uma gaxeta que 8o <s-
de uma das ditas portas, a dita gaxeta
tende ao Jongo da borda de conjumslio
incluindo uma parte de montagem fi-
xada A dita primelra porta e uma par-
te abaulada mével flexivel formada »d-
lidariamente com o sobressaindo da Jita
parte de montagem, os ditos dispositl-
‘vos - magnéticos longitudinalmente dis-
postos sendo dispostos na dita perte
abaulada ou de bulbo.

5. Um gabinete iacluindo um com-
partimento n omesmo, uma de suas py-
redes tendo uma abertura proporeionan-
do acesso @o interior do dito comnar-
timento, portas nommalmente fechando
a8 abertura de acesso ao dito compar-~
timento, as ditas portas tendo partes
das mesmas topejando uma parede do
gabinete e tendo bordas conjuglveis
adjacentes formando uma Jjunta expos-
ta para o interfor do dito comparti-
mento e se estendendo através a aber-
tura de acesso ao mesmo. caracteriza-
do por uma gaxeta semelhante & bor~
racha ¢m cada vma das ditas portes
cada gaxeta incluindo uma parte de
montagem fixada 2 sua porta e varte
de bulbo ou abaulada elastica inrelri-
¢a, uma parte de cada uma das di‘as

gaxetas se estendendo ao longo da;
borda conjugivel da porta -sdbre a qnal}

€ montada e se estendendo para s.det
da’ parte superior e da parte inferjor
da dita abertura de acésso ao dito un-
partimento na judta entre as ditas por.
tas e sobrepondo-se e se acoplando com
a dita_primeira parede de gabinete anan-
~do as portas sfo fechadas, dispositives
maaqnéticos longitudinalmente - d'spestos
na dita parte de bulbo em cada uma das
dites portas e .tendo pblos opostos dis-

postos contiguamente s bordas opos-|de que inclul uma biela ajustbvel se-!
tas dog dispostivos magnéticos, e cada nectada

DIARIO OFICIAL (Segdio )

- doa dlies uadohdm-
mmmhn&r;adamrnpm
interromper o vedagie na éita funts ¢
abrir ucn parte da da abertum e

ROE80 GO mpnﬁmen(v.

A requerente reivindica de actrdo
com a Convenclo Intessacions] ¢ o
Art. 21 & Decreto-li »°® 7,993, de
27 de aglsto de 1945, a priotdade do
cerrespondente pedide depositado ga Re-
c3o de Patentes mos EE.UJ.

0 50.303.

TERMO N.° 132,368
De 6 de setembro de 1961'\

August Seim - 'Noruega.

Titulos: Aperfeicoamentos em ou ve-
ferentes a aparethos fraturadores de
crosta — Privikglo de invenclo,

1.  Aperfeicoamentos em ou rele-
rentes a aparethos fraturadores de eros-
tas num fémo de fusko, carscterizados
pelo fato de compreenderem um tru-
que, um membre de suporte alongado
montado no dito trugue e estendido as-
cendentemente a partir dall, prime'ros
melos de émbolo e cilindro pneumétieos,
um martelete pneumitico, tendo uma
ferramenta fraturadora de crosta na sua

sua outra extremidade pelos primeiros

cos & extremidade do membro de su-
porte mals distante do truque, segundos
meios de émbolo e cllindro pneumiti-
cos formando uma conexdo entre o dito
trugue e o dito martelete pneumético,
e meios de contrBle para os ditos pri-
menros e segundos melos de 2mbuilo
e cilindro pneuméticos para ajustarem
a posicio do dito martelete pneumdti~
co em relaclio 3 crosta a ser fratura-
da e para iniciar & operacfo do dite
martelete,

2. Agerfelcoamentos em ou referen-
tes a aparelios fraturadores de crosta
num férmo de fusSo, caracterizados pelo
fato de compreenderem um truque, uma
coluna vertical montada no dito truque,
uma viga cantiléver conectada articula~
damente por uma extremidade a dite
coluna, um primeiro cilindro pneumh-
tico de acfo dupl cnocaate acauif ui
tico de acfo dup'a conectado por uma
extremidade 2 extremidade externa da
dita viga cantiléver ¢ tendo uma pri-
melra biela de émbolo estendida a par-
tir da sua outra extremidade, um se-
guido cilindro pneumitico de ag%io du-
pla conectado por uma extremidade 2
dita coluna abaixo da dita viga can-
tiléver e tendo uma segunda bicla de
émbolo estendida a partir da sua ~utra
extremidade, sendo a dita segunda ble-
la de ¢mbolo pela sua utra extremt-
dade 4 dita primeira biela de 3mholo,
um martelete pnetimitico amontado na
extremidade externa da dita primeira
hiela de émbo'o e tendo uma ferramen-
ta fraturadora de crosta ma sua extre
midade inferior, e meios de contr8le pa-
ro os ditos primeiros e sequndo ciiin-
dror de aclio dupla para ajustar a po-
s1¢%0 de martelete pneumdtico ¢ para
inilcar a operacfio do dito martelete.

3. Os aperfeicoamentos e aparetho
de acdrdo com o ponto 2, caracteriza-
dos pelo fato de que a coluna ¢ airk-
vel com referéncia a truque em %&r-
no de um cixo vertical. )

4. O aparelho de acdrdo com os

ardl
Xmérica. em 19 de aglsts de 1968, sob

extremidade inferior a conecteda pela|

melos de émbolo e cllindro paeuméti- |

pontes 2 ou 3, ceracterizado pelo foto [¢r
for “uma” extremidadé- ‘A ‘viga|transportador. £0r . montade com: o

wwl e pela outra ‘extremidads &
ma vertieal,

com qualquer wn dos pontos 1 a 4, ca-
ntu:ludo pelo fato de. incluir saeies
de acionamento de trugue poeumdtico e
amefos de contrble para @12, sendo tacs
o8 meios de contrble .para o8 meios
selonadores de truque ‘e:para. ma*tur

mitico ¢é impedido.

6. Os aperfeicoamentos e aparelho
e aedrdo com guslquer um dos pon-
tos 1 a §, caracterlzados pelo $ato''de
que os melos de contrle efetivos para
iniclarem a opersglio do martelete pucu-
atico simultdneamente com o seu. mae
vimento descendente ¢ para opera;do
ueseontinua de martelete s8bre o ‘wen
movimento ascéndente. A

A requerente reivindica de acdrio
com a. vencio ‘Internacional e, o
Art. 21 do Decreto-lel 2.° 7.903, de 27.
de agdsto de 1945, a prioridade do cor-
respondente pedido depositado na - Re-
prticio de Patentes da Noruega, e
25 de outubro de 1960, sob n.° 137743,

.,
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De 18 de setembro de 1961

Mannping, Maxwell &huéore. Inoos-
ted — Estados Unidos da Amé-

ea.

Titulo: Instrumento Mostrador com

Oalibragko Externa. .

Privilégio de¢ invenghio.

1* Instrumaento mosirador do tipo
compresndendo uma base ¢ um pai-
nel transparente de ocobertura que
abriga um mostrador graduado mor-
malmente estacionério ¢ caracterisado
m um ponteiro montado sdbre uma

te [ 20 mos-
trador, um transportador do mowtra-
dor giratério independente do mos-
trador, disposto dentro do estdjo, ele-
mentos- para prenderem de maneira
destaohvel 0 mostrador so mostrador,

mecanismo eficas para o mos-
trador pars sssim &)
gradu

cficases % segurarem o mostrador
em posl ajustada, mas gue permita
a0 mostrador ser girado em resposta
4 aplieactio de forga suficiente

2° Instrumento mostrador de sedrdo
com @ Ponto 1, ainde oarasterizado
pelo fato de que o tr or tem

que se apoiam conira a superticle do
estdjo e que opbem em atrito um mo-
vimento giratério do transportador,

3¢ Instrumento mostrador de scdr-
do com o Ponto 2, ainda caracteriza-
do pelo fato de que o transportador
¢é um disco de material rigidamente
resiliente, ¢ as sapatas do frele sio
linguetes integrals cravadas no
do disco, e cujas extremidades Hvres
fazem contacto com ums superficie
‘nterior da brse do extdjo, & o g&isro
Itransportador é espagado da superfi-
e interior da base do estdjo, de morlo
jue 83 ditas linguetas sejam presos
sob um esférgo de flexfo, pars que
elos exercam forca” de atrito contra
o dita superfticie,

|.. 49 Instrumento mostrador de aclr-
do com o Ponto 3, ainda caracteri-
zado por ter um pino fixo de apui>
coaxial com a haste apontadorg, 8
dito pino constituindo um maneal
sibre o qual o transportador gire, e
¢ 0 pino de apoio sen-
do dispostos de modo que, quando o

. com
5. Os aperfeicoamentos de acérdo : téjo,

‘|tensfo por atrito, a fim de

Agdsto de 1965

pino, 88 sapatas de freio sfo présa
sob um esfdrco de flexfio em contacts
ums superficie interlor do es

8? Instrumento mostrador de acor:
do com o Ponto 4, ainda camcter&-.‘:a-
do pelo ‘fato de que o pino tern uma
taphura periférica e o disco transpor:

tador tem uma fenda, contralment.
, de buraco da fechadur:

lete pnewmético que & eperaglo simul- | cuja extremidade malor é de didmetr:
da iinea do martelete pneumitico e qf |pelo menos t&o grande quanto o ¢if,.
mglos de aclonamento de trugue pueg- |metro exterior do dito pino de apo'o,

e cuja extremidade menor possui ums

borda de curvatura circular e de raio
substancialmente igual a0 da pareds

interna da dita ranhura no pino.
ranhura figando a tal distincia aci-
ma da superficie interior da base do
estdjo do instrumento que, quando a
borda fnterna do disco transportador
10r oolocada na ranhura no pino. o3
sapatas do freio.sfio submetidas u uma
on: sercm
comprimidas contra a superficie inter-
na. da base do estdjo.

09 ' Instrumento mostrador de aciordo
com o Ponto 5, ainda caracterizado
pelo fato de que o disco transportador
40 é de metal e tem bossas (e se
salientam para cima em lados onCs-
tos, respectivamente, da dita fenda,
cads uma das ditas bossas tendo um
oriticio rosqueado centralmente loca=
lisado, as bossas. constituindo supore
tea para o mostrador, e parafusos page
sando através de frestas no mosiva-
dor e pars dentro dos oriffcios ros-
queados nas bossas respectivas, para
al prender removivelmente o mos-
trador eo transportador.

79 Instrumento mostrador de aclr-
do oom qualquer dos Pontos prece~
dentes, ainda caracterizado pelo fato
ds que o0 medanismo para girur ©
disco trsmsportador do wmostrador
oompreende dentes de engrenagem us
bords periférica do disco, e um
pinhéo, cujos - dentes se entrelacam
com o3 ditos dentes da engrenagem,
o.pinhéo sendo montado sbbre o eixo
giratério que se estende do exterior
so interiof do estdjo do instrumento
¢ que pode ser girado pela aplicacho
de f0rca A sua extremidade externa,

ar ss gues|eé um mancal para a haste aponta-
reistivamente ao ponteiro|dors fixada num soquete na extremi-
© dispositivos de airito normalmente {Gade superior do pino de apoio, o dito

maneal compreendendo uma parte
que me ajusta num orificlo central
no mostrador, centralizando assim o
mostrador ¢ mantendo os dentes do
transportador do mostradur e mose
trador sempre em engrenamento.

8? Instrumento mostrador de acdrdo

uma pluralidade de sapatas do frelo/oom o Ponto B, ainda caraclerizado

pelo fato de que a fenda no disco
é de tal comprimento que, ap6s pas-
sar o pino através da extremidade
malor da fends, o disco pode ser des-
locado ‘longitudinalmente A dita fen-
da até que s borda circular, na extre-
midade menor da fenda geja disposia

|em engatamento de apoio com a pa-
lano [rede interna da renhura no pino, ¢

com os dentes do disco engrenad
com aquéles do pinhfo. .

¢° Instrumento mostrador substan-
clalmente como agui mostrado s/ou
descrito,

A requerente reivindica de actrdo
coms a Convencio Internacional & o
art. 31 do Decreto-lel n® 7.903, de 27
de aglsto de 1045, a oridade do
correspondente pedido depositado ns
Reparticho de Patentes dos Estados
Unidos da América, em 20 de margo
de 18681 sob n® §6.870.

Rio, 24-3-1965. — Assinel encerrel
800 laudas: Nilton Alvun Xarier, Di-
do 8, Documentagiio. .. ,

3
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< TERMO N¢ 105.182, . - <. TERMO N\‘ 1(-)9:.”156 . menos um tanino, como aqui dcfi-)vindicado em qualquer dos pontos 3 '

[

De 15 de setembro de 1958

"Requerente: The Standard Oft
:ompany, uma sociedade norte-alne-:
fcana. “ . 3,

Pontos caracteristicos de: “Proces<
o para a Fabricacdo de Nitrilas ali=
aticas Insaturadas” (Privilégio de
nvengiio). LTt .

N

ot [
. Pontos caracteristicos.; .

e £ '

1? Processe para a fabricagio ae
iirilas alitdticas insaturadas, no qusl
2 faz reagir os reagentes, compreen-
iendo uma olefina contendo de 3 a 3
tomos de carbono, aménia e oxigénilo,
ara formar uga nitrila, caracteris
ado pelo fato de se p6r em contate
s ditos reagentes, a uma temperatt-
a elevada, com um catalizacdor de
xidacdo, que consiste de sais de bis-
auto, estanhe e antimjnio de dcido
nolibdico. &cido fosfomolibdico e
:cido fosfotungstico produzindo um
‘endimento numa base de péso de
arbono de pitrilas alfa. beta-insatu-
‘adas de, pelo menos, 30%. "

20 Processo, conforme’ especiticade
10 ponto precedente, caracterizado
1elo fato do catalisador ser uma cuni-
sinacio de fosfomolibdato de bismuto

sflica. o

39 Processo, conforme especificado
‘m qualquer um dos pontos preceden=
es, caracterizado pelo fato da oletina
.er propileno e ser a acrilpnitrila, a
aitrila alfa, bota-insaturada.

4% processo, conforme especificado
‘m qualquer tm dos pontos prene-
ientes, caracterizado pefa fatn ce se
3 ar,'a fonte de exogénio. .

59 Processo, conforme especificado
'm qualquer um dos pontos prece-
jentes, caracterizado pelo fato de se
.dictonar figna & mistuta reacionat.
' §® Processa. conlorme especificada
.m -qualquer um dos porios preceden~
s, earacterizado pelo fato de se mis-
iurar a olefina com uum, hidrocarho-
1ato saturado. .

3 :
79 Processo, conforme especific+do]
:m qualguer urea dos pontos precedan-
es, caracterizado pelo fato da temne-
atura estar na escala de 2871 a
37.6°C. ) o
8% Processo, conforme’ especificado
-m qualquer um dos poualos prece-
lentes, caracterizado pele fato de ser
: pressfio da mistura em reacio, inle-
for a, mals qu menes, 3 atwnosieras.

9° Processo, confo.me especificudo
>m qualquer um dos pontos preces
ientes, caracterizado pelo fata de se
nanter ¢ catalizador de oxidacfo na
orma de uma camada ou leita fluidf-
-ado, durante » reacao..

10. Processo. conforme especificado
‘m qualquer um dos pontos preceden~
.es, caracterizado pelo fato do pro-
.int‘%aprmcipal da reagfo ser a acrilo-
) § .

11. Prucesso, conforme especiﬁcado

‘m qualquer um dos pontos preceden~|

-es, caracterizado pelo fato da razio
ie oxigénio para olefing. na mistura
eacional, ser, p2la menas, 1:1.

12. Processo. conforme especificaco

».fcados de ‘ago inoxidiavel ou contendo

| bolilico. :

e D€ 16 de ‘margo de 1969
Requerente: “-»Farbwerke Hoechst
Aktiengesellschaft vorm.. Meister Lu-
ciug. & . Briining,  firma industrial e

comercial alema. .

Pontos caracteristicos de: “Alvejan-
tes::e desinfetanies e processo para
La. prevencio de corrosfio no emprégo
de solucbes aquosas de cloritos ou
diéxido de cloro“em aparelhos fabri-

pecas déste tipo de ago” — (Privi-
légio de invengdo). .- .- T
". 19 — Proceso para a prevencio di.
corrosio no emprégo de solugoes
aquosas de cloritos ou diéxido de
cloro em aparelhos fabricados de ago
inoxidavel ou confendo . pegas. déste
Itipo de ago, em particular durante
o alvejamento, caracterizado pelo fato
de. se adicionar "aos banhos, dcidos
derivados dos O6xidos de nitrogénio,
de preferéncia, acido nitrico’ e/ou
seus . sais.

‘29 — Proceso, de acdrdo com ©
ponto 1, caracterizado pelo fato de

oxidos de nitrogénio e, respectiva-'
mente ou, seus sais, nas quantidades
ajustadas ao respectivo teor de elo-
rito, ou dioxido de cloro, preferen-
tementie na correlagio. de 1:1, cale
culada sobre o radical do acido clo~
roso, respeciivainente diéxido de clo-
rv e o radical dos dcidos dos oxidos
de nitrogénio. ) )

3° — Processo, de acordo com oOs
pontos 1 e Z,.caracterizado pelo fato
de sec adicionar aos banhos, ¢ além
dos acidos de nitrogeénio esou seus
saiy deidos sulfénicos esou  Acidos
carbosilicos. ~“tespectivamente <. seus
safs, que contenham um: radical ali-
fatico de peéso. molecular mais ele-
vado, que esta interrompido por umw
grupo de amida. carboxilica, respec-
tivamente, um grupo de éster car-
-

.- .
4° — Agente alvejanie e desinfe-
tante, em forma sélida e estivel ou
solugho aquosa conceatrada, carac-
terizado por conier cloritos ‘€ sals
dos axidos dos oxidos de nitrogénio
pieferentemente nitratos, bem:'eomo.
se desejado. oulros aditives, em que
em reiacio ac conieudo da -mistura
em cloritos e sais.de acidos de éxidod
de nitrogénio tomados conjuntamen-
e, a g de- de sais de- acidos
de oxidos de nilrogénio peifaz de
16% até 70% e a quuntidade do clo-
ritc perfaz de 30 a 90%. .

Finalmente, a requerente "reivin-
dica, de acordo com u Convengao
Internacional, 0 artigo 21 do -Codigo
da Propriedade Indusirial e  ainda
consoanie o disposto no Acordo Teu-
to~-Brasileiro de 4 de setembro de
1953, promulgado pelo Decreto Le-
gislativa n.? 39-1957, a prioridade dos
correspondentes pedidos, depositados
na Reparticio de Patenies da Ale-
manha, em 27 de dezembro de 1948,
29 -de julho de- 1950, 31 de outubroe
de 1950 e 31 de outubro de 1930, sok
o nimero E 4% IV d4/8 i, B 1.862
IVa/8 t, 2.93% Ivd/;8 i e F, 4.944
IVd/8 i, respectivamente,

|

TERMO N® 109.890
de 22 de abril de 1959,
|

:m qualquer um dos pontos preregden-
.es. caracterizado pelo fato da rezde
ie amdnia pars olefina ser, pelo me-
108, de cérea de 1:1. . .

Finalmente, a depositante -’ reivin-
vidica, de acérdo ‘om a Convensic
internacional e de conformudade enm

s artige 21 do Codige da Prupriedade |

ndustrial, a prioridade do eorresnon-
iente pedido. deporitado na Reparti-
A0 de Patentes dos Fstados Unidos
% América do .Norte, em 20 de se-

Reguerenfe: Polygram c:isti'ng cr
Limited, firma industrial e comercial
'inglésa. .

Panios caracteristicos de: “Aper-
.feicoamentos em materiais termo
_enduvecivels” — (Piivildgio de in-
,vencio) . )

19 — Processo para obter um pro~
duto liquido ou sdélido, de consolida-
¢ioc a quente ou termo endureciveis,
casacterizado pelo fato de compreen-~

se adicionar os dcidos derivados dost

-saturado ou uma resina de mela-

i

'porgio adicionadd nao exceder -20%

nido, -por aquecimento, a proporgio
do tanino n&o excedendo & 10%
péso a do xarope.

2% — Processo de acdrdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
compreender: a) aquecimento de uma
mistura de um xarope agucarado e
de uma propor¢éio, ndo excedendo a
10% em peéso do xarope, de, pelu
menos, um tanino, a fim de remover

a maior parte da dgua livre e com-
binada contida no xarope, sendo o
grau desejado de desidratacio assi-
nalado pela eessacio do desprendi-
mento visivel de vapor e pela natu-
reza do produto resultante, o .qual

lisa, duro, com alguma pegajosidade
supercial e b) por moagem do sélido
a um po. )

39 — Processo de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
compreender o aqguecimento de um
xarope, como aqui definido, até seu
ponto de ebulicio e incorporagio, com
agitagio de, pelo menos,. um tanino,
numa propor¢do nio excedendo 10%
em péso do xarope.

49 — Processo de acordo com qual-
quer um dos pontos 1 a 3, caracte-
rizado pela fato de compreender a
adi¢io, como um agente para re-
forgar os artigos feitos com ela de
um material de consolidagdo a quen-
te, ou termoendurecivel numa pro-
porgio "nio excedendo 10% em’ péso
do xarope. ° - .

52 - Processo, de acdrdo com. o
ponto 4, caracierizado pelo fato do
arenie de reférgo ser um condensa-
do de fenol-formaldeido, um con-
densado de wéia-formaldeido, uma
resina de siticone, um poliéster néo

wina.- ! '

6.> —~ Processe de acdrdo com qual-
quer um dos pontos 1 a §, caracte-
rizado pelo faio de compreencer ul
udicao’ de um material termoplistico
natural ou sintético, numa proporgio
nio excedendo 10% em péso do xa-
repe.

79 — Proceszo, de acordo com qual-
quer um dos ponitos 1 a 6 caracte-
tizado pelo fato de compreender u
udicio de um ajente para endure-
cer os aidgos feifos com ela, numa|
proporgiio ndo excedenda 15% em
peso do xarope.

87 — Processo, de acdrdo com o
ponto 7, caracterizado pelo tuto do
agente endurecedor ser um acido ou
apidrido de acido, uma amina aro-
matica, uréia, tiouréia, isoamilamina.
tidroxilamina, aménia, paraformal-
detdo ou outro composto gerador de
formaldeido por aguecimento, ou uma
mistura de dols ou mals gquaisquer
déstes compostos. .

92 — Proceso. de acdrdo com o,
ponto %, caracterizado por compreen~|
der a adigdo um agente redutor da
pegajosidade.

10? — Processo, de acdrdo com ¢
ponto 9, caracterizado pelo fato de
agente redutor de pegajosidade set
talco, um estearato, uma argina ou)

oxido de zinco e pelo fato da pro-

um péso da composigdo.

110 — Processo de fabricacio de
nm produto de consolidagioc & quea-

quando frio, é um sélido de ruptura)

a 10, com um material refrataro
granular, séco, aquecido.

139 - Processd oe fabricacao de
mistura de moldacio em forma, cae
racterizado pela mistura de uma
quantidade de um material refratf-
rio granular, séco, aquecido com um
produto de consolidagio a quente,
aquecido, obtido pelo processo relyin
dicado em qualquer dos pontos 1 a
10, seguida pela moagem do produto
resultante até uma granulometria
adequada. ] '

14? — Mistura de moldagio em
forma, caracterizada por compreen-
der um produto de consolidacdo a
quente, de acérdo com qualquer um

dos pontos precedentes, e um mate-
rial refratirio granular,

159 — Mistura de moldagdo em-
férma, de acérdo com o ponto 1i,

caraclerizado por ser adicionada de
um agente finamente dividido, por

manganés em pd de silica para coe
municar um acabamento mais suave

aos fundidos obtidos com © emprégo

dos moldes preparados com & mis-
tura.

169 — Mistura de moldacdo em
forma, de acdrdo com os pontos 14
e 15, caracterizada por ser adicionse
da de um agente para inibir a oxie
dagdo de magnésio e ligas & base
de magnésio durante o derrama-
mento, '

17% — Mistura de moldaqad em

ttérma, de acérdo com os pontus 14
ou 15, earacterizada por ser adicio=

nada de um agente oxidante Orga-
nice ou inorgAnico.

189 Mistwa de moldacho em
forme, caracterizada por compreender
um material refratirio granular,
cujos grios s#o revestidos com um
produto de consolidagic a quente,
como obtido pelo processo retvindica-
do em qualquer dos pontos 1 a 10.

192 — Moldes ou ntclecs de for-
ma, caracterizados por ‘serem teitus
da mistura de moldagem em forma
conforme reivindicada em qualquer
dos pontos 14 a 13.

209 — Material de consolidagho a
quente para a fabricagio de artigos
plaaticos, caracierizado por compreen<
der um produto de consolidagzo =
quente oblido por um processo como
reivindicada -.em qualquer dos pontos
1 8. 10 ¢ um material de enchimento
inerte.

1% —
acordo com o ponto 12, caracteriza-
dn por ser conduzido substancialmen«
te como descrito nos exemplos 6 &
8 a 10 apresentados acima.

229, - Processo de fabricacho da&
uma compoeicéo de consolidacio =
quente, de acdrun com o ponto 1Y,
caracterizado por ser conduzido subs-
tancialmente como descrito no exems
plo 7 apresentado acima.

237 -~ Processo de bvreparacho de
um produto liquido de consolidugao
a jemte, caracterizado por ser cone

te, contendu encnimento, ¢usmo rex
virdicado em qualguer um dos pon-~
tos 2 e 4 a 10, caracterizado pele
t'cto de cor:preender a desidratacao|
que é efetuada pela mistura de um’
produto liquido, como obtido peist
processo especificado no ponto 3, com
um_ material .de enchimento séco
agquecido, - - C

122 — Processo de fabricagho de
umaa mistura de moldagio em fdrnuas
caracterizado - pela- mistura de .um

der n reac&o de wm Xarope: .aguca-

produto .;1liquido. de, .consolidacio

p.Cm- 22 de abril de 1958, sob o
ambro de 1957, sob o n® 685.352." ~ ‘rado, “como - aqui definido, - com, peloguente, como _obtido,pelo prqcgssq. rel- mero’ 12:830-58. C . - -

duzido substanciarmente como descrie
t) no exemplo 11 apresentado acima,

Finalmente, a depositante reivire
dica de acdirdo com & Convencau
Internacional e de eonformidade cuom

'y art,ze 2@ do €odizo da Proorie~

aade Induslrial a ptioridade do c. -
respondente pedido depusitado va Ree
particao de Patentes da Ingialoira,

na-

exemplo, 6xido de ferro, biéxido qe .

~

Proceso de fabricagho de -
mistura de soldagem em férma de
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" TERMO N° 109.896
De 22 de abril de 1959
Requerente: Compagnie Générale
des rpaablissements Michelin — Lo-
-eal: ivanca.

‘tieuio; “NOvo sistema iniciador e
regulador de polimeriza¢io em emul-

§40. — Picuégio de invengéo.

¥ — Pro..30 para a polimeriza-
¢i0 €M €ni..0a0 Oe, Pelo menos, um
monoineto polimerizavel, caracteri-
zado por fazer a polimerizagdo em
presenga de um poli-halogeneto or-
ganico, cobre, um agente redutor e
uma base azotada livre.

& — Processo. de acdrdo com o
ponto 1, caracteri 1o por ser o ci-
tado poli-halogenv.w do tipo ......
CnXin+2m sendo # de 1 a 3, e
representando X o cloro ou bromo,
sendo g proporcdo do citado poli-ha-
logeneto de 0,2 a 54 e, de preferén-
cia, 0,3 a 1,6% em relagio 8o péso
do monémero. )

. o~
3% — Processo, de acOrdo com o0s
pontos 1 e 2, caracterizado por ser o
cobre empregado na proporcio de 3
a 150 mg/100 litros, e, de preferén-
cia, de 20 a 80 mg/100 litros de H-
quido apuoso, calculado sob forma
iontica.
- 49 — Processo, de acérdo com os
pontos 2 e 3, caracterizado nor fazer
modificacbes de concen .0 do
poil-halogeneto e -de cobie para o
fim de controlar o péso molecular do
polimero.

5% — Processo, de  acérdo com os
pontos 1 a 4, caracterizado por ser
o redutor soluvel em dgua a de ca-
pacidade redutora capaz de reduazir,
€ mmejo alcalino, os mais de cobre
ao estado de cobre metélico.

6° — Processo, de acérdo com os
poutos 1 a 5, caracterizado por ser
& base azotada livre uma base hi-
dro-soluvel, com uma constante de
dissociaco superior a 10-3, sendo o
pH do meio de reacio superior a 8
‘e, de preferéncia, superior a 12.

7% — Processo, de acdrdo com o
ponto 3, caracterizado por associar
80 cobre, pelo menos, um metal pe-
sado escolhido dentre ferro, manga-
nez, cobalto, vanadio e chumbo, usa-
do sob forma de um composto hidro-
soluvel, na propor¢io de 1 & 6 ve-
zes & quantidade do cobre.

8% — Processo, de acérdo com O0s
pontos 3 e 7, caracterizado por se-
rem os metais nitroduzidos no meio
de reacfo sob forma de solugfo de
sais désses metais contendo, pelo me-
nos, um agente que forma um com-
plexo de baixa estabilidade com o
cobre. .

8° — Processo, de acérdo com o
_ponto 8, caracterizado por ser o ci-
tado agente complexador escolhido
dentre 4cido tartarico, 4cido eitrico,
aclicares e piro-fosfatos.

10 — Processo, de acdérdo com o
ponto 2, caracterizado pelo poli-he-
logeneto ser o tetra-cloreto de cer~
bono.

11 — Processo, de acérdo com o
ponto 5, caracterizado -pelo redutor
ger a hidrazina,

12 — Processo, de acérdo com o
ponto 6, caracterizado pela citada
base arzotada ser escolhida entre
amonfaco e piperidina. ¢

13 — Processo, de acdrdo com
qualquer dos pontos procedentes, ca-
racterizado pelo sistema conter um
emulsionante. °

14 — Processo, de acordo com
qualquer dos pontos precedentes, ca-
racterizado por introduzir no siste-
ma, no fim da reacfio, . um sagante
enérgicamente complexador do “co-
bre, atim de Interromper a r€8CH0.

15 ~— Processo, -de acérdo ecom o
ponto 14, caracterizade pelo citado
agente fortemente complexador ser
um efaneto alcalino. . -

16 — Processo, de acérdo com
qualquer dos pontos precedentes, ca-
racterizado por ser o0 mondmero ese
colhido entre hidro-carbonetos dié-
nicos, estireno, vinil-piridina, cloro-
preno, cloreto de vinila, podendo os
citados mondmeros conter um esta~
bilizador.

17 — Os novos poliméros sintéticos
obtidos de acérdo com O processo
dos pontos 1 a 16.

Rejvindica-se, de acérdo com &
Convencio Intermacional e o Art. 21
do Cobdigo da Propriedade Industrial,
a prioridade do pedido correspon-
dente depositado na Reparticho de
Patentes da Franga, em 7 de outu-
bro de 1958 sob n® 776.077.

TERMO N° 111.435
De 30 de junho de 1959

Requerenté: United Alircraft Cor-
poration, sociedade norte-americana,
industrial e comercial. :

Pontos caracteristicos de: “Pro-
cesso e dispositivo para soldar com
o auxilio de jactos emitidos por por-
ta-cargas. ~— Privilégio de invencéo.

1° — Processo para soldar com o
auxilio de um raio focalizado e emi-
tido por um porta-carga, emprega-
do como meio para fornecer a ener-
gia, caracterizado | fato de que
8 intensidade do ra. Jo porta-car-
ga é feita atuar, duiante o processo
de tratamento, em forma de impul-
sos, sendo que a densidade de pro-
dugdo dos raios que atinge, na du-
racdo dos impulsos, as pecas a se-
rem ligadas pela soldagem, serd su-
ficiente para fundir o material e
superaquecer o material fundido, de-
vendo a duracfo dos intervalos en-
tre os impulsos ser calculada de tal
modo que o material fundido esfrie,
antes do infico de um névo impulso,
até o valor pre-determinado da tem-
peratura. -

2¢ — Processo, de actrdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
que sao empregados impulsos com
uma durac¢io de 10-3 a 10-6 de se-
gundo, importando a relagdo entre
os intervalos e a duragio dos im-
pulsos pelo menos em 5:1.

3? — Processo, de acdrdo com -0s
pontos 1 e 2, caracterizado pelo
fato de que o jacto do porta-carga
é desviado de tal maneira que o
mesmo incida, nas proximidades da
costura, alternadamente sb6bre uma
e sbbre a outra peca a serem liga-
das entre sf, e, ainda, pelo fato de
que estas pecas sdo movimentadas,

-durante todo o processo de soldagem,

ng direcao da costura.

4? — Processo, de acérdo com o8
pontos 1 a 4, caracterizado pelo fato
de que, para executar profundas
costuras de soldagem, o jacto do
porta-carga é conduzido sob adequa«
da alteracdo da focalizacio e/ou
desvio perpendicularmente & diregdo
da costura — repetidas vézes por
sbbre a costura. .

62 — Processo, de acordo com os
pontos 1 a 4, caracterizado pelo fato
de que, para & execugio de solda-
gens por pontos, o jacto do porta-
carga e/ou a peca a ser tratada séo
movimentados nos diversos intervae
los entre os impulsos, de tal ma-
neira que impulsos sucessivos do
rajo incidem cada vez sbbre lugares
diferentes do material.

8° — Processo, de acérdo com os
pontos 1 a 6, caracterizado pelo fato
de serem empregados electrénios, e,
ainda pelo fato de que a geracfio de
impulsos se realiza, de maneira co-
nhecida, mediante regulacio da ten-
sfo do citindro- de Wahnelt do sis-

tema gerador ds raios. -
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79 — Processo, de acdrdo com os
poatos 1 a 2, caracterizado pelo fqto
de que, para a producio de cosburas
de soldagens que se¢ fecham, a dura-
¢ho dos impulsos e/ou & frequéncia
da sucessfio ‘dos impulsos sio alte-
rados de tal como que & energia for-
necida pelo raio noe fimn da soldagem
seja menor do que no comego da
mesma. .

8% — Instalagfo, propria para exe-
cutar o processo de acdrdo com 0
ponto 1, caracterizads .por«um sis-
tema produtor de raios, provido com

u meatédio de focalizagho remota,
uma lente electrénica-ttica para fo-
calizar o raio electrdnico sébre o ob-
jeto @ ser tratado, um sistema de
desvio disposto atrés da .lente, visto
na direcho do raio, uma instalagfio
6tica de observagilo, disposta entre &
lente electrdnica-6tica e o sistema s
gerador de raios e destinada & con-:
trolar o dugar de tra.tam_t;nto. hem
cOmO Um. Carro em ¢rug que leva:

o material a ser tratado, e, finel-;
mente, caracterizado por um -gera-
dor de impulsos para produzir o8
impulsos reguladores, e por 6rg§os de 4
manobra para conduzir -éstes impul-.
sos para O sisteras gerador de raios.

9° — Instalagiio, de acbrdo com o
ponto 9, caracterizada por wm motor
elétrico, ‘reguldvel com relagdo & sua

velocidade de giracio e destinado a
deslocar ‘0 carro €m Cruz -em uma
direchio de coordenadas. . -

10 — Tnstalacdo, de ncordo com os
pontos 9 e 10, caracterizada pelo fato
de o carro em cruz se achar munido

com interruptores de posi¢des extre-.
mas, que’ invertem automaticamente
o sentido da rotacfo do motor.

11 — Instalacio, de acoérdo com o
ponto 9, caracterizada ‘por um tyans-
formador * de isolamento, destinado
a levar os impulsos reguladores, pro-

duzidos com potencial de terra, para
o sisteme gerador de raios, posto sob
potencial de alta tenséo.

12 — Instalagdo, de acbrdo com o
ponto 8, caracterizada por um slste-
ma de desvio, constituido por quatro
bobinas * *electromagnéticas, simetri-
camente dispostas. .

13 — 'InstalacBes, de acdrdo ctom
os pontos 8 a 13, caracterizada pelo
fato de que, para a Yetirada do ma-
terial tratado e para introduzir o
material & ser tratado, se acham
previstas esclusas postas sob vécuo.

14 — Insislagdo, de ac6érdo com
os pontos 9 a 14, caracterizada por
"um sistema de graduagfio de pressdo,
disposto entre a cimara de trata-

mento e os Orglos deformadores do
raio.

15 — Instalagio, de acérdo com
os pontos 9 a 14, caracterizada pelo
fato de que, entre a cimara de tra-
tamento e a cémara de produgio
de rafos, se acha disposta uma cé-
mara de pressio Intermediaria, -
gada com uma bomba de vécuo, cé-
mara essa que contém um disposi-
tivo movimentado entre as sabertu-
ras destas duas cdmaras e provida
com furos, e, ainda, pelo fato de
que se acha paevisto um dispositivo
de comando que liga sincrémnicamen-
te o relo do porta-carga, 80 ser es-
tabelecida a ligachio entre as duas
cAmaras mencionadas.

Finalmente, & depositante relvin-
dick, de acOrdo com a Convencio
Internacional e de conformidade com
o arligo 21 do Cédigo da Proprieda-
de Industrial, a prioridade do cor-
respondente pedido, depositado na
Reparticho de Patentes da Alema-

'Agbsto de 1965 °
TERMO 113.414 .

De 21 de setembro de 1959

Requerente: Dasher Rubber & Che-
mical Company, estabelecida nos Es-
tados' Unidos da América do Norte.

. Pontos caracteristicos de: <¢Borracha
de Refugos (Privilégio de invengdo).

i - 19 ~= Processo de tratamento de um

woagulo equoso de borracha natural ou
uma latice sintético escolhido do grupo
que consiste de polimeros de isopreno,
pelimeros de cloreto de vinila, polibu~
tadieno, copolimeros de butadieno-estire-
‘0o, copolimeros de butadieno-acriloni-
trila e copolimeros de butadieno-isobu~
tileno, contendo o referido codgulo agua
em quantidades de 10% a 509 por
péso, caracterizado por expremer-se me-
cénicamente, de um lote da referida bor-
racha natural ou codgulo, numa camara
de trabalho fechada, tal como um
Benbury adaptado uma por¢do substan-
cial do conteddo de agua do referido
coagulo; por - submeter-se o lote assim
parcialmente desaguado, na referida cé-
mara, 8 uwma  a¢ho cortante intensa,
enquanto se o mantém sob compressio
mecanica, para desenvolver uma ener~
gia ndo inferior em média, a 1,5 HP
por 0,453 kg. (3,35 H.P./kg), tomando
por base o péso séco do lote, durante
o ciclo de trataménto da ordem de 2
a 10 minutos, enquanto se “permite O
escape do vapor assim gerado da &agua
contida; por controlar-se a temperatura
do lote, durante o referido ciclo, de
modo que n%o exceda a de cérca de
148, 9°C; e por continuar-se a referida
agdo dentro do ciclo de tratamento, até
que o lote se tenha transformado numa
massa lamindvel, pléstica,

2, — Processo, -de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato do
referido l&tice ser um copolimero de
butadieno-acrilonitrila.

3., -~ Processo, de acordo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
incorporar-se um sdlido finamente di-

vidido, numa quantidade de 5 a 35 .

por-cento, por péso do lote, no lote,
para auxillar a referida a¢fo meclni-
ca.

4., — Processo, de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato do
referido codgulo compreender um re-
siduo de refuge de um copolimero de
butadieno-estireno,

— Processo, de acdrdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato do
referido codgulo compreender um resf«
duo de refugo de um copolimero de bu-

| tadieno-estireno, e pelo fato do coagu-

lo, pesando aproximadamente 775 a
83.8 kg, mantido sob compressio me-
canica da ordem "de 10,55 a 14,06
kg/cm2 na cAmara de trabalho de uma
méquina de Banbury, enquanto seus ro-
tores sio operados numa wvelocidade de
cérca de 50 a 100 R.P.M,

6. — Processo, de acordo com o
ponto 5, caracterizado pelo fato de se
efetuar o tratamento na presenca de
uma pequena quantidade de uma mis-

tura de fenois alcotlados, efetivos, para -

evitar polimerizagio substancial do me-
ndmero n&o polimerizado, durante o re~
ferido tratamento do lote.

7. = Processo, de acérdo com @

ponto 5, caracterizado por efetuar-se
o tratamento na presenca de negro d¢
carviio numa quantidade de cérca de

a 35 por-cento por péso do lote.

8, ~ Processo, de acdrdo com ¢
ponto |, ccaracterizado pelo fato do re-
ferido latice ser um eopolimero de bute~
dieno-estireno.

9. — Processo, 'de acérdo com d
ponto 8, caracterizado pelo fato de efe-
tuar-s¢ o tratamento na presenca ds
01 a 2 por-cento de uma substén.

nha. em 1 de julho de 1958, sob o0
n? Z 6736 VIIid/21h. -

cla capaz de evitar qualquer polimerizas
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¢80 substancial de mondmero ndo po-
limerizado, durante o retferido trata-
mento do lote. '

10, — Processo, de acdrdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de re-
. ferido esforco de “energia resultar” do

tratamento descritd de  um Idte . de

codgulo, pesando  aproximadamente
77,5 a 83,7 kg, mantido sob compres-
si0 mecAnica da ordem de 10,55 a
14,06 kg/cm2, na “camara de trabalho

de uma mgquina de Banbury, enquanto

seus rotores s%o aperados numasvelo-
cidade de créca de 50 a 100 R.P.M.

Il, — Processo, de acdrdo com o
ponto 10, caracterizado pele fato do
referido contrdle da temperatura do
lote ser efetuado pelo bombeamento de]
fluido resfriante, através de  paredes
encamisadas da camara de trabalho,

TERMO N° 113.523
De 24 de setembro_ ;ie 1959~ T

Requerente: Ciba Société Anonyme,
firma industrial ¢ comercial suiga .

«Processo
. para conservagio de substancias organi-
. cas sujeitas a decomposigfior (Privilé-
glo de invengfio).

1. — Processo para conservaqio de
substancias organicas sujeitas 4 decom-
posi¢do’ ou deterioragfo, caracterizado
pelo fato de se aplicar &s mesmas 4lcool
para-clorofenil-etilico, numa proporgio
de cérca de 0,2% a 10%, por péso.

2. ~ Processo para esterilizagio de
materiais organicos sujeitos ao ataque
por microorganismos nocivos, caracteri-
zado pelo fato de se aplicar aos mesmos
de cérca de 0.2 a 0,4%, por péso, de
alcool para-clorofenil-ctilico, coma agen-’
te esterilizante. . ] i

3. — Processo para esterilizar solu-

" ¢des ou suspensdes aquosas de materiais

organicos, sujeitos ao atague por mi-

croorganismos nocivos, caracterizado
.pelo fato de se aplicar nos mesmos

composi¢des com cérca de 0,4 a 029

de alcool para-clorofenil-etilico, como

agente esterilizante,

Finalmente, a depositante reivindica,
de acdrdo com a Convengdo Interna-
clonal e de conformidade com o artigo
21 do Cs&digo da Propriedade .Indus-
trial. a prioridade do correspondente
pedido, depositado na Reparticio de
Patentes da Sulca, em 25 de setembro
de 1958, sob n® 64.323.

Pontos caracteristicos de:

FERMO N 113.928
De 12 de outubro de 195y

" Requerente: Dr. Holger Lueder, sui-
s0, técnico, estabelecido em Winter-
thur, Suiga.

Pontos caracteristicos: “Persiang de
Lamelas para Compartimentos comy ar
Caor;dicionado” (Privilégio de invan-
280) . :

1° Persiana de lameias para com-
parfimentos com ar condicionado, a
ser instalada pelo lado de dentro de
uma . janela, caracterizada pelo fato
de compreender cada uma das 3uas
lamelas ou liminas um corpo de base
cuja superficle — pelo menos, a vol-
tada para & janela - se acha revesti-

~ da e faz corpo com um filme ou ca-
mada permeivel & malor parte das
radlagdes luminosas e térmicas do es-
pectro, na falxa de 0,3 a 35 microns;
€ uma camada metdlica suportada pe-
la referida primelira camada e que re-
flete as radiacdes luminosas e térmi-
. cas abrangidas pela mesma faixa do
espectro; e pelo fato de que essa ca-
mada metdlica se.acha d!sposta en-
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referido - corpo de base, diretamente,
sobre a referida primeira camada, -
2? Persiana de acérdo com o pouto
1, caracterizada pelo fato de que a
referida primefra camada se tompde
de um material. sintético, por exem-
plo, de poli-etileno ou. de tereftalato
de poli-etilino; e pelo fato de ter sido
a camada metilica vaporizada ou de-
positada, no vacuo, por forma conhe-
cida, sébre_'a referida primelra cama-
da. e
Finalmente, & depositante reivindi-
ca, de acordo com & Convengdo In-
ternacifonal ¢ de conformidade com o
artigo 21 do Cédigo da Propriedade
Industrial, & prioridade do correspon-
dente pedido, depositado na Reparti-
¢io de Patentes da Sui¢a, em 12 de
novembyo de 1958, sob o n? 68.113.
N .

- G e

TERMO N° 114.8346

De 17 de'ngvembro de- 1959 '

<. Requerente: Farbenfabriken Bayer

Aktlengesellschaft, sociedade alema,
1ndustria) . . -

pPontos caracteristicos de: “Proces-
50 de Fabricacio de ¥steres Fluor-Fe-
nil-Tiometilicos derivados de  Acidos
contendo fésforo e sua aplicagdo como
Inseticidas € Acaricidas” (Privilégio
de invengdo). - . .

1?2 Processo de fabricagio de ésteres
de fluor-fenil-tiometilicos,, derivados
de &cidos contendo fésforo, caracteri-
zado pelo fato de se fazer reagir um
halogeneto de fluor-fenil-mercapto-
metila com sais de écido amino-tiol-
fosforico, . amino-ditio-fosférico, éster
de 4cido tiolfosfonico,” ditio-fosfénico,
de é&cido tiol-fosfinico ou de acido di~
tio-fosfinico,

20 Novas composicfes inseticidas-e
acaricidas caracterizadas por conte-
rem de 0,01 a 10%, por péso de uma
ou mals de uma substdncia ativa es-

- |eolthida dc grupo que consiste de és-

teres fluor-fenil-tiometflicos derivac_los
de Acidos amino-tiol-, e amino-ditio-
fosféricos, tiol-fosfénicos, ditio fosfo-
nicos, tiol fosfinicos e ditio fosfinicos,
obtidos pelo processo do ponto 1 e de
99,09 a 90% por péso de um veiculo
ou extensor sélido. pulverulento, co-
mo talco, giz, bentonita, kieselgur e
congéneres, ou de um solvente ou di-
luente liguido, eventualmente com ad-
juncdo de um emulsionante.ou de um
coadjuvante de dissolucgo.

39 Processo para combater insetos e
dcaros, caracterizado por se aplicar
as 4reas infestadas ou sujeitas & in-
festacdo por cssas pragas, uma cém-
posicAo de acérdo com o ponto 2.

4° Processo para a fabricagdo de és-
teres fluor-fenil-tiometilicos derivados
de #cidos contendo fésforo e sua apli-
cacdo como agentes inseticidas e aca-
ricidas, substancialmente como acima
descrito e especificado. o

Finalmente, a depositante reivindi-
¢ca, de acordo com a Convencéo Inter-
nacional e de conformidade com o ar-
tigo 21 do Cédigo da Propriedade In-
dustrial, a prioridade do correspon-
dente pedido, depositado na Repar-
ticho de Patentes da Alemanha, em
18 de novembro de 1958, soh o numero
P 27.055 1Vb/12 o.

TERMO N¢ 118.977
De 11 de fevereiro de 1960

Requerente: Martin-Marietla Cor-
poratino, sociedade industrial e co-
mercial do Estado de Maryland, com
sede em Chicago, Illinois, Estados
Unidos da América do Norte.

Pontos caracteristicos de: “Aditivos
para COimento Hidrdulico e Misturas
de Cimento contendo Areia” (Privi-
1égio de invencéo).

19 Mistura aditiva para ser incor-

tre a referida primeire. camada ¢ o

porada & misturas de cimento hidrdu-
leo. caracterizada nor conter: de 1 &

20 partes, em péso, de um monossa-
caride tendo de b a ® dtomos de¢ car-
bdnio, ou de um dissacaridg que é um
multiplo do dito monossaciride; no
minimo 5 partes, em péso, de um clo-
reto aquo-solivel; 1 a 10 partes, em
péso, de uma amina alcoila aquo-so-
produto da condensagdo do 6xido de
livel, e 1 a 10 partes, em péso, de um
etileno- aquo-soluvel.

2¢ Mistura aditiva de -acdérdo com
0 ponto 1, caracterizada pelo fato de
conter ndo mais do que 30 partes, em
péso, do cloréto aquo-solivel, :

.32 Mistura de acérdo com.o ponto
1 ou 2, caracterizada pelo fato de
conter: entre 2 a 8 partes, em . péso,
do dito monossacaride ou dissacéride;
entre 1,5 a 6 partes, em péso, da
amina alcoila aquo-soliivel, e-entre 1
e- b partes, em péso, do produto de
condensacdo de 6xido de etileno aquo-
solivel. ]

4° Mistura de acdérdo com qualquer
dos pontos anteriores, caracterizada
pelo fato de que o cloréto aguo-soli-
vel é cloréto de cdlcio e que a amina
alcoila aquo-solivel é trietanol-amina,

5¢ Mistura de -Cimento hidraulico
com um adtivo conforme qualquer um
dos pontos anteriores,’' caracterizada
pelo fato de compreender; um cimen-
to hidriulico; agregados; agua. e en-
tre 0,019, e 0,2%, em péso do cimen-
to, do dito monossacdride ou dissa-
ciride; no minimo 0,03%, em péso do
cimento, do cloréto aquo-soltivel; en-
tre 001% e 0,19, em péso do cimento,
da amina alcoila aquo-solavel, e en-
tre 0,01, e 0,1%, em péso do cimen-
to, do produto de cunidensaciio do 6xi-
do de etileno aquo-solivel, - .

6° Mistura de cimento de acérdo
com o ponto 5, caracterizada .pelo fa-
to de conter nio mais do que 0.3%
em péso do cimento, do cloréio aquo-
solivel. . . .

7° Mistura de cimento de acérdo
com o ponto 5 ou §, caracterizada pe-
lo fato de que o cloréto aquo-solivel
& cloreto de cilclo. Co

8% Mistura de cimento de acérdo
com qualquer dos pontos 5 — 7. ca~
racterizada npelo fato de que a smina
alcoila acuo-solitvel é triefanolamina.

9¢ Mistura de cimento de actrde
rom qualauer dos pontos 5 — 8, ca-
racterizada por conter entre 0,029,
e 0,08%, em péso do cimentn do mo-
nossacdride ou dissacaride; entre
0.015% € 0.06%, em péso do cimento,
da, amina alcoila aquo-solitvel e entre
0,019 e 0,05%. em péso do cimento.
do produtn-de condensacio do 6xido
e etilend aquo-solivel,

_ Pinalmente, a depositante reivindi-
ca, de acérdo com a Convengao Inter-
nacjonal e de conformidade com o ar-
tigo 21 do Cédigo da Propriedade In-
dustrtal, a prioridade do correspni-
dente pedido, depositado na Renarti-
cfio de Patentes dos Estados Unidos
da América do Norte em 6 de novem-
bro de 1959 sob o ntimero 851.269.

TERMO N.° 117.205
© de 18 de fevereiro Ye 1960

Requerente ~— Companhia Brasilel-

*Ira de Cartuchos,

Local ~ Estado de S3o Paulo.-,

Titulo: “Mecanismo ‘de contrdle de
disparo para armas de fogo de ferro-
lho alternativo” — (Privilégio de In-
vengHo) .

1. Um dispositivo de controle de

lho alternativo e um percursor’ em-
purrado por mola, o dito dispostive
de contrdle de- disparo sendo caracte-
rizado por compreender melos que
defendem uma face de engajamento da

armadilha no dito percursor; uma ar-

disparo de armadilha blogueada parald
uma arma de fogo que tem um ferro-|yy
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madilha montada de forma mével fene
do formada na mesma uma face dise
posta para ser engajivel com a dita
face de engajamento da - armadilha no
dito percursor em uma situagdo rela-
latl’va tal que, quando a armadilha
est2 em engajamento de retencio -do
percursor ¢om o dito percursor, uma
componente da férga da mola que
atua no dito percursor tenderf a des
sengajar a armadilha de o dito pere
cursor; um bloco de -armadilha enga.
javel com a dita armadilha e mével
de wma posiclio s qual suporta &
dita armadilha no dito ' engajamento
de retengio do percursor contra a
icBo da dita componente de desenga«
Jamento da forga da mola para outra
posiglo’ na qual deixa de prover tal
Suporte; meios de gatilho operivels
para mover o dito cloco de armadie
lha fora da posi¢iio de- suporte da ar.
mal.dﬂha: meios desconectores engajls
Veis entre o dito ferrolho e o ditg
bloco de armadilha para mower o ditg
bloco de armadilha fora de engaja.
mento com o gatilho quando o fere
rolho é alternado; e meios atendo no
dito bloco de armadilha tendendo =
testaurar o bloco de armadilha na poe
sicdo de suporte da armadilha,

.2. Um dispositivo de contrdie de
disparo de armadilha bloqueada para
ma arma de fogo que tem um ree
ceptor, um ferrolho alternativo e um
percursor empurrado por mola, o dito
dispostivo de contrdle de disparo sene
do caracterizado por. compreendeg
meios que definem uma face de engas
jamento de armadilha no dito pere
cursor; uma armadilha montada de
modo a poder ser halanceada no dito
\f'eceptor tendo formada.na mesma uma
acc engajivel com a dita face -
gajamento de armaditha do d“;ie pecx;‘ .
Cursor em  situacfio de reter o dito
percursor, as  ditas faces sendo  dlise
Postas em tal posi¢io relativa que se
encalxam entre si'e a montagem desli«
zavel da armadilha 'de modo que uma
componente de forca da mola que
2tua no dito percursor. atua para em.
Purrar as ditas faces fora de engafa.
mento uma com a outra; Um bloco de
alr_madilha .montado balancante ¢ des.
lizantemente no dito receptor cngajis
Zel com a dita armadilha e deslizived
(€ uma posicio em que sumorta a dita
armadilha contra engajamento fora do
engajamento de retencso do percursor
:gf a agfio da dita componente da
¢a da mola para outra posicio que
permite o moviments do dito bloco
de armadilha fora do engajamento de
vetencio do percursor; meios de gati-
lho enqajbvels com o dito bloco de
armadilha e manualmente operivels
;J:ra fdcslizar o dito bloco de armadi.
a:n adc')];a ' da posicflo "de suporte de
o 11ha; meios desconectores enfaif.
§ entre o dito ferrolho o o dito

ﬁ, dito ferrolho ¢ alternado para ba-
near o dito blocoy de armadilha fora
ﬁo oc.engajamento operativo com o ga.
dito'b]e mefos de mola atuanda no
o oco de armadilha * tendendo’ .
vo!tlzag o dito !:Ioco de armaditha Ae
armgd']h SUa posicio de suporte de ar.
% Hha, quer quando o dito blacd

:r::i-dm}a esti engajado com o ga
Pl comro‘;;zs gg. engajamento oper.
.3. Um dispostivo
disparo como fot
s Caracterizadg .
Meiog
montar

S eomte . e
descrito ns Pontg
: porque ' o

mencionados por umx:o dl:?x;
n% » engajados de ta) manelrs
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eom o bloco de armaditha que impri.
mém um movimento tonto rotativo
quanto deslizante ao dito - bloco de
armadilha de modo a girar o dite
bloco da armadilha de volta para o
engajom:nto operativo com o gatitho

- quando os meios desconectores o per-

mitirem,

4. Um dispositivo de contrdle de
disparo como foi descrito no Ponto
3, coracterizado porque os  encostos
do dito gatilho e no dito bloco de ar
madilba sio de tal maneira confor
mados que, quando a armadilha tenha
que balangar fora do engajamento ope-
rativo com o gatilho, os encostos per
uitirfia o retérno do bloco de armadi-
lhe em engajamento operativo com o
gatilho até gue a pressfo manual oo
dito gatilho tenha sido removida.

5. Um dispositivo de contrdle de
disparo, como fei descrito no Ponts
4, caracterizado porque a dita arma.
dilha & proxida com melos de mo'a
que tendem em todas as ocasiles »
retornnr a_ dita dita armaditha para a
posicio do engajamento das ditas fa-
ces.

6. Um dispositivo de contrdle de
disparo como fol descrito no Ponto
5, caracterizado por ser a dita arma-
dilha provida com uma superficle
substancialmente paralela & lnha de
movimento do dito percursor. cuja su-
perficie & cavalgada pelo  percursor
quando as ditas faces podem se desen. |
gujar, o cavalgamento da dita arma-
fha prendendo a armdilha prenden
do a armadilha para baivo contra r
a¢o da mola de armadilha até que u
dito percursor tenha sido de ndwo
completamente armado,

7. Um dispositivo de countrdle do
disparo de armadilha bloqueada -para
tma arma de fogo tendo um recepior.
um ferrotho alternativo e um percur
sor empurrado por mola alojado na
mesmo, o dito dispositivo de contrdle
do disparo sendo car o por
compreender um encdsto no dito per
cursor tendo uma face de engajames.
to da srmadifha;uma armaditha moe-
tada pivotalmente no dito receptor e
formada com uma face egajivel com
g dita face do encOsto do percursor.
Bs dites faces de enjajamento sendo
dispostas de tal modo em relacgfio »
uma linha projetada entre seu poato
de cootato ¢ o ponto de montagen
pivotal da dita armadiTha que a posi-
gllo relattva angular é malor que o
_fngulo de repouso ¢ -uma componeute
@2 frca da mola do percursor atua
para desengajar & armadilha da e
.Eerfde de enclrto do percursor: um

joco de armadilka moatado  balan-
gante ¢ deslizantemente .no dito recep.
tor, engajivel com a dita armadiha
e deslizivel de uma pesigio na qual
suporta a dita armadtha contra » o
% dita componente da 5rca da mola
para tma outra posicio que permita
Qque as duas Ffases e desencajem:
nelos de gatitho engajivels com o dito
loco da armaditha e operivels ma
" .fyolmente para dedlizar o dfto Hoco
da armaditha Yora da posic¥o do wu-
porte da armadilha: melos desconectn-
tes engajivels entre o dito ferroth~
e o dito bloco de armadilha operfvels
_ 4quando ¢ dio ferrolho & slternadn
gﬁa balancar o dito bloco de arma
.ditha fora do engajamento- operativo
com o qatiTho; e meios de mola atuaw
do no dito Bloco de armaditha tenden.
do a desligar o dito bloco de armn-

. TERMO 120.582
% 24 de Juho de 1960

Requerente — Josef Riepl, Pritu
Scherer ¢ Erich O. Riedel, alemi¥o.
senador; alemfo gedlogo e alemfo ea-
genheign

Pontos caracteristicos de “Proces-
so para preparagio e incineragfio de
lixo e de detritos”
invengso).

12 — Processo ‘para reduzir lixo
eventualmente preclassi®vado a .com
bustivel com poder calorificosuficien.

temente uniforme e suficlentemente
alto para poder ser queimado em for
nathas, mediante moagem, mistur,

com combustivel adicional e secagem
cafacterzado por moagem dilacerado.
ra dos componentes moles ¢ moagen
desintegradora dos componentes duros,
bem como por secagem até um teor
d'dgua uniforme, ¢ por mistura com
combustivel solido, liquido ou gasose

antes d¢ entrar na fornatha ou dentro
desta, e por introdugio ou Inje¢Sio de
ar na fornatha.

2* — Processo. de acdrdo com o
ponto 1, caracterizado pela adicio do
combustivel adicional ao lxo -moide
em uma quantidade tal que, levando
em conta o poder calorifico do com
bustivel adiclonal ‘e o poder calortfico
do lixo moldo, sela suficiente para
garantir & ocombustfico da mistura a
uma temperatura superior a 1500°C. -

Pinalmente, _os. depositanttes refvin.
dicam, de acordo com a Convencfo
Internaclonal ¢ de conformidade com
o artigo 21 do Cédigo da Propriedade
, a prioridade do correspon-
dente pedido depositado na Reparti.
¢%o de Patentes da Alemanha, em 30
de junho de 1959, sob .o a.® R.25.844
1a/242. S

e —

TERMO N° 124.387
de 23 de novembro de 1960

Requerente ~ Montana S. A. Bn-
genharia ¢ Comércio, firma brasileira.
estabelecida no Rio de Janeiro, Esta-
do da Guanabara.

Pontos caracterisicos de: “Aperfe!-
coamento em alavanca regulivel para
vareta de boia de vedacSio de caixas
sanithrias™ (Privilégio de  IlavengSo}.

19 — Aperfeicoamento em alavan-
ca regulivel para vareta de béia de
vedacfio de calxas sanithrias, “‘¢arac-
terzado pglo fato de ser a alavanca

congtifuida por uma peca em forms
de placa aproximadamente trimmgular.

com daas cabegas. redondas e perfura.
das, dis; em _extremidades opos-
fas, uma para sua montagem seticula-
da ma face interna da tampa e a on-
tra para o engajzmentc da haste da
béia de wedagko, L

28 —  Aperfeicormento. em alavan-
ca regulivel pdra wvareta de béia. de
vedacko de calyss sanitirias, de acle-
do com o ponto 1, caracterizado pelo
fato de ser a 2lavance dotada de om
ressalto tubular  transversal ~ roscado
interns.rente para atarrachaments de
um paraluso de regulagem, que pode
ser roscado lndiferentemente, por nma

Jdilba de volta & sua podicko de m-
semadithe,

Rt &

on outra extremidade do. tubo -
stravessa' & - dlfvanen © - fubor e

VIARIO OFIC'AL

(Privilsgio de

{Secho $Ih) nZcsto de 1985

1
TERMO" N¥ 126.43% - -« yrar 88 3ecles transversals da corrents
Co oA e {dos Tames de tubo bifurcado.

- De 7-2-1961%" - Ta3 _,Fpalmmte. 8~ depositante reivine
: L ;o w- % | dita, de’dedrdo com a Convencio In-
Requerente: Jorge Humberto ﬁ-': iaclonat e de-conformidade com o
zarro e José Amarante Junqueita <o’ artigo 21 do Codigo da Propriedade
Local: Estado de Sio Paulo. 1Indgstr’i;:1. ldigrjogdadt;ugo conés-
. . i nonden edido, de o na Re-
spm%ﬁ:ugefemmvwg;?gm;emNggo' particio de. Pmntaiposda Suica, em
- 18 B [ g 3. .

Trereials refeicoes. , 18‘ fie man;o de }960. ob n? 3.088-60
19 N6vo aparelho para féchar em- ’ .

balagens comerciais para refeicles,| '
caracterizado por Ser formado ‘em
duas partes, a inferior ou f6rma ptde].
priamente dita e a superior ou tam=<j
pe, partes estas conjugadas entre- si
})grm articulacio %osterior, 8: ui:dov‘i
s provida de assen terno.
prererenlt)e:mente tronco-cénico, ou de; 2 Menachem Lewin, israclense, qui-
outra’ configuraghc correspondente, i tiico, residente em Jerusalem, Isral,
da embalagem, e podendo comportd?! -Pontos caracteristicos de: “Processo
ainda internamente duas ou mials:de torsar I& resistente 20 emcolhimento
formae euplementares  conebntrlots.)o # eirsgem” — (Priviégi de mven:
alturas escalonadamente crescentes. “1‘5"),' -

29 Névoe aparciho para fechar ems' 10— mef“o de tornar '8 resisten-
7.7a.lagen.sﬁ;;i mer?‘iais enfa? refdgtggg,}te z0 er&colhl:len;o e d& felt;-agem, ca-
como r cado , caracteri- racterizado p-lo fato de a 1% se~ im:
zado pelo fato de a tampa articulada, pregnada Cc':m' tem liquido aquoso de
como pegador anterior, ter a face fn-, g - ’ P
ferior provida de um escalonado ane | Dfomate contendo um agente humec.
lar, correspondente &0 dsis formas | t7nte. depois a 13 .serd Hbertadr do ex-
citadas em 1, e ainda dotada inter-!cesso de liguido de impregnaciio por
inamente tie wn aresisiéneia elétrica,espremedura e, subsequentemente, *rata-
ggg}xgzg& m: g&nogtlzatg& de aqueci- da com 2) v .éddo A temperatura de,

um e - _:pelo menos, 25°C. (fase de desenvoivi
b oy STETeIho Para fechat @ o) b) vena aoucto agons de-ven
. |agente redutor (fase de redugSio): c)

TERMO N 128.824
p_;éf 28 e’ abril de 1961

-

. Reguerente: O Estado de lerael e

como reivindicado até 2, substancial-
mente como- descrito ¢ flustrado nos
desenhos. anexos, .

' TERMO NY 127.124
_De 1. de margo de 1961 .

Requerente: G&ellschft Der Ludw.
Von Roll’schen Elsenwerke AG., fir-
ma industrial e comercial suica.

Pontos caracteristicg: de: “Processo
para a recirculaciio fgua empre-
gada no funcionamento de instala-
ﬁ:s de desempoamento, bem como

positivo préprio para executar éste
processo” (Privilégio de invencfio).

19 Processo para & recirculdcho da
dgua usada no funcionamento de
umse de desempoamento
com Agus, caracterizado pelo fato de
que & tﬁzx}‘: egprega&;dno desem-
poamen gés, con 0 e que
sail da dita instalajfio, é sug?nvid}da
em duas correntes, uma das quals é
misturada com fAgua limpza e/on pu-
rificada,. sendo que & outra corrente
parcial é purificada e empregada para
ser misturada com é&gua oontendo

, de modo que o teor de pd da

usada, contendo pé e misturada
com Agua lim ou
é reconduzida & instal desem-
poamento, poders ser levada s de-
terminadc valor e canservado neste
mesmo valor, :

29 Processo, de acirdo com o ponto
1, caracterizado pelo fato de que a
édgua levada & instalacfo de desem-
poamentr por recirculacéo, é mistu-
rada, enmr forma de neblina d’igus
contendo materials sdlidos, com o
gés carrerado de po,

3° Dispo<'iivo, préprio rara executar
0 processo de medrdo com um dos
gqntos 1 ou 2, caracterizado pelo fato

e gue os tubos adutore

onda e de . d%,?f.?,’.'

qo“x:t uma bacia com ladrflo,

0 excesso ds % desta

bicla passa para a bacig’u de mis-

4° Disposttivo, para
cutar o processo com
dos pontos 1 ou 3, eca::grtgx?mdo elo
sho. s Tyna® oo

2 e
proveniente da insta esem-
poamento, se acha bli?g'eo - d
d2, pelo fato de que ums dss extre.
m:ges do tugodbttamado.ne acha
com & bacis '

outra com uma mm&z%"?l’” et

sendo

caclo, -gends- " purifi-
érghos ,,mgg:“f*,:chmw '&'."3&

purificada, que
1 de A I

exe- | DON
pelo

um agente alcalino neutralizador (fase
de neutralizaclio) .

2. = Processo de acérdo com o pon-
to ], caracterizado pelo fato de que ¢
bromato usado & um bromato de mstal
alcalino ou metal alcalino-tarroso.

3. — Processo de acdrdo com o pon«
"to 2, caracterizado pelo fato de que,
no ¢aso de bromato de potissio, & con-
centracio do bromato no liquido estd
entre 20 e 80 g por litro.

- 4, — Processo de acdrdo com o
poato 1, 2 ou 3, caracterizado pelo fate
de que o liguido de bromato contém,
em adicko ao bromato, o cloreto de, pelo
menos, ,um metal alcalino ou 0=

5, — Processo de acérdo com 5 pon-
to 4, caracterizado pelo fato de ]
concentragfo do cloreto no uq“u?:' de
bromato val de 1 g por litro até satu-
racko.

6. — Processo de acdrdo com qual-

um dos pontos precedentes, carace
terizado pelo fato de gque se ush, .para
a fase de desenvolvimento, um dcido
tnorganico, por exemplo, icido clortdri~
co. sulfirico ou perclérico. »

7. = Processo de acdrdo com ©
‘ponto 1 ou 6, caracterizado pelo fato
.de que, na fase de desenvolvimento,
a 18 & merguthada num fcido aquoso.

8. — Processo. de acordo com o pon-
to 1 ou 6, caractérizado pelo fato de
qué, na - fase de desenvolvimento, um
icido aquoso & aspergido sdbre a 1&.

9. — Processo’de acdrdo com o pon-
to 7 ou 8. caracterizado pelo fato de
que 8 concentracfio do &cido wuceo ¢,
ptlo - menos, 0.3/N.

10. — Processo de acérdo com o pon~
to 1 ou 6, caracterizado pelo faro de
que, na fase de desenvolvimento, 8 : §
€ exposta a um &cido em estado gaso-
g0 ou vaporizada,

11. — Processo de acbrdo com o
to 10, caracterizado pelo fato de
que écido cloridrico € usado para o tra-
tamento-da 18 na fase de desenvolvi-

12.. — Processo de acérdo com qual-
quer um dos pontos 1 a 6 a 11, carac~
terizado pelo fator de que » fase de de-
seavolvimento ¢ reall?da a uma tem-

stura entre 40 e .
pﬂl‘s = Procesto de acdrdo com qual-
quer bm dos pontos precedentes, oh~
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waterizado pelo fato de que o agente
‘sedutor, usado na fase de reduglo, ¢
[por exemplo um aetal alcalino, sulfl-
to, b.issuiflto, tiosulfats ou 'hidrossul-
fito soldvel em Agua.

14. — Processo de acdrdo com o
ponto 13, caracterizado pelo fato - de
que o agents redutor ¢ usado -em for-
ma de solugio aquisa dilutda de uma
concentracso de cerca de 0.1 até 1.0%
fem péso, ot

.15, — Processo de acdrdo com ©
‘ponto 13 ou 14, caracterizado pelo fato
de que a fase redutora ¢ rezlizala a
uma temperatura emtre 3Q e 50°C, -

16. — Processo de acdrdo:com fuals
quer um dos pontos precedentes, carac-’
terizado pelo fato de Que, -nma fase de
neutralizacsio, a 18 & mergulhada .em
amdnia aquosa diluida. s

17 — Processo de acdrdo com guai-
quer um dos pontos 1 a 15, edracteri-
zado pelo fato de que na fasev_“‘d_c
neutralizagdo, a 1a é mergulhada mumd
solucfio aquosa de carbonato "ou bi-
carbonato de metal alcalino.

18.: — Processo de .acdrdo com nal-
quer um dos pontos prececentes. - carac-
terizado pelo fato de que, depois da fase
de neutralizaclio, a 1A.¢é trateda *um
uma solucio aquosa d: sabd3o, preferi-

. velmente a uma temperatura entre 30

e 50°C. :

Finalmente, os depositantes reivindi-
cam, de acdrdo com a Convenglio In-
ternacional e de conformidade com o
artigo 21 do Cddigo da Propriedade In-
dustrial, a prioridade do correspond :nte

cdido, depositado na Reparticdo de

atentes da Inglaterra, em 28 de abril
de 1960, sob n.°-14.978-60.

€ a

“

TERMO N¢ 128.933
[ ‘

De 4 de mai'§tdeA‘1961

Requerente: Farbenfabriken Bayer
Aktlengesellschaft, sociedade alemai,
industrial. ' :

Pontos caracteristicos de: “Procos-
so0 de fabricacdo de ésteres do acido
tiofosforico” (Privilégio de invencgao).

19 — Processo para a produgho de
ésteres de acido Liono-fosforico, ca-
racterizado pelo fato de se fazerem
reagir cloretvs de acido O,S-di-alquil-
‘fosforoso com quaisquer alcoois, fe-
nois ou mercaptanus ¢ de se c.cluar
subsegiiente reagdoc tumr a8 quaniidade
aproximadamente equivalenie de en-
xofre, respectivamente de se cfetuar
subsegilente oxidagdo com a quanti-
dade aproximadamente calculada de
peroxido de hidrogénio, cespectiva-
mente de se reagirem cloretos de aci-
do O,S-di-alquil-fosforoso com dxidos
de alquileno e de se efeluar subse-
gilente reacio dos ésteres de dcido
0,S-di-alquil-O-cloro-alquil - fosforoso
com 8 quantidade equivalente de en-
xofre, .respectivamente de se efetuar
o oxidagdo com a quantidade aproxi-
madamente calculada de peréxido de
hidrogénio.

29 — Composigdes praguicidas, ca-
racterizadas por conterem ou consis-
tirem de dsteres O(S) -alquilicos, res-
pectivamente — arflicos, de dcido O,8-
di-alquil-(tiono) -fosférico.

39 — Processo para a preducdo de
praguicidas, caracterizado pelo fato
do emprégo dos ésteres mencionados
no ponto 2,

Finalmenle, a depositanie reivindica
de acordo com a Convengho Interna-
cional e de conformidade com o artl-
g0 21 do Cddigo da Propriedade In-
dustrial, a prioridade dos correspon-
dentes pedidos, depositados na Re-
B O e LRI

.

19519 — Moinho cilindrico (giratério

wAKID OFICIA
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Agdatg de 1565

L

particio de -Patentes da Alemanha,
em 6 de malo de 1960, 17 de aglste
de 1960 e 2 de-agdsto de 1960, sob
os ng, F 31.173 Ivb/12 o, F 381.889
1Vh/12 ¢ ¢ F 31.903 IVh/12 o, respec-
tivamenta. ‘ .

D

. TERMO N¢ 129.126
De 12 de malo de 1861

o
gt

,‘,Requerent'e:" Miag Mihlenbau Und
Industrie Gmbh, firma industrial e
comercial alemd., )

i» Pontos caracteristicos de: “Moinho
cllindrico” (Privilégio de invengéo).

u de tambors, com -cimsaras de moa-
e’ formadas‘ por paredes longitu-
dinnis ‘e provido'com lugares de reti-
thtla pora ‘material ja bustante fina-
pente  moido, com grelhas na parede
cilindrica do  thmbor entre #s extre-
midades das cimayas e com canais
déspeneiragio,ligadod gos lugares de
vetlrada’ e situagos na partg externa
da patece cilindrica do tembor, carac-
terizado  pelo fato . de que, ‘para in-
troduzir o material a partir do cen-
4o -de um -dos. lados frontauis na ca-
mara de moagem grossa, acha-se pre-
visto um canal de alimentagdo, cuja
parte principal,,- ligada -& jrabertura
central de entrada, se estende;de den-
tro. para fora e cuja parte;final, si-
tuatia em diregdo clrcunferencial na
parede interna’ do tambor, (se volta
em sentido contrario & rofagdo e que
a citada abertura central de entrada
¢ seguida por uma cimara cilindrica,
em cuja paiede termina tangencial-
mente a pirede do canal de allmen-
tacdo, avangada durante a rotaglo do
tambor, . .t . ' Lo -

2? — Moinho cilindrico de acérdo
‘com o ponto. 1, caracterizado _pelo

sao duplas e . encerram um.intervalo
percotrido por um agente de refrige-
ragio. . ' .
3?.— Noinho cilindrico de acdrdo
com os ponlos anterioves, caracteri-
zado pelo fato de que, para a entra-
da de ar de refrigeragdo para os in-
tervalos entre as paredes das cima-
{tas, existem: aberturas na parede ci-
‘lindrica do tambor, havendo, para’
‘conduzir o ar, travessas nos- interva-
Ilos, hem como, pars a saida do ar,!
1tubos, centralmente ligados - em um’
1dos lados frontais do tambor e su-
jeitos & succdo de um ventilador.
49- — Moinho cilindrico, de acoérdo
com os pontos anteriores, caracteriza-
do pelo fato de que os canais de pe-
heiragfio, destinados a transportar os
restos de moagem dos lugares ‘de re-
tirada para as outras cimaras de
moagem, acham-se radialinente sub-
divididos por superficies dé peneira-
céo, e, ainda, pelo fato de que, para
o transporte -dos restos de moagem
para lugares do trajeto de moagem
mais préximos da saida, &s partes ex-
ternas dos canals de peneiracdo acha-
se ligado um canal helicoidal, que
envolve a parede cilindrica'do tam-
bor mais ou menos & mesma distdn-
c;a como as superficies de peneira-~
céo. .
§® — Moinho cilindrico, de acérdo
com os pontos anteriores, .caracteri-
zado pelo fato de que, para aduzir e
remover o agente de refrigeracfo para
os intervalos entre as paredes das
camaras, no centro do tambor acham-
se mituamente encaixados dois tubos
que atravessam preferentemente a
parte de montagem do tambor si-
tuada do lado de safda do material.
Finalmente, a depositante reivindi-
ca, de acérdo cora a Convencfio In-
ternacional e de conformidade com o
artigo 21 do Cédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade dos corres-
pondentes pedidos, depositados na
Reparticio de Patentes da Alemanha,

T

fato de que :as paredes das camaras}-

TERMO N? 129.77%

De ¢ de junho de 1961

Requerente: Whitinr Machine
| de  Massachusetts, estabelecida em
+ 'Whitinsville, Massachusetts, Estados

Unidos da América do Norte.

Pontos caracteristicos de! “Dlspo-
sitivo Retentor de Anel” (Privilégio
de invenclo). -

1° — Dispositivo retentor de anel,
para manter em posiclo um anel
num trilho snular dotado de duas
superficies extermas fronteiras e de
meios definidores de uma abertura
receptora do retentor clo nanel, ca-
racterizado pelo fato A= compreen-
der um memhro anular intelrico
feito de um material elistico & nfo
metédlico. abrangendo uma rachadura
no referido membro; ums ranhura
na periféria interna do mesme, des-
tinada 2 uma firme cooperagfio com
o flange de um anel a ser retido no
referido trilho anular; ama sede de
trilho na respectiva periféria exter-
na, destinada a uma fi»me enopera-
¢io com uma das referidas duass su-
perficles do referido tri'ho snular:
uma ranhurs de alivio na respecti-
va periferila externa, adjacente &
sede do referido tritho, ranhura essa
situada no -Interlor da ahertura do
referido trilho anular e 1 uma certa
distancin dos referidos dispositivos
defiridores da sabertura; ¢ uma
superficle de apoio na resnectiva
superticie ecxtcima, adjacente 3 re-
ferids. ranhura de alivio ¢ do lado
da mesma fronteira 8 referida sede
do. trilho, destinada a ~imw firme
cooperacio com o referfdo trilho
anular,

2° — Dispositivo retentor dn anel,
de acdrdo com. o ponto 1, caracteri-
zado pelo fate de que os referidos
meios definidores de uma nabertura
receptora do retentor do ansr for-
mam jungdes com as referidas sue
perficies e compreendem um mem-
bro ' anular inteirico corstitvido em
tormo de um. eixo feito de um ma-
terlal elastico e ndo metdlico. abrane
gendo; uma rachadura no r«ferido
membro: uma ranhura .1a periferia
interna do mesmo, destinada a uma
firme cooperagfio com nm ‘lange de
um anel a ser retido no referido tri-
lho anular; uma sede de tnitho na
respectiva periferia sxterna, desti-
nada a uma firme cooneragao com
uma das referidas duas superficies

nhura de alivio na resrectiva peri-
Ierla' externa, adjacenie & scde do
referido trilho, ranhura es~a situa-

rido trilho e a uma certa distincia
dos referidos dispositivos definidores
da abertura: uma sunerficle de
aspecto, mais ou meunns. lronconico
ha sua periferia externa, :adjacente
& referida ranhura de alivio do lado
de mesma fronteiro 4 reterids sede
do- trilho, superficle tronconica essa
que val se afunilando a partir do
referido efxo e de uma das referidas
duas superficies do referido tritho
anular, vsando a uma tirme coope-

racdo com o referido trilho snu'ar
na juncio da segunda das reterldas
duas superficies do trilho anular
com os referidos dispositivos defini-
dores da abertura e jue termina,
além da referlda segunda superficie
do referido tritlho anular, em uma
nervurn de diimetro maior fo que
0 da referida abertura: e uma super-
ficle de aspecto, mals ou menaos,
tronconico na sua periferia externa
e que vai se afunilando a partir da
referida nervura, na direcfio Jdo re-

ridas duas superficies, para terminar

em 19 de maio de 1960, 4 de junho de
1960 ¢ 9 de funho de 1960, sob os
ns. M 45.361 I11/50 ¢, M 45.557 I11/50

c. e M 45.582 III/50 respectivam
$0 8 crsasy  EMRLQY §

v

em uma aresta de di2metro menor
do que o da referida hertura.

Finalmente, a depositante relvin-

ente.} dica de acdrdo com.a. (onvencdo In-, drico,
g ) B :

Worlss, uma ocompanhia do Fatado,

do referido trilho ann'ar; uma ra-

da no interior da ahertura do refe-;

ferido elro e para longe das refe-:

ternacional e de confirnidndr :om
o art. 21 do Cédigo da Fropriedady
Industrial, & prioridade do eorres.
pondente pedido. depositady ne Pa.
particho de Patentes dos Fatpdy
Unldos da América do worte em
de junho de 1800, sob o n? 34.740

TERMO N° 128.6%4
De 13 ‘de junho e 1961

Req.: Eversil S. 4, predutor
Farmacéuticos Tndistria e Coméreig
— Local: Estado de 340 Pan'o.

Patente de Invencio® Troceasu (':e .
Fabrica¢fio de Substincias Verapéue-
ticamente Ativos.

19)  Processo de tahcicacio de
Substancias ’I‘erapéut!cnment‘e Ag~
vas”, caracterizado por o seguinte,
humectacfio de substincias o ntendo
queratina  (keratin) ~om  cpluchc
fraca de hidréxido de s64o'e sub-
seqiiente tratamento em  a'n:usfers
contendo nitrogénio, a temyeraturas
e pressGes elevadas. sendo que depois
0 material & levado e finalmenie
submetido 4 um processo de turrefa-
€20 em atmosfera de nitrogénlo.

29 Processo de Farricacic e
i Stbstancias Tempéuticamenée Ati-
vas”, de conformidade com s rei-
vindicagio 1, caracteriado por ¢
desdobramento das substincias cune
_tendo queratina (Keratinas sov feilc
. bor tratamento com s0vcho de hie
dréx{do de s6dio cm um .aciplente
rotativo fechado, em ums otniosfera
com teor g=2 oxizénjo inferfor a 207
& sobrepressio em temuerslura  de
aproximadamente 80? C

3?) Frocesso de Fabricacte

! Substancias - Terapéuticameu?qe A;ie
vas”, conforme reivindicudo ew ) @
11, caracterizado por sev o miterial
desdobrado levado e fratsdy e um
auloclave rotativo herméricaunente
5f}echado. em uma atmos?era contene
lw aproximadamente 0% g oxigee
nio e 92% de nitrogthio n woe tete
p?rntum de cerca de RU® (), o (al
tratamento, wpés ama evasipcio e
x‘lovo preenchimento  do 1ec'nienle
;com a mistura de nitrogénio e oxie -
gchio, podera ser repetidy ale  <g

ér
|?§rtiili.uma torretggﬁo forwl du ma-

4%y  Processo de
, Substinciag
vas"

'
de
e Atje
ol poniog

50  Panricagn,
Terapéulicane
 Yas”, de conformidade
relvindicados em 1, 11 o L, subs-
tancialmente como o decerity” e teje
vindicado nos pontos raracier‘sticos,

—

TERMO Nv 130.627
De 6 de julho de 1361

Requereaie: yawata iron g Stie,
Co. Ltd., tirma indusiria e (:onw'r-
cial japonésa ¢ Genichi Yosixaw,
Japones, técnico. T

Pontos caracterisiicos de:
tho _beneirador yiraworo™,
de invengac),

19) Apurew.o Penentador
caractgrz’zado yelo fato de
. blurglidade de (riiws suo
em espiral dwiro de uw
Ilmd;ico maqiido  convern
Imchnado € se esten
\un  em espiraw n
para fora Jdo

2 Aparelho
acdrdo com o

“ALalce
(Privitegip

Slratoriy,
que umg
colutadog
I0rv (re
entementes
demn e se projee
1 838 earclauiades
$orno climdricg,
benewadol giratorio da
ponto i, caracteriy
pelo fato de que ¢ cilindro glrz--l'-'(;xﬁg
¢ munido vom peyiteaos unficlos de
tamanho s&propitaun peito g woers
lura para a descarga go materiss,
.39 _Apuremo penewrador giralerig
de acérdo com o ponts 1, varacierts
lzado pelo fato de rque 2 até 8 irilhos
semi circulares oy triangulares asao
colocados no interior do forno cilin-

P Wk B ] A

.



T¥

i

* 3256 Quinta-feira 12

e K 3 -
' 49) Aparello penérador giratériu
de acdrdo .com 0 pconto 3, cyracieri-
rado pelo fato de que a zona de pe-
quenos orificios é constltuida por ut-
‘lindros duplos, de maneirh gue o Mma-
terial saindo por peneiracfo dos dl'es
pequenos orificios pode ser recupern-
do de uma extremidade dos cilindros
duplos ‘ : '

‘Fluabmente, os depositante reivin-

dicam, de acOrée com a Convenglol-

Internacional e de conformidade com

© artigo 21 do Cédigo da Propricdaqe ).

" Industrial, a prioridade do correspins

v tados dispositivos de aju_ibe estiverem | g0, de granulagio fing,

dernrle pedido, depositado pa Reparti-
¢do de Patentes do Japas, @a § de
Julho de 1860, sob o mumero 30.715.

— — [ :

_ “TRMO N° i31.163
De 26 éig juthe d_e 1961 .
The National Casr Register Coma-
-bey \Estados Unidos da Amér;ca).
Titulo: Contidle de impressao de
simbolus para magquinas de contabili-
dade. <(Privilégio de invgnf,;?ao; A
1¢) Uma maguina de conlibilidue

_ de capza de fazer a delecgdo de uma

“jnformacio de saido anierior, dv um
eiemento de registro, ¢ combinar a ci-
" tada -~ informagdo de saldo anterior
com uma informagao adicional, 8 Yo
de proprocionar uma nova iniofina-
¢ao de saldo, e tambewn capaz' de
proporcionar o langamento manual
de informagao de saldo .anterior. (a-
rocterizada pelo fato de serem apre-
sentados dispositivos a2 seleggo da
primeira- impressdo, que 520 “iUsla

. . DIARIO OFICIA

*

L (Secio Ii)

to de 1965

-~ P

Ax6s

——E!“—_‘#Jmm:;.__.*._ T

lem sus segunda posigho e mncapazes |
de aclonarem os dispositivos de ajus-

te, c%ua.ndo u8 citados dispositivos de
ajuste estiverem em sua primefra po-
gigho, - T P,

Prioridade’ EE.UU. da” América,
em 1 de outubro de 1960, n° 63.6<.

__ TERMO N 131.179
.. . <
- ., De 26.de julho’de 1961

~ Requerente: The Udylite Research
Corporation, uma companhiz 4G Es-
ifado de Michigan, estabelecida em
Detrit, Michigan, Tstados Unidos da
- América do Norte. R

Pontos caracieristicos de: *“Aper-
feicoamcentos em ou referentes & la-
minacio ou folheado de niqual’s
(Priv*‘égio de invencio).

lamine ou fiiheada de¢ niguer aceti-
1o, lustroso, Jc erunulacko fina,
caracterizado pelo *ato dz corpreen-
1der uma rolugko acidulada, aquosa,
de, pelo menos, o de swifato dé ni-
qucl, cloreto de niquel, fluoborato de
nigquel! e sulfamato de niquel e, velo

co, soluvel, eapaz de produzir folhea-

fina, tendo o dio banco mo mesmo
disperso um I1mwerial fi. amente pul-
verirado, sendo o dito material um si-
licato, msolivel no kanho, de aluni-
nio, Lsagneésio, hero, caleip, oario o
estréreio ou wm sliicato miste, inso-

| trosu, de granulacfio fma; nun banho

.{pontos precedentes.

| &pos & eletrodeposi¢ho da l&mina ou
.| fotheado de niquel, o material fina-
‘mente pulverizado, o qua: esta af].

1) Eanho para eletrodeposicio dc'f

menos, um agente de adigio oredni-’

do de nigual lustreso, de grantiaguso-

mente, como descritd em qualguar
um dos exemplos precedentes,

10°) Processo para laminar ou fo-
lehar niquel, acaracterizado. pelo fato
de- compreender & eleirodepolsgiic de
uma_ ldmina de niquel acetinada, lus-

especificado em qualguer um doa

11°) Processo, de acﬁi‘do com o poxx§
to 109 ‘caracterirzdo pelo fato de

presenle come ume  sobrecamads
gcderente, ser “removido, formandd
uma chapa testa de zinco na IAmi-
nx de niquel e, depois disso, dissole
vendo o dito zinco, pelo que se desa-
loja o material pulverizado da lami-
na cu folheado. de zinco. <

"129) . Processo, de acrdo com' og
pontcs -10 ou 11, caracterizado pelo
fato de ser folheada na chapa de ni-
fquel uma sobrecamada de cromo, ro-
o, prata, estanho. latio, bronze, co-
bre, ouro ou uma liga, consistindo de
63% de estanho e 35% de niquel.’

‘13Yy’ Artigos laminados ou folhea-
{ dos, careeterizadog peio ‘fatd de come
preenderem uma lamina de niquel,
contendo #té cévca de 2,5%, por péso,
d¢, -pelo menos, um material fina-

nuwere  suficiente de.  micro-futos
1 para dar .3 dita chapa uma aparén-

{‘cia acetinada. ;
| 149  Artigos. caracterizados- pely

p———
e R

.18 que trecho de pelicula pertence

mente puwiverizado, definido no ponto!
1, tendo g dita laminn de niquel v |

livel no banho, de um ou malis des-, falo -d= screm providos, segundo o
tes elementos, um sutfato, earbonate, 'método especificnda em qualguer um

fostato, oxalato “va fluoreto de ba- 40s pontos 109 a 120, -«

veis sob contrble de dispositivos e

tlo, estréneio ou cilcio, on um C4r | Pinalmente, & Jepostiante reivindi-

_um dispoesitivo de selegho de segunda

. vel ela resposta 20 miclo de uma;

operag2o, gue sio-controlados pelo
jnicio de um registro manual de iu-

. : clg, carboneto de boro. carboneto ¢2
formagfio do saldo anterior; e que

-titdnlo, di¢xido -de sflicto, éxido de
mangands, 6xido de titanin 6xido de
| zlrednlo. éxido de aluminio, oxido c2-
rico, 6xido ferico,” 6xido crémicy, ni-

,‘bonato de Dpiquel, carboneto de silf;

impresséo e apresentado, e ¢ ajusts-

posterior operacac de novo saldo ¢a

ffﬁ?ﬁi“%g ° e"ii:;‘f ggspﬂg‘gl‘g “é“;‘;‘  to de cédmio ou silicleto de ferrn, ou

- : 7, uma mistura de dois ou mals déstes

- gunda impressto, cONtrolando « ajus- materiajs, tendo o material finamen-
te de um dispositivo de 1npiessao. quelty puiyerizado wm didmetio médio da

imprime simbolos que ndicam se UM | paricyla nio maior do que 5 microns
determinado langamento de sa:do an- } P e o d X

»sentido” pela maquina e RULOMO-| pyjverizedo ter um diametro médio
camente langada, ou se tal langamen- ge particula ndo mafor do ave 2 mi-
to fol feio manualmente. " leyome., - L o s

0 ponto 1. caradterizada pelo Tato e’ g Srar miabo, do scdrdo cor ¢ bunca
' Er1zags 0 ‘e, 1, cardcterlzado pelo fato do materla
que os cinadtos mg?:““)é%? de dgf’em_‘[pulverizado ter um didmetro méidio
€30 apresentam dispositivos d? mu-. aa particula de 0,02 » 05 mucron.
danga. * | 4» Banho, de acirdo wom ouel-
~3v) Uma mdquina, de acorde com quet um dos pontos precxlentes, Ca-
os pontos 1 cu 2, caracterizada pelo;Tracterizado pelo fato ac confer cér~
fato de serem proporcionados dispo- €2 de 10 a cfréa de %0 gramaz, por
gitivos de detecyao capazes de “sen- | Uro, do material pu'verizade.
tirem” as posiches’dos CILados IISOU-y 5oy Baneo, de actrdo.com 0 Punw
sitivos de selecho da primewa € S2- 4 earacterizade pelo fato de conter
gunda impresszo. = . . |50 & 200 gramas, por litro, dus mate-
49) Uma méquina de acdrdo com,iais pulverizadns. T
3/9"““’ 2, caraclerizada pelo fato  go) Banho, de acdrdo com qual-
e que o citado disposilivo de mU- - guer um dos pontos precedentes, ca-
danca controla um solengtide e 33 racterizado pelo fato do material 11-
gft“;m‘é’;m‘;gi eg%‘;“gopp‘;‘m“g&a tssx’:g- nsmente pulverizado ser um silicato
b 0 - - . 0% Imisto de um ou mals d= aluminl,
presao retido na posicao ﬁlt‘_lﬂ@':; » PO i mazmesio, boro, calcio. biio e estron-
intermédio de um- dispositivo de re-'p0" fnefuir .um metal alcalino.

tengiio, o citado dispositive de re-; . 1
tencio sendo posteriormente neutra- 7 -Banho, de acrdo com qual

. Y qQuer um dos pontos 1 a §, caracteri.
) ﬁ:gggopé’: g‘;godmva de neutra-fzado pefo fato do material finamcti--

Lo te pulverizado ser cawlim, mica tal-
59 Uma wiquina, de acdrde som,

) co ou -vidro trituradu.
o ponto 3, caracterizada pelo fato! 3% Banho, de acdrdo com qual-

" de que o citado dispositivo de: dotéc-:Guer um dos pontos precedentes, ca-

cho controla dispositivos de operacio|¥acterizado - nelo fato do sgente de
del m presszo para colocarem em po- -adicio capaz ée produzir folreado de
sicho, seletlvamente, os 'dispositivos|niquel, de granulagio fina .ser wm
de ajuste dos citados dispositivos de;avivador contendo enxéfre aromiitico
Impressiio, tanto numa primeira, ~x<o | ou um avivador contendo enx6fre ali-
rums . segunda posicio, ¢ que s;‘m{_fatico.'que “contém 2-4  4Atomos- de
epresentados  dispositivos opsrdveis carbono. .- C ‘
por ciclos, vapazes de acionarem os! §$?) PBanbo para elerodeposicho de
dispositivos de ajuste, quando os ci-|l&mina ou foiheado de nicuecl, lustro-

treto de boro, sulfeto de zinco, sulfer-}

’ : .- 29) Banho, de acdrde com o gonto. .
- . terior de um elements de registro, 1014 ‘caracterizadn pelo fato do materal

ca, de ucdrdo com a Couvengao In-
‘ternacional e de conformidade com o
artigo 21 do Cédigo da Propriedads
i Industrial. a. prioridade doc corres-
,bondontes  pedidos.  depositados na
y Reparticho de Vatentes dos Estados
Unidos da América de Norte, em 241
de iulho de 1960, 28 de julho de 1820
e 26 de julho de 1960. sob 05 nurac~
ros 43.285, 45.286 e 45.287, respecti-
vamente. ‘ :

{ ° TERMO Nv 131.206

De"Z? de  jutho de:_ 1961 .

. Requerente: Contina  Burcaux Und
; Rechenmaschinenfabrik, - Aktiengesells-
ichaft, firma industrial ¢ comercial, or-
{ ganizada sob as leis do Principado de
Liechtenstein, estabelecida em Mauren,
Principado- de Liechtenstein. - '

Pontos ' caracteristicos de: «Maquina
Fotografica para a ExposicSo de Peli-
,culas em Viarias Séries». — (Privilégio
de inveng8o). ’ )

I° — Magquina fotografica para a
cxposigdo de peliculas de varias séries,
em particular. aparétho provide com
uma cimara de mecaaismo de inversdo,
que pode ser separada do, corpo dg
maquina com o stu sistema Optico, o
obturador e o mecanismo de movimen-
tagio ‘da pelicula, podendo assim a-dita
camara ser deslocada sob inversio da
sua posicdo com- relagfo ao corpo da
mdquina e sob mudanca do trecho de
pelicula a ser exposto, e ser substituida
e novamente ligada, a prova de luz,
com o corpo da mdiquina, caracteriza-
da por um dspositivo indicador para
trechos de pelicula expostos e ainda a
serem expostos, com avango do dispo-
sitivo indicador quando da mudanca’ dos
rechos de_ pelicula até a°exposicio de
todos os trechos ¢ sob .indicacio do
trecho que, no momento, se  cncontra
na posicio de exposicio.” v -

2* . MaAquina fotografica. de acérdo

—r————

de que o dispositivo indicador apresenta
um tambor ou -disco de leitura,- cujo
mecanismo de acionamento.se acha sub-
multiplicado de tal maneira que o tame

siclio de ‘todos os ‘trechos da pelicula,

que a cada uma das Imagens corres-

{ponde determinada posicio do tambor

ou disco, independentemente "do fato
a
respectiva imagem filmada, N
3. — Maquina, de acérdo com os

de que os diversos trechos da pelicula

circunferéncias do tambor ou discoy

.. 4. — M4Aquina, de acéedo com os
pontos 1 a 3. caracterizada pelo fato
de que aos trechos de pelicula per~
tencern determinadas indicagbes em al--
garismos para trechos de pelicula ex~
postos ou ainda a serem -expostos.

5. — Maguina, de acérdo com :o

rponto 4, caracterizada- por uma dis-

posigio de numeros sb6bre o tambor ou
disco, em que os nimeros podem ser
lidos " indepentientemente da  posicfio
momentinca da .cimara de mecanismo
de inversdo para’ com.o corpo da ma-
quina, . . "

- 6. — Maquina. de- acdrdo com os
pontos .1 a 5, caracterizada’ pelo ‘fato
de que, para fazer 'avangar os disposi
tivos' indicadofes dos trechos de peli-
cula existentes em posigio de exposi-
¢80 e trechos de pelicula expostos e
ainda a serem expostos, se acha pre-
visto um mecanismo independente do
dispositivo’ de movimentagio de " peli-
cula, como, por exemplo, um mecanise
mo ‘da -avan¢o por meio de lingueta,
acionado por excéntrico ou manivela,

7., — Maquina, de acérdo com os-

. potos 1 a 6, caracterizada pelo fato .

de que o dispositivo indicador ¢ aclo-
nado em dependéncia do ntmero das -
rotagdes das bobinas de pecliculas, ,

laggo de uma disposi¢do de travamen-
to-na camera de mecanismo de inver-

¢ula, quando um ‘dos trechos das pe-
liculas estiver exposto, - o
9., — Maquina, de acdrdo com os
pontos 1 a §, caracterizada pelo fato
de que a camara de mccanismo de
mversdo, se acha disposta de manelra .
embutida ' no corpo da méaquina, de
modo tal que uma superficle estreita

paralela aos eixos dos nicleos das
bobinas e lbertando a respectiva po-
sigio do tambor. ou disco de leitura,
forme ura parte da supergicie larga

mesmo plano de .limitagio, e que a
superficic larga da cmara de meca-
nismo de .inversdo, perpendicular 8 pri-
meira, forme uma- parte da superficie
larga do corpo da méiquina, pertencen-
te ac mesmo plano, .

10, — Méquina, de acoérdo com os
pontos 1 a 9. -caracterizada pelo lato
de gque a camara de mecanismo- de
inversdo pode ser introduzida no. corpo.
da maquina e ser retirada do mesmo,
respectivamente, em sentido transversal
ao eixo Optico_do sistema Sptico exis-
tente da maquina, preferer_ltemcntg atra- ~
vés de condugdes. interrompidas. i
11. — .Maquina. .de acdrdo com os
pontos 1 a 10. caracterizada pelo fato
de que a parede de limitac3o da ca-
mara 'de ‘mecanismo, de .inversdo. . val-
tada para a janela de imagem do corpo .
da maquina, . é ‘wmével, com relagdo s
demais paredes. podendo ser levada, em

. -

substancial-

!

com o ponto 1,” caracterizada pelo fato

particular, a duas posi¢des extremas,

~

bor ou disco execute, durante a expo- -

apenas uma rotagSo completa, de modo

 pontos 1 e 2, caracterizada pelo fato * -

se acham conjugados a determinadas

1. 8, — Maquina, de acordo com o8 :
‘I pontos 1 a 7, caracterizada pela insta~

sio, que bloqueia o avango da peli-’ -

da cimara de mecanismo de inversdo, .-

\

do corpo de méquina qué pertence a0 ‘ . .



t
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em uma das quals, em que @a mesma
Fe encontra na posicdo recuada, haja
uma’distancla maior entre a parede ‘do
corpo da mdquina, que possui a jancla
ide imagem, e a mencionada parcd™
mével da cdmara de mecan'smo lus
lnoversSo, de modo que a camara de
| mecpaisnio de inversdo pbssa ser n-
itroduzida no corpo da mdquina’ e Ser]
retitada do  mesnio, regpectivamente.
sendo que na outra posigio extrema:
em que a dita parede mével se acha
em posigio avan¢ada, existe uma’ dis-
tAncia malor entre a parede moével da
‘cAmara de mecanismo de inversio e a
. inversdo nSo se ajustard.mais 3 emul

so da pelicula, travando, “mediante re-|:

tengdo em depressbes da parede do

corpo da miquina, a ¢imara de mecs-

nismo de inversdo com relagfo ao cor-
. po da miquina na posigio de funclo-
' mamento. ‘ )

12. — Maiquina, de actrdo com oa
pontos 1 a 11, caracterizada pela exis-
téncia de &rgdos eldsticos _que procuram
expulsar a ‘camara de mecanismo de
inversio do corpo da méquina.

13, ~- MaAquina, de acdrdo com os
pontos 1 e 12, caracterizada pela exls-
“téncla de um . diafragma que cobre
automiticamente & prova de luz a parte
da pelicula, situada & frente da chapa
de apirto da pelicula da camara de
mecanismo de inversfo, com excepglo
quando estiver em posi¢do de exposi-
¢do.

14. — Maquina, de acdrdo com os
pontos. 1 a 13, caracterizada pelo fato
de que a parede mével da cimara de
mecanisma de inyersdo apresenta aber-
turas para d passagem de garras, dis-
postas no corpo da mdiquina e destina-

" das a fazer avangar a_ pelicula.

15. ~ Maquina, de acordo com os
pontos 1 a 14, caracterizada pela exls-
tdncia de um dispositivo de travagda
que. impcde a primelra _introdugfic da
cAmara de mecanismo de inversiio no
corpo da mdquina, em. uma posigdo
trecho da pelicula, havendo 6rgbos que
desfazem  automticamente o bloquelo
apés a cxposi¢io do primeiro trecho
da pelicula, ou ao ser 'aci\o_[lado um
pega-mio de destravamento.

Finalmente, a dcpositante reivindica
de acdrdo com & Convengio Interna-
clonal e de conformidade com o artigo
21 do Cédigo da Propriedade Indus-
trial,” a prioridade do correspondente
pedido, depositado na Reparti¢do de
Patentes da Austrin, cm 23 de aadsto
de 1960, sob n” A 6.413-60

TERMO 131.244

Requerente: Monsanto Company, so-
cledade industrial e comercial norte-
americana.

. Pontos caracteristicos de: “Lme:_xdor
de Bobinas” (Privilégio de Invengdo) .
19 Mgzeanismo para limpar bob'nas
de residucs de fio, compreendendo uma
_ base ¢ meios na hase para suportar
uma bobina com fio, caracterizado por
um cortador montado na base ¢ adap-
tado naiq cortar residuos de fio quan-
do a bobina é movida longitudinalmen-
te passardo pelo cortador, e tendo
melos para acionar os suportes e mover
8 bobing em sentido lengitudinal ao
longo do cortador. .

20 Mec: *zmo mara limpar bobinas.
de residuns de fio compre~ndenda uma,
_base, caracterizndo para uma pega,
montada de modo movivel na base e
tendo' na roea movel os melos para
suportar uma hohina, ~um cortador
montado na base, para cortar os re-
sfduos de fios quando & bobina & mo-
vida longitudinalmente e passa pelo‘

cortador, e melos para acionar a pea,

. meios para acionar a mesa rotativa,

DIARIO OFICIAL (Secdo li1)

' : P

movivel e assim. mover a
longo do cortador.

. 3% Mecanismo para limpar bLokinas.
de residuo de flo, compreendendo uma
kase, uma peca montada de modo mo-
- vivel.na base, um porta-bobinas mon-~
tado na peca mobvel, caracierizado por
‘ter na base 03 meios para alimentar
uma-. bobina ao porta-bobinas, tendo
um cortador montado na base e aclap-
tado para cortar fio na bobina quando
.esia passa pelo cortador, meios na. hase
para’ acionar ‘a ‘pega movel fazendo a
transportar as bobinas ao longo ‘de
cortador, e meios para expelir-a bo-
'b!n33 ‘lmpa do seu suporte. - o

49: Mecanismo para limpar bobinas
lde resfduos de . fio .- compreendendo
uma base, uma mesa. montada de mo-
do giratério na base, um porta-bobi-
nas montado de medo movivel sdbre
a mesa, meios na- base para levar
uma - bobina com residuos de fio a»n
porta-bobinas, cortador montado ns
base e adaptado para cortar os resfi-
duos de flo quando a bobina, movida
longifunalmente, passa pelo cortador,

bobina ro

caracterizado por guias para dirigir
0 porta-bobinas ao longo de uma tra-
jetéria” linear, passando pelo- corta-
dor, para pér a bobina -em alinha-
mento com éste,

52 Mecanismo para limpar bobinas
de residuos de fio, compreendendo
ums, base, uma mesa montada de mo-
do movivel na base, meios para acjo-
nar a mesa, um porta-bobinas mon-
tado na mesa para transportar a bo-
bina ao longo de uma trajetério pre-
determinada, um cortador . montado
de modo movivel na base. junto &
trajetérie, para cortar fio na hobina
quando esta, avancando, passa pelo
cortador, caracferizado por um res-
salto montado. na besa e por meios
ligandos ao cortador e acionados pelo
ressalto, para afastar o cortador- da
bobina. quando nas extremidades des-
ta pasenm_ pelo cortador. s

para aclonar & mesa, caracterizado
por numgerosas armagbes suportadoras
montadas a intervalos na mess, cada
ums das armagcoes tendo dols elemen-
tos espagados, destinados & prender
as extremidades de uma bobina e su-
port&-la, por ‘numerosas pegas eje-
toras de bobinas montadas ngs arma-
.cOes de suporte para expellr as bobi-
nas dos suportes, por uma calha mon-
tada junfo & mesa para alimentar
bobinas com fios aos elementos espa-
cados das armacgles suportadoras, a
Lase tendo um sulco substancialmen-
te circular e uma parie reta, cals
uma das armagdes suportadoras ten-
do duas guias localizadas no sulco, na
base, para guiar a arma¢io suporta-
dora a0’ longo de uma pista acina
do sulco, uma alavanca montada na
base, um cortador circular montado
na alavanca, acima da parte reta
do sulco na hase e adaptado para
cortar o fio na bobina quando esta ¢
movida longitudinalmente ¢ passa
peo cortador, duas roldanas souv a
carga de ,mola. localizadas em ledos
opostos do cortador para reter a bo-
bina na armacfo suportadora enjuan-
to o fio ¢ cortado, numerdsos ressaltos
localizados a intervalos na mcesa 2ira-
torin, um elemento acionado pelo res-
salto montado na alavanca e movido
pelos ressalios para fazer girar a ala-
vanca e erguer o cortador, tirando-o
do contato com as bobinas nas extre~
midades destas, meios para remover
fios cortados das bobinas e uma pega
montada acima da base para atuar as
pecas cjetoras de bobinas e fazé-las
lancar as bobinas limpas fora das
armagdes suportadoras.” .

10. Todo e -qualquer aspecto névo
e inventivo aqui descrito. i

Finalmente, a depositante reivindi-
ca, de acdrdo com a Convencio In-
ternacional e de conformidade com o
artigo 21 do Cédigo da Propriedace
Industrial, & prioridade do correspon-
dente pedido depositado na Reparti-
caa de Patentes dos Estados Unidos
da América do Norte, em 29 de julho

69 Mecanlsmo para limpar “obinas
de residucs de fio,
uma base, uma mesa montada ce
um sulco que delimita uma trajetéria
predeterminada, um porta-bobinas
montado de modo movivel na mesa,
ur gua anexo ao porta-hobinas e
colocado no sulco, na base, para gular
o norta-bobinas ao longo de tma ‘va-
jetéria predeterminada, 'um cortador

& referlda trafetéria para cortar fio
da bobina quando estz rasea por ali,
cadacterizado por -meios de remover
o8 fios cortados dos arredores do
cortador. . . . -

7° Distpositivo para suportar uma
bobina Alongada,. caracterizado por
nma armagio de suporte, por dois
elementos cspagados liracos & arma-
cfo e tendo partes rebaixadas para
receber e segurar a hobina e um eje-
tor montado de modo movivel na ar-
macho e tendo partes loealizadas jun-

to A hobina para lanci-la. dos re-
bafrng wernmdn @ olienan Cedatas,

8? Mecanismo para limpar bobinas
-de resfduos de fio, compreendo uma
]base. mesa montada de modo girato-
‘ﬂo na base, numercsos porta-bobinas
montades na mesa para transportar
hobinas ao longo de uma trajetéria
predeterminada, um cortador - mon-
tado. na base, junto & trajetéria, em
moével, de modo a afastar-se da traje-
térian para cortar; fios das bobinas,
caracterizado por meios _ suportados
.pela mesa para afastar o cortador da
trajetéria quando passam por éle as
evtremidades de cada bobina. -

9% Mecanismo para limpar bobinas
de resfduos de fio, compreendendo
uma hase, uma mesa montada de mo-
do giratério na base, mefos na base

. ' .
v . ~ sed e

compreendendo,

modo movivel na base, a hase tendo |

estaciondrio montado na base junto|

de 1960, sob o ntmero 46.281.

c R
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| TERMO N° 131.246 °

De 28 de julho de 1981

Requefente: Monsanto Company,
firma industrial e comercial norte-
americana. .

Ponios caracteristicos de: “Apar€ -
lho para & inspecao de fios.” (Erivi-
légio de invengao). )

1°) Aparélho para inspegao de
fios, adaptado para descobrir defeit~s
fisicos em um fio que produzem uma
mudanga no didimetro do mesmo, ca
racterizapo pelo fato de que abrange
um . dispositivo limpador lendo uma
abertura para 2 passagemn do‘ﬂo em
seu caminho de viagem, um dispositi-
vo, adjacente 20. mencionado dispe.
sitivo limpador, para deslocar o per~
curso_do fio para fora da mencionf--
da abertura, um dispositivo no per-
curso do fio, em uma posw.ﬁoa!.}en
antes do. mencionado dispositivo™lim-
pador, para descobrir a transferéncia
da alimentacdo. do fio de uma bokina
para 2 outra, ¢ um dispositivo para
operar o mencionado dispositivo de
deslocamento, acionado pela disposi-
tivo de detcccho. - ‘

20) Aparélho para a- inspecdo de
fios, caracterizaco pelo fato de pos-
suir. um dispositivo ' para o .fornect-
mento de fio, um dispositivo de de-
tecgio sensivel & transferéncta do
caminho da alimentacio do fio ce
uma parte do dispositivo de alimyn.
tacho para uma outra, um dispos'~
tivo limpndor associado operative-
mente com o mencionado dispositivo
de detecclio - para remover quaisquer
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danga no didmetro do fio, e um dise

mover 0 fio de maneira piredetermi-
nads do mencionado dispositiva l'me

de nés pelo mesmo, :

fios, caracterizado pelo fato e bran.
ger wn limpador tendo uma abertura
através da qual o fio a ser inspecio-
naco ¢ adaptado para passar ao longo
de 'scu percurso, um dispositivo, adjue
cente a0 limpador, para deslosur o
fio lateralmenle 20 seu caminhc ne
viagem para fora da abertura do

com um né, sendo o mencionado dig=
positivo sensivel colocado de forma
que reaja & tensio do fio antes que
o ndé alcance o limpador, e um dis-
positivo,* entreligado cnire o dispo-
sitivo sensivel e o dispositivo de dese
locamento, acionado pelo dispositivo
sensivel ag no, para a operagio do
dispositivo de deslocamento.

49)
fios,. caracterizado pelo fato de abran-
ger um limpador tendo uma abertura
através da qual o flo ¢ adaptado para
passar, tendo'a menclonada sbertura
uma parte estr=ta ¢ uma parte larga,
uma pega colocada de forma movet,
adjacente & abertura, tendo um furo
através do qual passa o fio, sendo o
mencionado furo normalmente situa-
do em alinhamento comra parte
estreita da abertura,.um dispositivo
adjacente .ao limpador sensivel & ten.
sav o fio tom um nd, um dispositivo
ligado & peca colorada de forma moe
vel para mmer @ mencionada -peca,
a fim de allagar o furo na n.osma

dispositivo estrelisgando o dispositiva
sens”vel e a peca colocada de forma
mnovel para actonar .a mencionada
peca quando a mencionad tensizo 6
sentida. .

fios, caracterizado pelo fato de abrane
ger um detector.de mechas, tenco
uma abertura através da quail o fio
a ser inspecionado é adaptado nura
passar, wna pega, montada de forms
moével, adjrcente ao detector de me-
chas ¢ tendo um furo através do.qual
passa o fio, um interruptor coloracdo
adjacente ao detector de mechas m
contato com o fio, de tal forma gue
uma mudang¢a no caminho-de slimene
tagio-do fio de uma hobina para wra
outra fecha o. interruptor, um. diepoe
sitivo entrelizando o- interruptor e a
pegn montado de formia mével nars
mover a mencionada peca, & tim de
deslucar o fio para fora da mencionae
da abertura quando a mencionada
mudanga fecha o interruptor, ’

6% Dispositivo para a inspecic de
fios, caracterizado pelo fato - de
abranger um detector de mechas
montado na base, tendo uma ahere
tura através de oual o fio estd adape
tado para: passar, um brago moniado
na base, de forma pivotivel tende. ume
furo através do «qual passa ¢ flo,
sendo o mencionado furo normaimens.
te alinhado com a abertura do dee
tectrr de mechas para dirigir o tio
através do mesmo, um interruptor
adincente ao flo e adaptado para fee
chay em resposta & uma transferéne
cla/da alimentacho do flo de uma "0
bina para- uma outra, uma solenote
de ligado ao interruptor, uma bHatse
ria lignda ao solenoide para ativar @
solenoide quando ‘o interruptor tor
fechado, e uma conexfo entreligando
o solenoide .¢ o braco para pivotar o
abertura quando o Interruptor for
fechndo em resposta &
transferéncia.

7% ‘Todo e qualquer caracteristico
ndvo e Inventivo conforme exposto
nesta.,

Finalmente, a depositante reivindle

defeitns f”sicos vroduzindo uma mu-

. . et v g
@

ca. de acoérdo com a Concencfio Intere

- . L

. . - L

Dispositivo para a inspecic ca.

brago; para mover o tio para fors ca .

positivo mével acionado pelo mencios -
nado dispesitivo .de detecgio para ree.

“

pador, a fim de impedir a passagem .

-3%) Dispositivo para a inspegho do -

Iimpador, um dispositivo em contato -
com o flo sensivel & tensio do fio .

[ 3

com a parte larga da abertura. e um

59) Dispositavo para a inspecac ~e

menclonada
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nacional e de conformidade com @
srt. 21 do Cédigo da Propid In.
dustrial, a prioridalle do cofrespon«
dente pedido, depositado na Reparit-
¢ido de Patentes dos Estades Unidos
da Américe do Norte, em 2 de huho
de 1960, sob o n? 46.288.

TERMO N 131.425
De 3 de agdsto de 1961

The National Cash Register Com-
pany (Estados Unidos da América).

“Tytulo:  Dispositivos  logicos,
Koy, Iav.)

1°) Um dispostivo légico tendo
uma pluralidade de substratos alonga-~
dos, cada um dos quais estando cer-
cado de uma pluralidade de éseas dis-
cretas de material magnetizdvel em
lugares longitudinais pré-determinados
de acordo com um cédigo descjado,
cada uma das ditas &reas magnetizi-
veis sendo scletivemente magaetizavel
em uma determinada diregio preferen-
cial e tendo arranjos detetores asso-
ciados com os mesmos para detetar
uma mudanga de fluxo magnético ars
mesinos,  caracterizado pelo  fato de
quc as arcas de material magnetizavel
&30 dispostas em uwma pluralidade de
grupos, as ditas areas magnetizaveis
de cada grupo cercando os ditos subs-
tratos  em laugares  pré-determinados
dos ditos lugares de acdrdo com um
codigo descjado diferente.

2?) Um dispositivo de acérdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato de
que uma pluralidade de bobinas esta
provida circundando os ditos substra-
tos e adaptado para ser manualmen-
te posivionado um unisono em re'a
¢3o indutivamente acoplada com ress
peito a um grupo seleclonado dos di-
tos grupos de dreas magnetizdveie,

3"} Um dispositivo de acérdo com
o ponto | ou 2, caracterizado pelo
fato de que a dita pluralidade de
grupos inclui uma primeira e segunda
pluralidade de &reas discretas de ma-
terial  magnetizavel, as  ditas &reas
magnetizaveis da dita primeira plurali-
dade circundando os ditos substratos
em lugares pré-determinados em ordem
salteada dos ditos lugares e acdrdos
com um codigo descjado e as areas
dade circundado os ditos substratos
magnetizaveis da dita segunda p'uralis
em lugares pré-determinados em ordem!
seguida dos ditos lugares de acérdo
coin um cédigo descja diferente.

4') Um dispositivo de acérdo com
o ponto 1 ou 2, caracterizado pelo
fato de que as ditas &reas magneti-
zaveis de cada grupo circundam os
ditos  substratos em lugares  pré-
determinados dos lugares dentro de um
jogo diferente de colunas de ordem
progressivamente mais alta, os ditos
lugares pré-determinados de cada jo-
go sendo determinados de acérdo cors
um cédigo desejado  diferente, e ag
¢olunas determinadas dentro de cada
j0go de coluna sendo determinadas
por progressdo aritmética,

5°) Um dispositt.o de acdrdo tom
o poato 1. caracterizado pelo fato de
que arranjos magnetizadores sfo pro-
vidos capazes de aplicar uma féreca
magnetizadora As 4reas magnetizaveis
8 mn 8ngulo com respeito & diregdn
preferido de magnetizacio de cada
tma das dreas respectivas.

Prioridade: EE. UU. da América,

em 1 de novembro de 1965,
66.610, imers

TERMO N* 131.462
Dec 4 de pgosto de 1961

Requerente:  Diamond  Natioral
Corporation, uma compashia de De-
lawere, estabelecida em New York,
Estado de New York, Estados Unidos
da América do Norte.

Pontos caracteristicos de: “Apare-
lho para fazer artigos de polpa. mol-
dada de multi-laminas” — Privilégic
de invengdo.

1°) Aparetho para fazer artigos de
poipa moldada de laminas de poipa
mo'dada, compreendendo uma plurali-
dade de moldes, os meios para sus-
tentar ¢ mover os ditos moldes por
meio de um processo definido e os

meios no tanque para conter as Mas-
sas de polpa, ou aperkeigoamento
caracterizado pelo fato de compreen-
der uma quantidade de tanques de
extremidades abertas montados fixa-
mente, em relagio ao curso de movi-
mcnto dos moldes com suas extremi-
dades abertas adjacentes ao curso de
movimento de ditos moldes, os meios
para mover os ditos moldes em justa-
posigio com a extremidade aberta de
cada dito molde com a extremidade
meios para efetuar uma vedagdio em
cada dito mo'de com a extremidade
aberta de cada meio dos ditos tan-
ques ¢ melos para elevar o nivel da
massa em cada melo do dito tanque
enquanto deixando sem . mudar o vo-
lume da massa no dito tanque, quan-
do um dito molde estd em justapost-
¢do com a extremidade aberta do
meio do dito tanque para, por ¢&sse
mejo, submergir todos os ditos mo!-
des dentro da massa  sucessivamente
em cada tanque, pelo que os moldes
possam  sucessivamente ser submergi-
dos nas massas, sem entremear nenhu-
ma das ditas massas.

2°) Aparelho, de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato dos
ditos moldes terem placas divisoras
que se estendem radialmente e dis-
postas, em geral,
com seu curso de movimento e os
meios do  dito tanque incluindo es
meijos de valvulas nag extremidades
abertas do mesmo, celocadas para um
acoplamento cooperativo com as di-
tas placas divisoras.

3°) Aparelho, de acdrdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
que cada um dos ditos tanques ter
uma porgSio Hexivel e o8 meios para
mover a dita por¢lio flexivel, com o
fim Ye diminulr o volume dos ditos
tanques ¢ levar o nivel da massa de
po'pa, -

4*) Aparelho de acdrdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato dos
ditos meios, por @ltimo mencionados,
comptreenderem um macaco, incluindo
um émbolo e uma haste do émbolo,
o dito macaco tendo uma placa 36-
bre a haste do émbolo, acoplando-se a
dita placa com o dito membro flexivel
do dito tanque, eom o fi mde diminuir
o volume pela agfio do dito macaco.

%) Apareho, de acécdo ¢om o
ponto 2, caracteritado pelo fato dos
melos da dita vaivula serem inflnti-

transversalmente

vos,

OFIGIAL

TERMO N* 131,629

11 de ngdsto de 1961 * °

Requerenta: A. B. Dick Company,
firma industrial e comerelal norte-aine-
rieans, :

Pontos caracteristicos de: “Sistema de
Umedecimento para Prensa’ Litografica”
(Privilégio de fuvenglio). "' :

1 — Prensa lltogréfiea; tendo um al«
findro de f6lha mectalica litogréfica, um

n

sistema distribuidor de tinta que aomf“

preende numerosos rblos de tinta para
suprir tinta & chapa litografica no refe-|
¢%0 repelente para contar. uma rescrva,
rido cilindro, um reservatério de solu~
de repelente, um rdlo-fonte- no reservae
tério, um rélo condutor que forma com?
tato com o rdlo do tescrvatério e meio
para mover de modo intermitente o rdlo,
condutor e fazé-lo entrar.em contato com.
um dos rolos de tinta para suprir repe+
lente & chapa litggréfica por meio do
referido sistema  distrbuidor de tinta,
caracterizada por ser o rdlo condutor
provido de superficie completamente re-
ceptiva ao repelente sendo ao mesmo
tempo intciramente nfio resceptiva &
tinta, de maneiro que o rdlo do reser-
vatério ¢ o rdlo condutor ficardo intei-
ramente livres de tinta.

26 — Prensa ltografica, segundo ©
ponto 1, caracterizado por ser o rdlo
condutor formado com uma superficie
de crébmo, completamente receptiva &o
repelente ¢ absolutamente nf#lo-receptiva
a tinta.

36 Prensa litografica segundo o pon-
fo 2, caracterizada por ter a superficie
de crémo um acabamento f0sco.

Finalmente a depositante reivindica,
de acdrdo com a Convengio Internacio-
nal e de conformidade com o artigo 21
do Cadigo da Propriedade Industrial, a
Estados Unidos da América do Norte,
positado na Repartigio de Patentes cos
prioridade de correspondente pedido, de-
¢ m4 de novembro de 1960, sob o nd-
mero 67.359.

TERMQ N¢ 133.701
De 26 de outubro de 1961

Nome: The National Cash Register
©Company.

Local: Estados Unidos da América.
Titulo: “Mecanismo FProjetado de
zalto para Miquinas de Contabilida-
pet

Privilégio de Invengéo.

1° Maecanisnio projetado de salto
para méquinas de oonta.bmde.de.!
substancialmente ¢omo deserito e rei-
vindicado mo pedido correspondente
depositado na Repartigho de Paten-
tes dos Estadcs Unidos de América
em 23 de janeiro de 1061, sob n? .,
84,311,

29 Mecanismo projetado de salto,
para méquinas de contabmdade.l
substancialmente oomo ilustrado nos'
desenhos anexos,

Relvindica-s¢, §: achrdo com &
Convengéo internacional e ¢ Art, 21
do C6¢tigo da Propriedade Industrial,
& prioridade do pedido correspon-
dente depositado na Reparticio de
Patentes dos Estados Unidos da Amé-
rica, em 23 de janeiro de 1961 sob o
N¢ 84,811,

_ TERMO Ne 133.7i3
“ ‘pe 26 de outubro de 1861

Requerente: Sandusky Foundry &
JMachine Company, umsa sociedede ore
ganizada sob ss leis do Esitedo de
.Ohio, EE, UU., ‘com sede em Sane
dusky, -Estado de Ohio, EE, UU.

Pontos. Caracteristicos: “Processa

mesmo’’. i
» (Privilégio de Invengdo),

i
eilinvo de sucgdo para maquinas de
fabricar papel, caracterizado por com-
‘preender & formmagio de um corpo
.meialico  tubular alongado,
,mcnto no lado interno e no lado ex-
terno do gorpo, perfuragio de grande
‘quantidade de furos racisis no corpo,
_remale mecinico das perfuragies pa-
#‘ra dar um acabamento liso e dide
‘metro constante-&s paredes das mess
' mas, escariagdo dessas perturagdes ng

mehto de um raio de fusiio enire as
porgbes escariadas e o didmmeiro exe
terno do corpo, aglutinagao de uma
Lccheriura elastica & superficie do cf-
lincdro perfuraco, e perfura¢o da coe
bertura, provendo-a de furos co-axiaig
com as perfuragdes no cilindro meta-
lico e com didmetro menor do gue o
¢idmetro maior das porgdes cénicas
escariadas,

29 — Processo de fabricagio de um
cilindro de sucgio para maquinas de
fabricar papel, caracterizado por
compreender a fundigio de um corpo
metelico tubular alongado, acabamene
to da fundicdo no lado interno e no
externo, a formagéo de grande quane
tidade de perfuragbes radiais no core
po fundido, escariagdo das perfurae+
¢bes junio ao didmetro exierno em
.um amgulo sgudo com O eixo geom
métrico das perfuragdes, o estabeleci=
mento de um raio de fusio entre ag
partes escariadas e o didmetro extere
no do ecilindro, gglutinagio de ums
cobertura eléstica & superficie do ele
lindro perfurado e &s paredes das
porgbes cdnicas escariadas, e & perfye
ragdo da cobertura com furos co=
axisjs com as perfuragbes no cilindro
metalico e de didmetro menor do que
0 maior diimetro das porgoes ednicas:
escariadas, permanecendo inalterads
& ligagio entre a cobertura elastica e
88 partes conicas escariadas.

3. — Processo de fabricagio de um
cilindro de sucglo para mdaquinas dg
fabricar papel, caracterizado por come
preender & formagio de um corpd
metdlico tubular alongado, acabae
mento metilico no lado interno e no

tidade de perfuragdes radials no core=
_po metdlico, 8 escariacio das perfue
ragdes junto ao dlametro externo, em
Angulo agudo com o eixo das perfu-
ragdes, remate mecanico as perfura-
¢bes para dar acabamento 1liso e dife
metro constante &s paredes das meg=
mas, 0 estabelecimento de um raio
de fusfo entre as porgdes escariadas @
o diametro externo do cilindro, aglue
tinagho de uma cobertura eléatica A
superficie do cilindro perfurado e as
paredes das porgbes ofnicas escae
rindas, e a perfuragio da coberturs
provendo-a de furos co-axials eom as
perfuracfes no cilindro metélico e de
didmetro menor do que o maior did=
metro das paredes efnicas escariadas,

4. — Processo de fabricagfio de um
cilindro de sucgéo para méquinas de
fabricar papel, caracterizado por com=
preencer & fundiclio de um corpo me-
talico tubular ealongado, acabamento

Rio de Janeiro, — de outubro de
1661 |

da fundicio no lado interno e no
externo perfuracio de um grande ni=

para fabricar cilindros de sucgio e O
cilindro fabricado de acordo com ¢

acabas

.adjacéncia de seu didmetro externo’
em &nguio agudo com 0 eixo geomée
.trlco das paredes lisas, estabelecie,

1¢ — Processo de fabricagho de um .

externo, & formagéo de grande quan~
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mero de furos radiais no corpo fundi-
do, remule mecanicoda s perrurs,géesf
radiais para dar acabamento liso e
didmetro constante as paredes das

mesmas, escariagdo das perfuragoes).

Junto ao ainmetro externo uia angulo |
agudo com o eixo geométrico das pa-
redes lisus, o estabelecimento de um
raio de tusao entre as partes esca-
riadas e o diametro externo io cilin-

dro a agiuiinagdo de uma cobertura:’

elastica & supeiticie do cilindro per-!
furado e as paccdes das porgoes vu- |
nicas escariadas, a perfuracgo da co-;
bertura, provenuo-a de furos co-axials
com as perfuragbes no referido cilin-!
dro metulico e de didmetro menor do
que 0 maivr didmetro da por¢ao co- !
nica escariada e de didmetro substan-
cialmente igual ao das porgoes lisas,:
de didmetro constante das perfura-
¢bes rematadas mecinicamente,

§° — Cuindro para mAiquinas de
fabricar papel, caracterizauo por com-:
preender wm cilindro tubular provido
de perfuragoes que ¢ atravessem, ca-,
de uma auas perfuragdes tendo uma
porgao cilindrica de didmetro subs-,
tancialmente constanie € uma por-
(00 cOuica coim sua base & . scue |
& referida superficie exterio , o did-!
metro da base sendo Inaio. 4 yue o
didmetro «a porgio cili..u..cd, um-.
COrpo  elustico  colado w  .ouorhicie
externa do cilindro, e corpo eldstico
tendo furos que o atravessam, em
alinhamenw com as referidas perfu-|
ragoes, tendo protuberancias conicas
formadas no corpo elastico, penefran- .
do "4 pane conica das perturagoes e
aderindc a parede da mesma, sendo a
cobertura segura contlra deslizamento
em relagio a0 cilineyo, pela conjuga-
¢d0 mecanica das proiuberancias cé-
nicas com as partes canicas e contra
0 deslocamento em sentido radial pe-
la aglutinagio as porgoes conicas das
perfuracoes, !

69 — Cuundro para maquna de fa-‘
bricar pupel, caracterizado por com-
precender uw cilindro tubular provmo'
de perful.goes que o atraves.am, um
ndamero poédeterminado das perfu-
ragbes tcudo uma poigao cilindrica’
de didniciiu subsuancialmenie co -
tante e uma porgio cdénica, com a
base adjacente a superficic cxicing,
o diamelro da base sendo maior dou
que o diamewo da porcdo cilindrica,
um corpo elastico colado & superficie
externa do cilindro, o. corpa clasticy
tendo furos que o atravessam, em ali-
nhamento com as referidas perfura-
gbes, tenco protuberancias conicas
das periuragdes e aderinde & pavede
da mesma, sendo a covertura segura
contra deslizamento cm relag2o 2o
a0 cilindro pela conjugagao mecCu-
nica das protuberdncias conicas com
as partes conicas e conira o desloca-
mento em sentido radial pela aglu-
tinacao us porgdes conicas das per-
turagdes.

9. — Cilindro para maquina de fa-i
bricar papel, caracterizado por com-
preender um cilindro. metalico tubu-,
lar provido de perfuragdes que o,
atravessam da superficie externa do.
cllindro para ¢ interfor éco do mesmo,’
cada uma das perfuragdes tendo uma
porciu maior de didmelro substan-
cialmente constante e uma porgio cd-
nica com a base adjacente A superfi-
cie externa a base tendo didmetro
da por¢ao maior, comprcendendo uma’
superficie curva na juncio entre a
base e¢ a superficic externa, um cor-
po elastico fixado & superficie ex-
terna provido de furos que o atraves-
sam, em alinhamento com as referi-
das perfuracbes ¢ protuberidncias co-
nicas formadas no corpo eldstico pe-

cobertura segura contra deslizamen-
to em relacio ao cilindro pela conju-
gacio meclinica das protuberinclas

cdnicas com & porgho conica e con-|enrolar articuladas, substancialmente,

e g

| cenle & superficie exiterna, a base
| tendo didmetro maior do que o dia-

i base com & superficie externa, um

'relagdo aos corpos das castanhas, uvas
|abas de ditos elementos horizontais
cujas extremidades opostas vio enfia-j
netrando nas porgdes conicas e nde-"das entre as abras das extremidades Jas’

rindo as paredes da mesma, sendo a correspondentes chapas

OIAR!'O OFICIAL (Secdo

ira doslocamento em sentido radial’
pela aglutinagdio & porgho cdnica das
perfuracges.. - . .

8, — Cllindro para méquina de fa-
bricar papel, caracterizado por com-
preender. um cilindro metdlico tubu-
1ar provido de perfuragdes que o atra-

>am da superficie externa do cilin-
ulo a0 interior 6co do mesmo, um
numero predeterminado das perfura-
¢oes tendo uma por¢io major ¢> dia-
metro substancialmente constante e
wma porcio crica com & base adje-

metro da referida por¢io maior e
uma superficie curva na juncio da

corpo elistico coiado i superficie ex-
terna provido de furos que o atra-
vessem em alinhumento com as refe-!
ridas perfuragdes e protuberancias
conicas formadas no corpo penetran-:
do nas porgoes cinicas e aderindo as
paredes das mesmas, sendo a cober-
tura segura contra deslizamento em
relacdo 8o cllindro pela conju;;acﬁol
mecanica das protuberincias cénicas
com as porgdes” ¢Onicas e conira o
deslocamento cm sentido’ radial por,
meio da aglutinagdo & porcao cdnica:
das perfuragdes.

Finalmente, a depositante reivindi-
ca, de acOércdo com a Convencio In-
texnacional e de confurmidade com o
artigo 21 do Codigo da Propricdade’
Industrial, a priovidade do corres-
pondente pedido, depositada na Re-
particio de Patentes cfos Estados Uni-
dos da América do Norte, em 29 de
maio de 1961, sob o numero 113.425.

TERMO N¢ 120.738
Data: 30 de junho de 1960

Requerente: Ary & Simas — Estado
da Guanabara,

Titulo: Aperteigoamentos e portas
de cnrolar articuladas., — Privilégxo!
de invengio.

1°) Aperleijoamenios em poriag de
sarolar articuladas, caracterizados por-
gue vomprecendem fazer os  clemontss
uorizontais de ditas porlas cousisten.es
¢m barras de perfil angular reto em.
«V» (canionciras), montadas com ©
vértice para a frente e de modo a que
suas duas abas apresentem o wesmo
afastamento angular em relagio A sua,
buissectriz., ’

2°)  Apericiqoumentos em portas de
enrolar articuladas, de acérdo com o
ponto [, caracterizado porque a unido
vertical dos clementos horizontais de per-
tit angular ¢ feita tanto nas extremida-
dades como ua zona mediana por m2o
de chapas ecstamapadas uniformes, de
perfil ecm grampo, de tormato trape-
zoidal, dispostas verticaimente e cujas,
extremidades tém chanfros em concor-
dancla com a inclinagdo das abas tlos
clementos hotizontais de perfil angu-
lar.

3%) . Aperfeigoamentos em portas e
carolar articuladas, de acérdo com ox
pontos 1 e 2, caracterizados porque para
a articulagio das hapas vericais 2m
grampos (om os elementos horizonta:s:
¢ feita com_ o emprégo de correspou-
dentes castanhas de chapa simples ca-
tampada, cravadas pelos seus pedio-
culos, que para isto s23o inclinados €mn

2
<

verticais, as
quais v3o fixadas rotatoriamente por
meio de pinos usuais de artlculagdo.

4°) Aperfeicoamentos em portas de

259

como descritos e reivindicados no pre-~
sente relatorio ¢ ilustradoe, nos descniios
aDRXO8

——

"TERMO N+ 118.839

Y

- Data: 26 de abril de 1960

Privilégio de Invenglio «Nova Escalda
Vertical para Parques Infantisy, ’

Indistria de Esquadrias e  Parques
Inespar Ltda., estabelecida na cidade
de S3o Paulo,

1°) Nova escada vertical caracteri-
zada por ser constituida por uma base
plana quadrada provida em sua face
superior, de oito colunas vericais, sen-
do quatro dispostas nos cantos ¢ qua-
tro nos pontos médios laterais, sendo
prevista ainda na citada base, uma ou-
tra coluna central dotada em sua ex-
tremidade superior, de duas hastes horl-
zontais cruzadas cujas extremidades sdo

ligadas as extremidades day ditas colu-

nas médio-laterais, sendo que cada uvma
destas colunas é ligaad em tdda a sua
cxtensdo, 3§ uma coluna externa, por
melo de degraus.

2*) Nova escada vertical para par-
ques infantis, como reivindicada em 1,
substancialmente como descrita e ilus-
trada nos desenhos anexos.

TERMO N* 116.233
Data: 15 de janciro de 1960

Requerente: Caio  Graccho Fernan-
des de Barros — Estado da Guana-
bara.

Titulo: Mesa-estante funcional
Privilégio de Invengdo,

1°) Mesa-cstante funcional,  desar-
mavel, caracterizada por compreender
um conjunto de quinze pegas ao todo,!
sendo  estas divididas em quatro con-:
juntos, complementados por uma outra
pega, correspondente a tumpa de mesa

2?) Mesa-estante funcional,  desat-
miivel, de acdrdo com o ponto |, ca
racterizada porque umn dos conjuntos d:
pegas dc idéntica formma e dimensdes }
constituida pelos quatro ladvs externos|
da mesa,

3?) Mesa-estante funcional, desarma-
vel, de ac6érdo com o ponto 1}, carav-
terizada porque outro dos quatro con-
juntos de pegas de idéntica forma e i-
mensdes esti constitnido pelas quatro
prateleiras de dita mesa,

4‘) Mesa-estante funcional, desar-
mavel, de acdrdo com o ponto I, .a-
racterizada porque o terceiro dos gua
tro conjuntos de pegas iguals em for-
ma e dimensdes estd coastituido pelos
quatro divisores internos das pratelex-‘
ras.

5%) Mesa-estante funcional, desar-
wmavel, de acérdo com o ponto I, ca-
racterizada porque o ultimo dos quatro
conjuntos de pegas iquais em forma e
{imensdes esta constituido pelos dois a-
dos internos da dita mesa,

6°) Mesa-estante funcional, dcsar-!
inavel, de acérdo com os pontos 1 a
5, caracterizada porque cowmpreende 4
formagfio de duas prateleiras frontais e
de duas prateleiras laterais em cada um
dos corpos laterais de dita mesa.

7?) -Mesa-estante funcional, desar-
mével, substancialmente como descrita e
reivindicada no presente relatério e ilus-

—

trada nos desenhos anexos.

Agdsto de 1965 3
TERMO N 116.171
Qata: 3 de setembro de 1959

Requerente: Alberto Qendas Alvares
— Sao Paulo.

Titulo: Névo ondulador para cabe-
los — Modelo de Utilidade,

1°) «N6vo ondulador para cabeloss,
caracterizado por cspiral de arame de
ago com perfil cilindrico, conformando
um helicoide, cujas espiraig ficam res
gularmente espagadas uma da outra; sen~
do o cilindro externamente forrado (om
tecido de gaze, substancialmente preso
#s suas extremidades de forma a con-
figurar um perfil cilindrico.

2*) «Novo ondulador para cabclosy,
de acordo com o ponto precedente e
tudo conforme substancialmente descrito
e reivindicado acima e pelos desenhos
ancxos demonstarativos,

TERMO N 115.693

Data: 18 de dezembro de 1959

Privilégio de Invengdo — «Coupolimee
ros e processo para sua fabricagfos.

L.I.R.C. Laboratori Italiani Di Rie
«erca Chimica, Sociedade [taliana, lne
dustrial, cstabelecida em 8§ Via Cernaia,
Mildo, Italia.

1°) Um processo para a fabricagio
de copolimeros de estirenodimetil 1taco-
nato, caracterizado por compreender a
polimerisa¢do da mistura de monomcros,
constituida de 30 a 90 partes cm péso
de cstireno para 70 a 10 partes cm
péso de dimetil ftaconto, aquecendo tal
mistura cm temperaturas que varian de
60 — 150°C durantc um periodo de 24
horas a alguns dias.

2°) Um processo para a fabricaglo
de copolimeros de estirenodimetil  itas
connto, de acordo com a icivindicagio
1. caracterizado pelo fato da polimee
risaguo ¢ feita em presenga de peréxidos
catahicadores,

3* Um processo para a fabricagio de
copolimeros de  estirenodimetil itacos
nato, de adrdo com a reivindicagio &,
caracterizado  pelo tato do catalisadoe
ser escolhido entre us peroxidos de bene
zoila ¢ de laurila.

4*) Um processe para a fabricaclo
de copolimeros de cstirenodimetil 1ta-
conato, de acdrdo (om a reivindicagdo
. caracterizado por compreender a edle
¢do & mistura de monomeros de 1 a 30%
de acrilonitrila,

5*) Um processo para a fabricagdo
de copolincros de  estirenometil itacas
nato, de acoérdo com a reivindicagido 4,
caracterizado por compreender o aquects
mento da mistura de monomeros de acdrs
tlo com um diagrama de tcmperaturas
incluindo catre as linhas pontilhadas do
diagrama anexo.

6°) Um processo para a fabricac3o

ide copolimeros de estirenometil itacge

nato, de acdrdo com a reivindicagdo 1,
caracterizado, por compreender a adis8o
de uma pequena quantidade ¢ um Co-
polimero préviamente preparado, 3 mise
tura de monomeros.

7?) Um processo para a labricavfo
de copolimeros de estirenomctil itaconato,
de acdrdo com a reivindicagdo 6. ca-
racterizado pelo fato de que a polimes
risagio é feita primeiro aquecendo em
temperatura entre 60 — 9vC, durante
um periodo de 24 a 96horas, ¢ depols
em temperaturas catre 100 — 150°C,
durante periodos de 3 a 24 noras.

8°) Um protesso para a [abricagde
de copolimeros de estirenometil itacas
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gato. de acdrdo com a reivindicagio 6.
caracterizado pelo fato de que a pa~cen-
tagem de polimero préviamente prepa-
rado acionado 3 mistura de menomeros,
variando de 2 — 209 em péso, é cal-
culada sdbre o péso total da mistura de
monomeros e copolimeros.

9"} Um copolimero obtido pelo pro-
cesso conforme reivindicagdes de 1 a
8 caracterizado por compreender uma
mistura de estireno e dimetil itaconato
na razéo de 30 a 90 partes — em péso
do primeiro para 70-10 partes em péso
do segundo, tendo baixa fragilidade e
alta transparéncia.

10. Um copolimero obtido pelo pro~
cesso conforme reivindicagdo 9, carac~
terizado pelo fato de gque a razio de
estireno para dimetil itaconato é 55-77
partes do primeiro para 45-23 partes
do segundo.

11 — Um copolimero obtido pelo
pro.esso conforme reivindicaglio 9, ca-
racterizado pelo fato de que a mistura
compreende 1 a 30% em péso de acri-
lonitrila.

12. Um copolimero cobtido pelo pro-
cesso conforme reivindicagdo 11, carac-
terizado pelo fato de que a mistura com-
preende de 5 a 109, de acrilonitrila,

13. Um copolimero obtido pelo pro-
cesso conforme reivindicada_até 12, tudo
substancialmente como descrito, -

A requerente reivindica prioridade de
correspondentes pedidos depositaos na
Repaticio de Patente a Itslia sob ni-
mero 15.506 de 12 de janeiro de 1959,
n° 22.293 de 21 de outubro de 1959
e n® 22,346 de 23 de outubro de 1959.

S———

TERMO 115,344
Data: 7 de de_zembro de 1959

Privilégio de Invengio — «Aperfei-
goamentos em cintos de couroy, Ale-
xandre Colapone, brasileiro, industrial,
gesidente pa cidade de S¥o Paulo.

1° — Aperfeioamentos em cintos de
couro, caracterizados pelo fato de o
cinto ser formado inictalmente por uma
alma eldstica, na configuragio e ta-
manho desejados, a qual recebe um
revestimento de couro fortemente cor-
rugado, formado em faixa f(nica, con-
tornando-o totalmente, ou em falxas se-
paradas, para uma ou ambas as faces.

2° — Aperfeigoamentos em cintos
de couro, come reivindicado em 1, subs-
tancialmente como descrito e ilustrado
nos desenhos anexos.

—

" TERMO 113.812
Data: 7 de outubro de 1959

Requerente: Rita da Silva Kemn —
Estado da Guanabara, — Titulo: Arca-
«Sofs-Mesa Conversivel (Modélo 1)

—Modélo de Utllidade.

1° Arca-sofd-cama conversivel,
caracterizada por ser constituida por
uma arca, em forma de paralelepipedo,
dotada de pés, cuja tampa ¢ confor-
mada para servir de assento, tendo
seus lados prolongados para cima, de
modo a conformar pelos seus bordos
superiores superficies de apoio para os
bracos dos usuirios e também superfi~
cles de deslisamento e apolo para o
movimento basculante de ‘um espaldar,
que esta dotado lateralmente de th:an-
tes perpendiculares ao seu plano, de
forma  aproximadamente triangular,
cujas extremidades opostas se articulam
em pinos fixados em posi¢io adequada

day superficies externas dos correspon-|desenhos

dentes prolongaméntos dos lados da
arca. .

2° .- Arca-sofs-cama conversivel,
de acdordo com o ponto precedente,
substancialmente como descrita e rei-
vindicada no presente relatério e ilus-
trada nos desenhos anexos.

TERMO 84.736

Data: 9 de fevereiro de 1956

Privilégio de Invengdo — <«Aperfel-
goamentos em lentes de contacto para
cérnear, — Paul Krieger, alemdo, in-
dustrial, residente na cidade de Sao
Paulo.

1° — Aperfeigoamentos em lentes de
contacto para cérmea, caracterizados por
um corpo de material adequado para
as suas fnalidades, ‘abaulado e provido,
internamente, d= saliéncias espagadas,
dotadas de cavidades, & semethanga de
ventosas.

2* — Aperfeicoamentos em lentes de
contacto para cOrpea, como reivindica-
dos em 1, substancialmente como des-
critos e ilustrados nos desenhos ane-
X08,

S——

TERMO 123.925

Data: 1 de no‘vembro de 1960

Privilégio de Invengio — «Aperfel-
¢oamentos em Refletores para ‘lampadas
fluorescentesy. — Leon Orban, brasi-
leiro naturalizado, comerciante, residen-
te na cidade de SZo Paulo. .

| L Aperfeiqoamentés em refletores
para lampadas fuorescentes, caracteri-

zados por serem constituidos por uma
chapa delgada ou fdlha de aluminio
ou outro material brilhante qualquer e
em cuja superficie sfo previstas salién-
cias ou reentrancias prismaticas e dis-
postas uniformemente em tdda a refe-
rida superficle, :

2° — Aperfeicoamentos em refleto-
res para ltmpadas fluorescentes, como
reivindicado em 1, substancialmente
como descritog e ilustrados nos dese-
nhos anexos,

e m————

TERMO 123.301

Data: 10 de outubro de 1960

Privilégio de Inven¢fio ~— «Aperfei-

tos em Vitraiss, — José Au-

gusto dos Santos Filho, residente na
cidade de Sdo0 Paulo.

1* — Aperfeicoamentos em vitrais,
caracterizados por compreenderem o
vitral propriamente dito formado por
um ou mais elementos mévels, dispos-
tos paralelos entre si e articuladog eatre
duas colunas laterais verticais de arma-
¢d0, cada elemento sendo composto por
duas placas planas retangulares, rigi-
damente solidarias entre si por um de
seus ladog maiores, formando assim um
dietro, de abertura ligeiramente infe-
rior a 90°, placas estas das quais a
interna & feita em material transparente,
¢ a externa & feita em material opaco,
preferentémente metélico; e o conjuato
podendo comportar ainda uma placa
fixa inferlor, bem como dispositivos
adequedos para o aclonamento conjunto
de todos & elementos.

‘2, - to em vitrals,

Aperfeicoamen
como reivindicados em 1, substancial-
mente como descritos .¢ ilustrados nos

TERMO N.° 123,048
Qe 27 de setembro de 1960

Requerente — Eversrdo Henri-
que Delforge — Estadce da Guana-
bara.

Modelo de utilidade — NoOwo
modelo de deposito para lencos,
toalhas e guardanapos de papel.

1.° Novo modcelo de depdsito
para lengos, toalhas e guardanapos

de papel, ajustavel sob o tampo:

de mesas, baledes ou painéis de
veiculos, caracterizado por
conittuido de ums gavela ou re-
ceptaculo para a caiza do pap
de forma retangulsr, ower o ia
parte superior e pasterior, provi-

do, de-cada lado, de mma haslcﬁ

1 phaver waas ualeiras superiores de
tertréniidmde ¢
w giyus ex{remidades superiores se
}emsfmlrmn. (em posicio negativa),
- sobressaiiido da superficie do tam-

ou pino que se introduz e encai-
xa através de wn orificio trian-
gular aberto nas purtes laterals dé
um suporte constituido por uma
plica com as extremi:lades dobra.
das para baixa, ' .
2.° Novo modeln de
para lencos, toathas e guardanapos
de papel, conforme reivindicagdo
anterior, caracterizado pelo fato
da gaveta ou recepticulo ser moin-
tado no suporte por mejo de has-

ies ou pinos nos orificios trian-|

gulares, conforme descrito no pon-
to 1, tendo uma mola com as ex-
tremidades fixadas nas duas pe-
cas, de sorte que a faveta gire
para baixo com o angulo aproxi-
mado de 30 graus, facilitando a
retirada dos lengos, guardanapos
ou toalhas de papel; tudo eonfor-
me foi substancialmente descrito
e representado no relatério e de-
senhos anexos.

e ——

TERMO N-° 123.017

De 24 de setembro de 1960

Vigilio Tocchetto — Montevidéo
— Uruguay. )

Privil¢gio de invengdo — Aper-
feigoamentos em fechaduras apli-
caveis a qualquer dispositivo de
ferrolho ou fecho,

1.° Aperleigoarientos em fecha-
duras do tipo que compreende um
tambor axial ou cilindo de aciona-
mento, caracterizados pelo fato de
que dito tambor ¢ constituido por
duas pecas semi-tubulares ajusta-
das estas em suas extremidades
por duas tampas rosqueadas ou
ndo, apresentando uma delas uma
embocadura para admitir a intro-
duciio da chave e a outra, um ele-
mento de¢ ligagdo para acionar
qualquer sistema de ferrolho ou
fecho; prevista umadas pegas se-
mi-tubulares, de uma peca-gula
que mantém equidistantemente
uma pluralidade de fiadores mon-
tados nas respectivas molas de
expansdo, as quais obrigam aos
ditos fiadores a permanecer em
posicdo vertical, estando os men-
cionados elementos dispostos em
tal forma qre as suas extremida-
des superiores sobreapssam atra-
vés de perfuracdes coincidentes
praticadas no superficie do tam-
bor, servindo assi mde elemento
de fechamento para uma ranhura
disposta no interior de um cilin-
.dro.‘que recobre o conjunto; ca-
pazes os menclonados fiadores de
ser aclonados por uma -chave cons-

ser

depodsito.
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tiluida por dois palhetdes que
apresenia, cada um  déles, uma
zona dentada ou ondulada, cujas
{ irrcgularidgdes propendem a im-
i primir aos ditos fiadores um mo-
vimento retratil, que mantém as
citadas extremidades superiores
Ino interior do tambor, permitindo
assim o giro livre déste, ao des-
t parecer o obstaculo que o impe-
| dia, cujo giro por transmissin
“aciona qualquer sistema de ferro-
1!hn ou fecho.

¢ 20 Aperfeigoamenlos em fecha-
“thras do tipo que compreende um
s nor andal de acionamento de
corsurmitidaile com g reivindicacio
suaas or, carvacterizados pelo fato
e o f:udorss constitutivos  da
{fechss.. a0 fmon. 0 configuragiio
em 31, ¢+ .. esla conformacgdo de

duas inferiores,

tbor ao exercer a chave a pressdo .
correspondente se canalizam atra-
vés de outras perfuracdes da mes-
ma configuragdo praticadas nna
parte inferior do fambor, ajustan-
do assim com tdda a precisdo o
movimentn dg vai-e-vem dos men-
cionados fiadores.

3.° Aperfeigoamentos em fecha-
duras do tipo que compreende um
tambor axial de acionamento de
conformidade com a reivindica-
cdo 1, caracterizadas por compre-
ender além do mais uma espiga
de sec¢dio retangular montada nu- .
ma mola de expansido, capaz de
ser acionada pela chave, em final
de operagio, projetando-a, de ma-
neira que a sua extremidade se
ligue ao cubo de um sistema de
ferrolho ou fecho e se desligue
quando a chave seja retirada.

4.° Aperfeicoamentos em fecha-
duras do tipo tue compreende
um tambor axial de acionamento,
de conformidade com as revindi-
cacbGes 1 e 3, caracterizados pelo
fato que tanto os elementos fun-
cionais alojados dentro o tambor,
como complementiriamente, 1
disposicdo de uma espiga de li-
gacio a qualquer sistema de fer-
rolho ou fecho, sdo suscetiveis
de combinar-se enire si para for--
mar outras combinacdes que coad-
judam a sua inviolabilidade.

5. Aperfeicoamentos em fecha-
duras do tipo que compreende um
tambor axial de acionamento, de
conformidade com as revindica-
¢oes 1 e 2, caracierizados pelo
fato de que estas sdo acionadas
por uma chave que apresenta um
par de palhetdes, cujos cantos con-
tém uma zona ou ondulada, ca-
pazes estas irregularidades de
ocionar uma pluralidade de fia-
dores, por pressdo de contacto. em .
cada um déles.

6.* Aperfeicoamenios em fecha-
duras do tipo que compreende um
tambor axial de acionamento de
conformidade com a reivindica-
c¢do 1, em que o tambor é cons-
tituido por duas pegas semi-tubu-
lares, ajustadas em suas extremi-
dades por duas tampas, rosquea-
das ou ndo, capaz esta disposiciio
de permitir a sua desmontagem,
facilitando assim o acesso A varte
 Interna do mesmo, onde se encon-
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tram dispostos os elementos fun-
efonais.

7.° Aperfeicoamentos em fecha-
duras do tipo que compreende um
tambor axial de acionamento, tudo
deconformidade com o -descrilo e
representado nos desenhos anexos.

TERMO N¢ 113.811
De 7 de outubro de 1959

Requerenie: Rita da Siiva Kern —
Estado da Guanabara.

Titulo: Arca-sof§-mesa conversivel
(Modélo II). — Modélo de Utilidade.

19) Arca-sofa-mesa conversivel, ca-
racterizads. por ser constituida por
uma arca, em forma de paralelepf-
pedo, dotada de pés, cuja tainpa é
conformada para servir de assento,
tendo seus lados prolongados para
cima, de modo a conformar pelos
seus bordos superfores superficies de
apoio para os bracos dos usuarios,
com os cantos arredondados € provi-
dos, em suas superficies posterior e
superior, de correspondentes calhus
de vlo dilatado, que se estendem
desde a base posterior do modvel até
junto & curva descendente anterior
dos bordos superiores, nas- quais en-
grazam correspondentes pinos ou ca-
vilhas de cabeca alargada fixados
nas colunas de sustentagho do espal-
dar, sendo assim susceptivels de des-
lisar dentro delas.

29) Arca-sofa-mesa couversivel, de
acdrdo com o ponto 1, caracterizado
porque uma das calhas providas nos
dois prolongamentos do movel é dc-
tada de um alargamento circular em
sua extremidade frontal para per-
mitir o desengranze de um dos per-
nos espaldar e, assim, o giro hori-
gontal de dito espaldar. .

39) Arca-sof4-mesa conversivel, de
acérdo com os pontos precedentes
substancialmente como . descrita «
reivindicada no presente relatério e
{lustrada nos desenhos anexos,

TERMO N9 113.697

De 2 de outubro de 1939

Privilégio de Invengio — “Novo
-cabide para saias e outros’,
Paulo Valentinsen, dinamarqués,

mecénico, residente na cldade de Ca-
rapicuiba, Estado de Sio Paulo.

19) Nbovo cabide para salas e ou-:

tros, caracterizado por ser formado
por uma ou mais barras em U, me-
talicas, plasticas ou de material equi-
valente, cada uma formando peque-
nos olhetes em suas. extremidades
livres, pelos quais se articula 2os
cantos retangulares de outra barrw
igual; e a Gltima das barras, isto 6,
a mals superior, tendo os respectivos
olhetes articulados msos ramos incli-
nados de uma barra superior, a qual
é suspensa por um gancho interme.
didrio.

. 29) Névo cablde para salas e ou-
tros, como reivindicado em 1, subs-
tancia)mente como descrito e {lus-
trado nos ‘desenhos ancxos.

TERMO N° 113.694
De 2 de outubro de 1959

Privilégio de Invencio — “Noévo
terminal para’ barra de dire¢io de
antoméveis’’,

Cloriolaﬁo Rodrigues de Oliveun
brasileiro, industrial, residente na
cidade de Sio Paulo.

19) NoOvo terminal para barra de
direcio de automoveis, caracterizado
por scr constituido de um corpo cl-
lindrico provido inferiormente de
uma roésca interna e .de orificios la-

e —————— s -

terais correspondentes e provido ain-
da em seu extremo superior de um
estreitamento e lateralmente de uma
haste rosqueadas para fixacfo do dito
corpo.

29) - Novo terminal para barra de
direcdo de automéveis, como reivin-
dicado em 1, caracterizado por ser
o dito corpo provido internamente
de uma bucha metalica que se apo:a
no degrau formado pelo estreita-
mento citado em 1, bucha esta pro-
vida de orificio central onde é intro-
duzido um pino de articulagéo, de
menor didmetro que o referido orifi-
clo, pino éste provido superiormente
de um trecho conico e extremidade
de fixagho rosqueada e Interiormente
de uma saliéncla anelar de face su-
perior abaulada, que se apoia na
citada bucha metilica. ’

3?) Ndvo terminal para barra de

direcdo de automoéveis, como reivin-
dicado até 2, caracterizado por ser
a saliéncia citada em 2, dotada de
um curto prolongamento de dimetro
menor que & dita saliéncla, prolon-
‘gamento éste que se apola em um
disco provido em sua face inferior.
de um alojamento para uma mola
que se apoia em um tampfo fixado
& rosca interna do corpo citado em
1, sendo o dito tampio provido de
orificio correspondente aos orificios
do dito corpo, para a passagem de
uma cupilha, sendo o terminal ern
apréco, provido ainds de uma co-
bertura conica fixada na altura do
trecho cénico do pino de articulacio.

4%) Noévo terminal para barra de
dire¢do de automoéveis, como reivin-
dicado até 3, substancialmente coma
descrito e f{lustrado nos desenhos
anexos. i

TERMO N° 113.404
De 21 de setembro de 1958

Privilégio de Invengio — “Aper-
feigoamentos na fabricaghu de termi-
nais metalicos para tubos flexiveis
em geral”,

Helca Industrial S A., tirma bra-
sileira, industrial e cowmercfal, esta-
helecida na cidade de Sdo Paulu, -

19)  Aperfeicoomentos r& fabrica-
¢do de terminais metélicos para tu-
bos flexiveis e geral, principalmen-
le para freios de vefculos auto-reoco-
res, caracterizados por compreende-
rem inicfalmente & conjugacic de
tlois metais, um ferroso e outro nan
ferroso, empregados respectivamente
na fabrica¢io do punho e do pino
cdo terminal.

2°) Aperfeicoamentos na fabrica-
¢io de terminais metalicos para tu-
bos flexiveis em geral, ccmo re‘vin-
dicado em 1, caracterizado: pelo fato
de tanto o punho como ¢ pinc do
terminal serem providos, respectiva-

mente em suas paredes Iaterais in-|

terna e externa, de cardletas ou ra-
nhuras anelares, intervniadas couve-
nientemente, e sendo ainds o punho
provido internamente de assento
central anelar, contra » qual & apli-
cada e fixada por reclavamento uma
aba anelar alargada, p:evista extre-
mamente no pino.

3%) Aperfelcoamentos na faprica-
¢io de termineais metdlicos para ta-
bos flexfveis em geral, como relvin-
dicado até 2, substancialmente coma
descrito e flustrade nns  desenhos
anexos, . : )

———

“TERMO N° 110.963
De 8 de junho de’ 1950

Privilégio de Invencac — “NOva
dispositivo para ewcher preus e ou-
tros'. :

Paulo de Almeida, brasileiro. nmotn-
rista, residente na cldade de 8fio
Paulo. . .

19) Novo dispositivo para encher

duas saliéncias, sendo uma provida
de vélvula para a introducéo de ar
no boido e a outra provida de um
tubo flexivel, fixado «onvenience-
mente, sendo o dito tuko provide em
sua extremidade livre, de wm enypo
onde é prevista internaymente iuna

vialvula; dotado ainda de uma bhase
anelar. :
2?) NoOvo dispositivo para encher

pneus e outros, como reivindicodo

to e ilustrado nos desenhos anexos

TERMO N 109.930
De 23 de abril de 1959
1 Priviléglo de Invencdo — “NOvo
- Andaime”. .
Salim Badra S.A. — Manufaturas

Metdlicas, estabelecida no cidade de
Sio Paulo. ’
19) Névo andaime, caracterizado

por ser conslituido por duas arma-
¢oes verticais e paralelas. providas
de degraus e de roletes inferiares,
sendo ditas armagbes unidas por
meio de tirantes horizontais ¢ de
tirantes inclinados, que vodem cru-
zar-se enire s, e que sio . providos
de ganchos em suas extremidades li~
vres, que envolvem os cidados de-
graus, sendo o conjunto completado
por mejo de uma taboa igualmente
provida de ganchos em seus canto
ou extiremidades. - :

29) No6vo andaime, como reiviadi-
cado em 1, substancialmente como
descrito e flustrado nis desenhus
anexos. i

-

—

TERMO N° 114.330

‘De 29'de outubro “e 1959

Privilégio de Invengdo —~— “Non-
tagem de uma plange sésre um curo,
lprincipa,lmente na fabriracfo de tur-
binas de bombas®.

Maxime Amirault, franrés, enge-
nheiro, residente &4 32, Avenue Le
Nbtre, Sceaux (Seine), Fran¢a e Pau
Destoumieux, francés. engenheiro, re-
sidente & 16, Avenue Sainte Foy
Neuilly-Sur-Seine (Seine), Franga.

1? Montagem de uma flange £0-
bre um cubo, principalmente na fa-
bricacio de turbinas de rombas, ca-
racterizada pela unifio angular qdas
duas pecas, cubo e flange "por mefo
de entalhes ou.denteamertos anu'a.
res, macho sébre uma peca. e fémeos
sthre a outra, encajxados uns nns
outros, e as duas- pecas ficando as-
sim solidarizadas axialmente por en-
gastamento ou -outro melc equivs~
lente,

29) Montagem de uma fiange s0bre
um cubo, principalmente na fanri-
cacho de turbinas de hombas, come
reinvidicada em 1, caracterizada pele
fato de que os entalhes ou-dentes
mentos sdo praticados antes da mnon-
tagem, no cubo e na flange.

bre um cubo, principalmente na fau-
bricacdo de turbinas de bombas.
como reivindicado até 2, substancial~
mente como descrita e ilustrada nos
desenhos anexos. )

Os reguerente reivindicam a priv-
ridade de igual pedido depositado na
Reparticho de Patentes da France
sob n? P.V. 797.973, em 9 de junho
de 1959. :

TERMO N¢ 114.163
De 22 de outubro de 1959

Requerente:  Induistrias Reunidas
Max Solfson S.A., — Estado da
Guanabara.

Titulo: Névo modélo de moldurs,
painel e tela, conjugados, para apa-
relhos receplores  de televisfo.
Modélo de Utllidade.

19) “N6vo mod4e de muldura, pat-

pneus e outros, caracterizaio por serlz;el e tela, confugados para apare-.

em 1, substancialmente cemo descri- |

3% Montagegm de uma flange s0- |tral

constituido de um bol3o provide e 1 thos recaptore:\s de televizho, caruc-

terlzado por se constitir, substan-
cialmente, de uma peca unica flexi-
vel cuja conformacéo especial inclul
uma parte semelhante As. molduras,

joutra semelhante ao puincl e uma

terceira semelhante & tela dos apa-
relhos receptores de televisfio.

29) “Névo modélo de wn.oldura, pai-
nel e tela, conjugados, oara apare-
lhos receptores de televisfic’”’, carac-
terizado de acdrdo com o ponto 1,
e ainda por dispensar, sus colocaghio,
e emprégo de parafusos, sendo sua
fixacdo realizada mediante simples
pressio exercida sébre a dita pega
Unica., A mesma ficardi présa ao
aparelho pela flexibilidade do mate-
rial de que é confeccionada, tude
como substancialmente descrito, ret-
vindicado e representado nos dese-~
nhos anexos, '

TERMO N° 124.699 ¢
Em 5 de dezembro de 1960

Privilégio de Invencio — “Aperfei-
coamento na articulagfio de poltronas
e sofds-camas”, de propriedade de
Companhia Teperman de Estofamen-
tos, sociedade brasileira, industrial e
comercial, estabelecida na cidade de
Sio Paulo. ’

19 Aperfeicoamentos naarticulacéo
de poltronas e sofas-camas, caracteri.
zados por duas pec¢as longitudinals e
paralelas qiie terminam posteriormen-
te em pés recurvados e sdo ligados na
frente & pés levemente Inclinados,
sendo previstas travessas de reforgo.
sendo ainda, nos citados pés recurva-
dos, previstos dois bracos ligados a
ume armacgdo portadora do encésto
do conjunto, sendo sbbre as citadas
pegas, disposta uma segunda arma-
¢do, provida de travessas e de pés
dianteiros, sendo finalimente, as dusas
armacdes descritas, unidas entre st
por meio de placas limitadoras de
movimento, * ' -

29 tperfeicommentos na  articula-
¢fio de poltronas e sofds-camas, como
reivindieado em 1, substancialmente
como descritos e ilustrados nos dese-

nhos anexns.

TERMO N? 124.234
Em 17 de novembro de 1960

Privilégio de Invencéo — “Coluna
telescopica de uso universal”, Ber-
nardino Cohon, estabelecido na cida-
de de Bao Paulo.

19 Coluna telescopica de uso uni-
versal, caracterizada inicialmente por
um tubo retilineo, com trecho termi-
nal inferio. de seccfio reduzida, e pro-
vido de aba extrema inferior voltada -
para dentro, bem como de tampa ou
cobertura superior, com orificlo cen-

2% Coluna telescopica de uso uni-
versal, como reivindicada em 1, ca-,
racterizada por um conjunto telescH-
pico disposto no interior do tubo re-
ferido em 1, e formado por um' par
de tubos, um encaixado parcialmente
no interior do outro, sendo o inferior
provido de disco terminal inferior,
aplicado sObre a ahba extrema lntemq\
do tubo citado em 1, e ainda envolvie
do por mola helicoidal, esta aplicads
superiormente de encontro a aba ex-
trema do tubo superfor; e sendo &ste
ultimo avancado para fora do tubo
externo, e provido de placa terminal,
cior" disco flexivel em sua face supe-
rior.

3% Coluna telescopica de uso uni.
versal, como relvindicada até 2, ca-
racterizada por compreender ainda
mals dois tubos verticais, sendo um
de base, com trecho extremo superior

de secgho reduzida, e provido de alar-
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gamento inferior, e 6 outro simples ¢
intermediario, aplicado com as extre-
midades envolvendo os trechos termi-
nais de sec¢io reduzida do tubo de ba-
se e do tuno referido em 1; e poden-
do ser previstos ainda tubos encom-
pridadores, dotados sempre de trecho
terminal de sccgdo reduzida.

4° «Coluna telescopica de uso unl-
versal, como rejvindicada até 3, subs-
tancialmente como descrita e ilustra-
da ros desenhos anexos.

3

TERMO N 121.128

Em 11 de novembro de 1360

Priviicgio de lnvengao — “Processo
de fabricucuau de ulgds pard pastas,
malas, frasyuedas, sucoias e congéne-
res”’, Dober & Cia, Ltda,, firma brasi-
lewra, comercial e industrial, estabele-
cidu na cidade de Sao Paulo,

1° Processo de fabricagao de algas
para. pastas, malas, frasqueiras, saco-
las ¢ congencres, caracterizado por
ser a alga ublida inicialmente em duas
parles separadas, @ superior em for-
ma de placa substunicialmente retan-
gular e icvemente recurvadas, provida
de abas laterais contornantes, revira-
das ortogonalmeute para baixo, as dos
lados mailores scndo dotadas de peque.
nos recortes em seus extremos; e a
parte inferior sendo também substan-
cialmente retangular e ligeiramente
recurvada, com abas laterais apenas
com seus fados maiores, e revirados
ortogonalmente para cima, e ainda
providas, em cada extremidade, de um
pequeno orificio.

2° Processo de fabricacdo de algas
para pastas, malas, frasqueiras, saco-
las e congéncres, como reivindicado
em 1, caracterizado pels fato de as
duas partes descritas em 1 serem re-

vestidas externamente com  couro,
plastico, ou tecido, apoés o que do-
bram-se para dentro as abas laterais
menores da parte superior, e encaixa-
sg Justa e por pressdo no interior da
inferior; e em cada extremidade da
alea obtida sendo aplicado um supor-
te em U, com orificios extremos con-
corfdantes com os da alga, e atraves.
sados por um pino articulador.

1

3? Processo de fabricacdo de algas
pata pastas, malas frasqueiras, saco-
las. e congéneres, comg reivindicado
até 2, substancialmente como descri-
to e ilustrado nos desenhos anexos.

i TERMO N° 124.073

Em 8 de novembro de 1960

Modélo de Utilidade para «Grade
para a leitura de textos cifrados”.

Requerente: CP — Produgdes, Cién-
cia e Propaganda Ltda. — Modélo de
ytilidade.

19 Grade para a ieltura de textosci-
frados, caracterizada por consistir nu-
ma pluralidade de janelas abertas nu-

ma folha de cartolinu ou outro mate-
rial adequado, de acérdo com um pla-
no pré determinado cowncidente com
a disposicho dos elementos e aprovei-
tar no texto cifrado.

2° Grade para & leitura de textos
citrados, de acérdo com o ponto 1,
cargcteriyzada porque. para a abertura
de suas janelas na f3lha de cartolina

.superior é dotada de dois bracos fle-
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TERMO N°® 126.067
Em 23 de janeiro de 1961

“Distanciador da armacéo de ferro
em concreto armado” (Titulo) Privi-
‘égio de Invencéo.

Requerente:  Carlos Olav Gunnar
Sjostedt — Rio de Janeiro.

1° Distanciador da armacgio de fer-
ro em concreto armado, caracterizado
pelo fato de ser constituido por um
corpo com g conformacio de tronco
de cone ou qualquer outro formato
tendo na parte superior (superficiz
bésica maior) uma ranhura de tama-
nho varidvel dos 1ados da qual se pro.
jetam para fora da pega as pontas de
um fip de arame disposto no centro do
distanciador ao ser éste fundido.

2° Distanclador  da armacao de fer-
ro em conereto armado, como no ponto
anterior, caracterizado pelo fato de
ser constituido por uma peca de con- | 8
fisuracio peculiar a qual na parte;

xiveis que se projetam para baixo in-
clinadamente para dentro  até um
ponto previsto onde se arredondam
para fora formando no centro do cor-
po distanciador uma abertura cilin-
drica. Dite peca (distanciador) na

pussieml  uD

{Secao i)

faio que se ulilica tubos de veniua-
¢80 gue upoeml @ culiel.eda veruical-|
mente & dire¢iko uy coirenieza wna
supesfic.e aproxim .damene p.azna.,
§? Dispusitivo de acordo com as rcx-!
vindicagoes 1 & § caraClerizado peio
faio que 0s tubos d2 veuliagan o)
apaaumenio  Superior
(13) uma espessd.a nienor da parcde.
T Dispusiiivo a¢ acurdo cum as rei-
viudicagbes 1 a §, caraclerizado peio
falo que os tubes ae venilacao (5
s&0 fabricados tw paste do anpiana-
mento (13) supwior de wn material)
de resisténcia wmasior de que a parie
restante dos ditos tubos.
8v Dispositivo de acoido com as rei-
vindicagies 1 a 7, caracterizado pelo
falo que 0s tubns de ventilacido suc
providos nas parédes terminais verti-
cais de orificios de exvaziamento (10).
O requerente reiiindica a priori-
dade de idéntico pedido, depositado
na Reparticdo de Pal

de fevereiro de 1960, sob n?

' 28,982 V-850.

R -

TERMO N¢ 126.181
Data: 27 de janiero de 1961

Requerenie: Hcudrik  Glastra, -—

lentes Alema eml
o ' " racterizado pelo fato

e reivindicado.

TERMO N° 126.145
Data: 26 de janeiro de 1961
Requerente:  Hellmut Greiger
Alemanha Ocidental.

glo de Invencéo.

OX3UB OYUISIP OU Opeuasardar ‘03110

_Titulo: Dispositivo para a introdu-
c40 de gases em liquidos. — Privile--

1? Dispositivo para a introdugho Je;
gases em liquidos, especialmente para

vilégio de Invengis.

corpos de fio,

uma maiquina de fiar de anel, reii-

longo da maquina de fiar e sd0 dire-
tamente fornecidas para um enrols-
dor colocado na extremidade da ma-

12 Processo e saparélho para fiar e
{ralar materiais fibrosos para formar
compreendendo fiar,
torcer e enrolar o fio em tubos de

rando mecinicamen e os tubos quando
cheios o reenrolanco o fio dos tubos
em bhobinas maiores num enrolador,
caracterizado pelo fato que, apés o
retirar,0s tubos cheios sfo colocados
numa fila transporiadora correndo ao

tanques de ventilacdo de Instalacoes
de purificacdo com admissiao do pas
através de tubulagbes horizontals de-
baixo da superficie da agua, caracte-
rizado pelo fato que ¢ colocada na:
tanque de ventilagio uma paréde de
separacio (4), que divide o dito tau-
que de ventilagAo em duas segoes st-
tuadas uma ao lado da outra ¢ que
sao ligadas entre si, inclinada de ma-
neira que fica o corte transversal e
uma das secBes decrescente debaixo
para cima no tipo de um bocal, e que
s80 colocados na' extremidade supe-:
rior da secdo, que’é decrescenite para
cima entre & parede de separacéio e a
paréde lateral do tanque alguns tu-
bos de ventilacio ($), paralelos a pa-
réde de separagdo e aplanados no
lado superior. )

2» Dispositivo segundo a reivindica-
¢Ao n? 1, caracterizado pelo fato que
ns extremidade superior da parede
de geparaclo (4) o corte transversat
da se¢cio do tanque, que decresce para
cima, é menor do que o corte trans-
versal da secho adjacente, & que a
quantidade de ar introduzida pelos
tdeos de ventilagdo (5) é calculada
de maneira tal que. pela correnteza
circulante que se forma ao longo das
paredes externas, ficam arrastaaas
bblhas de ar até o fundo do tanque.

3¢ Dispositivo de acérdo com as rei-
vindicacdes 1 a 2, earacterizado pelo
fato que os tuhos de ventilachAo (5)
sfio colocados no centro da secio de-|

ou ecivalente, quando procedida pelo
usuario, vao providas, em dita fdlha,
linhas de picotes ou serrilhas, con-
formando faixas de unidades retangu-
lares ou quadradas, suscetivels de
remorio individual vu ean grupos.

3® Cirade para o teiturn de textos
cilrados, substancialmente como des-
crita e reivindicada no presente rela-

crescente para cima entre a extremi-
dade superior da parede de separagic
(4 e a paréde lateral do tanque.

49 Dispositivo de aebrdo com ag rei-
vindicacles 1 a 3. caracterizado pelo
fato que os tubor de ventilaclo (35)
sfo aplanados no lado superior e pro-
vidos de vérias linhas de orificlos
para a safda do ar.

torio e ilustrada nos desenhos anexos.

8° Dispositivo de ac6rdo com as rei-
vindicacSes 1 a 4, caracterizado pelo

reivindicaclo 3

quina de fiar, e pelo falo que os tu-
bos vagios sho diretamente devolvidos
do enrolador psra a méquina de fiar
por uma fita transportadora.

2° Um processo de acordo com a
reivindicacao
fato que o fio ¢ umedecido durante o
reenrolamento.

30
dicacdo 1, compreendendo uma ma-
quina de fiar de anel provida
meios de retirada mecénicos e de um
enrolador, caracterizado pelo fato que
o enrolador fica providenciado na ex-
tremidade da roaquina de fiar, e pelo
que uma fita tran-portadora fica pro-
videnciada que coire ao longo da ma-
quina de fiar e do enrolador, e que

coopera com os meigs de retirada me-
canica e o enrolador.

49 Um’ aparélho de acdrdo com e
caracterizado pelo
fato que o en-ciador fica provido de
um dispositivo para umedecer o flo

O requerente
dade de idénticn pedido depositado na
Reparticio de Paientes holandesa sob
n? 248.271 de 10 de fevereiro de 1560

1, caracterizado

Um saparéilio, conforme rejvin-

de

reivindica a prion-

o— it t— .

TERMO N¢ 127.145

Datal 27 de fevereiro de 1961

Requerente: Hidromol Encanamen-
tos Hidriulicos lLtda.

Titulo:
para plas, lavaté-ios e outros. -~ Pri-
vilégio de Invengdo.

19 Aperfeicoamentos em sifaoc para!
lavatério. pias e outros. caracterizado
pior ser Tah-icado em material plas-
tico.

20 Aperfcicoanmento em sific para
pias, lavator‘os e outros, como rei-
vindicado em 1, caracterizado por ter
0 Dpescogo superior do ¢
\engrossado em suas par

— S8ao Paulo.
Aperfeicoamento em sifio

0 principal
es.

peio

Agusto ae 1965

-

3 Aperfeicoamentos em sifio pars
pias, lavatorios e outros, como reis -
vindicado nos pountos 1 e 2, caraghes
rizado por constituir um confunto de
duas pecas separaurs ¢ moveis, quan-
do montadas, sendo 0 cano cilindrico
moével e préso ao bujdo apenss por
presséo do pescogo superior déste,

4? Aperfeicoamentos em sifio para
pias, lavatérios e outros, como rei-
vindicado até 3, substancialmente
como descrito e ilustrado nos dese-
nhos anexos.

TERMO N? 128.055

Data: 3 de .bril de 1961

Requerente: Aido Ettore Del Blanco
— Bao Paulo — Titulo: Arame pro-
ltegido para, varal. — Privilégio de
{Invencéo,

1° Arame protegido

ars varal, ca-
e apreseniar o
fi0 metalico recoberio por plurali-
dade de fios ce plastico, nylon ou
outro material conveniente, fio é&sse
errolado progressivamente s0bre téda
a ei;tensao’ da lama metilica do’ con-
junto,

29 Arame protegido para varsl, con-
forme reivindicagho anterior, tudo

parte inferlor e lateralmente ¢ dota- Holanda. f}‘éf’fnt&‘fgulm ?fut:tr:&!)n onm‘;1 ”ﬁm
da de ranhuras de aderéncia. Invencao: “Processo e aparelno’ gpevas a9 presente memorial
para fiar e tratar materiais fibroscs *
Tudo como subgtancialmente des- para formur corpos de fio”. — Pri-

TERMO N? 129.748
Data: 5 de junho de 1561

Requer:mie: Murcon Dal Zotto &
Cia. Ltua. — Rio Grande do Sul.
Invengao: “Aperfeicoamentos em

maquinas de remover e transportar
terra”. — Privilégio de Invencao,

19 .perfeicoamentos em wmaquina
de remover e transportar ferra ca-
{ racterizados por uma lamina movel
a pistdo, situada .0 fundo do corpe
da magquina, e dotada de movimento
de subir e descer.

2° Aperfeigcoamentos, conforme rei-
vindicacdo 1, caracterizados por uma
lamina transversal ao eixo do corpo,
provida de movimento de translachio
e acionadea a Mstio.

3? Aperfeicoamentos, conforme rei=-
vindicagio 1, caracterizades por um
trecho movel do fundo do corpo, acio=
nado a pistdo.

4° Aperfeicoamentos em maquinas
de remover e transportar terra ca-
racterizados por serem, Do seu con-
junto, como déscrito, reivindicados @
j1ustyados vos desenhos anexos.

TERMO N°¢ 128.063

Pata: 3 de abril de 161
Requerente: “Sel-Rex Corporation®
— Estados Unidos da América.

Invencido “Galvanoplastica de ouro
liso ductil”. — Privilégio de Inven-
¢éo,

1¢ Processo para depositar ouro
ductil liso por mejo de elirogalvani-
zagho, caracterizado pelo fato que
consiste de uma soluco eletrolitica
cmoposta, de 10-150 g-litro de acido
orgéanico fraco estdvel parcialments
neutralizado por meio de alcali para
obtengao de um PH de 3-6, e de 1-30
g-litro de owro adicionados em fore
ma de cianeto de ouro.

2? Processo de acordo com a reivine
dicacao 1, caracterizado pelo fato que
o acido orgénico é Acldo citrico. :

3¢ Processo de acérdo com a reivin-
dicacéo 1, caracterizado pelo fato que
o #fcido orgdnico é 4cido tartdrico.

4?9 Processo de acdrdo com a reivine
dicagfio 1 caracterizado pelo fato que
o #cido orghnico € dcido do acético,
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§° Eletrélito para depositar revesti-
meonto de ouro Mso dgotil, earacteri-
mdo pelo fato que consiste de B0
§-litro de um écido orginico fraco &
qstével parclalmente neutralisado com
#lcall para obtengdo de um PHde 3
@ de 1 30 g-litro de outiro adcionado
em forma de claneto de ouro.

6° Eletrdlito de acérdo com a refvin-
dicacdio 5, caracterizado pelo fato que
o &cido orghnico & 4cido eltrico.

79 Eletrélito de acdrdo com & rel-
vindicaclo B, caracterizado pelo fato
que o acido orghnico é 4cido tartrico.

89 Eletrélito de acdrdo com a rel-
vindicacfo 8, caracterizado pelo fate
que o écido orginico, & fcido acétivo.

~ TERMO N 130.500
Data: 30 de dezembro de 1961

Ken-Lab, Inc., — Hstados Unidos
da América,

Titulo: Aparelho eliminador de de-
sctos e prooesso para eilminacio dos
esmos. ~- Privilégio de Invengéo.

- 19 Um aparelho eliminador de de-
Jectos, caracterizado  peln fato de
' epmprender um invélucro incluindo

ums parede superior tendo uma aber-
tura; uma estrutura cbncava Supor-
tada no mencionado invélucro em
uma posigho diretamente por baixo da
abertura da citada parede superior;
elementos que definemi um fundo des-
Jocével para a mencionada estrutura

obncavo; wma cfmars de combusifio
disposta no referido invGiucro em re-
lacdo subjacente a0 menoionado fundo
deslocdvel; um queimador de jato de
gés ineluindo um bocal disposto em
posigfo  suscetivel de dirigir uma
chama nsa direcio de uma se¢lo in-
forior da mencionada camada de oom-

bustiio subjacente & referida estrutura
edneava: ‘e um soprador associado &0
mencionado invélucro e operavel para
fornecer um fluxo de ar através do
invélucro, segundo uma trajetlria ge-
ralmente horjzontal, até além da re-
ferida cimars de combustfio, de modo
& prover & chama de jato de gas com
oxigénio suficiente para oxidar rapi-
damente os dejectos contidos no res-
pectivo recepticulo e descarregar o8
gases na atmosféra.

3° Um aparélho de aodrdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato do
¢itado queimador de jato de gés In-
¢luir um dispositivo destinado a des-
carregar e inflamar u's mistura de
gés e ar proveniente do referido o~
¢al, sob uma pressfio minima de 1,758
kg-em2 (25 1b-sq.in) para produasir
#ima temperatura de chama de pelo
menos 426°C (80O°F),

3 Um aparelho de acdrdo com os
ontos 1 ou 2, caracterizado, pelo fato
mencionada cAmara da combustéo
emprender um receptdculo tendo pa-
es formadoras de lados e de fundo
clinadas que terminam, em suas ex-
midades inferiores, e mrelacfio re-

. Itivamente pouco afastada e efn uma
palofio disposta, de modo geral, cen-
Imente me relacdo ao referido
do deslocdvel da mencionada es-
tura cOnca/va. -

4® Um aparélho de acérdo com o
]ponto 8, caracterizado pelo fato do
pocal do citado queimador de jato de
ghs estar disposto junto & uma - das
¢itadas paredes inclinadas da camara
ge combustfio, em uma posicho incli-

a pars balxo, com a extremidade

bocel dirigida para & porcho infe-
rior da mencionada cldmara de com-
busifio e espago da dita cimara.

6* Um apardlho de acérdo com 0Os

ntos 1 4, carrcterizado pelo fato

o elemento que forma o fundo da re~
forida estrutura cdncava eomipreen-
dor um par de - mecanismo de rotor,

DIARIO OFICIAL (8egho lll)

cada mecanismo incluinde uma plu-
ralidade de pas dispostas de modo &
rover ag porcles formadoras das do
do e da parede latera! da esfru-
tura concava.

6? U maparélho de acérdo ¢om os
pontos 1-4, caracterizado pelo fato da
estrutura edncava compreender ums
por¢fio superior incluindo uma parede
lateral que se estende para balxo &
partir da abertura da parede superior
¢ ums porgfio inferior que forma o
fundo deslocivel da estrutura con-
cava, -dita por¢io inferior compreen-
dendo um par de mecanismos rotores
paralelos adjacentes, cada um inclu-
indo um par de placas extremas e
ume pluralidade de pds dispostas en-
tre as referidas placas extremas; €
érghos destinados a girar os referidos
mecanismos rotores de modo a loca-
lizar &s pas dos mesmos para formar
o fundo e uma secho inferlor da pa-
rede lateral da estrutura céncava e
de modo & girar ainda mais os men-
cionados mecanismos para ablir a
mencionads estrutura cdéntdb¥a para
a porcfio subjacente do menclonado
invélucro. .

7 Um aparélho de acrdo com o
ponto 6, carmcterizado pelo fato de
incluir, no citado invélucro, um ete-
mento que é operdavel para formar um
lencol de material tmpermedvel aos
dejectos, em um recepticulo superior
aberto que forra as paredes e o fundo
da mencionada estrutura cdéncava em’
posicfio adaptada para receber defec-
os através da abertura da parede su-
perior, .0 movimento dos citados ro-
tores, um em direciio a0 outro, sendo
efetivo para dobrar as paredes late-
rals do receptioculo superior aberto de
modo & coloci-los em relagio de fe-
fechamento, e assim espacotar os de-
Jectos quando o recepticulo é aban-
donado pelas mencionadas pés, para
que ditos dejectos ceflam na referida
cimars de combustfo.”

8% Um aperélho de acérdo com ‘o
ponto 7, caracterizado pelo fato do
referido elemento formador de lencol
incluir o6rgdos destinados & colocar
dito lengol em posigido superposta aos
referidos mecanismos rotores, bkem
bem como 6rgdos destinados & enga-
jar uma porgho central do lengol
quando assim localizado e empurrar
dita porgSo central do lengol em re-
lacfio de revestimento com o fundo e
com porcles da parede lateral forma-
das pelas citadas pas com os lados
dos receptéculos que se projetam aci-
ma das bordas superiores das pés.

9% Um aparéiho de acdrdo com ©
ponto 8, caracterizado pelo fato do
6rghio que engaja o referido lengol
compreender ‘umsa peca anular dis-
posta de modo a efetuar um movi-
mento de encaixe relativamente &
mencionada estrutura céncava e ser
mével entre uma posicho acima da
citada porcfio inferior e uma posiclio
dentro da referida porcdo inferlor da
estrutura cdncava.

100 Um aparélho de acdérdo com ©
ponto 7, caracterizado pelo fato de
incluir, dentro do mencionado invé-
lucro, érgdos destinados a suportar
um rélo de material em leng¢ol, bem
como oOrgios destinados a mover um
determinado comprimento déste ma-
terial em lengol para uma porcio su-
perposta & por¢do Inferior da cltada
estrutura coéncava. B

. 119 Um processo para & eliminac¢ho
de dejectos, caracterizado pelo fato
de comprender as operagbes de: depo~
sitar os defectos em um inv6lucre
substancialmente fechado; mover ar
através do referido invélucro & uma
velocldade de escoamento suficlente
para baixar a preesfio de ar no invi-
lucro em relacdo a8 atmosfera cir-
cundante; e produzir, no dito invélu-
¢ro, uma chama de jato de gés, na
trajetéria do fluxo de ar que escoa

Toa e v eie e &l s

stravés do mesmo, com -0 onto
quente de chang estando localizado
na zona de deposicho dos dejeclos, o
jato de gas tendo uma presshio mfi-
nima de 1,788 kgem2 (256 lh-sq.ln) e
produzindo "~ uma temperatura de
chama de pelo menos 426°C (800°F).

12° Um processo de acdrdo com o
ponto 11, caracterizado pelo faio de
escoamento de ar através do invélucro
prolongar-se por certo intervalo de
tempo 8apdés os dejectos terem sido
oxidaos, de modo & descarregar os
gases do invélucro.

132 Um processo de acérdo com os
pontos 11 ou 12, caracterizado pelo
fato de incluir as operagbes de: depu-
sitar os dejectos em um recipiente
combustivel, aberto na parte superior,
o gual é suporiado, dentro do men-
clonado involucro fechado, em uma

porcdo superior do mesmo; fechar a
perte superior do dito recipiente

quando 0.Mmesmo seé move para baixo
em uma cdmara de combustdo locali-
zeda na por¢lo superior do invéiucro;
e dirigir o ponto quente da chama na
diregio dos dejectos empacotados,

A requerente reivindica de acdrdo
com a Convenc¢do Internttional e o
Art. 21 do Decreto-Lei ne 7.903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido deposilado na
Reparticdo de Ea,‘tsmes n¢s EE.UU,
da América, em 30 de junko de 1860,
sob n°® 40.095. .

TERMO N.° 131.755 !

De 18 de agdsto de 1961

Reguerente — General I;llectric
Company — Estados Unidos da
América. ' :

Titulo — Apcr[ei'coamemos em
material magnético —— Privilégio
de invencao.

12 Um corpo de liga de aita
pureza tendo uma maior parte dos
seus grdos constituintes orienta-
dos na orientaciio cristalina (110)
(001) e consistindo de cérca d}r
4 a 6 por cento cmn péso de si-
licio, o resiante praticamente todp
de ferro, e con‘tendo nio mais
que cérca de 0,419 por cenlo em
péso de impurezas incidentes, ea-
racterizado pelo fato de gue dito
corpo temt uma  permeabilidade
magnética substancialmente cons-
tante quando submetido a campos
magnéticos aplicados desde 0,1
até campos em que a inducdo se
aproxima da saturacfio, -

‘2. 0 método para produzir cor-
pos de liga deferro siliclo orien-
tados na forma cubo sdbre aresa
do ponto 1, caracterizado pelo
tratamento a quente de corpos com
orientacio cubo sdbre aresta de
até 0,015 oplegada de espessura,
em hidrogénio séco e em presencga
de alumina a 1.100 até 1.350.°C.
durante ndo menos que um quarto
de hora. )

Finalmenle, a requerente reivin-
dica os favores da Convenclo In.
ternacional, visto a presente In-
vencio ter sido depositada na Re-
particio Oflcial de Patentes dos
Estados Unidos da América do
Norte, em § de outubro de 11960,
sob o n.* 60.720.

[ -
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TERMO N.* 131.513 -
De 8 de agdsto de 1961 u

X

Requerente -— Insubra 8. )i,
Intercomercial Sueco Brasileira —wv
Estado da Guanabara, ",

Titulo — Uma inserg¢io plalsti:éa
para servir de guia em fichas para
arquivos, — Modelo de utilidade.

1.* Uma inser¢do plastica pata
servir de guia para arquivos ¢g-
racferizada por consistir numa 14-
mina plastica flexivel, de formato
re.angular, tendo spas extremidas
des mais estreitas, a fim. de per-
mitir sua introduc¢fio nos orificjos
das fichas para arquivos, os quais
sdo de largura quase igual b das

estq insercdo funciona conjunta-
mente eom uma ficha, com nume- -
racio e rubricas convencionafs,
tendo das duas séries paralelas
de orificios correspondente, hos

nalizando assim a ficha na posi-
¢do convencionada. :
servir de guia em ficha para ng-
quives de acdrdo com o ponlod,
substanecialmente como aqui des-
crito para os fins especificados:

N
TERMO N.o 131.207  .°

w
De 27 de julho de 1961

{
"

Req_ucx'enlc — Fernando Alen.
car Pinto S. A, Importacio ¢ Ex--
portagcdo — Sio Pauln. “

Titulo — Uin ndvo aparelho cir-
culu@or de ar - Privilégio de in-
vencio, :

1. Um névo aparclho circuiil-.
dor de ar, caraclerizado por con-
servir de ventilador, exaustor ;ou
sistir em um conjunto que Permite
aspirador de ar externo, por meta
de umn chave de reversio, 2

2° Um ndvo aparelho circula-
dor de ar, de acordo com o ponlo
n.* 1, caraclerizado ainda pelo
fato de gabinete ser dotado de en-
caixes para que o mparelho possa
ser adaptado em qualquer tipo de
jancla, q

3° Um névo aparelho circula~
dor de ar, de acdrdo com os pon-
tos anteriores, caracterizado ain-
da pelo falo de conter grades de
passnem do ar, removiveis e ajus-
tdveis, que permitem dirigir o ar
em determinada diregfo. a4

4.» Com nbdvo nparelho circula-
dor de ar, de acérdo com os pone
tos 1, 2 e 3, tudo substancialmente
ecomae aqui deserlto e representado
esquemdticamente nos desenhos
anexos. y

B

TERMO N 112.005 4
. De 28 de julho dc 1959 ..
. 1

Requerente — Maquinas ¢ Moto
Pegas Wallig S, A. — Rio Grag-
de do Sul. " -
Invengio — Ndvo modelo de-
méquina industrial ou semi-indus-.
trial para lavar ¢ centrifugsr rou.
pas, tecidos, ou similares — Mo«
delo ‘de utilidade. A
1.° N6vo modelo de méquina i~
dustrial ou semi-industrial para
lavar e centrifugar roupas. tecidos

AHoe e o

ou similares. caracterizado pelo
. id
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referidas extremidades; em qta .

quais a inserc¢iio ¢ introduzida sl -

2° Uma insercio plistica paja -



- fato «le' no interior de uma car-

s

: clétn_co

~,

. b )
%X caracterizado pelo fato de selecio-

" . e dito motor responsavel pela pré-
. secageni poshdo em ‘plano bori-

’ cruuu,as. cara«.tenzada por ser essen-
" clalmente comorme descrito, reivindica-

1,

‘respreétivamente ” para | lavagem ¢

-s"jada e propxmadn pelo motor
.convéniente, sendo eixos de ditos

~ extremidades internas das pernas serem

" vao jque ¢ movel transversalmente para

_dril revolvivel e axialmente mével U-

3264 Quinta-teira 1z

caga metilica de base refangular
e superiormente apresentando con-
torno. . um arco reunir o tambor
que -serve de continente & roupa
actonado mediante wma correla,
sendo dita correia provida de um
eetlcadm no plano da correla e
dita “correia. passando por polia
em um cixo horizontal indepen-
dent¢mente mediante um motor
‘de velocidade  baixa ou
outrormotor elétrico de velocidade
alta, v servindo ditas' velocidades

pré-secngem, e dilos motores tra-
balhando em sucessdo. | v

2.° Novo modclo, conforme 1

nar-se mediante angate levado a
ré on avante por meio de volante,
¢ 2ixo a respecliva velocidade de-

motores paralelos na diregfio ante--
ro-posterior, o motor responsivel
pela lavagem postado i base e
acionando o eixo principal me.
diante sistema de polia e correia,

zonhl superior ao plano da base
e fixo em suporte,

3.>N8vo modelo de méquma 1n-
dustrial ou semi-industrinl “para
lavar e centrifugar roupas, tecidos
on similares,  caraclerizado pelo
faio “deser essencialmente confor-
me déscrito, reivindicado e ilus-
trado nos desenhas anexos. -

TERMO N° 113.251

L)ata 14 de setcmbro de 1959

Titulo' Novo  Modélo . de Calqas
para’ crxam;as .

Requerente- Vinicio Soarcs de Fi-
gueiredo. — Estado da Guanabara.

Lq?;'al: Estado da_Guanabara « —
Modélo de Utilidade Reivindicagdes,: ~
1°) Névo Modilo de calgas para
criangas, caracterizada pelo fato das

abert_as e fechadas por. qualquer dos
pieios atualmente em usor
2") Novo modélo- de calgas para

do e ilustrado nos desenhos anexos.
i
& TE.RMO Ne '124.049

Data. 7 de novembro ‘de 1960

Requerentc. «Luigl Colombm — Ita-

— Invencio: «Processo ¢ maquina
para alisar e pol'r superficics de pedras
naturais e artificiais de qualquer natu-
rcza»

1 = Uma maqumd para alizat ¢ po-
lir superficies de pedras naturais e ar-
tificiais de qualquer. tipo, caracteriza-
da pe]o fato que ela compreende um

com a sua extensd3o longitudinal, um
carrq gue podde ser movido ao longo do
v3o,* um setor oscilante articulado de
mangira oscilavel no dito carro. um man-

gado no dito setor oscilante num ponto
distante do «wixo em volta 'do qual
dnto)setor oscila, um ot 0o dita
carrg. primeiros melos . de transmissdo
para transm'tir a -ntagio “de dito mo-
tor .para dto mandril, sequndos me’os

UIARIO OFICIAL ~ (Segao ill)

vimento giratério do eixo de ‘saida de
dito motor num movimento oscilaate e
para transmitir - éste movimento oscl-
lante para dito setor, um membro de
sustentagdio. . fixado removivelmente na
extremidade de dito mandril e girando|v
com’ o mesmo, ima mola atuando axial-
mente no dito mandril no. sentido da
extremidade na qual dito membro gi-

| ratério € fixado, um contréle requla-

dor tendo melos adaptados para atuar
na dita mola e adaptados para ajustar
a pressio.comi a qual dita mola atua
no - dito mandril, uma pluralidade de
corpos de alisamento ¢ polimento re-
volvivelmente fixados no dito membro
de sustentaydo em volta de eixos que
fi:am espagados - radialmente do - eixo

de rota¢do de dita membfo sustentador,
meios de trags o para transmitir um
movimento planetirio para ditos cor-
pos de alisamento e polimento a partir
de dito membro sustentador girando em
volta - do -eixo de dito mandril, melos
de férga ‘para deslocar dito carro no
longo de dito vio ¢ para deslocar dito
vio transversalmente para>com o sen:
tido longitudinal do mesmo, meios auto-
méticos de contrdle para alternadamente
arrancar e parar ditos meios de férga
em momento prédeterminados,

2 — Uma maquina de acérdo com
a’ reivindicagfio 1, caracterizada pelo
fato que na mesma ditos meios de for-
¢a compreetidem um moator elétrico co-
locado no dita carro e adaptado para
mover dito carro ao longo de dito
vio pelo agenciamento de uma trans-
missio de catraca,. um segundo motor
elétrico colocado no dito vio e adapta-
do para mover dito vio, transversal-
mente parz com a extensdo longi itudi-
nal do mesmo em guias de sustentagéo

4 para‘ dito vdo, pelo agenciamento de

uma transmiss3o de catraca,’

3 — Uma miguing de acordo com a
reivindicaclio 1, caracterizada pelo fato
que na mesma ditos meios de contréle
automdtico para arrancar e parar ditos
meios de [orga. consistem em micro-
-chaves ‘limitadoras do curse e em mi-
cro-chaves intermedidrias acionadas por
mefo de um excéntrico. giratdrio

4 — Uma mdaquina de acdrdo com
a reivindicago 3, caracterizada pelo
fato que na mesma ditas micro-chaves
de limitagdo do curso tém um membro
adaptado para bater pum paralizador
elastico fixado numa posigio ajustavel
de maneira a dcterminar o fnm do
curso, . . /

5 — Uma méquipa de acérdo com
a reivindicagio 3, caracterizada pelo
fato que na mesma ditos meios de ex-
céntrico acionando ditas micro-chaves
intermediarias t&m melos elasticos que!
figam ditos mecios de excéntricos com
um eixo giratério de uma maneira ra-
dialmente ehstxca em relagio ao eixo
giratério.

~e

O requerente reivindica a pnorxdade
de idéntico pedido. depositado na Re-
parti¢do .de Patente Italiana em 7 de
novembro de 1959, goh o* 14:430-59.

| —

_ immyxo. 124.4'3',
Data: ‘24 de novchbm de 1961
chua;rénté: Argurg Feingeratefabrik
Ohg. Hehl & Hohne — Alemanha.

Titulo: Cilindro de Premsagem - de
maquina de fundi¢io a jato para ma-
teriais sintéticns termoplasticos, — Pri-

vilégio de Tai.n¢do. :

t* — Cilindro de prcnsageﬁn “del
maquina de furdigio a jato para mate-

:

de transmissio para- transformar o wo-
. O
e . - o

- ot
e -

riais sintétcos termoplastncos. qlxnch-o

€sse abaixdvel sob a pressio do -
bolo de prensagem. 'de uma maguina
de fundigfio @ jato para materiais sin-
téticos termoplasticos, com fecho do
bocal que funciona a modo de uma

alvola de superpressiu, caracterizado
pelo fato de que, lateralmeate no ' ci-
lindro de aquecimenio ¢ de prensagem
¢ em ligag¢io firme com é&ste, se acha
disposte. um suporte com registro re-

ajustado a abertura de saida do bocal,
registro  &sse que e encontra sob a
agio de .uma mola, cujr pressdo possa
ser ‘graduada com o auxilio de um
paraluso “micrométrico engrenado .com
a résca do suporte.

2% — Cilindro de prensagem de ma-
quina de fundi¢So a jato para materials
sintéticos termoplasticos, de acérdo com
o poato 1, caracterizado pelo fato de

uma bucha coadutora com rdsca exter-
na, estando o parafuso micrométrico re-
presentado por uma bucha micrométrica
com rdsca Intérna, e, ainda. pelo fato
de que ‘a mola se acha instalada entre
um colar do registro rcgulador’'e a pa-
rede frontal da bucha micrométrica.

3. — Cilindro de prensagem de ma-
quina ‘de fundicio a jato para mate~
rials sintéticos termopldsticos, de acérdo
com o pouto l, caracterizado pelg fata
Ge que o suporte censiste em dois pinos
verticais e em um co-po 6co provido
com rdsca externa, e. ainda, pelo fato
de gue _a mola se acha instalada entre
um colar do registro regulador e uma
bucha distanciadosa.” =

4. — Cilindro de pr,ensagexn de ma-
quina de fundigio a jato para materials
sintéticos termoplasticas, de acdrdo com
o ponto |, caracterizado pelo fato de
que o suporte congiste em dols pinos

:| verticals, -cobertog por um flange -apa-
rafusado, que possui‘um furo central .

com rdsca ioterpa,

5. — Cilindro de¢ prensagem de’ ma-
quina de fundi¢fio a jato para materiais
sintéticos tefmoplasticos, de acérdo com
os ‘pontos 1 a.4, caracterizado pelo
fato de que o eixo longitudinal do re~
gistro regulador forma com o eixo lon-
gitudinal do cilindro de prensagem um
fngulo que- correspoade A inclinagfo
da extremidade conicamente adelgaga-
d1 da saida do bocal,

— Cilindro de prensagem de ma-
qu{na de fundigfo a jato para mate-
rials sintéticos termoplasticos, de acdre
do com os pontos 1 a 5, caracterizade
pelo fato de que & conica a extremi-
dade do registro regulador, -

y  TERMO N° 125.314
um 28 de dezembro de 1960

Requerente- Caterpillar Tractor Co
— Estados Unidos da América.

~ lavengdo: “Contréle do deslisamento
das rodas para tratores do UpO de ro-
das . . .

) aniléglo de Invengﬁo

19 — Um sistema para controlar o
deslisamento de um par enqrenagens di-
fercaciais ¢.tendo freios, caracterisado
pelo fato que éle compreénde meios pa-

.}ra sensorias'a velocidade de cada roda

e meios operdvels nutométicamente quan.
do a velocidade de cada reda cxcede a
a da outra 2lém de um’ valor predetet-
‘minado para aplicar o freic na roda
mais,_rapids.

. 2. — Um sistemy para controlar o
deslisamento de um par de rodas aciona-

Y

-gulador, longitudinalmerte deslocavel ef

qgue o suporte apresesta a forma del.

’ .
-

'.ngoao dge 1965

Sw

.

das por engrenagens diferenciais e tends.-
um freio acionado por fluido para cada -
roda, um circuito, de fluido Incluinde
n}elos de vilvulas para cada freio, me-
os para sensoriar a velocidade de cada
roda, ¢ meios aclondveis quando a velo-
cidade de uma roda cxcede a da cutra
além de um valor prcdctermmado para
aphcar o freio na roda mais rapida,

3. — Un sistema para controlar o
deslisumento de um par de rodas acio-
nadas através de engrenagens diferens
ciais ¢ tendo um freiv para cada roda,
meios para gerar corrente elétrica aclo-
nados por cada roda) meios para senso-
Har'a safda de corrente de ditos meios
geradores, ‘e meios aciondvels quando a
salda de um excede a saida de outr¢ *
para aplicar o freio na roda que prod'-u
a saida maior. ’

4, — Em comb,ndgao com um, veis
culo teado duas rodasg de acioaainents
iigadus por engrenagens diferenciais ¢
um freio agiomdo por {iuido -controlade
por vilvula para cada roda, melos pa
ra impedir que cada roda exceda gran-.
demente a velocidade da outra, caracte:
risados pelo fato” que &les compreen.
dem um getador de tacdmetro gcionads
por cada roda, um detetor de voltagen
diferencial ligado tom ditos geradores
¢ tendo cirqutos scparados de saida cor
respoacendo a cada roda, uma chave di
relé em cada clrcuito de saida adptads
para ser Sechaa pelo circutito com a vol -
tagem ‘mais alta,. meios de atuagdo d
selendide para cada valvula de freio
e um circuito incluindo os mcios de so
lendide e chave de relé,'seado que ¢
fechamento de cada relé¢ energisa o
meios de solen$dide correspondentes pa-
ra efctuar a atuagdo do frelo na rodi
que gira com a velocidade maior.

5. — Em combinagio com um veicuk
tendo duas rodas de acionamento liga
das por engrenagens difercnicais e w
freio acionado por fluido coatrolado po
vélvula para cada roda, meios para im
pedir cada roda de exceder \grandemen -
te a velocldde da outra, que compreen
dew meios acionados por cada roda pa
fa gerar uma corrente elétrica com w
valor variando diretamente com a velo
cidade da roda, meiog elctromagnético
para acionar as vajvulas de freios,
mejo para energisar ditos meios eletra
maguéticos para aplicar o freio na rod
girando co ma velocidade maior.

Um sistema substanclalmenh
conforme acima descrito com referéack
o desenho anexo.

. —

TERMO N° 123 661
Em 4 de janeiro de 1961

Kequerente: X;lotecmca S A, —
Sio Paulo .

Titulo: Sifdo cléstico — an;léglo de
Invengda, -

1v — Sifdo elastico, carach.nzado por
ser copstituido por um corpo tubular -
tronco-conico. prrovido em uma de suas |
cxtremidades, de flange spara lixagao
do mesmo ao ori‘icio de saida da pia, e
ainda para entaixe «da aba interna pre«
vista na abertura superior de um corpo
oco dotado de prolongamento lateral o
qual  éligado" & tubulaqéo de escoa-
mento da dgua, ¢ o Conjunto exccutady
em material cldstico, tais como borra-
cha, plastico ou material equivalente.

2+ — Sif3o elastico, como reivindica- .
do em 1, substancialmente como descrito |
e ilustrado nos desenhos anexos.

- N PR
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TERMO N° 125.757

Data. de 9 de janeiro de 1961

Reguerente: Veb Brauerei — Und
Kellereimaschinenfabrik Magdeburg, —
Repiblica Democratica Alem3.

Inveagdo: “Valvula de enchimento
ra maquinas de encher garrafas” —
%.Hvilégio de Invencgo. ,

. 1o — Vialvula de enchimento proje-

" tando-se num recipiente de liquido em
maquinas de encher garrafas, especial-

"mente para cnchimento de liquidos sob
contrapresso, abrindo-se a valvula de
liquido automdticamente apds a compen-
sa¢ho da pressio entre garrafa’e reci-
picnte de liquido, sendo previsto um pe-
queno tubo de ar, que se projeta ced-
tralmente na garrafa, caracterizada pelo
fato que a furaglio de alivio (11) € fel-
ta embaixo (o cone de desvio do peque-
no tubo de ar {15).

. 9% — Vélvula de enchimento de acr-

do com a reivindicagiio 1, carm terizeda
pelo fato que a conhecida valvula de
alivio (9) ¢é colocada no dispositivo
centralizador (8). i

3* — Vilvula de enchimento, de
acdrdo com a relvindicagfo |, caracteri-
zada pelo fato que o furo (16) pa car-
cassa (1) rejuvenesce-se ¢ é previsto
menor como superficic de estanque de
que o cone de desvio do pequeno tubo
de ar (15).

A requerente reivindica prioridade de
idtntico pedido depositado na Repartigtio
e Patentes alem3/ em 16 de agdsto de
1960, sob n* WP 64 b/331.

TERMO 128.144
Depos'tada em 6 de abril de 1961‘;

Requereate: * Osvaldo Colombo
(Sdo Paulo).

Pontos caracteristicos de: «Pés des-
locéveis para corpos de movcis em ge-
ral», ’ : :

Modélo de Utilidade.”

1°) «Pés deslocbucis para corpos de

© mbucis em goral», caracterizam-se  por
fixar~na parte interior dos coipos do3
moéveis, um, dois ou mais trilhos, em
posigfio transversal, ou em outros sen-
tidos, ¢ em cada qual se encaixa de
modo deslocdvel* um, dois ou mais
pés, dlstanc-ando\o corpo do mével do
chdo.

2°) «Pés deslucdueis para corpos de
moéveis em yeral», de- acdrdo com o
wtem 1%, caracterizam-se pelo fato de
o pé¢ deslocar-se no trilho, mantendo-sc
na posigfio desejada, por parafuso ou
outro sistema de fixagfo.

—

3%) «Pes deslocavers para corpos de
méveis em geral®. de acdrdo com us
pontos precedentes e tudo conforme
substanc almente  descrito, - reivindicado
acima e pelos desenhos ancxos.

—

TERMO 77.214
Data:

10 de janciro de 1955

Requerente: - — Daimler-Benz Aktiens
gesellschaft, — Alemanha,

Invengdo: «Veiculo a- Motors,
Privilégio de Invengio. S

[® — Veiculo a motor, especialmente.
nibus com motor de popa, caracteri-
"zado pelo fato (a) que o eixo dian-
teiro ri‘gido, molejado convenicntemente

-

do que, a barra de comando ligad

i s

\

em base a maior possivel por meig de
molas helicoidais ou molas similares sem
fungsio de guia, ¢ articulado por todos
os lades, de maneira em si coohecida,
por meio de um sistema de reférgo
triangular e apoiado para a’ absorg3io
das forgas transversals por um dispo-
sitivo de apoio transversal especial, por
exemplo, um tirante transversal, e pelo
fato que {b) o ecixo traseiro rigido
¢ guiado e molejado, de mancira em 2l
conhecida, com relagio ao chassis por
melo de molas de lamina dispostas lon-
gitudinalmente, 5 b

. 2 — Veiculo a motor, de acdrdo
com o' ponto 1, caracterizado pelo fato
que o eixo diantéiro nfo impulsionado
é do tipo do eixo puxado.-

3° — Veiculo -a motor, de acdrdo
com .o ponto |, caracterizado pelo fato
que o e¢ixo dianteiro é do tipo de eixo
empurrado. © - .

s

47— Veiculo a motor, de acérdo com
os pontos 1 a 3, caracterizado pelo fato
gue o eixo trazeiro & munido, de ma-
neira em si conhecida, com um estabili-
zador. :

5 — Veiculo a motor,. de acbrdo
com os pontos 1 a 4, caracterizado pelo
fato que as articulacdes para apoio Jo
cixo dianteiro no chassis sdo do tipo
de articulagdes de borracha.

6* — Veiculo a motor, especialménte
de acérdo com os pontos 1 a 5. com
um sistema de refdrgo tronsversal que

dispdc em desencontro com o plano
transversal vertical que. passa através
do ponto de apolo do sistema derefdrgo,
caracterizado pclo fato que a engrena-
gem de dire¢io aciona por intermédio
de um sistema de articulagdes uma
alavanca intermedidria situada aproxi-
madamente - no referido plano transver-
sal, a qual, por sua vez, esta ligada com
uma alavanca de comando. disrosto

_ino cixo dianteiro, por intermédio de um

sistema de alavancas que executa subs-
tancialmente o mesmo movimento de

toscilagio .como o sistenma' de reférgo

transversal, -

7 — Veiculo a motor, de acdérdo com
o ponto. 6, caracterizado pelo fato.que
a cngrenagem de dircgiio ¢ disposta
na extremidade dianteira do veiculo e
o sistema de . refdr¢o. transversal, que
apoia’ o e'xo diaateiro. ¢ articulada ao
chassis 4 frente do cixo dianteiro do
‘ veicule, ,

8§? —, Veiculo a motor. de acodrdo
com os pontos 6 e 7, caracterizade
pelo fato que a barra de comando, li-
gada com a alavanca de comando-de
uma rocda dianteira e substancialmzate
corre-porxiente ao comprimento do’ sis-
tema de reforqo transversal.” apresenta
a sua outra cxtremidade oricntada obli-
fquamente para cima. .

.9 — Veiculo a motor, de acérdo com
os pontos 6 a 8, caracterizado pelo {ato
que o cixo de rotayfio da alavanca
intormedidria‘é disposto transversalmente
A dire¢do de marcha. o

10 — Veiculo -a Motor,’ de acordo
com o3 pontos 6 a.9, varacterizado pelo
fato que a bparra de comando articula-
da ‘as alavancas de. comando das rodas
estd articn'lada a um brago de alavan-
c¢a’ maior na alavanca intermedidria
a aen-

!

grenagem de  diregfo. .
v Rio, 28-5-65. - Assinel e encerrei
113 . laudas — Nilton Alvim Xavier,

Diretor do S. Documentagdo.

' DIARIO OFiCIAL

1descrito, reivindic

apoia o cixo contra o chassis, ¢ cown|*
uma engrenagem de direcdio, que sej

(Segio 1li),

dy
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TERMO NJS. 116.831 .
Deposlta,ds em 9 de fevereiro de 1960

Requerente: Hermans J. Binder —
Sho Paulo,

- Pontos caracteristicos: - “Origlial
disposicio .em pasta para papéis, do-
cumentos e outros” — Modélo -de
utllidade. -

19) «“Original disposicdo em pasta
para papéis, documentos - e outros™
caracteriza-se por ser constituida por
duas- capas ou folhas de material
piastico (1-3), as quais sldo coladas

ou num dos bordos-inferior (5) ou
superior; em uma ou cm ambas as
folhas h&é uma ou maeis aberturas cu
anelas (2) guarnecidas com plastico
ﬁranspa.rente e protetor, para visua-
lizagdo dos. dizeres ou referéncias do
papel ou documento nela gunrdado;
pelo fato de o plastico transparente
ser soldado ou fixada & janela, por
qualquer processo. .

2.9) «Original disposicio em pasta
para papéis, documentos e outros”,
de acordo com o ponto preccedente,
e tudo conforme substancialmente

nhosanexos. .

TERMO N.° 106.520
De 10 de’ novémbro de 1958

: , L) .
Depositante: Modern-Lab. Insc.,
Baltimore, Maryland, Estados Uunidos
da Amcrica do Norte, .

Pontos caraclerisiicos de: “Pio-
cessu para | preparar e - realgar o
poder analgésico topico, a  estabili-
c¢ade e penetrabilidade de analgési-
cos hidrofilos’ (Privilégio de inven-
¢a0) . o

19 Frocesso para preparar anal-
gésicos hiidrofilos de reamlgado’ poder
anaizésico topico, establlidade ¢ pe-
vetrabilidade em tecidos epileiias,
carciericado por cumpreender a com-
bmacio de pelo menos um salicilato
elilamiinico do grupo compreendendo
‘o3 salicilalos de mono-, di- e -tri-
ctilamina, .com, ao menos, um éster
amino alcoilico do acido benzéico a
com um fenol clorado, particular-
mente um do grupo compreendendo
hexaclorofeno, p-cloro  fenol, cloro
timol e seus analogous, preferivelmen-
te por fusfo conjunta e a dispersao

em uma base dispgergente.

caracteristico "1, caracterizado pelo
fato de ss efetuar a dispersio do
produto, preferivelmente em estado
de  fundido, emx uma base hidréfila,
aguosa ou hidroalcodlica. -

3% Processo de sacihrdo com o
ponio 1, caracterizado pelo fato de
s¢ combinarem os respectivos com-
ponentes nas proporgdes de 5 a 15
partes, por péso, de salicilato etila~
minico, de 0,5 a 2 partes, por péso,
de dster amino-alcoblica de 4cidod
benzdico ¢ de 0,1'a 05 partes, por
1rés0. de ferol clorado, A
4° Processo de acdrdo com o
ponto 1,-caracterizado pelo fato .de
s¢ aplicarem’ em  conjunto. os trés!
salicilatos " ctilaminleos,” respectiva-~|
niente, monvetilaminico, dietilami-;
nico e trietilaminico com predomi-
néncia do imlicilazo dietilaminico.

52 Processo de acérdo com qual-,
quer dos pontos caracteristicos pre-!
cedentes, para produzir um analgé-!

[
i

sico tdépico, cm aerosol, caracterizado
pela combinacio de 10 partes, por
peso, de salicilate "de dletilamina,
0,5. partes, por péso, de salicilato -de
monostilaming e dg  calicilato  de
trielilzmina, eom 1 parte de p-
aming-henzoato de ctlla, e com 2
partes de hexaclorofeno, por fusio

num dos bordos longitudinais (4) e/!

ado e pelos dese-|

homogénea * do .produto combinado’

29 Proceso:de acordo com o ponto!

———

T w— —e——— '

conjunia, em presenca de um vefculo
oleost ou graxo e de agentes dis-
tmsantes ou emulsilicantes, dissolu-
¢io em isopropanol, vasamento num
reciplente de aerosol e pressuriza-
¢flo com um agente propelente. *

6.° Processo parg preparar salilcl-
latos etilaminicos, usados em qual- '
quer dos pontos caracteristicos pre-
veaentes, - caracterizado por compre- |
ender a reaciio de 4cido salicilico-
com o equivalente molar da mono-,

di- ou trietllamina ou rescpectivas °
mlsturgs, em melo aquoso, por con-
densacfio com saquecimento e agita<
fiio e -separagho do ‘desejado pro- .
dute reacional. -

[Finalmente, a depositante reivin-
dica, de acérdo com~a Convencio
Internacional e de conformidade .
com o artigo 21 do Cédigo da Pro-
priedade Industrial. a prioriddde do
correspordente pedido, depositado:.na
Repartiefio de Patentes dos -Estados ~
Unidos ¢’ America do Norte, em™13
de novembro de 1957, sob o nimero
696.052, ’ ot

Rio de Janciro, 18 de fever
do 1963, o e fevereiro

<.

.\'.

—
"

.

TERMO DE PATENTE N° 129,193

‘De 15 de maio de 1961

&hell Internationale Research m-
atschapplj N.V. — Holanda. .

_Titulo: “Processo para a prepara-
¢30 de novos complexos de mctals
de transicho, -e sua aplicacio com
catalisadores para s hidrogenacio de
g?vrgfosdtos ,or;é&nlcots. bem como adi-

& carourantes para motores’
-~ Feivilégio de Invengﬁo. O»? e

19 — Um processo para-a .prepae
ragdo de.novos complexos de gaefals
de transicfio, adequados como catn.
lisadores para a hidrogenacfo . de
compostos orginicos, bem como adia
tivos de carburantes para motores, .
cargeterizado por compreender. a dig- -
solugéo_ de um sal de um metal;de
transicdo, selecionado dos grupos -V, .
\VI, VII ou VIII da Tabela Periddica,
€m um composto de f6sforo trivalene
te, tendo 20 menos um grupo Rw2-
Ygado ao dtomo de. fésforo, em que
R ¢ um grupo alquila arila, alcarila
ou aralquila substitufdo com halo-
génio ou ndo substituido, Z ¢ éagi-
ténio, enxofre ou nitrogénio, ¢ w 6
ou 2, e hidrogenacfio da - solugfio,

2? — Um procesos segundo o pon-
to 1, caracterizado porque & hixc)l?'o- :
genagho ¢ conduzida nums tempera- -
tura na faixa de 50 a 200°C,

‘39 — Um processo segundo 0s pone
tos '1 ou 2, caracterizado porqt?e a
hidroﬁgenawo é conduzida sob uma
:gg%ss“o de hidrogénio mecnor que 100

4.9 .— Um processo se
to 3, caracterizado

porque a pressio
de hidrogénio fica
10 atm. : é)e s

na f{aixa
5% — Um processo segundo quaise
ggfg . dos plondtos 1-4, caraétegiz:'idso n
ue o sal do metal de t :
¢ cloreto ou bromets, ¢ fransicho 4

69 — Um processo 'scgundé ualye 4
3§f§ub' os p}oratos 124. caracteglzalgo o
que .0 sal de metal i
cianeto. : de transigho .

79 — Um proceso segundo quais.’
quer dos pontos 1-4, caractegizaso i
porque -0 sal do metal de transichg
é -um acetato,” propionato ou bifye -
rato, ]

8° — Um processo se undo - ;

quer dos pontos 1-7, %amctegllzl%igo';b

borque o composto de fosforo triva. 52

gxg{gcg clés;dg lemgl excesso estequio-sq
elacho

de transi¢do. ¢ 8o sal‘ do metgl;‘b’

92 — Um procesos - se
to 8, caracterizado porqggf1 :lo’r:

<

e

-

* Y

gundo o pone
q ) .

.

pon
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_recio de novos complexos de metais
e twransigio,
. gubstanciaimente conforme anterior-

- genag

3265 OQuinta-feirg 12

*l;,;zao molar do composte de fésforo
valente para com o sal do tietal

transicao fica na faixa de 10:1
& 50:1.

102 .— Um processo segundo quals-
quer dos ponios 1-9, caracterizado
porque a hidrogenacio é conduzida[
em presenca de nitrobenzeno.

112 — Um processo parg & prepa-
caracterizado por ser

mente descrito.

12° — Um procesos para a hidro-
30 de composlos organicos, ca=!
tocterizacdo por compreender o con-;
gtto de um composto organico com
idrogCnio em prescnga de um ou
mais complexos de metais de tran-
siciio. obtidos pelo processo especifi-
cado em qurisguer .dos pontos 1-11.

12?2 — Um processo segundo o pon-
to id. ciocacwsizaco perque a hadro-
genagdo € conduzida em presenca de
um elemento de ligagio diferente do!
composto de fésforo trivalente que!
forma parte du complexo.

14° Um processo segundo o0s
poutos 12 ou 13, caracterizado por-
que a hdrogenagdo é conduzida sob
uma pressan de hidrogénio na faixa!
as 025 a T atm.

152, — Um processo segundo quals-
guer dos ponios 12-14, caracteriza-i
do poigie a hidrogenagio é condu-!
temperatura entre 100’

zida a uma
a 300°C.

. I
2167 -- Um prucesso segundo quais-

quer dos pontos 1-215. carvacierizado-
porque a relacdo molar’ entre o ca-‘I
talisador e o composte organico fica

- na foixa de 1:160 a 10:1.

17° — Um processo para a hidro-
genaciao de compostos organicos, ca-
raclerizado por ser subsiaucialmente
segunco acima descrito e especificado.

18.° Névo carburante ou com-
bustivel para motor, caracterizado
pour cenler uma propor¢ao  principat
d¢  hidroca:buretos, tendo um ponto
ae ebuligho na faixa de ebulicao da
gasolina e, como aditivo antideto-
nhnte wma pequena proporcdo de um
ou mas do> complexos de metais de

transi¢io. obtidos pelo processo  de
Guaisquer  dos pontos caractenistico:
1 a 11

1’

A requercuie reivindica de acordu

com a Convengio Internacional e
Art. 21 do Decreto-lei n¥ 7.903 ae
2( de agusio de 1945, as prioridades
dos correspundentes pedidos deposi-
tados na Reparticao de Patentes dos
Ertados Unidos da América, em 16
de maoiod e 1960, e 13 de junho de
1960, sub ns. 29.129 e 35.434, respec-
tivameirie.

3 [

TERMO N¢ 121.708

De 3 de agosto ve 1960

Privilégio de invencidv — “Cudendo
com sepreédo e alerme”’

Daniel Domiingues Atves braguire
industrial,
Sao Paulo.

19) Cadcado com segrede € 1 ariug,
do tipo formado por um nloco ‘ixo,
provido do puio de trave con. ler-
minal inferior encaixsvel sor  u-
mando externo adequado, emy rificiv
excéntrico superior de .m discc ao-

vel, devidamente suspeuso em rola- |

¢do ao dito bloco disco este ainca
dotado centralmente de prolongu-
mento cilindrico inferwr, com ne-
lhas laterais salientes ¢ encarxavel
através de abertura .superior com
recortes opostos laterais de omw
caixa Je tsave, compreendendo ainda,
um dispositivo de seviédc formado
por um par de arruelas justanosts
entre si e intercaladas entre us ci-
tados bloco fino e disco moével ar-
ruelas estas providas 4+ abas ane a-
res contornantes, a da <uperior vol-

residente nw cidade de

tada para cima e encaixada em de-
grau extremo inferior praticado no

raferido bloco fixo, e 2 da infenor
praticado no citado disco, e ambas

as abas providas de estalas gradua-
das externamente, caracletrizado oe'o

fato de o referido pinu de trave ser
provido de recorte lateral proéximo

de suas extremidade inferior, e uo
qual se encaixam intertnamente as

arruelas citadas, estas ainda eta-
das de recortes semi-rirculares in-
ternos, capazes d2, quando justapos-
tas, permitirem a elevagio do pino

de trave e libertagdo do disco acima
referido.

29) Cadeado comi segredc e alarme,
como reivindicado em 1. caracteriza-
do ainda por compreender ainda um

dispositivo de alarme !ormado por
um interruptor de botado disposte no
interior de um outro a.ojamento c¢i-
lindrico excéntrico, previsto no in-

terior do bloco citado em 1, e e~m
devida conexido elétrica com um gir-

cuito de alarme sonoro ou luminoso,
interruptor éste ao qual! corresron-

dem dois rebaixos circu-ares previgtos
em posicdes conveniend¢s na super-

ficie superior do disco m.6vel tamham
citado em 1 e por conseguinte dnas

posicoes de fechamente do circiico
de alarme. -

3%, Cadeado cum segredo e alarnmie,
como reivindicado até 4 substancial-
mente como descrito e -Instrado nos
desenhos anexos. '

OIARIQ OFICIAL (Segao IIl)
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TERMO N? 131 160
De 268 de juiho ce 1961

Requerente: The National Cash
Register Company.

Local: Estados Unides da Amé-
rica.

Titulo da invengio: Sistema de
registro de dados com supressdo do
zerg. - (Priv. de Invencdo).

19) Um sustzme de registro de
dados incluindo vérios interruptores
de leitura tend. ¢onta‘gs repressn-
tando dados numi’ricos correspon-
dendo a nimercs de zero a4 nove in-
clusive, e um mecenisro de registro
para & leitura dos dados inseridos
nos interruptores, numa seqiléncia
 que comega com 0 interruptor de
' leitura mais elevadi e que segue para
o de ordem meis bhaixa. O referido
mecanismo de rvestre & operdvel
para perfurar os dadcs lidos pelo
mecanismo de regi:ro e sendo ~on-
wolado por um circuito de modo
a suprimir todcs ¢s zeros sem valor
lidos peilo mecansmo de regis‘ro,
caracterizado pm um primeiro cii-
cuito de leilura qu: inc'ue um inter-
-ruptor normalmant» fechedo e todos
os conitatos zeros dos interruptores
de leitura, o i1eferido primeire cir-
cuito de leitura sendo ‘igado ao me-
canismo de regizirc e sendc capaz de
controlar a operacdo “o mecanismo
de registro pars o “skip” de perfu-
racdo do zero lido sohre o circuito
e para iniciar umn operacéo de lel-
[tura do interrupior de eitura seguin-

‘te: Um sezunco «ircu'to de leltura
que inclue um in‘erruptor normal-
mente aberto 2 lodos cof contatos

zero dos interptores de leftura, o
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dito segundo circuito de leitura sene
do ligado ao mecanismo de registrg
e com capacidade de controlar o dite
mecanismo de registro para perfu-
ragho de um nunero zero, meios
operando um interrupter capazes de
abrir o dito interrupior normalmente
fechado no referido primeiro circuita
de leitura @ de fechar o dito inter-
ruptor normsalmente aperto no re~
ferido segundo circuito de leitura.
Uma pluralidade de diversos circul-
tos de leliura controlados pelo mee
canismo de reglstro, rade fercelre
circuito de leitura incluindo contatos
semelnantes nos ditos interruptores
de leitura representandv um numero
diferente de zero e ligades aos ditug
meios que operam os ditos interrup-
tores a fim de que os ditos meios
que operam o0s interruptores sejam
ligados com & lellura de um num:ro
diferente de 2zero pelo mecanismo
de registro, permitindo déste mode
que 0 dito segundo circuito de leitura
controle o mecanismo de registio
para periurar todos os zeros licos
cia seguida peio mecanismo de re-
gistro.

29) Um sistema de acordo cum
o ponto 1, caracierizado pelo Igto dos
. referidos tlerceiros circuitos de lel-
tura compreenderem caia um uma
primeira parte lizada eotre contatos
semelhantes nos referiios interrup-
tores de leitura represertando um
numero diferente de zero e 0 wme-
canismo de registro nara perfurar
o numero lido no referido circuito,
'a referida primeira parte tendo um
interruptor normalmente aberto que
¢ fechado com a passagem de c¢or=
rente nos ditos mejos que operam
o dito interruptor, e tma segunda
parte ligada entre os referidos con-
tatos semelhantes e oy meios que
operam o interruptor Dara fazerem
passar corrente nos meios que npe-
ram o interruptor com g leitura de
um numero diferente de cero, & re-
ferida segunda parte nc.uindo um
dispositivo condujor uni'ateral, orvier:~
tudo de tal modo que isola o cirruito
que estd para ser lido Jot circuitos
que nao vao ser lidos.

Reivindica-se, de acirqu com a
Convengao Internacionai e o Art.
21 do Cddigo da Propriedade Indus-
trial, a prioridade do perido corres-
pondente depositado na Reparticio
de Patentes dos Estados Unidos da
América, em 15 de dezermlro de 1360
sob n? 75.986.

TERMO N° 121.481

De 26 de julho oe 960

Privilégio de lnvengdc — “Aperfei.
goamentos em tampas para jarras ¢
outros”.

Trol S.A. Industria e Comérco,
firmu brasileira, industrial. estabele-
cida na cidade de S3o Paulo

1) Aperteigoamentos. em tampas
pura jaira e outros, caracterizados
pelo fato de a citada tampa ser proe-
vida, proximo do lateral oposto a
alga ou pegador da arra, de wn
abertura plana retanguiar esta do-
tada, em seus dois cantos malc ox-
ternos, de dois pequenos recortes cir-
cuiares, 0postos. e ortognnais an seu
plano.

20y Aperfeigoamentos em ambpas
para jarras e outros, como reivindi-
cados em 1, caracterizados ainda pot
uma lingiieta ou sdbre-tampa subs-
'tancialimente retangular. ¢ maior gue
a citada abertura da tampa. provida
de duas pequenas saliéncias extremas
iaterais, (ue se :ncaixam nos citaloes
recorter circulares e opustos da abel-
tura da tampa. e ainca dotada de
duas abas ortogonais ‘nferiores em
forma de quadrante de crculo com
jum  pequeno proloncamanto  extr2mo
inferjor,

3%) Aperfeicoamentos em ampas
para jarras e outros ~umc rejvindt-
cados até 2, substancislmente r~omo
descritos e ilustrados nos desenhos
anexos. )
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MARCAS DERPOSITADAS
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Térmo n.~ 693.776, de 2-6-1965
fmco — Distribuidora de Embalagens e
Detergentes Ltda,
Guanabara

emneo

Indistria Brasileira

Classe 38
Embalkuigons de papel
Té-mo n.* 693.777. de 2-6-1965
Confortex Roupas S.A.
Guanabara

Confortex Roupas S /A,

Nome Comerciil ]
Termo n° 693.778. de 2-6-1965
C.B.C. — Terraplanagem e
¥Yngenharia Ltda.
Guanabara

C.B.C. - Terraplanagem
8 Engenharia Ltda.

"Nome Comercial
Térmo n.t 693.779, de 2-6-1965
Capricérn'o Transporte Ltda,
Guanabara

Capricornio
Transporte Ltda.
Nome Comercial
“Térmo 1o 693.780, de 2661965
Representa;des Associadas H, C,

Ferreira Ltda
Guaoabara

XEPRESENTACOES
ASSOCIADAS
H, C. FERREIRA LTDA.

] Nu{me Comercial
Térmo n° 693.781, de 2.6-1965
Representacdes Associadas H. C.

Ferret=x Ltda. :

) iovlutos farmacéuticos Finérgica S.A.

Publicacao feita de acdrdo com o art. 130 do Cédigo da Propriedade Industrial.
& carrer o prazo de 80 diss para o deferimento do pedido. Durante ¢sse prazo poder&o apresentar suas oposicbes a0 Departamend
Nacional da Propriedade Industrial aguéles que se julgarem prejudicados som & concessio do registro reguerido

Térmos ns. 693.782 e 693.783. de
2-6-1965
Indistria Brasileira de Bicicletas
“Goricke” S.A.,
S50 Paulo

"ROUPAKAR"
1nddstria Brasileira

i
: Classe 21
Carrinho transportador de roupa e
outros objetos
Classe 40
Um mével constitwido d um carrinho
transportador de roupa e outros objetas
Térmos ns. 693.784 a 693.788, de
2-6-1965

Guanabara

baahos. pentes. vaporizadures de perfu.
@, escOvas para dentes, cabe.os, unhas.
» ¢ilios: dum de louro. saguinho pertu.
mado, oreparados em pO. pasta, liqui-
2o e tilolos para o tratamento das unhas
dissolventes e vernizes, removedores ‘da
cuticula; ghicerina perfumada para o4
:abelos e preparados para descolurh
unhas. ciliot e -pintas ou slnais artii.
clais. Hleos para 8 pele

Térmo n° 693.789, de 2-6-1965
Produios Farmacéuticos Finérgica S.A.,
Guanabara

N 3
, 6\& % 'v
()‘:3 \?
&
06 o

Nome Comerc:al
Térmo n.°® 693.791, de 3-6-65

industria Brasileira

Classe 1
Substanc'as e preparacdes quimicas usa-
das nas inddstrias na fotografia e nas
aldlises quimicas, Substancias e prcpa-
ragdes quimicas anti corrosivas e
anti-ox‘dantes
Classe 2
Substinc’as e prepa-agdcs quimicas usa-
das na agriculturs na horticultura. na
veteriniria e para fins sanitarios
Classe 3
Substancias quimicas, produtos e prepa-
rados para serem usados na medicina ou
na farmicia

. Classe 1

Substancias alimenticias e seus prepara-

dos. Ingredientes de alimentos.
Esséncias alimenticlas

Classe 48
Pars distinguir: Pertumes, esséncias. ex,
tratos, dqua de coldnia. 4qua de touca-
dor, #gua de beléza. dgua de qulna
iqua de rosas, dqua de alfazersa. fgua
para barba, locbes e tBnicos para o
cebelos e para a pele. brilhantina, ban-
dolina. “batons™ cosméticos. tixadores.
de penteados. perrélecs. Sleos para 02
zabelos. creme evanescente. cremes gor-
lurosos e pomadas para llmpeza de
pele ¢ “waaquillage” depilatérios. deso-
dorantes. vinagre aromitico, pd de arroz
e talco perfumado ov oflo. lipls para

INDOSTRIA BRASILETRA

Classe 7

pestana e sobrancethas. preparados oara
wnbelezar cilios e olhos. carmim opars
s roste e 9ara ae iablos <abfo e creme
~arn harbear wahfice flquido nerhwmade

{Prorrogacfio)
R Hoffmann — UT.a Roche & Cie.
Suica
Cy clito
Classe 3

Um- procluto  fxmacéutic
Térmo n.® 693.790, de 3-6-65
Companhia Swift do Brasil
S&0 Paulo

Z2IP TOP
Indistria Brasileira

Classe 11
Berragens e ferramentas de t0da es-
:pécle, cutelarla em geral e outros ar.
tigos de metal nflo iIncluidos em outeas

lisos e farpados. aparelhos de chd ¢
café, aseadeiras, acucareiros. brocas, bi-
gornas, baixelas. bandelas, bacias, bal-
des, boiss, bolas de mco. colherea para
pedreiros. cadeados. correntes chavez
chaves de parafusos. conexBes para
encanamentos. calxas de metal para
portdes, colnas. canos Je metal. chaves
de fenda. chaves tnglesas. canecas, co
pos. tentros de mes. coqueteleiras, cai-
xas para acondicionamentc de alimep.
tos. caldeirdes, cagarolas. chaleiras. ca.

Da data da publicagko ocomecara

A e

o
guarni¢cdes de metal para banheirow
bidéa, jarras. himas, iamians d. barbea
licoreiras, latas de lixo, letras e nGihe
ros de metal. pratos, porta-gelo, porta’
jolas, paliteiros, panelas, potes, ports
copos, servico de meta)l para cha .
cafe, salvas, torneiras, trincos, taga

-~ travessas, vasos. vasilhames
Térmo n.° 693.792, de 3-6-65
(Prorrogagfo)
Produtos Roune Quimicos e
ticos 5. A.

NOLUDAR

Classe 3

Rio de Janciro :

Uma pueparagio hipnética e se lativa
‘Térnws ns. 693.793 a 693,796, de
3.6.65 :

Distribuidora de Aparelbos Sanitiijos
e Afins Dasa Ltdn -

N80 Paulo '

Fanacéu

v A 8 A

Classe 8§

Para dist'nguir: Aparelhos automiticos
para descarga de fgua, aparelhos deli-
gagdes para banheiro e para expurgo,
limpeza e desinfecglo de sentinas, ¢alv
xas de descarga para voeos sanitirlos,
estojos para filtros com torneiras, fil-
tros, misturadores para bnnheiros, hle
drémetros, registros, sifdes, vA'vuias,
hidriulicas tornelras de compressfo,
pressfo e com dispositives para sovecle
mento, chuveiros elétricos, regadores au-
tomiticos, aquecedores e aparel‘..os!

bebedouro v

. Classe 15 '

Artetgtos de cerAmica porcelana, falap-
<a. louca, louga vidrada e outros para
uso caseiro, addrno, tins Industriais ¢
artisticon. inclusive |nstalacdes sanlt-
rias: aparélhos, de fjantar, alm8¢o, soe
bremesa, chd e café, bacias de latrins,
kandeiras de porcelana para candeeiros,
banheiras, bilhas para vinhos, botefhas,
batilas, bules. hidés. cacoilag para mé-
lho. canos de barro para foglio, colu-
oas para jardim, xicaras, canecas, com-
poteiras, conleitefras, cubos, descansos
para quarda-chuva, espremedores para

Ciasses: nlicates. ancinhos. alavancas,| frutas, funis. frigideiras de barro, glo-
arrebites. arrue’as. mrqolas. armacBes: bog, jarros, jardineiras para jardim, fava
de metal, abridores de latas, arames! dedcg, manteiqueira, molheira, pedestnle

de lampadas, pires, porta-facas, potes,
pratos, puxadores, recepticulos, salade.
ras. salelros, servicos de cha e de cafs,
taboletas, terrinas, tubos. urlufls, vaxi-

Thas e vasos

C]am l' :\:
Rerragens. ferramentas de toda espécte,
cutelaria em geral e outros artigos de
metal, & sabers Alicates. alavancas, az-
macdes de metal, abridores de latas,
arame lso ou farmado. aseadeiras. acu-

<areiros; .
fetelras. conchas cadinhos, colheres, bant;:‘l);s :;?:f::‘ bb;gornas. batxelas,
cvadeiras. cabos de metal  ~hnve’eos|pteg eadinhos, ea (?:a d:: .":;’l’:’g:’":ﬁ:

tomuns crivos. chaminés de metal do-

Pegas de maquinas, maquines e
horticultura e egricultura -
NI

-

ou nio sabonetes  Aentifricloe em od
pasta ou liquido; sais pertumados para

bradigas, espumadeiras, ‘tacas, facdes,

theres para pedreiros, correntes, cabideg,
chaves; cremoncs. cha '

ves de parctuzos,
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conex8es para encanamento, colunas,

fomcos, radio-televisionados. peqas @ |

crixas de metal para portbes, canos detrais e cinematograficas. programas cir

metal, chaves de fenda, chaves inglésa.
cabeges, canecas, copos, cachepots
centros de mesa. coqueteleiras. caixas
para acondicionamento de ahmentos
calderBes, cagarolas, chaleiras. cafetei-
ras. conchas. condores; distintives. do-
bradicas; enxadas, enxadOes. esteras,
eng:tes, esguichos, enfeites oara wrrews.
estribos esteras para arrelos #spuma-
de! as  formdes, foices terro pare cwtar

capim, ferrolvos. cacas, lacdes techa-|T T_ér;; ne 693.799, de 3663

duras, lerro comuen e carvio. trutetras,
tunis, fOrmas:g para doces, 'lreios oara
estradas de terro. trigideiras: ganchos,
grelhas, gartos, ganchos para

qonzos para carruagens: insigaias: &
wmas, {Aminas, icoreiros latas 1e lUxo
jarras; machadinhas. molas pars porms
molas para venezlanas. martelos. mar-
retas, matrizes; aavathas; puas, pas, ore-
seiras porta-plo. porta-jolas. paliteiros.

oanclas roidanas, ralos pars plas rebi-|__

tes. regadores: servicos de chad e calé
serras, serrotes. sachos secarrolhas; te-
souras, tathadeiras, torquezes
tenazes. travadeiras telas de arame. tor
aeiras, trincos. tubos oara encanamesto

trilbos pars portas de correr. tacar
ravessas turibulos: vasos. vasitharhes
versumas
Qlasse 1€

- ¢ara d.stinquir: Materiats para coastru. |-

cbes e decoracbes: Argamassas. argila
areia. azulejos batentes. balaustres. blo-
cos de cimento, blocos ara pavimenta-
c%o, calhas cimento. cal, cré. chapas
isolantes, , cajbros. caixilhos. coluna:
chapas para coberturas caixas dagus
caixas para cobertuas, caixas digu.
cazas de descarga pars etixos, edifica
¢bes remoldadas. estugeu. emulsdo d.
base asfaltico estacas, esquadrias estru
turag metdlicas para construcBes, lame-
las de metal, ladrilhos. lambris. luvas
de juncfio. lages, lageotas. material iso-
lante contra fric e calor. manilhas. mas
sas par revestimentos de paredes, ma-
deiras para construcdes, mosaicos, oro-
dutos de base asfslt:co. produtos para
para barbear, sabfo liquido pertumado
ou nfio. sabonetes, dentifricios em pb.
pasta ou liquido; sais pertumados para
‘banhos. pentes, vaporizadores de ~erte
me; escovas para dentes, cabelas, unha;
e cilios, rum de louro. saguinho pertu-
mado, preparados em pb, pasta. Weyui-
do e tijolos ara o tratamento das unhas_
dissolventes e vernizes removedores da
cuticular: qlicerina pertumada para o3
cabelos e preparados pare Sevedlo-
tir unhas. cllios e pintas ou sinais art!
ficinis Oleos para’ a pele

Térmo n' 693.797, de 3-6-65
Aurora, Editdra, Dlstrllbuir’lora e
Livraria Ltda.

Cae: Paulo

AURORZ

Cla:se  $7 o
. as.
Para A&isanguir: Almanagues. agenfras
anuarios, Albuns impressos: boletins cbt
tilogos. edicdes impressas. revlstu.db
glos de publicidades, programas ra

censes )
Térmo n° 693.798, de 3-6-55
Aurora, Editéra, Distribuidora e Livra
ria Ltda.
- N&o Panjo

A VOZ TA SERR

Nome comerun

1
.

Empreza Grafica Carraro Ltda.
Rio Grande do Sul '

AURORA, BIITORA,
TISTRIBUIIORA E

3-6-65
LIVRARIA LTIA. ‘Editéra e Importadora Musicat Fuimata
Cldsse 32 4o ‘.Izr.asri: ‘I;tda. .
_ Revistas - e T
Térmo n. '93.800. de 3-6-55
Empreza Grafica Cararo T.tls ¥, B. M
Rio Gmnde X Su
) ) Classe 8

REVISTA T ERECHIM

Classe 32
Para distinguir: Jornal

T Termo a8 603.801 & 603.807 &+
3.6-65

Waldwniro d- Souzc

PLLSTIFICADO'_

Ingdistria Brasileirs

Classe 23 |
Para distingur lecidos ew yeras' re |
cidos para confeccdes em geral par?
tapecarias ¢ pa artigos de_cama «
mesa: Algoddo, ‘alpaca canhamo cetim
carof. casemiras, tazendas e tec dos d
I5 em pecas. juta. fersev linho avion .
paco-paco, percaline, rami, rayou. seda |
patural, tecidos olsticos recidos 1m

querasene )

Classe 36 :
Pars distinguir: Artigor de  vestu@rir
¢ toupas feitas em qeral: Aaasahus
aventais. alparcatas. anaguas Yiusat.
hotas, botinas, blusdes boinas baun
douros. bonés. capacetes. cartolas cara.
oucas. casacfo. coletes capas chales
cachecols. calcados hapéus cintos
cintas. combinac8es. c<arpinhos al¢as
1¢ senhoras e de crianjasr -al¢bes, cal
ms  camisas, camusolas ~amisetas
cwecas. ceroulms, colarinhos cielros,
sajas. casacos. chinelos. dominds. echar.
pe> tantaslas. fardas para militares co-
legqials fraldas. galochas. gravatas qor-
ros logos de lingerie saguetas .aqués
lvas. ligas. lenqus. mantds  neias
mai6s. mantas. mandrido mantlhas o8
letds .palas. penhoar oulover. pelerinaa,
peuqas ponches. oolainas. pilamas. pu.
ahos. perneiras. quimonos. regalos.
robe de chambre. roupla, sobretudos
suspensérios. saidas de banbo. sandilias
suysteres, shorts. sungas. stolas ou slacks.
tuler, toucas. tirbantes, terpos. unl-

formes ¢ vestidos °

i

Térmos ns. ©93.803 e 693.804
3.6-65

de
Editora e
do Brusil Ltda.

sfe Paula

K0SICA BRASILEIRA
KODERNA

Classe 8

.Para distinguir: Driscos gravalos e firas

magnéticas
Clissse 32
Para distinguir: Misicas jmpressas fo-

lhetos, revistas e publicagdes impressas

“Térmos ns. 691.805 e 693.806 de

Para crstinguir: J)iscos gravados - litas

me gnéticas

Importariora Musica Famata

' ) Classe 32
Para distinguir: Musicas imprz¢ses. fo-
_!Eetf)s, revistys, publicag®es impressas

. Térmo n° 693.807, de 3665
Tinturaria Iandustrial Bumaré S§. A.

JUMARE
Indistria Brasileira

Classe ¢
Para distiaguir: Maquinas para tintura-
ria, maquinas para lavar, secar. passar,
' tingir e miquinas texteis

Témmo n° '93.808, de 3-6-65
[ Industria ¢ Comércio Ting T :aa

Ao Pogny

ESSEEME
Indistria Brasileira

! CXa.sse 41

“'Para distinguir; Oleos comesuves mas-
s3s para bolo, para pastéis, para pizzas,
i para .empadas e farinha de trgo

Térmo ne 693.809, de 3545
Orval Indistria e Comércio de Proluto
Quimicos Ltd-

Nie Pauio

AZUL BRANCO VERMELHO

st Yof 31 ¥ 35 &
4 OV ' snyheom

ZUES BRANCO AZUL CLARO

Tor s o 6 sy

L e e e

OHIIWNAA 12V

x
rponts | 1\

BRANCO VERMELHO AMARELO AZUL AMARELO

Classe 46

Para distinguir: Detergeates -

Ténmilo n.° 693.810 .de 3-€-65
M:rcelo Amadei Barbiellini ! wior
51("\ ".l'-‘(\ .

F . EN D E B

Ulasse -+
Para dsnoguir: lastrumontus  anusicais

'a gaber: arcos boquilhas. tubos e canu-

dos para gorgfios. cordas, toles, pedais
a saber: Acordeons, acordeons de s0-
pro, bandonios. bandolins, bandolinas
bandurras, banjos bombardinas cavaqui
nhos, citaras, clarins, clarinetas, claro-
nes, concertinas, contra-balxos, contra-
fagotes. cornetas, cornetBSes, cornetins,
fagotes, flautas, flauting, guitarras, gal-
tas, harmdnicas. haménicas de bdca, har

mdnios, harpas, liras, oboés, 6rghos, pi

faros. pistSes. rebecas, realejos, saxofo-

nes, tambores, tamborins, timpanos, tom-

bones. torampas. trompetas de harmd-

nia, violas, violoncelos, violinos, wio

I8es, Partes de instrumentos musicals
pafhetas e teclas

Térmo n.® 693.811, de 3-6-65
“ompaniia Predial de Taubats
Rio Paulo

POLEGAR .
Indistria Brasilei.

Classe 16
Para dwstinguir: Materials paar constn
¢Ges ¢ decoragdes: Argamassas, arglh
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Da data da publicaglio comegard

& correr o prazo de 60 dias para o deferimento do pedido. Durante €sse prazo poderao &
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areia, azulejos, batentes, balaustres, blo:
cos de cimnto, blocos para pavimenta-
¢io, cathas, cimento. cal, cré, chapas
fsolantes, calbros, caixilhos; colunas;
chapas para coberturas, caixas dagua,
caixas de deéscarga para etixos, edifica-
¢Oes premoldadas, estuque, emulsSo de
base asfaltico, estacas, esquadrias, estru-
turas metalicas para construgSes, lame-
lag do metal, ladrilbos, lambris, luvas
de jungfo, lages, lageotas, material isor
lante contrafrio ¢ calor, manilras, mas-
sas pam revestimentog de paredes, ma-
deiras para construgbes. mosaicos, pro-
dutos de base asfiltico, produtos para
tornar impermeabilizantes as argamas-
sas de cimento e cal, hidraulica, pedre
gulho, produts betuminosos, {mpermea-
bilizantes liguidos ou sob outras formas
para revestiméntos e outros como nas
vimentaglio, pecas ornamentais de di-
mento ou gesso para tetos e paredes,
papel para forrar casas, massas antl-
fcidos para uso naes construcbes, par-
quetas, portas, poriles, pisos, soleiras
para portas, tijolos, tubos de concreto
welhas, tacos, tubos de ventilagdo, tan
ques de clmento, vigas, vigamentos e
vitrls

Térmo n° 693.812, de 3-6-65
Dr. José Perraz de Aruda Netwo

S30 Paulo
0 DIRIGENTE AVICOLA

Classe 32
Revistas

Téraro n.* 693.815 de 3-6-55
Casas {Jandaienses Ltda.
’ Parana

‘CASAS.
JANDAENSES

Classes: '8, 11, 14, 15, 23 ¢ 36
Comérclo com aparelhos eletro-domés~
ticos; ferragens e ferramentas de t0da
espécle; Vidros, cristais e seus arte-
fatos; Lougas em geral; Tecidos e ar-

tlgos de vestulrio

Térmos ns. 693.816 e 693.817, de
3-6-65
Costa Junior Tecidos S. A.

Pernambuco

PRORROGACAO

AGORES

Classe 23
Tecidos em geral

Classe 24
Artefatos de algoddo, canhamo, linho,
juta, séda e 18

Térmo nl° 693.813, de 3-6-55
“Indeco” lnstalagdes e DecoracBes
Comerciais Ltda.

S% Paule

IRNRDECO
Indistria Brasileira

Classe 25
Arvores de natal, bibelots, bolas para
enfentes de A4rvores de unatal, cartas
geograficas. cartBes postals, cartazes,
displays, desenhos artisticos, desenhos
de calcomanla para tecidos, estituas,
estatuetas, estampas, gravuras, frutas de
vidro, figuras de orpatos, festBes fot>
rafian frutas de lougas, figuras para en-
sitar bolos de aniversarios. batlzados,
casamestos e outras quaisguer “omemo-
ragbes, gravuras. imagen: letreiros me-
sequins, maquetes, obras artisticas. obras
de p.otura, painéls - cartazes para de-
coracBes « para exposicdo, projetos,
mostruérios de amercadarias diversas, e
para propagandas, suportes Artisticos
pata vitrines, estatuetas para adornos
e para fins artisticos e taboletas

Térmo n' 693.814, de 3-6-65
°O PBdrno” — Restaurante Ltda
S#o Paulo

0 FORNO

. Classe 41
Pafa distingulr refelcdes prontas: Fri-
furas, pastéis, sanduiches, tortas, ome-
Jetes, pizzas, empadas, croquetes, carnes
ssendas sopas jegumes maloneze €
. saladas

Térmo n° 693.818, de 3-6-65
Costa Junior Tecidos S. A.
Pernambuco

ACORES

Indistria Brasileira

Classe 36
Para distinguir: Artigos de vestudrios
e roupas feitas em geral: Agasalhos
aventais, alpercatas. andguas, blusas.
botas, botinas, blusdes, boinas, baba-
douros, bonés, capacetes. cartolas cara-
pugas, casaclo, coletes, capas. chales,
cachecols, calcados. chapéus, cintos.
sntas, combinaces. corpishos, calgas
de senhoras’e de criangas, calcBes cal
¢as, camisas, camisolas, camisetas,
cuecas, ceroulas, colarinhes, cueiros.
pes, fantasias, fardas para mintares. co-
legials, fraldas, galochas. gravatas, gor-
ros, jogos de lingerie. laquetas. lpqués.
luvas, ligas. lengos, mantds melas
mai6s. mantas. mandrifo. mantilhas. pa-
letbs. palas. penhoar, pulover, velerinas.
peugas. ponches, polainas. pijamas ow
ahos, perneiras. quimonos. regalos
robe de chambre, rouplo, sobretudos
suspensérios: saidas de banho, sandéHas.
sueteres, shorts, sungas, stolas ou slacks,
tuler, -toucas: turbantes ternos, ual
. formes ¢ vestidos

Térmo n.* 693.819, de 3-6-65
Costa Jnnior Tecidos S. A.
Pernambuco

Costa Junior
 Tecidos S/A.

Nome comercial

Térmo n® 693,820, de 3-6.1965
ndastria de Café Ltda.

Rio Grande do Sul

'PRORROGAGAQ

{

AFFE EL

P

PELOTAS R.G.D0  Suy
Indistris Brpgtteiva

Classe 41
Café torrado e moido

I Térmo n° 693.821, de 3-6-1965
Pessda Castro & Cia. Ltda.

Pernambuco

Qg

Classes: 33 e 47
Comprs, venda e prestagio de servigos
com 6bleos, lubrificantes, graxas, petrd-
ro e seus derivados

Térmo no 693.822, de 3-6-1965
Guilherme Ehlert
Rio Grande do Sul

PRORROGACAQ

' COLONIA SANTO AMOR
Pelotas « R, G. do Sul —~ Brasn

Classe 41
Substancias alimenticias e seus prepa-
rados. Ingredientes e esséncles

Térmo n.° 693.823, de 3-6-1965
Billler S.A. Laboratérios Farmacéuticos

Sio Paulo

ADECOCOS

fNDUSTRIA BRASILEIRA

Classe 3
Um produto farmacéutico indicado nas
infeccBes (estreptococos e
estaftlococos)
Térmo n° 693.824, de 3-6-1965
Lecien S.A. Industria Farmacéutica

S%io Paule

'PRORROGAGAQ,

SOADIFUDEND

Wledicamenlos Alopflcos Nacionals § A
‘ $do Paulo

Classe 3
Un produto farmacéutico (diurético)

Térmo n? 693.825, de 3-6-1965
J. Cerqueira

Guanabara

TRIUNED

fNDOSTRIA BRASLERA

Classe 43

Guarané

© Térmo uo 693.826, de 3-6-1965
J. Cerqueira

Guanabara

BLAGK TRIUNFO

INDOSTRIA BRASILEIR&\;

Céaessé 43
rveja
Térmo n° 693.827, de 3-6-1965
Mobilisria Barroso Ltda.

Guanabara

COLCHOARIA
BARROSO

Classe 40

alimenticias

Titulo de Estabelecimento

—_—
F

e

3
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. Teemo n* 633.828, de 3.6.1965
Chester S.A.
Guambua

WNFEGQnES
EHESIER |

n Classe 36
- Tituly de Estabdledmento

o n.* 693.89 & 361965
Armando Esteves & Ca

?

Guanabara

Classe M4 .
. Titulo de Estabelecimento
’I’emo n°( P693 .830, d«; 3.6-1965
rormgaqh
Parbwdc Abtiengesellschale)
Bollaing
PRORROGACAG

Plnmkﬁboa,w«saul

sanitarios, epanka moscay e fusetos {de
goma & papel ou papelfio), bacterici-
das,_ baratictdas, carrapaticidas, creosol,

creogotalina, cressofos,  desodorantes.
desipfetantes, defumadeses, esterminado.
res de pragas e hewvas danintme, Ses-
tlizantes, fsfatos, faogici-
das, fumigantes, glicose parx fimer vete.

rindrios, herbicidas immetieidas, insent. |

fugos, larvicidas microbicidas, medica-
mentos ara animais aves e peixes, Gleos
" desinfetantes ¢ vetermnarios, petréleos
sanitirios e desmfetmres, pagel Gime-
gatérion. - pbs trsetticidys. Cunaielidag e
d tantes preparagles e prdoutos
inseticidas, desinfetamtys. ¢ veterinirios.
raticidas, rentflos parz fine sanitarios

¢.desinfetantes para fins agricolas, nor- |

ticelas; sanitirios & wetirinirlos, vacina
para aves ¢ anfinals, werenos ontra in-

Térmos ns. 695, 83! a 683 834, dt
3.6-1865
(Prorrogrgic)

- 3-6-1965 :
Jenaer Glaswerk Schott & Gen.
Alemanbha

PRORROGACAO

Classe &

Aparelhos, instrwmeutos quimicos, fisl-
cas, ticos ¢ elctrotécnicos, aparelhos de
extracdo, aparethos de aquecimento -
cocglio (menos médicos), aparelhog :e
refirigeracio, aparelhos de vaporizagdo,
aparelhos de distilagao, lemtes e peismas
kde: vidro, tubos e chapes indicadores do
nivel de agua. apareiios de msuflar ou
sugar ar, termdmetros (menos wxédicos),
1ampadas elétricas, wtensilios elétricos de
aquecimento, retificadores de cosrente
elétrica, relégios, marvadorey de eletri-
cidade, condensadores elétricos, baterias,
caixas de acumuladores e altofalagtes

Classe 14 :

f Tubos, hastes, chapas, aros, potes, va-
allhas, forms. pratos e recipientes e
tubas de quatrzo
Tcrmometms médicos, seringas, apare-

thos medicinais de aguecimento ¢

i

Classe 14

Vidro ¢asum, laminado traba.hado
em todae a» formas e preparos vidro
cristal pawa sodos es fins, vidro indus-
trial, com telas de metal ou composi-
¢8es especiais: ampolas, aquirios, as-
sadelras, almofarizes..bandejas, cube-
tas, cadinhos, céntaros. célices, centro
de mesa, cApsulas, copon espelhos, as-
carradeiras, frascos, [drmas para do es,
formas para fornos, fios de widro, gar-
rafas, garrafbes, graus, globaes,
jaros, jardineiras, licoreiros

ras, mantegueiras, pratos, pires, porta-
18ias, paliteiros, potes, petidentes pe-
destais, saladeivas, servigod pars @8-
frescos, saleizos, tubos, tigelas, traves-
sae, wasos, vasifhames vwidro para vi-
dvacas, video peca celdgios, varetas,
vidres para cota-golas vidto para

automdveis ¢ para beama-brisas ©
zkaras

Termo n° 693.835, de 3-6-1965
(Prorrogagfio)
Llngm Wah G.z,b.H,

PRORROGAGED

0DOL)

k

setos, animais ‘e hervas daninrss

w.nhoq

Térmo n® 6%3.83¢, de 3-6-1965
{Proiroga,io)
., Mercv Aktleng :sellschaft

PRORROGAQAO

'SANGOBION

. - Classe 3
Um produto farmacéntico. ténico nos es
tados de anemia de origem diversa, ¢
estadas de esgotamcnio de tida &
espéia
Térmo n 693.837, dg 3-6-1965
¢ Prarrogaglic)
Companhia Lupo-Agriccla, Comercial e
. Induszrial
S0 Paulo

PRORROGACAO

i

Classe ¥

Para® distinguir: Artgos de vestudrio:
e roupas feitas em geral:
aventals, a'percatas. anignas. biusae.
Sotas, botinas, blusdes, boinas. babs-
douros, bonés, eapacries. cartolas cxre
pugas, casaciua. coletes, capas.  chales
cachecols, caicados, chapéus, cintos,
ciatas, combinacbes: corpinhns. calgas
de senfYoras e de criangas. raicdes cal-.
cas, camisas, camisolas. camisetas
cuecas, ceroulas. ' colarinhos
pes, fantasias. fwrdas para militaves. co-
legiais, fraldas. galochas gqra'mtay, gor-
ros, logos de hingerie lnomeras.  laqués.
luvas, ligas, - lences. mamtds.  melas.
maids. mantas wandrifc mantithas pa

peugas, ponches, nofainas, pHamas 9
pemelras quimonos.  regalos.

suspemérlm de banho, sandi'ias
sueteres, shorts, sungas, stolas ou alacks.
tuler, toucas mbantes, ternos, unt
formes e vestidos

Térmo n® 693.839 .de 3-6-196%
Schoeller — Bleckmaon Stahlwerke
Abktiengesellscha’

Austria

]

PRORROGAGAQ

PLUTO

't costura,

Agasathas |

cyeiros. | -

letds. palas. penhoar oulover. peterinas.|

xe. roupdo. sobretudos |

torea. bielas. broozinas burcinhos. com-
pressores  cilndras, cruzetas, cambia,
cabesates cubos, caldeiras. dimamos,
dragas. = engrenagels, eiXOS  esmer:s,
exaustares. eagesho de cuna. espreme-
derus. espuladeicas. eixus de direglo,
trezas,. tarnos. gquindastes. geradores,
guilhotinas, fangaderras, maquing tura~
dora. wmdqunas Je costura, maquinas
PArE Jussar Taupas. maguinax Pars la-
var toupas. motore¥, QIICACOS, WMANCMS
magqwoas amassadeiras, maguinas e~
wweadora waymna distribmdora. edqui~
B COMPressora, (MAqUINE. PRra  Cortal

“maderra, maquinz emsacadora, maquind
" fvrunidora, mrdquina classiticadoea, wd-

moimnhos para ceremis. maquma de abrie
chavetas. marteletes: mdyuma para ser-
rar. maquina afadora para Nerramentas
de corte, maquinas operatrizes de pre-
cisio. maquina para indistma de tecidos
e malharia. miquise pare tapeanes,.
mesdeiras, maguinas wdideiras, sdque-
nas de roequese, polias. pmbbes pres-
saa politrizes. plainas dr mesa, roletes,
retentores, retificas, tramsmissOes, tue-
bimas, tesourss mecinicas. foron revol-
ver, tormo mecanico, tesoura rotative,
torcedeiras. volantes para maquinas de
valvulas, velas para motores.
ventiladores, virahcequins, ventoinhas,
"walvulas para motares

Térmo n* 693.833, de 3.6-1965

{Prorrogagio) -
Jenaer Glaswerk Schott & Gen. .

Alemanea

PRORROGACAG -

Casor v

:i’dro mmmb Rmnado traYeado

tdrs as foroes ¢ prepavos vidro
cristz} paca todos o fins widro indus
i, com teias de mer2? on. compoxs.
c&s especizisz: ampolas aquirios. as
fsndefrax. abmnofarizes. Bandeizs cube
tas. cadinhos, cintaros calces ceutro
/de mesa, cApsulay, copas, espethos ae-
fcarradeiras, frascas, (&man para do e
fBrmas para firnos, Bom de vidro ll"
jrafas, “garralSes. grams, globes. beste.
 farros, |ardine!raa lcoeeiros mamadei:
jras, mantegueiras, pratos, pires, porta-

fes, bombas hidraulicas, bombis centr
fugas, dombas rotativas, bombas 'z pts |'

tho, bomba sdtmfmtfvohpunno-

Fidins, paliteiros, potes. pendentes pe-
stais, saladeiras, servigos para 8-
Eueu saleiros, tubos,. tigelas, travese

Classe & -
Alavancas de cambia, alernadores.| 3. vasos, vasifhames. vidro para vie
: fansls ‘de segmenta, amaskadzfraa arie-

dragrs, vidro. pera. reldgios.. varetam
vfd'rus' pary contavgotas, vidro pamm
mm&vebomm: .
© lcores - 5oy o

»
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Térmo n® 693.840. de 3-6-1965
Jagenberg — Werke A.G,
Alemanha

PRORROCGACAD

JAGENBERG

Clisse 6
Méquinas pura inddstria de papel e
papelao
Térmo n® 693,841, de 3-6-1965
(Prorrogagio)
Shwan —~ Bleistift — TFabrik,
Schwanhiiusser & Co.

Alemanha

PRORROGACAQ

SCHWAR

Classe 17
Artigos para escritorio, almotadas para
carimbus, ammotadas para tintas. abri-
dores de cartas, arquivos, borrachas.
bergos para mataborrao, borrachas para
colas, brochas para desenhos, cofresd
canctas, canetas tunteiro, canetas para
desenho. cortadores de papel. carbonos,
car.aubos, carimbadores, cola para papel.
cotadores, conpassos. cestos para cor-
respondéncia. desenhadores, duplicado

res datadores. estojos para desenhos.
estojos para canetas estolos com m:nas,
esquadros. estolor para lapis, espetos.
estiletes para papéis. furadores, fitas
para maquinas de escrever, grafites
para lapiseiras, goma arabica, grampea.
dores. lapis em geral, lapiseiras, ma-
quinas para apontar lipis, minas para
grafites. minas para penas, miquinas de
escrever, miguinas de calcular, maqui-
na: de somar. maquinas de multiplicar,
mata-gatos, porta-tinteiros, porta-earim-
bos, porta-lipis, porta-canetas, porta-
cartas. prensas. prendedores de papéis,
percevelos para Dpapéis, perfuradores,
réquas, raspadeiras de borrdes. steucils
para mimebgrafos, tintas e tinteiros

Térmo n.' 693.843, de 3-6-1965

Papelaria e Tipografia Rodrimar Ltda.
Guanabara

.
Indistria Brasileira

Classe 18
Aros para gquardanapos de papel|
aglutinados. albuns {em branco). Albuns
pa:s retratos e autogralos, baldes (ex-
ceto para brinquedos) blocos para

ras n3o imnpressas, cadernos de escre-
ver, canus para documentos, carteiras,
caixas de paine!So, caldernetas, cader-
paa. caixas de cartfo, aixas para pa
pelaria. cartdes de visitas, cartbes co-
mercais. cartdes ind.ces confeti, car
tolina, cadernos de papel melimetradc
¢ om branco¥ para desenho, cadernos
2scolares, cartdes em branco, cartuchos
de cartolina, crapae planograficas, ca-
dernos de lembranga, carretéis de pa-
peléio, envelopes, envdlucros para cha-
rutos de papel. encardenagdio de papei
Ou papelio. etiguetas, folhas 1indices
t'has de celulose, guardanapos, livros
nao impressos, livros tiscais, livros de
contabilidade, mata-borrio, ornementos
de papel transparente, pratos papeli
nhos, papéis de estanho e de aluminio,
papéis sem tnpressdo. papéis em branco
ra impressfio, papéis tantasia, menos
para forrar paredes, papel aimaco com
ou sem pauta, papel crepon, papel de
seda, papel impermedvel, papel em bo-
bina para impressdo, papel encerado.
papel higiénico, papel imperraeavel,
para copijar, papel para desenhos, pa-
pel para embrulho impermeabilizado
papel para encadernar, papel para ea-
crever, papel para imprimir, papel pa-,
rafina para embrulhos, papel celofane
papel celulose, papel de linho papei
absorvente, papel para embruiwee (a-
baco, papelfio, recipientes de papci ro-
setes JIc papel. rbtulos de papel. rolos
de papel transparente sacos de papel
serpentinas. tubos, postals de cartio
¢ tubeteg de pape)

Térmo n® 693.842, de 3-6-1965
Racine Hydraulics & Machinery, Inc.

Estados Unidos da América

Valvulas

Tarmo n® 693.844, de 3.6.1965
The S§. Obermayer Company ccmerci~
ando ¢como The Ramtite Co.

Bstados Unidos da América

- a

aF

»

Classe 16
Tijolos refratdrios, material refratirio
para constru¢io e para manutengfo de
caldeiras, fornos e fundi¢des metalar-

torrespondéncia blocos para chiculos
blocos para anotugdes. bobinas brochu-

gices ¢ vefinarias de éleo

Térmo n.° 693.845, de 3-6-1965
The S. Obermayer Company gomerci-
ando como The Ramtite Co
Estados Unidos da América

Classe 16
Tijolos refratérios, material relratério
para construgio e para manuten¢fo de
caldeiras, fornos e fundigbes metaldr-
gicas e refinarias de Oleo

Térmo n° 693.846, de 3-6-196%
The §. Obermayer Company comerci-
ando como The Ramtite Co.
Estados Unidos da América

Classe 16
Tijolos refratdrios, material refratdrio
para construglio e para manutengdo de
caldeiras, fornos e fundigBes metalir-
gicas e refinarias de oleo

Térmo n.° 693.847, de 3-6-1965
The S. Obermayer Company comercl-
ando como The Ramtite Co.

Estados Unidos da América

Fracto-Crete

Classe 16
Tijolos refratarios, material refratario
para construcio e para manutengBo de
caldeiras, fornos e fundi¢Ses metalir-
gicas e refinarias de éleo

Térmo n.? 693.848, de 3-6-1965
The S. Obermayer Company comerci-
ando como The Ramtite Co.
Estados Unidos da América

Térmo n° 693.849, de 3-6.65,
Amaro Joaquim de Sant'Anaa ¥
Guanabara

0 Mercado de Capitais

L

Classe 32
Para distinguir: Almanaques. anuérios,
&lbuns impressos, cartazes, catdlogos,

fornais nacionals e estrangelros, publi«

ca¢Bes impressas, revistas, programasgm

chato, televisfo, jornais, programas’ ta-

diofbnicos, pegas teatrais e wncnato

graficas. inclusive producdo, adminis-

tracio de produgio e distribulcso de il
mes cinematoqraficos

Yermo n? 693.850, de 3.6-63
Renato Menezes Monteiro da Costa
Rio de Janc:=,

REAL SPORT

C'asse 42
Bebidas alcodlicas « fermentadas
Tarmo n? 693.851, d2 3-6-65
Renato Menezes Montetro di Costi
Rio de Janeiro

PRINCESA DO VALE

Classe 42
Bebidas alcodlicas ¢ fermentadas

Térmo n.° 693.852, de 3-6-63
Renato Menezes Monteiro da Cosra

Rio de Janeiro

LOURINHA 00 VALE

Classe 42 a

Bebidas alcodlicas ¢ fermentadas |
Térmo n.® 693.853, de 3-6-65¢

S. A, PFibrica Leite & Alves Industrial

de Fumos
Bahin

007

g1

;

{
J
o

Classe 16
Tijolos refratarios, material refratdrio
para constru¢iio e para manutenc¢io de!Charutos,
caldeiras, fornos e fundicSes metalir-
gicas e refinarias de 6leo

k-_;‘.j;:ﬂr‘;pmm’ifx'g;&z o a

y e el e
lodiistria Brasileirg -
Classe 44 o

cigarros, cigarrithas, fume

plcado, umo desfindo, fumo em pb @
rapé >

) Reyista e Boletim'® a

G0-RAM &

€
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Térmo n® 693.85¢, de 3-6-65
I’astrla Farmacéutice Orthas Ltda., -
- Guanabara

P

PRORROGA AO

Classe 3
Uma especialidade farmacéutica indica-
da no tratamento das doenyas do
coraqso

ambelezar cilios e olhos, carmim para
o rosto ¢ para o3 lébios, sablio e creme
para barbear, sab8c liquido perfumadc
5u nd3o, sabonetes, deatifriclos em pd
pasta ou liquido; sais perfumados para
banhos, pentes. vaporizadores de perfu.
me: escovas para dentes, cabelos, unhas
¢ cilios; dum de louro, saguioho pertu-
mado, preparados em pd, pasta, liqui-
do e tildlos para o tratamento das unhas
dissolventes ¢ vernizes, removedores da
cuticula; gucerlna perfumada para oF
cabelos . ¢ preparados para descoloelr

urhas, cﬂlos e pintas ou sinals artifi.

ciais, 6lecs para a pele

'Térmotn s 693,855 ¢ 693. 856 de

3.6-65
" Ceramica Chiarelll S, A
Sio Paulo

muﬂllk seAss

Classe 16

cerfmica para

decoragBes, frisos, ladri’hos, tadiihos ce-

rBmicos, lages, lajotas mosaicos, pin-
gadeiras, pisos, telhas

Classe 0
Para distinguir: Papé:s de cartas, en-
velopes, cartdes comerciais e de visi-
tas, faturas, doplicatas, recibos, letras
de cambio, notas promissfrins. plecas.
letreiros, luminosos, remorandos, che-
e ques e duplicatas )
Térmo n.' 693.857, de 34663

, Deocli&es Heitor Jeadiroba
B Sso Paulo

¢ l!N S
AUXlLIADORA“

INQUSTRIA BRASILBIRA

L]

¢ Classe 18
Pura distinguirs Perfuines, esséucias, ex.

tratos, dgua de coldnia, igus de touce-
det fgua de beleza, fgua de quina,
Sgus de Sgue e alfereca, dgua
pare barbe, locSes ¢ t8nicos para o8
cadelos & parz a pele. brithantina, bas-
dolina, - “batons”. cosméticos, fixadores
de penteados, petrileos, Gleos pars o=
cabeloa, creme evanescente, cremes gor
durosos ¢ pomadas para lmpezs d-
pele ¢ maqulllage depilatétios, Jeso
dorantes, vinagre arombtico, pd de arros
¢ daleo petfumado ou nfo, Hpls pars
pestana ¢ sobrancethas, preparados para

3

1 3

Térmo n® 693.858, de 3665
Frios e Laﬂdm? "N S. Aauxiliadora
) tda,”

Sso Paulo R

g _-nuspoauo %

Ciasse 41

Carnes conservadas, coalhada churi-
¢o, leiteJe ite em pd, leite condensado,
lingulqa. mortadelas, manteign narga-
rina.’ presuntos, palos, patés. queijo:
salames, salsichas, toucinho
Térmos ns. 693.859 a 693.862 de
3665
Transportadora Barcellos Ltda, -
Ssc Paulo

DERM CREM

INDUSTRIA- BRASILEIRA

- Classe 33

Servigos de transportes em yeral
Classe 33

Servigos de trazspdrtes em geral
Classe -33

Servicos de transportes em geral
, Classe 33

. Servicos de transportes em geral

Térmo n* 693.863, de 3-665
Café SelecSes Ltda.
S% Paule

SELEGOES
}nd&atria Brasileira

Classe 41
Cafe

Tarmo n® 693.864, de 346465
CerAmica fbetel Ltda
S&0 Paulo

IBETEL

[Indﬁstri_a Brasileira

Classe 4 -

Mossa cerBmica, barro refratirio .

\

| Térmo n® 693.865, de 3-665
Pragetti & Filho *
S3o0 Poulo

LAINE .
Ind¥stria Brasileira
P

Classe 28
Pita isolante

Térmo n® 693.565, de 3 6.63

Techbill = Técnica Econdmicu ¢ Con-

tabil Ltda,
Guanabara -

"TECBILD

Classe 38

preenchidos cm servigos de contabtiidade

Papéis parcialmente escritos para serem

Térmo n° 693.870, de 346-68
Sofinal Socirdade PFinanceira Nacional
S. A, Credito, Flnanclamento ¢
" Investimentos

S3o Paulo

SOFINAL

 Classe 50
Artigos da classe

Térmo n.* - 693.871, de 3.6-63
Carlos Nazarino Lugunilla Y Conzales
Guanabara

MARCAS E RECORD’S
REVISTA DO ATLETISMO
BRASILEIRO

Térmo n° 693.867, dz 3-5-65
€Cafs UUngi%o do Brasil Ltda.

Guanabara

Classe 1l
Café torrado, moido e em griio

Témo n* 693.868, de 3-6-63
Mobillaria Bruser Ltda.

Guanabara
BRUSER
Classe 40

Mbvels *

Térmo n° 693.869, de 3-6.65
Sofinal Socledade Financeira Nacional
8. A, Crédito, Pinanciamenio e

. Hivestimentos

S3o Paulo

SOFINAL SOGIEDADE

FINANGEIRA NACIONAL S. A, -
- CREDITO, FINANCIAMENTO
E INVESTIMENTOS

Nome comercial

Classe 32
Artigos da classe

Térmo n° 693.872, de 3.6-65
Reynaldo Pimentel
Rio de Janeiro

'LOJA RITZ
4 Classes: 8 ¢ %)
Titulo de estabelecimento

Térmo n.* 693.873, de 36-65
José Jorge
Guanabara

COLEGID
RICARDENSE

.- Classe 33
Titulo de estabelecimento

Termo n® 693.874, de 3.6-63
Janina Olander
Guanabara

TANINA
CONFEGGGES

] Classes: 33 e 36
Titulo de estabelegimento

Térmo o' 693.875, de 3.5-65
thdacao Habitacional de Jazuacange

' Guanabara
FUNDACGCADO
HABITACIONAL

DE JACUACANGA

Nome civil
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Térmo nS® 693.876, de 3-6-65 |
tundagio Habitacional de Jacuacanga
Guanabara

M.

Classes: 16, 25 ¢ 33
Insignia comarcial
Térmo n® 693.877. de 3.5-65
unda¢fo Habitaclonal de. Jaca.anga
Guanahara

JACUACANGA

INDOSTRIA BRASILEIRA

Classe 16
Artigos da classe

Térmo . *693.878, de 3-6-65
Nundagio Habitacional de [lacuacanga
Guanabara
lasie 25
Artigos da dlasse

Térmo ©0.° 693.875, de 3-6-63
Fundagio Habitadlonal de Jacwacanga
Guanahara

Classe 50
Artigos da‘classe  _____
“Férmo n 693.880. de” 3.6-65
Fatiff Mussi Rocha
Rio de Tanciro

Térmo n® 693.883, d= 3 6-55
5.. 0% ’
American Radiator & Standa:d Cumpany
Corporation

Estados Unidos da América

MONOGRAM
Industria Brasileira

Classe 11
Para distinguir lerragens e “erramentas:
Alicates, alavancas, arruelas arrebites.
argolas, aldraves, armagdes de meta:
abridores de latas, arame apareiros de
chA e café, assaduiras. agucareiros, apa-
rethos sara lavatorios, arandeias, ares
tas, aros, almotadrises. amoladores
amoladores de lerramentas, alcas pars
anciohos, bDrocas, bigornas, baixelas
bandejas, bacias, mombonieres baldes
borbolvtas, baterias. bases de metal ora.
cadeiras. bules, bisagra. buchas. bainha
para cass batcrias de cosimmha calbe
res de pedretros. cadeados correntes ca-
tides. chaves de paratusos conexdes
pdAra encanamentos caixas de meta) para
portdes, colunas, canos. chaves de fes.
da chaves mglesas, cabegdes. canecas
copus achepots centro de mesa Co
queteleiras, caixas para condimernto d¢
alimentos, cadeados caldeirdes, cagare
las. chaleiras, cafeteiras conchas coa-
dores, cuscuseiros, cabides de meral.
-abos, caixas de¢ ferro, cgrua~ntas curvas
cantoneciras, chaveiros, canivetes, cha.
venas, cremones, cadinros crivos. chan-
tradores. cassinetes cabos, chaves cha
ves para porcas tirculares chaves tor

PRORROGACAQ

Gazevz ve Facag

Classe 32
Jornal, revistas ¢ publicagdzs em y

" Témmo n? 693.881, de 3{5-65
Associacio Nacional das Emprésas de
Transportes Rodovi:‘\ri_os de Carga

S50 Paulo

I.T.Re

CI‘-m(‘. 33 .
Servicos de asssténcia jurid: > 1dicinis-
trativa
" Térmo no 693,882, de 3-6-65
Auto-Rent Locag3o e Coméictu de
Velculos Ltda.
S%o Paulo

CONSERVAUTO

Classe 20

quimétrica, correntes para chaves col
cretes, chaves para porcas, distintivos
dobradigas. descango para talheres pra.
tos e copos, enxadas esteras. engates.
enteites di metal. estribos, espétulas
estojos de metal para carlmbos, eixos
expandidor para tubos estruturas meta
licas, escarradeiras, espremedores, espu-
madeiras. formdes, foices. ‘erro para
cortar capim, frerolhos, tfacas, facSes
techaduras, fruteiras, funis, f6rmas para
doces, bolos, engpadas e pudins, flang
fivela, turadores, ferramentas cortante.
ou perlurantes para marceneiros. Schos
de metal, ferraduras, forminhas, titas
de ago. ganchos, guarnicdes de metal
garfos, ganchos para quadros, grampos
vara emendas de correias, grades para
fog8es e geladeiras, grelhas, galheteiros
gomros. grosas, garrafas, ilhoses, joe-
lhos, jarros, limas idminas licoreiros
latas, luvas, linguetas, leiteiras, macha.
dinhas, molas para portas, martelos
marretas, matrizes, marmitas, maganetas
morsas, machetes, mantegueiras malhos
navalhas. nipes, pcas. pas. picaretas
pregos, ponteiros, paratusos porcas
pratos, porta-gelo, poseiras, porta-plo
porta-lbias. paliteiros. panelas puxado

res, placas. pregadores, porta-esponjas
{peneiras, pinos, plainay  perfuradeiras
pires pingas, paneldes. porta-copos ¢
i garrafas, passadores de roupa, presi-
Thas, rastelos, roldanss, ralos, regadores
rebites, redugBes, reciplentes de metal,

Pegas e acessirio. para versios inclu- | rodizios, roseas de a¢o inoxidave]. re-

sive servicos de consertos iéstes

gistros de aco Inoxidavel reqisiros,

serras, serrutes, sitdes, saleiros, sacarrd
lhas. torquezcs, trilhos tubos subula
¢bes. ampdes. travadeiras telas  Je
arame, trincos, tagas. travessas, tesouras
rrancas, tramelas talheres talhadeiras
tampas para panclas ¢ caldeirdes. ter-

rinas. tachos, trans de cosinha, torra-
] deiras. orinds. vasos. vasilbames ver
gas. mandril de expansdo. treza de
frezar, quia de treza de chaotrar.

ventosas. maletas. baus para sacos de
viagem, parp pastas, balmazes, cantos
para estojos. colchetes para malas, cra.
vos. enfeites. techoc para pastas e para
wmalas. passadores de correias. pontei-
ras, prendedores de papel, suportes
torniquetes e tubos de expansio

Térmo n® 693.884, de 3.6-65
American Radiator & Standard Company
Corporation
Estados Unidas da Aumtrica

, QUALITY
dndustria Brasileira

Classe 11
Para distinguir  Alicates, alavancas,
arruelas.  arrebites.  argotas., aldravas

arame, aparclhos de chi e café. assa-
armagdes de metal. abridores de latas,
deiras. acucareiros, aparelhos para lava.
torios arandcelas. restas. aros, almofa-
rizes amoladores de terramentas, algas
sara malas. ancichos, brocas. bigoraas,
batxelas. bandelas. balmazes. bacias,
nomhonieres. baldes, borboletas, baus
sara sacos de viagem. baterias. bases de
metal. bragadeiras norbulthadores. bules.
pisagra. buchas bainhas para facas
haterias de cosinha colheres de pedret-
rost cadeados. correntes. cabides. chaves
de paratusos. conex8es para encana-
mentos. caixas de metal para portdes.
colunas canos. chaves de fenda. cha-
v inqlésas. cabe¢Oes. canecas, copos.
cachepots. centro de mesa, coqueteleiras,
calxas para condimento de alimentos,
conchas. caldeirBes. cacarolas, chalet-
ras, cateteiras. coadores, cuscuzeiros,
cabides de metal, cabos. caixas de ferro.
cruzetas, curvas. cantoneiras, cravos,
colchetes para malas, cantos para es-
tolos chaveiros, canivetes, chavenas.
cremoens. cadinhos, crivos. chanfradores,
assinetes. cabos. chaves. correntes para
chaves. colchetes. cantos para pas.as,
chaves para porcas, circulares. chaves
torquemétricas. distintivos, dobradicas,
descanso par talheres. pratos e copos,
desviador de dgua para chuzelros. es
cro:,  engates, enfeitex de” wmetal, es-
tribos, espatulas, estojos de metal para
carimbos, eixos, expandidor para tubos,
estruturas aetilirys. escarradeiras, es-
pumadeiras, espremedores, form&es. tol.
ces, ferro para cortar capim, ferrolhos.
facas, facBes. fechaduras. fruteiras. fu.
nis, formas para doces. bolos. empadas
¢ pudins, flanges. fivelas turadores
fogbes. fogareiros, fechos pars pastas
e para malas, ferromentas crtantes e
perfurantes para marceneiros. fechos de
metal. ferraduras, frezas de chantrar
forminhas. fitas de aco. fios de arame.

ganchos, cuarnicbes de metal. aarfns

qanchos para quadros, grambpos para
emendas de correias, grades para fogdes
e geladeiras, grelhas, galheteiros, gon-
tos, grosas, guia para freza de chan-
frar, qarratas, iltozes, joelhos, |arros,
lanternas a carbureto, limas, laminas,
Jcoreiros. latas, luvas, linquetas, leitels
ras, machadinhas, molas. maletas, molas
pars.  portas, martelos, marretas, mae
trizes, mrmitas, maganctas, Mmorss, mae
chote, mactequeiras, malhos, mandril
de expansdo. aavalhas, niples, puas, pas,”
picaretas, pregos, plcOes, pooteiras, pone
teiros, rendedores de papel. - passadores
de corretas. arafusos. porcas. ratof,
porta gelos. porta-pSo. porta-joias,
porta-cIponjas, porta-copos e garratas,
paliteiros, panclas, puvadores, placas,
pivgedores, encitas. {nos. lzinas  erfus
mudeiras. perturatrizes, pires. pingas, pae
oetbes  passadores de roupas, prestihas,
rasielos, ro'danas. ralos, regadores, re-

§.stros, rehiles, reducOes, reciplenets de
metal, rodizios. roscas. reglstros, sare
ras, serrotes. sifdcs, saleiros, ascaroihas,
suportes. torquezas, trilhos, travadeires,
telas de arame, - torneiras, tubos, tubu-
lagdes, trincos, 'tagas, travessa, tesourzs,
trancas, tramelas. tatheres, tubos de ex-
tensdo, tormiquetes, talbadeiras, tampns
para panelas e caldeirdes, tampdes, ter

ou scm chave, tachos, trens de cosie
nha, torradciars, orindis, vasos. vasi-
lhames. vermas. ventosas

Témmo nd 693.885, de 30665

Oswaldo Awmoross
S#o Paulo

Prorrogagao

, CROBALTO
Tndustria Brasileasa.

Classe 10
Para dutinguir: Abaixa-linguas, abres
bocas. adendtomos. atastadores, agrafos,
para ossos. agnlhas para (njegfo, algo~
ddo hidrétilo. alicates, amalgamas, apa.
radores. aparadores para fins médico
cirrgicos, aarelhog ara massagens, apa
relhos de pressSo arterial, aparelhos de
diatermia, aparelhos de ralos ultra-vig
leta, aparcthos de Ralo X. aparelhos
de Infra-vermelho, nparclhos de surdez,
assentos para enfermos, ataduras, big-
pedras preciosas e suas imita¢des, addr.
Jarras para arado, grades de discos
turis, cadeiras para clinlca médica, ca-
deiras de rodes, cambrala hidréfila, ea.
nulas. cataplasmas de feltro, céra para
Incrustacdes e articulagdes, céra colan~
fe. cintas para Hns cllalcos. cintas yme
belicals, colheres cortantes, compressas,
compressas de tecidos. costétomos. cure.
tas dentes artiliciais, destaduras, de-
pressotes dilatadores. duchas, drenos,
elevadores, espéculos esponjas, estulas,
espatulas. escapelos. escopros. extratoe
res. escavadores. Hos de linho para fe-
ridas. facas. gachos para mfisculos, ce- .
faldnietros. gazes godivas, golvas, gis.
0. grampos para soturas. quta.percha,
histerémetros  irrigadores, Instrumentos
cirirgicos para operacles, liquidos e
nhe nara limpeza e nolimento para fins

A}

4.

rinas. tampdes para igua e gasolina com @

r
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odontolégicos, lixas luvas e dedeiras
de borracra, limas para ossos, jancetas.
masgag pidsticas para tins odoatologt

COS, mAascaras para anestesia, mesas de

operacdes, mesas para curativos, mar-
telos artificiais perturadores, pég e bra-
gos eruhclaw. perturadores 6Osseos, pla-
cas mra obturacde: de canais, orcela-
nas, {inceis para garyanta, pingas ana-
tomigas, rolog cirGrgicos de 1 de pau.
ruge; ¢ rodas para desgaste dentano.
sarjadeiras. sandaracz <éda e crina pa.
ra $turas, sacos para gélo e bolsas
parag dgua quente, sondas. seringas pa-
ra Igvagens e injecdes serras, serras pa.
" ra gaquiotemia, termoOmetros, tesouras,
trep§nos, ventosas, verniz isolante para
fins odontolbgicos

armo 0 693 836, de 3-6-65
Dr. Luiz Antonio doldan.
Sio Paulo

én

<
TABORATORIO DE PROTESE “LUNA™

T

Classe 10
Laboratéric de protese deutdria

Termo n° 693.887, de 3665

Towndes & Sons S. A. Adminstragio,
Corretagens e Representacfics
& ) Guanabara

-

O

o B
c}‘ '

\Q\ ’Qd-’ :

3
g

'(\5%‘ %QQ\‘l ‘
"%“ )

2
o

Nome coBgrc!al
Témo n.° 693.888, de 3-£-65
Lowndes & Sons S. A. Adninistrag3o,
Corretagens e Representacdes

Guanabara

Classe 33
Insignia

Térmo n° 693.889, de 3-6-65
Companhia Tecidos Santanens»
Minas GCerais

A :
Indastria Braeile?‘fg' ]

Classe 23

Tecidos de algodfio e em peea-

- lcereais, cominho. creme de leite. cremer

Térmo nt 693.890, de 2603
Gyner Representa¢bes L:da.
Guanabara

i

Classe ¢!

Alcacho?,as. aletria. alha. aspargos.
agdcar, alimentos paar animais. smido
améndoas. ameixas, amendoim. araruts
arroz. atum, aveia. avelds, azeite. azel.
tonas. banha. bacalhau, batatas. balas
biscoitos. bombons. bolachas baunilha.
L calé em pb e ew grio. camarfo canela.
am pap e em pb. cacau. carnes. chi.
caramelos. chocolates. conteijtos. cravo

alimenticios croquetes, compotas. can
aica coalhada, castanha. cebola, condi
mentog para almmentos.  colorantes
chourios, dentlé. doces. doces de fru.
tas. espinatre. esséncias alimentares, em
pedas. ervilhas. enxovas. extrato de to
mate. tarinhas alimenticias. tavas f¢
culas, flocos. farelo, fermentos. feljfio
figos. frios. trutas sécas naturais e cris
talizadas; gricose. goma de mascar. gor
duras. grinulos, grSo de bico, gelatina
qoizbada. geléias, herva doce hervs
mate, hortalicas, lagostas, linguas. leite
cordensado. leite em pd. legumes em
cunserva, lentilhas, inguica. louro, mas
sas  alimenticias, mariscos, manteiga.
Wargarina. marmelada. macarrio wmas
ss de tomate. el ¢ melado. mite mas.

mostarda, mortadela, uds moscads, a0

893 para aingaus, mothos. moluscos.! -

las de metal ladrihos, lambnis, luvas
de juncao. lages. lagootas, material 150
lante contra frio e calor, manilras. mas-
sas para revestimentos de paredes, wa-
deiras para constru;d2s [osaicos. pro-
dutos de base asfaltico. produtos para
tornar imperweabilizants as argamas-
sas de cimento e cal hidraulica, .pedre
gulho. produts betuminosos, impermea-
bilizantes hquidos ou sob outras tormas
para revestim€utos ¢ Outros como uas
vimentacio, pecas ornamentais de ci-
| mento ou gesso para tetos e paredes
papel _ara forrar casas, massas anti-
4cidos para uso fas construcdes, par-
quetas. portas. po-tdes, pisos, soleiras .
para portas. fjolos. tubos de concreto,
telhas, tacos, tubos de wventilacfo, tan-
ques de cimento v-3as, vigamentos e
: vitrds ’
Classe 38 L
Fapéis e impressos em geral; apdlices,
debéntures, letras de cambio e titulas
de crédito
Classe 50
Administracio de bens modveis e imé-
veis, bem como o ustuco e a ciaboraclo
de planos e projetos de natu-eza urba-
nistica ou habitacional; analises e pes-
quisas de mercado: corretagens, cAmbio
e atividades bancirias; investun-ntoe,
: crédito e finanéiamentn

Térmo n.* 653.894, do 3-6-65

ses; Gleos comestiveis, ostras, owas.
plex, piacs orlinés. pimenta. pbs para
pudins. pickies. peixes, presuntos. bl-’
tes petit-pois. pstilhas. pizzas. puding)
queijos, racOes balanceadas para and.)
wais. requeiifes, sal, sagu, sardinhas,
sanduiches.’ salsichas, salames, sopas :n-'
latadas, sorvetes. sucos de tomates e de!
frutas; torradas. tapioca. tAmaras. tatha, |
*im  tremogos. tortas. tortas para ali.
@ento de animais e aves, torrSes.
toucinho ¢ vinagre

‘Térmos ns. 693.891 » 693.892, de

- 3-6-65
Kompre — Kosmsos Mercantll e P.edial
Gua'nab;ra :

KOMPRE

Indastria Brasileira

Classe 16
Para distinguir: Materials pv_. cossmsrit
¢Oes e decoractts: Argamassas, srqils,
areia, azulejos, batentes, balaustres, blo
cos de .imuto. blocos para pavimenta-
¢%o. calhas, cimento. cal. cré, chapas
isolantes, caibros. caixilhos; colunas:
chapas para cober*uras caixas dégua,
calxas de descarga para etixos, edifica.
¢8es premoldadas, estuque, emulsfio de
hase asfaltico. estacas; esquadrias, estru-

Kompre — Kosmos Mercantti ¢ Predial | I'
S .

Clusses: 16, 33, 38 ¢ 50
Titulo de estabelecimento

Temo n° 693.8954 & 3565
Jrte e Cultura Sociedade Ctma

Térmo n 693.896, de 5-h65

Tacasa — Tavares Construtors e Admi-

nistradora S. A

v *Guanabara
. - Fy . .. -~ '3
Sdificis Jahits
" Claswe 33

Um edifxy__io de apurt-ancntus
Térmo n.° 693.897, de 3.6-1965
Tacasa — Tavares Construtora ¢

Administradora S *
- Guanabara

v JACASA - Tavares Construtora
e Administradora S /A

E3

Némé Comercial

Térmo n.° 693.898, de 3.6-1965
Tacasa — Tavares Construtora ¢
Administradora S.A,
Guanabara

T acado.

lndﬁstri; Brasileira

Classes: 16, 33 e 50
Materlal de constru¢fo, construcses d
edificios - e congéneres e impressos es

7 geral
Térmos ns, 693.899 e 693.900, de
" 3-6-1965 .

Tacasa — 'I/avarel Construtora ¢
Administradora S.A.

Guanabara

gy Y
Tacaso

_ Guanabara
~o N —
Griced OplteR,

Casee 32

Para distinguirs Programag joroeliahi-
cos, humoristicos, radiofonicos ¢ de W
levisko, “scripts®, "sketchs®, pecsis toa-
trals ¢ cinematogrdficas, novelas radic-
fénicas ou nSo, boleting de ;

revistas,

turas ‘metalicas para construcSes, lame.

prospectos, 8lbuns,
tonovelas, histérins em

blicaces em gersd

. ol
als, fo
. by
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Teérmo n.*' 693.502, de 3-6-1965
Promogoes, Represen t Sgaees ..., .
PromogBes. Represntagses ¢ Propa-
ganda Ltda, -—— Travel Sales
Guanabara

TRAVEL ‘SALES

o Classe 33
Promogdes, representactes, publicidade,
turismo, concursos e distribui¢fio de

: © prémijos
Térmo n.® 693,903, de 3-6-1965
Restaurante La Maison Ltda,

‘Guanabara

LA MAISON

“Classe 41
Produtos alimenticios mm gral
Térmo n® ©93.904, 4 3-6-1965
Atma Paulista S.A. Inddstria e
Comércio
S%c Paulo

BIONDINA

Classe 19
Bonecas

anse

Térmo n® 693.905, de 351963
Roupas Raytex Ltda.
: Guanabara '

Raytex

Indistria Brasileira

Classe 36 ]
Mara distinguir: Artigos de vestudrion |
¢ roupas leitas em  geral: Auasal‘nos.l
aventais, alpurcatas. aniguas ‘tlusas
hotas, botinas, blusdes, boisas. baua-
douros, bonés, capacetes, cartolas. cara-
pocas. casacfo. .coletes. capas, chalzs,
cachecols. calgados, cbapéus. clnmtos.
cintag, combinagdes, carpinhos, calcas,
de geshoras e de criangas, calgSes, cal-
¢&s  camisas, camisolas, camisctas,
cLecas, ceroulas, colarinhos, cuelros,
saias, casacos. chinelos, dominds, echar.
pea. fantasias. fardas para militares, co-
lecais, fraldas, galochas, gravatas, gor-
rov fogas de lingerie, laquetas, lagués,
luvas, 'ligas. lencos. mantds,
m.:bs. mantas. mandriio, mantthas. pa-

L

p;ugas, poaches, poldinas. pilamas, pu
ntos, pernelras, quimonos, regalos,
robe de chambre, roup%o, sobretudos.
suspensdrios, saidas de banho, sanddlias,
sucteres, shorts, sungas, stolas ou alacks,

lde tuncio lages. lageotas, marerial mo

Para distinguir: Artigos de vestuarios
e roupas feitas em gqeral:
aventais,
butas, botinas,
douros, bonés, capacetes, cartolas, vam.-
pucas, caracfo, coletes, capas, chaley,
cachecols,
cintas, combinacbes, cerpinhos, calcas,
de senhoras e de criangas, talcbes, zal-
cas, camisas,

cuecas, . teroulas,
splas, casacos, chinelos, dominés, echar
pes, fantasias, fardas para militares, co-
legials, fraldas, galochas, gravatas, gor-
ros, Jogos de lingerie, faquetas, laqués,
melas, jluvas, ligas,- Jencos, ‘mantds
maids, -mantas, mandrifo. mant'has pa.
letbs, palas, penhoat, pulover, pelerinas, |iet6s. palas, penhoar, pulove: “eeivsinas.
peugas, ponches, polainas. piteias pu.
robe de chambre, roup8o, sobretados,
rhos, .peraeiras, quimonos, regalos,
suspensérios, sajdas de banho, sandalias,
sucteres, shorts, sungas, stolas ou slacks,
tulef, toucns, turbantes, ternos,

Térmo n.* 693.906, de 3-6-1965
Oail — Servigos em Construgges Lida. |
Guanabara

Onil
Indistria Brasileira

Clasgse 16

Pars distinguir: Matersais paat zonstru ‘l

y0es ¢ decoraches: Argamasses, argila
are:n. azulejos, bawentes pmlaustres hlo
cos de cimntd. blocos para pavimenta
B0, -calhms. czimento tai tre, chapas
isolante: cabrox. ramithos: colunas:
chapas .ara coberturas, caixas dagua
caixas de deacarga para etixos edifica-
0es premoldadas estuque. emulsdo de
base astaltico, estacas. esquadrias estru-
turas metdlicas para construcdes, fame-
lag de metal ladrilhos lambris, luvas

dante contra frio e calor. mamlras mas.
sas para revestimentos de paredes, ma-
deiras para tonstru(oes. mosaitos. pro-
dutos de bave asfaltico. prodotos para
tornar impermeabilizantes ®s argamas
vas de ciment. e cal hid-aulica pedre
gulho, produts tetuminosos impermea

' -antrs liqu:dos ou sob outras torma:
para -revestimentos 2 outros como nas
virentaco necas ornamentans de o
mento ou yesso para tetos e paredes
papel para forrar casas. massas anti-
fcidos para umo nas construgdes. par-
qultas. portas. portbes. pisos. soleiras
para portas, tilolos. tubos de concreo
telhas, tacos, tubos de ventilac¢io tan
tues de cimento viaas wvwamentos e

vitros

Térmn nt 693.008, de 3.6.1065 |
M. Erlich

Guanabara

Ana Maria Modas

Térmo n.® 693.909, de 3-6-1965
Elevadores Fenix Ltda,
Guanabare

Fenix
Indastria Brasileira

- Classe 21

inchuidas em outras classes

Camnir~ Grande Indi sria] S.A
-7 "Cande™ . .

l\miba

Classe 28
Tubos « conexdes plasticos

Térmo n.? £93.911, de 3-6-1955
Indstria de Madeirn tmunizada
" S.A. “IMA*

Mmas Gerais .
2
e Ll LV |

'S

Classe 36
Agasathos

alparcatas. anijuas. blusas,
blustes, boinas. baw-

cintos.

calcados, chapéus,

camisolas, camisetas,
colarinhos, . cueiros,

meirs,

uni-

Classes: 4 ¢ 33

Madeiras imunizadas

Elevadores e suas partes integrantes nfo

Térmo 1 693.910, da 3.6.1965

Térmo n° 693.912, de 36-1955
(Prorrogagiio)
Anemostat Corporation Of America
Estados Unidos da América

' JRORROGACAD
- ANEMOSTAT

. Classe 8
Exaustores de ar e gas ¢ unidades difu-

tuler, toucas, turbantes, - ternos, Im!-l
rmes ¢ vestidos

formes @ vestidos - J

© sorag e ‘aparelhos de ventilacho

Térmp n* 693.913, de 3-6-1965:¢
) (Prorrogagiio) o
Ernoesto Neugebauer S.A.
Reunidas

. 1 Ris Grande do .Sul

[ p—

By N AR

o

Confeitos, caramelos, balas, pastilhns
artigos de goma, doces enleitados, cho
colates em ‘barras, bombons, agicar criss
i2al de cdres, chocolate em p e em massa,
Zacau em pod, wucws de mdl, biscoitos,
filhbs, %iyura spara Nuta] w pisCoa ¢ -

marzipan
Térmo no 693.914, de 3-6.1965
{Prorrogacio) .

Damiani S.A, — Produtos Alimenticlog
' Rio Grande do Sul

PRORROGACRO

DAMIANI

Classe 4} -
+ Massas alinrenticias

Térmo .9 £93.915, de 3-6-1965
a S.A. Indastria Farmacauticg -
' S%o Paulo

--NESPA_ s/
' dl:l . T, o S

{ ndustria Farmacéuticy,
Nome Comerciy]

T é&mo 'n.("P 693.916, e 3.565
, {(Prarrogacio)
Engarmfadorn Alliada Lifa,

ernamhuco

i g

FRG

-

AGHREN:

ST

Aguardentte de ana

-

Indistring

o
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- tesouras mecénicas,
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Térmo ot 693.917, de 3665
. Augusto Barreto <. '
Sergipe
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+ Classe 41

tafé em grio, café torrado, &fé B}QI&({
“Térmos ns. 693.918 e 693.919. de
3.6-65
(Prorrogagdo)
Cocito Irmdos Técnica e

Com *reial

S3o Paulo

- PRORROGACAO

INDUSTRIA BRASILEIRA

/
Classe ©

Para distinguir: Méjuinas e partes _de
méaquinas para todos OS fins industiiais:
Maquinas de rosquear: serral mecAni-
cas, motores elétricos. alternadores. ter-
ramentas e placas para tornos, gera-
dores. plainas, méquinas de turar e gen-
trar, tornos mecanicos, prensas mecani-
cas, maquinas amassadeiras misturado
ras adaptados na construclio e conset-
vacio. de estradas. mineragio, corte de
madeira, movimento de terra, carretos
e outros fins industriais, elevadora, md
quinas desempathadoras, descascadoras.
ventiladoras, moinhos ~ para cereais
méiquinas secadoras, trituradoras. pu!
verizadoras, fresas, B saquioss "
abrir chavetas, marteletes, ventiladoref
exaustores para forjas, bombas centr
fugas, rotativas, de deslocamento cBla
pistio para todos os fins, aletes, ca‘:
deiras e turbinas, injetores para c

deiras, vélvulas e transportadores :u—
toméaticos de alta e haixa .oresi ‘o;
prensas hidraulicas, martelos mecan co-
e maquinas limadoras, méaqutaas oper;‘
trizes, rotativas ou cortadoras para “ra
nar ferro, ago e bronze. miquinas pa

didetras,
snqactrias de tecldos; teares. ur
l::c:nat()rias. espuladelras, torceéelras.
meadeiras, rolos e roletes. brunidores
para cereais, maquinas _ para fabricar

papel e miguinas para tabricar papel e

politrizes, tranchas. .

C . Classe 45 A
Sementes de hortaligas, capias. l-gumnes,

res, flores, mudas de plantas frutieras e

ticultura, cereais para semecar, cudas de
arvores e -cogumelos e sementes
geral
e et o e e
Témno n.* 693.920, de 3-5-65
Brinquedos Staudard Ltda.
Guanabara

. STANDARD

Classe 49
Jogos de tdda a espécie. Brinquedos e
passatempos; petrechos- e artigns para
fins exclusivamente desportivos, exceto
vestuarios
Térmo n° 693.921, de 3-6 65
Hanson Scale Co.
'Estadgs Unidos da Aunérica

Térmo n.® 693.922, de 3-6.65..
Carter Products. Inc

Estados Unidos da América

SOLAMATE
C‘l’assie 3
agente psico-suportador antineurético
Térmo n°- 693.923, de 3-6-65

Humble Oil & Refining Cosipany”
Estag!os Unidos da América

JACARE

Classe 2

~anithrios .

'

veteriniria e para fins

maquinas - de’ impressgo,. dinamos e
receptéculos

cereais, forrageiras, leguminxas 4rvo- |
ornamentais bulbos e tuhérculos de Lor-

em !

Preparado larmaclutico e medicinal, @
saber um agente tranquilizante e um

Substancias ep reparagdes quimicas usa-
das na agricultura, na hortlcultura, na

PRECO DO NUMERO DE HOJE: CRS 50

| Témmo nt "693.924, de .3-6-65
Csso . Brasileiar de Petrbleo S.. A.
Guanabara .

EDICAN EXTRAORDINARIA

: Classe 32 .
Joruar escrito, falado e terevisiunado

Ténnos ns. 693.925 ¢ 693.25 &

S © 3.6-65 .

Willys-Over'and do Brasi S. A, -

Inddstria e Comércio
Guanabara

"TEIMOSO

Classe 21

ceto mAgu'nas e motoras
Classe 6

Maquinas e suas partes integrantes nio

"incluidas nas classes 7 10 ¢ 17

Térmo n.° 693.927, de 3-6-63
‘Israel José dos Reis
Minas Gerais

7

‘ Classe 41 ‘
. Lnié em grdo, torrado e moido

Térmo n.° 693.928, de. 3-6-65
Calixto & Rangel Ltda, -
Minas Gerals

Bico. de Oure.

- Classe 41
Calé em grio, torrade e moldo

Térmo n.? 693.929, Je 3.665
“Olimpia” Distribuidora de Pegas Lida.
Guanabara

Olimpia

Classe 21

Pecas e acessérios para automdveis

t'
|

Veiculos e saas partes integraries, cg- !

Térimo n.® 693.930, de 3-6.65 .
“Nuaar”® — Egquipamentos Para Pesca
Ltda.

Guapabara

Classe 50
. Equipamentos_ para pesca
Térmo n® 693.931, de 34-65
“Numar” — Equipamentos Para I'esca

Ltda,

Guanabara

- ©

NUMAR - Equipamentos
- Para Pesca Ltda.

Nome comerdial

Térmo n* 693.932, de 3-6-65
Ringa — Representagdes Industriaie
Guanabara Ltda, -
Guanabara

RING A

_ TYDUSTRIA BRASILERA

Classe 7 -
Méquinas e utensilios para serem usa-
dos exclusivamente- na agricultura e
horticultura a saber: arados, abridores
de sulcos, adubadeiras, ancinhos wme-
canimos e emplilhadores ocmbinados,
arrancadores mecanimos para agricul-
tura, batedeiras para cereais, bombas
para adubai, ceifadeiras, carpideiras,
ceifados para arioz, charruas para agri-
cultura, cultivadores, debulhadores
Jestocadores desentegradores, esmaga-
dores para a agricultura, -escarrificado-
ves. enchovadeiras, tacas para maqui-
nas agricolas. ferradeiras, gadanhos
garras parz arado. qrades de discos

ou dentes, maquinas batedeiras para
agricultura. méquinas inseticidas. @ma- |
nuinas vaporizadoras, mAaquinas de

mungir, maquinas niveladoras de terra,
whquinas perfuradoras para a agricul-
sura -maquinas de plantar, motochar-
tuas, mquinas regadetras, méquinas de
rogar, de semear, para sulfatar de
torquir. de triturar. de esfarelar terra,
vara irrigac8o. ‘para matar formigas e
autros Insetos. para burrifar e oulveri-
rar desinfetantes paiz adubar para
agitar e espalhar palha, para colher
algoddo, para colher cereais. maquinas
amassadoras para ling agricolas. de
-cortar Arvores. para espalhar, para ca-
pinar, maquins combinadas para se-
mear e cultivar, de desbanar. para en-
silar maquinas e moinhos para forra-
gens, mégquinas toscadoras, ordenado-
res mecAnicos. raladores mec8nicos. ro-
loa compressores para a agricultura,
eacradeiras. semeadei;as  secadeiras.
semeadorex de terra toshdores de gra-
ma. tratores agricolas vélvulag parg

maquinas “agricolas



